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METALES NO FERROSOS UTILIZADOS EN FUNDICIÓN POR ESPUMA PERDIDA [1]
	Metal
	Símbolo
	No. atómico
	Gravedad específica
	Estructura cristalina
	Temperatura de fusión (ºC) 
	Modulo de elasticidad (MPa)
	Mineral principal

	Aluminio
	Al
	13
	2,7
	FCC
	660 
	69x103
	Bauxita 
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	Cobalto
	Co
	27
	8,9
	HCP
	1495 
	210x103
	Cobaltina 
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	Cobre
	Cu
	29
	8,96
	FCC
	1083 
	110x103
	Calcopirita 
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	Estaño
	Sn
	50
	7,3
	HCP
	232
	42x103
	Casiterita 
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	Magnesio
	Mg
	12
	1,74
	HCP
	650
	48
	Cloruro de Magnesio 
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	Níquel
	Ni
	28
	8,9
	FCC
	1453
	209x103
	Pentlandita 
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	Plomo
	Pb
	82
	11,35
	FCC
	327
	21x103
	Galena 
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	Titanio
	Ti
	22
	4,51
	HCP
	1668 
	117x103
	Rutilo 
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	Zinc
	Zn
	30
	7,13
	HCP
	419
	90x103
	Esfalerita 
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[1] MIKELL P. GROOVER,  FUNDAMENTOS DE MANUFACTURA MODERNA,  PRENTICE HALL LATINOAMÉRICA,  MÉXICO,  1997
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