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RUGOSIDAD DE LOS PROCESOS DE MANUFACTURA [5]
	Proceso
	Calidad
	Rango de rugosidad
	Integridad superficial

	 
	 
	μin
	μm
	 

	Fundición
	 
	 
	 
	 

	Fundición en dados
	Bueno
	30 - 65
	1 - 2
	Térmica

	Revestimiento 
	Bueno
	50 -500
	1,5 - 12
	Térmica

	Fundición en arena
	Pobre
	500 - 1000
	12 -25
	Térmica

	Conformado
	 
	 
	 
	 

	Laminado en frío
	Bueno
	25 -125
	1 - 3
	Mecánica

	Embutido
	Bueno
	25 -125
	1 - 3
	Mecánica

	Extrusión en frío
	Bueno
	30 -150
	1 - 4
	Mecánica

	Laminado en caliente
	Pobre
	500 -1000
	12 -25
	Mecánica significante

	Maquinado
	 
	 
	 
	 

	Perforado
	Bueno
	15 - 250
	0,5 - 6
	Mecánica

	Taladrado
	Mediano
	60 -250
	1,5 - 6
	Mecánica

	Fresado
	Bueno
	30 -250
	1 - 6
	Mecánica

	Cepillado
	Mediano
	60 -500
	1,5 - 12
	Mecánica

	Abocardado
	Bueno
	30 -125
	1 - 3
	Mecánica

	Formado
	Mediano
	60 -500
	1,5 - 12
	Mecánica

	Aserrado
	Pobre
	100 - 1000
	3 - 25
	Mecánica significante

	Torneado
	Bueno
	15 -250
	0,5 - 6
	Mecánica

	Abrasivo
	 
	 
	 
	 

	Cilindrado
	Muy bueno
	5 - 75
	0,1 - 2
	Mecánica - Térmica

	Rectificado
	Muy bueno
	4 - 30
	0,1 - 1
	Mecánica

	Abrillantado
	Excelente
	2 - 15
	0,05 - 0,5
	Efecto mínimo

	Pulido
	Excelente
	5 - 15
	0,1 - 0,5
	Efecto mínimo

	Súper acabado
	Excelente
	1 - 10
	0,02 - 0,3
	Efecto mínimo

	No tradicional
	 
	 
	 
	 

	Fresado químico
	Mediano
	50 - 200
	1,5 - 5
	Química mínimo

	Electroquímico
	Bueno
	10 - 100
	0,2 - 2
	Eléctrica mínimo

	Descarga eléctrica
	Mediano
	50 - 500
	1,5 - 15
	Térmica significante

	Haz de electrones
	Mediano
	50 - 500
	1,5 - 15
	Térmica

	Rayo láser
	Mediano
	50 - 500
	1,5 - 15
	Térmica

	Térmico
	 
	 
	 
	 

	Soldadura de arco
	Pobre
	250 - 1000
	5 - 25
	Térmica significante

	Corte con flama
	Pobre
	500 - 1000
	12 - 25
	Térmica significante

	Corte con plasma
	Pobre
	500 - 1000
	12 - 25
	Térmica significante
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