APÉNDICE A

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE VENTILADOR SELECCIONADO.
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APÉNDICE B
TRANSPORTADOR DE DERRAME
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APÉNDICE B (Continuación)

TRANSPORTADOR DE DERRAME
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NOTAS:

1. Para calcular el HP, multiplque el factor de HP apropiado por la longitud total del transportador en pies. Esto permite una efi-
ciencia del 85% del tren de poder de la transmision y un factor de onda de 1.5 para el arranque. :

2. Los HP estén basados en una carga maxima de granos pequefios, secos y de flujo libre que pesan 48 libras por pie cubico o 60
libras por bushel. Los HP variaran con otros materiales.

3. Los HP y las longitudes maximas de transportadores son solamente para transportadores horizontales.

4. Las longitudes maximas de transportadores estan calculadas a 175 FPM y pueden variar dependiendo de la velocidad y de los
materiales. Si se requieren de transportadores mas grandes, consulte a 7.

5. Pueden requirirse terminales de cabeza especiales para acomodar antecipadamente el estire de la cadena cuando se aproxi-
ma a la altura maxima.

Capacidad PPM / RPM
NOTAS:

1. Las capacidades mostradas estan basadas en una
carga maxima de granos pequefios, secos y de
flujo libre que pesan 48 libras por pie cubico o 60
libras por bushel. La capacidad variara con otros
materiales.

2. Las capacidades estan basadas solamente en
transportadores horizontales.

3. Las descargas intermedias afectaran adversiva-
mente la capacidad.

4. Para convertir capacidad a bushels, multiplique los
pies cubicos por .80.

Entrada
Cabeza Peso' Trabajo | Peso’ Esténdar
i . . Lbs. Esténdar Lbs.
2) Los pesos intermedios mostrados incluyen

ruedas locas de regreso, artesa, cubiertas y m

pernos.

1) Los pesos mostrados de cola y de cabeza
incluyen rodamientos, eje, sprocket y cubiertas.

3) Todos los pesos son estimados al embarcarse. m
Para determinar las estruturas que soportan al m
transportador, se debe de usar el peso del m
transportador mas el peso del material con-

752

tenido en el transportador.
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APÉNDICE C
FACTORES DE SERVICIO RECOMENDADOS
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Para seleccionar la mejor transmisién de Banda-V para cualquier aplicacion, utilizando poleas de existencia siga las siguientes
Instrucciones paso por paso:

ANTES DE SELECCIONAR UNA TRANSMISION, NECESITA CONOCER LOS SIGUIENTES FACTORES:

1. Los caballos de fuerza necesarios para la transmision.
2. RPM de la Unidad Motriz.

3. RPM de la maquina impulsada.

4, La distancla de centros aproximada de la transmision.
8. El tamafio del eje de las dos unidades..

6. El promedio de horas al dia de operacion.

TABLA 1 — FACTORES DE SERVICIO

EL ADECUADO FACTOR DE SERVICIO SE SERVICIO INTERMITENTE—DE1.0A 1.5
DETERMINA POR: a. Trabajo Ligero — No mas de 6 horas al dia.
b. No debe exceder la carga promedio.

1.El grado y frecuencia de las cargas pico.
SERVICIO NORMAL —DE 1.1A 1.6

2. El nimero de horas de operacion al aino, divididas a. Servicio diario de 6 a 16 horas al dia.
en un promedio de horas al dia de servicio con- b. Donde las cargas de arranque o pico no excedan el 200% de la carga total.
tinuo. : SERVICIO CONTINUO—DE 1.2A 1.8

a. Donde la carga de arranque o pico sea mayor en un 200% a la carga total o
donde las cargas de arranque o pico y las sobre cargas ocurran frecuente-
mente.

b. Servicio continuo 16 a 24 horas.

3. La categoria adecuada de servicio, (intermitente,
normal o continuo). Seleccione aquella que mas se
aproxime a las condiciones de su aplicacion.

FACTORES DE SERVICIOS TIPICOS
TIPOS DE MAQUINAS DE TRANSMISION TIPOS DE UNIDADES MOTRICES

Los tipos de méquinas de transmisién anotados a continuacién son s6lo ejemplos MOTORES ELECTRICOS MOTORES ELECTRICOS

representativos. Seleccione de la siguiente lista la categoria que mas se aproxime a AC Torque Norma AC Torque-Alto

su seleccion. Jaula de Ardilla AC Hi-Slip .

81 SE UTILIZAN RUEDAS LOCAS, ARADA LO SIGUIENTE AL FACTOR DE A Foneoeo AG Fa Sipia oo

SERVICIO: DC Motor en derivacion Devanado en serie

Rueda Loca en el lado suelto (adentro) Ninguno Winiorns fe. Comburtide Iuterna [A)% Srillo sl

Rueda Loca en el lado sueltogatuera) 1 o Gompossia
SERVICIO SERVICIO

Rueda Loca e e lado apretaco (adentro) 0.1 SERVICIO SERVICIO SERVICIO SERVICIO
Rueda Loca en el lado apretado (afuera) 0.2 INTERMITENTE NORMAL CONTINUO INTERMITENTE NORMAL CONTINUD

Agitadores para liquidos
letes y aspiradoras
Bombas centrifugas y Compresoras 1.0 1.1 1.2 1.1 1.2 1.3
Ventiladores de méds de 10 caballos de fuerza
Transportadores de trabajo ligero

Transportadores de Banda para arena, grano, etc.
ores de masa

Ventiladores de més de 10 caballos de fuerza
Generadores
Ejes de linea

uinas de lavanderia 11 1.2 13 1.2 1.3 14

. Herramientas para maquinas

Cizallas, Prensas, Punzadoras
Mdquinas de imprenta

Bombas de Rotacion para Reemplazo Positivo
Revolvedoras y Cribas

Méquinas para ladrillos
Elevadores de cangilones
dores
Compresores de Pistones
Transportadores (Drogas, Helicoidales, Tabillas) 1.2 13 14 14 15 16
Molinos de martilio
Batidores de Molinos de Papel
Bombas para Pistones
tes para Reemplazo Positivo
Pulverizadores
Méquinas para madera y sierras
Méquinas textiles

Trituradores (Giratorios, Mordazas, Roladores)
Molinos (Bolas, Roladoras, Laminadoras)

Gruas
Calandrias de hule — Extrusoras — molinos
Equipo con ahogador 20 2.0 20 2.0 20 20

PARA UNA BUENA SELECCION DE TRANSMISION COMERCIAL, UTILICE EL FACTOR DE SERVICIO CONTINUO

13 14 15 1.5 16 1.6
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APÉNDICE D
GRÁFICOS PARA SELECCIÓN DE BANDAS
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EJEMPLO TIPICO

1. La unidad motriz es un motor eléctrico de torque ndr_mal de 5 caballos de fuerza.

2. La velocidad de la unidad motriz es de 1750 RPM.

3. Un reductor de velocidad para un transportador helicoidal Niwta debe ser impulsada a 800 RPM.

4. La distancia de centros deseada es de 20”.

5. El didmetro del eje motriz es de 1%y el didmetro del eje impulsado es también de 1%

6. El transportador operara de 18 a 20 horas al dia.

TABLA 2 — Tabla de Seleccién por Secciéon Transversal

para Ranuras de Alta Capacidad

TABLA 3 —Tabla de Seleccion por Seccion Transversal
para Ranuras Convencionales
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Disefio de Caballos de Fuerza (HP x Factor de Servicio)

El area sombreada referirse a la fabrica.

Disefio de Caballos de Fuerza (HP x Factor de Servicio)

TABLA 4 — Minimos Didametros Recomendados en Poleas para Motores Eléctricos

CABALLO RPM DEL MOTOR
DE FUERZA
DELMOTOR| 575 | 695 | 870 | 1160 | 1750 | 3450
.50 250| 2.50| 250 — — -
.75 3.00| 250 250| 250 — -
1.00 3.00| 3.00] 250| 250| 225| —
1.50 3.00| 3.00| 3.00f 2.50| 2.50| 2.25
2.00 3.75( 3.00| 3.00{ 250 2.50| 2.50
3.00 450| 3.75| 3.00| 3.00| 2.50| 2.50
5.00 450 450 3.75| 3.00| 3.00| 2.50
7.50 425| 4.50| 450| 3.75( 3.00| 3.00
10.00 6.00| 525| 450| 4.50| 3.75| 3.00
15.00 6.75( 6.00| 525| 450( 450 3.75
20.00 825 6.75| 6.00| 525 4.50| 4.50
25.00 9.00| 825| 6.75( 6.00| 4.50| 4.50"
*30.00 [10.00| 9.00| 6.75| 6.75| 5.25| —
40.00 | 10.00( 10.00| 8.25| 6.75| 6.00| —
50.00 |11.00( 10.00| 9.00| 8.25| 6.75| —
60.00 [12.00] 11.00| 10.00| 9.00| 7.50| —
75.00 | 14.00( 13.00| 10.00| 10.00| 9.00| —
100.00 | 18.00| 15.00( 13.00| 13.00| 10.00| —
125.00 |20.00| 18.00( 15.00| 13.00| 11.00| —
150.00 |22.00|20.00| 18.00( 13.00| — —_
200.00 |22.00)22.00(22.00| — —_ =
250.00 |22.00|22.00| — —_— —_ —_—
300.00 |27.00]27.00]| — s e s

*NOTA: Los datos sobre la linea son del National Electrical Manufacturers
Association Standard MG 1-3.16 y MG1-3.16a. Los datos debaijo de la linea
son un compendio de datos de Electrical Motor Manufacturers. Son general-
mente conservativos, y los motores y rodamientos especificos pueden
permitir el uso de una polea para motor mas pequefia. Consulte al fabricante

de motores.
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PRECAUCION

NO UTILICE LAS POLEAS DE LINEA EN EQUIPOS TALES
COMO DESEMBARCADORES, DESBASTADORES DE
MADERA, TRITURADORES U OTROS EQUIPOS SUJETOS
A CARGAS DE CHOQUE SEVERO. CONSULTE A
Hlewta PARA RECOMENDACIONES.




APÉNDICE E
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS BANDAS 3V
[image: image4.jpg]Seleccion de Transmision
en Existencia
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.92 | 315 | 6.00 | 1824 | 591 | 912 | 329 | 604 229 | 453 1.78 — 7.7 10.5 127 | 152 | 17.8 | 208
3;2 2.35 4.50 1809 3.39 | 904 1.92 600 1.35 450 1.05 7.0 9.6 12.3 14.6 171 19.6 22.6
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— Mouith

202 | 250 | 500 | 1732 | 3.88 | 866
02| 265 | 530 | 1733 | 4.36 | 867
202°| 2.80 | 560 | 1734 | 4.83 | 867
02| 300 | 600 | 1735 | 5.46 | 868
204 | 235 | 475 | 1713 | 3.39 | 856

1T FACTOR DE CORRECCION DE LALO
6.90 14.00 1719 | 15.88 859 9.30 570

2.20 4.50 | 1691 291 | 846 1.66 560
3.156 6.50 | 1682 593 [ 841 3.30 558

T 0.63

o St am.fu

mé?”{ 24001 0,90

08| 335 | 690 | 1686 | 6.54 | 843
43, 265 4.36 | 820
7 FAGTOR DECOR TATGNGITUB DEARGD:
13| 500 | 10.60 | 1642 | 11.27 | 821
244 | 250 | 530 | 1633 | 388 | 817 | 2.18 . : ;
216 | 235 | 500 | 1626 | 340 | 813 | 192 | 530 | 135 | 404 | 106 | 66 91 | 119 | 142 | 167 | 192 | 222
216 | 280 | 600 | 1618 | 484 | 809 | 270 | 536 | 189 | 402 | 147 | — 79 | 107 | 130 | 155 | 180 | 210
246 | 650 | 14.00 | 1618 | 14.99 | 809 | 870 | 536 | 606 | 402 | 468 | — g = — - — .
77 FACTOR DE CORAECGION DE LA LONGITUD DE ARGD /0 i i T T0: 770871 [/ 0897 10627 10947 1096
. 475 | 1601 | 291 | 801 | 166 | 531 | 118 | 398 | 092 | 6.9 95 | 122 | 145 | 17.0 | 195 | 225
6.50 | 1601 | 547 | 800 | 304 | 531 | 212 | 398 | 165 | — 73 | 101 | 124 | 149 | 175 | 205
690 | 1584 | 593 | 792 | 330 | 525 | 230 | 394 | 178 | — 6.9 97 | 120 | 145 | 170 | 200
8.00 | 1585 | 7.45 | 792 | 414 | 525 | 288 | 304 | 200 | — = 83 | 106 | 132 | 157 | 187
10.60 | 1559 | 1060 | 780 | 595 | 517 | 413 | 2388 | 319 | — _ = — | 100 | 126 | 157
560 | 1545 | 389 | 773 [ 219 | 512 | 153 | 384 | 119 | 59 | 85 | 113 | 135 | 161 | 186 | 216
530 | 1533 | 340 | 767 | 193 | 508 | 136 | 381 | 106 | 63 | 89 | 116 | 139 | 164 | 189 | 219
6.00 | 1529 | 437 | 765 | 245 | s07 | 171 | 380 | 133 | — 80 |108 | 131 | 156 | 181 | 211
500 | 1520 | 292 | 760 | 166 | 504 | 118 | 378 | 092 | 67 | 92 | 120 | 143 | 168 | 193 | 223
6.90 | 1507 | 547 | 754 | 305 | 500 | 212 | 375 | 165 | — 7.0 98 | 121 | 146 | 171 | 201
" FACTOR DE CORREGCION DE LA LONGITUD DE ARGO 1. T 77y TR 107 1 027 7086 70807 0817 70847 0
1400 | 1493 [ 1383 | 746 | 7.93 | 495 | 552 | 371 | 426 | — — — -~ o — | 1186
650 | 1492 | 484 | 746 | 270 | 495 | 189 | 371 | 147 | — 75 103 | 126 | 151 | 176 | 206
2500 | + | + 740 |1451 | 491 | 1033 | 368 | 802 | — - — - — — | =
1060 | 1476 | 9.91 | 738 | 554 | 489 | 385 | 367 | 297 | — — — — | 102 | 128 | 158
1900 | + | + 734 |1094 | 487 | 766 | 365 | 593 | — - = = — . -
77 FACTOR DE CORREGCION DE LA LONGITUD BEARCG . , 7708 017 08T TOn
560 | 1450 | 341 | 725 | 193 | 481 | 136 | 361 | 106 | 60 | 86 | 114 | 137 | 162 | 187 | 217
8.00 | 1453 | 655 | 726 | 364 | 482 | 253 | 361 | 196 | — = 85 | 108 | 134 | 159 | 189
600 | 1441 | 389 | 721 | 219 | 478 | 154 | 358 | 120 | — 81 | 109 | 132 | 157 | 182 | 213
530 | 1433 | 292 | 717 | 167 | 475 | 118 | 356 | 092 | 64 | 90 | 118 | 140 | 165 | 190 | 220
650 | 1411 | 437 | 705 | 245 | 468 | 171 | 351 | 133 | — 76 | 104 | 127 | 152 | 177 | 207
" FACTOR DE CORRECCION DE LA LONGITUD DE ARCO " | Ay 0.82 086 089 - 091 094 0.

6.90 | 1405 | 4.85 Foa 271 | 466

14.00 | 1392 | 12.84 | 696 | 7.31 | 462

800 | 1365 | 594 | 682 | 3.30 | 452

560 | 1356 | 2.92 | 678 | 167 | 449

600 | 1353 | 341 676 | 193 | 448

__FACTOR DE CORRECCION DE LA LONGIT!
10.60 | 1350 | 8.84 | 675 | 4.92

6.50 | 1329 | 3.90 | 665 | 2.19

6.90 | 1328 | 4.38 | 664 | 2.45
14.00 | 1317 | 12.08 | 659 | 6.83

8.00 | 1299 | 548 649 3. 05 .
0 f e 'FACTOR DE CORRECC 0.0 080 085 0881 091 003 095
3VX = LOS VALORES DE LAS BANDAS V DENTADAS/RANURADAS ESTAN DADOS SOLAMENTE PARA 3VX DEBIDO A LAS TENDENCIAS DE LA INDUSTRIA
EN GENERAL.

+ SI LA VELOCIDAD DE CORONA EXCEDE A LOS 6500 PIES POR MINUTO, CONSULTE A 7/2:7«27:
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APÉNDICE F

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS BANDAS 5V
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6.70 [ 14.00 | 831 15.87 | 20.14 | 551 11.49 | 1415 413 9.04 1098 | 328 7.42 8.93 — — .

N e . FACTORDE CORRECCION DE LA LONGITUD DEARCO PR TR 0,005 0071710807

2.11 15.00 | 31.50 + + + 550 33.83 | 37.91 413 2712 | 29.75| 327 22.37 | 24.28 — — —

taalrd 4.65 9.75 | 825 6.97 | 10.88 [ 547 517 7.69 410 4.13 6.00 325 3.44 490 ( 134 15.0 16.5

212 | 4.90| 1030 | 824 8.09 | 12.04 | 546 5.95 8.49 409 4.74 6.61| 325 3.93 540 ( 12.8 14.3 15.8

212 | 520| 1090 | 826 9.42 | 13.42 | 548 6.89 9.45 411 5.47 7.35| 326 4.52 599 | 12.0 13.6 156.1

213 4.40 9.25 | 822 5.83 9.72 | 545 4.37 6.88 409 3.52 5.38| 324 2.94 4.40 | 1441 15.6 171

: ' FACTOR DE CORRECCION DE LA LONGITUD DE ARCO W ) :

7.10 [ 15.00 | 822 17563 | 21.89 | 545 12.69 | 15.39 409 9.98 11.94| 324 8.18 9.70 — — —
13.20 | 28.00 | 822 38.60 | 45.70 | 545 29.48 | 33.10 408 2345 | 2586 324 19.28 | 21.06 = — —

590 1250 | 819 1249 | 1659 | 543 9.06 | 11.66 407 7.15 9.06| 323 5.88 7.37 — 11.6 13.1
7.50 | 16.00 | 814 19.16 | 23.62 | 540 13.88 | 16.62 405 10.91 12.89| 321 8.94 | 1047 —_ —

550 | 11.80 | 808 10.75 | 1479 | 535 7.83 | 10.40 402 6.19 8.09| 318 5.11 6.59 | 11.0 12.5 14.1
S R e FACTOR DE CORRECCION: DE LA LONGITUD DEARCO T 700

10.90 [ 23.60 | 804 31.66 | 37.40 | 533 23.50 | 26.67 400 18.55 | 20.75| 317 15.21 | 16.87 == = =
9.75| 21.20 | 800 27.71 | 3293 | 531 20.35 | 23.34 398 16.02 | 18.13| 316 13.12 | 14.73 —_ — —
520 ( 11.30 | 797 944 | 1343 | 528 6.90 9.45 396 5.47 7.36| 314 4.52 6.00 | 11.6 13.2 14.7
8.50 | 18.70 | 790 23.09 | 27.85| 524 26.81 | 19.64 393 13.21 1524 312 10.82 | 12.38
4.40 9.75 | 780 5.85 9.73 | 517 4.38 6.89 388 3.53 539 307 2.95

i T FACTOR DE CORRECCION DE LA LONGITUD DE ARCO
4.65 10.30 781 6.98 10.89 517 5.18 7.70 388 414 6.00 308 3.44 491 13.0 14.5 16.0

6.30 | 14.00 | 781 1421 | 18.39| 517 10.29 | 12.92 388 8.1 10.03 | 308 6.66 8.16 - —_ .
490 | 1090 | 778 8.11 12.05| 516 5.97 8.50 387 4.75 6.62| 307 3.94 540 | 12.2 13.8 16.3

22D | 1250 | 28.00 778 36.65 | 43.28 | 516 27.72 | 31.19 387 21.99 2433 307 18.06 | 19.80 — —_ —
54, 2,26 | 5.90| 13.20 775 12.50 | 16.61 514 9.07 | 11.67 385 7.16 9.06| 305 5.89 7.38 — —_ 12.5
A e R FAGTOR DE CORRECCION DE LA LONGITUD DE ARCOT . Rk e o A ST 0,80, 77 110,81 2.4 0.8

~.226 | 6.70| 1500 | 775 15.89 | 20.16 | 514 11.51 | 14.16 385 9.05 1099 306 7.42 8.93 — —_ —
226 | 14.00| 3150 | 775 40.70 | 48.39 | 514 31.46 | 35.27 385 25.11 27.61| 305 20.67 | 22.51 —_ — —
212,27, 710 | 16.00 | 770 17.65 | 21.91 511 12.71 | 15.40 383 9.99 11.94| 304 8.19 9.71 — —
52120 520 11.80 | 763 9.45 | 13.43 | 506 6.91 9.46 379 5.48 7.36( 301 4.53 6.00 | 11.2 12.7 14.3
230 550 12,50 | 762 10.77 | 14.80 | 505 7.84 | 10.41 379 6.20 8.09| 300 511 6.59 — 11.8 13.4

FACTOR DE CORRECCION DE LA LONGITUDDEARCO . . 077 079 081

5V = BANDA-V ESTANDAR
5VX = BANDA-V DENTADA/RANURADA
+ SI LA VELOCIDAD DE CORONA EXCEDE A LOS 6500 PIES POR MINUTO, CONSULTE A 7/&%&2

|
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APÉNDICE G
POLEAS DE ALTA CAPACIDAD PARA BANDAS 3V
[image: image6.jpg]Poleas QD de Alta Capacidad
“Hi-Cap” en Existencia
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TIPO A TIPO B TIPO C TIPO D TIPO E

Las dimensiones para las poleas m se encuentran enlistadas en las siguientes tablas con sus correspondientes bujes QD.
El tipo de polea mostrada a continuacion se indica con una letra, y la construccion se indica con un numero, como se muestra en la
siguiente pagina. '

Dimensiones en pulgadas, peso en libras

1 Ranura* 2 Ranuras
F =" F=1%
Barreno Largo Barreno Largo

op Maximo Total Peso Maximo Total Peso
Banda del del sin del del sin
v Tipo Buje Buje E K |Barreno| M Buje Tipo Buje Buje E K Barrenof M Buje
2.15| E-1 JA 1% %e e 1% e T}z E-1 JA 1% %2 e 1% e 9
2.30| E-1 JA 1% Ye e 1% e 8 |} 7 30 JA E-1 JA 1% ) e 1%e e 1.0
2.45| E-1 JA 1% Ve Vs 1% e .8 23\[ 250JA E-1 JA 1% o e 1%e e 1.2
260| C-1 | JA | 14 % % | e | O 9 | 28V285JA | D-1 | JA | 14 % %ol 1 | % | 1.3
2.75| C-1 JA 1% % % 1% 0 9 | 23V 280JA D-1 JA 1% % % 1% %2 14
2.95| C-1 JA 1% % % 1%e 0 1.0 | | D-1 JA 1% % % 1%e %o 1.6
3.10| C-1 JA 1% % % 1Y% 0 1.0 | D-1 JA 1% % Y 1% Yo 1.8
3.30| C-1 JA 1% % % 1%e 0 11 { D-1 SH 1'% Zha %4 1%s Y4 2.0
3.60 | D-1 SH 1'% %e 0 1% e 1.3 | D-1 SH 1'%e Zhoa %4 1% "%a 24
4.07 | D1 SH 1% %6 0 1% Yie 1.7 1 D-1 SH 1'% %2 %2 1%e Y 2.7
445| D-2 | SH 1% %6 0 1% Yie 2.1 1 D1 SH 1% % Ye 1% Vha 2.9
470| D-2 | SH Ve %6 0 1%e Ve 25 | D-1 SH 1%e Ya Ye 1%e Yh2 3.1
495| D-2 | SH 1'% Yo 0 1% Ve 2.8 D-1 SH 1" Y Ye 1% Y 3.6
525 D-2 | SH 1" Yo 0 1%s Ve 3.2 D-1 SH 1"e Ya %e 1%e Vho 4.5
5.55| D-2 | SH 1'% %e 0 1% e 3.2 D-1 SH 1%e | % Yo 1% Yha 5.0
595 D-2 | SH 16 Ye 0 1% e 3.5 D-1 SH 1" V4 Yo 1%e a2 55
6.45| D-3 | SH 1" %6 0 1%e s 3.9 D-3 SDS 2 %e %6 1% Yoz 5.8
6.85| D-3 | SH 1'% Ye 0 1% s 4.5 | D-3 SDS 2 Yo Y6 1% Va2 6.6
7.95| C-3 | SDS 2 % 0 1% 0 5.5 D-3 SDS 2 Ye Yo 1% Yho 7.0
10.55| C-3 | SDS 2 % 0 1% 0 8.0 C-3 SK 2% e Y 1'% % | 10.0
13.95| C-3 | SK 2% e 0 1'% 0 13.5 C-3 SK 2% Ye Ya 1'%s % | 16.0
18.95| C-3 | SK 2% Ve 0 1'%e 0 17.0 C-3 SK 2% e Y 1'% % | 25.0
125.00 [24.95 C-3 SF 2'%e e YA 2 % | 28.0

* F =% para 1 3V 800 SDS y 1 3V 1060 SDS, F = %" para 1 3V 1400 SK'y 1 3V 1900 SK
% Las dimensiones E y M son nominales y variaran dependiendo de la tolerancia de la eje. Las poleas tipo E estan barrenadas solamente para montaje reversible.
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APÉNDICE H
POLEAS DE ALTA CAPACIDAD PARA BANDAS 5V
[image: image7.jpg]Poleas QD de Alta Capacidad
“Hi-Cap” en Existencia
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TIPO A TIPO B TIPO C TIPO D TIPO E
Dimensiones en pulgadas, peso en libras
4 Ranuras 5 Ranuras
F =3V F=3%
Barreno Largo Barreno Largo
opP Maximo Total Méximo Total Peso
Banda del del del del sin
DE 5V Tipo | Buje Buje E K |Barreno| M Tipo Buje Buje E K Barreno| M Buje
440 | 430| E-1 | SD 2 1% 0 1%e % E-1 SD 2 2%s 0 1%e % 6.0
465| 455| E-1 | SD 2 1% 0 1% % E-1 SD 2 2% 1%s | 1%e % 7.0
490 | 4.80| A-1 | SD 2 e 1%e | 1'% %e A-1 SD 2 e 1% | 1% | 1% 8.0
520 5.10| A-1 | SD 2 e 1%e | 1'% %e A-1 SD 2 e 1% | 1% | 1% 9.0
5.50| 5.40| A-1 | SD 2 Yo 1% | 1'% Ye A-1 SD 2 e 1% | 1% | 1% 10.0
590| 5.80| A-1 | SD 2 e 1% | 1% %6 A-1 SK 2% % 1% | 1'% | 1% | 11.0
6.30| 6.20| A-1 | SK 2% % 1%6 | 1'% % A-1 SK 2% % 1% | 1%s | 1% | 12.0
6.70| 6.60| A-1 | SK 2% % 1% | 1'% % A-1 SF 2"%s % 1% | 2%s | 1% | 13.0
7140| 7.00( A-1 | SF 2% % 1% | 2% % 1 A-1 SF 2"%e e 1% 2% 1 14.0
750 7.40| A-1 | SF 2% % 1% | 2% % | A1 SF 2'%e e 1% 2% 1 16.0
8.00| 7.90| B-1 E 3% Ye 1% 2% % | A-1 E 3% % 1% 2% Ya 19.0
8.50 | 8.40| B-1 E 3% %e 1% 2% % | A1 E 3% % 1% 2% Ya 22.0
9.00 | 8.90| B-1 E 3% %e 1% 2% % A-1 . E 3% % 1% 2% Y 26.0
9.25| 9.15| B-1 E 3% %e 1% 2% % A-1 E 3% % 1% 2% YA 28.0
9.75| 9.65| B-1 E 3% Ye 1% 2% % A-1 E 3% % 1% 2% Y 30.0
10.30 {10.20 | B-1 E 3% %e 1%s 2% % A-1 E 3% % 1% 2% Ya 33.0
10.90 {10.80 | B-1 E 3% %o 1% 2% % A-1 E 3% % 1% 2% Y 41.0
11.30 ({11.20 | B-1 E 3% %6 1%s 2% % A-1 E 3% % 1% 2% % 42.0
11.80 (11.70 | B-1 E 3% %e 1% 2% % A-1 E 3% % 1% 2% Y 44.0
12.50 (12.40 | B-3 E 3% %e 1% 2% % A-3 E 3% % 1% 2% % 45.0
13.20 ({13.10| B-3 E 3% Y6 1%s 2% % A-3 E 3% % 1% 2% ] 46.0
14.00 |13.90 | B-3 E 3% %o 1% 2% % A-3 E 3% % 1% 2% YA 47.0
15.00 (14.90 | B-3 E 3% %e 1%s 2% % A-3 E 3% % 1% 2% Ya 53.0
16.00 [15.90 | B-3 E 3% %6 1%s 2% % A-3 E 3% % 1% 2% Ya 56.0
18.70 |18.60 | A-3 E 3% % 1% 2% Yie B-3 F 3"%e Y6 1% 3% Yo 96.0
21.20 |121.10| A-3 E 3% % 1% 2% Yie B-3 F 3% %e 1% 3% Yo 98.0
23.60 (23.50 | C-3 F 3'%s % % 3% Yo B-3 F 3'%s Yo 1%s 3% %e | 120.0
28.00 |27.90| C-3 F 3'%s % % 3% Te B-3 F 3'%s Yo 1%s 3% %e | 135.0
31.50 |31.40| C-3 F 3'%se Y% % 3% e C-3 J 4% Yo 1 4% % | 188.0
37.50 |37.40| C-3 F 3'%s % % 3% e C-3 J 4% Yo 1 4% %e | 224.0
50.00 [{49.90 | C-3 J 4% % e 4% "%e . C-3 J 4% Ye 1 4% %s | 308.0

* Las dimensiones E y M son nominales y variaran dependiendo de las tolerancias de los ejes. Las poleas tipo E estan barrenadas solamente para montaje
reversible.




APÉNDICE I
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE CELDAS DE CARGA
[image: image8.jpg]FIXED MOUNTING PLATES
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Page 4

FIXED MOUNTING PLATES comprise the standard mounting
kit when the vessel and support structure are both at ambient
temperature and are of the same material. This kit contains
a hardened steel ‘*bearing plate’’, a steel ‘‘load plate’
and the appropriate load cell mounting screw(s).

CATALOG
NUMBER

*1 SUPPLIED WITH LOAD CELL TYPE C3P & U3G, 4 WITH TYPE C2P

CATALOG
NUMBER




APÉNDICE J
RODAMIENTOS DE RODILLOS CILÍNDRICOS
[image: image9.jpg]Single row type

D
| B
d 55~70mm
" mm : - ;

il TR A G R dyrznlc stg:c grease oil NU NJ NUP N NF| Fy E, J
100 25 15 1.1 78000 93233 6300 7400 | NU2211 NJ NUP N - 665 885 708
100 25 15 1.1 27 114933 | 5600 6600 | NU2211E NJ NUP - - | 66 - 70.8
120 29 2 2 111933 111933 | 5900 7000 | NU311 NJ NUP N NF| 705 1045 772
55 120 29 2 2 137 142933 | 5300 6300 | NUSIIE NJ NUP - - | 705 - 77.7
120 43 2 2 148203 %2933 | 5200 6100 | NU2311 NJ NUP N - | 705 1045 772
120 43 2 2 203333 233233 | 4700 5600 | NU2311E NJ NUP - . — | 705 - 777
140 33 21 21 39938 39888 | 4300 5000 | NU411 N NUP N NF| 772 1172 852
95 18 1.1 1 49000 8833 | 7500 8800 | NU1012 NJ NUP N - | 695 855 727
110 22 15 15 72922 98333 6400 7600 | NU212 NJ NUP N NF| 735 975 784
110 22 15 15| 97833 197933 | 5800 6800 | NU212E NJ NP - - | 72 - 776
110 28 15 15| 91933 '23233| 5800 6800 [ NU2212 NJ NUP- N - | 735 975 784
60 110 28 15 15| 131283 183933 | 5200 6100 | NU2212E NJ NUP - - | 72 - 776
130 31 21 21| 24933 128993 | 5500 6500 [ NU312 NJ NUP N NF| 77 113 84.2
130 31 21 21| 133283 1819233 | 4900 5800 | NU312E NJ NUP - — | 77 = 84.6
130--46 21 21| 838933 1889233 4800 5700 [ NU2312 NJ NUP N - | 77 113 84.2
130 46 21 21 | 222209 282990 | 4400 5200 | NU2312E NJ NUP - - | 77 - 84.6
150 35 21 21| '$7233 198833 | 3900 4600 | NU 412 NJ NUP N NF| 8 127 91.8
100 18 1.1 1 43 900 31983 7000 8200 [ NU1013 NJ NUP N - | 745 905 777
120 23 15 15 84939 24383 5900 7000 | NU213 NJ NUP N NF| 796 1056 848
120 23 15 15| 1989 118933 | 5400 6300 | NU213E NJ NUP - - | 785 - 845
120 31 15 15| '39338 49233 | 5400 6300 | NU2213 NJ NUP N - | 796 1056 848
g5 120 31 15 15 339233 239233 | 4800 5600 | NU2213E NJ NUP - - | 785 - 84.5
140 33 21 21| '33238 39833 5100 6000 [ NU313 N NUP N NF| 835 1215 Of
140 33 21 21| '839288 91833 | 4600 5400 | NUBISE NJ NUP - - | 825 - 91
140 48 21 21| 389338 212933 4400 5200 [ NU2313 NJ NUP N - | 835 1215 Of
140 48 21 21| 2389230 2879283 | 4100 4800 | NU2313E NJ NUP - - | 825 - 91
160 37 21 21| 33938 223233 3600 4300 | NU413 NJ NUP N NF| 893 1353 985
110 20 11 1 58333 72833 6500 7600 mwu NJ NUP N - | 80 100 84
125 24 15 15 14 191983 5500 6500 | NU214 NJ NUP N NF| 845 1105 896
125 24 15 15| 1183938 137 5000 5900 | NU214E NJ NUP - - | 835 - 89.5
126 31 15 15| 33988 92333 5000 5900 | NU2214 NJ NUP N - | 845 1105 896
70 125 31 15 15| '523%3 193 4500 5200 | NU2214E NJ NUP - - | 835 - 89.5
150 36 21 21| '38988 '98333 4700 5500 | NU314 NJ NUP N NF| 90 130 98
150 35 21 21 298 222333 4200 5000 | NU314E NJ NUP - - | 89 ~ 98
150 61 21 21| 223023 282990 | 4100 4800 [ NU2314 NJ NUP N - | 90 130 98
150 51 21 21| 279933 3239233 3800 4400 | NU2314E NJ NUP - - | 89 - 98

1) The above figures change according to cage type and types of bearing.

2) Applies to bearings with machined cage.For pressed cage,it is reduced to 80% of these values.
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APÉNDICE J (Continuación)

RODAMIENTOS DE RODILLOS CILÍNDRICOS

[image: image10.jpg]Single row type

) ~r/min
d D B imn fsma dynamic  static | grease oil NU NJ NUP N NF| Fu E. ]3
: ; G G, g 3
160 40 2 2 242000 313000 | 3500 4100 | NU2218E NJ NUP - - [107 - 1146
190 43 3 3 240000 283000 | 3700 4300 | NU318 NJ NUP N NF|115 165 125
0 190 43 3 3 318 335933 3300 3900 | NUBIBE NJ NUP - - [1135 - 1247
190 64 3 3 325000 393000 3200 3800 [ NU2318 NJ NUP N - [115 165 125
190 64 3 3 433333 5383933 2900 3400 | NU231BE NJ NUP - - (1135 - 1247
225 54 4 4 373933 493833 2600 3100 | NU 418 NJ NUP N NF 1235 1915 137
145 24 15 1.1 29333 '29333| 4800 5600 | NUI0O1® NJ NUP N - 108 132 1128
170 32 21 241 1869000 1939331 4000 4700 | NU219 NJ NUP N NF 1135 1515 121
170 32 21 21| 229999 283999 | 3600 4300 | NU219E NJ NUP - - (1125 - 121
170 43 21 21| 232933 232939 3600 4300 | NU2219 NJ NUP N - [1135 1515 121
- 170 43 21 21 | 283233 379933 | 3300 3800 | NU2219E NJ NUP - - (1125 - 121
200 45 3 3 274933 313933| 3400 4000 [ NU319 NJ NUP N NF 1215 1735 132
200 45 3 3 335000 385000 3100 3600 | NU31I9E NJ NUP - -— 1215 - 1327
200 67 3 3 395000 495000 | 3000 3500 | NU2319 NJ NUP N - [1215 1735 132
200 67 3 3 | 183883 %g%%, 2700 3200 | NU2319E NJ NUP - - (1215 — 1327
240 55 4 4 | 33833 445003 | 2500 2900 | NU 419 NJ NUP N NF|1335 2015 147
150 24 15 1.1 93933 128933 | 4600 5400 | NUI020 NJ NUP N - (113 137 1178
180 34 21 2.1 183 217833 | 3800 4500 | NU220 NJ NUP N NF 120 160 128
180 34 21 2.1 | 282999 398000 | 3500 4100 | NU 220E NJ NUP - - [119 = 128
180 46 241 21 | 288933 342980 3500 4100 | NU2220 NJ NUP N - (120 160 128
180 46 21 21 | 338933 443333 | 3100 3600 | NU2220E NJ NUP - - [119 s 128
100
215 47 3 3 315893 383933 | 3300 3800 | NU320 NJ NUP N NF 1295 1855 1405
215 47 3 3 380093 428283 | 2900 3500 | NU320E NJ NUP - - (1275 — 1403
215 73 3 3 482933 593833 | 2900 3400 [ NU2320 NJ NUP N - [1295 1855 1405
215 73 3 3 572333 715933 | 2600 3100 | NU2320E NJ NUP - - (1275 - 140.3
250 58 4 4 185388  4%% 2300 2800 | NU420 NJ NUP N NF 139 211 1535
160 26 2 1.1 | 193983 43833 | 4300 5100 | NU1021 NJ NUP N - |1195 1455 1247
105 190 36 21 21 291883 231833 3600 4300 | NU221 MNJ NUP N NF 1268 1688 135
225 49 3 3 369933 413933 3100 3700 [ NU321 NJ NUP N NF|135 195 147
1
260 60 4 4 493833 555933 2200 2600 [ NU 421 NJ NUP N NF 1445 2205 1531
170 28 2 1.1 131933 178933 4100 4800 | NU1022 NJ NUP N - (125 155 131
200 38 241 21 283923 222993 3400 4000 | NU222 NJ NUP N NF|1325 1785 1415
110 200 38 21 21 233333 388933 3100 3700 | NU 222E NJ NUP - - |1325 — 1421
200 53 21 21| 338833 453988 3100 3700 | NU2222 NJ NUP N - 1325 1785 1415
200 53 21 21 33288 %1288 2800 3300 | NU2222E M NUP - - 1325 - 1421
| | e

1) The above figures change according to cage type and types of bearing.
2) Applies to bearings with machined cage.For pressed cage,it is reduced to 80% of these values.
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