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ABREVIATURAS

Ai 


Área transversal interna de la tubería 

ASTM


Sociedad Americana de Comprobación y Materiales
Btu.


Unidad Térmica Británica.

Btu /Gal

Unidad Térmica Británica por galón.
Btu /Lbm-ºF
Unidad Térmica Británica por libra masa–grado Fahrenheit.
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100

P

D



Caída de presión por cada cien pies de tubería.

(P


Cambio de Energía Potencial.

(S


Cambio de Entropía 

cm. Centímetro.

CO2


Dióxido de Carbono.

CO


Monóxido de Carbono.

Kcal. / Kg.

Kilo caloría por kilogramo.

CevR


Consumo Especifico real de Vapor.

CevI


Consumo Especifico ideal de Vapor.

(T


Diferencial de temperatura.

ec.


Ecuación.

Ft2


Pies Cuadrados.

Ft / h


Pies por hora.

Ft-Lbm / Lbf –S2
Pies-Libra masa/ Libra fuerza-segundo cuadrado.

Ft3 / min.

Pies cúbicos por minuto.

Ft3/ Lbm 

Pies cúbicos por Libra masa.

Gal.


Galones.

º C


Grados Centígrados 

ºF


Grados Fahrenheit.

Ho


Salto térmico disponible.

Hi


Salto térmico utilizado.

Has


Hectáreas.

Hp


Caballos de fuerza ( Potencia Mecánica ).

in2


Pulgada cuadrada.

Kg.


Kilogramo.

Kg./ m3

Kilogramo por metro cúbico.

Kcal. / h

Kilocaloría por hora.

Kg. / h


Kilogramo por hora.

KgVAPOR. / h

Kilogramo de vapor por hora.

Kw.


Kilovatio.

Lb. / h.

Libra por hora.

Lbvapor/hr

Libras de vapor por hora.

m.


Metro.

m / s2


Metro por Segundo cuadrado.

m2/ s


Metro cuadrado por Segundo.
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Flujo másico de vapor 

Mph


Millas por hora.

Nº


Número.

P


Presión.

PRV
Válvula Reductora de Presión.

Psia.


Presión absoluta.

Psig.


Presión manométrica.

“


Pulgadas.

(Ri-Turbina

Rendimiento relativo interno de la Turbina
Tm.


Tonelada métrica.

TCH


Tonelada de caña por hora.

T


Temperatura.

TSa


Temperatura de Saturación.

TS 


Temperatura superficial externa de la tubería.

T( 


Temperatura del medio ( aire ). 
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T




Temperatura de película.

TC


Temperatura constante.

Vs.


Versus.

V


Velocidad.

VS


Volumen Específico 
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v




Volumen específico del vapor 
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V

 


Velocidad promedio del vapor.

VCI


Poder calorífico Inferior del Combustible.

W


Trabajo.

Wt-ideal


Trabajo ideal de la turbina.

W’t-ideal


Trabajo real de la turbina .

WT.


Fuelle Termostático.

SIMBOLOGÍA
X


Calidad o Título.

(


Coeficiente de Expansión térmica volumétrica 

go


Constante proporcional de Newton.

(


Constante de Stefan–Boltzmann 

J


Constante de Joule.

K


Conductividad térmica.

hC


Coeficiente de transferencia de calor por convección.

hR


Coeficiente de transferencia de calor por radiación.

(


Densidad.
· Diámetro.
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Diámetro interno de la tubería

$


Dólares US.
(


Emisividad de la tubería 

h


Entalpía

hg


Entalpía de Vapor Saturado

hfg


Entalpía de Evaporación.

hf


Entalpía de Líquido Saturado.

S


Entropía.

g


Gravedad 

=


Igual 

(


Micras.
Pr 


Número de Prandtl

ReD


Número de Reynolds
RaD 


Numero de Rayleigh

%


Porcentaje.

r cr. 


Radio critico.

r tubería


Radio de la tubería.
(


Viscosidad  cinemática.
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