ANEXOS

ANEXO A 

CONSTANTES DE LA ECUACIÓN DE ZHUKAUSKAS PARA EL CILINDRO CIRCULAR EN FLUJO CRUZADO
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CONDUCTIVIDAD TÉRMICA DEL MATERIAL AISLANTE


ANEXO B 

PROPIEDADES TERMOFÍSICAS DEL AIRE A PRESIÓN ATMOSFÉRICA
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ANEXO C 

CONDUCTIVIDAD TÉRMICA DEL MATERIAL AISLANTE

Densidad ( 140 Kg / m3 ( 9 Lb / Ft3 ) , este material puede utilizarse a temperaturas de hasta 1200º F 
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ANEXO D 

PODER CALORÍFICO DEL BAGAZO SEGÚN SU HUMEDAD ABSOLUTA
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ANEXO E 

PÉRDIDA DE COMBUSTIBLE SEGÚN EL POR CIENTO DE CO2 EN LOS GASES DE SALIDA DE LA CALDERA
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ANEXO F 

INDICADORES OPERACIONALES PARA EL ANÁLISIS DEL SISTEMA TERMOENERGETICO
Índices Globales

· % de Bagazo Sobrante = (Bag. Sobrante/Bag. Disponible)*100 (   (20 – 30 % )
· Consumo de Vapor de la Fábrica % caña = (Cons. Vap. Fca /Caña molida)* 100 ( (35–48%)
· Vapor expulsado a la Atmósfera ( ( 0 ) 
· % Vapor por Válvula Reductora = (Vap. Por Reduct./ Cons. Vap. Fca)*100 ( ( 5 – 10 %)
· Demanda Eléctrica Especifica de la Fábrica = ( Demanda Eléctrica en Fca / Caña molida)..(Kw.-h/TM de caña). (..15 < De < 20

· Agua de reposición para las calderas = Agua de alimentación a calderas – Condensados puros en la fábrica ( ( 0 )
Índices por Áreas

· Consumo de vapor de escape en evaporadores  % caña = (Consumo de Vapor de escape en Evap./ Caña Molida ) * 100 (  (30 - 45 %)
· Consumo de Vapor en Tachos % caña  =  (Demanda de Vapor en Tachos / Caña Molida) *100 ( (11.5 - 17 %)
· Agua de dilución en tachos  ( menor del 3%  de la caña molida.

· Brix de la meladura ( 63 – 65 %
Índices por equipos

Calentadores 

· Coeficiente global de transferencia de calor calculado ( deberá tomar un valor entre el 70% y el 100% del coeficiente hallado por la Ecuación de Hugot.

· La velocidad del jugo ( deberá estar entre 1.5 y 2 m/s.

· La efectividad termodinámica ( deberá estar entre 0.6 y 0.9
· La diferencia de temperatura entre el vapor y el jugo a la salida ( debe ser entre 8 y 15 ºC
Evaporadores 

· Economías ( menor que 1 solo para el primer vaso. 

· Tasa de Evaporación ( de 6 a 8  lb / h- pie2 

Generador de Vapor

· Eficiencia del generador de Vapor ( mayor que 75 %
· Humedad en el bagazo ( 45 – 50 %

· Índice de generación ( mayor que 2.3  TM de Vapor /TM de Bagazo consumido 

· Temperatura del agua de alimentación a calderas ( mayor que 95 ºC
