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RESUMEN

En la presente tesis se describe el desarrollo de un manual para la
implantacion de un Sistema de Gestidon Ambiental (SGA) basado en la norma
internacional 1ISO 14001:2004 para Plasticos Guayaquil S.A., empresa que
considera que es el mejor método para hacer patente su compromiso con la
sociedad de llevar a cabo su actividad empresarial con el menor impacto
posible sobre el medio ambiente, asi como hacer todo lo posible para

disminuir dicho impacto.

El manual de SGA proporciona un mejor conocimiento de las actividades de
Plasticos Guayaquil S.A., el cual le permite decidir sobre qué aspectos de la
empresa se deben centrar los esfuerzos para disminuir el consumo de
materias primas, agua y energia, y la produccion de residuos, efluentes y

emisiones, tanto en cantidad como en nocividad.

El proceso que se considero para la elaboracion del manual de SGA es todo
el sistema de produccion de Plasticos Guayaquil S.A., desde el ingreso de

materias primas, pesaje, formulacion, extrusion, almacenaje y despacho.



La metodologia que se utilizé se basa en los lineamientos que establece la
norma internacional Sistemas de Gestion Ambiental 1ISO 14001:2004, que

comprende un proceso de mejora continua.

En detalle los capitulos de esta tesis se resumen en lo siguiente:

Capitulo 1. Se elabordé una revisibn ambiental inicial a Plasticos Guayaquil
S.A., la cual nos proporcion6 una identificacion de los impactos ambientales
significativos asociados directa o indirectamente con las actividades, los
productos y los procesos de la organizacion, ademas de una documentacion

sistematica de los mismos.

Capitulo 2. Se inici6 con la planificacion del sistema, donde se establecen los

procedimientos para identificar y mantener lo siguiente:

Los registros de aspectos ambientales que generan los correspondientes
impactos ambientales significativos;

e La politica ambiental, que establece el compromiso de la alta direccion.

e Lalegislacion y otro requisitos legales aplicables a la organizacion;

e Objetivos y metas del SGA, vy;

e Un programa de gestion ambiental donde se asignan responsabilidades,

tiempos y recursos para alcanzar los objetivos y metas propuestos.



Capitulo 3. En este capitulo se describe la forma de realizar la implantacion y

operacion del Sistema de Gestion Ambiental, donde se establecié lo

siguiente:

e Una estructura organizacional y asignacion de responsabilidades vy
recursos que permite llevar adelante el SGA;

¢ Un plan de formacion, toma de conciencia y competencia profesional;

e Un sistema de comunicacién, documentaciéon y control de documentos;

e Un sistema de control operacional

¢ Planes de emergencia y capacidad de respuesta

Capitulo 4. En este capitulo se establece un sistema de verificacion del
Sistema de Gestidbn ambiental mediante la generacion de los siguientes

procedimientos:

e Seguimiento y medicion

e Evaluacién del cumplimiento legal

¢ No conformidad, accion correctiva y accion preventiva
e Control de registros ambientales

e Auditoria del sistema de gestion ambiental



Capitulo 5. En este capitulo se explican las técnicas necesarias para llevar a
cabo la revision de la gestion por la direccion e identificar el nivel de gestion

gue se requiere para mantener el SGA.

Al culminar el presente trabajo quedd elaborado un Manual de Sistema de

Gestion Ambiental de la empresa Plasticos Guayaquil S.A.



INDICE GENERAL

RESUMEN. .. .o, I
INDICE GENERAL. .. ...t \%
ABREVIATURAS . ... e VI
SIMBOLOGIA. ..., IX
INDICE DE FIGURAS. .. ..o X
INDICE DE TABLAS. ... ottt X1
INDICE DE PLANOS. .. ..o XVI
INTRODUGCCION. ... oot 1
CAPITULO 1
1. REVISION AMBIENTAL INICIAL .....ouiiiiieeeie e 3
1.1 Resumeny ComMentarioS.........cccoevueiriieeeieiteieeieeieaneananen. 3
1.2 Introduccion ala RAL ... ..o 6
1.2.1 Panorama e informacion...............ccooeviiiiiiiiiennns 7
1.2.2  UDICACION......oeiiiie 8
1.2.2 Organigrama de la compafia.............cccoeeviinnenn.n. 8
1.2.3 Productos que fabrica..............cccooeiiiiiiiiiii, 10
1.2.4 Productos que comercializa.................cccoeiiiiini. 12
1.3 Revision de las practicas de Gestion Ambiental................... 14

1.4 Revisién de las actividades, de los productos y procesos...... 16



15
1.6
1.7

VI

1.4.1 Equipos para la fabricacion de manguerasy tuberias.

....................................................................... 16
1.4.2 Proceso de fabricacion de tuberia de PVC............... 22
1.4.3 Proceso de fabricacion de manguera de polietileno... 46
Revision de accidentes e incidentes ambientales previos..... 66
Revision legislativa relevante...............oooo 68
Material acreditado. ..o, 70

CAPITULO 2

2. PLANIFICACION. ..., 72
2.1 Registro de aspectos e impactos ambiental........................ 72
2.1.1 Descripcion de los aspectos ambientales significativos
....................................................................... 83
2.1.2 Conclusiones sobre los aspectos ambientales
SIgNIfICAtIVOS. ... 100
2.2 Politicaambiental..............oo 102
2.3 Legislacién y regulacién ambiental..................ocoii. 107
2.4 Objetivos y metas ambientales..................coooiiiiiiiin, 134
2.5 Programas de gestion ambiental..........................l 154
CAPITULO 3
3. IMPLEMENTACION Y OPERACION.........uoiiiiiiiieeiiieeeee 157
3.1 Recursos, funciones, responsabilidad y autoridad............... 158
3.2 Competencia, formacion y toma de conciencia.................. 167
3.3 COMUNICACION. ...ttt et e e e eeanas 185
3.3.1 Comunicacion iNterNa..........ccoevevueieneiniieiaaieinnnn. 186
3.3.2  Comunicacion eXterNa.........c.couveeveiuiieieiiieneaenenans 188
3.4 Documentacion del sistema de gestion ambiental............... 190
3.5 Control de documentos.........ccooviiiiiiiiiii 196



Vil

3.6 Control operacional...........c.cooiiiiiiiiii i 213

3.7 Preparacion y respuesta ante emergencias........................ 218

CAPITULO 4

4. VERIFICACION DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL........ 246
4.1 Seguimiento y medicion............coviiiiiiiii 246
4.2 Evaluacion del cumplimiento legal...............ccoooiieiiinii. 258
4.3 No conformidad, accion correctiva y preventiva................. 270
4.4  Control de registros ambientales..................c.ooo. 292
4.5  Auditoria del sistema de gestiéon ambiental....................... 302

CAPITULO 5

5. REVISION POR PARTE DE LADIRECCION........cccceiiiiiiienns 333

5.1 Revision por la direcCion............coooiiiiiiiiiiiiie, 333
RECOMENDACIONES. ... .o 350
APENDICES

BIBLIOGRAFIA



CO02
cm
cm

dBA

ISO
Kg
LDPE
NP Seq
PGA
PVC
RAI
SGA
TULA
m

TULA

VIl

ABREVIATURAS

Diéxido de carbono.

centimetros cuadrados

centimetros cubicos.

Decibel con Ajuste (a la capacidad humana de escuchar)
Hora

Organizacion Internacional de Normalizacion.
Kilogramo

Polietileno de baja densidad.

Nivel de Presién Sonora Continuo Equivalente.
Programa de Gestién Ambiental.

Poli Cloruro de Vinilo.

Revision Ambiental Inicial.

Sistema de Gestion Ambiental.
Texto Unificado de Legislacion Ambiental Secundaria.
Tonelada métrica

Texto Unificado de Legislacion Ambiental Secundaria.



%

Délares
Porcentaje
NUamero

Mayor que

SIMBOLOGIA



Figura 1.1
Figura 1.2
Figura 1.3

Figura 1.4

Figura 1.5

Figura 1.6

Figura 1.7

Figura 1.8

Figura 1.9

Figura 1.10

Figura 1.11

Figura 1.12

INDICE DE FIGURAS

Entrada principal a Plasticos Guayaquil S.A...............
Organigrama funcional de Plasticos Guayaquil S.A.....

Diagrama de flujo N° 1 del proceso de fabricacién de
tuberiade PVC.... ..o
Diagrama de flujo N° 2 del proceso de descargue de
materias primas para la fabricacion de tuberia de PVC.
Gréfico de aspectos ambientales del proceso de
descargue de materias primas para la fabricacién de
tuberia de PVC.... ..o
Diagrama de flujo N° 3 del proceso de traslado de
materias primas a planta para la fabricacion de tuberia

Gréfico de aspectos ambientales del proceso de
traslado de materias primas a planta para la
fabricacion de tuberiade PVC.............cooiviiiiinn.
Diagrama de flujo N° 4 del proceso de pesaje de
materias primas en planta para la fabricacion de
tuberiade PVC.... .o
Gréfico de aspectos ambientales del proceso de
pesaje de materias primas en planta para la
fabricacion de tuberiade PVC............ooooiiiiiiiiinn .
Diagrama de flujo N° 5 del proceso de turbo mezclado
de materias primas en planta para la fabricacion de
tuberiade PVC......co i
Grafico de aspectos ambientales del proceso de
turbomezclado de materias primas para la fabricacion
detuberiade PVC.... ..o
Diagrama de flujo N° 6 del proceso de extrusion para la
fabricacion de tuberiade PVC............coooiiiiiiinn .

Pag.
8
9
22
23
25
26
29
30
33

34

37

38



Figura 1.13
Figura 1.14
Figura 1.15
Figura 1.16
Figura 1.17

Figura 1.18

Figura 1.19

Figura 1.20

Figura 1.21

Figura 1.22

Figura 1.23

Figura 1.24

Figura 1.25

Figura 1.26

Figura 1.27

Figura 1.28

Grafico de aspectos ambientales del proceso extrusion
para la fabricacién de tuberiade PVC........................
Diagrama de flujo N° 7 del proceso de rotulado para la
fabricacion de tuberiade PVC............cooiiiiiiiinnn .
Diagrama de flujo N° 8 del proceso de corte de tuberia

Diagrama de flujo N° 9 del proceso de acampanado de
tuberiade PVC.... ..o
Diagrama de flup N° 10 del proceso de
almacenamiento y despacho de tuberia de PVC..........
Grafico de aspectos ambientales de los procesos
corte, rotulado, acampanado, almacenamiento Yy
despacho de tuberiade PVC.............ooooiiiiiinnl.
Diagrama de flujo N° 11 del proceso de fabricacion de
manguera de polietileno...............ccooiiii,
Diagrama de flujo N° 12 del proceso de descargue de
materias primas para la fabricacion de manguera de
polietileno. ... ...
Grafico de aspectos ambientales en el proceso de
descargue de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno...............ccooiiiii .
Diagrama de flujo N° 13 del proceso de traslado de
materias primas para la fabricacion de manguera de
Polietileno. ... ....ooei
Grafico de aspectos ambientales en el proceso de
traslado de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno...............ccooiiiii .
Diagrama de flujo N° 14 del proceso de pesaje de
materias primas para la fabricacion de manguera de
Polietileno. ... ...
Grafico de aspectos ambientales en el proceso de
pesaje de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno.................ooo.
Diagrama de flujo N° 15 del proceso de mezclado de
materias primas para la fabricacion de manguera de
polietileno. ... ...
Grafico de aspectos ambientales en el proceso de
mezclado de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno.................ooo.
Diagrama de flujo N° 16 del proceso de mezclado de
materias primas para la fabricacion de manguera de
polietileno. ... ...

Xl

Pag.

41
41
42
43

43

45

46

a7

49

50

52

53

55

56

58



Figura 1.27
Figura 1.28
Figura 1.29

Figura 1.30

Figura 1.31

Figura 2.1

Figura 2.2

Figura 3.1
Figura 3.2

Figura 3.3
Figura 3.4

Figura 3.5
Figura 3.6

Grafico de aspectos ambientales en el proceso de
extrusion en la fabricacion de manguera de polietileno

Diagrama de flujo N° 17 del proceso de embobinado
en la fabricacién de manguera de polietileno..............

Diagrama de flujo N° 18 del proceso de corte en la
fabricacion de manguera de polietileno......................
Diagrama de flup N° 19 del proceso de
almacenamiento y despacho en la fabricacion de
manguera de polietileno...............ccooiiiiii .
Gréfico de aspectos ambientales en los procesos de
corte, embobinado, almacenaje y despacho de
manguera de polietileno. ...
Grafico de aspectos ambientales significativos en el
proceso de fabricacién de tuberia de PVC.................

Grafico de aspectos ambientales significativos en el
proceso de fabricacién de manguera de polietileno.....

Estructura del Comité de Gestion Ambiental..............

PirAmide de documentacion de Plasticos Guayaquil
S A
Texto de la segunda hoja del Manual de Gestion
Ambiental..... ...

Estructura para la codificacion de formatos................
Estructura para la codificacion de formatos................
Organigrama de activacion del plan de contingencias...

Xl

Pag.

62
62

63

63

65

92

230



Tabla 1

Tabla 2

Tabla 3

Tabla 4

Tabla 5

Tabla 6

Tabla 7

Tabla 8

Tabla 9

Tabla 10

Tabla 11.

Tabla 12

INDICE DE TABLAS

Caracteristicas de las mangueras de polietileno
AGrofleX. ...
Caracteristicas de las tuberias de PVC Hidroriego.......
Descripcidon de aspectos ambientales en el proceso de
descargue de materias primas para fabricacion de
tuberiade PVC......oii
Descripcidén de aspectos ambientales en el proceso de
traslado de materias primas a planta para la
fabricacion de tuberiade PVC............ccooiiiiiiinnn.
Descripcidn de aspectos ambientales en el proceso de
pesaje de materias primas en planta para la
fabricacion de tuberiade PVC..............ooiiiiill
Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de
turbomezclado de materias primas en planta para la
fabricacion de tuberiade PVC............ccooiiiiiiinnn.
Descripcidn de aspectos ambientales en el proceso de
extrusion para la fabricacion de tuberia de PVC

Descripcidn de aspectos ambientales en los procesos
de corte, rotulado, acampanado, almacenamiento y
despacho para la fabricacién de tuberia de PVC.........
Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
descargue de materias primas en la fabricaciéon de
manguera de polietileno...............coooiiii .
Descripcidon de aspectos ambientales en el proceso de
traslado de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno.................coo.
Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
pesaje de materias primas en la fabricaciéon de
manguera de polietileno................coooiii,
Descripcidén de aspectos ambientales en el proceso de
mezclado de materias primas en la fabricacion de
manguera de polietileno.................coo.

X1

Pag.

11
12

24

27

31

35

39

44

48

51

54

57



Tabla 13

Tabla 14

Tabla 15

Tabla 16

Tabla 17
Tabla 18

Tabla 19

Tabla 20
Tabla 21

Tabla 22

Tabla 23

Tabla 24

Tabla 25

Tabla 26

Tabla 27

Tabla 28

Tabla 29

Tabla 30

Tabla 31

Tabla 32

Tabla 33.

Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
extrusion la fabricacién de manguera de polietileno....

Descripcion de aspectos ambientales en los procesos
de corte, embobinado, almacenamiento y despacho
|de manguera de polietileno...............c.ooii
Lista de materiales para la fabricacion de tuberia de

Lista de materiales para la fabricacion de manguera de
polietileno. ........cooii
Consumo de energia eléctrica, por periodos...............
Formato de la Matriz de significacion y descripcion de
los aspectos e impactos ambientales........................
Lista de verificacion de la valoracion del impacto
ambiental............
Valoracion de la gravedad del impacto ambiental........
Matriz de significacion y descripcion de los procesos
ambientales en la produccién de tuberia de PVC........
Matriz de significacion y descripcion de los procesos
ambientales en la produccibn de manguera de
polietileno. ... ...,
Lista de referencias consultadas del marco legal
VIgENTE. .
Niveles maximos de ruido permisibles segun el uso del

Matriz de la legislacion y las regulaciones ambientales
vigentes aplicables a Plasticos Guayaquil S.A............

Objetivo y metas ambientales relacionadas con la
generacion de material particulado...........................
Objetivo y metas ambientales relacionadas con la
generacion de ruido..........ocoveiiiii i,
Objetivo y metas ambientales relacionadas con la
exposicidon a gases de proceso y elevada temperatura.
Objetivo y metas ambientales relacionadas con la
utilizacidn de energia eléctrica.................ccoooiiinnl.
Objetivo y metas ambientales relacionadas con el
consumo de aceites, lubricantes y grasas..................
Objetivo y metas ambientales relacionadas con la
generacion de materiales sélidos de desecho............

Objetivo y metas ambientales relacionadas con
consumo de combustible..................
Objetivo y metas ambientales relacionadas con el
riesgo de derrame de tintas y solventes.....................

XV

Pag.

60

64
70

70
71

77

79
80

84

93
110
127
130
137
140
142
144
146
148

150



Tabla 34

Tabla 35

Tabla 36

Tabla 37

Tabla 38

Tabla 39

Tabla 40

Tabla 41

Tabla 42

Aspectos ambientales significativos de Plasticos
Guayaquil y procesos en que se generan..................
Formato de registro de asistencia a charlas de
capacitaCion. ... ...
Documentos controlados del Sistema de Gestion
Ambiental..... ...
Tabla de codificacion de los procesos de Plasticos
Guayaquil S.A. ...
Seguimiento de los aspectos ambientales de Plasticos
Guayaquil S.A. ...
Formulario para el registro de mediciones de aspectos
ambientales significativos................ccooii
Formulario para el informe de No Conformidad de la
auditoria del Sistema de Gestion Ambiental...............
Formulario para el analisis y reporte de acciones
preventivas del Sistema de Gestion Ambiental............
Formulario para el registro de cambios efectuados por
la Direccion al Sistema de Gestion Ambiental.............

XV

Pag.

174
182
203
207
252
255
280

289



XVI

INDICE DE PLANGOS

Plano 1 Distribucion de planta de Plasticos Guayaquil S.A.



INTRODUCCION

La tesis que se presenta aborda la elaboracién del Manual de Gestion
Ambiental, para una empresa que se dedica a la fabricacion de productos
Plasticos. El Manual de Gestion Ambiental ha sido elaborado cumpliendo los
requisitos de la norma ISO 14001:2004 y servira como documento guia del

Sistema de Gestion Ambiental de la empresa.

La realizacion de la presente tesis tiene como base los lineamientos de la
norma ISO 14001:2004. Para recabar la informacion requerida se utilizé la

siguiente metodologia de trabajo:

* Reuniones de trabajo y entrevistas con empleados y directivos de la

empresa.

» Recopilacion de registros e informacién pertinente al desempefio ambiental

de la empresa.

Actualmente, debido a la gradual concienciacion de los mercados con
respecto al desempefio ambiental de las empresas productoras, se ha
creado la necesidad de contar con un Sistema de Gestion Ambiental. Por

ello la norma ISO 14001 (Norma Internacional sobre Gestion Ambiental),



propone la implementacion de un Programa de Gestion Ambiental que
garantice que todos los procesos involucrados en la creacion de un bien,
sean llevados a cabo con responsabilidad ambiental, es decir, minimizando

los aspectos e impactos ambientales significativos.

El Manual esta elaborado con sus respectivos formularios ambientales, los
cuales ordenan y almacenan la informaciébn generada por los controles
ambientales en los distintos procesos productivos, esta informacion es la que
se utilizard para poder definir las correcciones y mejoras en el Sistema de

Gestion Ambiental.



CAPITULO 1

1. REVISION AMBIENTAL INICIAL

1.1 Resumen y comentarios

La empresa Plasticos Guayaquil S.A. esta consciente de la
preocupacion actual sobre la conservacion de los recursos naturales,
asi como de sus operaciones. Aunque estas Uultimas son
consideradas de bajo impacto y reversibles, esta decidida a mejorar
su desempefio ambiental por medio de planes que aseguren la
proteccion ambiental y evitar la generacion de impactos ambientales

negativos hacia sus empleados y entorno.



Los objetivos que se alcanzaron son:

e Elaboracién de la revisibn ambiental inicial de la empresa
Plasticos Guayaquil S. A., como parte de los requerimientos para
el disefio de un Manual de Gestion Ambiental bajo la Norma I1SO

14001.

e Identificacion de las medidas y correctivos que permiten prevenir,
corregir y mitigar los diferentes aspectos ambientales que causan
impactos negativos; a fin de que los mismos cumplan con las

normas ambientales establecidas.

El proceso de diagnéstico utilizado en el presente documento se

elaboro en varias etapas, a saber:

e Breve descripcidon de la empresa.

e Revision del marco legislativo ambiental general y el pertinente a

las operaciones de la planta.



Visitas técnicas para la revision de documentos de la empresa
para determinar las préacticas de gestion ambiental previas,

incluyendo los incidentes y accidentes ambientales.

Verificacion en base a la informacion previamente analizada, los

detalles de las operaciones del proceso de planta.

Preparacién del informe.

Los hallazgos relevantes encontrados fueron los siguientes:

Se detecté en los procesos de turbomezclado y extrusién de

tuberia, la emanacion de gases que contienen acido clorhidrico.

En todos los procesos se detectd la generacion de material

particulado generado por la manipulacién de materias primas.

El ruido y el calor generado por los procesos de turbomezclado,
extrusion y corte en el proceso de fabricacion de tuberia de PVC y
en los procesos de mezclado y extrusion en el proceso de
fabricacion de manguera de polietileno, generan malestar en el

ambiente de trabajo.



Estos hallazgos deben ser medidos, ser considerados en la Politica
Ambiental, ser establecidos en los objetivos y metas ambientales y

ser solucionados con el Programa de Gestion Ambiental.

1.2 Introduccién ala RAI

El propdsito de la revision ambiental inicial fue establecer un punto
de partida para la elaboracion de un manual de Sistema de gestion

Ambiental solicitado por Plasticos Guayaquil S.A.

Plasticos Guayaquil S.A. decidi6 elaborar el mismo, porque consideré
gue es el mejor método para hacer patente su compromiso con la
sociedad de llevar a cabo su actividad empresarial con el menor
impacto posible sobre el medio ambiente, asi como hacer todo lo

posible para disminuir dicho impacto.

Por otra parte, la RAI nos proporcioné0 un mejor conocimiento de
nuestra actividad, que nos permitié decidir sobre qué aspectos de la
misma centramos nuestros esfuerzos, asi como nos ayudo disminuir
nuestro consumo de materias primas, agua y energia, y la
produccion de residuos, efluentes y emisiones, tanto en cantidad

como en nocividad.



Este informe tiene como alcance todo el sistema produccion de
Plasticos Guayaquil S.A., desde el ingreso de materias primas hasta
el almacenamiento y despacho del producto terminado. Este informe
no cubrié los procesos de compra y distribucion de productos

terminados.

El método utilizado para reunir la informacién fue la revision de
documentos existentes, entrevistas al personal lider de las areas de

la empresa y la observacion en el sitio de trabajo.

La revision fue realizada por el Sr. Miguel Vélez, quien labora en la

empresa con el cargo de Gerente de Produccion.

El presente informe fue elaborado en el mes de diciembre de 2009.

1.2.1 Panorama e informacion

Plasticos Guayaquil S.A., es una empresa creada en el afio
1995 con capital nacional, cuyo objeto social es la produccién y
comercializacibn de productos para la construccién,

infraestructura y riego agricola, asi como también brindar la



asistencia técnica necesaria a sus clientes, especialmente en la

zona agricola, para que optimicen sus cultivos.

1.2.2 Ubicacién

Las oficinas y la planta industrial se encuentran ubicadas en el
km 16.5 de la Via a Daule, en la ciudad de Guayaquil, Provincia

del Guayas.

Figura 1.1 Entrada principal a Plasticos Guayaquil S.A.

1.2.3 Organigrama de la compafiia
La compaiiia cuenta con 45 colaboradores, entre personal de

planta y administrativo.
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1.2.4 Productos que fabrica

La empresa fabrica mangueras de polietileno de baja densidad

y tuberia de PVC para riego agricola.

Manguera de polietileno.- Se disefia de acuerdo a los

requerimientos técnicos de las plantaciones en las que se van a
instalar. A las mangueras se les coloca en sus formulaciones
aditivos para la proteccion ultravioleta, lo que permite una

mayor durabilidad al estar expuestas a los rayos solares.

Las mangueras se comercializan con la marca comercial

AGROFLEX, y cuentan con una garantia técnica por 10 afios.

La presentacion de las mangueras se la clasifica de acuerdo al
didmetro exterior y va desde 6 mm a 32 mm, y son
embobinadas en tramos de 1000m, 400m y 100m de longitud o

de acuerdo al pedido del cliente.
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Diametro exterior Espesor de Longitud embobinada
pared (mm)
6 mm 11 1000 metros
8 mm 1.3 800 metros
12 mm 1.0 500 metros
14 mm 1.0 500 metros
16 mm 1.1 400 metros
20 mm 1.3 200 metros
25 mm 1.6 200 metros
32 mm 1.6 200 metros

Tabla 1. Caracteristicas de las mangueras de polietileno Agroflex

Tuberia de PVC.- La empresa fabrica tuberia de PVC, esta

diseflada de acuerdo a los requerimientos técnicos de las

instalaciones agricolas del pais.

Todos los materiales utilizados para la fabricacion de las

mismas son importados.

Las tuberias

se comercializan con

la marca comercial

HIDRORIEGO, y cuentan con una garantia técnica por 10 afos.
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La presentacion de las tuberias se la clasifica de acuerdo al
didmetro exterior y va desde 25 mm a 250 mm y tienen una

longitud util de 6 metros.

Tipo de
campana
Medida E/C S/IE Longitud util

25mm x 1.25MPa X 6 metros
32mm x 1.00MPa X 6 metros
50mm x 0.63MPa X 6 metros
63mm x 0.63MPa X X 6 metros
75mm x 0.50MPa X X 6 metros
90mm x 0.50MPa X X 6 metros
110mm x 0.50MPa X X 6 metros
160mm x 0.50MPa X X 6 metros
200mm x 0.50MPa X X 6 metros
250mm x 0.50MPa X X 6 metros

Tabla 2. Caracteristicas de las tuberias de PVC Hidroriego

1.2.5 Productos que comercializa

Plasticos Guayaquil S.A. es una empresa dedicada a la
fabricacion de tuberia de PVC y manguera de polietileno para

riego agricola, que se ha visto en la necesidad de comercializar



13

productos complementarios para cumplir con las necesidades

de mercado, siendo estos productos:

e Tuberias de PVC para conduccién de liquidos a presion con

sello de calidad NTE INEN 1373.

e Tuberias de PVC para uso sanitario con sello de calidad NTE

INEN 1374.

e Tuberias de PVC roscable para fluidos a presion en agua
potable, aire comprimido o fluidos corrosivos bajo norma

ASTM D-1785 SCH 80.

e Tuberias de PP para instalaciones hidraulicas de alta
temperatura y resistencia quimica, sistema roscable y fusion,

bajo norma IRAM 13473.

e Manguera de polietileno con gotero incorporado, que cumple
con las caracteristicas técnicas DRIP-IN, originaria de los

duefios de la patente de invencion y fabricacion del sistema.
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e Ademés la empresa importa, de productores con marcas
reconocidas internacionalmente, una amplia gama de
accesorios que son utilizados para las instalaciones de los
sistemas, es decir se oferta al cliente el producto y
accesorios, para que sus instalaciones sean realizadas de

forma correcta y técnica.

1.3 Revision de las practicas de Gestion Ambiental

Aungue no se encontré registros de las practicas de gestion
ambiental impulsadas en Plasticos Guayaquil S.A., por un ente
encargado de la Gestion Ambiental, estos han sido realizados por el
Comité de Higiene y Seguridad Industrial, Comité de Calidad y la

Gerencia de Produccion.

Entre los puntos destacados para este informe tenemos:

e Control del consumo de agua potable para el proceso de

produccion, bajando los desperdicios por derrames.
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Control del consumo de energia eléctrica, con el cambio de
equipos de menor consumo Yy estableciendo instructivos para el

manejo de iluminacién de planta.

Plan de mantenimiento preventivo de equipos y maquinas para

disminuir los desperdicios por fallas en la maquinaria.

Control de los materiales de recambio que hace el Departamento

de Mantenimiento: aceites y repuestos.

Plan de disminucion y reutilizacion de desperdicios de materias

primas en produccion, disminuyendo el producto no conforme.

Instructivo para la venta de material de embalaje que trae la
materia prima: fundas plasticas, fundas de papel, pallets de

madera y tanques metalicos.

Entrega al personal de planta del equipo de seguridad necesario
para evitar accidentes: cascos, gafas, fajas, protectores auditivos,

guantes, etc.
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e Capacitacion a todo el personal en la utilizacion extintores y del

sistema contra incendios.

1.4 Revision de las actividades, de los productos y procesos

1.4.1 Equipos para la fabricacién de mangueras y tuberias

Equipo extrusor.- La funcién desarrollada por el tornillo extrusor

es la mas importante del proceso, porque en ella se realiza el

transporte, fusion y mezcla de la resina que va a ser moldeada.

Esta parte del equipo esta compuesta por una seccion

alimentadora, en la que se encuentra ubicada la tolva. En esta

seccion el tornillo dispone de una camisa de enfriamiento para

evitar que el material se funda o se adhiera a la garganta,

produciéndose un bloqueo, que puede disminuir o detener la

alimentacion, asi mismo evita que el calor sea transmitido al

sistema de transmision de movimiento del tornillo, disminuyendo

de esta forma la vida de los retenedores, rodamientos, etc.

A medida que avanza la resina es calentada, fundida, mezclada

y comprimida dentro de los canales del tornillo.
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La zona donde se produce el incremento de presion se la
denomina de compresion. En la zona de compresion se
desarrollan elevadas fuerzas, dando como resultado un elevado

calentamiento y buen mezclado de la masa fundida.

El material impulsado mecanicamente, rota dentro de una
camisa cementada y son hélices las que transportan la resina

hacia delante.

El uso de un cilindro y tornillo de longitud apropiados, da como
resultado una mezcla mas homogénea de la resina fundida. Es
preferible que la longitud del tornillo y del cilindro sea de por lo

menos 16-20 veces su diametro.

El calor que ablandara la resina en su paso por el cilindro, se
provee de dos formas: internamente por la friccion producida
por la accion de mezclado y compresién del tornillo vy

externamente por fuentes generadoras de calor.

Para puestas en marcha rapidas, se requiere de calentamiento
adicional del cilindro. ElI cabezal debe ser calentado

externamente, para mantener la temperatura de la resina



18

fundida desarrollada en el extrusor y evitar una disminucién de

esta temperatura.

El cilindro es calentado externamente mediante electricidad,
porque este sistema responde rapidamente, es facil de controlar
y requiere un minimo de mantenimiento; es el mejor sistema
para controlar independientemente la temperatura de las

diferentes zonas del cilindro.

Un cilindro calentado eléctricamente es enfriado rapidamente
mediante ventiladores. La temperatura de las diversas zonas de
calentamiento es controlada por termocuplas insertadas en la
pared del cilindro, la cual sirve como fuente de informacion al
instrumento de control, el mismo que es ajustado de acuerdo
con las temperaturas de operaciéon mas adecuadas. En caso de
fluctuaciones, el instrumento de control conecta y desconecta

automaticamente las resistencias eléctricas.

Finalmente, cuando el material ha sido extruido, llega al cabezal
gue es la parte final de la extrusora, donde el material fundido

toma su forma.
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Molde o cabezal.- El cabezal en el proceso de extrusion es

analogo al molde en el proceso de moldeo por inyeccion. A
través del dado fluye el polimero fuera del tinel de extrusion y
gracias a éste toma el perfil deseado. El dado se considera
como un consumidor de presion, ya que al terminar el husillo la
presién es maxima, mientras que a la salida del dado la presién

es igual a la presion atmosférica.

La presion alta que experimenta el polimero antes del dado,
ayuda a que el proceso sea estable y continuo; sin embargo, el
complejo disefio de los dados es responsable de esta

estabilidad en su mayor parte.

El perfil del dado suele ser diferente del perfil deseado en el
producto final, esto debido a la memoria que presentan los
polimeros, esfuerzos residuales y orientacion del flujo resultado

del arrastre por el husillo.

Camara de vacio.- La camara en su entrada posee un anillo de
calibracion que determina la dimensién final de la tuberia, el
inicio del periodo de enfriamiento. Como su nombre lo indica,

produce un vacio dentro del recinto, ayudado por bombas de


http://es.wikipedia.org/wiki/Husillo_de_extrusi%C3%B3n
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vacio, consiguiéndose de esta manera que las paredes de la
tuberia no disminuyan el diametro interior por efecto de la
diferencia de presion entre la region interna y externa de la

tuberia, especialmente en su primera etapa de endurecimiento.

Las dimensiones finales de la tuberia dependen en un alto

porcentaje de la calibraciébn de la hembra con respecto al

macho y de las condiciones de la camara.

Cémara de enfriamiento.- Son recipientes largos donde se

produce una circulacién de agua fria que recibe calor de la
tuberia, produciéndose el enfriamiento de la misma.
Dependiendo de la temperatura del agua de refrigeraciéon, del
flujo o caudal utilizado y de las dimensiones de la tuberia, se
utilizan una o dos cadmaras de enfriamiento. Lo mas importante
es obtener a la salida de la dltima camara de enfriamiento, una
tuberia lo suficientemente endurecida, para evitar una

deformacion de la misma con la presion ejercida por el tirador.

Tirador.- Dispositivo que sirve para producir una traccion de la
tuberia. La velocidad del tirado es dependiente de la velocidad

del tornillo extrusor, ya que una diferencia notable entre las dos



21

velocidades produce una variacion pronunciada de las paredes
de la tuberia y hasta la interrupcion de la linea de produccion
por pared débil o estancamiento del material producido por una

excesiva entrega del mismo por parte del tornillo extrusor.

El tirador realiza esta funcibn mediante dos bandas paralelas
gue se encuentran en contacto con la tuberia y diametralmente
opuestas. Estas bandas poseen una forma concava que sirve
para incrementar el area de agarre o contacto. Las bandas
tienen desplazamiento vertical para regular a los diferentes
didmetros de tuberia y su velocidad esta controlada por un

panel de control en la extrusora.



1.4.2 Proceso de fabricacién de tuberia de PVC

Descargue de
materias primas

Traslado de
materias primas

Pesaje de
materias primas

Turbomezclado
y enfriado

Extrusion del
producto

Rotulado

Corte

Acampanado

Almacenaje y
despacho

22

Figura 1.3 Diagrama de flujo N° 1 del proceso de fabricacién de tuberia

de PVC
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Descargue de Materias primas.- En este proceso se recibe de
parte de los proveedores los diferentes elementos que van a ser
parte de las formulaciones que se aplican a cada producto en el
proceso productivo. Este descargue se realiza usando un
montacargas a diesel y los productos son ingresados a la

bodega de materias primas.

Entradas Flujo del proceso Salidas
Transporte Entrega de .P°|V°
Materias primas materias primas Riesgo de
derrame
( ) [ ) [ Polvo )
Montacargas Descargue de Riesgo de
1 - 0
(Diesel) — materias primas - derrame
Materias primas Gases de
L ) \ J  combustion
( ) ( A f Polvo )
Materias primas i
Electri Pd d Almacenaje de Fé'gfr%%%e
ectricida materias primas . .
Fungincidas Riesgo asociados
\ y \ y L a pestes

Figura 1.4 Diagrama de flujo N° 2 del proceso de descargue de materias

primas para la fabricacion de tuberia de PVC



24

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Descargue de materias primas Péagina: 1/1
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracién
Pasos del . L . Factor de
impacto Descripcion de los impactos o] del de la S
Proceso . e _— . significacion
identificado indirecto | impacto | gravedad
Contribuye a la contaminacion
Entrega de del aire en forma directa. .
materias primas Polvo Puede afectar a la salud y al Directo 3 4 12
entorno local.
Contribuye a la contaminacion
Descargue de del aire en forma directa. .
materias primas Polvo Puede afectar a la salud y al Directo 3 4 12
entorno local.
Contribuye a la contaminacion
AImag:enaj_e de Polvo del aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la salud y al
entorno local.
Entrega de Riesgo de | Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
materias primas | derrame contaminacion del suelo.
Descargue de | Riesgo de | Contribuye a la degradacion y .
. - C o Directo 3 3 9
materias primas | derrame contaminacion del suelo.
Almacenaje de | Riesgo de | Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
materias primas | derrame contaminacion del suelo.
Producto de uso del
montacargas, se genera
Descargue de Gases de contaminacion del aire en Directo 3 2 6
materias primas | combustion | forma directa, reduccién de
recursos naturales no
renovables.
Almacenamiento | Riesgos Uso de sustancias altamente
de materias asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
primas con peste seguridad e higiene.
Tabla 3 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

descargue de materias primas para fabricacion de tuberia de PVC
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14
12

10

Aspectos ambientales del proceso de descargue de materias
primas

Polvo Riesgo de derrame  Gases de combustidn Riesgos asociados con
peste

Figura 1.5 Grafico de aspectos ambientales del proceso de descargue

de materias primas para la fabricacién de tuberia de PVC

Traslado de materias primas a planta.- El proceso de traslado
de materias primas consiste en movilizarlas de la bodega de
materias primas a las diferentes lineas de produccién. Para ello

se utiliza un montacargas a diesel y un montacargas manual.
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Entradas Flujo del proceso Salidas
4 N
Electricidad ( Polvo h
. . Despacho de )
Materias primas materias primas Riesgo de derrame
Montacargas de bodega Gases de
(Diesel) combustion
N g Material de
embalaje )

\.
( p
Montacargas |—— Polvo )
(Diesels)g Traslado de .

materias primas Riesgo de

Materias primas derrame

\ J Gases de
combustion

’ . - N r N ( Polvo )
Materias primas :
o Riesgo de derrame
Electricidad > Entrega de Gases de
Montacargas materias primas combustion
(Diesel) a zona de pesaje _ _
-~ Riesgo asociados
Fungicidas L ) \ a pestes y

Figura 1.6 Diagrama de flujo N° 3 del proceso de traslado de materias

primas a planta para la fabricacion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Traslado de materias primas a planta Péagina: 1/2
Pasos del Aspecto o Descripcion de los Directo o | Valoracion Valoracion Factor de
impacto . o h de la e
Proceso . - impactos indirecto | del impacto significacion
identificado gravedad
Contribuye a la
Despacho de contaminacion del aire
materias primas Polvo en forma directa. Directo 3 4 12
de bodega Puede afectar a la
salud y al entorno local.
Contribuye a la
Traslado de contaminacion del aire
materias primas Polvo en forma directa. Directo 3 4 12
P Puede afectar a la
salud y al entorno local.
Contribuye a la
Entrega de contaminacion del aire
materias primas a Polvo en forma directa. Directo 3 4 12
zona de pesaje Puede afectar a la
salud y al entorno local.
Contribuye a la
Despacho_ de Riesgo de degradacién y )
materias primas Y, Directo 3 3 9
derrame contaminacion del
de bodega
suelo.
Contribuye a la
Traslado de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.
Contribuye a la
En_trega‘de Riesgo de degradacion y .
materias primas a Y, Directo 3 3 9
- derrame contaminacion del
zona de pesaje
suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
Despachq de Gases de | 9enera contaminacion _
materias primas - del aire en forma Directo 3 2 6
combustién . i
de bodega directa, reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Producto del uso del
montacargas, se
Traslado de Gases de ger&ell’a F:ontar;unacmn . 2 6
materias primas | combustién _ae aire en forma Directo 3
directa, reduccién de
recursos naturales no
renovables.

Tabla 4 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de traslado

de materias primas a planta para la fabricacion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Traslado de materias primas a planta Péagina: 2/2
Pasos del Aspecto o Descripcion de los Directo o | Valoracion Valoracion Factor de
impacto : - h de la e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto significacion
identificado gravedad
Producto del uso del
montacargas, se
Entrega de Gases de | 9enera contaminacion )
materias primas a - del aire en forma Directo 3 2 6
: combustion . i
zona de pesaje directa, reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Entrega de . Uso de sustancias
materias primas a Riesgos altamente venenosas -
asociados . ' Directo 2 2 4
zona riesgo para la
. con peste ; -
de pesaje seguridad e higiene.
Desechos al proceso
Despacho_ de Material _de de re(:chQJe, Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacion o
reutilizacion.

Tabla 4 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de traslado

de materias primas a planta para la fabricacion de tuberia de PVC

(Continuacion)
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Aspectos ambientales de traslado de materia prima a planta
14
12
10
8
6
4
2
0 ]
Polvo Riesgo de Gases de Riesgos asociados ~ Material de
derrame combustién con peste embalaje

Figura 1.7 Grafico de aspectos ambientales del proceso de traslado de

materias primas a planta para la fabricacion de tuberia de PVC

Pesaje de materias primas.- Una vez recibidas las materias
primas en la planta de produccion, éstas son pesadas de
acuerdo a las cantidades que requieren las diferentes

formulaciones para la fabricacion de los tubos.
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Entradas

Electricidad
Materias primas

Flujo del proceso

Montacargas
(Diesel)

\

Materias primas
Electricidad

Fundas de
pesaje

Materias primas
pesadas

Electricidad
Montacargas (Diesel)
Fungicidas

\ 4

—>

Recepcion de
materias primas

Salidas

Polvo
Riesgo de derrame

v

l

Pesaje de
materias primas

\4

Entrega de
materias primas
a turbo
mezclador

—>

Gases de combustion
| Material de embalaje )

( )

Polvo
Riesgo de derrame
Fundas de papel
Tanques metélicos
(_Pallets de madera

Polvo
Riesgo de derrame
Gases de combustién
Riesgo asociados a

pestes
\

Figura 1.8 Diagrama de flujo N° 4 del proceso de pesaje de materias

primas en planta para la fabricacion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Pesaje de materias primas Péagina: 1/2
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
- Contribuye a la contaminacion
Recepcion del aire en forma directa. Puede .
de materias Polvo Directo 3 4 12
. afectar a la salud y al entorno
primas
local.
Pesaje de Contribuye a la contaminacion
materias Polvo del aire en forma directa. Puede Directo 3 4 12
) afectar a la salud y al entorno
primas
local.
Entrega de Contribuye a la contaminacion
materias B ;
rimas al Polvo del aire en forma directa. Puede Directo 3 4 12
P turbo afectar a la salud y al entorno
local.
mezclador
Recepcion . . ”
de materias Riesgo de Contrlbuyg a Ig,degradacmn Y | Directo 3 3 9
. derrame contaminacion del suelo.
primas
Pesaje de Riesgo de Contribuye a la degradacion y
materias R Directo 3 3 9
3 derrame contaminacion del suelo.
primas
Entrega de
materias . . L
: Riesgo de | Contribuye a la degradacion y .
p”tTr%% al derrame contaminacion del suelo. Directo 3 3 9
mezclador
Producto del uso del
Recepcion Gases de montacargas, se genera
de materias combustion contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
primas directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Entrega de Producto del uso del
materias montacargas, se genera
) Gases de L . .
primas al .~ | contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
combustién - -
turbo directa, reduccion de recursos
mezclador naturales no renovables.
Entrega de
materias Riesgos Uso de sustancias altamente
primas al asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
turbo con peste seguridad e higiene.
mezclador

Tabla 5 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de pesaje

de materias primas en planta para la fabricacién de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Pesaje de materias primas Péagina: 2/2
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
Recepcion . Desechos al proceso de
: Material de oo - .
de materias embalaie reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
primas ! reutilizacion.
Pesaje de . Desechos al proceso de
: Material de oo s .
materias embalaie reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
primas ! reutilizacion.

Tabla 5 Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de pesaje
de materias primas en planta para la fabricacion de tuberia de PVC

(Continuacién)
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Aspectos ambientales de pesaje de materia prima
14
12
10
8
6
4
2
0
Polvo Riesgo de Gases de Riesgos asociados  Material de
derrame combustion con peste ambalaje

Figura 1.9 Grafico de aspectos ambientales del proceso de pesaje de

materias primas en planta para la fabricacién de tuberia de PVC

Turbomezclado de materias primas.- Después de que las
materias primas son recibidas y pesadas de acuerdo a cada
una de las formulaciones, éstas son introducidas en un reactor
con tiempos y temperaturas controladas. Este reactor, en su
interior contiene aspas que giran a alta velocidad, produciendo
calor por friccion, que hace que los materiales ingresados se

unan y formen una mezcla humeda.
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Entradas Flujo del proceso Salidas
4 ™
Electricidad Polvo
Materias primas Recepcion de Riesgo de derrame
materias primas .
Montacargas Gases de combustion
(Diesel)
\\ J (" Polvo N
Riesgo de derrame
4 ™

Fundas de papel

Materias primas

. Turbomezclado Gases de PVC
Electricidad | dematerias |7 Fundas plasticas
Agua de proceso primas Ruido
Aire comprimido cal
alor
. y,
l \_ Dry Blend )
é Dry Blend A
Electricidad Polvo
Montacargas Pesaje de Dry Riesdo de derrame
(Diesel) Blend — Gfses o pyC
Fungicidas L,
Gases de combustion
\ Fundas de papel cal
alor
. J

Figura 1.10 Diagrama de flujo N° 5 del proceso de turbo mezclado de

materias primas en planta para la fabricacion de tuberia de PVC
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ambientales

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre

de 2009
Proceso Principal: Turbomezclado de materias primas Péagina: 1/2
Aspecto o Directo | Valoracién | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
. Contribuye a la contaminacién
Recepcion de - ;
- del aire en forma directa. .
materias Polvo Directo 3 4 12
: Puede afectar a la salud y al
primas
entorno local.
Contribuye a la contaminacion
Turbomezclado del ai f di
de materias Polvo el aire en forma directa. Directo 3 4 12
: Puede afectar a la salud y al
primas
entorno local.
Contribuye a la contaminacion
Pesaje de Dry del aire en forma directa. .
Blend Polvo Puede afectar ala salud y al Directo 3 4 12
entorno local.
La contaminacién sonora es el
Turbomezclado riesgo ocupacional mas comin
de materias Ruido g b . Directo 3 4 12
. y puede afectar a la ecologia
primas
local y al entorno natural.
Recepcion de . . i
materias Riesgo de | Contribuye a la degradaciony Directo 3 3 9
. derrame contaminacion del suelo.
primas
Turbomezclado . . L
de materias Riesgo de Contrlbuyg a Ig,degradacmn Y | Directo 3 3 9
. derrame contaminacién del suelo.
primas
Pesaje de Dry | Riesgo de Contrlbuy(_a a Ig'degradamon Y | Directo 3 3 9
Blend derrame contaminacion del suelo.
Turbo Gases de Afecta al entorno laboral,
mezclado de PVC /calor contribuye a la contaminacién Directo 3 3 9
materias de proceso de aire de bajo nivel y al
primas P calentamiento global.
Producto del uso del
L montacargas, se genera
Recepcion de NN .
materias Gases de contaminacion del aire en Directo 3 P 6
fimas combustién forma directa, reduccion de
p recursos naturales no
renovables.
Tabla 6 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

turbomezclado de materias primas en planta para la fabricacion de

tuberia de PVC



36

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Turbomezclado de materias primas Pagina: 2/2
Aspecto o Directo | Valoracién | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
Producto del uso del
montacargas, se genera
Pesaje de Dry | Gases c_ig contam_mauon del aire en Directo 3 P 6
Blend combustién forma directa, reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Afecta al entorno laboral,
Pesaje de Dry Gases de contribuye a la contaminacién .
PVC/ calor - - Directo 2 2 4
Blend d de aire de bajo nivel y al
e proceso .
calentamiento global.
Turbo Desechos al proceso de
mezclad_o de | Material ‘de reciclaje, recuperacién o Directo 1 1 1
materias embalaje NS
3 reutilizacion.
primas

Tabla 6 Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de
turbomezclado de materias primas en planta para la fabricacion de

tuberia de PVC (Continuacion)
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Aspectos ambientales de turbomezclado de materia prima
14
12
10
8
6
4 I
2
0 [
Polvo Ruido Riesgo de  Gasesde PVC  Gases de Material de
derrame /calor de combustion embalaje
proceso

Figura 1.11 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

turbomezclado de materias primas para la fabricacién de tuberia de PVC

Extrusion del producto.- El Dry Blend o mezcla humeda
pesada es transportada a cada maquina extrusora. El material
es colocado en la tolva y dentro de la extrusora se transforma
en una masa plastificada en base a friccion entre tornillos y
tinel y por las resistencias que externamente generan

temperatura.

El perfil requerido es logrado en el molde (forma y espesores) y
el diametro se forma en la tina de vacio. La tuberia es enfriada
por agua en una tina de enfriamiento, al punto que el tirador no

deforme la misma.
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Entradas

Dry Blend
Montacargas (Diesel)

Flujo del proceso

Recepcion de Dry
Blend en maquina

l

Llenado de tolva

Salidas

Polvo
Riesgo de derrame
Gases de combustion

v

Polvo
Riesgo de derrame
Fundas de papel
Pallets de madera

(" PoIvVo )
Riesgo de derrame
Gases de PVC

Calor

Ruido

\—_Masafundida __J

[ Desperdicio masa
fundida

Gases de PVC

Dry Blend »  de extrusora
[ Dry Blend Plastificacion de
Electricidad material en
Aire comprimido extrusora
L Aceites l
Electricidad Formacién del
Materia fundida » perfil del tubo en
los moldes
Masa fundida ¢ —
Electricidad —»| . Formacion
dimensional del tubo
Agua de proceso en tina de vacio

—> Ruido

Calor

Gases de PVC

Calor

Agua de proceso
Electricidad
Gases refrigerantes

Quimicos para
tratamiento de agua

l

Enfriamiento de
tuberia

[ Riesgos de fuga de
gases refrigerantes

Pérdidas de agua
por evaporacion

Tuberia extruida

Figura 1.12 Diagrama de flujo N° 6 del proceso de extrusion para la

fabricacion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre

de 2009
Proceso Principal: Extrusion de tuberia de PVC. Péagina: 1/2
Aspecto o Directo | Valoracién | Valoracion
Pasos del . L . Factor de
Proceso ~ impacto Descripcion de los impactos o _ del de la significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
L Contribuye a la contaminacion
Recepcion de del ai f di
Dry Blend en Polvo € alre; en orn|1a |r|ecta. | Directo 3 4 12
la extrusora Puede afectar a la salud y al
entorno local.
Llenado de Contribuye a la contaminacion
tolva de Polvo del aire en forma directa. Directo 3 4 12
Puede afectar a la salud y al
extrusora
entorno local.
. Contribuye a la contaminacion
Plastificaciéon . )
. del aire en forma directa. .
de material en Polvo Directo 3 4 12
extrusora Puede afectar a la salud y al
entorno local.
e La contaminacion sonora es el
Plastificacion riesgo ocupacional mas comdn
de material en Ruido 9 P . Directo 3 4 12
extrusora y puede afectar a la ecologia
local y al entorno natural.
Formacion La contaminacion sonora es el
dimensional Ruido riesgo ocupacional mas coman | .o 3 4 12
del tubo en la y puede afectar a la ecologia
tina de vacio local y al entorno natural.
Recepcion de Riesgo de Contribuye a la degradacion
Dry Blend en derr%me contar)r/ﬂnacic')n c?el suelo V| pirecto 3 s 9
la extrusora ’
Llenado de . ) L
tolva de Riesgo de Contrlbuyg a Ig’degradacmn Y | Directo 3 3 9
derrame contaminacion del suelo.
extrusora
Plastificacion Riesgo de Contribuye a la degradacion
de material en 9 ye ala deg Y| Directo 3 3 9
derrame contaminacion del suelo.
extrusora
e Afecta al entorno laboral,
Plastificacion Gases de contribuye a la contaminacion
de material en | PVC /calor de aize de baio nivel v al Directo 3 3 9
extrusora de proceso ba y
calentamiento global.
Tabla 7. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

extrusion para la fabricacion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
e . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Extrusion de tuberia de PVC. Pagina: 2/2
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
L Afecta al entorno laboral,
Formacion del Gases de contribuye a la contaminacion
perfil del tubo | PVC /calor de de aire de bajo nivel y al Directo 3 3 9
en el molde proceso .
calentamiento global.
Formacion Afecta al entorno laboral,
dimensional P\?Ca?ceslgrede contribuye a la contaminacién Directo 3 3 9
del tubo en la de aire de bajo nivel y al
. . proceso ;
tina de vacio calentamiento global.
Producto del uso del
Recepcion de montacargas, se genera
Dry Blend en Gases qu contaminacion del aire en Directo 3 5 6
combustién forma directa, reduccion de
la extrusora
recursos naturales no
renovables.
Riesgo de I
Enfriamiento fugas de Disminuye la capa de ozono, _
. impacto para la salud y el Directo 1 2 2
de tuberia gases
: entorno local.
refrigerantes
" Reduccién de los recursos
Enfriamiento Pérdidas de hidrol6gicos potables limitados. .
p agua por Directo 1 2 2
de tuberia ... | Elagua es uno de los recursos
evaporizacion e A
principales de la vida.
PIasuﬂcguon Material de De_sechos al proceso de _
de material en . reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
embalaje IR
extrusora reutilizacion.
Tabla 7. Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de

extrusion para la fabricacion de tuberia de PVC (Continuacion)
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Aspectos ambientales de extrusion de tuberia PVC

14
12
10
8
6
4 I
2
0 H B =
Polvo Ruido Riesgo de Gases de PVC Gases de Riesgode Pérdidasde Material de
derrame /calorde  combustién  fugas de agua por embalaje
proceso gases evaporacion

refrigerantes

Figura 1.13 Grafico de aspectos ambientales del proceso extrusion para

la fabricacién de tuberia de PVC

Rotulado.- Cuando el tubo ha salido del sistema de vacio frio,
se procede a la rotulacién de los datos que son exigidos por

normas y a los distintivos de la empresa.

Entradas Flujo del proceso Salidas
[ ) e N
Tubos extruidos Gases de solventes
Solventes ——> Rotulado » Riesgo de derrames de
Tintas tintas rzllo solver;tes
caucho Cauc (?s gastados
\ y Tuberia rotulada

\ J

Figura 1.14 Diagrama de flujo N° 7 del proceso de rotulado para la

fabricacion de tuberia de PVC
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Corte.- Una vez que el tubo pasa la rotulacién se procede al
corte automatico del tubo. Por lo general son tubos de 6 metros
de longitud, en el caso de los tubos de riego. Dependiendo del

tipo de campana se realiza un corte que incluye bisel.

Entradas Flujo del proceso Salidas
r \ [ L A
. Desperdicio viruta de
Tubos extruidos PVC
Electricidad > Corte > Ruido
Aire comprimido Pérdidas de aire en el
Agua de proceso sistema
L ) . J

Figura 1.15 Diagrama de flujo N° 8 del proceso de corte de tuberia de

PVC

Acampanado.- Proceso en el cual se forma el tipo de unién en
el tubo. Puede ser por union cementada (E/C) o por union

elastomérica (S/E).
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Entradas Flujo del proceso Salidas
Tubos extruidos |—> Gases de PVC
. Acampanado
Electricidad Calor

Figura 1.16 Diagrama de flujo N° 9 del proceso de acampanado de

tuberia de PVC

Almacenaje y despacho.- Cuando la tuberia esta lista, se la
envia a la bodega de producto terminado. De la bodega se

realiza el despacho a los clientes finales.

Entradas Flujo del proceso Salidas

e N 4 w
Tubos extruidos Piolas
terminados .
. Almacenamiento Gases de
Piolas — o despacho —> combustién
Montacargas (Diesel) Tuberia terminada
Cinta de embalaje . J

. y,

Figura 1.17 Diagrama de flujo N° 10 del proceso de almacenamiento y

despacho de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
e DlAce: . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Rotulado, corte, acampanado, almacenaje y despacho de tuberia P
Péagina: 1/1
de PVC
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del . incion de los i del del Factor de
Proceso ~ impacto Descripcion de los impactos |~ o ~ de ela significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
La contaminacién sonora es
el riesgo ocupacional mas
Corte Ruido comUn y puede afectar ala | Directo 3 4 12
ecologia local y al entorno
natural.
Afecta al entorno laboral,
Gases de contribuye a la
Acampanado PVC /calor contaminacion de aire de Directo 3 3 9
de proceso | bajo nivel y al calentamiento
global.
Producto del uso del
montacargas, se genera
Almacenamiento Gases de contaminacion del aire en Directo 3 P 6
y despacho combustién | forma directa, reducciéon de
recursos naturales no
renovables.
Riesgo de
Rotulado delframe de Contrlbuy(_a a Ig'degradamon Directo 2 3 6
tintas y y contaminacion del suelo.
solventes
Gases de Afecta al entorno laboral,
solventes contribuye a la .
Rotulado de contaminacion de aire de Directo 2 2 4
rotulacién bajo nivel.
Afecta al entorno laboral,
Pérdidas conta;c:rqgcltti)gr)\/e grlfuido
Corte de aire en P dy Directo 2 1 2
el sistema | 9€N€ra mayor consumo de
energia eléctrica y
lubricantes.
Desperdicio Desechos al proceso de
Corte materia reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
prima reutilizacion.
amaceramero | waeriae | DSOS Apeesete |
y despacho embalaje reutilizacion.

Tabla 8. Descripcidon de aspectos ambientales en los procesos de corte,

rotulado, acampanado, almacenamiento y despacho para la fabricaciéon

de tuberia de PVC
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Aspectos ambientales de los procesos de corte, rotulado,
acampanado, almacenamiento y despacho de tuberia de PVC

14

12
10

2
O3"'..--_

Ruido Gases de PVC Riesgo de Gases de Gasesde  Pérdidas de Desperdicio Material de

A O ©

/calorde  derramede combustion solventes de aireenel materia embalaje
proceso tintas y rotulacion sistema prima
solventes

Figura 1.18 Grafico de aspectos ambientales de los procesos corte,

rotulado, acampanado, almacenamiento y despacho de tuberia de PVC



1.4.3 Proceso de fabricacién de manguera de polietileno
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Descargue de
materias primas

Traslado de
materias primas

Pesaje de
materias primas

Mezclado de
materias primas

Extrusion del
producto

Embobinado

Corte

Almacenaje y
despacho

Figura 1.19 Diagrama de flujo

manguera de polietileno

N° 11 del proceso de fabricacién de
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Descargue de Materias primas.- En este proceso se recibe de
parte de los proveedores los diferentes elementos que van a ser
parte de las formulaciones que se aplican a cada producto en el
proceso productivo, este descargue se realiza usando un
montacargas a diesel y los productos son ingresados a la

bodega de materias primas.

Entradas Flujo del proceso Salidas
Transporte Entrega de > Riesgo de
Materias primas materias primas derrame
% \ ) [ Riesgode |
Montacargas D derrame
¢ escargue de ,
(Diesel) —* materias primas Gases de
Materias primas | combustion
A 4 e 1
Materias primas . R:j'eSQO de
. Almacenaje de Sl L
Electricidad — : : — o -
- materias primas Riesgo asociados
Fungicidas a pestes
y \ S \ J

Figura 1.20 Diagrama de flujo N° 12 del proceso de descargue de

materias primas para la fabricacion de manguera de polietileno
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
g . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Descargue de materias primas. Péagina: 1/1
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracién
PPar Z%Seggl impacto Descripcion de los impactos o del de la siFi(i:ftig;gf’)n
identificado indirecto | impacto gravedad 9
Entrega de Riesgo de | Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
materias primas | derrame contaminacion del suelo.
Descargue de Riesgo de | Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
materias primas | derrame contaminacion del suelo.
Alﬂ:cr;ag?enr}fsnto Riesgo de | Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
. derrame contaminacion del suelo.
primas
Producto del uso del
montacargas, se genera
Descargue de Gases de contaminacion del aire en .
. - ") . s Directo 3 2 6
materias primas | combustion forma directa, reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Almacenamiento | Riesgos Uso de sustancias altamente
de materias asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
primas con pestes seguridad e higiene.

Tabla 9. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
descargue de materias primas en la fabricacion de manguera de

polietileno
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=
o

Aspectos ambientales de descargue de materia prima

O FRLr N WA UI O N O®O

Riesgo de derrame Gases de combustién Riesgos asociados con peste

Figura 1.21 Gréfico de aspectos ambientales en el

proceso de

descargue de materias primas en la fabricacion de manguera de

polietileno
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Traslado de materias primas a planta.- El proceso de traslado
de materias primas consiste en movilizarlas de la bodega de
materias primas a las diferentes lineas de produccion, para ello

se utiliza un montacargas a diesel y un montacargas manual.

Entradas Flujo del proceso Salidas
4 N 4 N
Electricidad Despacho de Riesgo de derrame
Materias primas |—>] materias primas > | Gases de combustion
Montacargas de bodega Material de embalaje
(Diesel) m \ /
Mo(rg?e%aerlgjas Traslado de Riesgo de derrame
_ _ materias primas Gases de
Materias primas combustion
( : . N
Materias primas ¢ -
Electr Pd q ( ) [ Riesgo de derrame )
ectricida R Entrega de N Gases de
Montacargas materias primas a combustién
(Diesel) zona de pesaje . ,
o Riesgo asociados a
L Fungicidas ) \ / L pestes )

Figura 1.22 Diagrama de flujo N° 13 del proceso de traslado de materias

primas para la fabricacién de manguera de polietileno
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Formulario 1

ambientales

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre

de 2009
Proceso Principal: Traslado de materias primas a planta. Péagina: 1/1
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
Despacho de Riesgo de Contribuye a la degradacién
materias 9 y€ a la deg y Directo 3 3 9
) derrame contaminacion del suelo,
primas
Traslad_o de Riesgo de Contribuye a la degradacion y .
materias NN Directo 3 3 9
) derrame contaminacion del suelo,
primas
Entrega de
materias Riesgo de Contribuye a la degradacién y .
. RN Directo 3 3 9
primas a zona | derrame contaminacién del suelo,
de pesaje
Producto del uso del
Despacho de montacargas, se genera
. Gases de L f .
materias combustion contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
primas directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Producto del uso del
Traslado de montacargas, se genera
. Gases de T i .
materias - contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
) combustién ; L
primas directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Producto del uso del
Entrega de montacargas, se genera
materias Gases de acargas, S€ g .
. - contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
primas a zona | combustion di duccion d
de pesaje irecta, reduccién de recursos
naturales no renovables.
E;t;fgr?age Riesgos Uso de sustancias altamente
. asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
primas a zona ) S
d ) con pestes seguridad e higiene.
e pesaje
Despacho de . Desechos al proceso de
materias Material _de reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
) embalaje IR
primas reutilizacion.
Tabla 10. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

traslado de materias primas en

polietileno

la fabricacion

de manguera de
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Aspectos ambientales de traslado de materia prima a planta
10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0
Riego de derrame  Gases de combustion Riesgos asociados con Material de embalaje
peste

Figura 1.23 Grafico de aspectos ambientales en el proceso de traslado

de materias primas en la fabricacion de manguera de polietileno.

Pesaje de materias primas.- Una vez recibidas las materias
primas en la planta de produccion, estas son pesadas de
acuerdo a las cantidades que requieren las diferentes

formulaciones para la fabricacién de las mangueras.
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Entradas Flujo del proceso Salidas
Electricidad - Riesgo de derrame
Materias primas | —| Recepcionde | coceq de combustion
materias primas
Montacargas Material de embalaje
(Diesel) l
4 N
Materias primas Pesaie de Riesgo de d,er.rame
O —> Saje d Fundas plasticas
Electricidad materias primas
Pallets de madera
\, J
4 ™
Materias primas A [ Ri de d h
pesadas Entrega de g0 ge erram.(?
Electricidad materias primas |—> Gases de combustion
- pestes
Fungicidas L )
. y,

Figura 1.24 Diagrama de flujo N° 14 del proceso de pesaje de materias

primas para la fabricacién de manguera de polietileno
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre

de 2009
Proceso Principal: Pesaje de materias primas. Péagina: 1/1
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del . L . Factor de
impacto Descripcion de los impactos o del de la S
Proceso . o - . significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
Recepcion de Riesgo de Contribuye a la degradacion
materias 9 ye ala deg y Directo 3 3 9
. derrame contaminacion del suelo.
primas
Entrega de
materias Riesgo de Contnbuy(_e a Ig’degradauon y Directo 3 3 9
primas al derrame contaminacion del suelo.
mezclador
Pesaje_ de Riesgo de Contribuye a la degradacion y .
materias N Directo 3 3 9
) derrame contaminacion del suelo.
primas
Producto del uso del
Recepcion de Gases de montacargas, se genera
materias - contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
: combustién ; i
primas directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Producto del uso del
Entrega de
. montacargas, se genera
materias Gases de L . .
fimas al combustion contaminacion c_lel aire en forma | Directo 2 3 6
p directa, reduccion de recursos
mezclador
naturales no renovables.
Entrega de Riesgos Uso de sustancias altamente
materias > . )
: asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
primas al con peste seguridad e higiene
mezclador P 9 9 ’
Recepcion de Material de | Desechos al proceso de reciclaje
materias : p I€ TECICIAYE, [ Hyiracto 1 1 1
) embalaje recuperacion o reutilizacion.
primas
Pesaje_ de Material de | Desechos al proceso de reciclaje, .
materias . ) I Directo 1 1 1
primas embalaje recuperacion o reutilizacion.

Tabla 11. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de pesaje

de materias primas en la fabricacion de manguera de polietileno
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Aspectos ambientales de pesaje de materia prima
10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0
Riesgo de derrame Gases de combustion Riesgos asociados con Material de embalaje
peste

Figura 1.25 Grafico de aspectos ambientales en el proceso de pesaje de

materias primas en la fabricaciéon de manguera de polietileno

Mezclado de materias primas.- Después que las materias
primas son recibidas y pesadas de acuerdo a la formulacion,

estas son introducidas en un mezclador.
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Entradas Flujo del proceso Salidas
Electricidad ( ' f )
Materias primas | —»| Recepciénde |—»| Ri€sgo de derrame
Montacargas materias primas Gases de combustion
(Diesel) \ l X )
e 1 (. )
Riesgo de derrame
Materias primas | —| Mezclado de »| Fundas plasticas
Electricidad materias primas Ruido
L ) Material mezclado
4 ™ N g
Material mezclado l ( )
Electricidad Riesgo de derrame
Montacargas (Diesel) |, Pesaje de _,| Gases de combustion
Fungicidas material Riesgo asociados a
_ mezclado pestes
Fundas plasticas
. y,
. J

Figura 1.26 Diagrama de flujo N° 15 del proceso de mezclado de

materias primas para la fabricacion de manguera de polietileno.
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
VR . Fecha: 16 de septiembre
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. de 2009
Proceso Principal: Mezclado de materias primas Péagina: 1/1
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del impacto Descripcién de los impactos o] del de la Factor de
Proceso identificado indirecto | impacto gravedad significacion
La contaminacién sonora es el
Mezclado de riesgo ocupacional mas comun y
ma_tenas Ruido puede afectar a la ecologia local Directo 3 4 12
primas
y al entorno natural.
Recepcion de . . .
materias Riesgo de Contrlbuye_z a Iz_a,degradauon y Directo 3 3 9
) derrame contaminacion del suelo.
primas
M(::;:tlgﬂgsde Riesgo de Contribuye a la degradacion y Directo 3 3 9
) derrame contaminacion del suelo.
primas
Pesaje de . . .
f Riesgo de Contribuye a la degradacion y .
material A Directo 3 3 9
derrame contaminacion del suelo.
mezclado

Producto del uso del

Recepcion de montacargas, se genera

- Gases de o . .
materias - contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
. combustién ; L
primas directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Producto del uso del
Pesaje de Gases de montacargas, se genera
material - contaminacion del aire en forma | Directo 3 2 6
combustién . -
mezclado directa, reduccion de recursos
naturales no renovables.
Pesaje de Riesgos Uso de sustancias altamente
material asociados venenosas, riesgo para la Directo 2 2 4
mezclado con peste seguridad e higiene.
Mezclado de . L
. Material D h I pr recicl .
materias ateriay .de €Sechos al proceso qle_e ECICIAI®, | pirecto 1 1 1
primas embalaje recuperacion o reutilizacion.

Tabla 12. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
mezclado de materias primas en la fabricacion de manguera de

polietileno
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Aspectos ambientales de mezclado de materia prima

14
12
10
8
6
4
2

0 I

Ruido Riesgo de Gases de Riesgos asociados  Material de
derrame combustion con peste embalaje

Figura 1.27 Gréfico de aspectos ambientales en el proceso de mezclado

de materias primas en la fabricacion de manguera de polietileno

Extrusion del producto.- Teniendo el material mezclado y
pesado, este es transportado a cada maquina extrusora. La
mezcla de polietileno es colocado en la tolva y dentro de la
extrusora se transforma una masa plastificada, a base de
fricciobn entre tornillos y tlnel y por las resistencias que

externamente generan temperatura.

El perfil requerido de forma y espesores es logrado en el molde
y el didametro es formado en la tina de vacio. La manguera es
enfriada por agua en una tina de enfriamiento al punto que el

tirador no deforme la misma.
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Entradas

Flujo del proceso

Material mezclado
Montacargas (Diesel)

Material mezclado

Material mezclado

A

Recepcion de

Salidas

material mezclado
en maquina

|

Llenado de tolva

Riesgo de derrame
Gases de combustion

de extrusora

v

Riesgo de derrame
Fundas de plastico
Pallets de madera

!

Riesgo de derrame )
Gases de proceso

Calor
Ruido
\ Masa fundida J

Desperdicio masa
fundida

Masa fundida

r— — —
Electricidad Plastificacion de
. . —> material en

Aire comprimido extrusora
Aceites l
— Formacion del
Electricidad »| perfil del manguera

Masa fundida en el molde

:

Gases de proceso
Calor

Electricidad
Agua de proceso

Formacién dimensional
de la manguera en la
tina de vacio

Gases de proceso

Ruido
Calor

Agua de proceso
Electricidad
Gases refrigerantes

Quimicos para
tratamiento de agua

l

Enfriamiento de la
manguera

. A
Riesgos de fuga de
gases refrigerantes

calor

Pérdidas de agua
por evaporizacion

Manguera extruida
\. y,

Figura 1.28 Diagrama de flujo N° 16 del proceso de mezclado de

materias primas para la fabricacién de manguera de polietileno
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ambientales

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre
de 2009

Proceso Principal: Extrusion de manguera de polietileno Péagina: 1/2
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del . L . Factor de
Proceso ~ impacto Descripcion de los impactos o ) del de la significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
e L ntaminacioén sonor |
Plastificacion rieEs1 C(;) otcau acaig:al rsr?é\so c?)risﬂﬁ
de material en Ruido 9 P . Y| pirecto 3 4 12
extrusora puede afectar a la ecologia local
y al entorno natural.
Formacion L,
. ) La contaminacién sonora es el
dimensional de riesgo ocupacional mas comin
la manguera Ruido 9 P : Y| Directo 3 4 12
en a tina de puede afectar a la ecologia local
. y al entorno natural.
vacio
Recepcion de
material Riesgo de Contribuye a la degradacion y .
C T Directo 3 3 9
mezclado en la derrame contaminacion del suelo.
extrusora
Llenado de . . L
Riesgo de Contribuye a la degradacion .
tolva de 9 Ve ala deg y Directo 3 3 9
derrame contaminacion del suelo.
extrusora
Plastificacion . ) L
; Riesgo de Contribuye a la degradacion y .
de material en R Directo 3 3 9
derrames contaminacion del suelo.
extrusora
L Producto del uso del
Recepcion de
. montacargas, se genera
material Gases de L . .
mezclado en la | combustion co_ntamlnauon Qel aire en forma | Directo 3 2 6
directa, reduccion de recursos
extrusora
naturales no renovables.
e Afecta al entorno laboral,
Plastificacién Gases de . O
; contribuye a la contaminacion de .
de material en proceso aire de baio nivel v al Directo 2 3 6
extrusora /calor 3 y
calentamiento global.
L Afecta al entorno laboral,
Formacion del | Gases de . O
) contribuye a la contaminacion de .
perfil del tubo proceso - o Directo 2 3 6
en el molde [calor aire de ba_uo nivel y al
calentamiento global.
Formacion
. ) Afecta al entorno laboral,
dimensional de | Gases de . L
contribuye a la contaminacion de .
la manguera proceso aire de bajo nivel y al Directo 2 3 6
en la tina de [calor -
vacio calentamiento global.

Tabla 13. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

extrusion la fabricacion de manguera de polietileno
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ambientales

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A.

Fecha: 16 de septiembre

de 2009
Proceso Principal: Extrusion de manguera de polietileno Péagina: 2/2
Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracion
Pasos del . . . Factor de
Proceso ~ impacto Descripcion de los impactos o ) del de la significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
Enfriamiento Riesgo de Disminuye la capa de ozono,
fugas de . .
de la gases impacto para la salud y el Directo 1 2 2
manguera refrigerantes entorno local.
I - Reduccion de los recursos
Enfriamiento | Pérdidas de . P C
hidrolégicos potables limitados. :
de la agua por El agua es uno de los recursos Directo 1 2 2
manguera evaporacion S .
principales de la vida.
Llenado de . Desechos al proceso de
Material de o - .
tolva de embalaie reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
extrusora ! reutilizacion.
Tabla 13. Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de

extrusion la fabricacion de manguera de polietileno (Continuacion)
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Aspectos ambientales de extrusion de manguera de polietileno

...

Perdidas de
agua por
evaporacion

14

12
10

o N b~ OO ©

Material de
embalaje

Gases de
combustion

Gases de
proceso /calor

Ruido Riesgo de fugas
de gases

refrigerantes

Riesgo de
derrame

Figura 1.27 Gréafico de aspectos ambientales en el proceso de extrusion

en la fabricacién de manguera de polietileno

Embobinado.- Una vez extruida la manguera, se procede a

embobinar segun la presentacion final de comercializacion.

Entradas

( Manguera extruida )
Electricidad

Flujo del proceso

Papel
Piola para amarres

 Cinta de embalaje

Embobinado

Salidas

7

v

N
Manguera en rollos
Desperdicio de
papel
Desperdicio de
piola

Figura 1.28 Diagrama de flujo N° 17 del proceso de embobinado en la

fabricacién de manguera de polietileno
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Corte.- Una vez que manguera esta embobinada, se procede al
corte automatico de la misma en las longitudes establecidas,

segun la presentacion.

Entradas Flujo del proceso Salidas

Ruido
Manguera extruida

Pérdidas de aire en
sistema

Manguera extruida
Electricidad Corte |
Aire comprimido

Figura 1.29 Diagrama de flujo N° 18 del proceso de corte en la

fabricaciéon de manguera de polietileno

Almacenaje y despacho.- Una vez extruida la manguera, esta

pasa a bodega para su respectivo almacenaje y su posterior

despacho.
Entradas Flujo del proceso Salidas
( Manguera extruida )
' Piolas
Piolas Almacenamiento .
Montacargas y despacho Gases de combustion
(Diesel) Tuberia terminada

_ Cinta de embalaje

Figura 1.30 Diagrama de flujo N° 19 del proceso de almacenamiento y

despacho en la fabricacion de manguera de polietileno
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales

Fecha: 16 de

Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009

Proceso Principal: corte, embobinado, almacenaje y despacho de manguera de

polietileno Pagina: 1/1
= Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracién
asos del ) L . Factor de
Proceso _ |mpe_1cto Descripcion de los impactos o ) del de la significacion
identificado indirecto | impacto gravedad
La contaminacién sonora es el
riesgo ocupacional mas
Corte Ruido comun y puede afectar a la Directo 3 4 12
ecologia local y al entorno
natural.
Producto del uso del
montacargas, se genera
Almacenamiento | Gases de contaminacion del aire en .
Directo 3 2 6

y despacho combustiéon | forma directa, reduccion de
recursos naturales no

renovables.

Afecta al entorno laboral,

Pérdidas | contribuye a la contaminacién

Corte de aire en por ruido y genera mayor Directo 2 1 2

el sistema | consumo de energia eléctrica

y lubricantes.

Desechos al proceso de
reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
reutilizacion.

Material de

Embobinado .
embalaje

Desechos al proceso de
reciclaje, recuperacion o Directo 1 1 1
reutilizacion.

Almacenamiento | Material de
y despacho embalaje

Tabla 14. Descripcién de aspectos ambientales en los procesos de
corte, embobinado, almacenamiento y despacho |de manguera de

polietileno
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14

12

10

Aspectos ambientales en los procesos de corte, embobinado,
almacenamiento y despacho de manguera de polietileno

Ruido

Gases de combustion

Perdidas de aire en el Material de embalaje
sistema

Figura 1.31 Gréafico de aspectos ambientales en los procesos de corte,

embobinado, almacenaje y despacho de manguera de polietileno
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1.5 Revision de accidentes e incidentes ambientales previos

Se han reportado tres casos de incidentes ambientales previos en

Plasticos Guayaquil S.A., los cuales no se encuentran registrados en

formularios y tampoco se ha recibido notificaciones o multas por los

mismos.

Los incidentes se describen a continuacion:

El terreno en que se ubican las instalaciones en que esta
actualmente Plasticos Guayaquil S.A. sufria de inundaciones en
temporada invernal. Para paliar este problema se construyé una
piscina con estacién de bombeo, para evacuar las aguas fuera del
recinto industrial. Este problema se solucioné con la mejora del
sistema de aguas lluvias que se realizé con la construccion de la

autopista principal que une Guayaquil con el cantén Daule.

Otro incidente ambiental son los incendios que se producen en
terrenos colindantes con Plasticos Guayaquil S.A., los que son
generados por los agricultores que preparan sus terrenos para
siembra. Este problema ha sido reportado al Cuerpo de

Bomberos, institucion que no ha podido solucionar el problema
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Sin embargo, existe un plan de contingencia con el sistema contra

incendios de las instalaciones.

Se produjo un accidente ambiental generado por derrame de un
tanque de almacenamiento de plastificante DOP, porque se vertio
en la tierra. Este plastificante para ser almacenado era comprado
a granel, ingresando a las instalaciones industriales por medio de
tanqueros. Actualmente esta materia prima es comprada en
tanques de 200Kg. El derrame se generd por la rotura de una

manguera.
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1.6 Revision legislativa relevante

El marco legal ambiental aplicable a este caso, esta relacionado con
las operaciones de la industria transformadora de termoplasticos.
Actualmente existe el Texto Unificado de la Legislacion Secundaria
del Ministerio del Ambiente, que unifica la legislacién secundaria y
permite tener un texto Unico de referencia de la normativa ambiental
vigente. Sin embargo en el presente caso se describen o citan
algunas leyes, reglamentos y ordenanzas; con el objeto de tener una
idea mas completa de las modificaciones y evolucién de las mismas,

entre las que tenemos:

e Constitucion Politica de la Republica del Ecuador, codificada y
aprobada por la Asamblea Nacional Constituyente y que entré en
vigencia a partir de su publicacion en el Registro Oficial el N° 449

del Lunes 20 de Octubre de 2008.

e Ley de Gestion Ambiental, publicada en el Registro Oficial N° 245

del 30 de julio de 1999

e El “Texto unificado de La legislacion Ambiental Secundaria” Libro

VI “De la Calidad Ambiental” Titulo IV “Reglamento de Prevencion
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y Control de la Contaminacion y sus Normas Técnicas, expedido
bajo Decreto Ejecutivo 3399 y Publicado en el Registro Oficial N°

725 del 16 de Diciembre del 2002.

Las ordenanzas Municipales de la M. |. Municipalidad de

Guayaquil.

Caddigo de salud. Registro Oficial 158 del 8 de febrero de 1971.

Reglamento general del Seguro de Riesgo de Trabajo, expedido
mediante Resolucion N° 741 del Consejo Superior del Instituto

Ecuatoriano de Seguridad Social de diciembre 10 de 1990.

Reglamento de Seguridad e Higiene del Trabajo, Resolucién 172

Consejo Superior del IESS, 29 de septiembre de 1975.

Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y
Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo, expedido mediante
Decreto Ejecutivo 2393, publicado en el Registro Oficial 565 del

17 de noviembre de 1986.



1.7 Material acreditado

Para la revision se ha escogido como material acreditado las materias
primas necesarias para la fabricacion de tuberia de PVC y de

manguera de polietileno, ademas del consumo energético de la planta

facturado entre mayo del 2008 y diciembre del 2009.

Tuberia de PVC

Resina de PVC

Carbonato de Calcio

Dioxido de Titanio

Estabilizantes

Plastificantes

Pigmentos

Tabla 15. Lista de materiales para la fabricacion de tuberia de PVC

Tabla 16. Lista de materiales para la fabricacion de manguera de

polietileno

Manguera de polietileno

Polietileno lineal baja densidad

Polietileno convencional, uso industrial

Masterbach negro

Masterbach filtro UV




CONSUMO ENERGIA ELECTRICA PLASTICOS

GUAYAQUIL S.A.
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PERIODO DE

CONSUMO
23-abr-08 / 23-may-08
23-may-08 / 24-jun-08

24-jun-08 / 23-jul-08
23-jul-08 / 25-ago-08
25-ago-08 / 24-sep-08
24-sep-08 / 24-oct-08
24-oct-08 / 25-nov-08
25-nov-08 / 23-dic-08
23-dic-08 / 23-ene-09
23-ene-09 / 21-feb-09
21-feb-09 / 25-mar-09
25-mar-09 24-abr-09
24-abr-09 / 25-may-09
25-may-09 / 24-jun-09
24-jun-09 / 23-jul-09
23-jul-09 / 25-ago-09
25-ago-09 / 24-sep-09
24-sep-09 / 24-oct-09
24-oct-09 / 25-nov-09
25-nov-09 / 23-dic-09

Tabla 17. Consumo de energia eléctrica, por periodos.

MES DE

FACTURACION
MAYO
JUNIO
JULIO

AGOSTO
SEPTIEMBRE
OCTUBRE
NOVIEMBRE
DICIEMBRE
ENERO
FEBRERO
MARZO
ABRIL
MAYO
JUNIO
JULIO
AGOSTO
SEPTIEMBRE
OCTUBRE
NOVIEMBRE
DICIEMBRE

CONSUMO
KW-H
67200
81900
80500
87850
99750
69650
105700
83650
83300
95550

105350
104650
116550
111000
90300
92850
110640
85600
95400
98420




CAPITULO 2

2. PLANIFICACION

2.1.Registro de aspectos e impactos ambientales

El elemento 4.3.1 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener

uno o varios procedimientos para:

a) identificar los aspectos ambientales de sus actividades,
productos y servicios que pueda controlar y aquellos sobre
los que pueda influir dentro del alcance definido del Sistema

de Gestion Ambiental, teniendo en cuenta los desarrollos
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nuevos o planificados o las actividades, productos vy

servicios nuevos o modificados; y

b) determinar aquellos aspectos que tienen o pueden tener
impactos significativos sobre el medio ambiente, es decir

aspectos ambientales significativos.

La organizacion debe documentar esta informacion vy

mantenerla actualizada.

La organizacion debe asegurarse de que los aspectos
ambientales significativos se tengan en cuenta en el
establecimiento, implementacion y mantenimiento de su

Sistema de Gestién Ambiental.

Propoésito

El proceso de implementacion del Sistema de Gestion Ambiental de
Plasticos Guayaquil S. A., aplica a todas aquellas actividades, areas
o funciones que estan estrechamente relacionadas a la actividad de
la empresa en todo lo que tiene que ver con el sistema de
produccion, desde el ingreso de materias primas, hasta el

almacenaje y despacho del producto terminado.



74

Procedimiento para identificar los aspectos e impactos

ambientales significativos

1.0 Objeto

Describir la forma de identificar los aspectos ambientales de sus
actividades, productos y servicios de Plasticos Guayaquil S.A.
gue se puedan controlar y aquellos sobre los que pueda influir
dentro del alcance definido del Sistema de Gestion Ambiental,
teniendo en cuenta los desarrollos nuevos o planificados, o las

actividades, productos y servicios nuevos o modificados.

2.0 Alcance
Se aplica a todas todos los procesos y departamentos de la
empresa involucrados con el sistema de produccion, desde el

ingreso de materias primas, hasta el almacenaje y despacho del

producto terminado.

3.0 Exclusiones

Ninguna.
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4.0 Responsabilidades

Es responsabilidad del Jefe de Seguridad Industrial la
elaboracion del procedimiento de registro de aspectos e impactos

ambientales, mismo que debe ser aprobado por la Alta direccion.

Es responsabilidad del Jefe de seguridad Industrial revisar y
actualizar dicho procedimiento. Ademas de supervisar a los
responsables de areas y propietarios de procesos para facilitar la

recopilacion de la informacion solicitada.

Es responsabilidad del equipo auditor, planificar la auditoria a

dicho procedimiento.

5.0 Definiciones

Aspecto ambiental: Elemento de las actividades, productos o
servicios de una organizacion que puede interactuar con el medio
ambiente. Un aspecto ambiental significativo tiene o puede tener

un impacto ambiental significativo.
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Impacto ambiental: Cualquier cambio en el medio ambiente, ya
sea adverso o beneficioso, como resultado total o parcial de los

aspectos ambientales de una organizacion.

Organizacion: Compafia, corporacion, firma, empresa,
autoridad o institucién, parte o combinacion de ellas, sean o no
sociedades, publicas o privadas, que tienen sus propias
funciones y administracion. Para organizaciones con mas de una
unidad operativa, una unidad operativa por si sola puede

definirse como una organizacion.

Procedimiento: Forma especificada de llevar a cabo una
actividad o proceso. Los procedimientos pueden estar

documentados o no.

Registro: Documento que presenta resultados obtenidos, o

proporciona evidencia de las actividades desempefadas.
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6.0 Procedimiento

La determinacion de los aspectos ambientales significativos se
realizara para tener una base en el establecimiento de objetivos y
metas ambientales. Para esto se debe registrar la informacion
solicitada en el formato de la Matriz de significacion y descripcion

de los aspectos e impactos ambientales del proceso.

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales del proceso

Sitio: Fecha:

Proceso Principal: Pégina:

Pasos del Aifr?;acct:(tjoo Descripcion de los impactos Directo o Valodrglcmn Valé)éalglon Factor de
Proceso identificado indirecto impacto gravedad significacion

Tabla 18. Formato de la Matriz de significacion y descripcion de los aspectos

e impactos ambientales.
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Paso 1: Coloque el sitio y el proceso principal en que se estan

identificando y registrando los aspectos e impactos ambientales.

Paso 2: En la columna pasos del proceso, describa el nombre del
primer paso del proceso individual del proceso identificado. Por

ejemplo descargue de materias primas.

Paso 3: En la columna de aspecto identificado, describa el primer
aspecto identificado en ese paso del proceso. Por ejemplo gases

de combustion.

Paso 4: En la columna directo o indirecto, sefiale si el impacto
ambiental es producido por la accién citada. Por ejemplo, el ruido
genera un efecto directo por la vibracibn de una maquina; sin
embargo, la vibracién puede generar un efecto indirecto como el

levantamiento de material particulado.

Paso 5: En la columna descripcion del impacto, describa el

impacto ambiental asociado con tal aspecto.
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Paso 6: En la columna valoracion del Impacto, indique el “valor”
del impacto para cada aspecto identificado, para esto se debera

llenar la lista de verificacion:

Lista de Verificacion

Valoracion del impacto

Si |No

Respecto alo Legal
¢ Esta asociado el aspecto a alguna legislacion, regulacion,
autorizaciones o cédigos de préctica industrial?
¢Implica el aspecto identificado el uso de una sustancia nociva,
restringida o especial?

Respecto aterceros interesados
Preocupa este aspecto a clientes internos de la empresa
(empleados, accionistas)
Preocupa este aspecto a clientes externos de la empresa
(vecinos, comunidad local)
Preocupa este aspecto a terceros interesados (clientes,
banqueros, aseguradoras)

Respecto al tema del ambiente global
¢ Esté asociado al calentamiento global y/o al efecto
invernadero?

¢ Esta asociado a la reduccién del ozono?

¢ Esta asociado a la lluvia acida y acidificacion?

¢ Estéa asociado a la deforestacion y pérdida de biodiversidad?

¢ Esta asociado al uso de recursos no renovables?

Respecto a cuantia

¢ Es significativa la cantidad empleada?

Respecto a la frecuencia de uso

¢ Es significativa la frecuencia con que se usa?

Tabla 19. Lista de verificacion de la valoracion del impacto ambiental.
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Un “Si” deberia puntuarse con un “1” y un “No” con un “0”. Con

esto se calcula un valor de entre 0 a 5.

Paso 7: En la columna de valoracion de la gravedad, indique el
valor percibido para cada aspecto identificado. Utilizando la lista
en la tabla N°1, decida bajo que valoracién debe clasificarse el
aspecto identificado. Esto deberia reflejar el efecto que tiene o

podria tener el aspecto si es incontrolado.

TABLA DE VALORACION DE LA GRAVEDAD

GRAVEDAD VALORACION

Ningun impacto ambiental 0
Poco Impacto ambiental.

Efecto ambiental leve

Efecto ambiental serio

1
2
Efecto ambiental moderado 3
4
5

Efecto ambiental desastroso

Tabla 20. Valoracién de la gravedad del impacto ambiental

Paso 8: En la columna factor de significacion, indique la
significacién del aspecto multiplicando la valoracién del impacto

por la valoracion de la gravedad del impacto.
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Paso 9: Para ilustrar las conclusiones, se deber realizar un
grafico de los resultados. Elabore un grafico de los aspectos e

impactos ambientales del proceso.

Paso 10: Sobre el grafico de los aspectos e impactos
ambientales coloque el limite de significancia. Para determinar el
limite de significancia se ha tomado como referencia la
valoracion de la gravedad como un efecto ambiental moderado
contra el incumplimiento de dos variables en la valoracion del
impacto, o viceversa. Esto nos dara un limite de significancia

igual a 6.

7.0 Revisiodn

La Alta Direccion se reunira con el Comité de Gestion Ambiental
cada dos aflos para revisar los aspectos ambientales
significativos, existan o no cambios operacionales o productivos

en Plasticos Guayaquil S.A.

El mismo procedimiento se seguird al momento de incorporar

nuevos procedimientos operativos o de produccion.



82

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14001:2004. Sistema de Gestion Ambiental.

9.0 Distribucion del documento

Este procedimiento se encuentra en la intranet de Plasticos

Guayaquil S.A. y su acceso no tiene limitaciones.

El responsable de Control de Documentos comunica via correo

electronico las modificaciones y actualizaciones que sufra este

procedimiento.

10.0 Anexos

Formulario 1 “Matriz de significancia y descripciéon de los

aspectos e impactos ambientales”.
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11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Jefe de Seguridad
Industrial, revisado por el responsable de Control de Documentos

y aprobado por la Alta Direccién el 05 de marzo de 2010.

2.1.1 Descripcion de los aspectos ambientales significativos

En base a la Revision Ambiental Inicial (RAI) de Plasticos
Guayaquil S.A., se ha logrado -cuantificar los aspectos
ambientales significativos, los cuales corresponden a sus dos
procesos principales de producciéon (fabricacion de tuberia de

PVC y fabricacion de manguera de polietileno).

Se adjuntan los formularios elaborados en base al estudio de

los procesos de Plasticos Guayaquil S.A.
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
. o . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 1/9
Aspecto o S . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto . - . S e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Proceso: Descargue de materias primas
Contribuye a la
contaminacion del
Ent_rega c_ie Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Descargue de Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
AIma;enaj_e de Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
Entrega Qe Riesgo de degrgdac!qn y Directo 3 3 9
materias primas derrame contaminacion del
suelo.
Contribuye a la
Descargue de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.
Contribuye a la
AIma;enaj(_—:- de Riesgo de degrgdac!qn y Directo 3 3 9
materias primas derrame contaminacion del
suelo.
Producto de uso del
montacargas, se
genera
Descargue de Gases de contaminacion del .
. - y . ; Directo 3 2 6
materias primas | combustién | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Uso de sustancias
Almacenamiento Riesgos altamente
de materias asociados venenosas, riesgo Directo 2 2 4
primas con pestes para la seguridad e
higiene.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
s . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 2/9
Pasos del A_specto 0 Descripcién de los Directo o | Valoracion |Valoracion de| Factor de
impacto : - . S e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Proceso: Traslado de materias primas a planta
Contribuye a la
contaminacion del
Despacho_ de aire en forma directa. .
materias primas Polvo Directo 3 4 12
Puede afectar a la
de bodega
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Tra;lado _de Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Entrega de . ;
: - aire en forma directa. .
materias primas Polvo Puede afectar a la Directo 3 4 12
azona de pesaje salud y al entorno
local.
Despacho de . Contribuye a la
: : Riesgo de degradacion y .
materias primas R, Directo 3 3 9
derrame contaminacion del
de bodega
suelo.
Contribuye a la
Traslado de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.
Contribuye a la
Ent_rega qle Riesgo de degradacion y )
materias primas Y, Directo 3 3 9
. derrame contaminacion del
a zona de pesaje
suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
Despacho de genera
: : Gases de contaminacion del .
materias primas bustic . di Directo 3 2 6
de bodega combustién | aire en formg irecta,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Traslado de Gases de contaminacion del .
; h i . . Directo 3 2 6
materias primas | combustion | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
s . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 3/9
Aspecto o S . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto g - . S e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Producto del uso del
montacargas, se
Entrega Qe Gases de genera :
materias primas > contaminacion del Directo 3 6
. combustién . ;
a zona de pesaje aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Uso de sustancias
Entrega de .
: - Riesgos altamente
materias primas ; : .
2 zona asociados venenosas, riesgo Directo 2 4
d . con pestes para la seguridad e
e pesaje hiai
igiene.
Desechos al proceso
Despacho_ de Material de de re(:chQJe, Directo 1 1
materias primas embalaie recuperacion o
I reutilizacion.
Proceso: Pesaje de materias primas
Contribuye a la
Recepcion de contaminacion del
materigs fimas Polvo aire en forma directa. | Directo 3 12
P Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Pesaje de aire en forma directa. .
materias primas Polvo Puede afectar a la Directo 3 12
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
Entrega de contaminacion del
materias primas Polvo aire en forma directa. Directo 12
al turbo Puede afectar a la
mezclador salud y al entorno
local.
L Contribuye a la
Recgpcmn de Riesgo de degradacion y Directo 9
materias primas Y
derrame contaminacion del
suelo.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcidén de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
s . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Péagina: 4/9
Aspecto o N . L -
Pasos del . Descripcion de los | Directo o | Valoracion |Valoracion de| Factor de
impacto : A . e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Contribuye a la
Pesaje de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 9
suelo.
Entrega de Contribuye a la
materias primas Riesgo de degra_dac[gn y Directo 3 3 9
al turbo derrame contaminacion del
mezclador suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Recepcion de contaminacion del .
materias primas Gases qu aire en forma directa, Directo 3 2 6
combustién -
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Entrega de _ Uso de sustancias
; . Riesgos altamente
materias primas iad . B 2 2 4
al turbo asociados venelnosas, riesgo Directo
mezclador con pestes | para ﬁ_sggurldad e
igiene.
Producto del uso del
montacargas, se
Entrega de genera
materias primas Gases de contaminacion del .
al turbo combustion | aire en forma directa, Directo 3 2 6
mezclador reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Desechos al proceso
Rece_pmorg de Material _de de reC|cI§Je, Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacién o
reutilizacion.
Desechos al proceso
Pesaje de Material de de reciclaje, .
; . . iy Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacion o
reutilizacion.
Proceso: Turbo mezclado de materias primas
Contribuye a la
contaminacion del
Recepcmn de Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
materias primas Puede afectar a la
salud y al entorno
local.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
i . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 5/9
Aspecto o L . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto g - . S e
Proceso . . impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Contribuye a la
contaminacion del
Turbomezclado aire en forma directa.
de materias Polvo Puede afectar a la Directo 3 4 12
primas
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Pesaje de Dry aire en forma directa. .
Blend Polvo Puede afectar a la Directo 3 4 12
salud y al entorno
local.
La contaminacién
sonora es el riesgo
Turbomezclado ocupacional méas
de materias Ruido comuin y puede Directo 3 4 12
primas afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.
Contribuye a la
Recgpcmn_ de Riesgo de degradacpn y Directo 3 3 9
materias primas derrame contaminacion del
suelo.
Turbomezclado . d (cljontrlkc)juy(_ela la
de materias Riesgo de egracdacion y Directo 3 3 9
: derrame contaminacion del
primas
suelo.
Contribuye a la
Pesaje de Dry Riesgo de degradacpn y Directo 3 3 9
Blend derrame contaminacion del
suelo.
Afecta al entorno
Turbo mezclado Gases de laboral, contribuye a
de materias PVC /calor la contaminacion de Directo 3 3 9
primas de proceso | aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
Producto del uso del
montacargas, se
i genera
Rece_zp(:lon de Gases (.j? contaminacion del Directo 3 2 6
materias primas | combustion . ;
aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
i . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 6/9
Aspecto o L . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto . - . S e
Proceso . . impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Producto del uso del
montacargas, se
. genera
Pesaje de Dry Gases de contaminacion del Directo 3 2 6
Blend combustion . ;
aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Afecta al entorno
Pesaie de D Gases de laboral, contribuye a
Belend Y PVC/ calor la contaminacion de Directo 2 2 4

de proceso | aire de bajo nivel y al
calentamiento global.

Desechos al proceso
Turbo mezclado P

de materias Material _de de re(:chQJe, Directo 1 1 1
. embalaje recuperacion o
primas R
reutilizacion.
Proceso: Extrusion de tuberia PVC
Contribuye a la
Recepcién de contaminacion del
Dry Blend en la Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
Puede afectar a la
extrusora
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
contaminacion del
Llenado de tolva Polvo aire en forma directa. Directo 3 4 12
de extrusora Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
Contribuye a la
Plastificacion de _contamlnacmn del
. aire en forma directa. .
material en Polvo Directo 3 4 12
extrusora Puede afectar a la
salud y al entorno
local.
La contaminacion
sonora es el riesgo
Plastificacion de ocupacional mas
material en Ruido comin y puede Directo 3 4 12
extrusora afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
s . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 7/9
Aspecto o S . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto g - . S e
Proceso . o impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
La contaminacién
F . sonora es el riesgo
ormacion . A
dimensional del . ocupz?monal mas .
tubo en la tina de Ruido comun y puede . Directo 3 4 12
. afectar a la ecologia
vacio
local y al entorno
natural.
L Contribuye a la
Recepcion de Riesgo de degradacién y
Dry Blend en la derrame contaminacion del Directo 3 3 9
extrusora
suelo.
Contribuye a la
Llenado de tolva Riesgo de degra_dac!qn y Directo 3 3 9
de extrusora derrame contaminacion del
suelo.
Plastificacion de Riesgo de %thrgz?(,:?éﬁ I)?
material en derrame contaminacion del Directo 3 3 9
extrusora
suelo.
Afecta al entorno
Plastificacion de Gases de laboral, contribuye a
material en PVC /calor la contaminacion de Directo 3 3 9
extrusora de proceso | aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
Afecta al entorno
Formacion del Gases de laboral, contribuye a
perfil del tubo en | PVC /calor la contaminacion de Directo 3 3 9
el molde de proceso | aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
Formacion Afecta al entorno
dimensional del Gases de laboral, cqntrlt_)yye a _
tubo en la tina de PVC /calor la contaminacion de Directo 3 3 9
. de proceso | aire de bajo nivel y al
vacio -
calentamiento global.
Producto del uso del
montacargas, se
Recepcion de genera
Gases de contaminacion del .
Dry Blend en la combustién | aire en forma directa, Directo 3 2 6
extrusora -
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Riesgo de | Disminuye la capa de
Enfrlamlepto de fugas de 0zono, impacto para Directo 1 2 2
tuberia gases la salud y el entorno
refrigerantes local.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
o o . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Pégina: 8/9
Aspecto o L . L L
Pasos del . Descripcion de los Directo o | Valoracién |Valoracion de| Factor de
impacto . - . S e
Proceso . . impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
identificado
Reduccion de los
- recursos hidrolégicos
Enfriamiento de Pérdidas de potables limitados. El .
tuberia agua por, agua es uno de los Directo 1 2 2
evaporizacion o
recursos principales
de la vida.
material en embalaje recuperacion o Directo 1 1 1
extrusora I
reutilizacion.
Proceso: Rotulado, corte, acampanado, almacenaje y despacho de tuberia de PVC
La contaminacion
sonora es el riesgo
ocupacional méas
Corte Ruido comuin y puede Directo 3 4 12
afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.
Afecta al entorno
Gases de laboral, contribuye a
Acampanado PVC /calor la contaminacion de Directo 3 3 9
de proceso | aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
Producto del uso del
montacargas, se
) genera
Almacenamiento Gases q? contaminacion del Directo 3 2 6
y despacho combustién . ;
aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Riesgo de Contribuye a la
derrame de degradacion y .
Rotulado tintas y contaminacion del Directo 2 3 6
solventes suelo y del aire.
Afecta al entorno
laboral, contribuye a
Pérdidas de | la contaminacion por
Corte aire en el ruido y genera mayor | Directo 2 1 2
sistema consumo de energia
eléctrica y
lubricantes.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
i . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de Tuberia de PVC Péagina: 9/9
Desechos al proceso
Desperdicio de reciclaje, :
Corte materia prima recuperacion o Directo 1 1
reutilizacion.
Desechos al proceso
Almacenamiento | Material de de reciclaje, .
. 2 Directo 1 1
y despacho embalaje recuperacion o
reutilizacion.

Tabla 21. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de tuberia de PVC (Continuacion).
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Figura 2.1 Gréafico de aspectos ambientales significativos en el proceso de

fabricaciéon de tuberia de PVC.
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
e D . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Péagina: 1/7
Pasos del Proceso Aiﬁqpp?:é?oo Desc_ripcic’)n de los Dir(_acto o] Valpracién Valoracion de _Fa{:t_or de
identificado impactos indirecto | del impacto | la gravedad | significacion
Proceso: Descargue de materias primas
Contribuye a la
Entrega de Riesgo de degradacion .
materiasgprimas derr%me contgminacién )c,iel Directo 3 3 9
suelo.
Contribuye a la
Descargue de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 9
suelo.
Almacenamiento . Contrlbuyg'a la
de materias Riesgo de degra_dac[qn y Directo 3 3 9
primas derrame contaminacion del
suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
genera contaminacion
mDeﬁz(r:igrsggﬁrng cgrisbisst(ijgn _del aire en fo_rma Directo 3 2 6
directa, reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Almacenamiento Riesgos alg ?T?ei?es\lj:;ae%%z:\s
de m_aterias asociados con riesgo para la '| Directo 2 2 4
primas pestes seguridad e higiene.
Proceso: Traslado de materias primas a planta
Contribuye a la
Despacho de Riesgo de degradacion B
materFi)as primas derr%me contgminacién )c/iel Directo 3 3 °
suelo,
Contribuye a la
Traslado de Riesgo de degradacion .
materias primas derr%me contgminacién )cliel Directo 3 3 °
suelo,
Entrega de _ Contribuygla la
] : Riesgo de degradacion y .
materias primas d taminacion del Directo 3 3 9
a zona de pesaje errame contaminacion
suelo,
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Despacho de Gases de contaminacion del Directo 3 5 6
materias primas | combustion | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales no
renovables.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno.
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
e D . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Péagina:2/7
Aspecto 0 Descripcién de los | Directo o | Valoracién Valoracion Factor de
Pasos del Proceso impacto : A ) de la ST
. o impactos indirecto | del impacto significacién
identificado gravedad
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Traslado de Gases de contaminacion del .
> . - . . Directo 3 2 6
materias primas | combustion | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Producto del uso del
montacargas, se
enera
Entrega de genera
materias primas Gases c_ig contaminacion del Directo 3 5 6
- combustién | aire en forma directa,
a zona de pesaje S
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Uso de sustancias
Entrega de Riesgos altamente
materias primas asociados venenosas, riesgo Directo 2 2 4
a zona de pesaje | con pestes para la seguridad e
higiene.
Desechos al proceso
Despachq de Material ‘de de reC|cI§Je, Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacion o
reutilizacion.
Proceso: Pesaje de materias primas
Contribuye a la
Recepcion de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.
Entrega de . Contrlbuyt‘a’a la
) - Riesgo de degradacion y .
materias primas S Directo 3 3 9
derrame contaminacion del
al mezclador
suelo.
Contribuye a la
Pesaje de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
. . . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Péagina:3/7
Aspecto 0 Descripcion de los | Directo o | Valoracion Valoracion Factor de
Pasos del Proceso impacto . - . de la S
. L impactos indirecto | del impacto significacion
identificado gravedad
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Recepcion de Gases de contaminacion del Directo 3 2 6
materias primas | combustion | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Producto del uso del
montacargas, se
enera
Entrega (.je Gases de contar%inacic’)n del .
materias primas i . ) Directo 2 3 6
al mezclador combustién | aire en form/a directa,
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Uso de sustancias
Entrega de Riesgos altamente
materias primas asociados venenosas, riesgo Directo 2 2 4
al mezclador con pestes para la seguridad e
higiene.
Desechos al proceso
Recepcion de Material _de de reuclg}e, Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacién o
reutilizacion.
Desechos al proceso
Pesaje de Material de de reciclaje, .
; ; . 2 Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacién o
reutilizacion.
Proceso: Mezclado de materias primas
La contaminacion
sonora es el riesgo
ocupacional méas
mheilt?azrges‘dp()riiils Ruido comun y puede Directo 3 4 12
afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.
Contribuye a la
Recgpcmn_ de Riesgo de degrqdac[qn y Directo 3 3 9
materias primas derrame contaminacion del
suelo.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcidén de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno (Continuacién).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
e DlAcs: . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Pagina:4/7
Aspecto o Descripcion de los | Directo o | Valoracion Valoracion Factor de
Pasos del Proceso impacto . o h de la eyt
. - impactos indirecto | del impacto significacion
identificado gravedad
Contribuye a la
Mezclado de Riesgo de degradacion y .
materias primas derrame contaminacion del Directo 3 3 °
suelo.
) Contribuye a la
Pesaje_de Riesgo de degradacion y )
material T Directo 3 3 9
derrame contaminacion del
mezclado
suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Recepcion de Gases de contaminacion del .
; . > . . Directo 3 2 6
materias primas | combustion | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Uso de sustancias
Pesaje de Riesgos altamente
material asociados venenosas, riesgo Directo 2 3 6
mezclado con peste para la seguridad e
higiene.
Producto del uso del
montacargas, se
. enera
Pesaje de genera
material Gases c_lg contaminacion del Directo 3 5 6
combustién | aire en forma directa,
mezclado -
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Desechos al proceso
Mezclado de Material de de reciclaje, .
) ) . Iy Directo 1 1 1
materias primas embalaje recuperacion o
reutilizacion.
Proceso: Extrusion de manguera de polietileno
La contaminacion
sonora es el riesgo
Plastificacion de ocupacional mas
material en Ruido comin y puede Directo 3 4 12
extrusora afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno (Continuacion).



97

Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales
e D . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Pagina:5/7
A_specto 0 Descripcién de los Directo o | Valoracién Valoracion Factor de
Pasos del Proceso impacto : o h de la ST
. o impactos indirecto | del impacto significacién
identificado gravedad
La contaminacién
L sonora es el riesgo
Formacion ocupacional mas
dimensional de la Ruido comun y puede Directo 3 4 12
manguera en la .
- . afectar a la ecologia
tina de vacio
local y al entorno
natural.
Recepcion de Contribuye a la
material Riesgo de degradacion y .
mezclado en la derrame contaminacion del Directo 3 3 9
extrusora suelo.
Contribuye a la
Llenado de tolva Riesgo de degradacion y .
de extrusora derrame contaminacion del Directo 3 3 9
suelo.
Plastificacion de . Contrlbuyt‘a’a la
’ Riesgo de degradacion y .
material en A, Directo 3 3 9
derrame contaminacion del
extrusora
suelo.
Producto del uso del
montacargas, se
Recepcion de genera
material Gases de contaminacion del .
9 . ; Directo 3 2 6
mezclado en la combustién | aire en forma directa,
extrusora reduccion de
recursos naturales no
renovables.
Afecta al entorno
Plastificacion de Gases de laboral, contribuye a
material en proceso la contaminacion de Directo 2 3 6
extrusora [calor aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
Afecta al entorno
Formacion del Gases de laboral, contribuye a
perfil del tubo en proceso la contaminacion de Directo 2 3 6
el molde [calor aire de bajo nivel y al
calentamiento global.
i Afecta al entorno
. Formacmn Gases de laboral, contribuye a
dimensional de la L .
proceso la contaminacion de Directo 2 3 6
manguera en la - L
tina de vacio [calor aire de bgjo nivel y al
calentamiento global.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcién de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno (Continuacién).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos
ambientales
i . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Péagina:6/7
Aspecto 0 Descripcion de los | Directo o | Valoracion Valoracion Factor de
Pasos del Proceso impacto . - . de la S T
. L impactos indirecto | del impacto significacion
identificado gravedad
Riesgo de | Disminuye la capa de
Enfriamiento de fugas de 0zono, impacto para Directo 1 2 2
la manguera gases la salud y el entorno
refrigerantes local.
Reduccion de los
o Pérdidas de | F€CUrsos hld_rologlcos
Enfriamiento de potables limitados. El . 2 2
la manguera agua por agua es uno de los Directo L
evaporacion - ocursos principales
de la vida.
Desechos al proceso
Llenado de tolva | Material de de reciclaje, .
. 2 Directo 1 1 1
de extrusora embalaje recuperacion o
reutilizacion.
Proceso: corte, embobinaje, almacenaje y despacho de manguera de polietileno
La contaminacion
sonora es el riesgo
ocupacional méas
Corte Ruido comun y puede Directo 3 4 12
afectar a la ecologia
local y al entorno
natural.
Producto del uso del
montacargas, se
genera
Almacenamiento Gases o_lg contaminacion del Directo 3 5 6
y despacho combustién | aire en forma directa,
reduccion de
recursos naturales
no renovables.
Afecta al entorno
laboral, contribuye a
Pérdidas de | la contaminacién por
Corte aire en el ruido y genera mayor | Directo 2 1 2
sistema consumo de energia
eléctrica 'y
lubricantes.
Desechos al proceso
Embobinado Material _de de 'ec'c"?‘Je' Directo 1 1 1
embalaje recuperacion o
reutilizacion.

Tabla 22. Matriz de significacion y descripcidn de los procesos ambientales

en la produccion de manguera de polietileno (Continuacion).
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Matriz de significacion y descripcion de los aspectos e impactos

ambientales

i . Fecha: 16 de
Sitio: Plasticos Guayaquil S. A. septiembre de 2009
Proceso Principal: Fabricacion de manguera de polietileno Péagina:7/7
Pasos del Proceso A}if’;;é?oo Descripcion de los | Directo o | Valoracion Valé)ée}glon Factor de

identificado impactos indirecto | del impacto gravedad significacion
Desechos al proceso
Almacenamiento | Material de de reciclaje, .
. 2 Directo 1 1 1
y despacho embalaje recuperacion o
reutilizacion.

Tabla 22. Matriz de significacién y descripcién de los procesos ambientales

en la produccién de manguera de polietileno (Continuacion).
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Figura 2.2 Gréfico de aspectos ambientales significativos en el proceso

de fabricacién de manguera de polietileno
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2.1.2 Conclusiones sobre los aspectos ambientales significativos

Revisando las Matrices de significacion y de descripcion de los
procesos ambientales, ademas de los graficos de aspectos
ambientales significativos, en los dos procesos productivos de
fabricacion de productos considerados en el Manual de Gestién

Ambiental por Plasticos Guayaquil S.A., podemos indicar:

e La emision de polvo generada por el descargue, traslado,
pesaje, turbomezclado y extrusion de materiales para la
fabricacion de tuberia de PVC, contribuye a la contaminacion
del aire en forma directa. Puede afectar a la salud e higiene

laboral.

e El riesgo de derrame de materias primas generada por el
descargue, traslado, pesaje, turbomezclado o mezclado y
extrusion de materiales para la fabricacién de tuberia de PVC
y manguera de polietileno. Contribuye a la degradacion y

contaminacion del suelo.

e Los gases de PVC y calor del proceso generado por el turbo
mezclado y extrusion de tuberia de PVC. Afecta al entorno

laboral, contribuye a la contaminacion de aire de bajo nivel y
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al calentamiento global. Los gases de PVC son
particularmente peligrosos debido a que irritan las vias

respiratorias y la vista.

El ruido o contaminacién auditiva es generado por las
maquinas de proceso, (turbo mezclador y extrusora para
PVC y mezclador y extrusora para polietileno). La
contaminacién auditiva es el riesgo ocupacional mas comun
y puede afectar al ecologia local y al entorno natural. Sin
embargo este aspecto solo repercute en la higiene industrial
y no al medio ambiente externo, ya que los niveles altos de

ruido solo se presentan dentro de la planta.
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2.2 Politica ambiental

El elemento 4.2 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La alta direccién debe definir la politica ambiental de la

organizacion y asegurarse de que, dentro del alcance definido

de su sistema de gestion ambiental, ésta:

a)

b)

d)

f)

g)

es apropiada a la naturaleza, magnitud e impactos

ambientales de sus actividades, productos y servicios;

incluye un compromiso de mejora continua y prevencion de

la contaminacion;

incluye un compromiso de cumplir con los requisitos
legales aplicables y con otros requisitos que la organizacion

suscriba relacionados con sus aspectos ambientales;

proporciona el marco de referencia para establecer y revisar

los objetivos y las metas ambientales;

se documenta, implementa y mantiene;

se comunica a todas las personas que trabajan para la
organizacion o en nombre de ella; y

esta a disposicion del pablico.
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Propésito

La politica ambiental es el conjunto de principios e intenciones
formales y documentados en relacion al ambiente. Es el documento
guia para la mejora ambiental corporativa y su cumplimiento es
fundamental para la integridad y éxito de todo el SGA. La politica
ambiental proporciona una estructura para la accion y para el
establecimiento de los objetivos ambientales y las metas

ambientales.

Responsabilidades

Es responsabilidad de la Alta Direccién definir la politica ambiental de
la organizacion y asegurarse del alcance definido de su Sistema de

Gestion Ambiental.

El Representante de la Direccion es responsable de que la politica de
gestion ambiental se difunda en forma impresa o electrénica tanto a
los integrantes de la organizaciéon como fuera de ella, es decir entre
las partes interesadas y la comunidad en general.

Los gerentes y jefes de areas son responsables de comunicar y dar a

entender la politica de gestiébn ambiental a todo su personal a cargo.
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Revision y actualizacion de la politica

La Gerencia General y su comité de mejoramiento ambiental, debe
revisar por lo menos una vez al afio la politica de la gestion
ambiental, para que sirva de referencia de nuevos objetivos que
garanticen el compromiso de la organizacién y que sea adecuada a
su situacion actual. Algunos motivos por lo que la empresa debe

cambiar su politica ambiental son:

e Cambio de las actividades, productos o servicios de la compafiia.

e Cambio de la situaciéon del mercado.

e Coherencia con otras politicas ambientales de otras empresas,

instituciones o paises.

e Necesidad de cumplir con los requisitos exigidos por la norma de

gestion ambiental de referencia
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Declaracion de la politica ambiental

POLITICA AMBIENTAL DE PLASTICOS GUAYAQUIL S.A.

La Alta Direccion de Plasticos Guayaquil S.A., empresa privada
dedicada a la transformacion de termoplasticos, se marca como uno
de sus objetivos prioritarios la proteccion del entorno y del ambiente,
e involucra a todas las actividades y personas de la organizacion en

la consecucion del mismo.

Los principios basicos que rigen esta politica son:

e Mejorar continuamente nuestras actividades, productos vy

servicios respetando el medio ambiente.

e Utilizar adecuadamente los recursos (energia y materia prima),
con la finalidad de reducir las emisiones de gases de PVC, calory
material particulado al ambiente, bajar los niveles de ruido dentro
de las instalaciones y controlar los derrames de materia prima y

desechos peligrosos.
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Asegurar un desenvolvimiento sustentable a largo plazo en
beneficio de la sociedad dentro del marco legal ambiental

aplicable y los requisitos voluntarios que la empresa adopte.

Establecer los programas de formacion necesarios para dar a
conocer a nuestros empleados los aspectos ambientales
derivados de nuestras actividades y fomentar entre los mismos su
concienciaciéon, de manera que pueda contribuir de una manera
eficiente a la mejora del comportamiento ambiental de la

empresa.

Procurar la mejora continua mediante la evaluacién ambiental
sistemética y periddica del Sistema de Gestibn Ambiental, para lo
gue considera como herramienta basica la realizacion de

Auditorias Ambientales.

El contenido de esta Politica Ambiental queda a disposicion del

publico que la requiera.

Top Executive International Cia. Ltda.
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2.3 Legislacion y regulacion ambiental

El elemento 4.2 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener

uno o varios procedimientos para:

a) identificar y tener acceso a los requisitos legales aplicables y
otros requisitos que la organizacién suscriba relacionados

con sus aspectos ambientales; y

b) determinar cdmo se aplican estos requisitos a sus aspectos

ambientales.

La organizacién debe asegurarse de que estos requisitos
legales aplicables y otros requisitos que la organizacion
suscriba se tengan en cuenta en el establecimiento,
implementacién y mantenimiento de su Sistema de Gestion

Ambiental.
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Propésito

La organizacion necesita identificar los requisitos legales que son

aplicables a sus aspectos ambientales. Estos pueden incluir:

e Requisitos legales nacionales e internacionales.

e Requisitos legales estatales/provinciales/departamentales.

e Requisitos legales gubernamentales locales.

Ejemplos de otros requisitos a los que una organizacion puede estar

suscrita incluyen, si es aplicable:

e Acuerdos con autoridades publicas.

e Acuerdos con clientes.

e Directrices no reglamentarias.

e Principios o codigos de practica voluntarios.
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e Etiquetado ambiental voluntario o responsabilidad extendida

sobre el producto.

e Requisitos de asociaciones comerciales.

e Acuerdos con grupos de la comunidad u organizaciones no

gubernamentales.

e Compromisos publicos de la organizacion o de su organizacion

matriz.

e Requisitos corporativos de la compainiia.

La determinacion de cémo aplican los requisitos legales y otros
requisitos a los aspectos ambientales usualmente se hace en el
proceso de identificacién de estos requisitos. Sin embargo, puede no
ser necesario contar con un procedimiento adicional para hacer esta

determinacion.

MARCO LEGAL AMBIENTAL GENERAL
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El marco legal ambiental aplicable a este caso esta relacionado con

las operaciones de la industria transformadora de termoplasticos.

LISTADO DE LIBROS CONSULTADOS PARA EL MARCO LEGAL
Y OTROS REQUISISTOS

Constitucion Politica de la Republica del Ecuador. Codificada y aprobada
por la Asamblea Nacional Constituyente, que entrd en vigencia a partir de
su publicacion en el Registro Oficial el N° 449 del lunes 20 de Octubre de
2008.

Texto unificado de La legislacion Ambiental Secundaria. Libro VI “De la
Calidad Ambiental” Titulo IV “Reglamento de Prevencion y Control de la
Contaminacién y sus Normas Técnicas, expedido bajo Decreto Ejecutivo
3399 y Publicado en el Registro Oficial N° 725 del 16 de Diciembre del
2002.

Ordenanza Municipal de la M. I. Municipalidad de Guayaquil. Ordenanza
gue reglamenta la recoleccion, transporte y disposicion final de aceites
usados del 11 de septiembre del 2003.

Cdédigo de salud. Registro Oficial 158 del 8 de febrero de 1971.

Reglamento general del Seguro de Riesgos de Trabajo, expedido mediante
Resolucién N° 741 del Consejo Superior del Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social de diciembre 10 de 1990.

Reglamento de Seguridad e Higiene del Trabajo, Resolucién 172 Consejo
Superior del IESS, 29 de septiembre de 1975.

Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del
Medio Ambiente de Trabajo, expedido mediante Decreto Ejecutivo 2393,
publicado en el Registro Oficial 565 del 17 de noviembre de 1986.

Caodigo Penal Art. 147

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-266:2000, "Transporte,
almacenamiento, manejo de productos quimicos peligrosos".

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-288:2000, "Productos quimicos
industriales peligrosos. Etiquetado de precaucion”.

Tabla 23. Lista de referencias consultadas del marco legal

vigente
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Actualmente existe el Texto Unificado de la Legislacion Secundaria
del Ministerio del Ambiente, que unifica la legislacién secundaria y
permite tener un texto Unico de referencia de la normativa ambiental
vigente. Sin embargo en el presente caso se describen o citan
algunas leyes, reglamentos, ordenanzas, etc.; con el objeto de tener
una idea mas completa de las modificaciones y evolucion de las

mismas. Entre las que tenemos:

Constitucion Politica de la Republica del Ecuador

Codificada y aprobada por la Asamblea Nacional Constituyente y que
entr6 en vigencia a partir de su publicacion en el Registro Oficial

N° 449 del 20 de Octubre de 2008.

La carta magna establece en su seccion segunda Ambiente sano,
Art. 14: Se reconoce el derecho de la poblaciéon a vivir en un
ambiente sano y ecolégicamente equilibrado, que garantice la
sostenibilidad y el buen vivir, sumak kawsay. Se declara de interés
publico la preservacion del ambiente, la conservacion de los
ecosistemas, la biodiversidad y la integridad del patrimonio genético
del pais, la prevencion del dafio ambiental y la recuperacién de los

espacios naturales degradados.
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En el Capitulo sexto, Derechos de libertad, Art. 66: Se reconoce y
garantizara a las personas: 27. El derecho a vivir en un ambiente
sano, ecologicamente equilibrado, libre de contaminacién y en

armonia con la naturaleza.

Del Titulo VI, Régimen de desarrollo, Capitulo primero, Principios
generales, Art. 276: El régimen de desarrollo tendra los siguientes

objetivos:

4. Recuperar y conservar la naturaleza y mantener un ambiente sano
y sustentable que garantice a las personas y colectividades el acceso
equitativo, permanente y de calidad al agua, aire y suelo, y a los

beneficios de los recursos del subsuelo y del patrimonio natural.

Del titulo VII del Régimen del buen vivir, Capitulo 3, biodiversidad y
recursos naturales, Seccion primera: Naturaleza y ambiente:
Art. 395: La Constitucion reconoce los siguientes principios

ambientales:

1.- Las politicas de gestion ambiental se aplicaran de manera

transversal y seran de obligatorio cumplimiento por parte del Estado
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en todos sus niveles y por todas las personas naturales o juridicas en

el territorio nacional.

2.- El Estado garantizara la participacion activa y permanente de las
personas, comunidades, pueblos y nacionalidades afectadas, en la
planificacion, ejecuciéon y control de toda actividad que genere

impactos ambientales.

Art. 396: El Estado adoptara las politicas y medidas oportunas que
eviten los impactos ambientales negativos, cuando exista
certidumbre de dafio. En caso de duda sobre el impacto ambiental de
alguna accién u omision, aunque no exista evidencia cientifica del
dafo, el Estado adoptard medidas protectoras eficaces y oportunas.
Cada uno de los actores de los procesos de produccion, distribucion,
comercializacibn y uso de bienes o0 servicios asumira la
responsabilidad directa de prevenir cualquier impacto ambiental, de
mitigar y reparar los dafios que ha causado, y de mantener un
sistema de control ambiental permanente. Las acciones legales para

perseguir y sancionar por dafios ambientales seran imprescriptibles.
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Art. 397: Para garantizar el derecho individual y colectivo a vivir en un
ambiente sano y ecologicamente equilibrado, el Estado se

compromete a:

3.- Establecer mecanismos efectivos de prevencion y control de la
contaminacién ambiental, de recuperacién de espacios naturales

degradados y de manejo sustentable de los recursos naturales.

Texto unificado de La legislacién Ambiental Secundaria

Libro VI “De la Calidad Ambiental” Titulo IV “Reglamento de
Prevencién y Control de la Contaminacion y sus Normas Técnicas,
expedido bajo Decreto Ejecutivo 3399 y Publicado en el Registro

Oficial N° 725 del 16 de Diciembre del 2002.

En Libro VI de la Calidad Ambiental, en el CAPITULO Il.- POLITICAS

NACIONALES DE RESIDUOS SOLIDOS.

Art. 30.- El Estado Ecuatoriano declara como prioridad nacional la
gestion integral de los residuos solidos en el pais, como una

responsabilidad compartida por toda la sociedad, que contribuya al



115

desarrollo sustentable a través de un conjunto de politicas

intersectoriales nacionales que se determinan a continuacion.

Art. 31.-Ambito de salud y ambiente.- Se establece como politicas de
la gestion de residuos sdlidos en el ambito de salud y ambiente las

siguientes:

a. Prevencion y minimizacién de los impactos de la gestidn integral
de residuos sélidos al ambiente y a la salud, con énfasis en la

adecuada disposicion final.

b. Impulso y aplicacibn de mecanismos que permitan tomar
acciones de control y sancion, para quienes causen afectacion al
ambiente y la salud, por un inadecuado manejo de los residuos

solidos.

c. Armonizacién de los criterios ambientales y sanitarios en el
proceso de evaluacién de impacto ambiental y monitoreo de

proyectos y servicios de gestion de residuos sdlidos.
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d. Desarrollo de sistemas de Vvigilancia epidemiolégica en
poblaciones y grupos de riesgo relacionados con la gestidon

integral de los desechos solidos.

e. Promocién de la educacion ambiental y sanitaria con preferencia

a los grupos de riesgo.

Art. 32.- Ambito social.- Se establece como politicas de la gestion de

residuos sélidos en el &mbito social las siguientes:

a. Construccion de una cultura de manejo de los residuos solidos a
través del apoyo a la educacion y toma de conciencia de los

ciudadanos.

b. Promocion de la participacién ciudadana en el control social de la
prestacion de los servicios, mediante el ejercicio de sus derechos
y de sistemas regulatorios que garanticen su efectiva

representacion.

c. Fomento de la organizacion de los recicladores informales, con el

fin de lograr su incorporacién al sector productivo, legalizando sus
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organizaciones y propiciando mecanismos que garanticen su

sustentabilidad.

Art. 33.- Ambito econdmico - financiero.- Se establece como politicas
de la gestion de residuos solidos en el &mbito economico- financiero

las siguientes:

a. Garantia de sustentabilidad economica de la prestacion de los
servicios, volviéndolos eficientes y promoviendo la inversion

privada.

b. Impulso a la creacién de incentivos e instrumentos econdémico-

financieros para la gestion eficiente del sector.

c. Desarrollo de una estructura tarifaria nacional justa y equitativa,

gue garantice la sostenibilidad del manejo de los residuos sélidos.

d. Fomento al desarrollo del aprovechamiento y valorizacién de los

residuos soélidos, considerandolos un bien econémico.

Art. 34.- Ambito institucional.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el ambito institucional las siguientes:
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Reconocimiento de la autoridad publica en los distintos niveles de

gobierno en la gestion de los residuos solidos.

Fomento de la transparencia en la gestion integral de los residuos

solidos.

Fortalecimiento de la conduccién estratégica sectorial de los
residuos solidos y de la capacidad de gestion de las instituciones,
tanto en el &mbito nacional como seccional, optimizando los

recursos econémicos, técnicos y humanos.

Definicién y asignacion de los roles especificos de cada uno de
los actores del sector, en lo referente a planificacion, regulacion y

control de la gestién integral de los residuos sélidos.

Modernizaciéon del sector mediante la implementacion de
estructuras institucionales agiles y mecanismos de coordinacion

entre los diferentes actores.

Fomento a la creacion de mancomunidades entre gobiernos

seccionales para la gestién integral de los residuos sdlidos.
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g. Sistematizacion y difusion del conocimiento e informacion,

relacionados con los residuos sélidos entre todos los actores.

h. Fomento a la participacion privada en el sector de residuos

solidos.

Art. 35.- Ambito técnico.- Se establece como politicas de la gestion

de residuos solidos en el ambito técnico las siguientes:

a. Garantia de la aplicacion de los principios de minimizacién, reuso,

clasificacion, transformacion y reciclaje de los residuos sélidos.

b. Manejo integral de todas las clases de residuos solidos en su

ciclo de vida.

c. Garantia de acceso a los servicios de aseo, a través del

incremento de su cobertura y calidad.

d. Fomento a la investigacién y uso de tecnologias en el sector, que
minimicen los impactos al ambiente y la salud, mediante el

principio precautorio.
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Art. 36.- Ambito legal.- Se establece como politicas de la gestion de

residuos sélidos en el ambito legal las siguientes:

a. Garantia de la seguridad juridica en la gestidon integrada de los
residuos solidos, a través de la implementacion de un régimen

sectorial.

b. Ordenamiento juridico del sector mediante la codificacion,
racionalizacion y simplificacion de los mecanismos de

cumplimiento, control y sancion de la normativa existente.

c. Desarrollo y aplicacion de mecanismos que permitan tomar
acciones conjuntas de estimulo, control y sancion a los

responsables de la gestidon de los residuos sdlidos.

En Libro VI de la Calidad Ambiental, en el Anexo 3- Normas de
emisiones de gases desde fuentes fijas de combustion “No

Significativa”

4.1.1.5 Las fuentes fijas no significativas, aceptadas como tal por
parte de la Entidad Ambiental de Control, demostraran cumplimiento

con la normativa mediante alguno de los siguientes métodos:



121

El registro interno, y disponible ante la Entidad Ambiental de
Control, del seguimiento de las practicas de mantenimiento de los
equipos de combustion, acordes con los programas establecidos
por el operador o propietario de la fuente, o recomendados por el

fabricante del equipo de combustion;

Resultados de andlisis de caracteristicas fisicas y quimicas del
combustible utilizado, en particular del contenido de azufre y

nitrdgeno en el mismo;

La presentacion de certificados por parte del fabricante del equipo
de combustién en cuanto a la tasa esperada de emisiones de
contaminantes, en base a las caracteristicas del combustible

utilizado.

Mediante inspeccion del nivel de opacidad de los gases de

escape de la fuente;

Mediante el uso de altura de chimenea recomendada por las

practicas de ingenieria;

Otros que se llegaren a establecer.
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4.1.1.6 Para la verificacion de cumplimiento por parte de una fuente
fija no significativa con alguno de los métodos descritos, el operador
u propietario de la fuente deberd mantener los debidos registros o
certificados, a fin de reportar a la Entidad Ambiental de Control con

una frecuencia de una vez por afio.

4.1.1.7 No obstante de lo anterior, las fuentes fijas no significativas
podran ser requeridas, por parte de la Entidad Ambiental de Control,
de efectuar evaluaciones adicionales de sus emisiones, en el caso de
gue estas emisiones excedan o comprometan las concentraciones
maximas permitidas, a nivel del suelo, de contaminantes del aire.
Estas Ultimas concentraciones de contaminantes en el aire ambiente
se encuentran definidas en la norma correspondiente a calidad de

aire.

4.1.1.8 Las fuentes fijas no significativas deberan someter, a
consideracion de la Entidad Ambiental de Control, los planos y
especificaciones técnicas de sus sistemas de combustién, esto como

parte de los procedimientos normales de permiso de funcionamiento.
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En Libro VI de la Calidad Ambiental, en el Titulo 5- Reglamento para
la prevencion y Control de la Contaminacion por Desechos

Peligrosos.

ART. 152.- El presente reglamento regula las fases de gestion y los
mecanismos de prevencion y control de la los desechos peligrosos,
al tenor de los lineamientos y normas técnicas previstos en las leyes
de Gestibn Ambiental, de Prevencion y Control de la Contaminacion
Ambiental en sus respectivos reglamentos, y en el Convenio de

Basilea.

ART. 153.- Los desechos peligrosos comprenden aquellos que se
encuentran determinados y caracterizados en los Listados de
Desechos Peligrosos y Normas Técnicas aprobados por la autoridad

ambiental competente para la cabal aplicacion de este reglamento.

ART. 154.- Se hallan sujetos a las disposiciones de este reglamento
toda persona, natural o juridica, publica o privada, nacional o
extranjera, que dentro del territorio del Ecuador participe en
cualquiera de las fases y actividades de gestion de los desechos

peligrosos, en los términos de los articulos precedentes.
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ART. 160.- Todo generador de desechos peligrosos es el titular y

responsable del manejo de los mismos, hasta su disposicion final,

siendo su responsabilidad:

1.

2.

Tomar medidas con el fin de minimizar al maximo la generacion

de desechos peligrosos.

Almacenar los desechos en condiciones ambientalmente seguras,
evitando su contacto con el agua y la mezcla entre aquellos que

sean incompatibles.

Disponer de instalaciones adecuadas para realizar el
almacenamiento temporal de los desechos, con accesibilidad a

los vehiculos recolectores.

Realizar la entrega de los desechos para su adecuado manejo,
Unicamente a las personas autorizadas para el efecto por el
Ministerio de Ambiente o por las autoridades seccionales, que

tengan la delegacion respectiva.
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Inscribir su actividad y los desechos peligrosos que generan, ante
la STPQP o de las autoridades seccionales que tengan la
delegacion respectiva, la cual remitira la informacion necesaria al

Ministerio de Ambiente.

Llevar en forma obligatoria un registro del origen, cantidades
producidas, caracteristicas y destino de los desechos peligrosos,
cualquiera sea éste, de los cuales realizara una declaracion en
forma anual ante la Autoridad Competente; esta declaracion es
Unica para cada generador e independiente del numero de
desechos y centros de produccién. La declaracién se identificara
con un numero exclusivo para cada generador. Esta declaracion
sera juramentada y se lo realizara de acuerdo con el formulario
correspondiente; el generador se responsabiliza de la exactitud
de la informacion declarada, la cual estara sujeta a comprobacion

por parte de la Autoridad Competente.

Identificar y caracterizar los desechos peligrosos generados, de
acuerdo a la norma técnica correspondiente. Antes de entregar
sus desechos peligrosos a un prestador de servicios, debera
demostrar ante la autoridad competente que no es posible

aprovecharlos dentro de su instalacion.
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Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-266:2000, "Transporte,
almacenamiento, manejo de productos quimicos peligrosos”. Norma
Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-288:2000, "Productos quimicos

industriales peligrosos. Etiquetado de precaucion”.

En Libro VI de la Calidad Ambiental, en el Anexo 5- Limites
permisibles de niveles de ruido para fuentes fijas, fuentes moviles y

vibraciones.

4.1.1 Niveles maximos permisibles de ruido

4.1.1.1 Los niveles de presion sonora equivalente, NPSeq,
expresados en decibeles, en ponderacion con escala A, que se
obtengan de la emisién de una fuente fijja emisora de ruido, no

podran exceder los valores que se fijan en la Tabla 1.



127

SUELO

NIVELES MAXIMOS DE RUIDO PERMISIBLES SEGUN USO DEL

Tipo de zona segun uso de
suelo

Nivel de presion sonora
equivalente NPSeq [dB(A)]

DE 06HOO0 A 20HOO0

DE 20H00 A 06HO0

Zona hospitalaria y educativa 45 35
Zona Residencial 50 40
Zona Residencial mixta 55 45
Zona Comercial 60 50
Zona Comercial mixta 65 55
Zona Industrial 70 65

Tabla 24. Niveles maximos de ruido permisibles segun el uso del suelo

Ordenanza Municipal de la M. I. Municipalidad de Guayaquil.

Ordenanza que reglamenta la recoleccién, transporte y disposicion

final de aceites usados del 11 de septiembre del 2003.

Titulo Il. Responsabilidades y obligaciones

Art.4.- Las personas haturales o juridicas que generen aceites

usados y/o grasas lubricantes deberan almacenarlos temporalmente

en tanques metalicos de capacidad no menor a 55 galones, para de

alli sean retirados por las personas autorizadas por la Municipalidad,

para su transporte al sitio de disposicion final autorizado.

Titulo IV. Prohibiciones y sanciones.
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Art. 19.- Queda prohibido a todos los generadores de aceites usados
y/lo grasas lubricantes usadas, asi como los consumidores en

general, lo siguiente:

e Verterlos en aguas de rios, esteros o brazos de mar, incluyendo
alcantarillados o suelos, ademas, a los materiales generados en

el tratamiento;

e Quemarlos en mezclas con diesel o bunker en fuentes fijas de
combustion que no alcancen temperaturas de combustién para su
adecuada destruccion, de conformidad con lo prescrito en la

presente ordenanza;

e Comercializar clandestinamente los aceites lubricantes usados; vy,

e Cualquier otro uso que atente contra la salud de la poblacion o de

la calidad ambiental.
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Cddigo de salud

Registro Oficial 158 del 8 de febrero de 1971. Esta Ley tiene como
finalidad regular las acciones que permitan efectivizar el derecho
universal a la salud consagrada en la Constitucion Politica de la
Republica y la ley. Se rige por los principios de equidad, integralidad,
solidaridad, universalidad, irrenunciabilidad, indivisibilidad,
participacion, pluralidad, calidad y eficiencia; con enfoque de

derechos, intercultural, de género, generacional y bioético.

Adicionalmente esta norma legal establece como funcion vy
responsabilidad del Ministerio de Salud, el regular, vigilar y tomar las
medidas destinadas a proteger la salud humana ante los riesgos y

dafos que pueden provocar las condiciones del ambiente.

Art. 12, 17, 25 y 28. En este documento se “prohibe la descarga de
residuos solidos, liquidos o0 gaseosos sin tratamiento, sustancias
nocivas e indeseables que contaminen o afecten la calidad del agua;
excretas, aguas servidas, residuos industriales en cualquier curso de
agua para uso doméstico, agricola, descargas industriales en

alcantarillado publico sin el correspondiente permiso.
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Art. 437.- Establece una serie de infracciones tipificadas como

Delitos Ambientales, relacionados con aspectos de contaminacion

ambiental, destruccion de biodiversidad, y manejo inadecuado de

sustancias téxicas y peligrosas. Las penas van de entre dos a cinco

afos dependiendo de los casos y las circunstancias.

MATRIZ DE LA LEGISLACION Y LAS
REGULACIONES AMBIENTALES

Libro VI de la Calidad
Ambiental, en el CAPITULO II.-
Politicas Nacionales de
residuos sdlidos, del Texto
Unificado de Ila Legislacion
Ambiental Secundaria.

e Descargue, traslado,
pesaje, turbomezclado
de materias primas y
extrusion de tuberia de
PVC.

e Descargue, traslado,
pesaje, mezclado de
materias primas y
extrusién de manguera
de polietileno.

Contribuye a la
degradaciéon y
contaminacion del
suelo.

Se generan residuos
como scrap y material
de embalaje.

Libro VI de Ila Calidad
Ambiental, en el Anexo 5-
Limites permisibles de niveles
de ruido para fuentes fijas,
fuentes moviles y vibraciones,

del Texto Unificado de la
Legislacion Ambiental
Secundatria.

e Turbomezclado de
materias primas,
extrusién y corte de
tuberia de PVC.

e Mezclado de materia
prima y extrusion de
manguera de
polietileno.

La contaminacion
sonora es el riesgo
ocupacional mas
comun y puede afectar
a la ecologia local y al
entorno natural.

vigentes aplicables a Plasticos Guayaquil S.A.

Tabla 25. Matriz de la legislacion y las regulaciones ambientales
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MATRIZ DE LA LEGISLACION Y LAS
REGULACIONES AMBIENTALES

En Libro VI de la Calidad
Ambiental, en el Titulo 5-
Reglamento para la prevencion y
Control de la Contaminacidon por
Desechos Peligrosos, del Texto
Unificado de Ila Legislacién
Ambiental Secundaria.

e Descargue, traslado,
pesaje, turbomezclado
de materias primas y
extrusion de tuberia de
PVC.

e Descargue, traslado,
pesaje de materias
primas y extrusién de
manguera de
polietileno.

Contribuye a la
degradacion y
contaminacion del
suelo y del aire.

Riesgo de derrame de
tintas y solventes

Cédigo de salud. Registro oficial
158 del 8 de febrero de 19071.

¢ Extrusion de tuberia de
PVC y manguera de
polietileno

Afecta al entorno
laboral, contribuye a la
contaminacion de aire
de bajo nivel y al
calentamiento global.

Norma Técnica Ecuatoriana NTE
INEN 2-266:2000, "Transporte,
almacenamiento, manejo de
productos quimicos peligrosos”,
de precaucion”.

e Rotulado de tuberia de
PVC.

Contribuye a la
degradacion y
contaminacion del
suelo y del aire.

Riesgo de derrame de
tintas y solventes.

Tabla 25. Matriz de la legislacién y las regulaciones ambientales

vigentes aplicables a Plasticos Guayaquil S.A. (Continuacion)
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Procedimiento de actualizacion de Legislacion Ambiental

Los responsables del Sistema de Gestion Ambiental de Plasticos
Guayaquil S.A. deberan reunirse para evaluar y actualizar el registro

de la legislacién ambiental pertinente.

La reunion se realizara cada afio o cuando se cumpla una de las

siguientes circunstancias:

e Al iniciarse por primera ocasion alguna actividad en la

organizacion.

e Al disefiarse un nuevo proceso industrial, producto o subproceso

de éste.

e Al modificarse un proceso, producto o subproceso de éste, ya

existente.

Las actividades para llevar a cabo la actualizacion del registro de la

legislaciébn ambiental, es la siguiente:
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Verificar si existe un nuevo proceso productivo, producto o un

subproceso existente que haya sido modificado.

Determinar si las actividades de este proceso se enmarcan en la
legislacion y regulaciones ambientales vigentes, aplicables a la

empresa.

De ser necesario, para productos y procesos que han sido
modificados, incorporar nuevos reglamentos legales al Registro
Ambiental y a la Matriz de la Legislacion Ambiental de la

empresa.
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2.4 Objetivos y metas ambientales

El elemento 4.3.3 de la Norma 1SO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener
objetivos y metas ambientales documentados, en los niveles y

funciones pertinentes dentro de la organizacion.

Los objetivos y metas deben ser medibles cuando sea
factible y deben ser coherentes con la politica ambiental,
incluidos los compromisos de prevencién de la contaminacion,
el cumplimiento con los requisitos legales aplicables y otros
requisitos que la organizacion suscriba, y con la mejora
continua. Cuando una organizacion establece y revisa sus
objetivos y metas, debe tener en cuenta los requisitos legales y
otros requisitos que la organizacion suscriba, y sus aspectos
ambientales significativos. Ademas, debe considerar sus
opciones tecnolégicas y sus requisitos financieros,
operacionales y comerciales, asi como las opiniones de las

partes interesadas.
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Propésito

Establecer la metodologia para definir los objetivos y metas
ambientales de Plasticos Guayaquil S.A. y las responsabilidades del
personal, ademas de la implantacién de estos objetivos en todos los

niveles de la compaiia.

Para esto Plasticos Guayaquil S.A. se compromete a seguir un
cronograma en el cumplimiento de dichas metas y la constante
actualizacion de las mismas, como parte de su compromiso con la

mejora continda.

Responsabilidades

La Alta Direccién tiene la responsabilidad general de asegurar que
los objetivos y metas ambientales se cumplan de manera adecuada,
y de asegurarse que se tomen todas las medidas correctivas

planteadas en el Manual de Gestibn Ambiental.

El Comité de Gestibn Ambiental tiene la responsabilidad de

supervisar los cumplimientos de los objetivos y metas ambientales y
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comunicar al Representante de la Direccion de cualquier novedad

suscitada en el programa.

Desarrollo

Metodologia para el establecimiento de Objetivos y metas

ambientales.

Paso 1. Se determinan los aspectos ambientales y su valoracién a
través de una metodologia previamente establecida. Para ello se
debe tomar como base el Registro de los Aspectos e Impactos

Ambientales, donde se desarrolla dicha metodologia.

Paso 2: Se Convoca a reuniones del Comité de Gestion Ambiental, al
Representante de la Direccion y a las areas involucradas, en la que
se detectaron los aspectos e impactos ambientales, para que en
conjunto se elaboren los objetivos y metas ambientales, con el

objetivo de disminuir los aspectos ambientales significativos.
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Aspecto Ambiental. Generacion de material particulado (Polvo).

Objetivo:

particulado cumplan con la Norma Ambiental Ecuatoriana

Lograr que los niveles de acumulacion de material

@ Registro de Objetivos y Metas Ambientales
Proceso: Produccion :
o - Registro N°: 1
Propietario: Gerente de Produccion egistro
Aspecto Ambiental: Generacion de material Objetivo: Lograr que los niveles de
particulado (Polvo). acumulacion de material particulado
cumplan con la Norma Ambiental
Ecuatoriana
Métrica -
Base Meta |Periodo de
Meta de la . - .
numerica | numerica revision
meta
Contratar especialistas que realicen
la medicién de didmetro y cantidad Medicién No Si Anual
de material particulado que se realizada (2010) (2011)
descarga al ambiente.
Lograr cumplimiento de la norma en ma/em? x
la zona de descargue de materias g'c - 1,000 Anual
: 30 dias
primas
Lograr cumplimiento de la norma en mg/cm2 X i
la zona de Extrusién de tuberia PVC | 30 dias 1,000 Anual
Lograr cumplimiento de la norma en ma/em? x
la zona de pesaje de materias g'c - 1,000 Anual
. 30 dias
primas
Lograr cumplimiento de la norma en ma/em? x
el traslado de materias primas a g - 1,000 Anual
30 dias
planta
Lograr cumplimiento de la norma en ma/em? x
la zona de turbo mezclado de gren - 1,000 Anual
) X 30 dias
materias primas de PVC
Espirometria anual del p_ersonal Uds. 0% 100% Anual
expuesto a material particulado.

Tabla 26. Objetivo y metas ambientales relacionadas con la generacion

de material particulado
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Resumen

Cuando un individuo respira aire contaminado con material
particulado, las particulas se dirigen hacia el aparato respiratorio. Los
estragos que pueden causar dependen del tamafio de las particulas.
Las particulas mayores a 15um se detienen en las vellosidades de la
nariz y pueden ser expulsadas. Aquellas que van de 15 a 10um
pueden ingresar a la traquea y entre 10 y 6um logran alcanzar los

bronquios.

Las particulas mas pequefas al depositarse en los pulmones pueden
arrastrar sustancias téxicas y metales, irritando los tejidos y
produciendo afecciones respiratorias y resultando en enfermedades
importantes. Su acumulacion en los pulmones origina enfermedades
como la silicosis y la asbestosis. Agravan el asma y las

enfermedades cardiovasculares.

Ademas, el material particulado al ser muy liviano generalmente
permanece por mucho tiempo en el aire. Esto no solo prolonga sus
efectos, sino que facilita el que las particulas sean transportadas por
el viento a grandes distancias o formen parte de la contaminacion de

distintos lugares, generando que se deterioren los materiales de
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construccion y otras superficies, interfieren en la fotosintesis de las
plantas, en que disminuya la visibilidad y que provoquen la formacién

de nubes.

En Plasticos Guayaquil S.A. el material particulado se descarga al
aire cuando se realizan los procesos de descarga, traslado, pesaje
y turbomezclado de materia prima de PVC, y la extrusion del
compuesto de PVC, puesto que sus aditivos y mezclas estan en

polvo.
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Aspecto Ambiental. Generacién de ruido.
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Objetivo: Cumplir con las normas ambientales respecto a las

emisiones de ruido en zonas industriales

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccion
Propietario: Gerente de Produccion

Registro N°: 2

Aspecto Ambiental: Generacién de ruido.

Objetivo: Cumplir con las normas
ambientales respecto a las emisiones
de ruido en zonas industriales

Métrica Periodo
Base Meta
Meta de la - - de
numerica | numerica . .,
meta revision
Monitoreo anual de ruido en las
areas de produc_c!on y reduccion a dBA 80-90 65-75 Anual
los niveles permitidos en el plazo
de dos afios.
Audiometria anual del personal Uds. 0% 100% Anual
expuesto.
Regular el uso de tapones
" . 50% 100%
ﬁ]l:ggglgs, en los lugares de ruido Uds. (2010) (2011) Semestral

Tabla 27. Objetivo y metas ambientales relacionadas con la generacion

de ruido

Resumen

La contaminacion acustica es considerada por la mayoria de las

empresas como un factor ambiental muy importante, que incide de
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forma principal en la calidad de trabajo de su personal. La
contaminacion por ruido es una consecuencia directa no deseada de

las propias actividades que se desarrollan en empresas.

Los efectos producidos por el ruido pueden ser fisiolégicos, como la
pérdida de audicion, y psicologicos, como la irritabilidad exagerada.
El dafio auditivo es un efecto que se produce a largo plazo en
personas expuestas directamente a prolongadas e intensos niveles
de ruido y su presencia 0 progreso varia mucho de una persona a
otra y se puede presentar desde zumbidos en los oidos, dolores en
los oidos hasta pérdidas de audicion. Esta es una de las
enfermedades profesionales mas comunes y se presentan en
trabajadores expuestos a niveles de ruido superiores a 85dB en

forma cronica.

Los promedios maximos de presion sonora en las aéreas de trabajo
en Plasticos Guayaquil S.A. oscilan entre 80 — 90 dB. Especialmente
cuando opera el turbomezclador. Los operadores utilizan protectores
auditivos. Este impacto es negativo, puntual, de magnitud e

importancia media.
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OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°3
Aspecto Ambiental. Exposicion a gases de proceso y elevada
temperatura.
Objetivo: Reducir los niveles de gases de proceso y temperatura a

lo que estan expuestos los operadores

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccién

Registro N°: 3

Propietario: Gerente de Produccion

Aspecto Ambiental: Exposicion a gases de Objetivo: Reducir los niveles de
proceso y elevada temperatura. gases de proceso y temperatura a lo
que estan expuestos los operadores

Métrica )
Base Meta |Periodo de
Meta de la > . y ..
numérica | numérica| revision
meta

Mejorar la ventilacion en las aéreas
de los procesos de turbomezclado
de PVC, extrusién de tuberia,
extrusién de manguera y °C 28 - 40 <30 Mensual
acampanado. Para ello se debe
implementar un nuevo sistema de
ventilacion forzada.

Pruebas de funcion hepética del
personal expuesto. (gamma-
glutamiltransferasa (GGT - GOT - Uds. 0% 100% Semestral
GPT - fosfatasa alcalina 'y
colinesterasa).

Mejorar el sistema de vacio en las
extrusoras para retener los gases i 100% 50% Anual
de PVC que se desprenden en el (2010) (2011)
proceso.

Tabla 28. Objetivo y metas ambientales relacionadas con la exposicién

a gases de proceso y elevada temperatura
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Resumen

La temperatura a la que se encuentra el medio ambiente que
circunda las areas de extrusion y turbomezclado de materia prima de
PVC pueden llegar hasta 40°C, esto se debe a la emisién de calor y
gases del proceso y a las elevadas temperaturas ambientales que se
suceden especialmente en la época invernal en la ciudad de

Guayaquil.

Un ambiente térmico inadecuado puede dar origen a algunos
problemas en las personas que laboran en estas areas, desde
incomodidades como transpiracion y estrés, hasta serias alteraciones
de la salud como la sobrecarga del sistema cardiovascular. Ademas
esta demostrado que a temperaturas elevadas hay una disminucién
de la atencién y del estado de conciencia y, como consecuencia, una

alteracion en la efectividad y en la seguridad de la operacion.

Por ello se sugiere realizar estudios para mejorar la ventilacion en las
areas criticas para disminuir el efecto negativo de las emisiones de

gases Y las elevadas temperaturas.
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OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°4
Aspecto Ambiental. Utilizacion de energia eléctrica.
Objetivo: Reducir los niveles de gases de proceso y temperatura a

lo que estan expuestos los operadores

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccién

Registro N°: 4

Propietario: Gerente de Produccion

Aspecto Ambiental: Utilizacion de energia Objetivo: Utilizar de manera eficiente
eléctrica el suministro de energia eléctrica en
produccion.
Métrica .
Base Meta Periodo
Meta de la - - -
numeérica | numeérica | de revision
meta
Mejorar el indicador de consumo
de energia eléctrica por Kg de 1.076 0.968
producto conforme fabricado en Kw-h/Kg (2010) (2011) Semestral
10%
Disminuir consumo de energia
eléctrica 15%, manteniendo los Kw-h 1119486 951563 Anual
niveles de produccion realizado (2010) (2011)
con mejoras en los procesos
D|'sm|.nuw el costo de la energia 0.089 0.080
eléctrica en un 10% con mejora a $ Anual
. . (2010) (2011)
los sistemas de acometidas.

Tabla 29. Objetivo y metas ambientales relacionadas con la utilizacion

de energia eléctrica
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Resumen

La energia eléctrica es uno de los recursos mas importantes de toda
compairiia, por esto Plasticos Guayaquil S.A. esta implementando
una metodologia para el manejo eficiente de los procesos y recursos,
en distintos puntos de la planta con el fin de aumentar la eficiencia

general.

Sin lugar a duda, el elevado costo de la energia eléctrica en nuestro
pais repercute en los costos de produccion por lo cual resulta
conveniente revisar el consumo de electricidad para evitar realizar
pagos exagerados. Este ahorro de energia y la optimizacién de los
procesos e insumos trascienden también a la gestion ambiental de la
compainiia, al disminuir los recursos utilizados en las centrales

térmicas e hidroeléctricas de nuestro pais.
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OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°5
Aspecto Ambiental. Consumo de aceites, lubricantes y grasas.
Objetivo: Controlar el consumo y disposicion final de aceites,

lubricantes y grasas.

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccién
. o
Propietario: Gerente de Produccién Reglstro N°: 5
Aspecto Ambiental: Consumo de aceites Objetivo: Controlar el consumo y
lubricantes y grasas. disposicion final de aceites,
lubricantes y grasas.
" Periodo
Métrica de Base Meta
Meta - . de
la meta numerica | numerica . .
revision
Establecer procedimientos
internos para el ingreso a planta, Procedimiento 0% 100% Anual
manejo y disposicion final de (2010) (2011)
aceites lubricantes.
Establecer un contrato con
compaiiias establecidas para la . Kg. 0% 100%
incineracion en sus hornos de eliminados Anual
L ) ~ (2010) (2011)
desechos originados por aceites por afio
lubricantes usados.

Tabla 30. Objetivo y metas ambientales relacionadas con el consumo de

aceites, lubricantes y grasas

Resumen

Para garantizar el funcionamiento del Sistema de Gestion Ambiental se ha

implementado el control de la cantidad de aceites lubricantes y grasas
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utilizadas en el mantenimiento de los equipos. Debido a sus caracteristicas
quimicas, los aceites utilizados se convierten en desechos peligrosos. ElI mal
manejo y su disposicion final pueden generar impactos sobre el suelo, sobre

la flora y fauna acuatica.

Los aceites y grasas usados tienen un alto potencial contaminante, al entrar
en contacto con el suelo o con los cuerpos de agua que no pueden ser
filtrados en la zona. Por ello, para su manejo, almacenamiento y transporte
deberan ponerse en practica lo establecido por Ordenanza que reglamenta la
recoleccion, transporte y disposicion final de aceites usados que puso en

vigencia la M. I. Municipalidad de Guayaquil.



OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°6

148

Aspecto Ambiental. Generacion de materiales sélidos de desecho.

Objetivo: Controlar los residuos solidos generados por derrames de

materia prima o material de embalaje.

Registro de Objetivos y Metas Ambientales
Proceso: Produccion ] o
Propietario: Gerente de Produccién Reglstro N°: 6
Aspecto Ambiental: Generacién de materiales |[Objetivo: Controlar los residuos
sélidos de desecho. sélidos generados por derrames de
materia prima o material de embalaje.
Lo Periodo
Métrica de Base Meta
Meta - - de
la meta numerica | numerica . .,
revision
Establecer una campafia
. o - 0% 100%
interna de reciclaje dentro de la | Procedimiento (2010) (2011) Anual
empresa.
Segregar los desechos solidos o o
"in situ". Colocar tachos Procedimiento 0% 100% Anual
(2010) (2011)
rotulados y de colores.
Aplicar circulo de mejora % (Kg
continua para reducir el scrap desperdicio / 9,5% 5% Anual
y producto no conforme a un Kg (2010) (2011)
porcentaje menor del 5%. procesados)
Generar procedimientos para
disminuir el 20% de las mermas % (K
de materiales por derrames 0 ("9, 0,1% 0,08%
) - desperdicio / Anual
ocasionados en la recepcion, ; (2010) (2011)
. X Kg ingresados)
traslado y pesaje de materia
primas.
Establecer un contrato con
compafiias establecidas para la
venta de materiales de ™ 0% 100% Anual
embalaje generado en (2010) (2011)
produccién y chatarra generada
por mantenimiento.

Tabla 31. Objetivo y metas ambientales relacionadas con la generacion

de materiales sélidos de desecho
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Resumen

Plasticos Guayaquil S.A. como una empresa de caracter industrial, genera
desechos sélidos de caracter organico, compuestos de material de empaque
de la materia prima utilizada y chatarra metélica de los mantenimientos
realizados, los cuales han sido descartados mediante el sistema de

recoleccion de basura de la ciudad de Guayaquil.

Para evitar que los materiales que pueden ser reciclados lleguen al botadero
de basura y puedan ser reutilizados, la empresa ha iniciado un plan de
concientizacion a todo el personal sobre el reciclaje. Con esto la empresa
espera disponer, por consumo interno o venta, del 100% de los materiales

reciclables generados.
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OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°7
Aspecto Ambiental. Consumo de combustibles.

Objetivo: Disminuir el consumo de combustible en planta.

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccién

Registro N° 7

Propietario: Gerente de Produccion

Aspecto Ambiental: Consumo de combustibles | Objetivo: Disminuir el consumo de
combustible en planta.

Métrica .
Meta de Ia Base Meta Periodo
numérica | numérica | de revision
meta
Mejorar el rendimiento de los o o
montacargas que utilizan diesel Tm/h (ggl/(%) (Sgl/i) Anual
para reducir sus consumos.
Reducir la cantidad de diesel Galones 2640 2240 Anual
utilizado. (2010) (2011)

Tabla 32. Objetivo y metas ambientales relacionadas con consumo de

combustible

Descripcion del aspecto

En consumo de diesel se ha incluido, ain cuando no necesariamente debe

considerarse como un aspecto ambiental significativo. Sin embargo, su uso

genera gases por la combustion, al ser utilizado en el montacargas.
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Plasticos Guayaquil S.A considera que es importante mejorar la
productividad de los montacargas, ya sea capacitando al personal para el
buen manejo de estos, mejorando el programa de mantenimiento o ideando

planes logisticos que ayuden a lograr una mejor eficiencia.

Es importante mencionar que el control del rendimiento va a ser muy variable
debido a que el cumplimento de este objetivo depende mucho de las ventas

que tenga la empresa.



152

OBJETIVO Y META AMBIENTAL N°8

Aspecto Ambiental. Riesgo de derrame de tintas y solventes de

codificacion.

Objetivo: Establecer

la metodologia para manipular tintas y

solventes de codificacion, evitando derrames y determinando su

disposicion final.

Registro de Objetivos y Metas Ambientales

Proceso: Produccién

Propietario: Gerente de Produccion

Registro N°: 8

tintas y solventes de codificacion.

Aspecto Ambiental: Riesgo de derrame de

Objetivo: Establecer la metodologia
para manipular tintas y solventes de
codificacion, evitando derrames y
determinando su disposicion final.

Métrica .
Base Meta Periodo
Meta de la - - L
numérica | numérica | de revision
meta
Mejorar la ventilacién del area de
rotulado de tuberia de PVC. Para % 0% 100% Anual
ello se debe implementar un nuevo (2010) (2011)
sistema de ventilacion forzada.
Analizar las opciones de reciclaje
de los envases de tintas y o 0% 100% Anual
solventes de codificacion o 0 (2010) (2011)
proceder a su incineracion
secarlo y disponerlp en el elleno | % % | 200% |
y disponerk (2010) (2011)
sanitario.
InC|_nerar los conchos de tintas y 0% 100%
las tintas secas. Darles el trato de % Anual
: (2010) (2011)
desechos peligrosos.

Tabla 33. Objetivo y metas ambientales

derrame de tintas y solventes

relacionadas con el riesgo de
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Descripcion del aspecto

Las tintas y solventes de codificacion son compuestos de alta inflamabilidad
debido a que estan elaborados con MEK. EI Metil Etil Cetona es un producto
de baja toxicidad, pero presenta un riesgo indirecto en el ambiente acuatico
por la posible reduccion del oxigeno. El producto en altas concentraciones

inhibe la germinacién de semillas de plantas.

Su uso prolongado puede generar en el trabajador irritacion de ojos y
mucosas, puede causar anestesia, nauseas, vomitos, dolor de cabeza y
pérdida de la conciencia. Afecta al sistema nervioso central y periférico. El
contacto prolongado con liquido puede causar lesiones a la piel. Una
sobreexposicion a vapores del producto, o la absorcion percutdnea de
cantidades significantes, asi como la ingestion del producto, tienen un efecto
toxico sobre el Sistema Nervioso Central "Narcosis", caracterizado por dolor
de cabeza, vértigo, nauseas, pérdida de la coordinacion. La inhalacion

continuada o la ingestidn, pueden causar inconsciencia y la muerte.

Se debera instruir al personal sobre los cuidados que debera adoptar durante
el almacenamiento, manipulacion y las consecuencias que puedan ocasionar
los malos procedimientos. Se debera tener a disposicion del personal las

correspondientes hojas de seguridad de los materiales.
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2.5 Programas de gestiéon ambiental

El elemento 4.3.3 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener
uno o varios programas para alcanzar sus objetivos y metas.

Estos programas deben incluir:

a) la asignaciéon de responsabilidades para lograr los objetivos

y metas en las funciones y niveles pertinentes de la

organizacion; y

b) los medios y plazos para lograrlos.

Propésito

Plasticos Guayaquil S.A. realiza un Programa de Gestion Ambiental,
con el objeto de definir las responsabilidades de dicha definicion y

establecimiento a todos los niveles de la compaiiia.
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Responsabilidades

El Representante de la Direccion gestionara con la Alta Direccion los

recursos necesarios para la ejecucion del programa.

El Comité de Gestion Ambiental debe proporcionar la asistencia
técnica necesaria a cada uno de los departamentos para Ssu

establecimiento y revision anual.

Desarrollo

El establecimiento de los programas de Gestion Ambiental se debe
realizar anualmente por parte del jefe del departamento

conjuntamente con el Comité de Gestion Ambiental.

Estos programas de Gestion Ambiental se deben elaborar a partir de
los objetivos y metas ambientales, y deben describir las acciones que
se llevaran a cabo para alcanzar las metas y objetivos ambientales

propuestos.

Los programas de Gestion Ambiental deberan contener al menos la

siguiente informacion:
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e Como se efectla la gestion ambiental en cada departamento y su
concordancia con la gestion ambiental de la empresa y quien es el

responsable.

e Como se identifican los elementos del programa aplicables ala

operaciones del departamento y quien es el responsable.

e De qué forma proveen los recursos humanos y econémicos para

llevar a cavo los programas y quien es el responsable.

Los programas ambientales a implementarse en Plasticos Guayaquil

S.A. se muestran en el apéndice A.



CAPITULO 3

3. IMPLEMENTACION Y OPERACION

La implementacion y operacion de un Sistema de Gestion Ambiental se
basa en la estructuracion de las competencias y en la identificacion de las
necesidades y requerimientos que deben cumplirse por parte de todos
quienes se encuentren involucrados dentro de la organizacion.
A continuacion se detallan las siete divisiones que contiene la Norma ISO

14001:2004 para este requisito del SGA.
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3.1 Recursos, funciones, responsabilidad y autoridad

El elemento 4.4.1 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La direccién debe asegurarse de la disponibilidad de
recursos esenciales para establecer, implementar, mantener y
mejorar el sistema de gestion ambiental. Estos incluyen los
recursos humanos y habilidades especializadas, infraestructura

de la organizacion y los recursos financieros y tecnoldgicos.

Las funciones, las responsabilidades y la autoridad se
deben definir, documentar y comunicar para facilitar una gestion

ambiental eficaz.

La alta direccién de la organizacién debe designar uno o
varios representantes de la direccion, guienes
independientemente de otras responsabilidades, deben tener

definidas sus funciones, responsabilidades y autoridad para:

a) Asegurarse de que el Sistema de Gestibn Ambiental se
establece, implementa y mantiene de acuerdo con los

requisitos de esta Norma Internacional.
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b) Informar a la alta direccion sobre el desempefio del Sistema
de Gestion Ambiental para su revision, incluyendo las

recomendaciones para la mejora.

Asignacion de recursos

La Alta Direccion de Plasticos Guayaquil S.A. proporciona los
recursos necesarios para implementar y mantener el Sistema de
Gestion Ambiental (SGA) y mejorar continuamente su eficacia.

La asignacion de recursos se efectla de acuerdo a los andlisis de las
auditorias y las acciones preventivas. Esta asignacion se realiza
anualmente en la reunion de planificacién y se realiza revisiones en

las reuniones del Comité de SGA.

Cada lider de proceso es el responsable de solicitar los recursos
para cumplir el programa de gestion ambiental en base a sus

objetivos y metas.

El documento en el cual se registra la asignacion de recursos es el
presupuesto anual de inversiones y en las actas de reuniones del

Comité de SGA.
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Funciones y responsabilidades

En el proceso de Recursos Humanos se encuentran definidas las
funciones y responsabilidades de los integrantes de la organizacion,

la descripcidn y los perfiles de cada uno de los puestos.

GERENTE

GENERAL

GERENTE DE
CALIDAD Y
OPERACIONES

| | |

[ JEFE DE SEGURIDAD ] [ GERENTE DE ] [ AUDITORES ] [JEFEDE SERVICIO]

INDUSTRIAL PRODUCCION INTERNOS AL CLIENTE

|
\ '|

i N
SUPERVISORDE SUPERVISORDE JEFEDE
MANTENIMIENTO g PRODUCCION | BODEGA

i N
OPERADOR DE
MAQUINA

Figura 3.1. Estructura del Comité de Gestibn Ambiental
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Representante de la direccién

La Alta Gerencia de Plasticos Guayaquil S.A. designa como
representante de la direccion al Gerente de Calidad y Operaciones,

el cual tiene como responsabilidades:

e Asegurar que se establecen, implementan y mantienen los
procedimientos necesarios para el Sistema de Gestion Ambiental,

de acuerdo a las especificaciones de la NORMA 1SO 14001:2004.

e Mantener informada a la gerencia general y al Comité SGA, sobre
el desempefio del Sistema de Gestibn Ambiental y plantear

mejoras al mismo sistema.

e Asegurarse que se promueve la toma de conciencia de los
requisitos legales y de las partes interesadas en todos los niveles

de la organizacion.

e Representar a la Direccion en los asuntos externos relacionados

con el Sistema de Gestion Ambiental.
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e Asegurar que la politica ambiental es entendida, comprendida y

aplicada dentro de la organizacion.

e Elaborar el Programa de Gestion Ambiental del SGA y realizar su

seguimiento.

e Organizar y dirigir las Auditorias del Sistema de Gestion

Ambiental de la empresa.

Gerente de Produccién

El Gerente de Produccion de la empresa sera responsable de velar
por el cumplimiento de las actividades que le sean delegadas dentro
del SGA. Estard encargado de establecer las funciones y
responsabilidades dentro de su departamento para asegurar el logro
de los objetivos y metas ambientales. Las responsabilidades

incluyen:

e Involucrase e identificarse con la politica ambiental de la

empresa.

e Fomentar la participacion consciente y activa del los miembros del

departamento en el SGA.
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Identificar los aspectos ambientales significativos de su

departamento.

Comunicar los objetivos y metas ambientales a cada encargado o
jefe de seccion a su cargo o a sus subordinados, controlando su
cumplimiento e informando de cualquier anormalidad o desviacion

ocurrida.

Identificar las necesidades de formacion del personal a su cargo.

Desarrollar las acciones correctivas derivadas de las no

conformidades encontradas en las auditorias y revisiones del

SGA, que tengan origen o afecten al departamento.

Controlar los aspectos ambientales generados por los

subcontratistas relacionados con su departamento.

Llevar a cabo la comunicacion interna y externa del SGA.

Revisar y actualizar los registros ambientales de su

departamento.
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Jefes y encargados de seccién

Los jefes y encargados de cada seccion administrativa o productiva
tienen la responsabilidad de asegurar el cumplimiento del SGA por
parte de las personas y equipos que se encuentren a su cargo,

mediante las siguientes acciones:

e Involucrarse e identificarse con la politica ambiental de la

empresa.

e Instruir y preparar a sus subordinados en la forma correcta de

seguir los procedimientos ambientales.

e Efectuar de forma segura las acciones que le competen dentro de
su departamento y que impactan al medio ambiente, como la

realizacion de los diferentes procesos productivos.

e Revisar y actualizar los registros ambientales de su area de

actuacion.
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Supervisor de mantenimiento

Esta bajo la responsabilidad de la Gerencia de Produccion, del cual

debera recibir las acciones a tomar con respecto al mejoramiento del

SGA. Sus responsabilidades estan dadas por:

Controlar y realizar los planes de mantenimiento preventivo y
correctivo para asegurar acciones por fallas de equipos y

magquinaria, respecto a su calibraciéon y buen funcionamiento.

Realizar la  administracion de  recursos (recepcion,
almacenamiento, utilizacion y eliminacibn de desechos) que
puedan perjudicar el cumplimiento de normas, regulaciones y

legislaciébn ambiental en general.

Mantener actualizados los registros ambientales de su area de

actuacion.
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Operadores de maquinas

Estan bajo la responsabilidad de los Supervisores de Produccion.

Los operadores de maquina tienen la responsabilidad de:

Acatar las indicaciones dadas por sus superiores y de ejecutar
correctamente las actividades establecidas en los procedimientos

del sistema de gestion.

Observar y concretar recomendaciones a sus actividades para
involucrarse en el proceso de mejora continua que es vital en el

SGA.

Realizar los registros ambientales que les competan, en

concordancia con lo estipulado por sus superiores.
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3.2 Competencia, formacion y toma de conciencia

El elemento 4.4.2 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe asegurarse de que cualquier
persona que realice tareas para ella o en su nombre, que
potencialmente pueda causar uno 0 varios impactos
ambientales significativos identificados por la organizacion, sea
competente tomando como base una educacién, formacion o
experiencia adecuados y debe mantener los registros

asociados.

La organizaciéon debe identificar las necesidades de
formacion relacionadas con sus aspectos ambientales y su
sistema de gestion ambiental. Debe proporcionar formacién o
emprender otras acciones para satisfacer estas necesidades y

debe mantener los registros asociados.

La organizacion debe establecer y mantener uno o varios
procedimientos para que sus empleados o las personas que

trabajan en su nombre tomen conciencia de:



a)

b)

d)
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La importancia de la conformidad con la politica ambiental,
los procedimientos y requisitos del sistema de gestion

ambiental.

Los aspectos ambientales significativos, los impactos
relacionados reales o potenciales asociados con su trabajo y

los beneficios ambientales de un mejor desempefio personal.

Sus funciones y responsabilidades en el logro de la
conformidad con los requisitos del sistema de gestion

ambiental.

Las consecuencias potenciales de desviarse de Ilos

procedimientos especificados.

Propoésito

Plasticos Guayaquil S.A., consciente de que el Unico bien exclusivo

gue esta al servicio de la empresa es el personal, ha priorizado su

capacitacion y educacion. Por esta razon, no soOlo se realizan

talleres que involucran aspectos laborales, sino también se imparten

charlas de capacitacion en las que se incluyen temas variados como:

prevencion de enfermedades, primeros auxilios y seguridad

industrial.
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La capacitacion esta dirigida a todo el personal de la organizacion,

incluyendo directivos, personal administrativo, técnico y operativo.

Entre los objetivos de la organizacion tenemos:

e Dar a conocer a todo el personal las politicas ambientales de
Plasticos Guayaquil S.A. y difundir el Programa de Manejo

Ambiental.

e Difundir a todo el personal los impactos ambientales significativos
de sus actividades y los beneficios ambientales de mejorar su

desempefio personal.

e Mejorar la calidad de vida de su personal mediante talleres de

capacitacion.

e Difundir e instruir sobre todos los aspectos relacionados con la
labor que se cumple, para asi crear un ambiente de trabajo mas

seguro y eficaz.
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Responsabilidades

Para el desarrollo, la implantacion y el mantenimiento del SGA, la
Alta Direccion de Plasticos Guayaquil S.A. ha encargado a la
Gerencia de Recursos Humanos la tarea de generar el programa

anual de capacitacion.

El Comité de Gestion Ambiental establecera, de acuerdo con los
diferentes departamentos, las necesidades de formacion que

cumplan con los objetivos de la organizacion.

Es deber de cada gerencia o jefatura proporcionar la formacion

necesaria a sus subordinados, a sus contratistas y proveedores.
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Desarrollo

Procedimiento para generar el Plan de Formacion

1.0 Objeto

Identificar los conocimientos, toma de conciencia, comprension y

habilidades requeridas por el personal de Plasticos Guayaquil

S.A. con responsabilidad y autoridad para realizar tareas en su

nombre.

2.0 Alcance

Es de aplicacion para todo el personal de la empresa,

contratistas y proveedores relacionados con el Sistema de

Gestidon Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A.

3.0 Exclusiones

No aplican.



172

4.0 Responsabilidades

Gerente General: aprobar el procedimiento.

Gerente de Calidad y Operaciones: elaborar el procedimiento.

Comité de Gestion Ambiental: revisar, codificar y difundir el
procedimiento en la intranet, ademas de comunicar via correo
electrénico a todos los procesos involucrados en la actualizacion

del procedimiento.

Gerentes y jefes de areas: explicar el procedimiento a
dependientes.
Todo el personal: cumplir y velar por la aplicacion del

procedimiento.

5.0 Definiciones

Formacion de primer nivel es una formacion de concienciacion

ambiental que se dara a todo el personal.



173

Formacion de segundo nivel es una formacion mas especifica
para todo el personal cuyas actividades de trabajo estan
relacionadas con los aspectos e impactos significativos

identificados.

Formacion de tercer nivel es una formacién avanzada de
auditores y miembros del Comité de Gestion Ambiental, quienes

tienen la responsabilidad de mantener el SGA desarrollado.

6.0 Procedimiento

Para realizar la identificacion de las necesidades de formacion es
necesario realizar una clasificacion en cuanto al tipo de
formacion general y especifica que necesita recibir el personal de

Plasticos Guayaquil S.A.

Se identifican las necesidades especificas de formacién del
personal tomando como referencia los aspectos e impactos

ambientales significativos de las actividades de la empresa.
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ASPECTO DESCRIPCION DEL
IDENTIFICADO IMPACTO HROIGSEIO
Almacenamiento y despacho
Descargue de materias primas
Producto del uso del Extrusién de manguera de polietileno
montacargas, se genera Extrusion de tuberia PVC
Gases de contaminacion del aire en Mezclado de materias primas de
combustién forma directa, reduccién de | polietileno

recursos naturales no
renovables.

Pesaje de materias primas

Traslado de materias primas a planta

Turbo mezclado de materias primas de
PVC

Gases de PVC
[/calor de proceso

Afecta al entorno laboral,
contribuye a la
contaminacién de aire de
bajo nivel y al calentamiento
global.

Acampanado de tuberia de PVC

Extrusién de tuberia PVC

Turbo mezclado de materias primas de
PVvC

Gases de
proceso /calor

Afecta al entorno laboral,
contribuye a la
contaminacién de aire de
bajo nivel y al calentamiento
global.

Extrusion de manguera de polietileno

Desechos del proceso de

Almacenamiento y despacho

Embobinado de manguera de
polietileno

Extrusion de manguera de polietileno

Extrusién de tuberia PVC

gﬂrﬁtbe;;:;ede reci(.:I.aje,.r,ecuperacic')n o] Me;c!ado de materias primas de
reutilizacion. polietileno
Pesaje de materias primas
Traslado de materias primas a planta
Turbo mezclado de materias primas de
PVC
Extrusion de manguera de polietileno
Extrusion de tuberia PVC
Reduccion de los recursos | Corte de tuberia de PVC
Pérdidas de hidrologicos potables Corte de tuberia PVC
agua por limitados. El agua es uno de

evaporizacion

los recursos principales de
la vida.

Extrusion de manguera de polietileno

Extrusién de tuberia PVC

Mezclado de materias primas

Turbo mezclado de materias primas de
PVC

Tabla 34. Aspectos ambientales significativos de Plasticos Guayaquil y

procesos en que se generan.




175

ASPECTO
IDENTIFICADO

DESCRIPCION DEL
IMPACTO

PROCESO

Desperdicio de
materia prima

Desechos al proceso de
reciclaje, recuperacion o
reutilizacion.

Corte de tuberia de PVC

Pérdidas de aire
en el sistema

Afecta al entorno laboral,
contribuye a la
contaminacion por ruido y
genera mayor consumo de
energia eléctrica y
lubricantes.

Corte de manguera de polietileno

Corte de tuberia de PVC

Contribuye a la
contaminacién del aire en

Descargue de materias primas

Extrusion de tuberia PVC

Pesaje de materias primas

Polvo forma directa. Puede afectar | Traslado de materias primas a planta
ala salud y al entorno local. | Turbo mezclado de materias primas de

PVC
Descargue de materias primas
Extrusion de manguera de polietileno
Extrusién de tuberia PVC
Mezclado de materias primas de

Riesgo de Contribuye a la degradacion | polietileno

derrame y contaminacion del suelo. | Pesaje de materias primas
Pesaje de materias primas
Traslado de materias primas a planta
Turbo mezclado de materias primas de
PVC

Riesgo de Contribuye a la degradacion | Rotulado de tuberia PVC

Sesr(;ﬂ/rgstgs tintas z;o;:zrnmauon del suelo y Extrusion de tuberia PVC

Riesgo de fugas |Disminuye la capa de

de gases 0zono, impacto para la Extrusion de manguera de polietileno

refrigerantes salud y el entorno local.

. Uso de sustancias Descargue de materias primas
Riesgos

asociados con
pestes

altamente venenosas,
riesgo para la seguridad e
higiene.

Mezclado de materias primas

Pesaje de materias primas

Traslado de materias primas a planta

Ruido

La contaminacién sonora es
el riesgo ocupacional mas
comun y puede afectar a la
ecologia local y al entorno
natural.

Corte de manguera de polietileno

Corte de tuberia PVC

Extrusién de manguera de polietileno

Extrusion de tuberia PVC

Mezclado de materias primas

Turbo mezclado de materias primas de
PVC

Tabla 34. Aspectos ambientales significativos de Plasticos Guayaquil y

procesos en que se generan (continuacién).
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Ademas, se deben realizar evaluaciones, para poder estar al
tanto del nivel de conocimiento de los trabajadores sobre temas
ambientales, salud y seguridad ocupacional, operaciones

generales y especificas de su cargo.

6.1 Temas de Capacitaciéon

Como consecuencia de la preocupacidon que Plasticos
Guayaquil S.A. tiene en cuanto a la educacién vy
capacitaciéon, se ha desarrollado un sistema continuo de
talleres, los mismos que se imparten a lo largo de todo el
afio. Todos los empleados de la empresa deben recibir

capacitacién en temas concernientes a:

e La importancia de su participacion en la implementacion

de la Politica Ambiental y sus procedimientos.

e Los impactos ambientales significativos de sus actividades
y los beneficios ambientales de mejorar su desempefio

personal.
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e Sus roles y responsabilidades en la implementacion del

Sistema de Gestion Ambiental y sus procedimientos.

e El responsable de esta labor es el Departamento de

Recursos Humanos, el cual se encuentra involucrado

directamente con las actividades de todo el personal, asi

como también para brindar el servicio de asesoria.

6.2 Niveles de formacioén

Formacion de primer nivel

Se debe impartir a todo el personal de Plasticos Guayaquil
S.A. para formar una conciencia ambiental en cada uno de
ellos y conseguir con éxito la implementacion del Sistema de
Gestidbn Ambiental en la empresa. Los temas a impartirse

son:

e La Politica Ambiental y la importancia de su cumplimiento.
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El desarrollo, la implantacion y el mantenimiento del

Programa de Manejo Ambiental.

Los impactos ambientales potenciales relacionados con
cualquier actividad, producto o proceso con los que estén

relacionados.

Los beneficios ambientales de una actuacion mejorada
con respecto a cualquier actividad, producto o proceso con

los que estén relacionados.

Los procedimientos ambientales y la importancia de su

cumplimiento.

Sus funciones y responsabilidades a la hora de cumplir
con los compromisos de su politica ambiental, asi como
los objetivos y los requisitos ambientales de su Programa

de Manejo Ambiental.

Los procedimientos relevantes de preparacion y respuesta
ante cualquier situacion de emergencia y/o accidente con

la que puedan estar relacionados.
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e Las consecuencias potenciales de la desviacion de los

procedimientos operativos acordados.

e El procedimiento para identificar las distintas necesidades

de formacién en curso de su organizacién con relacion a

los requisitos de su Programa de Manejo Ambiental.

Formacion de sequndo nivel

Se debe impartir a operadores, personal de bodega y
mantenimiento que estén en los puntos criticos de trabajo
gue generen los mayores impactos ambientales, con el
propésito de concienciar sobre los efectos hacia el ambiente
por causa de una mala gestion en el proceso. Los temas a

tratarse son:

¢ Clasificacion y Manejo de Desechos.

e Medidas de Prevenciéon y Mitigacion de Impactos.

¢ Plan de contingencia.
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e Evaluacion y prondstico del riesgo.

e Seleccion y uso correcto del equipo de proteccidon personal

en caso de contingencia y uso de plaguicidas.

e Sistemas y materiales de control para contencién de los

derrames y la ubicacion de los recursos a su alcance

inmediato.

e Sistemas y materiales de control para contencion de

incendios.

e Uso de los sistemas de comunicacion de Contingencia.

Formaciéon de tercer nivel

Formacion que debe ser impartida a los encargados de la
administracion y control del Sistema de Gestion Ambiental.

Los temas a desarrollarse son los siguientes:

e Procesos de certificacion 1SO 14001.
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e Aspectos e impactos ambientales.

e Seguimiento y medicibn del Sistema de Gestidn

Ambiental.

e Identificacion de No conformidades.

e Formulacién de acciones correctivas y preventivas.

e Control de registros ambientales.

e Procesos de auditorias del Sistema de Gestion Ambiental.

6.3 Registros de asistencia

Cada charla de capacitacion, taller, conferencia o seminario

que sea realizado por la empresa dirigido hacia los

empleados debe ser registrado. Se deberé incluir una lista

de las personas asistentes, con el fin de evaluar el interés

demostrado por los empleados hacia el mejoramiento

continuo de la empresa.
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REGISTRO DE ASISTENCIA
N° DE REGISTRO:

Titulo de conferencia:
Nombre de Conferencista:
Area

Fecha:

Hora:

NOMBRE

HORA
LLEGADA

FIRMA

Tabla 35. Formato de registro de asistencia a charlas de capacitacion

6.4 Formacion ambiental a contratistas y proveedores

Plasticos Guayaquil S.A.

se preocupa por cumplir con su

Sistema de Gestion Ambiental, por lo que pide a sus
contratistas y proveedores en general, que actien
respetando sus normas de gestion. Los contratistas deben
cumplir su trabajo de forma amigable con el medio ambiente
cuando ellos efectien trabajos dentro y fuera de la planta.

Para ello los contratistas deben seguir los siguientes

lineamientos:
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Gestionar los residuos de manera correcta,
clasificandolos, reciclandolos y reutilizandolos de ser

posible.

Aplicar la metodologia de las 5S en la ejecucion de su

trabajo.

Hacer un uso racional de las fuentes de energia.

Utilizar productos que no sean nocivos para el medio
ambiente o utilizadndolos de forma prudente, por ejemplo:

desengrasantes, liquidos de limpieza y aceites.

Utilizar elementos de seguridad para todos sus actos.

Contar con un delegado para tratar los temas ambientales
de su trabajo, que es la persona con quien se debe instruir
sobre los requisitos del sistema y en caso de que ocurra,

discutir las no conformidades ambientales de su trabajo.
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7.0 Registros

Registro de asistencia.

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de gestion ambiental.

9.0 Distribucién del documento

Este documento es difundido a todo el personal via intranet y

comunicado via correo electrénico.

10.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Produccion,
revisado por el Representante de la Direccion y aprobado por la

Gerencia General el 05 de marzo de 2010.
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3.3 Comunicacion

El elemento 4.4.3 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

En relacién con sus aspectos ambientales y su sistema de
gestion ambiental, la organizacién debe establecer, implementar

y mantener uno o varios procedimientos para:

a) La comunicacion interna entre los diversos niveles vy

funciones de la organizacién.

b) Recibir, documentar y responder a las comunicaciones

pertinentes de las partes interesadas externas.

La organizacion debe decidir si comunica 0 no
externamente informacion acerca de sus aspectos ambientales
significativos y debe documentar su decisiéon. Si la decision es
comunicarla, la organizacion debe establecer e implementar uno

0 varios métodos para realizar esta comunicacién externa.
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3.3.1 Comunicacion interna

Para mejorar la comunicacion interna entre departamentos y
cargos, la organizacion hace uso de reuniones regulares de los
grupos de trabajo, maneja un sistema de correo electronico en
linea en Intranet - desde el cual se puede transferir o comunicar
cualquier tipo de informacion - y también utiliza carteleras

ubicadas en la planta.

El Comité de Gestion Ambiental debe proporcionar anualmente

a todos los departamentos informacion sobre:

e La politica ambiental de Plasticos Guayaquil S.A.

e Los objetivos y metas ambientales.

e Los aspectos ambientales existentes en las actividades,

instalaciones, productos y servicios.

e La situacion legal, comercial y tecnologica en relacion con el

ambiente.
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Ademas, dado que forman parte de los objetivos y metas
ambientales, se difundiran como minimo los siguientes indices;
tanto en valores absolutos como comparativamente con el
semestre anterior.

e Volumen de residuos solidos generados.

e Informes sobre el manejo de los distintos desechos

peligrosos de la empresa.

e Energia eléctrica consumida.

e Agua consumida.

e Niveles de ruido en las distintas lineas de producciéon de la

empresa.

e Implantacién de nuevos planes de emergencia o modificacion

de los existentes.
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Cada uno de los departamentos difundira esta informacion a
todos sus niveles, conjuntamente con los valores de esos

mismos indices o acciones relativas al propio departamento.

Comunicacion externa

La comunicacion externa puede ser materia delicada y puede
llevar a problemas de responsabilidad contra terceros. La
misma apertura que resulta en el descubrimiento de problemas
ambientales y en sus soluciones, puede también crear datos
gue no todas las empresas desean dar a conocer a entidades
externas; sin embargo, las comunicaciones pueden resultar en
un dialogo util con entidades interesadas, teniendo que incluir
informaciones sobre impactos ambientales asociados con las

operaciones de la empresa en ciertos casos.

El Departamento de Gestibn Ambiental, después de realizar las
evaluaciones periodicas y auditorias al SGA, proporcionara

semestralmente informacién sobre:

e La Politica Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. después

de las evaluaciones periodicas o auditorias.
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e Los Objetivos y metas ambientales.

e Planes de contingencia en operacion.

e Los posibles problemas ambientales que se presenten.

Esta informacion sera exhibida y comunicada a los miembros de
la organizacion, agentes externos ligados a la misma o
cualquier persona o autoridad que se interese en su

conocimiento.

En caso de peticiones de informacién de agentes externos a la
organizacion, como autoridades de control, estan seran
analizadas por el Comité de Gestion Ambiental. En caso de
gue la peticibn sea procedente, se dispondra la emisién de

boletines con la informacion solicitada.

Se disefaran los registros del Comité, en donde se archivaran

los trdmites mencionados por un lapso de 7 afios.
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3.4 Documentacion del sistema de gestion ambiental

El elemento 4.4.4 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La documentacion del Sistema de Gestion Ambiental debe

incluir:

a)

b)

c)

d)

La politica, objetivos y metas ambientales.

La descripcion del alcance del Sistema de Gestion Ambiental.

La descripcion de los elementos principales del Sistema de
Gestion Ambiental y su interaccion, asi como la referencia a

los documentos relacionados.

Los documentos, incluyendo los registros requeridos en esta

Norma Internacional.

Los documentos, incluyendo los registros determinados por
la organizacién como necesarios para asegurar la eficacia de
la planificacién, operaciobn y control de procesos

relacionados con sus aspectos ambientales significativos.
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Propésito

Establecer el nivel de detalle de la documentacion suficiente para
describir el Sistema de Gestion Ambiental y la forma en que sus
partes se interrelacionan y proporcionar las indicaciones acerca de
donde obtener informacion mas detallada sobre el funcionamiento de

partes especificas del Sistema de Gestibn Ambiental.

Responsabilidades

El Comité de Gestion Ambiental es el encargado de identificar y

definir toda la documentacion que afecte al Sistema de Gestion

Ambiental.

Cualquier decisién para documentar los procedimientos se deberia

basar en aspectos tales como:

e Las consecuencias de no hacerlo, incluidas las que tiene para el

medio ambiente.

e La necesidad de demostrar el cumplimiento con los requisitos

legales y con otros requisitos que la organizacion suscriba.
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La necesidad de asegurarse de que la actividad se realiza en

forma coherente.

Las ventajas de hacerlo, que pueden incluir una implementacion
mas facil, a través de comunicacion y formacion, un
mantenimiento y revision mas féciles, un menor riesgo de
ambigledad y desviaciones, asi como la capacidad de

demostracion y visibilidad.

Los requisitos de la Norma ISO 14001:2004.

Los documentos generados originalmente para propdésitos diferentes

del Sistema de Gestibn Ambiental, se pueden usar como parte de

este sistema Yy si se usan de esta forma, serd necesario hacer

referencia a ellos en el sistema.

Desarrollo

La organizacion ha estructurado la documentacion del SGA de la

siguiente manera:
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Politica

Ambiental

Madr:aual Objetivos
SGA y Metas

Procedimientos
Especificaciones

Instrucciones de trabajo
Formatos y registros

Figura 3.2. PirAmide de documentacion de Plasticos Guayaquil S.A.

Politica Ambiental: Es el documento principal del Sistema de Gestion

Ambiental de la organizacion, en ella se recoge las intenciones y
direcciones relacionadas con el desempefio ambiental, expresadas

formalmente por la alta direccion.

Manual de Calidad: Es el documento del Sistema de Gestion

Ambiental de la organizacién, que recoge la vision conjunta del SGA,
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las exclusiones y las referencias necesarias a otros documentos del

sistema de gestion.

Objetivos y metas ambientales: Los objetivos establecen el fin

ambiental de caracter general establecido por la organizacién. Este
es coherente con la politica ambiental, pues de los objetivos se
desprenden las metas ambientales, que son los requisitos de

desemperfio detallado que son necesarios de establecer y cumplir.

Procedimientos: Complementan el Sistema de Gestion Ambiental,

pues en ellos se describen las actividades, los responsables y sus
funciones e indicadores, referencias a otros documentos a normas
internas o0 externas y reglamentaciones. Se detallan las
responsabilidades asociadas a puestos de trabajo, se detalla quien,

cémo y cuando se realizan determinadas tareas.

Especificaciones: Son documentos que detallan las caracteristicas de

los productos, materias primas y elementos de maquinas que
generan impactos ambientales significativos, asi como los perfiles de

los empleados.
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Instrucciones de trabajo: Contienen la manera cdmo debe ejecutarse

determinada tarea. La instruccion de trabajo es mucho mas
explicativa que un procedimiento, pues va mas al detalle de las
tareas, se enumeran las personas afectadas por esta instruccion y a

las que les distribuira el documento.

Registros: Son los resultados de aplicar el programa de gestion
ambiental, las aplicaciones de los procedimientos o instrucciones
técnicas derivadas de una serie de informaciones, que son
archivados y documentados en forma organizada a través de
registros. Es la documentacion llena con la informacion resultado de

los procesos.
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3.5 Control de documentos

El elemento 4.4.5 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

Los documentos requeridos por el Sistema de Gestion
Ambiental y por esta norma internacional se deben controlar.
Los registros son un tipo especial de documento y se deben
controlar de acuerdo con los requisitos establecidos en el

apartado 4.5.4.

La organizacion debe establecer, implementar y mantener

uno o varios procedimientos para:

a) Aprobar los documentos con relacion a su adecuacion antes

de su emision.

b) Revisar y actualizar los documentos cuando sea necesario, y

aprobarlos nuevamente.

c) Asegurarse de que se identifican los cambios y el estado de

revision actual de los documentos.

d) Asegurarse de que las versiones pertinentes de Ilos
documentos aplicables estan disponibles en los puntos de

uso.



197

e) Asegurarse de que los documentos permanecen legibles y

facilmente identificables.

f) Asegurarse de que se identifican los documentos de origen
externo que la organizacion ha determinado que son
necesarios para la planificacion y operacion del Sistema de

Gestion Ambiental y se controla su distribucion.

g) Prevenir el uso no intencionado de documentos obsoletos y
aplicarles una identificacion adecuada en el caso de que se

mantengan por cualquier razoén.

Propoésito

Asegurar que la organizacion cree y mantenga la documentacion de

manera suficiente, para asegurar la implementacion del Sistema de

Gestion Ambiental.

Desarrollo

Los documentos que la empresa requiere para controlar y mantener

su Sistema de Gestion Ambiental, son documentos controlados.
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Por lo cual se ha definido el procedimiento que permite asignar
responsabilidades y controles para aprobar, revisar y actualizar la
documentacion; asegurar que se identifican los cambios y su estado
de revision, asegurarse que las versiones pertinentes se encuentran
disponibles en los puntos de uso, asegurar que los documentos se
mantienen legibles y facilmente identificados, se identifiguen los

documentos de origen externo y su distribucion.

Procedimiento para control de documentos

1.0 Objeto

Mantener y asegurar que los documentos del Sistema de Gestion

Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. se encuentran disponibles

y en su versién adecuada, en los puntos de uso previstos.

2.0 Alcance

Este procedimiento se aplica a los documentos relacionados con

el Sistema de Gestion Ambiental.



199

3.0 Exclusiones

No aplican.

4.0 Responsabilidades

Gerente General: Aprobar el procedimiento.

Gerente de Calidad y Operaciones: Elaborar el procedimiento.

Comité de Gestion Ambiental: Revisar, codificar y difundir el

procedimiento en intranet y via correo electrénico, a los procesos

involucrados sobre la actualizacion del procedimiento.

Gerentes y jefes de areas: Explicar el procedimiento a

dependientes.

Todo el personal: Cumplir y velar por la aplicacion del

procedimiento.

Comité de SGA: Realizar revisiones periddicas.
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5.0 Definiciones

Procedimiento documentado: EI procedimiento se ha

establecido, documentado, implementado y mantenido.

Revisiones periodicas: Revisiones planificadas que se realizan

para su adecuacion.

6.0 Procedimiento

Todos los documentos del Sistema de Gestion Ambiental estan

sometidos a un proceso de ediciébn que comprende:

e Elaboracion.

e Revision y aprobacion.

e Difusién en la intranet.

e Comunicacion de la actualizacion via correo electrénico.

e Control y archivo de versiones obsoletas.
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6.1 MANUAL DE GESTION AMBIENTAL

El manual de gestion ambiental esta dividido en secciones
de desarrollo que corresponden directamente con los
indicados en la norma de referencia en cuanto a numeracion
y denominacién. Para la elaboracién del manual se utiliza el

formato PFA-001-01.

El manual de calidad se codifica como MGA — (version

actual) .

En la segunda hoja se colocan las firmas de responsabilidad,
el responsable del cumplimiento de revisién, como también el
periodo de revisién, se incluye en poder de quién esta el

original del manual y el acceso a quienes esta permitido.
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LA IMPLEMENTACION, CUMPLIMIENTO Y LA REVISION DE ESTE MANUAL ES
RESPONSABILIDAD DEL REPRESENTANTE DE LA DIRECCION.

LA REVISION SERA ANUAL O DE ACUERDO AL RESULTADO DE LAS
AUDITORIAS INTERNAS AL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL.

EL ORIGINAL DE ESTE MANUAL QUEDA BAJO RESPONSABILIDAD DEL
REPRESENTANTE DE LA DIRECCION Y TODO EL PERSONAL TIENE ACCESO A
EL, A TRAVES DE LA INTRANET.

Nombre persona que elaboré Nombre persona que reviso
Cargo Cargo
Fecha de aprobacion Fecha de revision

Nombre persona que aprobé
Cargo de persona que aprobd

Fecha de aprobacion

Figura 3.3. Texto de la segunda hoja del Manual de Gestion Ambiental
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Los responsables de la elaboracién, revision y aprobacion de
los documentos del Sistema de Gestion Ambiental se

detallan en la tabla Documentos controlados del Sistema de

Gestion Ambiental.

DOCUMENTOS CONTROLADOS DEL SISTEMA DE GESTION
AMBIENTAL
CODIGO DEL RESPONSABLE RESPONSABLE | RESPONSABLE
FORMATO DESCRIPCION ELABORAR REVISAR APROBAR
PFG-001-01 Manual de Gestién Coordinador Resp. Control Gerente
ambiental Comité SGA Documentos General
PFG-002-01 Tabla Maestra de Coordinador Resp. Control Gerente
Formatos Comité SGA Documentos General
PFG-003-01 Iengla ?;a?;rtr:ZI"?tis Coordinador Resp. Control Gerente de
yesyreg Comité SGA Documentos Produccion
ambientales
PFG-012-01 Seguimiento de Coordinador Resp. Control Gerente
Objetivos Comité SGA Documentos General
Registro de Supervisor de Resp. Control Gerente de
PFC-008-01 . .. . .7
Calibracién Mantenimiento Documentos Produccion
Hoja de Control de Supervisor de Resp. Control Gerente de
PFP-008-03 I i
Proceso produccion Documentos Produccion

Tabla 36. Documentos controlados del Sistema de Gestién Ambiental
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6.2 Revision del documento en la tabla maestra

El documento debe contener la siguiente informacion:

e Operatividad y objetivo del documento.

e Tipo de documento: si es del proceso o interproceso.

e Distribucién del documento.

e Es controlado o no el documento.

e Sijtiene trafico o no el documento.

e Tiempo de retencién del documento.

e Si tiene copias o no el documento y si es afirmativo, hacia

donde van dirigidas dichas copias.

e Tamafo de hoja del documento.

Si cumple con toda la informacion solicitada, se prosigue

para su respectiva revision.
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6.3 Revisién del documento

e Verificar que el documento sea legible y entendible.
e Verificar el tamafio de hoja del documento, si cumple o0 no

con la norma INEN A.

e Verificar que las etiquetas del formato tengan orden,

relacion y estética.

e Si existen etiquetas redundantes eliminarlas, se puede
afiadir etiquetas, las cuales deben ser colocadas como

observacion.

e Enviar el documento con sus respectivas observaciones a
la persona encargada del proceso al cual pertenece el

documento.

e Analizar si se puede manejar electrénicamente.
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6.4 Codificacion de los documentos.

e EIl codigo del formato tiene la siguiente estructura:

Empresa
Plasticos
Guavaaqui

Proceso al
que
pertenece

Figura 3.4. Estructura para la codificacion de formatos

e Los procesos se encuentran asignados con las siguientes

iniciales:
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INICIAL  |PROCESO

A ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD
BODEGA

COMPRAS

COBRANZAS

CONTABILIDAD

FINANZAS

GESTION AMBIENTAL
SEGURIDAD E HIGIENE INDUSTRIAL
MANTENIMIENTO

PRODUCCION

RECURSOS HUMANOS

SISTEMAS

VENTAS

<l W O T Z I o M mf Ol O @

Tabla 37. Tabla de codificacidén de los procesos de Plasticos Guayaquil
S.A.

6.5 ldentificacion del documento (Version)

Cuando el documento es aprobado, se le asigna un niamero
de version que indica la vigencia o el estado del documento.

La version contiene la siguiente estructura:
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El afio al que
corresponde
la version

Namero
consecutivo de
actualizacion o
modificacion.

Figura 3.5. Estructura para la codificacion de formatos

6.6 Divulgacion del documento

IMPRESO: si el documento es impreso se coloca la marca de
COPIA CONTROLADA vy se registra en la tabla de

distribucion de documentos y se procede a entregar.

ELECTRONICO: se procede a colocar en la intranet con los
accesos permitidos y se comunica via correo electrénico la
incorporacion o modificacion del documento en el Sistema de

Gestion Ambiental.
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Codificacion de los procedimientos

Los procedimientos son codificados por el Responsable de

Control de Documentos. Dicho codigo contiene:

XX99 — 99 — P999

xx99 Cadigo del proceso al que pertenece el procedimiento.

99 Sub proceso en caso de existir.

P999 Cadigo alfa numérico del procedimiento.

Instrucciones de trabajo — Actividades o tareas

Las instrucciones de trabajo elaboradas por el responsable
del proceso, conjuntamente con los participantes en el
proceso, son aprobadas por el responsable del proceso;
qguien las entrega al Representante de la Direccion, para que

proceda a la codificacion y las agregue en la intranet.

Las instrucciones de trabajo son codificadas de la siguiente

manera.
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xx99 — 99 — 1999

xx99 Cadigo del proceso al que pertenece el procedimiento.
99 Sub proceso en caso de existir.

A999 Cadigo alfa numérico de la instruccion.

El control de documentos se efectia semejante a los

controles de los procedimientos.

6.9 Documentos obsoletos

Todo documento del Sistema de Gestion Ambiental que no
esta vigente y esta impreso, es sellado por el responsable de

documentos como “OBSOLETO”.

En el caso de los documentos electrénicos, el Responsable
de Control de Documentos comunica a Sistemas para que
proceda a colocar la marca de “OBSOLETO” o inactivo a

nivel software.
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6.10 Documentos de origen externo

Los documentos externos son entregados al Representante
de la Direccion, para que analice si dichos documentos
tienen influencia o forman parte del Sistema de Gestion

Ambiental, para identificarlos como documentos controlados.

Cuando un documento es calificado como documento
controlado externo, el responsable del area debe llevar una
lista por emisor, donde se detalla el estado del documento y
cada 6 meses debe enviar al emisor una solicitud que le
confirme si son las versiones vigentes las que tiene en su

poder.

7.0 Registros

Tabla maestra de formatos o documentos.

Tabla maestra de procedimientos.

Tabla de instrucciones.
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8.0Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

9.0Distribucién del documento

Este documento es distribuido a todo el personal via intranet y

comunicado via correo electrénico.

10.0 Anexos
Documento para solicitud de cambio de documento PFG — 016

- 01.

11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Produccion,
revisado por el Representante de la Direccion y aprobado por la

Gerencia General el 05 de marzo de 2010.
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3.6 Control operacional

El elemento 4.4.6 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe identificar y planificar aquellas
operaciones que estan asociadas con los aspectos ambientales
significativos identificados, de acuerdo con su politica
ambiental, objetivos y metas, con el objeto de asegurarse de que

se efectlan bajo las condiciones especificadas, mediante:

a) El establecimiento, implementacién y mantenimiento de uno
o varios procedimientos documentados para controlar
situaciones en las que su ausencia podria llevar a
desviaciones de la politica, los objetivos y metas

ambientales.

b) El establecimiento de criterios operacionales en los

procedimientos.

c) El establecimiento, implementacion y mantenimiento de
procedimientos relacionados con aspectos ambientales
significativos identificados de los bienes y servicios

utilizados por la organizacién y la comunicacién de los
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procedimientos y requisitos aplicables a los proveedores,

incluyendo contratistas.

Propésito

Evaluar las operaciones asociadas con sus aspectos significativos
identificados y asegurar de que se realicen de tal forma que permita
el control o la reduccién de los impactos adversos asociados con
ellos, para alcanzar los objetivos de la politica y cumplir los objetivos
y metas ambientales. Se incluyen todas las partes de sus

operaciones, especialmente las actividades de mantenimiento.

Responsabilidades

Cada departamento sera responsable de identificar qué actividades,
productos y servicios tienen impactos ambientales de importancia;
ademas cada departamento debe preparar y poner en practica
procedimientos operativos para proteger el entorno y cumplir la

politica ambiental de la compafia.



215

Desarrollo

Se identifican las actividades, productos y servicios que tienen
impactos ambientales de importancia y se elaboran procedimientos,
gue luego pondran en practica para proteger el entorno y cumplir con
la politica. Ademas, prepararan y pondran en marcha programas de
gestion para prevenir y mitigar dichos impactos, todos estos

encaminados a cumplir con la politica ambiental de la organizacion.

e Para el control operacional se definen procedimientos en los que
se especifica como controlar las actividades que tienen o pueden
tener peso en los impactos ambientales o vayan en contra de la

politica ambiental de la organizacion.

e Los procedimientos de control operacional estan compuestos de
métodos de control, personal responsable, periodicidad con la
gue se aplica, juicios de aceptacion o rechazo. Ademas el tipo de
registros que se debe llevar de estos controles y los resultados
obtenidos deben ser incluidos, donde se archivan. Quién es el
responsable de su custodia y el periodo de tiempo que se

mantendran.
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e El encargado de aprobar y modificar estos procedimientos es el
Comité de SGA, sin embargo, todos los departamentos de la
empresa involucrados en el SGA se reuniran una vez al afio para
revisar, verificar y corregir dichos procedimientos.

3.6.1Operaciones a controlar

Las operaciones que deben ser incluidas en los procedimientos

de control operacional son:

e Recepcion de materiales, materias primas y material

mezclado.

e Almacenamiento, manipulacion de materiales, materias

primas y material mezclado.

e Formulacion y pesaje de compuesto PVC.

e Turbomezclado de materias primas de PVC.

e Extrusion.



Gestion de residuos solidos.

Control de ruido.

Gestidn de Compras y subcontratacion.

Gestidon de mantenimiento.
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3.7 Preparacion y respuesta ante emergencias

El elemento 4.4.7 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacién debe establecer, implementar y mantener
uno o varios procedimientos para identificar situaciones
potenciales de emergencia y accidentes potenciales que pueden
tener impactos en el medio ambiente y cédmo responder ante

ellos.

La organizacion debe responder ante situaciones de
emergencia y accidentes reales y prevenir o mitigar los

impactos ambientales adversos asociados.

La organizacion debe revisar periédicamente y modificar
cuando sea necesario, sus procedimientos de preparacion y
respuesta ante emergencias, en particular después de que

ocurran accidentes o situaciones de emergencia.

La organizacion también debe realizar pruebas peridodicas

de tales procedimientos, cuando sea factible.
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Desarrollo

Los riesgos estan definidos como la posibilidad de dafio, pérdida o
perjuicio al sistema, como consecuencia de que sucedan situaciones
anormales que podrian causar incidentes que afecten a potenciales
receptores. Entre los posibles incidentes que se podrian generar
estan: incendios, fugas o derrames y accidentes que afecten a

receptores del ambiente fisico y/o socioeconémico.

En las actividades diarias de Plasticos Guayaquil S.A. se pueden
presentar accidentes tales como: derrames de aceites y/o

combustibles, incendios y/o explosiones.

Para ello Plasticos Guayaquil S.A. implementard un plan de
contingencias, que es una herramienta agil y efectiva, para
desarrollar acciones remediables a circunstancias no previstas, para
asegurar las condiciones de seguridad a los trabajadores, a la

comunidad circundante y preservar la calidad ambiental.
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Procedimiento para desarrollo del Plan de Contingencias

Los planes de contingencia deben revisarse periédicamente, en
especial luego de realizarse simulacros y después de emergencias

reales.

1.0 Objeto

Proveer informacion sobre los procedimientos a seguir para
enfrentar adecuadamente posibles situaciones de accidentes y
emergencias durante el desarrollo de las actividades, productos y
procesos de Plasticos Guayaquil S.A. y de esta forma minimizar
los impactos que puedan ocasionarse sobre el ecosistema, los
trabajadores y la operacion de la planta, poniendo énfasis en los

siguientes puntos:

e Prevalecer y garantizar la integridad (seguridad) fisica de los

trabajadores.

e Contar con los mecanismos y las directrices necesarias para
brindar una eficiente respuesta a situaciones de emergencia

durante el desarrollo de las actividades diarias que se realizan.
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e Evitar accidentes en cadena que puedan ocasionar incidentes

mayores.

e Mitigar las consecuencias de cualquier evento o incidente.

2.0 Alcance

El presente plan abarca las operaciones que la empresa ejecuta
directamente y se extienden, pero no se limitan, a los Planes de
Contingencias que puedan proveer las empresas contratistas y
subcontratistas en la ejecucion de las distintas actividades a

realizar.

3.0 Exclusiones

Ninguna.

4.0 Responsabilidades

Es deber del Comité de Higiene y Seguridad Industrial elaborar el
Plan de Contingencia, el cual deberd ser adaptado a las
necesidades de Plasticos Guayaquil S. A. para posteriormente

darlo a conocer a todo el personal de la empresa.
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El Comité es responsable de iniciar medidas preventivas y

verificar los resultados de las acciones tomadas.

Es responsabilidad de cada jefe de area actualizar los
conocimientos de sus colaboradores y dar a conocer el Plan de
Contingencias a las personas que recién se incorporan a la
empresa. Cada jefe deberd comunicar cualquier novedad de su

personal al Jefe de Brigada.

Es deber de los integrantes del proceso, cooperar en la

implementacion de las acciones que se tomen.

5.0 Procedimiento

Plasticos Guayaquil S.A. ha desarrollado un Manual de Higiene y
Seguridad Industrial, el cual contiene el Procedimiento del Plan
de Emergencia y Capacidad de Respuesta, el cual se describe a

continuacion:
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5.1 Medidas generales de prevencion

Las emergencias potenciales relacionadas con Plasticos
Guayaquil S.A. y para las cuales, en caso de ser necesario,

se aplicaran planes de respuesta a contingencias, son:

e Derrame de aceites, lubricantes y/o combustibles.

e Explosiones e incendios.

e Desastres naturales (sismos y fendbmenos naturales).

Todas las acciones de respuesta a emergencias deberan
estar dirigidas a salvar la vida de los trabajadores, proteger el
medio ambiente y minimizar el dafio a la propiedad. Las
emergencias deberan ser manejadas adecuadamente por
medio de la planificacibn y la respuesta apropiada de
contingencias y estaran basadas en conducir las siguientes

acciones:

e Identificacion y reconocimiento de los riesgos

significativos a la salud, seguridad y medio ambiente.



224

e Planificacion e implementacion de acciones para eliminar

o disminuir los riesgos.

e Revision y verificacion de la preparacion y efectividad del

plan de contingencia.

e Entrenamiento del personal en acciones de respuesta a

contingencias.

Dentro de la planificacion cuidadosa de respuesta a

contingencias deben estar contempladas:

e La identificacion de objetivos primarios.

e Establecimiento de procedimientos de reporte vy

notificacion.

e Provisibn y mantenimiento de equipos y sistemas

necesarios y medios de comunicacion.

e Identificacion e implementacion de sitios riesgosos, que

incluye la utilizacion de alarmas sonoras.
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e Documentacion de todas las acciones.

e Normalizacion de la(s) operacion(es).

e La planificacion de respuesta a contingencias facilitara la
movilizacion rapida y el uso efectivo del personal y
equipo necesario para las operaciones de emergencia.
Los ejercicios y entrenamiento deberan ser llevados a
cabo regularmente, para asegurar la preparacion

adecuada del personal.

La evaluacion de los riesgos ambientales y la planificacion de
actividades del plan de contingencias deberan ser
coordinadas con metas estratégicas y operacionales

actualizadas.

5.2 Manejo y operacion de equipos

Todos los empleados deberan estar entrenados en la

ejecucion apropiada y segura de cada una de sus funciones,

incluyendo la manipulacibn adecuada de herramientas,
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equipos, vehiculos, etc. Todos los equipos que se vayan a
emplear deberan ser previamente revisados para constatar

su adecuado funcionamiento. Todas las areas deberan:

e Mantener la lista de teléfonos de emergencia y
organigrama de notificacion de contingencias, los mismos

que deberan estar a la vista y en un lugar accesible.

e Conocer los procedimientos de notificacion de

contingencia.

e Colaborar con la brigada de contingencias en todo lo que

se requiera.

5.3 Material minimo requerido para el control de

contingencias

Se tendra a disposicién del personal el material minimo
necesario para actuar efectivamente en caso de un incidente.
Los materiales seran colocados en un area destinada como

centro de control de emergencias. Cada tres meses se
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realizara un inventario de los equipos y materiales

manteniendo un stock minimo necesario.

Para controlar un evento casual, en el Centro de Control de

Emergencia se debera tener como material y equipo minimo,

el siguiente:

e Bolsas plasticas resistentes para almacenar desechos

contaminados.

e Sacos de arena.

e Extintores (polvo, espuma, didxido de carbono) con

mecanismo de transporte y de facil acceso.

e Herramientas menores (palas, etc.).

e Cubetas.

e Pafios absorbentes.
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5.4 Programa de Entrenamiento

Entrenamiento de la Brigada
La Brigada que maneja las contingencias debera estar

capacitada en los siguientes temas:

e Evaluacion y prondstico del riesgo.

e Seleccibn y uso correcto del equipo de proteccidn

personal en caso de contingencia.

e Conocimiento de sistemas y materiales de control para
contencion de los derrames y la ubicacion de los

recursos a su alcance inmediato.

e Conocimiento de sistemas y materiales de control para

contencion de incendios.

e Saber como iniciar y usar los sistemas de comunicacion

de Contingencia.
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5.5 Procedimiento de notificacion

Control inicial de contingencia y notificacion

En caso de presentarse una contingencia, el testigo
procurard por todos los medios y recursos disponibles a su
alcance, controlar la misma, sin poner en riesgo su integridad

fisica.

Si el testigo determina la imposibilidad de combatir el
incidente, deberd inmediatamente proceder con lo
establecido en el Organigrama de Notificacion.

El testigo también debera recolectar y transmitir la siguiente

informacion:

Ubicacion de la contingencia.

Equipo involucrado.

Tipo de ayuda requerida.

Dafnos materiales.
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Una vez notificado el siniestro, en caso de derrame, el Jefe

de Brigada sera el que comande el desplazamiento de los

grupos de apoyo, los equipos y materiales para detener y

mitigar el derrame. En caso de incendio y fenbmeno natural,

el Jefe de Brigada, dispondra un paro en el proceso total o

parcial segun la magnitud y rango del incidente, con el

propdsito de proteger las instalaciones y aislar el area

afectada. Se restringira si fuera necesario, el acceso a la

planta y el trafico en la via.

TESTIGO DEL

INCID

ENTE

y

A

SUPERVISOR DE

PRODU

CCION

A

L

JEFE DE
BRIGADA

A 4

CUADRILLA DE
LIMPIEZA

\ 4

MIEMBROS DE LA
BRIGADA DE
CONTINGENCIAS

Figura 3.6. Organigrama de activaciéon del plan de contingencias



231

5.7 Seleccidén de los Integrantes de las Brigadas de Control

A continuacion constan los criterios de seleccion de los

integrantes de las brigadas y el perfil de seleccién al que

deben adaptarse. La primera caracteristica de un brigadista

es que este sea voluntario y ademdas cumpla con los

siguientes requisitos:

Requisitos Fisicos:

e Buena Salud con especial atencion a la vista y al oido.

e Integridad de las cuatro extremidades.

e Agilidad y destreza.

Requisitos Psiquicos:

e Formacion cultural basica.

e Liderazgo.



232

e Estabilidad emocional.

e Espiritu de colaboracion.

e Sentido comun.

e Decision.

e Interés por temas relacionados con las emergencias.

Requisitos Laborales:

e No ocupar puestos de trabajo cuyo funcionamiento deba

mantenerse en una emergencia.

e Dar preferencia al personal de mantenimiento, bodega y

de areas de trabajo exigentes.

e Incorporar al personal de todos los departamentos

(administrativos y operativos).
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e Estar en posibilidad de actuar en diferentes turnos de

trabajo.

5.8 Equipo de proteccion personal paralos brigadistas

Es imprescindible la utilizacion del equipo de proteccion
personal antes de comenzar cualquier operacion de
contingencia. Este se compone de proteccion respiratoria, de

0j0S, manos y pies.

Antes de empezar a realizar el trabajo, revise la ropa y el
equipo de proteccion adecuados para las operaciones de
contingencias. La falla en el uso del equipo o rehusarse a

hacerlo, es causal de una accion disciplinaria.

El siguiente equipo de protecciobn personal podra
almacenarse en la central de la brigada de contingencia
(Centro de Respuesta de Emergencias) y sera transportado
al sitio que se requiera, cuando se presente una contingencia

(calamidad).

e Protectores faciales y anteojos.
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e Ropa de proteccion (delantales y pantalones de

proteccion).

e Equipo de proteccion respiratoria (mascarillas con filtros

en cara completa).

5.9 Entrenamiento y Simulacros

El personal que participe y forme parte de las brigadas de
contingencia, deberd estar preparado para efectuar los
simulacros en cualquier sitio con el objeto de ir adquiriendo

destreza, eficiencia y seguridad.

A medida que se lleven a cabo las simulaciones y se evalle

el plan, se lo ajustara para un 6ptimo funcionamiento.

5.10 Procedimientos para el control de contingencias

En caso de derrame de combustible, aceites o lubricantes:
e La persona que va a realizar el control del derrame

debera usar el Equipo de Proteccion Personal completo.
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Si el derrame ocurri6 dentro del area del generador:
colocar aserrin o pafios absorbentes sobre el derrame y
recolectar el material absorbente contaminado. Nunca
dejar libre al combustible para que se derrame sobre el

suelo, curso hidrico u otro.

Fijar con tierra, arena o aserrin el derrame, para evitar

su desplazamiento a corrientes de agua o alcantarillas.

El Jefe de brigada declara el area segura. Ordena el
retiro de la brigada y libera el area de la contingencia. El

lugar queda rehabilitado.

El supervisor al mando de la operacion darad la
Informacién Oficial y se reportara personalmente (no se

debe delegar) al Jefe de la planta.
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5.10.1 Control de Incendios

Podra existir posibilidad de fuego por las siguientes

causas:

e Sobrecalentamiento de origen mecanico o eléctrico.

e Soldadura en areas de riesgo.

e Descuido en el manejo de productos peligrosos.

En caso de incendio:

¢ Si alguien detecta un fuego incipiente y sabe usar un

extintor, actle inmediatamente.

¢ Si no logra controlar la alarma, salve su vida y la de

los demas abandonando el lugar del incendio.

e Una vez en el exterior, avisar a la brigada: hagalo sin

pensar que otros ya lo han hecho.
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e Al tratar de escapar del fuego, debe palpar las
cerraduras de las puertas antes de abrirlas, porque
si estan calientes o el humo esta entrando, no debe

abrirlas y debe usar otra salida.

e Si la puerta esta fria, abra con cuidado, debiendo
cerrarla si la via de escape esta llena de humo o si
hay una fuerte presion de calor. Si no hay peligro

proceda con la evacuacion.

¢ Al ser atrapado por el fuego y no pudiendo utilizar la
via de escape, cierre las puertas existentes entre el

fuego y usted.

e Abra completamente las ventanas que dan al

exterior, para aumentar la ventilacion.

e Saque por una de las ventanas un pafuelo o

cualquier otra cosa para solicitar auxilio.
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e Mantenga la calma, no salte de lugares de gran

altura y espere al rescate.

e No se esconda en los servicios higiénicos, morira
asfixiado, recuerde que el humo, los gases y el calor

se adelantan a las llamas.

¢ Si se encuentra atrapado por el humo, trate de salir
arrastrdndose o permanezca lo mas cerca del suelo,
el humo tiende a subir y existe aire no contaminado a

nivel de suelo.

¢ Si el humo es muy denso, cubrase con un pafiuelo o
ropa mojada, la boca y nariz. Manténgase cerca del

suelo.

¢ Si se pierde en una habitacion por el humo o falta de
iluminacion, busque una pared y avance a lo largo de

ella hacia una puerta o ventana.

e Al tratar de abandonar el edificio de oficinas

severamente incendiado, recuerde que el punto mas
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débil de una escalera es el punto central, entonces
utilicela junto a la pared, donde los escalones tienen

mas resistencia.

e Cuando se inflaman las ropas de una persona,
impidalo que corra, el viento aviva el fuego. Cobijelo
con una manta humeda y haga que se proteja la cara

y cuello con las manos.

e Cuando los Unicos medios de escape son las
ventanas para alcanzar la calle u otra edificacion
cercana, asegurese que la accibn no ocasione
lesiones, que no haya rompimiento de cubiertas.
Descuélguese de la ventana para reducir la altura de

la caida.

5.10.2 En caso de explosion

¢ Mantener materiales inflamables o que favorezcan la

formacion de atmoésferas explosivas, completamente

alejados de cilindros que contienen gases a presion.
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e Evite el calentamiento de cilindros cerrados a

presion.

e Enfrie con neblina de agua, desde una posicion
protegida, los cilindros que estén expuestos a las

llamas hasta que estas se hayan extinguido.

e Combata el fuego desde posiciones protegidas, si

existe el riesgo de fuego y explosion de cilindros.

e Evacue la zona de riesgo y proceda de acuerdo a lo

establecido en el plan de contingencias.

e Acordone el area y restrinja el acceso a personal

ajeno.

e Para fuegos pequenos, utilice el extintor adecuado

para el fuego que se esté produciendo.

e Para grandes fuegos, encienda el equipo contra

incendios.



241

e No intente extinguir el fuego hasta que las fugas
hayan sido detenidas, de otra manera, existe grave

riesgo de re-ignicion y explosion.

5.10.3 Sismo o fendmenos naturales

Antes de un sismo:

e Conozca las zonas de seguridad.

e Reciba entrenamiento en primeros auxilios vy

evacuacion.

e Manténgase plenamente informado de como puede
desconectar la corriente eléctrica, agua, gas y otros
servicios o de como interrumpir de forma segura sus

labores habituales o el proceso de produccion.

e Observe la ubicacién de su area de trabajo, con
otras edificaciones, busque sitios de proteccién

contra materiales que pudieran desprenderse.
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e Haga una evaluacion de vulnerabilidad de su
entorno de trabajo para determinar los peligros

potenciales.

Durante un sismo:

e Procurar mantener la calma, tratar de serenarse y

tranquilizar a los demas.

¢ Si esta bajo techo, ubiquese directamente debajo del
marco de una puerta, busque refugio debajo de un

escritorio, lejos de ventanas de vidrio.

e Tenga cuidado con la caida de materiales.

e Si se encuentra en un area descubierta aléjese de

edificios, postes, conductores de energia eléctrica o

tuberias que pudieran caer.

e Al evacuar hagalo en orden, sin correr y dirijase a

las zonas de seguridad.
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e Sj se encuentra en un edificio, conserve la calma,

use las escaleras de seguridad.

¢ No retorne al trabajo hasta que reciba la sefal de

retorno, puede haber una réplica.

Después de un Sismo:

La atencion y evacuacion de heridos sera una prioridad.

Para ello, sera necesario tomar en cuenta lo siguiente:

e No se deberd mover indebidamente a los heridos
con fracturas (especialmente si existe la sospecha de

fractura de espina dorsal o cuello).

e De existir peligro de incendio u otro, el movimiento
de los heridos debera ser con el mayor cuidado

posible y se deberan ubicar en las zonas seguras.

¢ El personal debera ordenarse por areas para evaluar

el estado del personal y la existencia de victimas.
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e Quedara a criterio del Supervisor de Produccion la
evacuacion de las mujeres embarazadas y madres

de familia hacia sus casas.

e La prohibicion de fumar sera estricta, ademas
encender fosforos, mecheros o artefactos de llama
abierta, en previsién de que pueda haber escape de

gas producto del movimiento telurico.

e Si se encuentra atrapado, emita sefiales visibles o

sonoras gue ayuden a localizarlo.

e Aléjese de cables de electricidad y vidrios rotos.

e Tome precauciones para los temblores secundarios.

6.0 Distribucién del documento

El presente documento es de acceso libre para todo el personal

con atributos de sélo lectura, ya que se encuentra en intranet.
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7.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Produccion,
revisado por el Representante de la Direccion y aprobado por

Gerencia General el 05 de marzo de 2010.



CAPITULO 4

4. VERIFICACION DEL SISTEMA DE GESTION
AMBIENTAL

4.1 Seguimiento y medicién

El elemento 4.5.1 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener
uno o varios procedimientos para hacer el seguimiento y medir
de forma regular las caracteristicas fundamentales de sus
operaciones que pueden tener un impacto significativo en el
medio ambiente. Los procedimientos deben incluir la

documentacion de la informacién para hacer el seguimiento de
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desempefio, de los controles operacionales aplicables y de la
conformidad con los objetivos y metas ambientales de la

organizacion.

La organizacion debe asegurarse de que los equipos de
seguimiento y medicién se utilicen y mantengan calibrados o

verificados y se deben conservar los registros asociados.

Propésito

Definir las instrucciones necesarias para asegurar que todas las
actividades significativas, los objetivos ambientales establecidos y los
requisitos legales aplicables contenidos dentro del Sistema de
Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. disponen de

procedimientos para su seguimiento y medicion.

Los datos recopilados del seguimiento y medicién son analizados
para identificar su patron de comportamiento. EI conocimiento que
se genera de esta informacion puede usarse para implementar
acciones correctivas y acciones preventivas. Las actividades
significativas son aquellas que la organizacion necesita considerar

para determinar cOmo esta gestionando sus aspectos ambientales
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significativos, cOmo esta logrando sus objetivos y metas y como esta

mejorando su desempefio ambiental.

Responsabilidades

El Comité de Gestion Ambiental es el responsable de identificar qué
actividades, productos y servicios tienen impactos ambientales de
importancia, cudles afectan al cumplimiento de los objetivos
ambientales y cuales son los que miden el grado de cumplimiento de
la legislacion aplicable. Ademas es el encargado de preparar y poner
en practica instructivos para efectuar el seguimiento y control de

dichos parametros.
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Desarrollo

Procedimiento para el seguimiento y medicion de las

operaciones

1.0 Objeto

Documentar un sistema que permita definir las instrucciones
necesarias para asegurar que todas las actividades significativas,
los objetivos ambientales establecidos y los requisitos legales
aplicables contenidos dentro del Sistema de Gestibn Ambiental
de Plasticos Guayaquil S.A. disponen de procedimientos para su

seguimiento y medicion.

2.0 Alcance

Todos los procesos que intervienen en el Sistema de Gestion

Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. para la elaboracién de

tuberia de PVC y manguera de polietileno.

3.0 Exclusiones

Ninguna.
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4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Elaborar el procedimiento.

Gerente General: Aprobacién del procedimiento.

Responsable de Control de Documentos: Revisar y actualizar en

intranet.

Responsable de area y propietario de proceso: Responsable de

tomar mediciones.

Comité del SGA: Verificar los resultados de las mediciones para

tomar acciones preventivas o correctivas.

5.0 Definiciones

Proceso: Conjunto de actividades mutuamente relacionadas o

gue interactlan, las cuales transforman elementos de entrada en

resultados.
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Especificacién: Documento que establece los requisitos con los

gue un elemento debe estar Conforme.

6.0 Procedimiento

6.1 Variables a controlar

El Comité de Gestion Ambiental es el encargado de definir
cuales son los aspectos ambientales significativos y las
variables a controlar que se necesitan para conocer el estado

del Sistema de Gestion Ambiental.

Los encargados de los departamentos de Produccion,
Control de Calidad y Gestion Ambiental haran las mediciones
para luego hacer su analisis y tomar medidas correctivas o

preventivas segun sea el caso.
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ASPECTO <
AMBIENTAL PARAMETROS | RESPONSABLE | FRECUENCIA
Consumo de Kw/TM de Gerente de
P S 2 Mensual
energia eléctrica produccioén Produccion
Consumo de m*/TM de Gerente de
i 2 Mensual
agua potable produccion Produccion
Consumo de m*/TM de Gerente de
. C, - Mensual
lubricantes produccién Produccion
Generacion de Comité de Gestion
: dB . Semestral
ruido Ambiental
Temperatura °C Comite d_e Gestion Semanal
Ambiental
Generau_on de Kg/TM de Gerente de
material - L Mensual
. produccion Produccion
particulado
Generacion de
SOl!dOS no Kg/TM de Gerente de
reciclables - 2 Mensual
o produccion Produccion
(pérdidas por
derrame)
Generacion de
sc_)hdos Kg/T™M (.j,e Jefe de Bodega Mensual
reciclables produccién
(empaques)
Genggzglc()jré de mg/m?® de CO,, |Comité de Gestién Anual
9 > SO, NO, Ambiental
combustion
Uso de
productos # de incidentes - | Comité de Gestion M
o . ) ensual
guimicos y accidentes Ambiental
tOxicos

Tabla 38. Seguimiento de los aspectos ambientales de Plasticos

Guayaquil S.A.
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6.2 Instructivos de control

Cada parametro sera controlado por los departamentos

respectivos y deberan contar con toda la informacion

pertinente. Esta informacién incluye:

1. Responsable de la operacion:

Métodos de toma de muestra y de analisis o medida.

Puntos de medida o captacion de toma de muestras.

Valores aceptables para los distintos parametros.

Responsables de la realizacion de las mediciones.

Procedimientos de ajuste, mantenimiento y calibracion

de equipos.

e Frecuencia de medicion.

e Sistemas de conversion, en caso de ser necesario.
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2. El reqistro de la informacion, asi como su clasificacion y

analisis posterior de los datos obtenidos.

6.3 Formatos de registros

Los formatos de los registros se definen en cada uno de los

instructivos de seguimiento y control. Los registros contienen

la siguiente informacion:

e Resultado de las mediciones y de los andlisis y

valoracion analitica de los mismos.

e Informes de laboratorio, propios o externos de Plasticos

Guayaquil S.A.

Ademas deben existir registros consistentes en:

e Ficha de Mantenimiento de los equipos de medicion.

e Ficha de calibracion de los equipos.
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Para estos fines son aplicables las mismas fichas y formatos
gue los empleados en el Sistema de Aseguramiento de la

Calidad de Plasticos Guayaquil S.A.

Registro de mediciones de aspectos ambientales
significativos

Proceso: Fecha de medicion:
Propietario: Medicion:
AREA MUESTREADA VALOR MEDIDO LIMITE _PERMITIDO
(unidades) (unidades)
PFA-006- 01

Tabla 39. Formulario para el registro de mediciones de aspectos

ambientales significativos.

6.4 Validez de los resultados

Cuando sea necesario asegurarse de la validez de los
resultados, los equipos de medicion deberian ser calibrados
o verificados a intervalos de tiempo especificados, 0 antes de

Su uso, comparandolos con patrones de medicion trazables a
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patrones de medicidn internacionales o nacionales. Si estos

patrones no existen, deberia registrarse la base utilizada

para la calibracion.

7.0 Registros

Los registros derivados la tomas de mediciones se colocan en el

formato PFA - 006 — 01.

Estos registros son archivados por el responsable del area y son

revisados anualmente.

Los registros se mantienen durante 7 afos.

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de gestion ambiental.

Requisitos.
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Manual de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil.

9.0 Distribucién del documento

Este documento es de acceso libre a todo el personal con

atributos de lectura ya que se encuentra en la intranet.

10.0 Anexos

Ninguno.

11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad de

Operaciones, revisado por el Responsable de Control de

documentos y aprobado por la Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.
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4.2 Evaluacion del cumplimiento legal

El elemento 4.5.2.1 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

En coherencia con su compromiso de cumplimiento, la
organizacion debe establecer, implementar y mantener uno o
varios procedimientos para evaluar periodicamente el

cumplimiento de los requisitos legales aplicables.

La organizacion debe mantener los registros de los

resultados de las evaluaciones periédicas.

El elemento 4.5.2.2 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe evaluar el cumplimiento con otros
requisitos que suscriba. La organizacion puede combinar esta
evaluacién con la evaluacion del cumplimiento legal
mencionada en el apartado 4.5.2.1 o0 establecer uno o varios

procedimientos separados.

La organizacion debe mantener los registros de los

resultados de las evaluaciones periédicas.
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Propésito

Establecer un proceso para la evaluacion sistematica de los registros
y el cumplimiento de los requisitos legales identificados, incluidos
permisos o licencias, y el cumplimiento con los otros requisitos

identificados a los cuales se ha suscrito Plasticos Guayaquil S.A.

Responsabilidades

El Comité de Gestibn Ambiental es responsable mantener al dia este
procedimiento y los registros que de su aplicaciébn se generan, asi
como distribuir dicha informacién a aquellas personas a las que

afecte en sus funciones.

Desarrollo

Para el cumplimiento de la normativa aplicable en materia de
ambiental es necesario conocer los aspectos ambientales causados
por las actividades y servicios desarrollados por Plasticos Guayaquil
S.A. e identificar los requisitos ambientales aplicables a dichos

aspectos. [Estos aspectos son identificados y evaluados
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peridodicamente segun el Procedimiento de identificacion y evaluacion

de aspectos ambientales.

Los requisitos ambientales afectaran a areas tales como:

e Atmosfera (emisiones e inmisiones).

e Agua (abastecimiento y vertido).

e Residuos (generacion, control y gestion).

e Suelo (utilizacién y contaminacion).

e Aspectos relacionados con la produccion (disefio, desarrollo,

embalaje, transporte, utilizacion, recuperacion y eliminacién de

residuos).

e EI comportamiento ambiental y las practicas de contratistas,

subcontratistas y proveedores.

e Otros (recursos naturales, ruido, impacto visual, etc.).
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Los requisitos registrados pueden ser bien de caracter obligatorio o

de caracter voluntario. Los de caracter obligatorio son:

¢ Requisitos generales establecidos en la legislacion aplicable.

e Requisitos especificos establecidos en las autorizaciones,

permisos, licencias, etc. otorgadas a Plasticos Guayaquil S.A.

Los de caréacter voluntario son aquellos suscritos por Plasticos
Guayaquil S.A. a través de su Politica y sus Objetivos ambientales, o
de otros compromisos suscritos con los empresarios, compaiias

aseguradoras, asociaciones de vecinos, etc.

Procedimiento para la evaluacion del cumplimiento legal

1.0 Objeto

Documentar un sistema que permita definir las instrucciones
necesarias para asegurar la evaluacién sistemética de los
registros y el cumplimiento de los requisitos legales identificados,

incluidos permisos o licencias, y el cumplimiento con los otros
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requisitos legales aplicables contenidos dentro del Sistema de

Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A.

2.0 Alcance

Este procedimiento es de aplicaciéon a todas las actividades y

servicios llevados a cabo por Plasticos Guayaquil S.A.,

incluyendo las de contratistas que puedan afectar a su

comportamiento ambiental.

3.0 Exclusiones

Ninguna.

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Elaborar el procedimiento.

Gerente General: Aprobacién del procedimiento.

Responsable de Control de Documentos: Revisar y actualizar en

intranet.



263

Técnico Juridico: Responsable de mantener al dia la Matriz de

la Legislacion y las Regulaciones Ambientales.

5.0 Definiciones

Proceso: Conjunto de actividades mutuamente relacionadas o

gue interactlan, las cuales transforman elementos de entrada en

resultados.

Documento: Informacion y su medio de soporte.

Registro - documento: Presenta resultados obtenidos o

evidencia de las actividades desempefadas.

6.0 Procedimiento

6.1 Identificacion de la normativa y documentacién

voluntaria de caracter ambiental.

El Técnico Juridico de Plasticos Guayaquil S.A., una vez

revisada la legislacion, remitira al Comité de Gestidn
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Ambiental aquella que pueda aplicar la empresa en materia

ambiental, incluyendo servicios, actividades e instalaciones.

A partir de toda esta informacién el Técnico Juridico
elaborara un listado de legislacion y documentacion aplicable

a la empresa.

Este listado se actualizara cada vez que se detecte un
cambio en la legislacion aplicable, eliminando aquella que
haya resultado derogada. El listado de legislacion y requisitos
ambientales ir4 fechado, actualizandose la fecha en cada

modificacion.

Ademas, el Representante de la Direccién y el Comité de
Gestibn Ambiental conservaran una copia de toda la
legislacion ambiental aplicable, asi como de los otros
compromisos suscritos voluntariamente por Plasticos

Guayaquil S.A.
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6.2 Identificacion de los requisitos

Los requisitos ambientales se refieren siempre a aspectos
ambientales. Para su identificacion se parte del listado de
legislacion aplicable, permisos o autorizaciones existentes,
compromisos voluntarios, objetivos ambientales y listado de

aspectos ambientales.

Para la interpretacion de la legislacién, en caso de que
existan dudas, se consultara con el Organismo Administrativo
responsable de su aplicaciébn, Gabinetes Juridicos o
empresas consultoras especializadas en el area ambiental.
A partir de dicha informacion, el Técnico Juridico contratado
por Plasticos Guayaquil S.A. procede a la identificacion y

registro de los requisitos ambientales.

En la Matriz de la Legislacion y las Regulaciones
Ambientales se incluyen también los requisitos ambientales

no legales.
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6.3 Actualizacion de requisitos

Plasticos Guayaquil S.A., para garantizar la actualizacion de
la legislacion ambiental pertinente, contratara un Técnico
Juridico, el cual serd responsable de mantener al dia la

Matriz de la Legislacion y las Regulaciones Ambientales.

Se procederd a una revision del mismo cada mes como
maximo y siempre que se detecte una modificacion en la

legislacion aplicable, en los objetivos ambientales.

Cuando se produzca una modificacion en la legislacion o en
los compromisos voluntarios, el Técnico Juridico sera
responsable de comprobar si ésta afecta a los requisitos

ambientales.

En todo caso, actualizada la Matriz de la Legislacion y las
Regulaciones Ambientales aplicables, se distribuira a todas
aquellas personas cuya funcion dentro del Sistema de

Gestion Ambiental pueda verse afectada.
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6.4 Seguimiento del cumplimiento legal

Al menos con una periodicidad semestral, asi como en el
momento de efectuar la Revision del Sistema por la
Direccion, el Coordinador del Comité de Gestion Ambiental
procedera a evaluar el grado de cumplimiento de los
requisitos legales y otros requisitos. En el registro se anotara

la fecha de verificacion.

En caso de que se detecte algun incumplimiento, se
procedera a rellenar la casilla correspondiente con la
desviacidn detectada o a la apertura de una No Conformidad
en caso de que fuese necesario de acuerdo a lo establecido
en el procedimiento de auditorias internas: No Conformidad,
Accion correctiva y preventiva. En este caso se rellenara la
casilla correspondiente en el registro de la Matriz de la
Legislacion y las Regulaciones Ambientales aplicables

identificando el nimero y fecha de la No Conformidad.
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Todos los requisitos legales nuevos o modificados pueden
implicar cambios en los procedimientos operativos
correspondientes, los que seran evaluados con la Direccion
para determinar si afectan a algin proceso o actividad de la

entidad y en caso afirmativo, planificar su cumplimiento.

6.5 Archivo

La Matriz de la Legislacion y las Regulaciones Ambientales
aplicables, se consideran Registros del Sistema de Gestion
Ambiental, siendo de aplicacion lo establecido en el
Procedimiento de Control de la Documentacion y los

Registros del Sistema.

7.0Registros

Matriz de la Legislacién y las Regulaciones Ambientales.

8.0Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.
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Norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

Requisitos.

Manual de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil.

9.0Distribucién del documento

Este documento es de acceso libre a todo el personal, con

atributos de lectura ya que se encuentra en la intranet.

10.0 Anexos

Ninguno.

11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad y
Operaciones, revisado por el Responsable de Control de
Documentos y aprobado por la Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.
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4.3 No conformidad, accién correctiva y preventiva

El elemento 4.5.3 de la Norma 1SO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer, implementar y mantener

uno o varios procedimientos para tratar las No Conformidades

reales y potenciales y tomar acciones correctivas y acciones

preventivas. Los procedimientos deben definir requisitos para:

a)

b)

d)

La identificaciéon y correccion de las no conformidades y
tomando las acciones para mitigar sus impactos

ambientales;

La investigacion de las no conformidades, determinando sus
causas y tomando las acciones con el fin de prevenir que

vuelvan a ocurrir;

La evaluacion de la necesidad de acciones para prevenir las
no conformidades y la implementacién de las acciones

apropiadas, definidas para prevenir su ocurrencia;

El registro de los resultados de las acciones preventivas y

acciones correctivas tomadas; y
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e) La revision de la eficacia de las acciones preventivas y

acciones correctivas tomadas.

Las acciones tomadas deben ser las apropiadas en
relacion a la magnitud de los problemas e impactos ambientales

encontrados.

La organizacion debe asegurarse de que cualquier cambio
necesario se incorpore a la documentacion del Sistema de

Gestion Ambiental.

Propésito

Definir el o los procedimientos mediante los cuales se detecten las
No Conformidades o incumplimientos del Sistema de Gestion
Ambiental, establecido por Plasticos Guayaquil S.A., asegurando la
aplicacién de las acciones correctivas que son adecuadas para su
correcto funcionamiento dentro de los limites previstos, vy la
implantacion de las acciones preventivas, que eviten la repeticion
sisteméatica de las circunstancias que producen las No

Conformidades detectadas.
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Responsabilidades

Es responsabilidad del Comité de Gestion Ambiental de Plasticos
Guayaquil S.A. identificar las No Conformidades que se dan dentro
del Sistema de Gestion Ambiental; para esto el Comité debe recibir la

informacion adecuada de los distintos sectores de la empresa.

El Gerente General y su Representante ante el Comité de Gestion
Ambiental, deben tomar las acciones pertinentes para corregir las no

conformidades existentes en los procesos.

Cada propietario de proceso y responsable de area, debe iniciar las
acciones correctivas que se puedan presentar debido a la ocurrencia
de No Conformidades, asi mismo debe preocuparse por la
implementacion de las acciones tomadas. Toda accién tomada debe

eliminar la causa para que no vuelva a ocurrir una No Conformidad.

Desarrollo

La necesidad del establecimiento de una accidn correctiva o

preventiva, es consecuencia de la deteccién de anomalias o defectos



273

gue pueden ser No Conformidades reales o potenciales del Sistema

de Gestion Ambiental, durante:

e El seguimiento del cumplimiento de los objetivos y metas

ambientales.

e El seguimiento del control operacional.

e Las auditorias del SGA.

e Los defectos detectados en los procesos de fabricacion que

afectan al SGA.

e Las quejas internas y externas recibidas.

En cualquiera de estos casos debe emitirse un Informe de No
Conformidad y se debe determinar la conveniencia de la
implantacion y realizacion de una accién correctiva por haberse
encontrado una deficiencia en la aplicacién de un procedimiento o

proceso o en la ejecucién de una determinada actividad.

Accién Correctiva
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El objeto de la accion correctiva es la definicion y puesta en practica
de los métodos necesarios para que el Sistema vuelva a operar de
acuerdo con lo definido en el apartado del manual o en los

procedimientos en los que ha aparecido la No Conformidad.

Para ello, el Comité de Gestion Ambiental, con el asesoramiento de
los departamentos implicados en el problema que se presenta,
analiza el informe de No Conformidad y toda la informacién existente

al respecto.

Procedimiento para acciones correctivas

1.0 Objeto

Documentar un sistema que permita eliminar las causas de las
No Conformidades ocurridas, corregir y determinar las acciones

gue deben de tomarse para evitar que vuelvan a ocurrir.

2.0 Alcance

Todos los procesos que intervienen en el Sistema de Gestion

Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. para la elaboracién de

tuberia de PVC y de manguera de polietileno.
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3.0 Exclusiones

Ninguna.

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Elaborar el procedimiento.

Gerente General:  Aprobacién del procedimiento.

Responsable de Control de Documentos: Revisar y actualizar

en intranet.

Responsable de area y propietario de proceso: Responsable de

iniciar medidas correctivas.

Integrantes del proceso: Cooperar en la implementacion de las

acciones que se tomen.

Comité del SGA: Verificar los resultados de las acciones

tomadas.
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5.0Definiciones

Accidn preventiva: accion tomada para eliminar la causa de
una No Conformidad potencial u otra situacion potencialmente

indeseable.

Accién correctiva: accién tomada para eliminar la causa de

una No Conformidad.

Conformidad: cumplimiento de un requisito.

No conformidad: incumplimiento de un elemento con los
requisitos especificados.

Proceso: conjunto de actividades mutuamente relacionadas o
gue interactdan, las cuales transforman elementos de entrada

en resultados.

Producto: resultado de un proceso.

Especificaciéon: Documento que establece los requisitos con

los que un elemento debe estar Conforme.
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6.0Procedimiento

6.1 Revision de las No Conformidades

Para analizar las No Conformidades que han ocurrido se

debe tomar informacion de:

Quejas internas o externas recibidas.

Auditorias internas y externas al SGA.

Evaluaciones de los indicadores.

Registros de datos.

e Analisis de los procesos de fabricacion, cuyos defectos

afecten al SGA.

6.2 Determinacién de la No Conformidad

El responsable de area o el propietario del proceso a raiz de

la detecciébn de un problema individual de importancia
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significativa o0 de un problema menor repetitivo, inician el
analisis de la No Conformidad, recabando la informacion que
sirve de sustento para el analisis. Para registrar la No

Conformidad se utiliza el formato PFA — 010 — 01.

6.3 Evaluar la necesidad de adoptar acciones para asegurar

gue la No Conformidad no vuelva a ocurrir

El responsable del area o el propietario del proceso, en
conjunto con los integrantes del proceso o participantes de la
No Conformidad, buscan y analizan la mejor opcién para

tomar una accion correctiva.

6.4 Determinacion e implementacién de las acciones

tomadas

Durante el analisis se toma la accion preventiva y se asigna
el tiempo de la implementacion, el responsable directo de la
implementacion y el tiempo cuando se va a volver a revisar la

acciéon tomada, para verificar su cumplimiento.
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6.5 Registrar los resultados de las acciones tomadas

El resultado de las acciones tomadas se registra en el

reporte de No Conformidad.

Una copia del formato de analisis y Reporte de acciones
preventivas es enviada al Comité del SGA, para su
seguimiento y control y otra copia queda con el responsable

del proceso para su implementacion y control.

Una vez que se ha cumplido con el plazo fijado, el Comité del
SGA procede a evaluar el resultado de las acciones

tomadas.

En caso que la accion correctiva demande la inversion de
dinero, la accion tomada sera comunicada a la Gerencia

General para su aprobacion.



280

Registro de Auditoria
Reporte de No Conformidad

Proceso

Sub-Proceso

Descripcion del hallazgo

Observacion [ ] No Conformidad

Fecha
Auditor

[ ]

Documento de referencia:

Fecha de levantamiento:

f. Auditor Responsable

Acciones correctivas tomadas

f. Propietario del Proceso

Responsable de la implementacion de las acciones tomadas

Las Acciones tomadas seran revisadas
cada:

Resultado de las acciones tomadas

Fecha:

f. Auditor Responsable

f. Propietario del Proceso

Tabla 40. Formulario para el informe de No Conformidad de la auditoria

del Sistema de Gestién Ambiental.




281

7.0 Registros

Los registros derivados de las acciones correctivas, se

colocan en el formato PFA - 010 — O1.

Estos registros son archivados por el responsable del area y

son revisados anualmente.

Los registros se mantienen durante 7 afios.

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma I1SO 14001:2004 Sistema de Gestibn Ambiental.

Requisitos.

Manual de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil.

Auditorias Internas y Externas.
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9.0 Distribucién del documento

Este documento es de acceso libre para todo el personal,

con atributos de lectura ya que se encuentra en la intranet.

10.0 Anexos

Formato PFA - 010 — 01.

11.0 Aprobacién

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad

y Operaciones, revisado por el responsable de Control de

Documentos y aprobado por Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.
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Acciones preventivas

Cada propietario de su proceso y responsable de area, debe
determinar las acciones para eliminar las causas para una No
Conformidad potencial u otra situacion potencialmente indeseable

con el objeto de prevenir que estas ocurran.

Procedimiento para Acciones Preventivas

1.0 Objeto

Documentar un sistema que permita identificar las causas de No

Conformidades potenciales para identificar, corregir y determinar

las acciones que deben de tomarse para evitar su ocurrencia.

2.0 Alcance

Todos los procesos que intervienen en el Sistema de Gestion

Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. para la elaboracién de

tuberia de PVC y de manguera de polietileno.
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3.0 Exclusiones

Ninguna.

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Elaborar el procedimiento.

Gerente General: Aprobacién del procedimiento.

Responsable de Control de Documentos: Revisar y actualizar

en la intranet.

Responsable de area y propietario de proceso: Responsable de

iniciar medidas preventivas.

Integrantes del proceso: Cooperar en la implementacion de las

acciones que se tomen.

Comité de SGA: Verificar los resultados de las acciones

tomadas.
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6.0 Definiciones

Accidn preventiva: accion tomada para eliminar la causa de una
No Conformidad potencial u otra situacidbn potencialmente

indeseable.

Accidn correctiva: accion tomada para eliminar la causa de una
No Conformidad.

Conformidad: cumplimiento de un requisito.

No conformidad: incumplimiento de un producto o servicio con

los requisitos especificados.

Proceso: conjunto de actividades mutuamente relacionadas o

gue interactlan, las cuales transforman elementos de entrada en

resultados.

6.0 Procedimiento
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6.1 Determinacion de las No Conformidades potenciales y

SuUsS causas

Los responsables de las areas y los propietarios de los

procesos son responsables de iniciar acciones preventivas,

asi como el Comité de Gestidbn Ambiental; para lo cual deben

establecerse, en conjunto con los integrantes de los

procesos, la deteccibn de problemas que se puedan

presentar. Para ello deben tomar informacion de:

e La politica ambiental.

e Objetivos y metas ambientales.

e Registros de las auditorias.

e Sugerencias y comentarios de la comunidad.

e Sugerencias y comentarios de los clientes y proveedores.
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6.2 Evaluacion de la necesidad de actuar para prevenir la

ocurrencia de la No Conformidad

Durante la deteccién se plantean tres No Conformidades
potenciales, luego se analizan una por una, se escoge la de
mayor probabilidad de ocurrencia y de mas impacto
ambiental significativo para el Sistema de Gestion

Ambiental.

6.3 Determinacion e implementacién de las acciones

tomadas

Durante el analisis se toma la accion preventiva, se asigna el
tiempo de la implementacion, el responsable directo de la
implementacion y el periodo cuando se va a volver a revisar

la accién tomada para verificar su cumplimiento.
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6.4 Registrar los resultados de las acciones tomadas

El resultado de las acciones tomadas se registra en el
formato PFA -008-01. Una copia del formato de analisis y
Reporte de acciones preventivas es enviada al Comité de
SGA, para su seguimiento y control y otra copia queda con el

responsable del proceso para su implementacion y control.

6.5 EI Comité de SGA una vez que se ha cumplido con el
plazo fijado, procede a evaluar el resultado de las

acciones tomadas.

En caso que la accion correctiva demande la inversion de
dinero, la accion tomada sera comunicada a la Gerencia

General para su aprobacion.
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Analisis/Reporte de Acciones Preventivas

Proceso:

Propietario

Fecha de Analisis:

Causas de No Conformidades potenciales (Presentar 3 para analisis).

1.

Causa de No Conformidad seleccionada (Escoger 1 de las anteriores).

Accion preventiva tomada:

Responsable de la implementacion de las acciones tomadas:

Las acciones tomadas seran revisadas

cada:

Resultado de las acciones tomadas:

Tabla 41. Formulario para el analisis y reporte de acciones preventivas

del Sistema de Gestion Ambiental.
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7.0 Registros

Los registros derivados de las acciones preventivas se colocan

en el formato IFA-008-01.

Estos registros son archivados por el Responsable del area y son

revisados anualmente.

Los registros se mantienen durante 7 afios.

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

Requisitos.

Manual de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil.
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9.0 Distribucion del documento

Este documento es de libre acceso a todo el personal, con

atributos de lectura, ya que se encuentra en la intranet.

10.0 Anexos

Formato IFA-008-01.

11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad y
Operaciones, revisado por el responsable de Control de
Documentos y aprobado por la Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.
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4.4 Control de registros ambientales

El elemento 4.5.4 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe establecer y mantener los registros
gue sean necesarios, para demostrar la conformidad con los
requisitos de su sistema de gestion ambiental y de esta Norma

Internacional y para demostrar los resultados logrados.

La organizacion debe establecer, implementar y mantener
uno o varios procedimientos para la identificacion, el
almacenamiento, la proteccién, la recuperacion, el tiempo de

retenciéon y la disposicién de los registros.

Los registros deben ser y permanecer legibles,

identificables y trazables.

Propésito

Definir el procedimiento que asegura la evidencia escrita de los
resultados de todas las actividades que afecten a la operatividad del
Sistema de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A., asi como

el archivo de dicha documentacion.
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Responsabilidades

El Comité de Gestion Ambiental es el responsable de mantener y

revisar periddicamente este documento para ser actualizado.

Desarrollo

Los registros que proporcionan evidencia de la conformidad con la
operacion eficaz del Sistema de Gestion Ambiental, se almacenan,
se controlan, se mantiene su integridad, su facil acceso y su

identificacion, tanto en forma impresa como en forma electrénica.

Procedimiento para el Control de los Registros

1.0 Objeto

Este procedimiento se lo aplica para mantener los registros del

Sistema de Gestion Ambiental identificados, almacenados,

protegidos, de facil recuperacion y establecer el tiempo de

retencién y disposicion de los registros.
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2.0 Alcance

Todos los procesos y registros que forman parte del Sistema de

Gestion Ambiental.

3.0 Exclusiones

Se excluyen los registros contables que sean considerados

confidenciales por el responsable del proceso.

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Responsable de elaborar el

procedimiento.

Gerente General: Responsable de aprobar el procedimiento.

Responsable de Control de documentos: Revisar, codificar y

actualizarlo en la intranet.

Comité de Gestibn Ambiental:  Divulgar la actualizacién via

correo electrénico.
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Contador General y/o Gerente General: Responsable de definir

los registros que sean catalogados como confidenciales.

5.0 Definiciones

Procedimiento documentado: significa que el procedimiento se

ha establecido, documentado, implementado y mantenido.

Revisiones periddicas: revisiones planificadas que se realizan

para su adecuacion.

Registro: documento que provee evidencias objetivas de las

actividades efectuadas o de los resultados obtenidos.

6.0 Procedimiento

6.1 Documentos a conservar

Se conservan todos aquellos documentos que son utilizados
en el Sistema de Gestibn Ambiental de Plasticos Guayaquil
S.A. y que incluyan informacion, tanto técnica como legal,
que sirva para demostrar que dicho sistema opera conforme

a lo establecido. Estos documentos son:
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Registro de objetivos y metas del SGA.

Registro de quejas.

Registros de formacion y calificacién del personal.

Registro de seguimiento de procesos.

Registros de inspeccién, mantenimiento y calibracion.

Registros de contratistas y proveedores.

Informes sobre incidentes.

Registros de pruebas de preparacion ante emergencias.

Resultados de auditorias.

Resultados de las revisiones efectuadas por la Direccién.
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Decisiones sobre comunicaciones externas y con partes

interesadas.

Registros de los requisitos legales aplicables.

Registros de los aspectos ambientales significativos.

Registros de las reuniones en materia ambiental.

Informacién sobre desempefio ambiental.

Registros de No Conformidades.

Registro de acciones correctivas y preventivas.

Resultado de las inspecciones y controles durante los

procesos de recepcidon de materiales, produccion y

almacenaje.
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6.2 ldentificacion

Los registros impresos son numerados consecutivamente

para su control e identificacion.

Los registros controlados que no contengan numeracion pre
impresa serdn numerados por el Responsable de Control de
Documentos, quien colocara su visto en la parte derecha del

numero colocado.

Las cintas de respaldo de la informacion del sistema de

computacion son numeradas para identificarlas.

6.3 Periodos de conservacion

Todos los registros son conservados 7 afios. De los registros

del sistema de computacion se realiza un respaldo mensual

en CD, que es conservado por la Gerencia General.

No puede destruirse ningin documento sin permiso expreso

del responsable ambiental, quien debe tener en cuenta los
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requisitos de Plasticos Guayaquil S.A. y si son aplicables o

establecidos legalmente.

6.4 Almacenamiento y proteccion

Los registros son almacenados archivados en carpetas y en
el caso del sistema de computacion, éstos se almacenan en

discos duros.

Los registros deben permanecer debidamente archivados y
colocados en vitrinas 0 armarios que los preserven de dafios

por polvo, agua o cualquier medio que los pueda destruir.

6.5 Disponibilidad de los registros

Todos los usuarios que tienen registros impresos, mantienen
en su area de trabajo los dos Ultimos afios de registros,
debidamente archivados en carpetas y los posteriores pasan

al archivo general bajo la custodia del Contador General.

7.0 Registros

Registros del Sistema de Gestion Ambiental.
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8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

Tabla maestra de formatos. Sistema de Gestion Ambiental de

Plasticos Guayaquil.

Tabla maestra de procedimientos. Sistema de Gestion Ambiental

Plasticos Guayaquil.

9.0 Distribucién del documento

Este procedimiento es de libre acceso a todos en la intranet.

10.0 Anexos

No aplican.
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11.0 Aprobacion

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad y
Operaciones, revisado por Responsable de Control de
Documentos y aprobado por Gerencia General el 05 de marzo

de 2010.
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4 .5 Auditoria del Sistema de Gestion Ambiental

El elemento 4.5.5 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La organizacion debe asegurarse de que las auditorias
internas del Sistema de Gestion Ambiental se realizan a

intervalos planificados para:

a) determinar si el sistema de gestion ambiental:

1) es conforme con las disposiciones planificadas para la
gestion ambiental, incluidos los requisitos de esta Norma

Internacional; y

2) se haimplementado adecuadamente y se mantiene; y

b) proporcionar informacién a la Direccion sobre los resultados

de las auditorias.

La organizacion debe planificar, establecer, implementar y
mantener programas de auditoria, teniendo en cuenta la
importancia ambiental de las operaciones implicadas y los

resultados de las auditorias previas.

Se deben establecer, implementar y mantener uno o varios

procedimientos de auditoria que traten sobre:
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e Las responsabilidades y los requisitos para planificar y
realizar las auditorias, informar sobre los resultados vy

mantener los registros asociados;

e La determinacién de los criterios de auditoria, su alcance,

frecuencia y métodos.

La seleccion de los auditores y la realizacion de las
auditorias deben asegurar la objetividad e imparcialidad del

proceso de auditoria.

Propésito

Establecer un procedimiento que asegure la realizacion de las
auditorias periédicas al Sistema de Gestion Ambiental de Plasticos
Guayaquil S.A. para verificar que se cumplen las condiciones
establecidas en todas las actividades relativas, asegurando la

efectividad del mismo.

Responsabilidades

El Comité de Gestion Ambiental es el encargado de coordinar con el

grupo de auditores internos, las auditorias del Sistema de Gestion
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Ambiental, velar por el cumplimiento de las auditorias e informar de

los resultados a la Alta Direccion de Plasticos Guayaquil S.A.

Desarrollo

Para determinar la eficiencia y eficacia del Sistema de Gestion
Ambiental, la Gerencia General solicita la realizacion de auditorias

internas.

Estas auditorias determinan la conformidad con las disposiciones
planificadas, la conformidad con los requisitos de la norma ISO
14001:2004 y los requisitos establecidos del Sistema de Gestion

Ambiental de la organizacion.

Procedimiento para Auditorias Internas

1.0 Objeto

Describir la forma de planificar y realizar las auditorias internas

del Sistema de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil, para

evaluar su conformidad con las disposiciones planificadas, con



305

los requisitos de la norma ISO 14001:2004 y con los requisitos

del Sistema de Gestion Ambiental de la organizacion.

2.0 Alcance

Se aplica a todos los procesos y departamentos de la empresa, a

fin de comprobar la implantacion del Sistema de Gestion

Ambiental.

3.0 Exclusiones

Las auditorias excluyen la realizacion sobre cualquier

informacion o procedimiento contable o financiero catalogado

como confidencial por la Gerencia General.

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones: Responsable de elaborar el

procedimiento de auditorias internas.

Gerente General: Responsable de aprobar el procedimiento y el

plan de auditorias internas.
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Gerente General: Responsable que se lleven a cabo auditorias

internas.

Responsable de Control de Documentos: Revisar, codificar y

actualizarlo en la intranet.

Auditor lider: Responsable de planificar las auditorias vy

realizarlas.

Auditados: Responsables de areas o propietarios de los
procesos. Son responsables de facilitar la informacion solicitada
para la ejecucion de la auditoria y de tomar las acciones

correctivas.

Comité de Gestidbn Ambiental: Divulgar la actualizacion via correo

electrénico.

Contador General y/o Gerente General: Responsables de definir

los registros que sean catalogados como confidenciales.
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5.0 Definiciones

Auditoria: Examen metddico e independiente que se realiza
para determinar si las actividades y los resultados relativos a la
calidad satisfacen las disposiciones previamente establecidas, y
para comprobar que estas disposiciones se llevan realmente a

cabo y que son adecuadas para alcanzar los objetivos previstos.

Accidn correctiva: Accion tomada para eliminar la causa de una

No Conformidad.

Conformidad: Cumplimiento de un requisito.

No conformidad: Incumplimiento de un producto o servicio con
los requisitos especificados.

Proceso: Conjunto de actividades mutuamente relacionadas o
gue interactlan, las cuales transforman elementos de entrada en

resultados.

Programa de auditoria: Conjunto de una o mas auditorias
planificadas para un tiempo determinado y dirigidas hacia un

propésito especifico.
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Criterios de la auditoria: Conjunto de politicas, procedimientos

0 requisitos utilizados como referencia.

Evidencia de la auditoria: Informacion, registro o comprobacion
de hechos, de naturaleza cualitativa o cuantitativa, relacionados
con la calidad de un item o Sistema de Gestion de la Calidad,
basado en observaciones, mediciones o ensayos y que pueden

ser verificados.

Hallazgos de la auditoria: Resultados de la evaluacion de la
evidencia de la auditoria, recopilada frente a los criterios de

auditoria.

Conclusiones de la auditoria: Resultado de una auditoria que
proporciona el equipo auditor, tras considerar los objetivos de la

auditoria y todos los hallazgos de la auditoria.

Observacion: Comprobacion de hechos efectuada en el marco
de un proceso de auditoria y sustentada por una evidencia

objetiva.
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6.0 Procedimiento

6. 1 Planificacion de las auditorias — Frecuencia

Durante el ultimo mes de fin de afio, el auditor lider realiza la
planificacion de las auditorias internas, asegurando realizar

como minimo dos al afio, de preferencia cada 6 meses.

Se realizaran auditorias internas fuera del programa cuando
sean solicitadas por la Gerencia General o el Representante
de la Direccion, para verificar las medidas tomadas de
observaciones o No Conformidades de auditorias realizadas
con anterioridad, para realizar el monitoreo de los procesos.

Para la programacion de las auditorias internas, deben
tenerse en cuenta los resultados de la dltima auditoria

inmediata anterior.

Los responsables de los procesos podran solicitar cambios o
modificaciones al Plan y/o Programa de Auditoria Interna,
solicitandolo con dos (2) dias de anticipacién al auditor lider,
para lo cual deben de quedar conciliados todos los cambios y

acuerdos referentes a la auditoria interna.
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6.2 Ejecucidn de la auditoria

El dia de la ejecucion de la auditoria se realizara la reunién

de apertura con los responsables de cada uno de los

procesos.

La reunién de clausura se realizard con cada uno de los

responsables de los procesos, en la que el auditor lider

comunica el resultado, resaltando las Observaciones y No

Conformidades encontradas.

6.3 Criterios para las Auditorias Internas

Los criterios para las auditorias internas son:

e La norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

Requisitos.

¢ Manual de Gestion Ambiental.

e Documentos del Sistema de Gestibn Ambiental.
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6.4 Informacion de entrada

Los documentos a utilizarse son los siguientes:

e Politica Ambiental.

e Objetivos y metas ambientales.

e Programa de gestion ambiental.

¢ Quejas de la comunidad.

e Estado de las acciones correctivas y preventivas.

e Seguimiento de revisiones previas.

e Cambios en el sistema.

¢ Recomendaciones para la mejora.

6.5 Metodologia para las auditorias
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Para la realizacion de las auditorias se aplican métodos de
entrevistas, evaluaciones y confirmaciones, a todo lo

indicado al alcance de la auditoria.

6.6 Comunicacién al responsable del area o propietario del

proceso a auditar

El auditor debe comunicar al responsable del area o
responsable del proceso, el horario y la fecha en va a ser
auditado. Esta comunicacién debe ser entregada antes de

las 48 horas de la auditoria.

7.0 Criterios para la seleccién de auditores internos

7.1 Requisitos generales

Pertenecer o formar parte de la empresa Plasticos Guayaquil
S.A. Haber demostrado en la empresa calidad profesional,
ética y moral, buenas relaciones humanas, ser metodico y
organizado; asi como también haber laborado como minimo

2 afios en la empresa, excepciéon hecha de colaboradores
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gue aun cuando se hayan incorporado recientemente,

demuestren experiencia en procesos similares.

7.2 Formacion académica

Haber aprobado como minimo la instruccion secundaria o

bachillerato y se dara preferencia a personas que hayan

cursado estudios superiores.

7.3 Capacitacion

Haber participado en cursos de interpretacion de los

requisitos de la Norma ISO 14001:2004.

Haber recibido formacion o haber participado en un curso de

formacién de auditores internos.

7.4 Seleccién de los auditores

Los auditores internos seran seleccionados por la Gerencia

General y deben como minimo reunir los requisitos

estipulados.
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7.5 Grupo de auditores

El grupo de auditores internos o Comité de auditores esta

conformado por:

¢ Inspector de Control de Calidad.

e Jefe de Comercio Exterior.

e Gerente de Produccion.

Cuando se distribuya el trabajo de los auditores a las areas a
auditar, ningun auditor podra auditar su proceso o area de

trabajo.

Como Auditor Lider actia el Asistente de Sistemas y
Programacion, el cual elige un secretario de entre los

integrantes del comite.

El Auditor Lider contindia en funciones hasta que la Gerencia

General lo crea conveniente.
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Las funciones del Auditor Lider son:

¢ Planificar y coordinar las auditorias.

e Realizar las auditorias dentro de los horarios establecidos.

e Elegir las técnicas de muestreo y de recopilacion de la

informacion.

e Preparar la documentacion de trabajo y dar las

instrucciones al comité o equipo auditor.

e Revisar la documentacion existente del Sistema de

Gestion Ambiental.

e |Informar las No Conformidades al auditado.

e Informar al auditado los obstaculos que se le han

presentado.

e Preparar el informe de auditoria.
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e Revisar el informe de la auditoria para que este sea claro,

concluyente y entregado en la fecha prevista.

e Firmar el informe de auditoria y entregarlo a la Gerencia

General.

Responsabilidades del secretario:

e Preparar y tener a mano toda la documentacion que se va

a utilizar para la auditoria.

e Coordinar las horas y las fechas y lugares de la auditoria.

e Preparar la logistica necesaria para la auditoria.

e Citar a reuniones del comité de auditores.

e Elaborar el informe de auditoria.

e Mantener los registros de las actas.
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e Mantener registros de las auditorias realizadas y velar por

su correcto archivo.

Responsabilidades del auditado:

e Informar a todo el personal involucrado los objetivos y el

alcance de la auditoria.

e Designar miembros responsables de su personal para que

acompairien a los auditores.

e Poner a disposicion del equipo auditor todos los medios
necesarios para asegurar un efectivo y eficiente proceso

de auditoria.

e Permitir el acceso, a los requerimientos del auditor, de

documentos, registros y a cualquier elemento de juicio.

e Cooperar con los auditores para permitir que sean

alcanzados los objetivos de la auditoria.
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e Determinar e iniciar acciones correctivas basadas en el

informe de auditoria.

8.0 Informe de la auditoria

El informe de auditoria es un documento que debe reflejar

fielmente el proceso de la auditoria. El informe final de la

auditoria debe ir firmado y fechado por el auditor lider y deberia

contener, segun los casos, la siguiente informacion:

8.1 Aspectos generales

Introduccion.

e Alcance y objetivos de la auditoria.

e Analisis del Sistema de Gestion Ambiental (adecuacion del
sistema de forma general en sus requisitos esenciales a

los propuestos en Plasticos Guayaquil S.A.).

e Descripcién detallada del programa de la auditoria (fechas,

composicion del equipo auditor, responsables de las
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unidades auditadas, nombre de la persona asignada para

acompaniar al auditor, etc.).

8.2 Aspectos particulares

e Evaluacion del grado de cumplimiento de cada uno de los

requisitos del sistema para alcanzar los objetivos

propuestos.

e Observaciones y recomendaciones para la mejora del

Sistema de Gestibn ambiental (conviene significar los

aspectos positivos que presente el sistema).

8.3 Conclusiones

e Descripcion de las “No Conformidades”, con expresion en

cada una de ellas.

e Evidencia objetiva en la que se apoya.

e Elemento del Sistema de Gestibn Ambiental que la

sustenta — Elementos de la norma ISO 14001:2004.
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8.4 Distribucion del informe de auditoria

e Responsable de area o propietario del proceso.

e Gerente General.

e Representante de la Direccion.

9.0 Seguimiento de las acciones tomadas (No conformidades

encontradas)

El propietario del proceso es responsable de tomar de forma
inmediata las acciones correctivas, para lo cual informaran al
Comité de Auditores Internos la fecha en que se debe proceder a
realizar una nueva verificacién de las acciones tomadas para que

el Comité de Auditores Internos levante la No Conformidad.

Una vez revisada la accién tomada se comunica a la Gerencia
General que la medida de correccion fue tomada e

implementada.
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10.0 Registros

El procedimiento genera el registro de No Conformidad, en el

formato PFA-010-01.

11.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de Gestion Ambiental.

Norma ISO 19011:2002 Directrices para la auditoria de los

Sistemas de Gestidon de la Calidad y/o Ambiental.

12.0 Distribucion del documento

Este procedimiento se encuentra en la intranet de Plasticos

Guayaquil S.A. y su acceso no tiene limitaciones.
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El responsable de control de documentos comunica via correo
electronico las modificaciones y actualizaciones que sufra este

procedimiento.

13.0 Anexos

Formato para reporte de No Conformidades PFA-010-01

14.0 Aprobacién

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad y

Operaciones, revisado por el Responsable de Control de

Documentos y aprobado por la Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.



CAPITULO 5

5. REVISION POR PARTE DE LA DIRECCION

5.1 Revisién por la direccion
El elemento 4.5.1 de la Norma ISO 14001:2004 establece que:

La alta direccion debe revisar el sistema de gestion
ambiental de la organizaciéon, a intervalos planificados, para
asegurarse de su conveniencia, adecuacion y eficacia
continuas. Estas revisiones deben incluir la evaluacion de
oportunidades de mejora y la necesidad de efectuar cambios en
el sistema de gestion ambiental, incluyendo la politica
ambiental, los objetivos y las metas ambientales. Se deben

conservar los registros de las revisiones por la direccion.
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Los elementos de entrada para las revisiones por la

direccién deben incluir:

a)

b)

f)

9)

h)

los resultados de las auditorias internas y evaluaciones de
cumplimiento con los requisitos legales y otros requisitos

gue la organizacién suscriba;

las comunicaciones de las partes interesadas externas,

incluidas las quejas;

el desempefio ambiental de la organizacion;

el grado de cumplimiento de los objetivos y metas;

el estado de las acciones correctivas y preventivas;

el seguimiento de las acciones resultantes de las revisiones

previas llevadas a cabo por la direccion;

los cambios en las circunstancias, incluyendo la evolucién
de los requisitos legales y otros requisitos relacionados con

sus aspectos ambientales; y

las recomendaciones para la mejora.
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Los resultados de las revisiones por la direccion deben
incluir todas las decisiones y acciones tomadas relacionadas
con posibles cambios en la politica ambiental, objetivos, metas
y otros elementos del sistema de gestion ambiental, coherentes

con el compromiso de mejora continua.

Propésito

Elaborar un procedimiento para que la Alta Direccion de Plasticos
Guayaquil S.A. revise periédicamente el Sistema de Gestion

Ambiental, asegurando que sea correcto, adecuado y efectivo.

Estas revisiones se realizaran cada seis meses o cuando el Sistema
de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A. deba ser
modificado, cambiando partes del manual o algun procedimiento,
cuando se afadiendo nuevas partes 0 nuevos procedimientos o

cuando se eliminen algunas o algunos de los existentes.
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Responsables

Representante de la Direccidon. Establecer y vigilar el cumplimiento
de las revisiones por la Direccion al Sistema de Gestion de la Calidad

de acuerdo al presente procedimiento.

Representante de la Direccion. Elaboracion y validacion de la
documentacion, asi como el ordenamiento y disponibilidad de la

misma de apoyo o de soporte para su revision.

Representante de la Direccion. A través de las reuniones con el
Comité de Gestion Ambiental, revisar al menos cada seis meses el
cumplimiento de la Politica y Objetivos de Ambientales plasmados

en el SGA.

Representante de la Direccion. Aplicar las actividades de este

procedimiento y verificar el cumplimiento de los acuerdos tomados.

Comité de Gestion Ambiental. Reunirse dos veces al afio con la
finalidad de revisar el estado del Sistema de Gestibn Ambiental de
Plasticos Guayaquil S.A., para asegurar su conveniencia, adecuacion

y eficacia continua.
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Desarrollo

La revision del Sistema de Gestion Ambiental por la Alta Direccion de
Plasticos Guayaquil S.A. se realiza cada seis meses 0 antes, Si
existen cambios en la legislacion, normativa aplicable, cambios en la
politica de la empresa o resultados de revisiones anteriores que asi

lo aconsejen.

Procedimiento para la Revision de la Direccién

1.0 Objeto

Definir los lineamientos inherentes a la revision de los resultados
del Sistema de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A,
para asegurar su continua conveniencia, adecuacion y eficacia,;
para evaluar las oportunidades de mejora y la necesidad de
evaluar y/o efectuar cambios en el sistema, en la Politica o en los

Objetivos ambientales.
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2.0 Alcance

El alcance de estas revisiones seran los temas recogidos en el
manual de gestion ambiental, asi como en los distintos

procedimientos e instructivos ambientales.

3.0 Exclusiones

Ninguna

4.0 Responsabilidades

Gerente de Calidad y Operaciones. Elaborar el procedimiento

Gerente General. Aprobacién del procedimiento

Responsable de control de documentos. Revisar y actualizar en

intranet
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5.0 Definiciones

Accidn preventiva, accion tomada para eliminar la causa de una
no conformidad potencial u otra situacibn potencialmente

indeseable.

Accidn correctiva, accion tomada para eliminar la causa de una

no conformidad.

Alta Direccion. Persona o grupo de personas que dirigen y

controlan al més alto nivel una organizacion.

Comité de Gestion Ambiental. Integrado por la Alta Direccion,
tiene como proposito el control y seguimiento del Sistema de

Gestidon Ambiental de Plasticos Guayaquil S.A.

No conformidad, Incumplimiento de un elemento con los

requisitos especificados.

Planificar. Establecer los objetivos y procesos necesarios para
conseguir resultados de acuerdo con los requisitos del cliente y

las politicas de la organizacion.
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Representante de la Direccion. Integrante de la alta direccion a
quien se le ha designado la responsabilidad y autoridad para
establecer, implementar y mantener de manera integral el

Sistema de Gestion Ambiental.

6.0 Procedimiento

6.1 Preparacion de las entradas para la Revision por la

Direccién

El Representante de la Direccion prepara las reuniones de
Revision del Sistema de Gestion Ambiental realizadas cada
seis meses, mediante las cuales reporta a la Alta Direccién

sobre el desemperio del Sistema.

El Representante de la Direccion genera la agenda de
revision del SGA y la distribuye con 15 dias habiles de
anticipacion a la Alta Direccién, al Comité de Gestion
Ambiental y los responsables de los procesos. La agenda

contiene como minimo:
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e Asistentes a la Revision del Sistema de Gestion

Ambiental.

e Lugar, fechay hora de realizacion.

e Obijetivo de la reunion.

e Puntos a tratar.

En la fecha acordada con el Coordinador del Comité de

Gestion Ambiental y jefes departamentales entregan la

informacion de entrada correspondiente a sus asignaciones

para que sea analizada en la Revision por la Direccién, de

acuerdo a lo siguiente:

Jefes de Departamentales

e Monitoreo del Cumplimiento de Objetivos Ambientales.

¢ Indicadores de eficacia de los procesos bajo su cargo para
reflejar el desempefio de los mismos y su evolucion para

observar tendencias.
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e Indicadores de conformidad del producto, sélo quienes
tienen procesos de realizacion a su cargo que puedan

generar impactos ambientales significativos.

Coordinador del Comité de Gestibn Ambiental

e Resultados de auditorias

e Estado de las acciones correctivas y preventivas

e Reportes de quejas.

Representante de la Direccion

e Acciones de seguimiento de revisiones por la direccién

previas.
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Propietarios de procesos

e Cambios que puedan afectar el Sistema de Gestion

Ambiental.

e Recomendaciones para la mejora.

El Representante de la Direccion verifica que las entradas

cumplan con los requisitos. En caso de que alguna

dependencia entregue la informaciéon con incumplimiento de

algun requisito, realizara el rechazo correspondiente.

6.2 Revision por la Direccion

El Representante de la Direccién ordena la informaciéon de

los diez puntos referidos:

e Resultados de las auditorias internas.

e Evaluaciones de cumplimiento con los requisitos legales y

otros requisitos que la organizacion suscriba.
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Comunicaciones de las partes interesadas externas,

incluidas las quejas.

Desempefio ambiental de la organizacion.

Grado de cumplimiento de los objetivos y metas.

Estado de las acciones correctivas y preventivas.

Seguimiento de las acciones resultantes de las revisiones

previas llevadas a cabo por la direccién.

Cambios en las circunstancias, incluyendo la evolucién de

los requisitos legales.

Cambios con los requisitos relacionados con sus aspectos

ambientales.

Las recomendaciones para la mejora.
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En la reunion de Revision por la Direccion, el Representante
de la Direccidon presenta a la Alta Direccion la informacion
recabada de la primera entrada, asi como sus respectivos
comentarios, observaciones y/o propuestas de mejora, con el
propodsito de fomentar un analisis y discusion por parte de la
Alta Direccidn acerca de la informacién presentada, y recoger
a su vez sus comentarios, observaciones y decisiones de

mejora para el primer punto analizado.

Se genera un registro de la Revisidén por la Direccién, donde
se refiere en forma genérica la informacién que se analiz6
para el primer punto y se declaran los detalles de los
comentarios, observaciones y/o decisiones de mejora al
Sistema de Gestidon Ambiental, a sus procesos o al producto

gue emita la Alta Direccién para el primer punto analizado.

En el caso de que se emita la decision de una mejora, los
responsables de la misma elaboran un Proyecto de Mejora
para lograrla, el cual incluye la identificacion de los recursos

necesarios para su cumplimiento.
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Registro de cambios por la Direccién al Sistema
de Gestion Ambiental

Proceso:

Propietario:

Version:

Descripcién

Fecha

Responsable

PFA-010- 01

Tabla 42. Formulario para el registro de cambios efectuados por la

Direcciéon al Sistema de Gestion Ambiental.

Una vez analizados con este procedimiento los puntos

considerados, el registro contendra suficiente informacion

gue permite evaluar la necesidad de cambios, incluyendo la

Politica de Ambiental, como directriz general para orientar al

personal de la organizacion hacia algun cambio, asi como los

Objetivos Ambientales, y se declara en el acta la decision

tomada acerca de la necesidad de cambios.
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Esta informacion acumulada en el registro también permite
gue la Alta Direccidon pueda declarar su percepcion acerca de
la conveniencia, adecuacion y eficacia de su Sistema de
Gestion Ambiental, lo cual también se deja asentado para
cumplir el proposito de este proceso de Revision por la

Direccion.

El Representante de la Direccion verifica que las salidas
cumplan con los requisitos al final del analisis de cada punto.
El requisito de haber logrado las mejoras planteadas se

evalla hasta la siguiente revision.

6.3 Difusién de los resultados de la Revision por la Direccion

El Representante de la Direccion a través de la intranet,
envia informacion sobre la efectividad del Sistema de

Gestion Ambiental para conocimiento de todo el personal.
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7.0 Registros

Los registros derivados por los cambios de la Direccion al

Sistema de Gestion Ambiental se colocan en el formato PFA -

010 - 01.

Estos registros son archivados por Representante de la Direccién

y son revisados semestralmente.

Los registros se mantienen durante 7 afios.

8.0 Documentos de referencia

Norma ISO 14004:2004 Directrices generales y técnicas de

apoyo.

Norma ISO 14001:2004 Sistema de gestion ambiental.

Requisitos.

Manual de Gestion Ambiental de Plasticos Guayaquil.
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9.0 Distribucion del documento

Este documento es de acceso abierto a todo el personal con

atributos de lectura, y se encuentra en la intranet.

10.0 Anexos

Ninguno.

11.0 Aprobacién

Este procedimiento fue elaborado por el Gerente de Calidad y

Operaciones, revisado por responsable de control de

documentos y aprobado por la Gerencia General el 05 de

marzo de 2010.
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RECOMENDACIONES

El desarrollo e implementacion de un Sistema de Gestion Ambiental en una
Empresa, implica llevar a cabo una serie de cambios en los procesos,
procedimientos, estructura y comunicaciones ambientales, con la finalidad de
conseguir implementar dicho Sistema de Gestion Ambiental y mas adelante
poder certificarlo. Estos cambios permiten mejorar la imagen y la eficiencia

de la Empresa y de sus productos.

Ya elaborado el manual de Gestion Ambiental conforme a la norma ISO
14001:2004, y siendo el SGA una ventaja competitiva frente a otras
industrias plasticas del pais, se puede recomendar los siguientes puntos para

su desarrollo e implementacion:

1. Es necesario que los Programas de Gestion Ambiental se cumplan en
los plazos establecidos, ya que de ello depende del logro de los

objetivos y metas ambientales propuesta en esta tesis.

2. Se debe tener presente la revision del sistema mediante auditorias
que permitan identificar elementos que puedan ser mejorados. Las
auditorias ambientales brinda informacién que permiten aclarar dudas

respecto al funcionamiento del sistema.
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3. Se debe cumplir con el cronograma de Capacitacion y Concienciacion
Ambiental, para todo el personal de la Empresa, dando especial
atencion a quienes manejan residuos altamente contaminantes, como

los aceites lubricantes usados.

4. La empresa debe fortalecer sus relaciones con los proveedores de
materias primas, materiales e insumos para poder desarrollar junto a
ellos metodologias de trabajo para asegurar proceso mas limpio. Esto
también debe aplicarse a los trabajos que sean contratados por la

Empresa a terceros.

5. Las ventajas que un SGA puede ofrecer a una empresa puede
reforzarse mediante la implementacion de un sistema Integrado de
Gestidén donde incluyan normas de Sistemas de Calidad, y Seguridad

y Salud Ocupacional.



APENDICE A
PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL
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APENDICE B

Plano 1

Distribucion de planta de Plasticos Guayaquil S.A.
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