ANEXO A

CRITERIOS DE CRITICIDAD PARA EL AMEF

CRITERIOS DE CRITICIDAD

Horas de operacion en relacion con fallas y
reparacion

Falla o mal estado produce detenciones

Servicio al cliente

Equipo de alto costo

Fallo o mal estado afecta seguridad usuarios

fallo o mal estado produce dafios a otros equipos

fallo o mal estado produce mal func. A otros equipos

Afecta instalacione fisicas o0 medio ambiente

Posee equipo de emergencia

OO N0 |IW|IN|F-

Componentes no disp. En mercado directo

[ERN
o

No adaptables respuestos no originales

[EY
[EY

Dificultad para llevar el mantenimiento

[ERN
N




ANEXO B

CRITERIOS PARA LA ELABORACION DEL CODIGO DE MAQUINA O CRITICIDAD DE EQUIPOS

RECURSOS VITALES
10 ||Son aquellos que influyen en mas de un proceso, o cuya falla originan un problema de tal magnitud que la alta direccién no esta dispuesta a
correr riesgos. Por ejemplo, lineas de vapor, gas, aire, calderas, hornos.
RECURSOS IMPORTANTES
9 ||[Aquellos que, aunque estan en la linea de produccion, su funcién no es vital, pero sin ellos no puede operar adecuadamente el equipo vital y,
ademas no existen maquinas redundantes o de reserva, como montacargas, gr[uas, frigorificos, bandas transportadoras de material.
8 RECURSOS DUPLICADOS SITUADOS EN LA LINEA DE PRODUCCION
Similares a los anteriores, pero de los cuales existe reserva.
7 RECURSOS QUE INTERVIENEN EN FORMA DIRECTA EN LA PRODUCCION
Como dispositivos de medicion para control de calidad, equipos de prueba, equipos para manejo de materiales, maquinas de inspeccion
6 RECURSOS AUXILIARES DE PRODUCCION SIN REEMPLAZO.
Tales como: equipo de aire acondicionado para el area de pruebas, equipos moviles, equipo para surtimiento de materiales en almacén.
5 RECURSOS AUXILIARES DE PRODUCCION CON REEMPLAZO.
Similares al punto anterior; pero que si tienen reemplazo
RECURSOS DE EMABALAJE Y PINTURA
4 Como: compresoras; inyectores de aire, maquina de pintura de acabado final, y todo aquello que no sea imprescindible para la produccion y de
lo que, ademas, se tenga reemplazo.
3 EQUIPOS GENERALES
Unidades de transporte de materialeso productos, camionetas de cargam unidad refirgeradora, equipos de recuperacion de desperdicios,etc.
2 EDIFICIOS PARA LA PRODUCCION Y SISTEMAS DE SEGURIDAD

Alarma, pasillos, alamacene, calles o estacionamientos.




EDIFICIOS E INSTALACIONES ESTETICAS
Todo aquello que no participa directamente en la produccion: jardines, campos deportivos, sanitarios, fuentes, entre otros.

ANEXO C

INDICADOR DE DISPONIBILIDAD POR SECCION




indice de Disponibilidad
. perodo

Desde: 23/06/2009
Hasta 23/11/2009

Preparacion

Tandem 1 19 3.644,00 3.209,00 435,00 88,1% 11,9% 85,0%
Tandem 2 21 3.644,00 3.188,00 456,00 87,5% 12,5% 85,0%
Calderas 6 3.200,00 2.825,00 375,00 88,3% 11,7% 85,0%
Clarificacion 15 3.420,00 3.222,00 198,00 94,2% 5,8% 90,0%
Filtros 20 3.644,00 3.372,00 272,00 92,5% 7,5% 90,0%
Evaporadores 12 3.644,00 3.269,00 89,7% 10,3% 85,0%

Cristalizadoras 31 3.644,00 3.064,00 84, 1‘V;| 15, 9‘V;| 80, O‘V(;|

Centrifugas 14 3.545,00 3.165,00 89,3% 10,7%
Sistema de cachaza 16 3.432,00 2.907,00 525,00 84,7% 15,3% 80,0%
Taller Mecanico 25 1.728,00 1.584,00 144,00 91,7% 8,3% 90,0%
49.465,00 43.524,00 5.941,00
49.465,00
12,01%
87,99%

_ Implementar Acciones Correctivas

Analizar situacion

_Continuar Mejorando
ANEXO D



FORMULARIO PARA EL ANALISIS DE MAQUINAS Y EQUIPOS

Objetivo: Realizar levantamiento de informacién de maquinas y equipos de la Planta de agua para su respectivo andlisis de Critividad, anlisis estadistico y uso en el modelo de

FORMULARIO PARA EL ANALISIS DE MAQUINAS Y EQUIPOS

optimizacion de intervalos de manutencion

Identificaci
6n

Nombre del Equipo:

Marca:

Modelo:

Magnitud Relevante:

Cadigo de Inventario:

Una Falla de este tipo afecta a:

2 |senicio Cliente | Funcionamiento de otros equipos [ ]
§ Seguridad de los clientes[ ] Funcionamiento de Otros Procesos
§ Seguridad del Personal [ ] Instalaciones Fisicas ——
£
- Medio Ambiente —
] El numero de fallas / afio - equipo es:
=
o cero[ ]
° Una[ ]
8 Bnre2ys5[ 1]
g EBnre6yi0[ ]
5 Mayoralo[ 1]
=
Tiempo de Operacién(horas):
g Menora 1]
= De2as00 ]
2 des501a1000f ]
3 De1001a5000 1]
2 Mayora5000[ ]
Q.
g ¢Llego el equipo al limite de la vida Gtil?
[
sl ] N[ 1]

Cambios, Controles y
Respaldo

El equipo ha tenido algun tipo de:

Desarrollo ]
No hacambiado[ ]

Modificacion[ ]

¢ Necesita Control Preventivo?
S —
No[ ]

¢ Cuenta con un Equipo de Respaldo?
S —
No[ ]

Proveedores

Numero de proveedores con servicio técnico

Numero de proveedores de repuestos

Numero de proveedores con mantenimiento de respaldo

Tiempo de respuesta del representante autorizado
Muyrapido[ ]
Répido 1]

Lento[ 1]
Muylento ]




FORMULARIO PARA EL ANALISIS DE MAQUINAS Y EQUIPOS

¢ Qué porcentaje de piezas del equipo pueden ser reemplazadas por piezas génericas?

Menos del 250 |

Entreel50y75%[ ]

(=}

2

=]

& Entre25y50%6[ | Masdel 7% ]

K]

'Z ¢ Qué porcentaje de piezas del equipo permiten adaptaciones locales o modificaciones?

N

g Menos del 25%|:| Entre el 50 y 75%|:|
Entre25y50%[ | Masdel 750 ]

¢ El equipo cuenta con un manual?

[%]

@

< Del fabricante|:| Creado por mantenimiento|:|

f=

3

= De un Equipo Similar[___———— | Nocuenta[ ]

La dificultad para llevar a cabo el mantenimiento del equipo es:

Q

<

Q

O — S E——

=

Q

5

Tipos de
mantenimiento

Tipos de mantenimiento

Valores

Tiempo para realizar la reparacién (horas)

Costo de la reparacién (hora)

Tiempo del equipo para realizar mantenimiento preventivo

Costo del Mantenimiento preventivo

Costo del Mantenimiento Correctivo (hora)

Cantidad de hombres para reparar la maquina o equipo

m
Cantidad de hombres para mantenimiento en funcionamiento

Competencia

¢ Hay organizaciones externas gue posean el mismo equipo?

sL 1]

No|:|

Maquina

Cantidad tedrica de productos que salen por hora

Cantidad practica de productos que salen por hora

Turnos en los gque opera la maquina




ANEXO E

Matriz Para El Andlisis De Modo Y Efecto De Fallas

PROCESO ELABORACION DEL AZUCAR

PRODUCTO AZUCAR

AMEF DE PROCESO

FECHA 15/05/2010

RESPONSIBLE JEFE DE MANTENIMIENTO

Indice de
Prioridad de Acciones

Riesgo Recomendadas

Graveda Ocurren Deteccid

R G Componente/ pieza Funcién Modo de Falla Potencial ~ Efecto Potencial d Causa Potencial ¢la  controles Actuales n

Responsable Fecha limte
Proceso




ANEXO F

ANALISIS DE MODO Y EFECTO DE FALLAS EN EL PROCESO DE ELABORACION DEL AZUCAR

PROCESO ELABORACION DEL AZUCAR
PRODUCTO AZUCAR
FECHA 15/05/2010

RESPONSIBLE

JEFE DE MANTENIMIENTO

AMEF DE PROCESO

Ha Indice de
Graveda Ocurren Detecci6 ——
Objetivo del . - : - d : cia n Prioridad de Acciones -
Componente/ pieza Funcién Modo de Falla Potencial ~ Efecto Potencial Causa Potencial Controles Actuales Riesgo Responsable Revision
Proceso Recomendadas
(0] IPR

- - o REVISION POR CAMBIO

MESA ALIMENT. CANA INGRESO CARA NO INGRESA LA CARA PARA DE LINEA 10 INGRESO DE PIEDRAS 2 REVISION DIARIA 10 200 OE TURNO SUPERVISOR MENSUAL
RECEPCION DE CANA
ARRASTRADOR DE BASURA DESALOJAR BASURA DEJA PASAR IMPUREZAS DISMINUCION EN 9 MALA CALIBRACION 2 REVISION DIARIA 9 162 MANTENER REVISION EN SUPERVISOR MENSUAL
PRODUCCION CADA DESCARGA

MANTENER REVISION EN

COND. CAP. 227 TON/H. CONDUCIR LA CANA ESTANCAMIENTO PARA DE LINEA 10 RUPTURA DE BANDA 3 REVISION DE PESO 9 270 e OPERARIO MENSUAL
PREPARACION DE
A PICAD. 36 MACHETES DESFIBRA LA CARA ROTURA DE MACHETES DISMINUCIGN DE 9 INGRESO DE PIEDRAS 2 CAMBIO DE MACHETES 9 162 REVISION DE MACHETES SUPERVISOR MENSUAL
: CAPACIDAD MENSUAL CONSTANTE
MOL. 33"X66" MUELE LA CARA DESPERDICIO DE MIEL EN BAGAZO | MENOR PRODUCCION 9 DETERIORO DESU 3 SOLDADURA DE DENTAJE 8 216 AUMENTAR LA CALIDAD SUPERVISOR MENSUAL
DENTAJE MENSUAL DE SOLDADURA

MOLIENDA COND. INTERM. BARAL | CONDUCIR LA CANAEN LOS ESTANCAMIENTO PARA DE LINEA 10 RUPTURA DE BANDA 2 PLAN DE MANTENIMIENTO 9 180 LLANDE SUPERVISOR MENSUAL

METALI. CADN. 2184 MOLINOS MANTENIMIENTO TOTAL

CALENTAMIENTO Y SUPERVISION PERIODICAS CHARLAS SOBREELUSO |~ R v1SOR DE
TURBINA ELLIOT 500 HP MUEVE LOS MOLINOS PARO DE MOLINO INCENDIO 10 2 10 200 SEGURIDAD MENSUAL
ACEITE DE REFRIGERANTE DE EXTINTORES INDUSTRIAL




PROCESO ELABORACION DEL AZUCAR
PRODUCTO AZUCAR
FECHA 15/05/2010

RESPONSIBLE

JEFE DE MANTENIMIENTO

AMEF DE PROCESO

Pag:2/3

o Indice de
Objetivo del Slzieds Deteccio Prioridad de Acciones
) Componente/ pieza Funcion Modo de Falla Potencial Efecto Potencial d Causa Potencial Controles Actuales n . Responsable Fecha limte
Proceso Riesgo Recomendadas
BASCULA MIDE EL PESO DELJUGO DIFERENCIA VOLUMETRICA SATURACION DE GRANO 9 CIRcuITos Pkeméﬁr\fg I‘(MPEI.I/:VI\TEOADO 10 180 REVISION DE NUEVOS JEFE DE MENSUAL
DEFECTUOSOS INDICADORES MANTENIMIENTO
CADA MES
TORRE SULF. 4 QUEMAD INGRESO DE AZUFRE FALTA DE TEMPERATURA DIFICUTAD PARA 10 QUEMADOR MANTENIMEINTO DE 10 200 CHARLAS SOBRE SUSZZR:.LTSEDDE MENSUAL
: : CRISTALIZAR EL GRANO DEFECTUOSO QUEMADORES MANTENIMIENTO
INDUSTRIAL
CLARIFICACION JUEGO CALENT. PRIM. CALIENTA LA MIEL MIEL CON TEMPERATURA FUERA QUEMADURAS 9 DISTRACCION CAMBIO DE INDICADORES 9 81 CHARLAS SOBRE SUSZEGR:SS:DDE MENSUAL
Bl DEL ESTANDAR SEGUN VIDA UTIL SEGURIDAD INDUSTRIAL
INDUSTRIAL
CLARF. DORR. 4X4 QUITAR LAS IMPUREZAS MIEL CON IMPUREZAS PH NO NEUTRALIZADO 9 FALTA DE CAL INDICADORES DE 9 81 REVISION DE OPERADOR MENSUAL
: : CONSISTENCIA INDICADORES
TK JUGO CLARI. CAP. ALMACENA LA MIEL INTERRUPCION DE EVAPORACION | "1 DF NUTRIENTES EN 10 FALLA DE MAQUINA MANTENIMIENTO TOTAL 9 90 CHARLAS SOBRE SUSZEGRJ.SSEDDE MENSUAL
e GRANO MANTENIMIENTO
INDUSTRIAL
ELEVA LA TEMPERATURA DE CHARLAS SOBRE
CALENT PLACA M20-MFM AMIEL TEMPERATURA INADECUADA INCENDIO 10 FALLA DE MAQUINA MANTENIMIENTO 9 90 MANTENIMIENTO OPERARIO MENSUAL
CHARLAS SOBRE
TANQ. JUGO ALC INRESO DE JUGO LLENADO NO GPTIMO BAJA CALIDAD 9 FALLA DE INDICADORES MANTENIMIENTO 9 81 MANTENIMIENTO OPERARIO MENSUAL
EVAPORACION
TORRE DE SULFITACIGN DE | EXTRAE TODA ELAGUA DE LA MELADURA CON AGUA BAJA CALIDAD 9 FALLA DE MAQUINA MANTENIMIENTO 9 81 CHARLAS SOBRE OPERARIO MENSUAL
MELADURA MIEL MANTENIMIENTO
o CHARLAS SOBREELUSO | SUPERVISOR DE
QUEMADORES AUMENTAR LA TEMPERATURA(  NO PERMITE LA EVAPORACION INCENDIO 10 DARO DE MAQUINARIA MANTENIMIENTO TOTAL 10 100 DE EXTINTORES SEGURIDAD MENSUAL
INDUSTRIAL
CRST. MAGMA TRANSFORMA LA MIELEN ATRAPAMIENTO EN DETENCION POR 5 MALA EVAPORACION INDICADORES DE 5 162 TOMAR MUESTRAS AL OPERARIO MENSUAL
. GRANO TRANSMISIONES ATRAPAMIENTO CONSISTENCIA AZAR
CRISTALIZACION
BATID. MASA DISGREGA EL GRANO DIFERENCIA DE GRANO DIFICULTAD PARA ENVASAR 9 DANO DE MOTOR TOMAMUESTRAL 9 162 IDENTIFICAR MAS SUPERV ISOR MENSUAL
ALEATORIA INDICADORES




PROCESO

ELABORACION DEL AZUCAR

PRODUCTO

AZUCAR

FECHA

15/05/2010

RESPONSIBLE

JEFE DE MANTENIMIENTO

AMEF DE PROCESO

Indice de

Pag: 3/3

Graveda Ocurren Detecci6

e P?;';’:S:el Componente/ pieza Funcién Modo de Falla Potencial Efecto Potencial d

N Prioridad de Acciones

Causa Potencial cia Controles Actuales Riesgo Responsable Fecha limte

Recomendadas

REVIZAR OBJETOS
CENTRIF.WESTER CENTRIFUGADO GOLPES O CHOQUES POR 1 1) pE maQuINARIA| 10 INGRESO DE 2 AUDITIVO 10 200 EXTRANOS CADA OPERARIO MENSUAL
STATE OBJETOS OBJETOS TURNO
CENTRIFUGACION
MALA CALIDAD DEL GENERADORES REVISION DE
SECAD. BUFFALO SECA EL GRANO GRANO CON HUMEDAD GRANO 9 | FALLA DE ENERGIA 4 ALTERNOS 9 324 CICUITOS ESPECIALISTA MENSUAL
ELEVADOR DE AZUCAR|  TRANSPORTA EL PARO DE GENERADORES REVISION DE
MOTOR AZUCAR PARO DE LINEA PRODUCCION 285Th| 10 | FALLA DE ENERGIA 4 ALTERNOS 10 400 CROUITOS ESPECIALISTA MENSUAL
ENVASADO
REGULACION DE REALIZAR
ENVASADORA  [ENVASADO DEL GRANO| DIFERENCIA VOLUMETRICA COSTOS POR 5 MAQUINAS 10 GOLPES CADA 30 9 450 PROYECTOS DE JEFE DE MENSUAL
EXCESOS ANUALES ANTIGUAS ENVASADO
MINUTOS MEJORA
DISPONER DE MANERA SISTEMA DE

MANTENIMIENTO PARO DE FALTA DE . JEFE DE

MANTENIMIENTO PLANIFICADO EFICIENTE DELOS | FALTA DE DISPONBILIDAD [0 oo oo 10 SISTEMATIZACION 10 MANTENIMIENTO 9 900 SISTEMATIZACION | |\ \MIENTO MENSUAL
RECURSOS ERP(APIPRO)
BRINDAR A LOS AL CONTROLAR LAS

EQUIPOS LA ENERGIA PARO DE VALVULAS DE LOS JEFE DE

CALDERAS CALDERAS NECESARIA PARA | TUBO EVAPORADOR ROTO [0 v Poor | 10 INDICADORES Y 7 MANTENIMIENTO 8 560 TS G Ve | (R MENSUAL
OPERAR Cellu HORA




ANEXO G

ANALISIS CAPEX PARA LA INVERSION EN NUEVO DIFUSOR



INVERSION EN NUEVO DIFUSOR

TANDEM 1

PRESENTE

DIFUSOR

INCREMENTO DE EXTRACCION

CAPACIDAD DE MOLIENDA ANNUAL

% MOLIENDA

CAPACIDAD DE MOLIENDA ANNUAL

DIAS DE ZAFRA REALES

TIEMPO PERDIDO

DIAS DE ZAFRA EFECTIV OS

MOLIENDA DIARIA (PROMEDIO)

MOLIENDA DIARIA (EFFECTIV A)

FIBRA % CANA

MOLIENDA HORARIA

HORAS DE MOLIENDA

FIBRA HORARIA

BAGAZO PRODUCIDO

BAGAZO PRODUCIDO

POL % BAGAZO ESPERADO

PERDIDAS EN EXTRACCION

DIFERENCIA A FAVOR DE LA OPCION DIFUSOR

% PARA AZUCAR

% PARA ALCOHOL

EFICIENCIA FABRICACION AZUCAR (EXTRACCION EXCLI
EFICIENCIA FABRICACION ALCOHOL (EXTRACCION EXC!
AZUCAR ADICIONAL PRODUCIDO

ALCOHOL ADICIONAL PRODUCIDO

PRECIO AZUCAR

PRECIO ALCOHOL

INGRESOS ADICIONALES EN AZUCAR PER ZAFRA

%
TCD

%

TCD
TCD
%
TCH
HR/D
TFH
%
B
%

%

usD/T
USD/L
usD/z

1.450.000

7.018
100

89,60
88
6.288
470
0,60
2.955.533

34,00
493.000,00

22,25
147,73
2.594,74
3.337,28
12,50
139,05
24,00
17,38
29,07
143.313,95
2,56
3.668,84

TANDEM 2

1.450.000,00
66,00
957.000,00
190,00
13,53
164,29
5.036,84
5.824,96
12,50
242,71
24,00
30,34
27,90
267.020,09
2,73
7.289,65

1.450.000,0
100,0
1.450.000,0
190,0

16,5

158,7
7.631,6

91622 [

12,5
381,8

47,7

28,3

410.334,0
2,67

10.958,5

1.450.000,0
100,0
1.450.000,0
190,0
14,59
162,3
7.631,6
8.935,7
125

372,3

24,0

46,5

27,2
394.021,74
1,00
3.940,2

2.955.533




INCREMENTO DE ENERGIA PARA LA VENTA
POTENCIA CONSUMIDA PREPARACION

POTENCIA CONSUMIDA CADA MOLINO + INTERM EDIOS
NUMERO MOLINOS

POTENCIA CONSUMIDA DIFUSOR

FIBRA HORARIA

POTENCIA CONSUMIDA TOTAL

AHORRO DE POTENCIA MECANICA

AHORRO DE POTENCIA MECANICA

VAPOR DE PROCESO A DIFUSOR

TEMP SALIDA JUGO DEL MOLINO

TEMP SALIDA JUGO DEL DIFUSOR

CALOR ESPECIFICO JUGO

ECONOMIA DE VAPOR EN CALENTADOR

INCREMENTO CONSUMO VAPOR PROCESO DIFUSOR
CONSUMO MEDIO BACKPRESSURE INSTALADO
CONSUMO MEDIO CONDENSING INSTALADO

PERDIDA EN GENERACION POR MENOR VAPOR A CONDI
PERDIDA EN GENERACION POR MENOR VAPOR A CONDI
INCREMENTO EN ENERGIA PRODUCIDA

INCREMENTO EN COGENERACION POR ZAFRA

PRECIO VENTA ENERGIA

INGRESOS ADICIONALE EN ENERGIA PER ZAFRA

HP/TFH
HP/TFH

HP/TFH
TFH

HP
KW
TV/H
°C
°C
KCAL/KG.°C
T/H
TV/H
KG/KW
KG/KW
KW/TV
KW
KW
MW/Z
USD/MW

INGRESOS POR USO DE VAPOR DE TURBINAS TRAPICHE 1 EM TG

Vapor vivo disponible T 1
Incremento de Energia producida T1

kg/hr
KW

1.936
1.443
26,1
38
65
0,91
16"
10,06
6,23
3,90
_ h

1.443
5.622
90
507.235

$ 662.660,73"
45.359
4.862

TANDEM 1

40,50
14,50
5

17,38
1.964

PRESENTE

TANDEM 2

67,00
16,00
4

30,34
3.974

TOTAL

47,7
5.938

FUTURA

DIFUSOR

67,0
18,0
1
18,0
46,5
4.002

1.169.896




PRESENTE FUTURA USD/ZAFRA
TANDEM 1 TANDEM 2 TOTAL DIFUSOR

AHORRO POR MANTENIMIENTO 807.570 146.500 661.070
COSTO MEDIO MANTENIMIENTO POR MOLINO US$ 60.000 - 60.000

COSTO MANTENIMIENTO POR TRANSMISION 12.000 - 12.000

COSTO MANTENIMIENTO POR ACCIONAMIENTO 10.000 - 10.000

COSTO MANTENIMIENTO TRANSPORTADORES 3.000 - 6.000

COSTO MANTENIMIENTO INTERMEDIOS 4 3 1.500 - 4.500

COSTO MANTENIMIENTO CADENAS DIFUSOR - 30.000"

COSTO MANTENIMIENTO CONDUCTORES DIFUSOR 0 4 3.000 - 12.000

COSTO MANTENIMIENTO BOMBAS 7 16 750" - 12.000

Total costo mantenimiento 232.066,00 575.504,00 807.570 146.500

AHORRO POR COSTOS OPERACIONALES HR MOIHR DIF 433.289 125.300 307.989
OPERADORES 136.051,00 206.669,00 342.720 105.300,00‘

ACEITES LUBRICANTES 10.000 45.535,00 45.034,00 90.569 20.000,00

PRESENTE FUTURA USD/ZAFRA

TANDEM 1 TANDEM 2 TOTAL DIFUSOR

INVERSION INICIAL 10 ANOS 19.756.000 -

DIFUSOR US$ 9.500.000 950.000
INV ERSIONES ADICIONALES (CAMBIOS EN INSTALACIONES) 3.960.000" 396.000
MOLINOS - -
TRANSMISIONES
ACCIONAMIENTOS
INTERMEDIOS

SISTEMA LUBRIFICACAO
SISTEMA HIDRAULICO
EDIFICIO METALICO

PUENTE GRUA
CALENTADORES (HASTA 67~C)
CLARIFICACION Y FILTRACION
INSTALLACIONES ELECTRICAS
TUBERIAS DE VAPOR Y ESCAPE
BASES CIVILES 700.000 - 70.000
MONTAJE 800.000 - 80.000
IMPUESTO IMORTACION 3.000.000"

IMPREVISTOS % 1.796.000

INGRESOS TOTALES ADICIONALES POR ZAFRA | 5.094.488




INGRESO AR
INCREMENTO DE EXTRACCION
INCREMENTO DE ENERGIA PARA LA VENTA
AHORRO POR MANTENIMIENTO

AHORRO POR COSTOS OPERACIONALES

2.955.533,13
1.169.895,68
661.070,00
307.989,00

SALIDAS TOTALES $  24.260.893,75 $ 621808750 $ 5.035.819,38
ANTICIPO FINANCIAMIENTO $ 2019.000,00

OBRAS CIVILES $  700.000,00

MONTAJE $ 400.000,00 $  400.000,00
IMPUESTOS IMPORTACION "$ 120000000 "$ 1.800.000,00
IMPREVISTOS $  898.000,00 $  898.000,00
COSTO FINANCIAMIENTO (PRINCIPAL+INTERESES) $ 100108750 § 193781938

SALDO TOTALES

2.955.533,13

1.169.895,68 1.169.895,68
661.070,00 661.070,00
307.989,00 307.989,00

$ 1.852.011,88 § 1.766.204,38

$ 1.852.011,88 § 1.766.204,38

S 8§ 5 37,81 ! 81 4 87,
2.955.533,13 2.955.533,13 2.955.533,13 2.955.533,13 2.955.533,13 2.955.533,13 2.955.533,13
1.169.895,68 1.169.895,68 1.169.895,68 1.169.895,68 1.169.895,68 1.169.895,68 1.169.895,68
661.070,00 661.070,00 661.070,00 661.070,00 661.070,00 661.070,00 661.070,00
307.989,00 307.989,00 307.989,00 307.989,00 307.989,00 307.989,00 307.989,00

$1.680.396,88 $ 1.594.589,38 $ 1.508.781,88 § 5 1.337.166,88 $ 1.251.359,38 §  593.501,88

$1.680.396,88

o~

1.594.589,38

-~

1508.781,88 $ 142297438 § 1.337.16688 $ 1251.35938 §  593.501,88

58.668,44 § 3.2

$3.414.09094 $ 349989844 §$ 3585.70594 § 367151344 § 3 $ 3.843.12844 § 4.500.985,94




ANEXO H
CONTROL DE ACTIVOS FIJOS: LISTA DE ACTIVOS DADOS DE BAJA O PROPUESTOS A LA VENTA.



CONTROL DEACTIVOS FIJOS

SOLICITUD DEBAJA Y/O VENTA DEACTIVOS FIJOS

Descripcion

1 BP04-43 Bomba agua enfriamiento guarapo calado [[WAGNER Ing Dixon Lebn Equipo obsoleto,sin uso,se recomienda la venta
#88 ELECTRIC
x ||SN Filtro de jugo c/verde lakos SN SN Ing Dixon Ledn Tramitan la baja pero no la venta. Hay que buscar una
2 aplicacion
3 X 2051616(|Reductor westery #33 WESTERN  [|4115HSA 3030/|Ing Dixon Leén Se sugiere dar la baja, pero tenerlo para utilizacion
[posterior como repuesto
4 x [N Bomba c/gris #70 SN SN Ing Dixon Le6n [Equipo obsoleto,. Se sugiere reciclar como chatarra de
bronce para fundicion. En taller mecanico
X SN Reductor c/celeste # 26 WESTERN  [|S/N Ing Dixon Leon Se sugiere dar la baja, pero tenerlo para utilizacion
5 posterior como repuesto. Western similar al g trabaja
en el tiro inducido caldera#11
X MEO04-40 Motor electrico de reserva AEG AM200122 4111401}fIng Santiago Melgar Motor tipo abierto- de baja eficiencia sin uso en el
6 ingenio motor-se recomienda su venta. Lincoln 254-u
7.5hp-1800rpm serial# 134340
7 X MEO02-19 Motor elect bomba lubri picadora 02-06 [[REALIANCE ||S/N P56-316R-YR [[Ing Dixon Le6n Nota-este motor hay que recapturarlo si nos sirve para
#47 ELECTRIC el ingenio
X ME21-43  |[[Motor electrico de reserva 5K286A11 [[SV51908 Ing Santiago Melgar Motor que no tiene uso en el ingenio por ser de alta
8 GENERAL \velocidad (hp:25-3600rpm) tipo abierto y baja
ELECTRIC L .
eficiencia Nota-se recomienda su venta
9 X MEO03-12 Motor elect bomba alimentacion agua ASEA MCRF-25-2 ||L6106002102 |{ing Santiago Melgar Motor que no tiene uso en el ingenio por ser de alta
4 \velocidad (100hp-3600rp) Nota-se recomienda su
10 X SN Set de ladrillos refractarios(pequefiosy  [|SN SN SN Ing Pablo Guaman Dar de baja pero no vender ya que podemos utilizarlo
grandes) para pisos y refuerzo al cemento retractario
1 X SN Chumacera caldera #11 con soporte SN SIN Ing Pablo Guaman Vender. Chumaceras con que vino armado el
ventilador tiro inducido caldera #11
12 X SN Valvula de seguridad 12" c#5,#4,#3 SN SN Ing Pablo Guaman Vender
13 X SN Valvula de seguridad 4" c#3 SN SN Ing Pablo Guaman Vender
14 X SN Base de bomba berkeley #11 bomba SN SN Ing Dixon Leon Se surgiere dar de baja pero tenerlo como repuesto
vertical [para utilizacion posterior.
15 X SC Motores hidraulicos SN SN Ing Dixon Leon [Equipo obsoleto, fuera de servicio, se recomienda la
venta




16 X SN Bomba a vapor SIN SIN Ing Dixon Leon Equipo obsoleto,sin uso para el ingenio, se recomienda
la venta de este activo improductivo
17 X IN |[Bomba #89 SN N Ing Dixon Leon ||[Equipo obsoleto, se recomienda la venta
18 X SN Bomba c/gris #90 SIN SIN Ing Dixon Leon Equipo obsoleto, se recomienda la venta
19 X SN Cajas de bomba #91 SN SN Ing Dixon Leon Bombas obsoletas, se surgiere vender estos activos
20 X SIN Bomba con motor electrico GENERAL 5K326D191 Ing Dixon Leon Equipo obsoleto, descor?tinuado su Uso, se recomienda
ELECTRIC la venta. Bomba de vacio nash #92
” X SN Bomba de vacio sini #94 SIN SIN Ing Dixon Leon Bor_nbas descontinuadas,sin uso, se surgiere vender este
activo
22 X BP05-35 Bomba de vacio sini #93 SN SN Ing Dixon Leon “Bombas descontinuadas,sin uso, se surgiere vender este
activo
23 X S/C Bomba c/gris #61 SM SM S Ing Dixon Leon Equipo obsoleto, sin uso, se recomienda vender
24 x [N Separadores de sedimiento SN SIN Ing Dixon Leon Accesorios sin uso, se solicita, la baja respectivay la
venta
25 X SN Molino c/azul SIN SIN Ing Dixon Leon Soplador de bagazo.Equipo obsoleto, sin uso, se
surgiere vender este equipo
26 x [[SN Reductor c/celeste SN SIN Ing Dixon Leon Sopl_ador de bagazo.Equi_po obsoleto, sin uso, se
surgiere vender este equipo
27 X BP01-09 Bomba de achicar pozo #3 #86 WORTHING [|2DN 42 2D15514 Ing Dixon Leon HEquipo sin uso, se surgiere la venta
TON
28 X MEO01-49 ([Motor elect. Bomba achicar pozo #87  |[PEEDES SIN JL91016 Ing Dixon Leon | Equipo sin uso
ELECTRIC
X X [[BP04-51R ([Bomba s/n #63 SIN SIN Ing Dixon Leon Esta bomba actualmente esta trabajando achicando el
29 pozo del conductor horizontal del trapiche, por lo g
no c debe vender.se acoplo un motor de 7.5/1800rpm
30 X BP03-07 Bomba de alimentacion #7 princi #53  ||WORTHING [[SIN 1601511}|Ing Dixon Leon Equipo fuera de servicio, sin uso, se recomienda la
TON venta
31 X ||BP03-08 Bomba alimentacion agua caldera #7 aux |WORTHING [[S/N 1589289]/Ing Dixon Leon Equipo fuera de servicio, sin uso, se recomienda la
#54 TON venta
32 X HBPOS-OG Bomba de alimentacion caldera #6 princi |WORTHING [[SIN 1601510}|Ing Dixon Leon Equipo fuera de servicio, sin uso, se recomienda la

#52

TON

venta







23 [ [[BP03-12 |[Bomba de alimenta agua caldera #9 #51 |[WORTHING [[SN [7sT80302-1 [ingDixonLeon  ][Equipo fuera de servicio, sin uso, se recomiendala |
TON venta
34 x |[SN Chumaceras diamt 3" SN SN Ing Italio Mendoza Dar de baja y vender como chatarra
35 SN Cajas de acoples SN SN SN Ing Italio Mendoza Dar de baja y vender como chatarra
SIN Motor con base #35 SN 416F40 Ing Dixon Leon Equipo obsoleto, descontinuado, se surgiere venderlo.
36 1/4 hp-1800rpm - 43rpm de salida motor reductor
modelo:416f40 cycle:60 marca:electric motor, Inc
37 BP02-08 Bomba de maceracion prensa #5 (#77) [[MILLERS Ing Dixon Leon Equipo obsoleto. Se sugiere reciclar como chatarra de
bronce para fundicion en taller mecénico
38 x |[S/N Cajas de bronce s/c SN SN SN Ing Dixon Leon Bombas obsoletas..Ste sugiere reciclar como chatarra
de bronce para fundicion en taller mecénico
39 BP02-07 Bomba de maceracion #5 reserva #67 MILLER SN Ing Dixon Leon Equipo obsoleto..Sfe sugiere reciclar co.mo chatarra de
bronce para fundicion en taller mecénico
20 ||BP02-07R Bomba de meceracion #5 #66 MILLER IN Ing Dixon Leon ||Equipo obsoleto..Sfe sugiere reciclar como chatarra de
bronce para fundicion en taller mecénico
a1 ||BP04-23 Bomba de cachaza #2 auxiliar #64 MIRRLES SN SN Ing Dixon Leon Equipo obsoleto._s_e sugiere reciclar co_mo chatarra de
bronce para fundicion en taller mecénico
42 ||BP03—33R Agua caliente calderas #76 WORTHING [1-1/2 CCNE7 1427595]|Ing Dixon Leon Equipo obsoleto, descontinuado sin uso se sugiere la
TON venta
43 x |[BP03-35R [[Bomba agua caliente #35 WORTHING ||SN Ing Dixon Leon | Equipo obsoleto, se sugiere la venta
TON
44 SIN Caja de bomba s-n c/verde #78 SN SN Ing Dixon Leon ||Equipo sin uso, obsoleto, se sugiere vender este activo
45 BP04-45R [[Bomba agua caliente 2 y 3 era soda #90 [[DOOR Ing Dixon Leon | Equipo obsoleto, sin uso, se sugiere la venta
OLIVER
46 SN ||Reductor #33 SN SN Ing Dixon Leon |[Equipo obsoleto, fuera de servicio, se sugiere venderlo
SN HCaja de reductor pomona verde, amarillo, [[S/N SN Ing Dixon Leon Reductores q ¢ utilizaban en las bombas verticales de
47 rojo pozo yano c utilizan. Solicitar la venta, de este activo
improductivao
48 SN Rodillo motriz con chumaceras SN SN SN Ing Italio Mendoza Conductor fuera de uso - chatarra
49 TB03-03 T urbina bomba agua caldera #5 elliot SN SN Ing Dixon Leon qufipo sin u§o, reubicar para uso posterior salvo
mejor criterio
50 SN Tanques para carburo SN SIN SIN Ing Italio Mendoza Dar de baja como chatarra
51 X ||SN Concretera SN SN SN Ing Italio Mendoza Concretera obsoleta. Se la puede vender
52 GHO01-02 Gato hidradlico #2 SN SN Ing Italio Mendoza Gatos en malas condiciones - chatarra, se sugiere la
venta
53 SIN Ejes cojinetes SN SN Ing Italio Mendoza Dar de baja y vender como chatarra
54 x |[SN ||Caja§ de valvulas de varias SN SN SN Ing Italio Mendoza Dar de baja y vender como chatarra
medidas(chatarra)




ANEXO |

CRITERIOS DE CONDICIONES DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL PROCESO DE PRODUCCION DE AZUCAR.

GRADO DE CATEGORIA
CUMPLIMIENTO
cs CUMPLE SUSTANCIALMENTE

{Las condiciones se sobrepasan)

C CTUMPLE
{Se cumplen todas las condiciones)

NM NECESITA MEJORA
(Se aprecian deficiencias en las condiciones)

NMS NECESITA UNAMEJORA SUSTANCIAL
(Mo se cumplen muchas de las condiciones)

NC NO CUMPLE
{No cumple con ninguna de las condiciones)

N/A
NO APLICA




ANEXO J

LISTA DE VERIFICACION DE SALUD Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

CONDICIONES DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL PROCESO DE TRABAJO

wn

NM

M5

N/A

MEDIDA
CORRECTORA

RUTDO Y VIBEACIONES

;5 realizan mediciones para determinar los miveles de exposicion de los trabajadores (ambientales v audio
dosimetrias)?

Con base en los estudios anteriores, se establecen las medidas preventivas que se requieren?

;5e modifican los puestos de frabajo nudosos o se adaptan a nuevos programas de trabajo menos contaminados?

;Se reduce el tiempo de uso de las maguinas y equipos nudosos?

;Se instalan aislamientos anti-vibratories en las maquinas v equipos?

;e colocan revestimientos absorbentes en pisos y paredes?

;e aislan los procesos mudosos?

;,Se regulan los tiempos de exposicién?

;Se realiza a los trabajadores exdmenes médicos (audiometrias)?

;Se dota a los trabajadores de equipo de proteccion auditiva (fapones u orejeras)?

;Se aplican controles ingemieriles (encapsulamiento de la fuente generadora, aislamiento, silenciadores)?

;, Se bnnda mantenimiento correctivo y preventivo a la maguinana generadora de mudo?

;La empresa capacita a los trabajadores sobre la mmportancia, mantenimiente v obligaciones del uso de equipo de
proteccion?

;. Se realiza una evaluacion de las medidas implementadas?

CONDICIONES TERMOHIGROMETRICAS

;, Los trabajadores utilizan ropa de trabajo adecuada?

;Utilizan calzade en buenas condiciones?

Se utilizan la ayuda mecanizada para reducir Reduccion de la produccién de caler metabdlico a través de la reduccién
de la actividad fisica apoyada en la ayuda mecamizada

;, Limitar el tiempoe de exposicion estableciende periodos de descanse en dreas frescas

Control médico.

Brindar las facilidades para que el trabajador tenga acceso a agua potable.




CONDICIONES DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL PROCESO DE TRABAJO

MS

N/A

MEDIDA
CORRECTORA

RIESGOS ASOCIADOS ALOS LUGARES DE TRABAJO

Riesgos asociados a las instalaciones agricolas

;Se brinda a los trabajadores adecuadas instalaciones agricolas?

;e mejoran las condiciones fisicas de las instalaciones?

;Se brinda mantenimiento a las instalaciones?

;Se garanfizan condiciones minimas de segunidad:
;Resistentes al fuego?
;Sistema elécmco entubada?
;Orden v bmpieza?
;Buena dismbucicn?
: Buena thummacidn?
:Buena ventilacion?
:Salidas v rutas de evacuacion?
Equipes de extincion de incendios?
;Sefializacion ¥ rotulacien de segundad?
:Escaleras adecuadas?
Pasilles y accesos?

Espacios confinados

;Existen procedimientos de seguridad?

;Los trabajadores conocen el procedimiento?

;Estan rotulados las areas de nesgo?

;5e permite ¢l ingreso solo de los trabajadores a las camaras de refrigeracion?.

Trabajos en altura

;Cuentan los andamios con barandillas de segundad?

;Se inspeccionan las areas de trabajo en donde existe nesgo de altura?

;Se utihiza equipo de segunidad?

;Donde hay laminas transparentes para aprovechar la luz natural, ienen trampas o estructura de metal que evite la
caida de los trabajadores?.

RIESGOS DERIVADOS DEL AMBIENTE Y ECOSISTEMAS

;Cuenta la empresa con un plan de emergencias?

;Esta debidamente implementado el plan de emergencias?




CONDICIONES DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL FROCESO DE TRABAJO

MS

NiA

MEDIDA
COREECTORA

;5S¢ siguen las instrucciones de la etiqueta de cada producto?

;Cuenta con muro de contencidn?

jLas conexiones estin puestas a hema?

jRecipientes a presion se almacenan en forma vertical y se aseguran con cadenas protegidas para evitar flicciones?

;Estan separados v romulados los cilindros vacies v llenos?

;Se ufilizan grasas o lubricantes para los acoples?

jEl transporte se realiza solamente en carretillas?

RIESGOS BIOLOGICOS

;Se ufiliza calzado adecuade?

;Se tiene agua potable a disposicion de los frabajadores?

j.5e promueven medidas higiénice sanitarias?

;5S¢ inspecciona la presencia de nesgos biologicos en las dreas de trabajo v las plantas de pifia?

j,Se suminisira guantes a los trabajadores?

j5e cuenta con asistencia en pnmeros auxilios y médica a todo trabajador gue sufra lesiones en la piel?

RIESGOS ASOCIADOS A LA TOPOGRAFIA DEL TERRENO

;. Estd establecido el uso obhigatorio de calzado en buen estado?

;Estan sefializadas las areas de la finca que tengan hovos, pozos, fosas v zanjas profimdas?

RIESGOS MECANICOS

i, Se tiene Implementado de manera estricta un programa de orden y limpieza?

;Los drenajes en la planta empacadora estan protegidos con rejillas v pintadas de amanllo?

;Estin delimitados v se mantienen libres de obsticulos los pasillos de circulacion del persomal por la planta
empacadora?

;5e coloca en la planta empacadora material antideslizante en pasillos v gradas para prevendr caidas?.

;Se bnnda mantenimiento a las escaleras de la planta?

;Se revisa periddicamente las condiciones de las escaleras?




ANEXO K

ENCUESTA PARA EL PERSONAL OPERATIVO DEL INGENIO

Encuesta para el personal tecnico del ingenio.

Objetiva: Analizar las actitudes de loz trabajadores y el grado de
conocimients general con respecto a los procesos, tecnologia y cultura
de la empresa.

Proceso Productivo

1 -Flujo de la informacidn a través del drea de produccidn?

Todos__ J. Plantz—Superv __ ] Plantsoperario__  Superv- operanio

2-Balanceo del trabajo en la linea con respecto al personal

Excelente[>95%| Muy bueno[35%-80%a] bueno[19%-60%]  regular] 39%-30%]  malo|<50%)

3 -y Hay producto defectuoso en el proceso?
Siempre [>75%)] generalmente [75-50%] a veces [50-25%] nunca [<25%)

4_; Con qué frecuencia se para la linea 7

Siempre [~75%)] generalmente [75-50%] a veces [50-25%] nunca [<25%)

5 -; Qué tan lejos se encuentran los ulensilios de trabajo del pucsto de operacion?

Muy lzjos (> 2m)  mas o menos lejos (entre | ¥y 2 m) muy cerca (< 1 m)

6 -; Con qué frecuencia se atrasan al comenzar la produceion?

Siempre [>75%] generalmente [73-30%:] a veces [50-25%] nunca [<25%]

7-;Cuan dificil considera ud que ¢s su trabajo en esia linea de produccion?

Fécil__ puede mejorar muy dificil impositle_

Tecnologia

1.- Sc utilizan las herramientas scgin los cstandares suministrados para su trabajo?
Si Mo

2.~ Con qué frecuencia ns herramicntas que utiliza le han provocado accidentes
Siempre__ generalmente__ a veces nunca__
3.- El tiempo de amanque de las maguinas cs muy elevado
80 Mo,
Qué maguina -

4.- Con queé frecuencia la miquina no esid disponible debido a fallas de funcionamiento
Siempre generalmente aveces nunca

5.- Tiene problemas con las h:mnnl:nlas al wilizarlas? (desgate , éxido, mala calidad,

elc)
Siempre_ gencralmente aveces nunea___

Cultura Organizacional

1.- Com gué frecuencia sufre usted accidenies / malestares en su lugar de trabajo
Siempre gencralmente & veoes_ nunca

2.- Dispone usted de los implementos necesarios para llevar a cabo sus actividades
Siempre__ generalmente o veees__ nunca__

3. Esth supervisado o tiene Ordenes exactas para hacer el trabajo en el proceso de
produccion

Siempre__ generalmente a veces nunca

4.-Con qué frecuencia se ausenta ud de su lugar de trabajo por falta de implementos 7
herramientas de trabajo
Siempre_

generalments 0 veces nurnes.

5. Tienen los trabajadores las correctas habilidades y el nivel educacional para realizar
las actividades requeridas
Minguno (0%a) Algunos Todos (>95%)

6-Con qué frecucncia usted no tiene las partes disponibles para realizar un trabajo
continuo en el proceso?

Siempre__ generalmente a veces_ nunca__
T Considera que hay cultura de registro en las diferentes actividades en la planta

Si Mo

Oud téonicas —




ANEXO L

IMPLANTACION 5°S: CLASIFICACION



Anexol

PROCESO DE CAMBIO {1 §) SELECCION Y CLASIFICACION"
EQUIPOS, HERRAMIENTAS v ELEMENTOS INNECESARIAS

DESCRIPCION DEL ARTICULO CANTIDAD JUSTIFICACION
FECHA:
ELABORO: FIRMA

Ing. Claudia Martinez
Encargada De Clasificacion

ANEXO M

FORMATO DE REPORTE MENSUAL DE INSPECCION DE ORDEN Y LIMPIEZA



REPORTE MENSUAL DE INSPECCION DE ORDEN Y LIMPIEZA

REPORTE MENSUAL DE INSPECCION DE ORDEN Y LIMPIEZA

Direccion / Area FECHA Direccion / Area FECHA
Responsable de la Inspeccion PAG 1/2 Responsable de la Inspeccion PAG 2/2
FECHA DE FECHA DE
ACCIONES DE FECHA DE ACCIONES DE FECHA DE
ESTADO INSPECCION - SENEEEED CUMPlF.llFl;/INIbEANTO Y ESTADO INSPECCION - SR E CUMPIFI_QIINIFANTO Y

Interruptores/conectore

s de luz Equipo

lluminacion Aire acondicionado
Computadoras

Puertas (chapas, visagra personales
Escritores y sillas de
trabajo Impresoras
Archivadores Escaners
Bafios (lavados,
inodoros, mingitorios) Otros:
otros: Ordeny Limpieza
Seguridad despejados
Extinguidores cargados, Escritores de trabajo
visibles (tipo ABC) ordenados

Botiquin de Primeros
auxilios

paredes y techo limpios

Sefialamientos de

Archivos ordenadoss y

Seguridad e higiene organizados
Sefialamientos de ruta
de evacuacion Bafio limpio

ANEXO N




FORMATO DE EVALUACION PARA AUDITORIA GENERAL DE LAS 5'S

Direccion/ Area

Fecha:

INSTRUCCIONES: MARCAR
CON UNA X SOBRE LA
COLUMNA
CORRESPONDIENTE

PAG 1/2

ELEMENTO

»||PERFECTO

w |[REGULAR

N | DEFICIENTE

~ | TOTAL FALLA

OBSERVACIONES

¢Han sido removidos todo los articulos innecesarios?

¢, Los articulos innecesarios estan archivados, almacenados o fueron desechados?

¢ Las cajas con expedientes terminados estan archivadas debidamente sin estorbar en
el area de trabajo?

¢, Estanlos pasillos y areas de trabajo bien distribuidos?

ORDENAR

¢, Existe un procedimiento para disponer de un articulo que otra area calific6 como
innecesario?

¢, Eldirector o Jefe del area tiene una lista de los articulos o cajas de archivo que se
envian al almacen, bodega o archivo

¢ EXxiste un lugar especifico para cada cosa?

¢ Los articulos o accesorios de trabajo estan en su lugar?

¢ Estan las herramientas y equipo de trabajo ordenadas en un lugar especifico?

¢ Se colocan los articulos en su lugar despues de usarse?

¢ Existe un lugar destinado para las hojas reciclables?

Organizar

¢Las llaves de la oficinas, archiveros, candados etan identificadas y guardadas en un
lugar asignado?

¢ Elarea de trabajo esta libre de cajas o articulos arrinconados?

¢ Esta actualizada y ordenada la informacion de los archivadores, libreros, gavetas?




Direccion / Area

Fecha:

DEFICIENT

[OTAL

INSTRUCCIONES: MARCAR
CON UNA X SOBRE LA
COLUMNA
CORRESPONDIENTE

PAG 2/2

.
@
N

=
@

©
c
o
0
L

Disciplina

ELEMENTO

» [PERFECTO

w [[REGULAR

OBSERVACIONES

¢ Esta el area de trabajo libre de basura o polvo?

¢ Estan los equipos, escritorios, archiveros y libreros libres de mugre pegada y de
parches o calcomanias?

¢ Existen botes de basura en el area de trabajo?

¢ Tiene el &rea de trabajo mal olor, vidrios rotos, mobiliario o equipo en mal estado,
persianas, cortinas, y mamparas sucias?

¢ Esta el area de trabajo libre de obstaculos (cajas mal ubicadas)?

¢ Esta clasificada la informacion en carpetas debidamente indetificadas con rotulos,
leyendas, simbolos, colores?

¢ Tienen los archivos un sistema de identificacion, tales como cédigos, glosarios, y guias?

¢ Existen procedimientos establecidos para la seguridad y emergencia?

¢ Las oficinas muestran uniformidad (mismo mobiliario, decoracion,etc)?

¢Elequipo de cémputo y telecomunicaciones recibe mantenimiento preventivo de forma
programada?

¢ El personal conoce y aplica la Metodologia de Ordeny Limpieza 5°S y controles
visuales?

¢ Se tiene reuniones periddicas para la revision de las 5°S aplicada en el area de
trabajo?

¢ Existen inspecciones generales de las 5's?

¢ Se proporciona entrenamiento en la metodologia de las 5°S al personal de nuevo
ingreso?

¢, Existe un mecanismo efectivo para reportar fallas en el equipo e instalacione y aplicar
soluciones?

¢ El personal conoce el resultado de las inspecciones?

TOTAL
NOMBRE Y FIRMA DEL AUDITOR:
NOMBRE Y FIRMA DEL AUDITOR ESPECIAL / DIRECTOR:




ANEXO O

FACTORES DE RIESGO, INDICADORES, FUENTES GENERADORAS, POSIBLES CONSECUENCIAS PARA LA SALUD
Y MEDIDAS PREVENTIVO- CORRECTIVAS EN LA STEMEBRA

FACTORES DE FUENTES GENERADORAS POSIBLES CONSECUENCIAS MEDIDAS PREVENTIVO-CORRECTIVAS
RIESGO
Tractores agricolas v sus | Disminucion de la capacidad auditiva | a) Brindar mantenimiente preventive a las herramientas, equipos v magquinana.
Ruido ¥ aditamentos y el equipo de | Trastornos musculo esqueléticos efectos b) Suministrar proteccién auditiva adecuada.
vibraciones motor usade para la aplicacion | psicologicos, efectos en el suefio y la - o
de herbicidas. atencién, entre ofros ©) Centrol medico periddico
d) Utilizacién de cabinas en tractores
Condiciones Condiciones climaticas | Aumento de la temperatura corporal, | a) Utilizar ropa de trabajo adecuada.
termohigrométricas (temperatura, humedad v | dolor de cabeza, insolacion pérdida del | b) Brindar a los trabajadores agua potable.
ventilacion) conocimiento. Quemaduras de piel. ¢) Dotar de condiciones de saneamiento basico
d)  Utlizar calzado cerrado y que &l matenal no sea de tela
Radiaciones: no El sol Lesiones en la piel. a) Usar ropa de trabajo que lo proteja de las radiaciones: sombrero, anteojos,
iomizantes camisa y pantalon.
b) Limitar el tiempo de exposicion a las radiaciones.
¢} Brmndar a los trabajadores agua potable.
d) Organizar las tareas de manera que se realicen en horas frescas del dia
e) Utilizacion de cabinas en tractores
Herbicidas usados para | Problemas respiratorios, intoxicaciones, | a) Leerla etiqueta v seguir indicaciones hoja de seguridad.
Quimicos controlar las hierbas en el | quemaduras, muerte. b}  Equipo de proteccién personal adecuado.
cultivo de retofio ¥ ¢) Mantenimiento preventivo.
fertilizantes. d) Confrel medico penadico.
e) Uhhzacion de cabinas en tractores
Gusanos, hommigas, awvispas, | Alergias, picaduras, mordeduras, muerte | a) Calzado cemmado.
Bioligicos serpientes. roedores y plantas. o lesiones serias por ataques de animales, | b)  Agua potable.
lesiones de la piel y zoonosis. ¢) Medidas higiénico sanitarias.
d) Brindar primeros auxilios a toda lesion en la_piel
Derivados de la Topografia ~ imregular  del | Resbalones, golpes, caidas, fatiga. d)  Uso obligatorio de calzado en buen estado.
topografia del terreno | terreno, drenajes. zanjas. hoyos e) Inspeccionar las areas de trabajo.
v fosas. f)  Sefializar las dreas de nesgo
Riesgos Herramientas mamuales | Heridas, vwuelco, golpes. atropello, | a) Colocar protectores a las palas, hachas y demds herramientas filosas.
mecanicos maquinaria agricola ¥y sus | amputaciones, muerte. b) Mantenimiento preventivo de herranuentas y equipos.
aditamentos (alzadores, ¢} Colocar cruceta a machetes y cuchillos.
camretas, subsolador, surcadora, d) Hacer uso comecto de las herramientas v maguinaria.
arado, rastra, aporcador de e} Transporte y almacenamiento en forma segura.
discos) y equipo de motor f) Utilizacién de cabinas en tractores.
Asociado al transporte | Medios de transporte o e Chogues, vueleos v atropellos d) Mantenimiento preventivo.
caminos en malas condiciones. e) Respetar las normas de seguridad vial.
f)  No transportar personas en maquinara no disefiada para este fin.
Riesgos Tractores agricolas, calentador | Contactos eléctmicos que unido a otras a) Mantenimiento preventive de maguinaria y equipos.
Eléctricos eléctrico, equipos de aplicacién | condiciones de riesgo pueden generar

energizados.

lesiones a los trabajadores.




ANEXO

FACTORES DE RIESGO, INDICADORES, FUENTES GENERADORAS, POSIBLES CONSECUENCIAS PARA LA SALUD
Y MEDIDAS PREVENTIVO- COREECTIVAS EN EL MANTENIMIENTO DEL CULTIVO

- FUENTES P - RO .
F.’L%)?{fé DE CENERADORAS POSIBLES CONSECUENCIAS MEDIDAS PREVENTIVO-CORRECTIVAS
Bomba de alta presidn, Disminucién de la  capacidad auditiva | ) Brindar mantenimiento preventive a las herramientas, equipes v
Ruido v Tractores Trastomos musculo esqueléticos  efectos magquinara.
vibraciones Avidn, cuadraciclos psicoldgicos, efectos en el suefie y la atencion, f)  Suministrar proteccién auditiva adecuada.
entre ofros g) Control medico periddico
hi) Utilizar cabinas cemradas en tractores
Condiciones Condiciones climaticas Aumento de la temperatura corporal, dolor de | a)  Utilizar ropa de trabajo adecuada.
termohigrométricas | (temperatura, himedad y cabeza, insolacion, pérdida del conocimiento. | b) Brindar a los trabajadores agua potable.
ventilacién) Quemaduras de piel. c) Dotar de condiciones de saneamiento basico
d) Utlizar calzado cemrado y que el matenial no sea de tela
Radiaciones no El sel Lesiones en la piel. f) Usar ropa de trabajo que lo proteja de las radiaciones: sombrere,
ionizantes anteojos, camisa y pantalén.
g} Linutar el iempo de exposicion a las radiaciones.
b} Brindar a los trabajadores agua potable.
¢}  Organizar las tareas de manera que se realicen en horas frescas del dia
d)  Utilizar cabinas cerradas en tractores
Productos quinucos, | Imtacion ojos y vias respiratonas superores a) Equpo de proteccion personal adecuado.
Quimicos Combustion mmcompleta de | Intoxicaciones, muerte b) Mantemmiento preventivo.
motores, Cruemas ¢) Centrol medico periddico.
controladas d)  Utilizar cabinas en tractores
Gusanos, hormigas. avispas, | Alergias, picaduras. mordeduras, muerte o | &) Calzado cerrado.
Biologicos serpientes, roedores v | lesiones senas por ataques de amimales, | f) Agua potable.
plantas. lesiones de la piel y zoonosis. g) Medidas higiénico sanitarias.
h) Brindar primeros auxilios a toda lesion en la piel
Derivada de la Topografia wregular  del | Fesbalones, golpes, caidas, fatiga. g) Uso obligatonio de calzado en buen estado.
topografia del terreno,  dremajes, zanjas, h) Inspeccionar las areas de trabajo.
terreno hoyos v fosas. 1)  Sefializar las dreas de mesgo
Riesgos Herramientas manuales Heridas, golpes, majonazos, amputaciones, | a) Colocar protectores en las herramientas filosas.
mecinicos (palas, machetes v cuchillos) | muerte. b) Mantenimiento preventive de herramientas v equipos.

¥ equipos agricolas (bombas
de espalda v bombas de alta
presion).

¢} Colocar cruceta a machetes y cuchillos.
d) Hacer uso correcto de las herramientas y maquinana.
e Transportarlas v suardarlas adecuadaments.

Aspciado al
transporte

Medios de transporte o e
caminos en malas
condiciones.

Choques, vuelcos y atropellos

g)
h)
i)

Mantenimiento preventive.
Bespetar las normas de seguridad vial.
No transportar personas en magquinaria ne disefiada para este fin.




ANEXO Q

FACTORES DE RIESGO, INDICADORES, FUENTES GE}'ERAD(-}RAS, POSIBLES CONSECUENCIAS PARA LA SALUD
Y MEDIDAS PREVENTIVO- CORRECTIVAS EN LA COSECHA

FUENTES

Fii’i&&liég DE GENERADORAS POSIBLES CONSECUENCIAS MEDIDAS PREVENTIVO-COERRECTIVAS
Camiones Dismuimueion de la capacidad anditiva a) Bnndar mantemnmente preventivo al equipos v maguinana.
Ruido v Tractores Trastomeos muosculo esqueléticos efectos b)  Suministrar proteccién anditiva adecuada.
vibraciones Carretas psicologicos, efectos en el suefio v la atencion, | ¢} Contrel medico periédice.
entre ofros d) Unlizar cabinas cerradas en tractores

Condiciones termo
higrométricas

Condiciones climaticas
(temperatura, humedad v
ventilacion)

Aunmento de la temperatura corporal, dolor de
cabeza, insolacion, pérdida del conecimiento.
Quemaduras de piel.

a) Utilizar ropa de trabajo adecuada.
b) Utilizar calzado cemrado y que el material no sea de tela.

Radiaciones no El sol Lesiones en la piel. a} El trabajador debe usar ropa de trabajo que lo proteja de las radiaciones
ionizantes ultravioleta: sombrero, camisa v pantalon.
b) Limitar el iempo de exposicicn a las radiaciones.
c}) Brnndar a los trabajadores agua potable.
d) areas en la sombra para que el trabajader pueda ingenr los alimentos.
Pesidnos de sustancias Irritacion de piel y ojos a) Equipo de proteccion persenal adecuado.
Quimicos quimicas. ntoxicaciones b) Medidas igiémico sanitanas.
Gases producto de la c) Utilizar cabinas cerradas en tractores
combustion incompleta de
los motores.
Gusanos, hormigas, Alergias, picaduras, mordeduras, muerte o a) Calzado cerrado.
avispas, serpientes, lesiones serias por ataques de animales, b) Medidas higiénico sanitarias.
Biologicos roedores, polve vegetal, lesiones de la piel v zoonosis. c} Inspeccionar las areas de frabajo
animales domésticos. d) Brndar pimeros auxilios y atencién medica a toda lesién en la piel.
Derivada de la Presencia de zanjas, Resbalones, golpes, caidas, fatiga. a} Uso obligatorio de calzado en buen estado.
topografia del terreno | camas o eras y hoyos. b) Inspecciomar las dreas de trabajo.
c}  Semalizar las areas de riesgo
Machetes filosos para Hendas, golpes. majonazoes, amputaciones y a} Colocar protectores en herramientas filosas.
Mecanicos cortar, tractores y carretas | hasta la muerte. b) Mantenimiento preventivo de hermramientas y equipos.
usades para transportar la c} Colocar cruceta a machetes v cuchillos.
cafia. d) Haceruso comrecto de las herramientas y maquinarna.
€} Tramsportarlas v suardarlas adecuadamente.

Aseociados al transporte

Medios de  transporte
(camiones, autos, tractores,
motocicletas, bicicletas) en
malas condiciones.

Choques, vuelcos y atropellos

a) Mantenimiento preventivo.
b)) Fespetar las normas de seguridad vial.
c)} No transportar personas en maquinaria no disefiada para este fin.

Riesgos
Eléctricos

Tractores energizados

Gulpe eléctrico

a) Mantenimiento preventivo de maquinaria ¥ equipos.




ANEXO R

FACTORES DE RIESGO, INDICADORES, FUENTES GENERADORAS, POSIBLES CONSECUENCIAS PARA LA SALUD
Y MEDIDAS PREVENTIVO- CORRECTIVAS EN EL INGENIO

FACTORES DE FUENTES GENERADORAS POSIBLES CONSECUENCIAS MEDIDAS PREVENTIVO-CORRECTIVAS
RIESGO
Tractores, cargador v gria Disminucién de la capacidad auditiva, sordera, a) Aislar a los trabajadores de las fientes generadoras
Ruido v mecanica, equipos de molienda, dolor de cabeza, fatiga. de nudo.
vibraciones calderas y las tuberias de vapor, b) Brindar mantenimiento preventivo a equipos ¥
magquina usada para el llenado y maquinaria.

sellado de las bolsas de azicar y los
motores, equipos, ransportadores
helicoidales, bandas y elevadores
usados en todo el proceso del
ingenio.

c)  Suministrar proteccion auditiva
d) Control médico penadico

Condiciones termo
higromeétricas

Condiciones climaticas
(temperatura, humedad ¥
ventilacion)

Fuentes generadoras de calor:

Calderas, hornos, tuberias de vapor,
cristalizadores v clanficadores.

Aumento de la temperatura corporal, dolor de

cabeza, agotamiento fisico.
Quemaduras.

a) Utihzar ropa de trabajo adecuada.
b) Brmndar a los trabajadores agua potable

Bactericidas, acide fosforico, polve

Problemas respiratonos, intoxicaciones, muerte.

a) Procedimiento de segundad.

Quimicos y combustibles. b) Equipo de proteccion adecnado.
¢) Seguir nsfrucciones de la etiqueta
Polvo vegetal de la cafia hormigas, Alergias, picaduras, mordeduras, muerte o lesiones | a) Calzado cerrado.
Biologicos avispas, seTpientes, roedores. serias por ataques de amimales, lesiones de la piel v | b) Agua potable.
Zoonosis. problemas respiratorios. c) Medidas higiénico sanitarias.
d) Inspeccionar las areas de trabajo.
e) Brindar primeros auxilios y atencion medica a toda
lesién en la piel.
Riesgos Poleas, fajas, cadenas, engranajes, Hendas, golpes, atrapamiento, atropellos a) Colocar protectores a las méquinas vy equipos con
mMecinicos elevadores, transmisiones y amputaciones v hasta la muerte. partes riesgosas.
transportadores helicoidales b) Mantenimiento preventive de herramientas y equipos.
desprotegidos (sin cobertores ¥ c) Hacer uso correcto de las herramientas v maguinaria.
tapas). Maquinaria y equipo en el
patio de cafia-
Riesgos Equipos y motores energizados, Guolpe eléctrico, muerte a) Mantenimiento preventive de maquinaria y equipos.
Eléctricos conductores eléctricos v paneles de b) Instalar pararrayos.

Energia.

c) Conectar a tiema todos los equipos.

Asociados al
transporte

Vehiculos en malas condiciones o
caminos en mal estado

Chogques, vuelcos y atropellos

a) Mantenimiente preventivo.

b) Respetar las normas de seguridad vial.

c) Transportar personas en vehiculos disefiados para este
fin




FACTORES DE
RIESGO

FUENTES GENERADORAS

POSIBLES CONSECUENCTAS

MEDIDAS PREVENTIVO-CORRECTIVAS

Asociados a los
lugares de trabajo

Edificaciones mal estructuradas
Superficies con presencia de cafios,
zanjas, hoyos, gradas y escaleras,
andamios, tuberias, humedad,
materiales y objetos sobre el piso

Caidas a un mismo y a distinto mivel, golpes,
choques, atropellos. fatiga.

a) Brindarles mantenimiento.

b) Mejorar condiciones fisicas de las instalaciones.

¢) Informar cualgquier condicion de nesgo.

d) Mantener las wvias de circulacion interiores y
exteriores en libres de obstaculos.

e} Uso cbligatorio de calzado en buen estado.

f) Inspeccionar las dreas de trabajo.

g)  Controlar todas las fugas de agua.

Trabajos en espacios confinados
(zilos, fosas, sotanos v tanoques).

Atrapamiento, asfixia

) Seguir procedimiento de segundad

Ausencia de andamuos, falta de
barandillas, problemas de accesos.

Caidas, golpes

a) Inspeccionar las dreas de trabajo
b) Equipe de seguridad

Asociado a las
condiciones higiénico
sanitarias

Ausencia o malas condiciones de las
mstalaciones higiénico sanitarias

Propagacion de enfermedades generales y
endémicas

a) Disponer de lugar para ingenr los alimentos
b)  Agua potable

¢} Servicios samitanos

d)  Servicios en salud

Derivados del

Erupciones volcanicas,

Lesiones y hasta la mmerte.

a)  Elaborar un plan de emergencias.

ambiente v deslizamientos, sismos, b} Formacion e informacion a los trabajadores
ecosistema mundaciones ¢)  Seguir los procedimientos establecidos en el plan
Posturas forzadas o incomodas Trastomos misculo esgueléticos, traumas a) Levantar vy firamnsportar cargas segin los
Exigencias derivadas | Desplazamientos. acumulatives, fatiga. procedimientos establecidos.

de la actividad fisica

Levantamiento y transporte de
carga

b}  Botar las labores para evitar movimientos continuos
¥ Iepetifivos.
¢} Disefio ergonémice de los puestos de trabajo

Exigencias laborales
de la
Organizacion,
division v contenido
del trabajo

Labores poco enniquecedoras,
mondotonas, incremento de la
jornadas labkoral

Fitmo de trabajo intenso,

Problemas de salud mental como: estrés, depresion,
imitabilidad, ansiedad, fatiga.

a) Utilizar las pausas de descanso y el tiempo para la
ingesta de alimentos.

b) Rotar las labores para reducir la monotonia y
repetitividad

Inexistencia o deficiencias en el
sistema de gestion gerencial sobre
prevencion de riesgos laborales.

Accidentes, enfermedades y perdidas mateniales.

a) Cumplir las politicas de prevencicn.

b) Informar sobre la presencia de nesgos.

¢) Bespetar los procedimientos de seguridad.
) Colaborar en las campafias preventivas.




ANEXO S

PANORAMADE RIESGOS ENLA SIEMBRA

N T FUENTE CONTROL POSIBLES EFECTDS C E P TIPO DE
EXP | EXP FACTOR DE RIESGO GENERADOFRA RIESGO
Faude ¥ vibraciones Tractores agricolas ¥ sus aditamentos ¥ | Ningune Dizminucien de la capacidad 3 10 4 3
el equpe de motor usade pam la auditiva Trastornes omsculo
Fizicos aplicacidn de herbicidas. esgueleticos efectos
paicologicos, efectos en &l suefic
v la atencisn, entre ofros
Condiciones terme Condiciones climatologicas Minguno Aumento de la  temperatwa 3 10 ] 3
higzromstricas corporal, dolor de  cabesa,
imsolacidn, pérdida del
conocimuents.  Cuemaduras de
piel.
Fadiaciones no lomzantes Fadiaciones ultravicleta (generadas por | Ropade trabaje Lesiones en la piel 4 10 3 3
el zol)
Quimicos Plagmeidas, fertilizantes v | Herbicidas wsados para controlar las | Equipo de proteccion | Problemas TeSpIratorios, 10 10 2 3
ofres productos quimicos de | hierbas en el cultve de retofio ¥ | persenal infoxicaciones, quemaduras,
uso en lz agnenlra. fornhzantes. mmerte.
Biclagicos Ammales, plantas ¥ agentes | Gusanos, hormagas, avispas, serpientes, | Ninguno Alergias, preadwas, mordaduas, 5 10 4 3
mfecciosos. roedores ¥ plantas mmerte o lesiones seras por
ataques de ammales lesionses de
la piel ¥ zoonosis.
Derivados de | Fiesgo de superfice 3 un | Topogafia megular del temenc, zamas, | Calzado adecuado Fesbalones, golpes, caidas, 5 10 ] 4
Ia topografin | musme y distinte mvel. camas o eras ¥ hoves. fatiga.
del terrene
Mecanicos Equipos, maguinana motores, | Herrammentas mammales (machets, pala, | Mantemimmento Hendas, wuelco, zolpes, 3 10 3 4
hermramientas. cuchilla), maqumana agricola (fractores) atrepello, amputaciones, muerte
¥ sus aditamentos (alzadores, caretas,
subsolader, swcadora, arado, rastra,
aporcador de discos) v equipe de motor
que ze whhiza para aphear herbicidas.
Eiesgos Deesperfectos mecanicos de los | Medios de transporte (canuones, autos, Minguno Choques, vueleos v atropellos 25 10 ] ]
azeciados al medios de transporte  (dwante | tactores, motocicletas, bicicletas) en
transporte los desplazamentos "In thinere” | malas condiciones.
o durante la jormada de trabajo).
Eléctricos Motores, conductores | Tractores agricolas, calentador eléctico, | Aislamiento Golpe eléchico 3 10 2 2
Electricos, paneles de energiz | equipes de aplicacion de plagweidas ¥
¥ magquinais ensrgizada. forilizantes enermizados.
Instalzciones agricolas | Instalacionss apricolss (bodegzas, talleres Ningumo Accidentes v enfermedades 15 10 6 1
Riesgos (bodegas, talleres, plantas, etc) | plantas, efc) en deficientes condiciones.
asociadoz a en defictentes condiciones.
Ingares de Trabajes en: silos, fosas, sotanes | Trabajes en espactos confinados (fosas, Minguno Atrapamdento, asfixia 15 10 6 [
trabajo ¥ tangues. hoyos, drenajes o desagives profundos).
Avsencia de andammos, falta de | En la siembra no se realizan frabajos de Ninguno Caidas, polpes 15 10 6 [
barandillas ¥ problemas de | altura No obstante los tabajaderes que
accesos. operan la maquinana podrian lesionarse al

subir ¥ bajar de esta.




ANEXO T

PANORAMADE RIESGOS EN EL MANTENIMIENTO DEL CULTIVO

Ne T FUENTE CONTROL POSIBLES EFECTOS C E P TIFO DE
EXP | EXP FACTOR DE RIESGO GENERADOFRA RIESGO
Fmdo v vibraciones Bomba de espalda o la bomba de zlta | MNinguno Dizmmucion de la capacidad awditiva 10 10 ] 6
presion, usadas en lz apheacion de Trastornos mmscule esqueléncos
Fizicos plagnicidas v los tractores unlizades para efectos paicologicos, efectos en el
el transporte de estafiones con agua ¥ snefio v la atencidn, entre ofros
aETOqQUIMICoS.
Condiciones termo Condiciones chmatiea. Ningunec Awmento de la temperaturz corporal, 5 10 ] 4
higrométicas dolor de cabeza, insclacion, perdida
del conocinmente, Cuemadwas de
piel.
Fadiaciones no lonizantes Radiaciones ulbaviclsta (zeneradas por | Fopa de abajo Lezones en lapisl 5 10 & 4
el sol)
Quimicos Plazmeidas, feribzantes v | Plagmeidas  (herbicidas, 1msecheidas, | Equipe de proteccion | Problemas respiratorios, 10 10 ] &
ofros productos quimicos de | finpmeidas, bactencidas, acancidas ¥ | personal INtoXICECIones, merte.
uso en la agricultura. nematicidas), fertilizantes y enmuendas
(carbonato de calcio).
Biologicos Animales, plantas ¥ agentes | Polvo vegetal de la cafia de amicar, | MNinguno Alergias, picadwras, mordeduras, 5 10 4 3
infeccioses. gusanos, hormigas, avispas, sarplentes, muerte ¢ lesiones senas por atagues
roedores, animales doméstcos v plantas. de ammales, leziones de la pisl ¥
ZOODOSS.
Azociadoz ala | Riesgo de superficte a2 un | Topozafiz mregular, con presencia de | Calzado adecuado Reshalones, golpes, caidas, fahga 5 10 8 5
topografia del | musme v distinto nivel fosaz, hoyos, drenzes o desagies ¥
terreno WS,
Mecanicos Equpos, maguinaria, | Hemepuentas manuales (palas, machetes | Crucetz Heridas, golpes, majonazos, 10 10 & 3
motores, berramientas. v cuchilles) v equipes agricolas (bombas amputaciones, muerte.
de espalda y bombas de altz presion).
Riesgos Desperfectos mecameos de los | Medios de transporte (canuones, autos, MNingune Choques, vueleos ¥ atropellos 25 10 & 3
azociades al medics de transporte (durante | fractores, motocicletas, iciclstas) en malas
tranzporte los desplazammentos "m mnere” | condicwones.
o duante lz jomada de
irabajo).
Eléciricos Motores, conductores | Equipes agricolas (bombas de espalda, | Aislamiente Guolpe elécinico 3 10 2 2

Eléciricos, paneles de energia
¥ IMaqUNans energizada.

bombas de alta presion) energizados.




ANEXO U

PANORAMA DERIESGOSENLA COSECHA

N© T FUENTE CONTROL POSIBLES EFECTODS C E TIFO DE
EXP EXP FACTOR DE RIESGO GENERADOEA RIESGO
Eumido ¥ vibraciones Tractores utlizades para trapnsportar la cafia | mingunoc Dhsmnucion de la capacidad amditiva 3 10 3
hasta el ingemmo. Trastomes muscule esqueléhicos efectos
Fizicos patcologicos, efectos en el suefio ¥ la
atencion, enire ofros
Condiciones termo Condicrones climatica. Nimguno Aumento de la tempermtura coiporal. 5 10 4
higrométmeas dolor de cabeza, msolzcion, pérdida dal
conocimuento. Quemaduras de piel
Fadiaciones no tomizantes Fadiaciones ultavioleta (gpeneradas por el sol) Ropa de trabajo Lesiones en la piel 5 10 4
Quimicos Flagwecidas, fertilizantes ¥ otres | Residues de plagweidas en las plantas v | Ninguno Imitacién de piel ¥ ojos 5 10 3
productos quimicos de uso en la | tractores usades parz el tansporte de la cafa de
agricultura. aziicar.
Biologicos Ammales  plantas ¥ agentes | Polvo wvegetal de la cafia de azicar, gusanes, | Ningumo Alergias, preaduras, mordeduras, mmerte o 5 10 3
mfecciosos. heormagas,  avispas.  serplentes,  roedores, lesiones serias por ataques de animales
ammales domeésticos ¥ plantas. lesiones de la piel ¥ zoonosis.
Asociadosala | Biesge de suparficte a2 un | Topogafia wregular v presenciz de fosas, Resbalones, golpes, caidas, fatiga. 10 10 6
topografia del | musmo ¥ distinto nivel hevos, drenajes o desagiies ¥ surcos.
terreno
Equipos, magquinana motores, | Machetes filoses para cortar, tractores ¥ cametas | Ningumo Hendas, golpes, majonazos, amputaciones | 10 10 [
Mecanicos herramientas. usados para transportar la cafia. v hasta la mmerte.
Azociados al Desperfectos mecamucos de los | Medios de transports (canuenes, autos, tractores, Fotacion de tareas Choques, vueleos v atropellos
transporte medios de tansporte (dwante | motocicletas, bicicletas) en malas condiciones.
los desplazanientos "in itines" o
durante la jomada de trabajo).
Motores, condnctores | Tractores energizados Asslaments Golpe eléctrico 3 10 2
Eléctricos Eléctricos, paneles de enerzia v
maqumaria energizada
Instalaciones agricolas (bodegas, | Instalaciones agicolas (bodegas, tallares, plantas, Ninguno Accidentes v enfermedades 15 10 L]
talleres,  plantas, etc) en | eic)en deficientes condiciones.
Asociados alos | deficientes condiciones.
lugares de Trabajos en: silos, fosas, sétanes | Trabajos en espactos confinados (fosas, hoves v Ningumo Afrapamiento. asfixia 15 10 6
trabajo v tangues. zanjas profimdas).
Auzencia de andamdos, fila de | Mo se realizan trabajos de altwa, sin embarge Ninguno Caidas, golpes 15 10 L]

baandillas ¥

ACOBSDE,

problemas  de

podrian generarse condiciones de nesgo al subiry
bajar de la magqunana.




ANEXO V

PANORAMA DERIESGOS EN EL INGENIO

FUENTE CONTROL POSIBLES EFECTOS C E P TIPO DE
FACTOR DE EIESGO GENERADORA RIESGO
Bwdo ¥ vibraciones Tractores, cargador ¥ gria mecanica, equupos MNmzuno Dhsmirmeion de la capacidad auditiva 10 10 & ]
de molienda, calderas v las tuberias de vaper, Trastornos mmscule  esqueléticos
Fizicos maquna usada parz el llenade ¥ sellado de las efectos psicologicos, efectos en el
bolsas de azticar ¥ los motores, equipos, suefic ¥ 1a atencion, entre ofvos
transportaderes helicoidales, bandas v
elevadores usados en todo el proceso dal
ingenio.
Condiciones termo Condiciones chmatica MNmzumo Aumento de la temperatura corporal, 5 10 8 5
hizrometicas Calor radiante Calderzs, homes, tuberas de dolor de cabeza, mselacién, perdida del
vapor, calenfanuente del juge de cafia v la conocimmento. QJuemaduras de piel.
clanficadores.
Radiaciones no lomizantes El sol Teche de la planta Lesiones en la prel. 5 10 g 5
Cuimicos Plagmicidas, ferilizantes v | Bacteneidas, acido fosfonce, pokoy Gmantes, delantzl ¥ | Problemas respiratones, 5 10 4 3
oftros productos quimicos de | combustbles. botas intoxicaciones, muerte.
uso en lz agrcultura.
Biologicos Amimales, plantzs v azentes | Polvo vegetal de la cafia, pusanos, hormmgas, Guantes, delantzl v | Alermas, preadwas, mordedurss, 3 10 2 2
mfecciosos. avispas, serpientes, roedores, animales botas muerte o lesiones serias por ataques de
domésticos y plantas. animales, lesiones de la piel y
ZOONOSLS.
Meeanicos Equipos, maquinanz, | Poleas, fajas, cadenas, engranajes, elevadoves, | Nmgumo Heridas, golpes, atrapamento, 5 10 1 5
moteres, heranuentas. transmisiones ¥ transportadores helicoidales amputactones v hastz la muerte.
desprotegidos (sin cobertores v tapas).
Riesgos asociados | Desperfectos mecanicos de los | Medios de transporte (camones, autos, tractores, | Rotacion de tareas Chogues, vaslcos v atropellos
al transporte medics de tansporte (dwante | autobuses, bicicletas) en malas condicicnes.
los desplazanmentos "in itinere”
o dwante 13z jomada de
nzbajo)
FEléctricoz Motaores, conductores | Equipos ¥ motores enerpizades, conductores Sisterna de entubads | Contacto eléctico directo & indirecto,
Eléetricos, pansles de energia | eléericos y paneles de epergia. v aislado muerte
v maquinana enargizada.
Instalzciomes agicolas | Instelaciones amicolas en defictentes MNmzuno Accidentes ¥ enfarmedades 13 10 & ]
Asociados los (bodegas, tallaes, plantas, efe) | condiciones.
lugare: de trabajo | en deficientes condicionss.
Superficies tregular Presencia de cafos, zamjas, boves, madas v | Mantenimiento de las | Resbalones, zolpes, caidas, fatiza. 5 10 & 4
escaleras, andamios, tuberizs, bumedad | instalaciones
materiales v objetos sobre el piso.
Ezpactos  confinades  =iles, | Sidos, boves v camaras de refngerscion. Mmguno Atrapamuento, asfixa 15 10 & 6
fosas, sotanos ¥ tanques.
Trabajo en alfua Awsencia de | Ausencia de andameo, falta de barandillas, MNmzumo Caidas, zolpes 15 10 & ]

andanues, falta de barendillas v
problemas de accesos.

problemas de accesos.




prevencion de resgos,
Comisiones bipartitas,
responsabihdades.

gestion gerencial sobre prevencion de nesgos
laborales.

FUENTE CONTROL POSIBLES EFECTOS C E L TIFO DE
FACTOR DE RIESGO GENERADORA RIESGO
Condiciones Instalactones sanitarias Ansencia o malas condiciones de las Nmguno Enfermedades zenerales v endemicas
higienico (vivienda, servicio samitario, instalaciones sanitarias (malnutricion, dengue, colera,
sanitarias duchas, agua potable, parasitos, paludismo, pro-blemas
transporte). intestinales v respiratorios).
Rieszos del Sismos, deshizamientos, | Erupciones volcanicas, deshzapmentos, sismos, | Plan de emergencias | Lesiones humanas, muerte. 5 10 5 4
ambiente ¥ mundaclones, meendios | mundaciones ¥ nesgos igneckogicos (meendios
ecosistemas forestales, huracanes forestales).
Exigenciasz Carga fisica dindmgea v | Las labores se rezlizan de pie, con Fotacion de tareas Trastormos misculo esqueléticos 10 10 3 ]
derivadas de la estatica postural. movientos ¥ desplazamentos. El trabajador (lesiones cromcas por fahiza, frauma
Actividad Fiziea camina constantemente por la planta, levanta v por movimientos repetitives).
transporta manualmente cargas.
Exizenciaz Organizacion v control del | Labores poco emnquecedoras, monotonia, Nmnguno Problemas de salud mental comeo: 5 10 8 5
derivadas de la trabajo. jornadas prolengadas v remuneracion es por estrés, depresion, imitabilidad,
organizacion y horas trabajadas. ansiedad fatiga.
control del
trabajo Politica 55T, Departamnento Inexistencia o deficiencias en el sistema de Plan de emergencias | Accidentes, enfermedades v perdidas. 15 10 10 6
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PROGRAMA DE CAPACITACION ANUAL 2011

Ti d Total d Costo Total
No. Seminario Ll s Dirigido a parca d¢ _|presupuestado] presupuest
uracion articipantes por ado
1 Las 5" s del HouseKeeping 8 Horas Todo el personal Operativo y Administrativo 125 125 15625
Jefes de Mantenimiento
2 |Administracién del Mantenimiento 6 Horas Ingenieros de Linea 25 20 500
Operadores
. . Jefes de Mantenimiento
3 Mantemm'ent(oTE;%dUCt'vo Total 8 Horas Ingenieros de Linea 25 20 900
Operadoras
4 Concientizacion del uso de los 3 Horas Todo el personal Operativo y Administrativo 120 15 1800
Recursos
Buenas practicas de Operadores Ingenieros de Planta y
> Industriales 12 Horas Operadores 120 15 1800
Jefes de Mantenimiento
6 Indicadores de Gestidn 8 Horas Ingenieros de Linea 25 20 500
Operadoras
7 Evaluacion del SGI 10 Horas Altos Cargos 15 110 1650
Jefes de Mantenimiento
8 Estrategias del Mantenimiento 16 Horas Ingenieros de Linea 25 40 1000
Operadoras
Buenas practicas de Operadores Ingenieros de Planta y
? Industriales 12 Horas Operadoras 35 15 525
Jefes de Mantenimiento
10 Indicadores de Gestidn 8 Horas Ingenieros de Linea 60 20 1200
Operadoras
Difusién del plan de manejo
11 ambiental. 8 Horas Todo el Personal 25 160 4000
12 Manejo adecuado de 4 Horas Taller Mecanico, Choferes 25 20 500
13 Manejo de desechos sdlidos 4 Horas Personal Operativo 25 120 3000




PROGRAMA DE CAPACITACION ANUAL 2011

Ti d Total d Costo Total
No. Seminario lempo ce Dirigido a o_t_a © presupuestado| Presupuest
Duracion Participantes
por ado
Identificacion de aspectos e
impactos ambientales .
14 significativos y Conciencia 8 Horas Todo el personal Operativo 30 120 3600
individual ambiental
15 Higiene y Seguridad Laboral 8 Horas Todo el Personal Operativo 30 120 3600
16 Office 2007 (Basico) 16 Horas Personal Operativo 55 80 4400
Liderazgo Y Motivacion: Vision
17 Estratégica En Tiempos De 8 Horas Jefes Operativos y Administrativos 75 30 2250
Cambio
Dinamicas De Interaccion Para
18 Fortalecer Los Equipos De 5 Horas Todo el Personal opertivo y administrativo 75 160 12000
Trabajo
19 | Teécnicas Secretariales De Hoy 6 Horas Secratarias Administrativas 50 20 1000
Formacion De Delegados (As) De
20 | Prevencion En Seguridad Y Salud| 32 Horas Ingenieros de Planta Seleccionados 240 6 1440
Laboral
Inspeccion y Control de Calidad .
21 en Soldadura 15 Horas Supervisores de Soldadura 100 5 500
Seguridad en uso y manejo de Jefe de plantas e Ingenieros de planta
22 Gases Industriales 10 Horas seleccionados 120 > 600
23| Practicaen Soldaduraalarco | o o Soldadores 160 15 2400
sumergido
24 | Entrenamiento y calficacion en | -\, o Soldadores 240 15 3600
soldadura al arco eléctrico
25 | Mantencion de Motores a diesel 30 Horas Taller Mecanico, Choferes 165 10 1650
26 Introduccion a HACCP 8 Horas Ingenieros de Planta Seleccionados 75 8 600
27 | Calidad Total en la Agro Empresa| 12 Horas Ingnenieros Agricolas 100 10 1000
Técnicas para obtener el méximo
28 | rendimmiento de un cultivo de 30 Horas ingenieros agricolas 450 10 4500
cana
29 Marketlng: Como hacer crecer 12 Horas Ingenieros de venta y marketing 150 8 1200
mas g tu empresa
30 Risoterapia 4 Horas Todo el personal Operativo y Administrativo 60 160 9600
TOTAL 1082 61440




