Prequnta 2:

EXPERIMENTO 1
VELOCIDAD DE SOLIDIFICACION Vs. TAMANO DE GRANO
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ALEACION MUESTRA GRAFICAR EL TAMANO DE GRANO DE CADA PROBETA DE

ACUERDO AL TIPO DE VELOCIDAD DE SOLIDIFICACION DISE NADO...
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Prequnta 3:

EXPERIMENTO 2
AA.QQ — AAMM — PROPIEDADES — PROCESO
SOLIDIFICACION EN VARIAS CONDICIONES
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OBSERVACION SUPERFICIAL CON ATAQUE QUIMICO Y TRAMO DE FALLAS

¢ EXPLIQUE PORQUE SE AFINA EL TAMANO DE GRANO CAMBIA NDO LAS CONDICIONES DE SOLIDIFICACION?
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Prequnta 1
GASES EN LOS METALES

MUY POROSO LEVEMENTE POROSO SIN POROS

SE HA FUNDIDO ALUMINIO Y SE TIENEN LOS CORTES LONGI TUDINALES DE 3
LINGOTES CON DIFERENTE GRADO DE GAS DISUELTO. EL US O DE LA TECNICA DE
DESGASIFICACION CON NITROGENO DEBE TENER UN CONTROL PARA SU
APLICACION EFECTIVA. ¢COMO SE IDENTIFICARIA POR MEDIO DE LA
OBSERVACION VISUAL CUANDO EL METODO HA SIDO EFECTIV O? EXPLIQUE EN
POCAS PALABRAS



