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PREVIA LIMPIEZA DE LA TUBERÍA A METAL CASI BLANCO, POR MEDIO

DE CHORRO DE ARENA O GRANALLA METÁLICA , CONFORME A LAS

ESPECIFICACIONES SSP-SP N° 10 DE STEEL STRUCTURES PAINTING

COUNCIL o SA-2½ DE LAS ESPECIFICACIONES ISO-8501.1 LIQUID

EPOXY COATING SYSTEMS FOR INTERIOR AND EXTERIOR OF STEEL

WATER PIPELINES, SE APLICARÁ:

TUBOS Y ACCESORIOS Ø ≥ 400 MM.

SE APLICARAN REVESTIMIENTOS ORGÁNICOS

REVESTIMIENTO EXTERIOR.

 EPOXI ZINC ( PRIMERA CAPA );                           E = 75 µ.   (MICRAS).

 COALTAR EPOXI  ( SEGUNDA CAPA);                 E = 325 µ. (MICRAS).

    ESPESOR TOTAL;                                                  E = 400 µ. (MICRAS). 

             

REVESTIMIENTO INTERIOR.

 BELZONA 5811 DW  PARA CONSUMO HUMANO NSF-61

   ESPESOR TOTAL                                                    E = 400 µ. (MICRAS). 

TUBERÍAS Y ACCESORIOS DE ACERO EXPUESTAS - AÉREAS.

REVESTIMIENTO EXTERIOR.

 EPOXI ZINC.ESPESOR TOTAL                              E = 200 µ. (MICRAS). 

                                          

LAS MEDIDAS ESTÁN DADAS EN MILÍMETROS

LAS TUBERÍAS Y ACCESORIOS SERÁN FABRICADOS EN LÁMINA DE

ACERO AL CARBON ASTM A 283 GRADO D, SEGÚN ESPECIFICACIONES

AWWA o NORMAS INTERNACIONALES RECONOCIDAS.

EL DISEÑO DE SOLDADURA SERÁ DE ACUERDO CON LOS

PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA  CALIFICADO O WPS.

LOS ELECTRODOS SERÁN SEGÚN PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA

CALIFICADO O WPS.  SEGÚN CARACTERÍSTICAS DE CORRIENTE

ELÉCTRICA Y POSICIÓN DE LA SOLDADURA. DEBERÁN DE CUMPLIR

CON LOS REQUISITOS SEÑALADOS EN LAS ESPECIFICACIONES DE LA

AMERICAN WELDING SOCIETY Y DE LA AMERICAN SOCIETY FOR

TESTING AND MATERIALS PARA ELECTRODOS DE SOLDADURA EN

ARCO EN ACERO DULCE (MILD STEEL ARC - WELDING ELECTRODES)

DESIGNACIÓN A-5.1 DE LA AWS Y A-233 DE LA ASTM.

TUBO DE RECAMBIO DE ACERO ø1500 mm CON MANHOLE

PARA ACUEDUCTO DE HORMIGÓN CON REFUERZO

PRETENSADO (HPT)

EN ACERA - PARTERRE

CORTE A.A'
ESCALA: 1:25

PLANTA
ESCALA: 1:25

CORTE B-B'
ESCALA: 1:50

DETALLE 1
ESCALA: 1:7.5

CORTE DE TAPA: 1-1'
ESCALA: 1:20

DETALLE DE TAPA H.S
ESCALA: 1:20

DETALLE DE BRIDA PARA
MANHOLE ø600mm

ESCALA: 1:20

DETALLE DE ANODO
SIN ESCALA
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 PLACA DE APOYO PARA
REFUERZO
ESCALA: 1:50

NOTA: EL DISEÑO DE SOLDADURA DEBERA SER DE

ACUERDO AL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
CALIFICADO O WPS


