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TUBERIA H.P. (L=6.20m) TUBERIA DE REPARACION DE ACERO CORTE B-B'
LONGITUD: 620m ESCALA: 1:50
BOCA DE INSPECCION: § § CORTE A.A’
MANHOLE @600mm PM 10 BARES N ? (TapadHI.sﬂ ) ? el do A ESCALA: 1:25
\ver detalle, Ivel de Acera
BRIDA CIEGA g600mim PN 10 BARES T T T Y
<
ESPECIFICACIONES: 0.34 12 0.50 “15 § § § §
LAMINA DE ACERO AL CARBON ASTM A 283 GRADO D ___% Q;ggonwmertﬂé\igo e S = S =
: , €= [ [ [ [
TENSION DE FLUENCIA 33000 psi 120 0.006 i 050 | 050 ! 0.50 | Nivel de
ESPESOR DE LAMINA DE ACERO 10 MILIVETROS 065 1 620m ) ) i Acera/Pariere
w  A-36 Lis |_Camara metdlica | .
py 21200 mm; e=8mm 0.10 -[V %R \& ﬁy/ A_
PARA EL ACABADO: : 7
#1500mm SANDBLASTING METAL BRILLANTE T ‘
REVESTIMIENTO EXTERIOR: VpCl-396 CORTEC 065 Brida Giega 6600mm 0.34 - 0.50 <
REVESTIMIENTO INTERIOR: BELZONA 5811 DW APTA PARA PN10 = 1S F
Neplo L/A 2600mm p
CONUMO HUMANO NSF-61 S L/ i | \ o ANILLO METALICO NIVEL DE VIA
ESPESORES MINIMOS DE LOS REVESTIMENTOS DE 400 MICRAS (SECO) = Jui— 21200 mm; e=6mm
PINTURAS CONTRA RAYOS ULTRAVIOLETA Placa de apoyo de acero 1.20 |
0.66 para refuerzo e=8mm ‘
LOS ELECTRODOS A UTILIZARSE SERAN 050 0,006
6010 PENETRACION 065 :‘:
7018 PASE EN CALIENTE CAMARA METALICA
FOL8VISTA ‘ 21200 mm; e=8mm
o
NOTA: SEEEESTTTTTTTTT — 3
1.- Los didmetros de los electrodos serén de acuerdo al espesor de la ldmina de acero
(material base)
2.- Con |a cotizacién se deberd p arplanoe itico de la pieza terminada que incluya ‘
especificaciones tecnicas de fajas de acero en espigay campana 0.65 E—
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DETALLE DE TAPA H.$ * c TUBERIAS DE HP TUBERIAS DE REPARACION DE ACERO
ESCALA: 1:20 T w2 D21 17
—l gh . . . . . .
o 0,005 0,005 0,005 0,005 A DIAMETRO CLASE DIAMETRO | DIAMETRO | DIAMETRO | PRESION DE | DIAMETRO ESPESOR
3 : NOMINAL | (PRESION) | EXTERIOR | EXTERIOR | NOMINAL | TRABAJO EXTERIOR TUBERIA
0.50 0.50 0.50 ESPIGA CAMPANA
e T R - BRIDAS NORMA EN 1092 PN10 PERNOS DE LAS BRIDAS (mm) (MPa) (mm) (mm) (mm) (MPa) (mm) (mm)
w
! , *e i § \ DIAMETRO | @ EXTERNO i;ﬁgg HQ:JEE(L) ESPESOR #DE Pﬁ;gsg LOE;NDC)EL (DN) (Bar) (DeE) (Dec) (Dn) (Bar) (De)
| N\ | HUECOS
\ / \ / (mm A (mm) € (mm) @n (mm) e (mm) @d (om) Lxtmm) 1500 10 1700 1748 1500 10 1518 10
° /’\\; Tubo 01500mm 11 / | | \ s o */\ 600 780 725 30 42 20 27 170/122
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N \ / N
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- \ Ha | g \/ NUCLEO EXTERIOR DETALLE 1
VA | = | K Y e=48mm VARILLA ANILLO DE ACERO (21500mm) ESCALA: 1:7.5
e=50mm
CILINDRO 4712 x 200 X 10mm
. 5OTapa H.S e=4mm MORTERO
50x0.50x 0.10 e=3mm
1°
N a GANCHO DE ACERO
[ NN — & PLATINA DE PARA IZAJE e=10mm
5 N CORTE DE TAPA: 1-1' e o oo e« o o REFUERZO e=8mm
ESCALA: 1:20
0.135
TUBO DE PVC_ AGARRADERA _ 41q ' SOLDADURA
© 025mm co ACUEDUCTO 1500mm 0.10 ! / ///
9 .
S S HPT EXISTENTE 0.20 0.08 / 0.08 FAJA DE REFUEde 21500mm e=10mm /
I N7 =g ) =
SOLDADURA<ﬁ. (e el® '\o10 A _ &7 ., s> rs s /7
1 1 .. N o e S A - - = I
L 1 NUCLEO INTERNO i
013 [— 025 —j013 o10mm G120 2L 7575x4mm e=48mm 0.08 TUBO 1500mm L/A SOLDADURA |
- i )
PLATINA N e=10mm PN10 Long. a determinarse
75X 75 x 4mm

0.60

en sitio
0.30

DETALLE DE BRIDA PARA
MANHOLE ¢600mm
ESCALA: 1:20

600mm.

725mm.

780mm.

780mm.

725mm.
600mm.

30mm.

42mm:

DETALLE DE ANODO

SIN ESCALA
Soldadura g
/Cadweld Arcilla
e seleccionada

Anodo de magnesio
empaquetado
(45.5 Kg)

PLACA DE APOYO PARA
REFUERZO
ESCALA: 1:50

TUBERIA ¢1500mm.
ACERO A INSTALAR
\‘\

(e600mm)
1885 x 220 x 8rm

TSOLDADURA

TUBERIA 2600mm
ACERO AINSTALAR

DISENO DE
SOLDADURA

DISENO DE
SOLDADURA

1885 %220 x 8Hpm

TUBERIA @1500mm
ACERO AINSTALAR

EN TUBERIA @1500mm
ACERO

NOTA: EL DISENO DE SOLDADURA DEBERA SER DE
ACUERDO AL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
CALIFICADO O WPS

REFERENCIAS

NOTAS

LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS SERAN FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO AL CARBON ASTM A 283 GRADO D, SEGUN ESPECIFICACIONES
AWWA o NORMAS INTERNACIONALES RECONOCIDAS.

EL DISENO DE SOLDADURA SERA DE ACUERDO CON LOS
PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA CALIFICADO O WPS.

LOS ELECTRODOS SERAN SEGUN PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA
CALIFICADO O WPS. SEGUN CARACTERISTICAS DE CORRIENTE
ELECTRICA Y POSICION DE LA SOLDADURA. DEBERAN DE CUMPLIR
CON LOS REQUISITOS SENALADOS EN LAS ESPECIFICACIONES DE LA
AMERICAN WELDING SOCIETY Y DE LA AMERICAN SOCIETY FOR
TESTING AND MATERIALS PARA ELECTRODOS DE SOLDADURA EN
ARCO EN ACERO DULCE (MILD STEEL ARC - WELDING ELECTRODES)
DESIGNACION A-5.1 DE LA AWS Y A-233 DE LA ASTM.

PREVIA LIMPIEZA DE LA TUBERIA A METAL CASI BLANCO, POR MEDIO
DE CHORRO DE ARENA O GRANALLA METALICA , CONFORME A LAS
ESPECIFICACIONES SSP-SP N° 10 DE STEEL STRUCTURES PAINTING
COUNCIL o SA-2%; DE LAS ESPECIFICACIONES ISO-8501.1 LIQUID
EPOXY COATING SYSTEMS FOR INTERIOR AND EXTERIOR OF STEEL
WATER PIPELINES, SE APLICARA:

TUBOS Y ACCESORIOS @ = 400 MM.
SE APLICARAN REVESTIMIENTOS ORGANICOS
REVESTIMIENTO EXTERIOR.

e EPOXI ZINC ( PRIMERA CAPA );
o COALTAR EPOXI ( SEGUNDA CAPA);
ESPESOR TOTAL,;

E=75p. (MICRAS).
E = 325 p. (MICRAS).
E = 400 p. (MICRAS).

REVESTIMIENTO INTERIOR.

e BELZONA 5811 DW PARA CONSUMO HUMANO NSF-61
ESPESOR TOTAL E =400 p. (MICRAS).

TUBERIAS Y ACCESORIOS DE ACERO EXPUESTAS - AEREAS.
REVESTIMIENTO EXTERIOR.
e EPOXI ZINC.ESPESOR TOTAL E =200 p. (MICRAS).

LAS MEDIDAS ESTAN DADAS EN MILIMETROS
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SUB-GERENCIA DE PROYECTOS

INTERNATIONAL WATER SERWVICIES

Interagua

PROYECTO:

TUBO DE RECAMBIO DE ACERO 21500 mm CON MANHOLE
PARA ACUEDUCTO DE HORMIGON CON REFUERZO

PRETENSADO (HPT)
EN ACERA - PARTERRE

DISENADO REVISADO CONTENIDO:

PLANTAS, CORTES
Y DETALLES

XAVIER MOROCHO
- JFECHA ELABORACION:
ESCALA: I 17.0ct12

ING. NELSON CLEMENTE
DIBUJADO POR;
LNOi

LES
LEVANTADO POR:
XXX

INDICADAS IFECHA PLOTEO:
28-0ct13

PLANO No:

AP-3664

ARCHIVO NOMBRE:

A TR AR QL RO TSRS DN GTAL A A SENTS FALCADS AP TUR D RECAIB ACERD MMPARRACUEDCTOFTDNG




