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Fig. 3.11: Influencia del tiempo y composician de 1a
atmosftera sobre el espesor y dureza superficial
ge la capa carbonitrurada.
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Fig. 3.17: Influencia de 1a tempsratura y composicien de
F P
ia atmasfera sobre el espesor y duresa
superficial de la capa carbonitrurada.
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