

























































































































































































5) Casi todo equipo mecanice demanda cbra civil, la misma
que debe ubicarse en niveles de bajc costo v minima

complejidad.

ik

8) E! personal que se contrate para la operacion del equino ¥
para el maninulec ds los producios dahe empiear an sus

labores lo maxime posible de su jornada de trabajo.

3.2. Determinaciton definitiva del mezclador

En atencibn y e busca ge cumph

Las 20 Tm de producio que ei equipo procesaria en una jornada de
trabajo, considerando que en promedio posee {0.80 Tm/m3 de peso
especifico, se manifestarian en 33.33 m3 de materiai a manipuiar
tanto ai ingresario al equipo como al envasario una vez que ya esté

procesado, con esta informacion se determina el area de trabajo

minima gue requiere la zona de trabajo. Se ha considerado gue gran




parte de los ingredientes que participan en la mezcla llegaran en
envases de 50 kg v que toda la produccion serd ubicada en ese
mismo tipo de envases. Siendo el valumen anotads Ia cantidad a
maneiar en foda una jornada de 8 horas, un lote de una tanelada
meatrica, ¢ 20 envases de 50 kg, 4 0.60 m3 debera demandar como
maximo un tiempo de esfuerzo y dadicacién laharal que sa ubicaen

deberan cumplir las labores de carga de ingredientes, operacién de

RS

\

nezcla, descarga del producto procesado {de praferencia con
envasado simulianeo = eata Giima fase), a més de lo cua! debars

marginarse, dentro de & un fiempo libre para sfectos de dejar

cubieria ia pequefia pers inevitable pérdida de tiampo que por aclos

aeberia vaiorarsela con el tamibién evenitual caracier de acumuiativo
tanic en el aspecio negativo como en el positivo, ¥ Gado ef hecho de
gque también resulta poco probabie, si se cuenta con personai
entrenado, gue en mas de 4 operaciones, de ias veinie a
programarse para un dia laborabie, se presenien causaies para

retrasos y pérdidas de tiempo.
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animales son palva de triga, polva de avena, suboraductos en general de

da avana, o de cebada.
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Figura 2.10. Praceso de mezcla deficiente,

llenada, una da trabajo
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TABLA No. 5

Abr-89
TABLE DE FACTORES *D*
De acuerde al tipe de rodamiento

= — = = 1
BOLAS MADERA BRONCE ACERO1
RODILLOS NYLON LUBRIC BLANCO1
_________ - s o o l
\ 1 2 3 41
L 2 3 4 51
L 1z 21 33 501
L 14 26 41 621
L 18 33 54 801
L 22 3% 65 931
L 26 45 11 1081
L 32 54 %o 1381
L 38 66 114 1601
L 45 78 137 1861
L 55 14 T 2501
L 1
- - - = b




TABLA No. 86

DETERMINACION DE CARACTERISTICAS DEL TR

Nota: Bajo condiciones de trabajo horizontal

factor o % de llenado del producto
diametro sinfin

10
Dia eje 2
Capacidad /rpm/hr 126,52251
peso espc i1b/pie3] 40
capacidad deseada 36

caudal prie3-min 33,069
RPM buscado

longitud
tipo de rodamiento
factor "pv
factor §
factor @
factor F

H =

P =

HP =

2,47

38

FACTOR EMPIRICO {por tipoc de carga)

HP DE TRABAJO —=

\ANSPORTADOR DE SINFIN

Bbr-91

30,00%
254 [cm]
50, 8 {cm]
0,7265225[m3frpm/hr]
640,721?4{kg/m3]
36000 [kg/hr]
56,186638[m3fhr]
257,78801[RPM]

8,103576 [pies)

38
257,78801 [RPM]
79365, 6 [1b/hr)
Q,7
0,5295838
2
1,1768529

t,5

1,7652793
































































