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soportando en un bastidor compuesto de dos cabezales y dos

travesanos en acero.

FIG 3.6 FILTRO PRENSA

El paquete filtrante se abre y cierra mediante un dispositivo
electro hidraulico. En filtros con desplazamiento individual de

placas éste se realiza con un dispositivo electro-mecanico.

Los filtros se alimentan mediante una bomba de caudal y
presién variable. El funcionamiento de la instalacion de
filtrado esta totalmente automatizado a fin de acortar al

maximo el ciclo de filtrado.







125

queda retenido en las camaras mientras que el agua se filtra a
través de las telas, situadas en el interior de las camaras
formadas entre cada dos placas. Cuando el volumen de
fitrados es minimo se considera finalizado el procesc de
filtracion y empieza la apertura del filtro, produciéndose la
descarga de las tortas. Una vez concluida la descarga, se

cierra el filtro y comienza un nuevo ciclo de filtrado.

PRENSA FILTRO DE BANDAS.

La compania Phoenix (PHOENIX PROCESS EQUIPMENT
CO.) Y (SOTRES) ofrecen una completa linea de equipos de
prensa para las aplicaciones y procesos requeridos para la
depuracion del agua y la extraccion de los lodos. No
requieren de muchos quimicos para recuperar los finos y
limpiarlos y los costos son reducidos. El costo del equipo es

alto, pero es una de las mas eficientes en el mercado.




=
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FIG 3.7 (CLAY SLURRY BELT PRESS-SOTRES )

En la figura 3.10, se indica un esquema de una maquina
SOTRES (CLAY SLURRY BELT PRESS-SOTRES), indicando

las secciones 0 zonas mas importantes.

La compafiia PHOENIX, ha disefiado su propio flujo grama
figura 3.8, indicando el proceso de lavado de arena y la
figura 3.9, se indica un esquema de una maquina PHOENIX
indicando el proceso a seguir desde su alimentacion (lodo) a

la filtro-prensa hasta su salida en forma de sdlidos.
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FIG 3.8 DIAGRAMA (Phoenix) PROCESO DE LAVADO DE ARENA
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FIG 3.9 ESQUEMA DE UN FILTER PRESS PHOENIX
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FIG 3.10 ESQUEMA CLAY SLURRY BELT PRESS-SOTRES
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CAPITULO 4

4. RESULTADOS OPERATIVOS.

4.1. Separador de polvo.

En el separador de polvo el grado de seleccion se determina por la
cantidad y dimensiones de las aberturas de las cuales pasa el
material, y para obtener un gran margen de selectividad se hace
variar la velocidad, la dimension de las aberturas y la longitud de las
aletas de seleccion, reajustes propuestos y realizados al separador.
Sobre la base de esto, mostraremos los reportes de produccion
mensual, que nos informa los resultados que se consiguieron,

lograndose asi los objetivos que se propusieron.
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FIG 4.1 INFORME DE PRODUCCION / HORA DISPONIBLE

Ahora analizaremos la arena que entro a lavarse a la planta,

después de haber sido clasificada, primeramente por el separador y

después el polvo alojado en un silo.

La cantidad de arena que entra a lavarse depende de la materia
prima que fue clasificada y seleccionada en los diferentes
zarandeos. Si el material contiene mucha suciedad (arcilla, lodo,
etc.) se la desecha, ingresando a su vez solo el material que nos
interesa. En la figura 4.2, observaremos que a partir del mes de julio
la produccion tuvo un aumento, y por la estacion de invierno fue

baja, ya gue el material a ingresar es muy sucio.
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Toneladas alimentadas a la planta lavadora de arena 98-99
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FIG 4.2 TONELADAS ALIMENTADAS A LA PLANTA LAVADORA DE

ARENA

4.2. Decantador.

Los reajustes fueron planteados para el decantador, pero no se lo
realizaron, se lo tiene previsto para el ano siguiente. Haremos un
estudio en base a los informes de produccion de la arena total
lavada del ano 98 ya que en este ano se realizaron Ia; primeras
optimizaciones, quedando propuestas los reajustes u optimizaciones

para un ano futuro.
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Produccion de Arena lavada = Arena Homogenizada + Arena Gruesa

En la figura 4.4, analizaremos los informes de Tonelada de

produccion / hora disponible, que obtenemos al dividir de la

produccion de arena lavada para las horas disponibles.
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Arena a lavar = Arena Homogenizada + Arena Gruesa + Porcentaje de lodos

En la figura 4.6 analizaremos los lodos desechados, es decir los que
son transportados en cisternas moviles y desalojados en otro lugar.
En ambos casos, se tomaban muestras diarias, se las pesaba, para
luego ser introducidas en un horno, y al dia siguiente se lo pesaba
otra vez y se anotaba su valor, y lo comparabamos. En el primero
tomabamos las muestras de la produccion de la arena lavada, y en
el segundo lo haciamos con los desechos de los lodos propiamente

dicho.
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FIG 4.6 INFORME DEL PORCENTAJE DE LODO Y AGUA EN LOS
DESECHOS DE LODOS







trabajada, reafirmando lo anteriormente expuesto.
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Otro informe que nos interesa analizar es el de la eficiencia de
operacion bruta, que resulta al dividir: el valor de las Toneladas de

Prod./hora disponible para el valor de las Toneladas de Prod./ hora

EFICIENCIA DE OPERACION BRUTA
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FIG 4.8 INFORME DE LA EFICIENCIA DE LA OPERACION BRUTA
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ANEXO 5 INFORME MENSUAL DE PRODUCCION DE ARENA LAVADA
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ANEXO 6 INFORME DE MODULO DE FINURA

AGREGADOS ROCAFUERTE
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