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los trabajos de instalacion del  tangue

srevent 1o antermedio de pulpa y de sus acoesorios (contreol

e navel, vadlvuwla auwtomatica, etc.a), se ha podido observar
lo siguiantes:

Lo [T cumiseuncy  oler vapor dismintys  olredes Gacamen b @l i

500 ) abre hacia la atmosfera.

i
vapor "Flash”  gue se  forma después de la  valvula
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esheliba, widia o cerdmica para evitar el rapido desgaste

gque sufriria cusdguer otro material.

- Para mejorar la homogenizacidn de la pulpa antes de  la

reTimacion, instalar el sensor de nivel 1ZD0MFP de Fosboro en

la parte superior del gusano descargador.

e las andustrias nacionales les beinden la oportanidad

a nuestros ingenieros bien preparados para que optimicen

plrsol etos, presentancdo alternativ

E U PO

@rontmicamente

canvernlentes oy pusdan re mejoras o constraccidn de

Qran de los egquipos gue generalments S  lmportan,
abiorrando gran cantidad cde divisas e impulsando vy alentando

de eésta manera el desarrollio tecrnoldgioco mnacional.
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