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RESUMEN

En el presente proyecto se plantea el desarrollo de una péagina web con
caracteristicas adaptables para el uso en computadoras de escritorio, tabletas o
celulares que posea conexién a internet, con la que se pueda llevar el control de la
informacién relevante que se genera durante el proceso de produccién de sacos
para la empresa ReySac. Adicionalmente permite la consulta de reportes de la

produccion y su materia prima por turnos, dias o semanas.

En el primer capitulo se analiza la situacion actual de la empresa y su problematica
con la sistematizacion del area de produccion, se establecen los objetivos
principales que debe cumplir la solucién tecnolégica a desarrollarse y se exploran
las opciones tecnoldgicas existentes del mercado para definir el alcance del
proyecto.

En el segundo capitulo se realiza el levantamiento de informacion de los procesos
de la empresa mediante historias de usuarios, se propone una solucion a la
problematica planteada con sus respectivas herramientas para la programacion y se
describe el desarrollo del software trabajando con la metodologia Scrum para

desarrollo de proyectos agiles

En el tercer capitulo se llevé a cabo el proceso de implementacion del sitio web en la
empresa y diferentes pruebas realizadas a la plataforma, asegurando asi el

cumplimiento de cada criterio de aceptacién definido por el usuario.
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CAPITULO 1

1. GENERALIDADES.

En el presente capitulo se plantea la problematica que se desea resolver en la
empresa ReySac mediante el desarrollo de una pagina web. Se establece el objetivo

general y los especificos y ademas el alcance que tendra el proyecto.

1.1 Antecedentes

Partiendo desde el 2011, en los ultimos 6 afos se ha observado un aumento de
la matriz productiva en el Ecuador, el Gobierno Nacional apuesta al crecimiento
turistico, econémico y productivo, el PIB industrial y los contratos publicos
aumentaron, mientras que las importaciones de alimentos agropecuarios

disminuyeron considerablemente, casi un 50% entre los afios 2006 y 2013.

Tomando en cuenta la produccion agricola del Ecuador que comprende maiz,
café, yuca, arroz, cacao, papa, azlcar, cebada, entre otros, podemos notar la
necesidad creciente de empaquetamiento o envasado de estos productos para
que contindien su camino en la transformacién de un producto terminado, o para
la venta a usuarios finales, debido a esto, la industria de produccion de sacos de

yute o polipropileno ha aumentado su demanda.

En el Ecuador hay algunas empresas encargadas de la elaboracion de sacos,
por nombrar algunas: Plastisacks, Sacos Gallardo, Smurfit Kappa, ReySac, y

trabajan arduamente para satisfacer las necesidades de sus clientes.

Enfocandonos en la empresa ReySac, de acuerdo al proceso de produccion de
la empresa, se manejan clientes, pedidos, produccién, almacenamiento,
despacho, etc., luego de generarse los pedidos de los clientes, se envia la orden
de trabajo al &rea de manufacturacion, donde se encuentran maquinarias
denominadas cortadoras, las cuales son operadas por 3 grupos de trabajadores

distribuidos en 3 turnos rotativos.

Los datos generados por los operadores de estas maquinarias y el



almacenamiento de los cortes son actualmente registrados en papel para luego
ser ingresados en el sistema de control interno de la empresa, esto retrasa el
proceso de distribucién de los sacos de dos a tres dias — dependiendo de los
turnos de los empleados — por lo que se necesita la implementacion de un
maodulo informético que ayude a ingresar estos datos de manera rapida para su
posterior en tiempo real con el sistema de la empresa y poder despachar los
pedidos de los clientes dentro de los plazos solicitados o en el menor tiempo
posible, a su vez también permitir llevar un registro veraz del uso de la materia

prima.

1.2 Objetivo General

Disefiar un sistema de informacion que permita optimizar el registro de los datos
generados en cada fase del proceso de produccién de sacos de la empresa
ReySac, con el fin de poder reducir el tiempo de despacho de cada pedido,
lograr un control adecuado de materia prima, maquinarias y recursos humanos
ademas de tener disponible informacién relevante que ayude a tomar decisiones

que mejoren este proceso a futuro.

1.3 Objetivos Especificos

e Analizar el proceso de produccion de sacos de la empresa.

¢ Determinar las causas que generan los retrasos en el despacho de pedidos
y/o problemas en la productividad.

e |dentificar las acciones en las que interviene informacién relevante que sea
manejada de manera manual.

¢ Identificar los beneficios que conlleva la implementacion de un sistema de
informacion.

o Definir los requerimientos para el respectivo disefio del sistema de
automatizacion de datos.

e Elaborar el modelo de software con sus respectivos modulos que

automatizaran el proceso de produccion.



e Construir una base de datos con informacién que mediante reportes y
gréficos facilite la toma de decisiones para mejorar el proceso de produccién

posteriormente.

1.4 Causas y efectos

La empresa ReySac trabaja en su linea de produccion trabaja las 24 horas, con
empleados en turnos rotativos y diferentes bodegas en las cuales almacenan
materia prima y productos terminados, los operadores de cada turno llevan
registros del total de cortes realizados, qué pedidos ya pueden ser despachados
y demas, de manera manual en hojas, los cuales dejan en la oficina de la

secretaria con la encargada de turno.

Comunmente estos papeles son ignorados por horas e incluso dias, debido a los
cambios de turno y a la desorganizacion de la oficina, adicional el ingreso de
estos datos puede tomar varias horas y la corroboracion de los datos, varias

horas mas, lo que se traduce en retraso para el despacho de los pedidos.

Clientes descontentos y operarios manejando documentacion innecesaria son
algunos de los efectos de la falta de implementacion de una solucién informéatica
en los procesos de produccion; a pesar de que ReySac posee maquinarias de
alta calidad para la elaboracién de sus productos, los datos que éstas generan

no han sido tomados en cuenta.

A modo de resumen se pueden observar las causas y efectos en la Tabla 1.

Causa Efecto
Registro de informacion en papel. Ingreso de datos con retraso.
Cambios de turno y desorganizacion. Confusion en despacho de pedidos.

Ingreso y corroboracion de datos Retraso en el despacho.
ineficiente.

Datos de la maquinaria no se toma en Control inexacto del uso de materia
cuenta. prima y de las maquinarias.

Tabla 1: Matriz Causa — Efecto.



1.5 Soluciones similares

En la Tabla 2 mostramos soluciones similares a la aplicacion web desarrollada,

dichos softwares manejan el registro de la produccion.

Producto Caracteristicas

UpSoftware e Declaracion de motivos de maquina parada.
e Registro de tiempo de mantenimiento.
¢ Informes en tiempo real.
e Impresion de rotulos y etiquetas.
e Declaracién de materias primas, insumos, semielaborados
y producto terminado.

SAl e Programaciones de producciéon con o sin referencia a
pedidos de clientes.
e Elaboracién de érdenes de produccion y seguimiento.
e Consulta de planeacién de materiales, mano de obra 'y
gastos de fabricacion requeridos.

MPS  Disefiado para una funcionalidad éptima.
e Disefiado para la aplicacion en el sector alimentario.

e La capacidad de integracién permite disminuir los costes
de produccion y el numero de manipulaciones.

« El enfoque logistico ofrece una flexibilidad 6éptima en los
mercados dinamicos.
IDC e Combina los marcajes de presencia.
e Elsistema recuerda los marcajes de produccion de cada
empleado.
e El cddigo de la Orden puede introducirse mediante lectura
de codigos de barras.

Tabla 2: Soluciones Similares.



1.6 Descripcion del proyecto (alcance)

El sistema informatico ProSac que se desarrollara cubrira el ingreso, y
administraciébn de toda la informacién relevante que se genere durante el

proceso de la produccién de sacos de polipropileno.
Se ha dividido el alcance en tres ejes principales:

e Diseflo Adaptable: Se pretende desarrollar una solucion web con
caracteristicas de tipo adaptable a dispositivos moéviles para que pueda
ser usada en computadoras, tabletas, celulares o cualquier dispositivo
similar que pueda conectarse a la intranet de la empresa mediante wifi.

¢ Ingreso de Datos: el sistema permitir4 a los trabajadores el ingreso de
datos idealmente mediante el uso de computadoras que seran
implementadas en lugares estratégicos en el area de produccién de
sacos de la empresa.

e Generacion de Reportes: Con los datos recopilados se busca tener
adicionalmente un control de materia prima, desempefio de produccion
por turnos, dias o semanas, y reportes mensuales que sirvan para
analizar el trabajo realizado por la planta y poder determinar si se pueden
realizar mejoras para aumentar la productividad de la empresa o para

aprovechar de mejor manera los recursos disponibles.



CAPITULO 2

2. SOLUCION PROPUESTA.

En el presente capitulo se propone la solucién que se dard a la problematica
planteada, desarrollando el software con la metodologia agil Scrum para gestionar
cada parte del proyecto. Se establece la lista priorizada en base a necesidades del
negocio, se definen las historias de usuarios con sus respectivos criterios de
aceptacién que permitiran establecer que el producto esté acorde con las
expectativas del cliente, se indica el software usado para el control de las tareas y

las tecnologias informéaticas que se usaron para el desarrollo de la pagina web.

2.1 Metodologia utilizada

Para el desarrollo del software se utilizé la metodologia agil Scrum, la cual es
una metodologia de adaptacién, iterativa, rapida y flexible, que permite
administrar cada una de las fases del proyecto de manera facil y asi alcanzar los
objetivos y dando como resultado un producto final que ofrezca un valor

significativo para la empresa [1].

Scrum divide los ciclos de trabajo en Sprints, los cuales representan la division
de las tareas a resolverse en el sistema durante un tiempo determinado, dichas
tareas pueden ir cambiando o aumentando de acuerdo a las necesidades o
nuevos requerimientos, obteniendo como producto final un sistema acoplado a

las exigencias reales del cliente, como se muestra en la Figura 2.1.

METODOLOGIA -
SCRUM

Requisitos de Requisitos

la Aplicacion del Sprint
”’

== =)

Figura 2.1 Metodologia Scrum.

Producto

Ciclo del Entregable

Sprint

@



2.1.1 Proceso
Se realiza el desarrollo de manera incremental e iterativa. En cada
iteracion esta preestablecida la duracion entre 1 a 2 semanas, dando
como resultado una versién del software con nuevas caracteristicas
listas para ser usadas. En cada Sprint nuevo, se ajusta la funcionalidad

segun el alcance del software.
El Equipo de SCRUM se forma por los roles siguientes [2]:

Scrum Master: Persona que lidera al equipo y lo guia para que se
cumplan las reglas y procesos de la metodologia. Ademas, gestiona la
reduccion de impedimentos del proyecto y trabaja con el Product Owner

para poder maximizar el retorno de la inversion.

Product Owner: Es el representante de los accionistas y clientes que
van a utilizar el software, es una pieza clave en el proyecto y su
responsabilidad principal es transmitir la visién y los objetivos del
negocio al equipo de Scrum. Adicionalmente administra la Lista
Priorizada o Product Backlog, definiendo las tareas a realizar y su

prioridad.

Team: Es el grupo de profesionales con conocimientos necesarios
técnicos los cuales desarrollan el proyecto de forma conjunta y realizan

las historias a las que se comprometen al comienzo de cada sprint.

Para obtener un sistema acorde a las necesidades del cliente, se han

definido con el Product Owner los siguientes puntos:

e Especificacion de requerimientos — Historias de Usuarios
e Plan de tareas — Lista Priorizada

e Criterios de aceptacion
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2.1.3

Lista priorizada
La siguiente es la lista priorizada que se definié con el equipo Scrum

para el proyecto, como observa en la Tabla 3.

Estimado

Descrr]ipcic') (horas) Prioridad
Levantamiento de procesos vy 40 Alta
disefio de interaccion de pantallas.

Disefio y programacién de la base de datos. 30 Alta
Administracion de Usuarios 35 Alta
Inicio de Sesién 18 Alta
Ingreso de Informacion de Turnos 'y 30 Alta
Responsables

Buscador de Pedidos 20 Alta
Ordenes de Trabajo 30 Alta
Ingresar Corte 38 Alta
Ingresar Parada 30 Media
Verificar Informacion Ingresada 32 Alta
Eliminar Paradas 20 Media
Actualizar Informacion de Corte y Paradas 32 Alta
Reportes 38 Media
Pruebas Finales 12 Alta

Tabla 3: Lista priorizada.

Iteraciones del desarrollo del proyecto
La Tabla 11 recopila las actividades realizadas para cada iteracion del
proyecto, los usuarios responsables y el tiempo estimado de

culminacion, el listado completo se encuentra en el Anexo 1.



2.1.4 Historias de usuarios y criterios de aceptacion
A continuacion, se hace referencia a las principales historias de usuario

definidas para el proyecto, el listo completo se encuentra en el Anexo 1.

Cddigo 1

Nombre Crear usuario

Actor Administrador Sprint 3

Descripcién Como administrador quiero poder crear un nuevo usuario
para uso en el sistema y darle permisos de administrador
0 no.

Criterio de Aceptacion No permitir guardar campos vacios — Mostrar
alertas.

La contrasefia debe tener al menos 5 caracteres.
El nombre de usuario no puede repetirse.

El usuario debe tener asignado un rol.

NSNS ~

Tabla 4: Historia de usuario 1.

Cdédigo 2

Nombre Editar usuario

Actor Administrador Sprint 3
Descripcién Como administrador quiero poder editar un usuario

creado para el sistema.

Criterio de Aceptacion v/ Permitir seleccionar el usuario a editar.
v No permitir guardar campos vacios — Mostrar
alertas.
v El nombre de usuario no puede repetirse.
v Poder iniciar sesion satisfactoriamente con las

nuevas credenciales.

Tabla 5: Historia de usuario 2.



Cddigo 3

Nombre Eliminar usuario

Actor Administrador Sprint 3

Descripcion Como administrador quiero poder eliminar un usuario
creado para el sistema.

Criterio de Aceptacion v/ Permitir seleccionar el usuario a eliminar.

v/ Confirmar con el usuario antes de eliminar —

Mostrar Alerta.

v Debe quedar al menos 1 usuario registrado para

usar el sistema.

Tabla 6: Historia de usuario 3.

2.1.5 Blackboard SCRUM

Para llevar un control de tareas para el proyecto, se utilizé la herramienta

web Trello, la cual nos permite ver todas las actividades que estan

pendientes, en proceso Y las finalizadas [3].

En la Figura 2.2 se muestra la planificacion de la herramienta Trello al 25
de Julio del 2017.

Planificacion Intregradora—¢ir“"B. afisible pasasl equipo
T - g

TAREAS PROGRAMADAS EN PROCESO TERMINADAS

Eliminar Paradas Verificar Informacion Ingresada Ordenes de Trabajo

Actualizar Informacion de Corte y Ahadir una tarjeta Ingresar Corte

Paradas 3
Ingresar Parada

Reportes 7

@ 15 de ago.

Afiadir una tarjeta
Pruebas Finales

VERIFICADAS

Disefio y Creacién de la base de
datos

E  Administracion de Usuarios

W Inicio de Sesion

Buscador de Pedidos

Ingreso de Informacion de Turnos y
Responsables

Afiadir una tarjeta

Figura 2.1.2 Portal trello al 25 de julio del 2017.
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2.2 Desarrollo de la aplicacion

La aplicacion es de uso Web, con caracteristicas de disefio adaptables para
cualquier tamafo de pantalla, lo que la hace utilizable en celulares, tabletas o

computadoras.

La plataforma de trabajo es Open Source, tanto hardware como software, ya que
la empresa en la cual se va a implementar la aplicacibn web tiene estas

herramientas.

2.2.1 Arquitectura
ProSac utiliza la arquitectura Cliente-Servidor, la cual es un modelo
computacional en el cual el Servidor hospeda, entrega y administra la
mayoria de recursos y servicios para que sean consumidos por el

Cliente.

Este tipo de arquitectura tiene uno o méas computadoras clientes
conectadas a un servidor o computadora central que hace las veces del
servidor sobre una red de internet o en este caso especifico se usara la

Intranet de la empresa.

Este sistema permite compartir los recursos informaticos, funciona
cuando el cliente envia una peticién al servidor por medio de la red, la
cual es procesada y entregada al cliente. El servidor puede manejar

muchos clientes simultdneamente.

En la empresa ReySac se usard el servidor dedicado de la empresa para
hospedar los archivos de nuestra pagina web y puedan ser accedidos
con el uso de un explorador web siempre y cuando el cliente esté

conectado a la intranet.

En la Figura 2.3 se puede observar graficamente la interaccion de los

componentes de la arquitectura.
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ARQUITECTURA

= Navegadores en los - Servidor de z Servidor de
» distintos dispositivos O SeivicopWen Aplicacion . Base de Datos
——) L e
O O——
! Internet
¢0eo §~

Logica de Presentacion Logica del Negocio Logica de Acceso a Datos

Figura 2.3 Arquitectura del proyecto.

2.2.2 Herramientas de software
Para desarrollar la aplicacion web se utilizaron las siguientes

herramientas que se muestran en la Tabla 7.

Requerimiento Herramienta

Desarrollo de un sitio web de Html5, CSS3y
tipo adaptable. Foundation

Comunicacion entre cliente y Json, JQuery y Ajax

servidor.

Desarrollo o programacion en PHP
servidor.

Edlt_o_r de texto para desarrollar Sublime Text
el sitio web

Servidor de aplicacion web Apache
Motor de Base de Datos MySQL

Tabla 7: Herramientas de software.
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2.2.3 Herramientas de hardware
El hardware que fue utilizado para la implementacion de la aplicacion se

muestra en la Tabla 8.

Requerimiento Caracteristicas

- Servidor dedicado

- Procesador Intel Core i7
4790k

- Velocidad 4.40 GHz

- RAM 16 GB DDR4

- Disco Duro 5TB

= Procesador Intel Celeron
Client Dual Core 2.6 GHz
iente - RAM2GB

- Disco Duro 500 GB

Servidor Web

Tabla 8: Herramientas de hardware.
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CAPITULO 3

3. IMPLEMENTACION DE LA SOLUCION

En el presente capitulo se indica las herramientas usadas para la configuracion de

la plataforma de desarrollo y su instalacion, se presentan las opciones del aplicativo,

cumpliendo con cada criterio de aceptacion definido y la metodologia usada para el

desarrollo de este.

3.1 Instalacion de la plataforma de desarrollo

Para el desarrollo de la aplicacién web se utilizé siguiente:

3.1.1 Instalacién del servidor web - Xampp

3.1.1

3.1.2

3.13

Xampp (X: Sistemas Operativos, M: MySQL, P: PHP, P: Perl) es un
paquete de herramientas para Windows, el cual nos permite instalar los
servicios que necesitamos correr para que la pagina web pueda ser
accedida por los usuarios. Los componentes que se necesita para el

desarrollo son Apache, PHP y MySQL.
Para referencia de como realizar la instalaciéon ver Anexo 2.

Instalacion del motor de bases de datos - MySQL
Es el gestor de Bases de Datos relacional que permitira la interaccion
con el servidor ademas de la administraciéon de los esquemas de datos

gue seran ingresados por los usuarios del sistema.
Para referencia de cdmo realizar la instalacion ver Anexo 3.

Implementacion del sitio web
Luego de instalado y configurado el servidor Apache de la empresa, se

procede a subir los archivos fuente del proyecto al servidor.
Para referencia de la implementacion ver Anexo 4.

Uso de la solucidon

Siendo el proyecto una solucién web, implementada en los servidores de
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la empresa mediante su intranet, lo Unico necesario para acceder a la
misma es tener acceso a una computadora con un explorador web

instalado, y escribir la direccion:
www.intranet.reysac.com/ProSac

El cual cargara la respectiva pantalla de Inicio de Sesion del sistema

ProSac. Ver figura 3.1y 3.2.

ReySac - PROSAC

a el Proceso

Inicio de Sesi6n

Figura 3.1 Login del sistema.

R_evﬁ Usuario ASD  GeSalir

TURNO Y RESPONSABLES

Ingresa los datos del turno respectivo y los operarios responsables del mismo

Fecha de Turno Jefe de Turno Operador
06/09/2017
Turno Grupo de Turno Ayudante
Dia v CORTADORA S1
Maguina

Figura 3.2 Pantalla principal.



3.2 Criterio de aceptacion del producto o servicio

16

De acuerdo a las historias de usuario y a los criterios de aceptacion definidos en

cada una de ellas, se presenta la siguiente matriz:

3.2.1 Matriz de criterios de aceptacidn

La matriz de criterios de aceptacion se elabord para poder medir que el

software realizado cumpla con las expectativas del cliente en cada una

de las iteraciones,

satisfactorio.

para asi poder garantizar un producto final

La referencia de la matriz completa se encuentra en el Anexo 5.

3.2.2 Informe de pruebas

En la tabla 9 se puede encontrar el detalle de las pruebas realizadas.

Historia de usuario
Crear Usuario
Editar Usuario
Eliminar Usuario

Inicio de sesidn

Ingreso de datos de turnos
y responsables

Blusqueda de Ordenes

(

Pruebas
Creacion de 10 usuarios diferentes.
Edicion de 10 usuarios diferentes.
Borrado de 5 usuarios.

Inicio de sesién con 5 credenciales
diferentes, con usuarios creados y
modificados.

Ingreso en pantalla de datos
principales:

= Turno
= Grupo de Turno
- Jefe de Turno

= Operador
= Ayudante
- Maquina

20 busquedas con cédigos de
pedidos diferentes.

- Escribir en pantalla numeros o
letras del cddigo y mostrar la
lista de las 6rdenes de trabajo.

Resultado

OK

OK

OK

OK

OK

OK



Ingreso de cortes 0
paradas

Mostrar informacion de las
paradas y cortes
ingresados

Editar informacion de
cortes y paradas

Eliminar paradas

Generar reportes

Exportar e imprimir
reportes

50 nuevos registros de cortes para
diferentes érdenes de trabajo.

50 nuevos registros de paradas para
diferentes érdenes de trabajo.

= Ingreso en la misma pantalla
de datos de cortes o paradas
segun la opcidn seleccionada.

25 confirmaciones de datos
guardados de diferentes ordenes de
trabajo.

150 registros editados de cortes para
diferentes érdenes de trabajo.

20 registros editados de paradas para
diferentes érdenes de trabajo.
15 paradas eliminadas.

20 reportes generados en base a
campos seleccionados por el usuario.
10 reportes impresos en formato PDF.

10 reportes impresos en formato
Excel.

Tabla 9: Informe de pruebas.

3.2.3 Métodos para correccioén

OK

OK

OK

OK

OK

OK
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Por el uso de la metodologia SCRUM, al final de cada interacciéon o

sprint, el Product Owner revisaba y corroboraba que las actividades y los

criterios de aceptacion sean correctos, si no lo eran o si se deseaba

agregar nuevas funcionalidades, se procedia a actualizar el siguiente

sprint y al final de este se presentaba las mejoras, logrando el desarrollo

de un proyecto que funcional que cumpla con todas las expectativas del

cliente.
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

ProSac ha automatizado gran parte del control del proceso de producciéon de la
empresa ReySac, los datos escritos en papel han desaparecido para estar ahora
disponibles en una base de datos, el tiempo de despacho de las 6rdenes de trabajo

ha disminuido, y se pudieron hacer mejoras al proceso en si.

En la parte tecnologica, se pens6 como mejor alternativa el desarrollo de un sitio
web, dado que desde cualquier artefacto con conexion a internet se podria acceder

al mismo.

Debido al uso de la metodologia SCRUM, el proyecto ha estado en implementacion
en la empresa ReySac desde el mes de junio del 2017, lo que nos permitié obtener

retroalimentacién necesaria para corregir procesos y opciones del sistema.

La informacion obtenida y la generacion de reportes son ahora de gran ayuda para
los jefes de turno y para el gerente de la empresa ya que les permite monitorear el
uso de sus magquinarias, materia prima e incluso horas trabajadas de su personal,
esto prueba lo necesario que es el uso de sistemas computacionales en cualquier

ambito laboral, sea productivo o administrativo.

La empresa ReySac posee un sistema propio y diferente para generar pedidos y
ordenes de trabajo, incluyendo contabilidad, ProSac tiene sus propias bases de
datos para el almacenamiento de la informacion del proceso de produccién, por lo
que se recomienda que en un futuro pueda conectarse directamente con el sistema
de la empresa para aprovechar la informacion generada y enviarla a los modulos de
Recursos Humanos, compras, etc.,, o a cualquier otro que pueda resultarle de

utilidad estos datos.

Ademas, podria ser integrado con un sistema de inteligencia de negocios para
mostrar los datos generados por ProSac y evidenciarlos de manera grafica para
poder otorgar la fécil visualizacion de los resultados obtenidos por un periodo de

tiempo a los solicitantes de estos reportes.
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ANEXOS

Anexo 1: Iteraciones del desarrollo del proyecto

Iteracion

A W W W W N NN

a A~ B~ b

Historia
Actividad de Usuario
usuario

Levantamiento de  procesos
informacion

Disefio de pantallas - Prototipo
Disefiar el MER

Escribir el cédigo SQL para la
creacion de tablas y relaciones

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefiar interfaces de usuario — 1,2y3 Admin
CRUD

Implementar programacion del 1,2y3 Admin
CRUD

Determinar roles y permisos 1 Admin
de usuarios
Implementar en servidor beta

Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefar interfaz de usuario — 4 Adminy
pantalla Inicio de Sesién operador

Validar usuario y contrasefia 4 Adminy
operador

Validar roles y permisos 4 Adminy
operador

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefiar interfaz de usuario para 5 Operador
turnos

20

Estimado
(horas)

20

20

N A NN

A A NN
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O 00 N N N ~N OO o O

© 0 0 o0

Buscar trabajadores de ese turno
por nombres o apellidos

Validar ingreso de informacion — sin
campos vacios

Guardar informacién ingresada
Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacioén técnica

Disefiar interfaz para buscar
pedido por codigo

Implementar l6gica para buscar
pedido

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefiar interfaz para presentar las
ordenes de trabajo de un pedido
(pueden ser varias)

Implementar légica para
buscar érdenes por pedido
Implementar en servidor beta

Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica
Disefiar interfaz para ingresar corte

Buscar informacién de telares para
ingresar

Validar ingreso de informacion — sin
campos vacios

Implementar légica para
guardar informacion ingresada
Implementar en servidor beta

Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefiar interfaz para ingresar
parada

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador
Operador

Operador

Operador

Operador

o b~ A N DN ©

ga b~ NN

N 0 B NN

A A NN
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10

10

10
10
10
11

11
11

11
11
11
12

12

12

12
12
12

Buscar informacion de causas de
las paradas para ingresar

Validar ingreso de informacion — sin
campos vacios

Implementar légica para
guardar informacion ingresada
Implementar en servidor beta

Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacioén técnica

Disefio de interfaz para mostrar
toda la informacion ingresada
hasta el momento

Implementar l6gica para consultar
en base informacion de turnos,
cortes y paradas para mostrar en
pantalla

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica
Disefio de interfaz para

eliminar paradas ingresadas
Validar confirmacion de borrado

Implementar logica para
eliminar parada

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacion técnica

Disefio de interfaz para

actualizar informacion de corte y
paradas

Validar ingreso de informacion — sin
campos vacios

Implementar légica para
actualizar informacion ingresada
Implementar en servidor beta

Pruebas y correccion de errores

Escribir documentacion técnica

10

10
10

9

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador

Operador
Operador

Operador

Operador

Operador

12

12

I A A NN

oo~ NN

12
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13
13

13

13

13
13
13
14

14

Disefio de interfaz para reportes 11

Ldgica para activar reportes solo a 4
usuarios con los permisos de
administrador

Légica para mostrar reportes segun 11
los criterios de busqueda
seleccionados

Exportacién de reportes a Excel o 12
PDF

Implementar en servidor beta
Pruebas y correccion de errores
Escribir documentacioén técnica

Implementacion en  servidor

Pruebas y correccion de errores

Tabla 10: Iteraciones del desarrollo del proyecto.

Admin
Admin

Admin

Admin

12

12

A A NN

23
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Anexo 2: Historias de usuario

Cddigo 4

Nombre Inicio de sesion

Actor Administrador y Operador Sprint 4
Descripcion Como operador y como administrador quiero poder

ingresar al sistema utilizando el usuario y contrasefia
suministrado.

Criterio de Aceptacion v/ Exitoso: El usuario accede al sistema de acuerdo
a sus permisos (administrador, operador).
v Usuario no registrado: El sistema muestra el
mensaje de error.
v/ Error de conexion: El sistema muestra el mensaje
de error.
v Unavez en el sistema, permitir cerrar sesién con
la opcidn “Salir” en pantalla.

Tabla 11: Historia de usuario 4.

Caddigo 5

Nombre Ingreso de datos de turnos y responsables

Actor Operador Sprint 5
Descripcién Como operador quiero poder ingresar al sistema los

datos del turno en el cual se generd el corte y los
trabajadores responsables durante el mismo.

Criterio de Aceptacion v Permitir blsqueda de empleados por nombres y/o

apellidos.

v No permitir guardar campos vacios — Mostrar
alertas.

v/ No se puede seleccionar mas de un empleado por
turno.

v/ No se puede seleccionar mas de una maquina por
turno.

v/ Lafecha del turno debe ser del dia presente y
automaticamente generada por el sistema.

Tabla 12: Historia de usuario 5.
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Caddigo 6

Nombre Busqueda de 6rdenes de trabajo segun pedido

Actor Operador Sprint 6y7
Descripcion Como operador quiero poder buscar un pedido para ver

gué ordenes de trabajo contiene y seleccionar la que se
va a trabajar.

Criterio de Aceptacion No permitir blsqueda de un campo vacio —
mostrar alerta.

Busqueda de pedidos por letras y nUmeros.
Mostrar todas las 6rdenes del pedido que se
ingreso (pueden ser varias).

En caso de no existir ninguna orden de trabajo,
presentar el mensaje correspondiente en pantalla.

~ NN ~

Tabla 13: Historia de usuario 6.

Cddigo 7

Nombre Ingreso de cortes o tiempos de paradas para la orden de
trabajo seleccionada

Actor Operador Sprint  8y9

Descripcion Como operador quiero poder ingresar la informacion

sobre los cortes y paradas realizadas y visualizar la
orden que se esté trabajando.

Criterio de Aceptacion v Mostrar informacion de la orden seleccionada en

la pantalla anterior — campos no editables.

v/ “Agregar corte” y “agregar tiempo de paradas” en
la misma pantalla.

v No permitir ingreso de campos vacios — mostrar
alertas.

v/ Luego de guardar informacién con éxito, los
campos en pantalla deben limpiarse.

Corte:

- Busqueda del telar por nUmeros y letras.

= No seleccionar mas de un telar por corte.

- La cantidad de sacos cortados de todas
las  caracteristicas debe  sumarse
automéaticamente.

Paradas:

- No seleccionar mas de una causa por
parada.

- La hora de inicio no puede ser mayor a la
hora de fin.

Tabla 14: Historia de usuario 7.
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Caddigo 8

Nombre Mostrar informacién guardada de cortes y paradas con
opcion a modificar los datos.

Actor Operador Sprint 10

Descripcion Como operador quiero poder ver la informacion que he

guardado de cortes y paradas para la orden
seleccionada.

Criterio de Aceptacion v/ En caso de no existir ninguna parada o corte
guardado, presentar el mensaje correspondiente
en pantalla.

v/ Mostrar en pantalla toda la informacién guardada
hasta el momento incluyendo:
- Datos Principales — no editable.
- Datos de la Cortadora — no editable.
- Cortes — presentacion en forma de tabla
con opcién para editar.
- Paradas — presentacion en forma de tabla
con opcién para editar.

Tabla 15: Historia de usuario 8.

Caddigo 9
Nombre Editar informacion sobre cortes y paradas de la orden
seleccionada.
Actor Operador Sprint 12
Descripcién Como operador quiero poder editar la informacion que he
guardado de cortes y paradas de la orden seleccionada.
Criterio de Aceptacion v En caso de no existir ninguna parada o corte
guardado, presentar el mensaje correspondiente
en pantalla.
v No permitir guardar campos vacios — Mostrar
alertas.
v Generar mensajes de éxito o de falla luego de
guardar.

v/ Mostrar en pantalla los datos actualizados.

Tabla 16: Historia de usuario 9.



Caddigo
Nombre
Actor

Descripcion

Criterio de Aceptacion

Caddigo
Nombre
Actor

Descripcion

Criterio de Aceptacion

Cddigo
Nombre
Actor

Descripcién

Criterio de Aceptacion
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10
Eliminar paradas
Sprint 11

Como operador quiero poder eliminar una parada que he
ingresado con anticipacion.

Operador

v En caso de no existir ninguna parada, presentar el
mensaje correspondiente en pantalla.

v Permitir escoger una parada dando clic en el
botén “Seleccionar”.

v/ Confirmar con el usuario antes de eliminar —
Mostrar alerta.

v/ Mostrar las paradas restantes.

Tabla 17: Historia de usuario 10

11
Generar Reportes
Administrador Sprint 13

Como administrador quiero poder ver reportes generados
por los campos que seleccione.

v/ Permitir buscar pedidos por nimeros y letras.

v Permitir seleccionar campos para el reporte.

v Permitir ingresar fechas de inicio y fin.

v No permitir blsquedas con campos vacios —
Mostrar alertas.

v En caso de no existir ninguna parada o corte
guardado de acuerdo a los criterios especificos
seleccionados, presentar el mensaje
correspondiente en pantalla.

Tabla 18: Historia de usuario 11
12
Exportar reportes a Excel/PDF o imprimirlos.
Administrador Sprint 13

Como administrador quiero poder exportar los reportes y
tener la opcion para imprimirlos.

Mostrar reporte en pantalla.

Opcion en pantalla para exportar a Excel o PDF.
Opcion en pantalla para imprimir el reporte.
Mostrar opcion para “Cancelar”.

NSNS

Tabla 19: Historia de usuario 12



Anexo 3: Instalaciéon del servidor web - XAMPP

Descargar la version para Windows.

Iniciar Instalador. Ver figura 3.3

(2] Setup

&3

0 bitnami

Setup - XAMPP

Welcome to the XAMPP Setup Wizard.

< Back l[ MNext [ Cancel

Figura 3.3 Instalacion XAMPP.

Seleccionar los componentes antes mencionados. Ver figura 3.4.

] Setup

Select Components

(=N o =

Select the components you want to install; dear the components you do not want to install. Click

Next when you are ready to continue.

( & Server

Apache
MySQL
FileZilla FTP Server
Mercury Mail Server
Tomcat

&t Program Languages
PHP
Perl

= Program Languages
phpMyAdmin
Webalizer

Fake Sendmail

XAMPP Installer

Click on a component to get a detailed description

o ][ Conc

Figura 3.4 Componentes XAMPP.
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Acceder a la pagina de XAMPP: https://www.apachefriends.org/es/index.html


http://www.apachefriends.org/es/index.html
http://www.apachefriends.org/es/index.html
http://www.apachefriends.org/es/index.html

e Escoger la ubicacién para la instalacién de XAMPP. Ver figura 3.5.

() setup [E=5 E=l =

Installation folder -
W

Please, choose a folder to install XAMPP
Selecta folder

XAMPP Installer

[ < Back ] [ MNext [ Cancel
Figura 3.5 Ubicacion XAMPP.
e Proceder a instalar XAMPP. Ver figura 3.6.
[ setup [F=% om =<5

Welcome to XAMPP! w

XAMPP is an easy to install Apache distribution
containing MySQL, PHP and Perl

Installing
Unpacking files

XAMPP Installer

< Back Mext >

Figura 3.6 Proceso de instalacion XAMPP.



¢ Finalizar instalacion. Ver figura 3.7.

(2] Setup EI@

Completing the XAMPP Setup Wizard

Setup has finished installing XAMPP on your computer,
Do you want to start the Control Panel now?

0 bitnami
< Back l' Cancel

Figura 3.7 Instalacion XAMPP completa.

e Habilitar moédulos instalados: Apache, MySQL. Ver Figura 3.8.

@ XAMPP Control Panelv3.2.2 [ Compiled: Nov12th 2015 ]

= XAMPP Control Panel v3.2.2 :

sh;m;s Module  PID(s) Port(s) Actions [ nesat |
Apache [ s || asmn | [ conng |[ Logs |
MysaL [ st | [ Admin | [ config | [ Logs | ||[ 1= Explorer |
FileZila [ stant ]| admin | [ config |[ Logs ||| = services
Mercury [ stant ][ admin | [ config | [ Loss |
Tomeat [ stan | [ config || ]

23:35:40 [main] there will be a security dialogue or things will break! So think

23:35:40 [main] about running this application with administrator rights!

23:35:40 [main] ¥AMPP Installation Directory: "c\xampp\"

23:35:40 [main] Checking for prerequisites s
23:35:43 [main] All prerequisites found

233543 [main] Initializing Modules L
23:35:43 [main] Starting Check-Timer 3
l23 3543 [main] Control Panel Ready

Figura 3.8 Iniciar médulos XAMPP.
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Anexo 4: Instalacion del motor de bases de datos — MySQL

e Ingresar a la pagina de MySQL y descargar el instalador de administrador
para la base de datos https://www.mysgl.com/products/workbench

¢ Comenzar instalacién. Ver figura 3.9

ﬁ MySQL Workbench 6.3 CE - Setup Wizard X
Welcome to the Setup Wizard for MySQL
Workbench 6.3 CE

The Setup Wizard will install version 6.3.7 on your computer.
To continue, dlick Next.

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

< Back Cancel

Figura 3.9 Instalacion MySQL.

¢ Crear una nueva conexion ingresando usuario y contrasefa. Ver figura 3.10.

MySQL Connections ® ®

1 Connection Name: [Prueba Conexioneti, e /) | Type a name for the comnection

| Method to use to connect to the RDBMS

Connection Method: | Standard (TCP/IP)
Parameters sS|  Advanced

} Name or IP address of the server host - and

Hostname: [ Pt
7.0.0.
[27001 ] [3308 L

Usemame: [root || Name of the user to connect with.

Password: r - S S
2 Store in Vault ... Clear Connect to MySQL Server X
DefRult Schiene: Please enter password for the
following service:
~N M Service: Mysql@127.0.0.1:3306
}A\,; User: root
Workbench Password: |
[] save password in vault
5 [ [
Configure Server Management... Test Connection Cancel oK

Figura 3.10 Creacion de nueva conexion MySQL.


https://www.mysql.com/products/workbench

Comprobar conexion exitosa. Ver figura 3.11.

a Successfully made the MySQL connection
Information related to this connection:

Host: 127.0.0.1
Port: 3306

User: root

SSL: not enabled

A successful MySQL connection was made with GG

the parameters defined for this connection.

Figura 3.11 Conexién exitosa.

Acceder al administrador de la base de datos por medio de la nueva
conexion. Ver figura 3.12.

B Mysal Workbench - [m) X
A Local wampmysaldéd x
File Edit View Query Datsbsse Server Tools Scriping Help
& e &EBFHE & & D=0
°f WHIFEFAOCIRI @ | umtto10000ws  + [ g | @ Q@ [ @
1

Management  Schemas
Information

< >

O Action Output

Tme | Acton Message Durston / Fetch

Object Info | Session

Figura 3.12 Portal administracion MySQL
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Anexo 5: Implementacion del sitio web

e Crear una carpeta nueva dentro HTDOCS (ubicacion en la instalacion de
XAMPP), con el nombre ProSac. Ver figura 3.13 y 3.14.

Local Disk (C:) » Xampp * Xampp * w Search Xampp 2@

L MName B Date modified Type

¢ ancnymaous 2172016 2:56 PM File folder

¢ apache 2/1/2016 2:56 PM File folder
cgi-bin 2/1/2016 2:39 PM File folder
contrib 2/1/2016 2:56 PM File folder
htdocs -:::_'::I 8/13/2017 506 PM  File folder
img 2/1/2016 2:56 PM File folder
install 2/1/2016 2:39 PM File folder
licenses 2/1/2016 2:56 PM File folder
locale 2/1/2016 2:56 PM File folder

Figura 3.13 Carpeta htdocs XAMPP

ocal Disk (C:) » Xampp * Xampp * htdocs » v Search htdocs 0

- Marme - Date modified Type
dashboard 2172016 2:56 PM File folder
demo 7/13/201611:22 AM  File folder
encuesta_satisfaccion_areas 10417720168 12:32 ... File folder
encuesta_satisfaccion_areas_ecutel 10/17/72016 8:47 AM  File folder
img 51072016 11:57 AM  File folder
intranet_claro 10/16/2016 11:59 ...  File folder
crangehrm-3.3.3 9/28/2016 2:21 PM File folder
ProSac 81372017 4:54 PM File folder
provesdor 771972016 3:51 PM File folder
pruebaTemplate 8/5/2016 10:13 AM  File folder

Figura 3.14 Carpeta ProSac



Copiar los archivos fuentes. Ver figura 3.15.

css

fonts

footer

img

includes

s

style
£1 actualizarcordatos_exe
L1 actualizarcordetalle
L1 actualizarcordetalle_exe
£1 actualizarcordetalle_exe?
L1 actualizarcordetalle?
£ Administracion
L1 buscadorcausas
£1 buscadormaguinas
£1 buscadorpedido
£1 buscadorpersonal

2/11/2017 5:24 AM
8/7/2017 1:48 AM
8/5/2017 3:56 PM
8/5/2017 3:56 PM
8/5/2017 3:56 PM
2/11/2017 5:25 AM
8/5/2017 3:56 PM
77192017 9:50 AM
7/25/2017 2:43 PM
7/25/2017 315 PM
8/13/2017 3:32 AM
8/13/2017 3:54 PM
77402017 501 PM
771872017 9:09 AM
T18/2017 4:53 PM
771972007 8:27 AM
71872017 5:01 PM

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file
PHP source file

Figura 3.15 Paso de archivos fuentes a servidor
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Anexo 6: Matriz de criterios de aceptacion

Historia de

No. X
Usuario

1 Crear Usuario.

2 Editar Usuario.

3 Eliminar Usuario.

4 Inicio de sesion.

Resultado

Obtenciobn de nuevas
credenciales para
hacer uso del sistema.

Usuario guardado con
nueva informacion.

Eliminacién de un
usuario del sistema.

Permitir el uso del
sistema a los usuarios
mediante la verificacion
de sus credenciales.

35

Criterio de Aceptacion

No permitir guardar campos
vacios — mostrar alertas.

La contrasefa debe contener
al menos 5 caracteres.

El nombre de wusuario no
puede repetirse.

Debe asignarse un rol al
usuario.

Permitir seleccionar el usuario
a editar.

No permitir guardar campos
vacios — mostrar alertas.

El nombre de wusuario no
puede repetirse.

Iniciar sesion
satisfactoriamente con las
nuevas credenciales.

Permitir seleccionar el usuario
a eliminar.

Confirmar con el usuario antes
de eliminar — Mostrar alerta.

Debe quedar al menos 1
usuario registrado para usar el
sistema.

Exitoso: El usuario accede al
sistema de acuerdo a sus
permisos (administrador,
operador).

Usuario no registrado: El
sistema muestra mensaje de
error.

Error de conexion: El sistema
muestra mensaje de error.

Una vez en el sistema, permitir
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Ingreso de datos
de turnos y
responsables.

Blsqueda de
ordenes de trabajo
segun pedido.

Ingreso de cortes 0
tiempos de
paradas para la
orden de trabajo
seleccionada.

Ingreso al sistema de
informacion  primordial
para comenzar la
produccion.

Presentar las ordenes
de trabajo segun el
cbdigo del pedido.

Verificar la orden en la
gue se esta trabajando
e ingresar datos de
recortes o tiempos de
paradas.

36

cerrar sesién con la opcion
“Salir” en pantalla.

Permitir buscar empleados por
nombres y/o apellidos.

No permitir guardar campos
vacios — mostrar alertas.

No se puede seleccionar mas
de un empleado por turno.

No se puede seleccionar mas
de una maquina por turno.

La fecha del turno debe ser del
dia presente y
automaticamente generada
por el sistema.

No permitir bisqueda de un
campo vacio — mostrar alerta.

BlUsqueda de pedidos por
letras y nimeros.

Mostrar todas las 6rdenes del
pedido que se ingresod (pueden
ser varias).

Permitir escoger una orden
dando clic en el botén
“Seleccionar”.

En caso de no existir ninguna
orden de trabajo, presentar el
mensaje correspondiente en
pantalla.

Mostrar informacién de la
orden seleccionada — campos
no editables.

Botones para “agregar corte” y
“agregar tiempo de paradas”

No permitir guardar campos
vacios — mostrar alertas.

Luego de guardar informacion
con éxito, los campos en
pantalla deben limpiarse.
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Corte

Paradas

Mostrar
informacion

y paradas de
orden

seleccionada con

opcién a modificar

los datos.

Editar informacioén

sobre cortes
paradas de
orden
seleccionada.

Eliminar paradas.

la

Muestra en pantalla la
informacion guardada
guardada de cortes = de cortes y paradasy la
la opcion para modificar

esos datos.

Cortes y  paradas
y guardadas con nueva

informacion.

Eliminacién de datos de

una parada para

la

37

Busqueda del campo telar por
nameros y letras.

No se puede seleccionar mas
de un telar por corte.

La cantidad de sacos cortados
de todas las caracteristicas
debe sumarse
automaticamente.

No se puede seleccionar mas
de una causa por parada.

La hora de inicio no puede ser
mayor a la hora de fin.

En caso de no existir ninguna
parada o corte guardado,
presentar el mensaje
correspondiente en pantalla.

Mostrar en pantalla toda la
informacion guardada hasta el
momento incluyendo:

e Datos Principales — no
editable.

e Datos de la Cortadora
— no editable.

o Cortes — presentacion
en forma de tabla con
opcion para editar.

o Paradas — presentacion
en forma de tabla con
opcion para editar.

En caso de no existir ninguna
parada o corte guardado,
presentar el mensaje
correspondiente en pantalla.

No permitir guardar campos
vacios — mostrar alertas.

Generar mensajes de éxito o
de falla luego de guardar.

Mostrar en pantalla los datos
actualizados.

Mostrar en pantalla todas las
paradas ingresadas.
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12

Generar Reportes.

orden seleccionada.

Muestra en pantalla de

reportes en base a los
campos seleccionados

por el usuario.

Exportar reportes a Reportes en

Excel/PDF
imprimirlos.

o Excel o PDF.

formato

38

En caso de no existir ninguna
parada, presentar el mensaje
correspondiente en pantalla.

Permitir escoger una parada
dando clic en el botdn
“Seleccionar”.

Confirmar con el usuario antes
de eliminar — Mostrar alerta.

Mostrar las paradas restantes.

Permitir buscar pedidos por
nameros y letras.

Permitir seleccionar varios
campos para generar el
reporte.

Permitir ingresar fechas de
inicio y fin.
No permitir busquedas con

campos vacios — mostrar
alertas.

En caso de no existir ninguna
parada o corte guardado de
acuerdo a los criterios
especificos seleccionados,
presentar el mensaje
correspondiente en pantalla.

Mostrar reporte en pantalla.

Opcibn en pantalla para
exportar a Excel o PDF.

Opcibn en pantalla para
imprimir el reporte.

Mostrar opcion para Cancelar.

Tabla 20: Matriz de criterios de aceptacion
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Anexo 7: Solucion tecnoldgica implementada

La aplicacion web PROSAC esta dirigida a dos tipos de usuarios, los cuales tienen

acceso mediante un inicio de sesién. Ver Figura 1.

ReySac - PROSAC

Sistema control para el Proceso de Produccion de Sacos

Inicio de Sesion

Ingresa tus credenciales

Ingresar

Figura 1 Inicio de sesion

Operario: Este usuario tiene acceso al ingreso de datos de maquinarias, grupo de

turno, jefe de turno y operador. Ver Figura 2.

H_evﬁ Usuario Cesme Gsalir
sacos DunAN

TURNO Y RESPONSABLES

Ingresa los datos del turno respectivo y los operarios responsables del mismo

Fecha de Turno Jefe de Turno Operador
05/09/2017
Turno Grupo de Turno Ayudante
Dia M CORTADORA S1 v
Mdquina

Siguiente =»

Figura 2 Pantalla principal
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Ademas, el operario busca el pedido y el sistema le muestra las ordenes que se
encuentran debajo de ese pedido. Ver Figura 3.

wmm‘ Usuario Cesme (salir
ORDENES DE TRABAJO

Selecciona la orden de trabajo correspondiente al pedido buscado

Codigo Pedido

GT2889 Buscar otro Q

oIP Cliente Marca Cantidad Peso Fecha entrega Acciones

21467 EMPACADORA GRUPO GRANMAR SAE TILAPIA GUAYAS 20KG 10000.00 96.00 KG 2016-01-10 Seleccionar
21467 EMPACADORA GRUPO GRANMAR SAE TILAPIA GUAYAS 20KG 10000.00 96.00 KG 2016-01-15 Seleccionar
21584 EMPACADORA GRUPO GRANMAR S AE TILAPIA GUAYAS 20KG 10000.00 96.00 KG 2016-01-25 Seleccionar

Figura 3 Pantalla busqueda de orden de trabajo

Al seleccionar una de las ordenes de trabajo se mostrara una nueva pagina para el
ingreso de datos de la produccion, tiempo de paradas de las maquinarias, cerrar esa
orden para buscar otra y también ver la produccion que se ha realizado hasta el

momento. Ver Figura 4.

wmm' Usuario Cesme ™Salir
DETALLE DE CORTES

Ingrese la informacién de los cortes realizados para la orden

Cliente Marca

EMPACADORA GRUPO GRANMAR S AE TILAPIA GUAYAS 20KG.

O/P Cantidad Peso KG Fecha Pedido

21467 10000.00 96.00 2016-01-10

Agregar corte Agregar tiempo de paradas Ver informacién ingresada

Figura 4 Pantalla detalle de cortes
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Al hacer clic en el boton “Agregar Corte” se despliega un formulario para ingresar la

informacion de rollo a cortar y la produccién obtenida de dicho rollo. Ver Figura 5.

R_evﬁ. Usnario Cesme @salir
CORTE
Impresora Operador Imp Trazabilidad Destino
ReySac A
Operador Telar Kg. Rollo Telar Fecha Rollo
dd/mm/aaaa
Buenos  Fallidos M.Impres M.Lamin M.Corta Sac.Acei Sac.Suci R.marcado  Total Sacos
Cantidad:
0 0 0 0 0 0 0 0
Peso Peso Peso Peso Peso Peso Peso Peso
Buenos Fallidos M.Impres M.Lamin M.Cort Sac.Acel Sac.Suci Remarc Total Peso
0 0 0 0 0 0 0 0 0

Figura 5 Pantalla ingreso de datos de cortes

Al hacer clic en el botén “Agregar tiempo de paradas” se despliega un formulario

donde el operario ingresa informacion, como motivo, hora de inicio y hora de fin en

gue se detuvo la maquinaria. Ver Figura 6.
.BevER

G*Salir

Usuario Cesme

Cantidad Peso KG Fecha Pedido

21487

Agregar corte

10000.00 96.00

Agregar tiempo de paradas

2016-01-10

Ver informacidén ingresada

PARADA

Causa Hora Inicio Hora Fin

Figura 6 Pantalla ingreso de tiempo de parada
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Al hacer clic en el boton “Ver informacién ingresada” se mostrara la informacion de
todos los cortes realizados hasta el momento, y todas las paradas que se han
agregado. Ver Figura 7.

RE],'-E Usuario Cesme  (Sali

SACOS DURAN

CORTES

O/F | Cliente | Marca | Cantidad sacos sacos Mal Mal Mal sacos sacos sacos Acciones
Buenos Fallidos Impresion Lamin Cortados Aceite Sucios Remarc

AlN no hay sacos procesados

PARADAS

Causas Tiempo Inicio Tiempo Fin Acciones

No Existen Tiempo de Paradas.

Agregar ofro registro

Figura 7 Pantalla datos ingresados

Al hacer clic en el botdon “Cerrar orden” se muestra la pagina para buscar una nueva
orden.

Administrador. — Es aquel usuario que gestiona los usuarios y contrasefias y
genera los reportes. Ver Figura 8.

En esta pagina el administrador puede crear nuevos usuarios, eliminarlos, y editar el

nombre del usuario, su contrasefia y si perfil.

Reysx:le

i ou i Sa
SACOS DURAN Usuarios suario rey Sali

Ir a Reportes

+ Agregar Nuevo Usuario
Usuario Contrasefia Perfil Acciones

rey 123 Administrador  Eliminar  Modifica

Cesme 123 Standard Eliminar  Modificar

Figura 8 Pantalla usuarios
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Al hacer clic en “Agregar Nuevo Usuario” se muestra una pagina donde el
administrador ingresa el nombre del usuario, la contrasefa y perfil, el cual puede ser
“Administrador” o “Standard”, esta ultima denominacién es la que se le otorga a los

operarios. Ver Figura 9.

Ma5ac s e —
Sali
SACOS DURAN uevo usuario ~ Usuario rey S

Creando Nuevo Usuario
Usuario

Password

Perfil

ninistradc v

Crear Usuario Cancelar

Figura 9 Pantalla ingreso de nuevo usuario

Al hacer clic en el link “Ir a Reportes” se muestra una pagina donde el administrador
puede generar reportes especificos indicando el rango de fechas, nombre del
operador y el grupo al que pertenece. Ver Figura 10.

Sack
SACOSM Reportes Especifico T Usuario rey Sali

Ir a Usuarios Reporte General

Desde: Operario:

06/09/2017

Hasta: Grupo Turno:

06/09/2017 CORTADORA 81 v

Generar Reporte

Figura 10 Pantalla reporte especifico



44

Luego de generar el reporte, se muestra el nimero de sacos buenos, el total de

sacos y el desperdici

guardarlo como archivo

0, ademas el administrador puede imprimir el reporte o

. Ver Figura 11.

ch o i
Re Reporte Especifico O Usuario rey Salir
SACOS DURAN

Usuarios Reporte General

Desde: Operador: Total Sac Buenos Total Desperdicio

126/08/2017 CESME ADRIAN DANNY JUAN 12000 190

Hasta: Grupo Turno: Total Sacos

28/08/2017 CORTADORA 51 12190

Generar Reporte || Imprimir
" . Sac Sac Mal Mal Mal Sacos Sacos  Sacos

= HCu L] e Buenos Fallados impres lamin cortados Aceite Sucios Remarc
21454 LABIZASA. 5000.00 2000 30 10 0 0 0 0 0
21454 LABIZASA. 5000.00 18600 20 0 0 0 0 0 0
21454 LABIZASA. 5000.00 2000 20 0 0 0 0 0 0
21478 DISMA C.LTDA. N 15000.00 1500 25 0 0 0 0 0 1]

INTERIORES 20KG

Figura 11 Pantalla reporte especifico generado

Al hacer clic en el

link “Reporte General” se muestra la pagina donde el

administrador ingresa rango de fechas y se muestra la produccién generada por las

maquinarias. Ademas,

archivo. Ver Figura 12.

el administrador puede imprimir el reporte o guardarlo como

Re Reporte General O Usuario rey Salir
SACOS DURAN
Usuarios Reporte Especifico
Desde: Total Produccion Total Desperdicio
Hasta: Total Sacos
28/08/2017 32830
Generar Reporte | Imprimir
- " Sac Sac Mal Mal Mal Sacos Sacos Sacos
2l HR L) LUt Buenos Fallados impres lamin cortados Aceite Sucios Remarc
EMPASTE PARA
20855 DISMA C.LTDA. INTERIORES 20KG 10000.00 1000 67 0 0 0 0 0 0
EMPASTE PARA
20855 DISMA C.LTDA. INTERIORES 20KG 10000.00 500 0 0 0 0 0 0 0
20855 DISMA C.LTDA. EMEASTE ARA 10000.00 200 0 0 0 0 0 0 0

INTERINRES 20K

Figura 12 Pantalla reporte general



