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Contiene

FECHA NOMBRE _prepoyp

Oct. 89 J. FANTONI
Oct 89 G. B. P.

0ct.89 ING. TORRES ~ AS T

SELLO HERMETICO DEL

Observaciones

ASTM A-36

'MATERIAL

B-69
TECHOC


Guest
Rectangle


T

| Perfil T 80

D ! A
/ @ ~— L . \\\
/ : Vo
/ \ \
L
1
20840 ;
Vista  Superior
. 3500 35C0
| 4009 1500
| © ks 533
. [
r!—-J. ,'F_LT; — —— =
Ly II i i
Pl T .
; s 75 PRS- SO
|
| ,
" Corte A A
|
i
FECR~ “.0M2RE ESCAL
DISENO OCT 85 . FANTONI ESPOL ERY
DIBUJO CC™ 3z 3 8 P MATERIAL ' N
rProgo coT stz Torres,  ASTM A283 GR C Lamin
Contiene

TECHO  FLOTANTE 13

Obsservaciones


Guest
Rectangle


67

Z060 DE SOLDADIRA: BISEHD DE JHHTA

Fondo del Tanque

ESPECIF. HATERIAL:
ASTM A-283 Gr C

§aS: "/—\<(fJ;L—
E \ 11
SOLDADD PR | ]
Bl Lado

CESTREEI0N | ESPESIR DE POSTCIE

BE PREFASFUIN E FAEaEn BE BEFTRE E

SOLIFERER AR FLPSEE fmad SHLERER S
TH T B B F fomd o E=F :

GMAW |B-L1A-GF F A
| 95 | 95 5 = —

PRELTRIS g VALERES

| CIRMIETRE  ELECTREDE (sm)

5 % YILTAJE () i
| VELOCTDAD DEL ALBHERE (nt/nin) | .
AR/ seg)
8 | LOMEITUD DE L6 JUNTA (e
{ 9 |Ko. DE HETAL SOLDADO/mt
18 jKg. DE ELECTRODD

11 | FLEJO DE GAS (n/hr)
ﬁ%ﬁ%ﬁ%@%m

0,23 0.33
59,8 85,8

26 26
23.4 23,4

13 | TIEHPO TOTAL (horas)
114 Jconstea DE 6AS (%)
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ZOHA DE SOLDADIRMA:

Cilindro del Tanque

DISEED DE JUETA

ESPECIF. HATERTAL: ri;_
ASTM A-283 Gr C
co, TT3E -
| SOLDADD POR; e
Dos Lados
PARAHETROS UALERES
{ERO DE PASES 1 2
IMETRG  ELECTRODE (mm) 1,2
{ CLASES FLECTRODO C-705-6
| CORRTENTE DC (9) () 200
GLTRIE (1 28-40
ELOCIDAD DEL ALGHIRE (mt/min) | 5
ELOCIDAD DEL MRCD (a/sem) | 35
DRGITUD DE LA JUNTR (mD) 204
9. BE HETAL SOLBADD/mt 0,063
{Kg. DE ELECTRODO 14,28 14,28
LUJD DE 68S (a/hr) 0,9
IEHPY DE OPERACION/mt 0,1
{ 13 | TIEMPO TOTAL (horas) 20,4 20,4
ié @ﬁ%ﬁ%ﬁgﬁﬁ DE 6AS (n%) 18,36 18,36
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Z0Ha DF shiDenima: BISEED DF JUETH
£ Cilindro del Tanque =

® ESPECIF. HATERIAL: g

= ASTM A-283 Gr C

&

1 6as: L,
g Co,

£ SOLDADD POR: ~~ |
§ Dos Ludos 5 |
S PROCESD | pesToMRCIoM | ESPESOR DE ' POSTCIOMN

E e - FREFARGUION DE RISHEN o HOTRS &
S SCLIFEREA BT FLASHHE fmnd SOLORAER

| GMAW | B-US-GF | Tt | |mem | com el ach
' EAE: 0 45 n|AC)

HIBYERD BE PASES

| DIBETRD ELECTRODD (am)

1.2

0
PARLEGETROS E VALTRAES
|

! CLASES ELECTRODO E-70S-6

250

| CORRIENTE BC (*) (PP

| voLTASE W) 2

T I - B e | fed | o | e |
R E R

! VELOCTOND DEL ALGHBRE (wt/nin) |

%?ELEBE:E!Q% DEL MRED (mn/seg) 31

LORBITOD DE LA JURTE (mid 68

L% I ]

Kg. DE HETAL SOLDBADO/at 0,12

9,06 9,06

ag. DE ELECTRODD

0,5

{11 {FLUJD DE 6AS a7k}

{ TIEHPD DE OPERACTON/mt 0,14

| TIEHPO TETAL Ghoras) 9,52 9,52

z;as {CGHSUHO DE 685 (n

51
\

i
I

} 8,57 8,57
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Z080 DE SOLDADIRA:

Cilindro del Tanque
ESPECIF. HATERIAL:
- ASTM A-283 Gr
 BAS:

CO,

SOLDRED POR:

Lados

c

Dos

PISERD DE JUKTa
T ‘%ga T

FRILESD TR R i ESPESOR N P TCION
-2 s PREFPOSYIION [ RSEEHn e
SOLIFEE R JARITR FLARMEER fmsd Lt Rt s
T TE B dmmd £ femi = g=E
GMAW | B-U3-GF = V,
, 11 11 0 0 60

PERRIETROS

VALIRES

| HIBERD DE PASES

M%ﬂgi} ELECTREDE (mm)

| CLASES FLECTRODS

| CORRIEWTE B (+) (W)

| voLTRdE @)

| VELOCIDAD DEL SLBBRE (mt/nin) |

| VELOCIDAD DEL ARCD (nn/seq)
| LOKGTTUD DE LG JOHTA fwe)

L% ] E=- L B - L I i | Bed | Pl | :

0,274

[Ko. DE HETAL SOLDAPD/mt
:

s
o]

575 5,75

jRg. BE ELECTREDD

0,9

{miin
oy

| FLUJO DE 685 (n"/hr)
{ TIEHPO DE OPERACION/nt

bnatn
Pl

0,14

fomain
Bed

| TIENPO TOTAL thoras)

2,94 2,94

éié §£ﬁ§5ﬁﬁ§ BE 685 (a%)

2 .65 2.65
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Z0H0 DE SOLDADIRA:

Cilindro del Tanque

ESPECIF. HATERIAL:

ASTM A-283 Gr C
6AS;
Co,

BISERD BE JUHTA

SOLBADS POR: ?<i::::::>\\
Dos Lados =
GMW B-U3-GF "‘; = *8’“’ £ *gm “65-* V.
PARASETRAS UALARES
| BIERD DE PASES 1 2
;ﬁgmﬁﬁ, FLECTROBD (mm) 1.2
| CLASES ELECTRODD E-705-6
| CORRIENTE 0C () (RP) 200
! vatasE 25-40
! VELOCIDAD DEL ALEMRRE (wt/min) | 5
7 | UELOCTOND DEL MRCD (e/sen) | 15
| LOMGITUD DE LA JUHTA aD) 81
Kg. DE METAL SOLBADG/at 0144
|%g. DE ELECTRODO 13 13
%ﬁﬁﬁéﬁ%&%} 0,9
%?EE@?@ BE OPERACIOH/at 0.1
13 {rzenre TOTAL (horas) 8.1 8.1
{14 {constro oE 6o @) 7.3 7,3
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f Z0HR DE SOLDADIRA: BISERD DE JENTA
® Fondo-Cilindro del Tanque
ESPECIF. HATERIAL: "

ASTM A-283 Gr C

| ]

§ BAS: l ' ~ i
ECO,

§ SOLDADD POR: L -

} Dos Lados

= PRICESD S LR ESPESNE D PO LT
i -2 o PREPESIN [ RN e
= SOLIFERERR JARETE FLABHEE: fsmnE LR SR

| GMAW | T-L1-GF |1 | ™= (et | eemm | X e | [
= ] 9:5 11 O '

PRRAETROS

UALERES
2 | 3
1,6
E-705-6
250
28-30

3,5

(N

68

0,14
53 | 53 | 5,3
0,9
0,1 | 0,1 | 0,
34 | 34

{ WRERD DE PASES

| BIMIETO  ELECTRODO ()
| CLASES ELECTRODS

| CORRIENTE 00 () (o)
L votae @ ;
| VELOCTOND DEL SLAHERE (at/min)
| vELOCTOAD DEL MRED (he/sem) |
| LOGTTUD DE La JuTR i)
Ko, DE HETAL SBLDADO/mt
Lka. DE ELECTRODD

11 frLusm oE oS @ %hn)

| 12 § T1EHP0 DE OPERACION/nt

sy A T Y
P fal £ | fead | fely | e

B T R T T
£
Bl =]

{13 | TIEHPO TOTAL (horas)
{ 14 jconstEio DE 60S (%)

6,12 6,12



Guest
Rectangle


73

ZDNA DE SOLDEDImA: BISEED BE JUETH
Techo Flotunte (Cubierta)

ESPECIF. HATERIAL:
"ASTM A-283 Gr C

s TT ]
Lado
Traslape TS‘ = e e e I o
PARMETROS UALIRES
1 | NMERD DE PASES 1
2 | pImEme ELECTROMO (on) 12
3 | cLases FLECTRODD E 705 6
| CORRIENTE B () (i) 200
VOLTRJE (W) 2028
| VELOCIDAD DEL ALAMERE (t/min) 5,5
7 | vELOCTDAD DEL MRED (hn/sen) 14
LOHGITUD DE LA JUMTA (WD) 540
3 {Xg. BE HETAL SOLDADD/mt 0,18
18 IKo. DE FLECTRODO 108
3 frLesn ok sas ) 0.9
42 § TIEHPO O GRERACION/nt 0,11
3 FTIEHPO TOTAL (horas) 59,4
|14 JCOHSIED DE GRS (n) 53,5
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Z084 DE SDLDADIRA: BISERD DE JUETH
' Techo Flotante (Detalle A)
ESPECIF, HATERIAL: [:[

ASTM A-283 Gr C
§8S: —%4———\\<;
COz R =

| SELDRED P DR S S

Dos Lados
FE RIS iy ESPESOE E P TCIES
e FREFAESION OF RrgaEn T

SAETTE FLAR R fsnF SR ER

BTC—P4-GF T = B dem® £ fomk =B H,

5 5 == R 45

PRAMIETRES URLIRES

| DIMEETRD  ELECTRODG (mm) 1,2

£-705-6

| CLASES ELECTRODO
200

| CORRIENTE DC () (ip)

P VILTRIE () 18-27

Dy D

| VELOCTOND DEL ALAHBRE (wt/nin) |
| VELOCIDAD DEL MRED (mn/seq) |

272

| LONGITUD DE Lo JUNTR faD 65,5 65,5

{Kg. DE HETAL SOLDADO/nt

7.3 7.3

{kg. DE ELECTRODO

| FLUJD DE GAS @ 7hr) 0,9

| 17 § TIEHPO BE OPERACTON/nt e

| TIEHPO TOTAL Choras) e 7,2

6 5 6;5

| CouStED BE 6AS (a%)
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| 080 DE SOLDADIRS:
! Techo Flotante (Detalle B)

BISERD BE JUHTA

| ESPECIF, MATERTAL: m
| ASTM A-283 Gr C ?
5 BAS: 0
E CO,
§ SELDADD PO
E Un Lado
PRIFLESD OESTERCIH | ESPESOR DE POSICION
B oE FPREFARRTCION OE RASRES BE HOTAS B
SOLIFERE ABLTF PLASIE faad TN B
GMAW | TC-L1-GF 21 = B imsml £ imni =~ =% = .
5 | 5 | — — —

PEAMETROS

VRLIRES

| IBERD DE PASES

1

|DIMIEMO ELECTRODS (an)

12

| CLASES ELECTRODO

-705-6

CORRIERTE B0 (1) (@)

200

e
| { | 1
i i |

| voLTie

18-27

| VELOCIDAD DEL OLGHBRE (t/min) |

5.8

bJ

s;ﬁ_gmg@ PEL MALD (ma/seg)

272

| LORGITUD DE LA JUNTA (aD)

655

Wl | B | ved | B | GM | s | Bed | ea | bem |2

0,1

K. DE HETAL SOLDADD/nt

112 Eﬁg; BE ELECTRODO 7,3
11%@&&E%§%%m} 0,9

i7 %Eziﬁﬁﬁ DE GPERACION/mt 0,1
13 %?EE%?@ TOTAL (horas) 7,2
| 14 {conswn ok s nd) 6,5
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£ Z00R DE sOLoppiEma:

= Techo Flotante (Detalle C)
® ESPECIF. MATERIAL:

= ASTM A-283 Gr C

§ soLoans pon:

Dos Lados

BISERD DE JUETH

ERITESD A e M e
s o

| =
L SFLDERE LR BRI

BN i

FLFRHEE famF

PREPREFION 8 BEREN

[ELLCN R KL ]
EHE
TR R

¥ Eramd S E=E

T"‘ Tt T B dmmp
C:LI=GE B =

£ SsMAW

F-OH

PRLBETRDS

VALORLES

| HIEERD BE PASES

1 2

| DIMETRO ELECTRODD ()

| CLASES ELECTRODO

WRIFETE BC () (06P)

5 | VILTRJE )

| VELOCTDAD DEL 01 AHRR

iE (at/minl |

cousie ok 60S (%)

7 | UELOCTDAD DEL BRED (mn/seg) 5,3 4,45
%iﬁ%%ﬁ?ﬁ% DE L8 JUHTA (1) 9,25 5,25
Ko, DE HETAL SOLEADO/nt 0,165 0,159
%ﬁgi BE ELECTRODE 3,46 3,34
{FLUJ DE 68S (n¥/hr) -

"a";zﬁsgﬁag BE OPERACION/at 0,05 0,06
| 11EHPD TOTAL horas) thed S
: -
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RELACION ENTRE ESPESOR DE PLAMCHA-AMPERAJ
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FROGESD DE FARRTCACTON

FLANIFITCAGTION DEL. TRARAJQ

T la realizacidn de cualguiser obra ss reguissrs de
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GRAFICO NM26

Cronograma de Fabricacion

84

pAD EMP
cT\V! T
A <

o
EMANAS

10

COMPRA Y RECEPCION DE MATERIALES

PRE-FABRICACION DE FONDO

PRE- FABRICACION DE TECHO

PRE-FABRICACION DE CILINDRO

T

PRE~- FABRICACION DE ANILLO RIGID.

I

PRE - FABRICACION DE ACCESORIOS

BOCATOMA DE ENTRADA

BOCATOMA DE SALIDA

1 PUERTA DE LIMPIEZA

1 ESCOTILLA LATERAL

ESCOTILLA DE TECHO

1
9 ESCOTILLA DE INSRINT. TECHO

1 BOCATOMA DRENAJE (SUMIDERO)

I BOCATOMA DREMNAJE (TECHO)

1 BACIA DE DRENAJE

8 SOPORTES DE TECHO

).

1 TUBO GUIA ANTIROTACIONAL

1 TUBO DE DRENAJE

o

1 DRENAJE DE EMERGENCIA

N

1 VALVULA DE ALIVIO

N

1 ESCALERA HELICOIDAL

I

Y

1 ESCALERA INTERIOR

(Ui

1 GUARDA CUERPO

[l

1 ZAPATA

1 RESPIRADERO DE SELLO

1 SELLO HERMETICO

MARCAJE Y EMPAQUETAMIENTO

TRASLADO
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FREFARACION Y CONFORMADRD DE FARTES

Esta shapa

Lifa

e b d

clend  brabaio ss de muchs im

B A R Tl

o eaparacior
mombaie v ademds el despescdicio cle

Lomvanco IR L EE .

planchas de Fondo

1&

e

Lrard  planchas  de omedids comeroial v sU

S Paorsmalizs s la msior Forma LR

MEE

macs de acusrdo s

Flanchas Acero ABTM A&-283 G« "O¢
SO0 » 1830 x %,8 mm

Flanchas Acero ABTM &-28F &e "0V
H100 x 1830 x %,8 mm  oedidas especiales

Matros de pletina de 80 x 3 mm
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GRAFICO M= 7

Cronograma de Montaje

D
yD A
Ne| peitt “nge&(’)*“ﬁ 1121314 6718 10111 11211341415
1 | InsTAtacion TpE /
CAMPAMENTO
RECEPCION  DE
Z MATERIALES A/
3 CALIFICACION DE ’//
PROCESO DE SOLD. é Z
/ MONTAJE DE /
t1 FoNDO 7
5 MONTAJE DE % %
TECHO Z /
G | u3icacion oE
MECANJSMO DE ELEV. Z
7 | ELEVACION DE TECHO Z
Y U3IC. DE SOPORTES
g | MonTAsE DEL /
52 ANILLO
g | MonTAsE DEL
ANILLO RIGIDIZANTE
MONTAJE DEL
10 42 ANILLO
11| MonTasE DEL
32 ANILLO %
1?2 MONTAJE DEL
22 ANILLO
13| MonTAJE DEL
12 ANILLO
14 DESMONTAJE DE
ELEVADORES
15| MonTasE DE %

ACCESORIOS

PRUEBAS FINALES
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GRAFICO N- 8

Distribucion de Planchas de [Fondo

= T
F Ho ™~
D " \
E € |
C J
4 9 14 19 ——
3
2 7 12 17 9
A
1 5 10 15 20
W
3 8 13 18 23
V
11 16 21
s N
U = Q 0
\ n /
\ - - /
\\_——//

MATERIALES

23 PLAMCHAS 6100X1830XS3,5 mm

PLANCHAS DE MEDIDAS ESPECIALES

A-w 6100X1830 mm
B-v 5000X 1830 mm
cC-U 3300X 1830 mm
D-T 2000X 1830 mm
E-S 4500 X 1830 mm
F—R 1600 X 1830 mm
6—0 4500 X 1830 mm
H_P 1400 X 1830 mm
=0 4000 X 1830 mm
. N 1500 X 1500 mn
XM 2500 X 1000 mm
L 6100 X 1500 mm

TOTAL DE PLANCHAS 37 UND.

PLETINA 50X3 mm 264 UND.

—

UL

5

F_. 9,5

LB

50

E 1125
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GRAFICO NM=9

Distribucion de Planchas de Cilindro

5o | 58 | 5¢ | 5D | S5E 5F 56 5 H 51
sk 4A | 4B | 4c T 4D | 4E [ 4F [ 46 | 4H |
3A 3B 3C 3D 3t | 3F | 36 3 H 31
2K 2A 2B s 2 D 2E 2F 26 2 H
1A 1B 1 1D 1C 1F 16 1H 11
‘ 6100
MATER

11 Plancheas
44 Planchas
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GRAFICO N=210

99
Distribucion de Planchas de Techo Flotante

G 14 15 16 P/

\ H 17 18 O /
\ 19 20 21 /

40
MATERIALES g
48 Planchads 6100x1830x5 mm "‘I‘ 2
Planchas de Medidas Espec. -
A-K-L-V__ 3040x400 mm

B-J-M-U 3350x1830 mm

C-1-N-T  2000x1830 mm
D-H-0-S  3700x1830 mm
E-G-P-R 1050X1830 mm

TOTAL DE PLANCHAS 65 u.
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Sl INSPECCION Y PUERAER FINALED

s
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Al

ComF L TLILGL 4

ANAL THTE ECONOMIOD

B nuestro analisis econtmico s debsran considerar
todas  las  actividades fgue se encuentran directas @
indirectamsnte relacionadas sl @l prosso e

fabricacian del  tangus que  es objetivo de sste

trabaio. He deberd cons adends sl el fabricante

cusnta ey i los  eguipos necsesarios para

desarrollar el trabajo, Ya oo gue esto incide sn log

costos de la obra.

Drarybeo o andlisis scondmico  no WE vaEr oA

considerar  los  rubros de preparacidn superfic
pintura  va que sl ohietivo de sste Lrabajo ez lo gqus

corresponds a la obra metal mecadnica.

rados oon el andlisis son s

if
]
1
o

Lo rubeos e

MATERIALES

MANG DE OBRS

RAMTENTAS



Guest
Rectangle


|

=
(S
ol



Guest
Rectangle


165

MATERIALES DIRECTOS.

x
n

CANTIDAD  DENGE

B

=
i
k

NACION PREEID FRECIO
UNITARIO ey

lanchas de Aceroc 499,488
IS B B
(. D mm

de fAcerno
GBr ©
il omm

SBOTCE24

b Flanchas de Acsro
BEMT-428% &6 O

X1E30KE mm

Seenle
i

[}

& i

T Acero 19. 483,712
=

cler Mosro 5
G C
@44 mm

Shbh.3

i

T S5h. 126
G O

e IM L o A

e s

ches Sesro 824,124
G &
My mim

At icdesl iz,
1A mim

. T .

shructural LS04
SIS IETR N
]

i

&G
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1544 Ferno
i

2 m Flstina 220 2640
Z8xE mm

18 m Flestina BH0 4, 200

ies 1 600 dh 300

ongltud 700 mm

Diametro 12,7 mm

= Eies 5.200 du o A0
Longd tud

1000 mm
Diameltro Z5.4 mm

57 m Caucho Neopreno e 0 TLATF4 000
Arch D00 mm
Eapssor 5 mm

BELGO0

py

b 30

STO TOTal DE MATERIALES DIR
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MATERIALES INDIRECTOS.

CANTIDAD DEMOMINATION

¥ Soldadura BE-&GLO 1w

)

m= Oxigeno &H&O B 000

=
id
3
&
r
3

S B

5. 200 SR L OO0

150

15 W Filedras 14 IR

o

i Suantes de soldar R Ol a2 500

9w Ohaleco de Boldar A, D0

A4 Huanhes uso gensral 1.0 S0, T

TEG aal Combustibis 180

INDIRECTOR 8/7. i
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EQUIFDS Y HERRAMIENTAS,

LANTIDAD DENOMINACION

ECIO0 PRECIO  No. PRECIO
R DI& DIAS TOTAL

i Foladors EL 00 Sl OG0 e o] FE0.000

£y 1 B 000 EG A8, GO0
= i &3 1.560.,000

BT ISR

= Eoudpo 1B 12,000
Oui-propana

8B40, 000

i Hiwmelacor 00 2400 55
= fAmolacdoras SO0 4, D00 8O FaG L OO0
i Taladro 1.800 12.000 28

& Cepillo

i Sistemnsa

Lo G, Qo

S G0

2 dusgo hereram.

SO0 000

i Jusgo andamio G300 HL200 18
i Montacarga 1.3200 G B0 R 288 .0

ey

Z Tan

2D 1& .. 000 14 1&G, 000

,..u

K
i
s
it
i

Dobladora H. 000 = A0 . 000

s

Caseta Camnp. B 000

I TOTAL DE EQUIFDS

¥ OHERROMIENTSS 8/,
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TRANSFORTE »

Vehioculo de compra L5, GO0

LA mspne b

Vehlouwlo an

o A BN T

COSTO TOTAL DE
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LOSTO TOTAL DE LA OBRA
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