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1.2. PROCESO DE MOLIENDA USADOS FAR
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MOLLINOS TIFO CHILENO.

e supericy capacidad. con una granulometria mas

uniforme vy liberacidn en =1 rango del 15 al 20% de

fanl

meetal ., son mis unsados o las zFonas de faci SZCIe50.

e la parte alta de la Frovincia de El Oro 2s el mas

Lon oeste tipo de smolinog se logrea

moler hasta 10 btondiia

motriz

INTERMA. Ver figura 4,
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En 1a industria

1o wutiliza, ha

lograr mavor o
desdes =
tamanao,

minerales te
desaprovechados
molinos  pizones

proporcicnar una

En 21 pais suisten 3 plantas dedicadas al beneficio
del minsral, las mismas gue cuentan con MOLINGS BE
BOLAS, ==itz3s estan ubicadas =n Fortovelo (INEMIN): v

Molino

on Ecuagau

apacidad

minera debidamente desarvollada cs

biendo tecnologicamentes

de molienda. Fusden moler

=ta 200 ton/dia, de acuerdo a su
gran ventaja de gus permiite moler
baia iy que comummente SOT1
por los  mineros  gue utilizan los
vy chileno con  la ventaja de
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F¢ = fuerza centrifuga [N] :
Fg = fuerza de gravedad N 3
Dy = diérﬁetro interior-de  [m

" las placas de blindaje
m = masa kg

W = velocidad angular [s’]}

g = gravedad ‘ [ms'z]

Figura 10.— Velocidad critica




La velocidad angular critica Werie serd entonces:

Werie = N Neciel/ 30

ia velocidad critica del molino necraisx, por lo tanto,

puede ser calculada en funcion del diam=tro del

malino D -

SO . e 0 8 5 R R L e

ia velocidad de operacion del molino se calcula

entonces Ccomo:

n = kK =« MNeritv [min—1]

3
1l

velocidad de operacidn del molino [min™*1

i Neri1+= velocidad critica del molino Emin—1

1l

relacion n/ncesie L#AD

!
»
Il

diametro internoc [ml

ne = velocidad critica del
molino [min-

10

gk
1,5 2.0 2,5 3,0
: didmetro interno del molino [m -

Velocidad de operac16n<&ﬁn'q

3:3 ¥ » T LB et

35 4,0 4,5

Fig.11 Porcentaje de 1a velocidad critica en funcion del
didmetro del molino. 4
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ACERDOS AUSTENITICOS
MANGANESD (HADFIELD)

AL

ACEROS AUBTENITICOS DE
BASO MANGANESD "LEAN Mn"

SERASION

ACEROS FERLITICOS
DE ALTO CARBONG

i
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CONTEMIENDO Cr ¥ Mo

ACEROS ﬁﬁlTENSITIEGE
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experiencia hain ias diticultades v  ventajas

anteriocrmente enumeradas, encontrandass en  los
resultados gue =g relata en este informe bajo los

parametros de oa

e}

pacidades vy eficiencias:  siendo
estos de gran ventaia tdonica y econdmicas
En  las Figura i4 se pusde observar el correcto

llenado de bolas.

Fig. 19.- Lilenado de bolas correctamente.
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