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Si¡tem¡ de Control de Invcntario y Facturacióo Manual de Di¡eflo

I DT]I'INICIOI{ Df,,L I'ROBLEMA.

I.I IN'IRODUCCION.

Ea el mundo de los negocios y administración la solución mÁs ad€cuads

pars mejorar el conto¡ de estos , es la adaptación dc r¡n sisterra

computarizado que permita resolver los proble,rras que ocssion¡¡r ¡os

Proce§o8 m¡¡luales.

Además él obtener inforr¡¡ción de manera rápida y lograr que la

infonnación s€s respaldsda, recuper&da de mme¡a fácil es de vital

importancia para el éxito de cualquier negocio.

Mediante la incorporación de un siste¡r¡ compularizado la irnagen de su

negpcio mejorará, se darÁ un mejor servicio al cliente, los enores será¡l

minimos y habrá una mejor precisión de la infonnación

Pag. l-l



Si¡tcma de Conlrol de Inventario y Fach:ración a M¡nual de Diecüo

12 ANTECEDENTES.

La Sastreria Corte¡el radic¿do sn la ciu.trd do Milagro, so dodics e Ia venta

de telas y confección do pantalones y ternos. Su propietario es el s€ñor

Clemmte Vizuet4 quien ha brindado 27 años de servicio a ests ciuds¿

l,a vents de las tclas, pantalones, co¡nisss, y t€rnos so realiza al cont¿do o de

acuerdo a u¡lÁ tasa d€ nogociación pacta.lq 66¡ ol clie¡rto, como respaldo de

las vent¡s a crédito s€ emiteri recibos, los mi.mos quo inrlican la cantidad de

c¿d¡ recibo, como la fech¡ de los mismos.

El propietario de la sastreria el Sr. Clemento Vlzuet¡ es el Güente General

que sc encsrga de la administración geoeral del al¡c¡cé¡, m¡ntiene relaciones

de negocios con los clicnües, evalú¿ a los clientes antes de mnc¡derles

c¡édiüos y docidc las montos y plazos I negocia¡ torn¡ndo co co¡sidrración

el mercsdo o por su propis ev&luació¡L

El cliente recibe uns fachra por la compra de cualqüer articu¡o de la

sastrerla.

El Sr. Edison Villacis, se ericsrga de recibi¡ a los clientan, realiz¡ la emisión

de facturas y llenar los recibos dc las ventas re¿lizedss, aderrrs cumple con

las frurcioncs de reccpc ionista.
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Si¡tem¿ do Conhol do I¡vsntario y Facturación lr4anrml de Di¡eño

13 DEFINICION DEL PROBLEMA Y SU REI.-ACION

CON LI\S OPERACIONES ACTUALES.

Los procesos operacionoles que se eslárr llevando m.anualmerite está

ocssionsrdo los siguientes problemss:

Perdida de tiernpo en la elaboración de los procesos m¡nuales.

. Dcrnora en ls elaboración dr reportcs de ardculos disponiblar.

. Rckaso eri la elaboración dc informes

Perdida de tiernpo m la inscripción de facturas.

. Se vuelve tediosa la actualización de datos refere¡¡tes a los

nuevos artict¡los que ingresan e stock

2. Algunos datos son calculados y registrados hcorrectancnte debido a

errores hu¡nanos.

Faita de control contable.

I

3. No se dispone de infonnación oportuns pa¡& la correcüo toma de

dccisiones.

Por las rarrcncs mencionsdss a¡rteriormente, la Gcrcncia no

Suelen presentarse errores en la elaboración de informes.

cuenLa co¡r u¡ra basc a tierupo, que le facilite la to¡r¡ «lc

decisiones.
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Siatem¿ de Cootrol de I-nventario y Facturación Manu¿I de Diseflo

I.4 SOLUCION PROPUESTA

Solución a la pérdida do tierupo on la olaboración do los procosos m¡nu¡los.

Desa¡rollar ur1 sistens d€ control de inventario y fact¡¡ración quo permita

elimina¡ las operaciones rnanuales, el Eismo que tondrá las siguientes

cáracteristicás:

lnventa¡io : O&oc€ni result¿dos 3eguros quo permitan mojorar ol control do

srls operac¡oDes.

Flex.rbilidad : Permitirá modifl¡caciones que se ajusten de acuerdo a las

neces idades del usua¡io.

Solución a los datos quo son calculados y registrados inmrrectamenio

debiclo a errores hu¡n¡¡ros

El nuevo siste¡n¡ permitirá el mntrol do inventario quo minimico los erroras,

y aumente la precisión de los datos

Solución a la dernora en la obtención de inform¡ción oporfuns que facilite

la torn¿ de decGiones.

l,os reportes o informes se emitirfur en el momento oportuno, de tal fonna

que la Gerencia pueda contar con u¡ra baso I tipmpo quo facilite la tona de

docisionos.
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Sietema do Cont¡ol de luventario y Fachración Ma¡ual de Diseño

1.5 oB.rETfvos.

El Sisto¡u¡ de Control do Invenlario y Facturación so desarrollarÁ con miras

cumplimiento de los siguientes objctivos.

Elimhár los procosos m¡nu¡los.

Agilitar ol desarrollo do las veal¡s.

Permitú la elaboración de informes y report€s corrEctos y oportunos.

Permitir un mojor conhol do invsnt¿rio

Obtener inforrnación rápida y veraz para la tom¡ do docisiones

l.

2.

3.

4.

5.
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Si¡ten¿ do Conüol do Inventario y Fach¡¡ación M¡¡ual de Di¡eüo

I.6 AMBIENTE OPERACIONAL DEL SISTEMA

Se necasits el siguienlo equipo para op€rar el sist€rxc¡.

Requerimientos de Hardware.

Una mmputadora 486 compatible con IBM.

Minimo 4 Mb de manoria RAM.

Velocidad 33 Mhz.

Disco duro de 120 Mb.

Disketcra d€ sItE densidad d€ 3.5.

Monitor Monocrom¡tico o a color.

Impresora de 80 colunn¡s.

Se requiere del siguiente software para ejecutar el sisúetna.

Requerimientos de Software.

Sistcrns Operativo 6.0 o posterior.

Paquete de FoxPro versión 2.6 o posterior.

Pag. ló



Si¡teo¡ de Cootsol de loverntario y Facturacióu Ma¡ual do Disef,o

1.7 PI-.AN DE PRUEBA.

El desárrollo e implernentación dcl sistema requiero la aplicación de cierta

evaluación e lo largo dc la ejecución del proyecto, la mism¡ qu€ llevarár E

la obte¡rción dc un si¡ts¡¿ con6¡ble con ¡rininos de crrorcs.

r.7.1 PRIIEBA MODUI-AR.

L Prueba de módulos del sistem.o

Z. Prucba dc cada programa del sisterng

Para estas pruebas los datos gerÉn eleborados por las pcrsonss encargadas

del de.sarrollo del sistems-

r.7.2 PRUEBA PARALEI,A.

l. Prueba del sistcma automatizado a la par con el sistern¡¿ m¡¡rual.

Esta prueba será reáliz¡.ln con dalos reales y ejeculada por los §rs.

etrcargados del dessrrrollo del Sistema conjuntamente con el usuario.
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Si¡tema de Cont¡ol de lnwntario y Facturación M¿nual de Diseño

2. ESPECItr'ICACIONES GENERAT,NS DEL SISTEMA.

2.I DIAGRAMA GENERAL DEL SISTE,MA.
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Si¡tema de Conl¡ol de l¡veDtano y Facturacióu Manr¡al de Diseño

22 DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS.
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Si.steora de Control de lnvent¡rio y Facturación Manual de Diss0o

23 DIAGRAMA HIPO DEL SISTEMA.

2.3.I MODULO GENERAL DEL SISTEMA.
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Sist€rm¡ de Cont¡ol do lnventa¡io y Facturación M¿nual de Diesflo

NARRATIVA DEL MODULO GENERAL DEL STSTEMA

l0O. Invontarlo.

Permite el ingreso de prendas terminadas y telas a inveirlario de existe¡rci¡
en la fabrica

2OO- Consulfas.

Permite visuslizsr infor¡¡¡ción clasificoda de acuerdo a opciones
s€leccionsdas por el usuario.

3OO. Reportes.

Permitc l¿ emisión de i¡form¡ción cl¡sificada de 8cu€rdo a las opciones
s€locc ionadss por el usuario.

4OO. Procesos.

Pernito f€alizar cierto tipo do operacionos quo son roqueri¡l¡q s¡ pe¡-iode3
determi¡ados mmo son: respaldos, reindex¡r archivos etc.

5ü). Illantenlmlento.

Permito realizar operacio¡res brisicas tales como ingrcsos, modiñcaciones y
el iminaciones sobro diferentes a¡chivos.
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Siatem¡ do Control de Inwntano y Fach¡ración Ma¡ual de Diseflo

2.3.2 MODULO DE INVENI'ARIO.
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Si¡tem¡ do Control de lnventario y Fach:ración M¿nual do Di¡eüo

NARRATTVA DEL MODULO DE INVENTARIO.

I10. Prlmer lngreso.

Permito el ingrerc a invent¿¡io de codigo dc telq cantidad, precio y
oxistenci¡ míni¡ua do telas qr¡6 ach¡alm€mto tieno Ia fábric¡.

120. Telas.

Púniüe el ingreso a invont¿rio de prendas que tieno la ñbrica, especiñcando
tela, modelo, talla, ca¡ridad de prenda, asi como precio de dicha prenda.

130. Prendas,

Pemlite reahzar la modificación & los ingresos a inventario ya sea de
prendas o de f,olas que eo realizaron en el primer ingeso.
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Si¡tern¿ do Control do lnvontano y Factr¡raclón Manuql do Diseflo

2.3.3 MODULO DE TNYENTARIO DE TE,I."AS.
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Siatem¡ de Cont¡ol de Inve,ntario y Fach¡ración Manual do Diseño

NARRATIVA DEL MODULO INVENTARIO DE TEI-AS.

121. Adqulslclón de Tclas.

Permite el ing¡eso a inventario de mmpras de telas rEaliz¿dss, esp€cificarido
ca¡ltidsd en mehos, procio totsl de las compra., srunando la ca¡rtidad en
existencia de telas.

122- AJuste de Telas @grffo)

Permitc rcalizar u¡r egreso existencia & tclas de invsritario cua¡rdo se halla
registrado u¡r error al ingrerc an adquisición de t,elas.
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Sütema do Conhol do Inventario y Fach¡ración M¿nual de Diseflo

2.3.4 MODULO DE INVENTARIO DE PR"ENDAS'
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Si¡temá de Conbol do Inventario Y Factu¡ación

NARRATIVA DEL MODULO DE INVENTARIO DE PRENDAS.

l3l. tngreso de prendas r bodogs.

Permite el ingreso de prendas a bodegp cua¡rdo "no orden parcial baya sido
confeocionad4 especiñcando; modelo, tela, talla de dicb¡ prenda srnando
la ca¡rtidad en oxistencia do prerrdas en inventario.

132. Egreso de prendas de bodega,

Pennite el egreso de prendas do bodega cuando s€ r€slico una venta
especificando; modelo, tela y talla disminuyendo la c¡¡rtidad en existenci¡ de
inventario do prendas.

lvl¡¡ual do Diseno
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Si¡tem¡ do Cont¡ol de lnventario y Facturación Manual de Diseflo

23.5 IUODULO DE, CONSULTAS.
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Si¡te¡o¡ do Control de Inventario y F¿cturación N{a¡ual de Di¡eüo

NARRATIVA DEL TVTODULO DE CONSULTAS

210. Con¡ult¡ por tlpo do pronda.

Permite mnocer la cantidrd de prendas en existencia y en producción de u¡r
tipo de prenda en parficular.

22O. K*d'e¡ de tel¡s.

P€flnit€ conocer los ingrosos y egresos do tela roaliz¡d¿s en tm peu'iodo, su
saldo anterior y su saldo actual.

230. Prendas por tlpo do tela.

Permite conoc€r el tipo de prenda, modelo, tela" talla, cantidad e¡r
producción y c¿¡rti.l"d en exrstencia do una prenda do ¡n¡ tela especific¿.

240. Elstencla do prenda especfflca.

Permito conocar la c¡ntid¡d en producción y ca¡rtid¡d er, u*¡r1cc¡6¡ ¡[6 rrn¡
prmda especiñca es d€cir d€ un modelo, tela, taller en particular.

Permjt,e mnocer todas las compras d€ telas, precio de compra, cantid"d de
tela que se mmpró en r¡na focha det€rminsd&

260. Prend¡s por talla.

PermiüB conoc€r la ca¡rtid¡d de prenda tipo de prearda modolo quo halla e¡r

existencia de una deüerminada talla.

270. Elstencla en tela§.

Nos permite conocer la ca¡rtid¿d de tela que existe en inve¡rt¿rio, precio de
las telas en metros, existenci¡ mini¡na y fecha do la ultima compra

Pag. 2- 12
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Si¡lema de Coot¡ol de Inventario y Facturacióu M¡nual do Diseflo

2.3.6 MODULO DE R"EPORTES.

300

REPORIES

340

XNRDTX D€

IETAS

35S

FACIUEAS

3¿g

E)(tSTEI{Cln

DT TELES

330

txtsTEilclf,

DE PRIIIOAS

310

c0D r 60 0E

PRtil0ns
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Sisteoa de CooEol de Loventario y Factr¡¡ación lvla¡ual de Di¡eño

NARRATIVA DEL MODULO DE REPORTES

310. Córllgo do Prcnda¡.

P€rmite geflerar un reporte con todae loe códigos de prendas que existan etr

inventa¡io.

320. Elstencla de Te¡ss.

Permit€ getrerar un rsporte con todas las telas quo exista e¡r inventario,
especificando cs¡rti.l"d en metos y existeocia mínim¡.

3«). Erlstencla ds prcnd .

Permitc genera¡ un rcporte con todas las prendas quc exists en inve¡rtario,
espccific¿¡rdo su modelo, tela, talla,, cantidad er exjstencis y c¡ntidad etr
producción-

340. K¡rde¡ dc tel¡¡.

Púnil.,e imprimir los ingresos y egfesos dc ,n¡ tela espccífica conocieüdo su
saldo anterior y su s&ldo actual.

350 Facturas.

Permite reportar un8 fachra generada por el ingreso de prcndas a bodega o
egreso de prsndss de bodega cuando se realice una vqxt&

Pag. 2-14



Si¡tema do Control do lnverntario y Factu¡ación Manual ds Diseflo

2.3.7 MODULO DE PROCESOS.

400

PR0CES0S

ESPECIALES

4r0

RtsPtt00 0t

NRCH¡VOS

420

nt0R6AUZrC¡0

0t nRcH ¡ v0s

430

RECUPERAC ¡ Oll

OE ARCH I VOS

Pag. 2-15
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Si¡tsDA de Corrtol de Iaventario y Fach¡ración M¡nual de Di¡eño

NARRATIVA DEL MODULO DE PROCESOS.

410. Roepaldo de archlvo¡.

Psrmih sacar una copia de la basc d¿ d¡ros.

420. Reorganlzac lón de indlces

Pennite r¡¡¿ roorgnnización de los Indices de los archivos de d¿tos cuando se

ha producido rm¡ alteración de daüos.

430. Recuperaclén de ¡rchlvog.

Permit€ recuperar los archivos de las transacciones Berieradss en un pcriodo.
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Si¡te'm¡ do Cootrol do Inveutario y Factr:ración Manual do Di¡e0o

2.3.E MODULO DE MANTENIMIENTO

509

iAxfEl¡ñ¡tilI0

518

OÉ TELAS

52S

0E i00EL0s

5 3S

DE PRE HOES

548

0E i00E t 0s
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Si¡tem¡ do Control do ln¡¡entario y Fachrración Manual do Diseflo

NARRATIVA DEL MODULO MANTENIMIENTO

510. Mantcnlmlonto do tlpoe do tolas.

Permito la adición, sli'ni¡¡cioq modiñcación de tipos do telas

520. lllantenlmlento de llpos de prendas.

Permit€ la adiciórL eliminaciór¡ modifi"ación do tipos de prendas.

530. M¡ntonlmlento de tlpos de modelo.

Permite la adició¡t eliminació¡U modific¿ción do tipos do modelos.

54O. lll¡ntcnlmlento do tlpo do tallas.

Permito la adición, eliminación, modificación do tipos do tallas.
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Siste@Á do Coot¡ol de Inventario y Facturación Manual de Dis€ño

3. ESTAhIDARIZACION DE FOR]VIATOS Y CODIGOS.

3.I ESTANDARIZI\CIONDEFORIUATOS.

Con el objetivo de unific¡¡ los nombres hs utili"arse en el Sistcnra , y

p€r¡r¡tir asl una mayor facilidad cm la codiñcación y mantcaimicrto, se

prcacntará la aiguiento sstaldárizsción:

3.T.1 NOMBRE DE ARCHIVOS.

S.C.I Sistoma do Control de Inveutario

3.T.2 NOIIIBRE DE ARCHIVOS.

Extcnsióa dcl a¡chivo

Nomb¡e ¡mónico o descripüvo

Tipo de arüiro

Nombrs del ¡i¡teoa

Ej: CIMROPA.DBF Archivo maaslro dc ropa
CIMTELA.DBF Archivo maestro de telas

xx x xxxx.rco(

L-

Pag.3-l



Si¡lom¡ ds Cont¡ol de lnroatario y Fach¡ración M¡nual do Di¡eño

x x - xxxxxxx

3.1.3 NOMBR.E DE CAMPOS DE ARCIilVO.

Ej: MR{ODROPA Código do ropa (campo del a¡chivo oae¡tro do ropo)

3.1.4 ABREVIATURA DE LOS NOMBRES NEMONICOS DE
ARCHIVOS.

Abrevi¡ción Nemónico

M

H

B

T

C

Ivfaest¡o

Hi¡tórico

Tablas

'frans¿cciones

Cabecera

Pag. 3-2
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Si¡tem¡ ds Cootrol de Iuventario y Fach¡¡ación Msnu¿l do Diseño

3.T.5 NOMBRE DE I}IENUES, PANTALI"AS, REPORTT,S Y
PROGRAMAS.

Nl¡meracióo de acucrdo al niwl do anidamieoto

lnicialcs dcl módr¡lo al quc p.rtco.c.a

Nombrc del ¡i¡tco¿

Ej: CICS5l0 Pmgrama do cosr¡lta del modulo 50O

3.I.6 ESTANDARES DE CODIGOS DE PRENDAS.

loici¡les & la p,rErcda

EJ: PV Pantalón do wsti¡

3.1.7 ESTANDARES DE CODIGOS DE TEI.AS.

lniciales dc la tela

Ej: OAB Caba¡di¡¡a azul

xx xx 999
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Si¡tem¡ de Cont¡ol de lnvcnl¡rio Facturación

3.1.8 ESTANDARE§ DE CODIGOS DE MODELO

Inicia.le¡ del modelo

Ej: TR Tradiciooal

3.T.9 E§TANDAR"ES DE CODIGO DE TALI.I\S

I¡úciales da la rs ¡

Ej: SML ¡mnll

Mnm¡al do Di¡edlo

xx

Pag. 3-4



Si¡tsma de Conhol de lnveotario y Facturacióo M¡¡ual de Diseño

4. DESCRIPCION DE ARCEfVOS Y CAMPOS

DEFINICION DE ARCH I VOS

AUTOR Pn5lfie

1/tscl crlRt0s vAt{ c E

0EscRIPCI0[ .. 
TAESINO DE MPA

f EflS IOH TTCHA

27/JUN/951.8

Lf)Ii6I IUD DEt RE6ISTRO FAC IOR DT SLOOUI CAiPO CLAYE

(:/ t?.t
Sec, Pos ¡ e ron il um. li urn , H omb re

Tipo 0escripc¡on
C ¿mpo re I it ¡ra Bgtes 0ec, llemon i¿o

L
8r I 2 2 c ¡R-COl,ROPA c00t60 0E 80Pn

2a2 c ñR-C00i0DE COD I6O DEL ñODEIO DT ROPA

03 r0 c ñR-CODTEI.A c00t60 0E fELn/c0r0R

g4 l c ñR-COOTALt COD I6O DI TNLTA

(-

05 14 l? 6 It IlR.CAHPF,OD CAIIT IDTO EH PRODUCC I OII

¿¿ 20 6 li nR -c At¡€ x ¡s CAIIIIOAO EI EXISTEIC¡A

07 ?6 3l 6 t¡ tR-cAIf11IT CANIIDiO €I{ EXI. DEt PER ¡OOO AHTERIOR

¡! 32 36 5 2 H iR.PRECIO PRTC IO OE IJilA P N EIOO

3l I IIR-FECHA FECHA DET ULI I IiO IOVITIII{TO

10 58 il 11R-CIAIiPRO CAITTIOAO Ell PRO. DEI. PERIOOO NHIERIOR

ll 53 3 li IIR-PUIITO CÁHI I OAO Eli SI()CK IIIIIIIIA

liOTNS: ) )

Pag. 4- l
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Sistema de Control de lnventario y Factr¡racióo lvl¡nual de Diseflo

DEFINICION DE ARCHIVOS

PNOYECTO

scl

IDE'iIITICACIOH
Ír,.. i

c ¡ cRoPn

AUIOR

CARLOS VAHCE

Pn6lilA

1/l
0t§c¡tPcl0ll

CABICERA OE SOPN

,I 
ERS IOH FECHN

25/ JVN/951,8

tOII6I IUD DEt NE6I!TPO F ACIOR D€ 8 L OOUE CAñP O CLN

36 i!;.

5ec, Pos ic iofl H un. ll un. llúmb.e

l{emoo rco
I ipo Dcscripcior'

C ¿rnp,j relat¡va B!tee Dec.

OI c CR-IIPIIOi T ¡PO OE ñOT¡IIEHTO

g3 2 6 |] cR-cLAr!0.J C !¡SE DE IOVIIIIENTO

04 1 26 ?0 c c R -00cRtF DOCUiENTO DE REFERTIIC IA

B5 21 1? a t CR.TECHA ttcHA 0E tt0imtEII0

(.rtl,v. ,4

r¡0T43:

,il" I

Pag. 4-2
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Sist€ma do Control ds Inwntario y Facturación lvlanual de Di¡e'ño

0uI0n

cnRL0s vAt{cE

l0EiI¡FlcA 0il

CISROPN

,JERSIOI

1.0

FACTOR BTOQUE

I

OE

llomb re

llemon ico

Pos ic i c,n

re l¿tiv¡
ll uB.

89t.5

llun,

0ec,
f iPo

¿ 2 c I8_CODPOPN

I8-OESNOPA3 2B c

io a

DEFI¡¡ICION OE ARCH I VOS

PROVECIO Pn6 ¡ ilA

t/15CI

D€S9RrPCr0{ ttcIA
?5/JUX/95ONCH¡I¡] DE DESCRTPCIñ OT ROPá

LOX6 t fUD DEt REGISIiO CAIIPO CTAUE

I8-CODf,OPN23

C unpo
Descrrpcron

gr COO I6O DE ROP A

02 DESCNIPCIOIi DE ROPA

HOTi5:

III

Pag. 4-3
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Siateo¡ de Coatol do Invootario Y Facturación Manu¿l de Di¡e[o

DEFINICION DE ARCH I VOS

PR0VtCf0

scf
- I DEI{T I F I CAC I OI{t ' 

, r r*ro
AUTOR

cAPL0S '/ AI Ct

PA6IXA

1/l
0EscPlPct0r{ {t+it'\ /- t¡ t /- é

iERSI0il FE|:HE

25lJUX/95IRN §ACC IOIIES OE ROPN 1.8

t0H6 t Tu0 0€L nE6tsIR0 FNC T OR DE 8LO QUT C AñPO CLAiE

5r

Pos ic ioo l¡un. I u[. ll omb.e

Hemon ¡co
Iipo Dascrrpcion

Campo rel¿t¡va Bvtes 0ec.

sl I I I c TR-TtPi0 IIPO OE IIOVIIIEI.lTO

83 2 2 c IR-CLA¡OVI cLASE 0t ñ0vmtEII0

04 a ? c IR-CODNOPA c00160 0E R0PA

05 1 r0 2 c tR-c00t0?E c00 ¡50 0t tro0tL0

s6 1l r c TR.COOITLA COOI6|] DE TELA/COLOR

g) 16 r3 3 c I8-COSTALt c00160 DE TALtr

t1 24 11 lt IS.CNTROPI CAIII IOAO DE NOPA

6' 32 0 1R-tECHn FECHA DE IRAI{SACCIOI{ STAL IZAO¡

tü 33 5S t1 c TR-DOCRTF 0tscRlPct0t{ DtL n0vtñ tEilr0

ti0lA3:
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Si¡tsm¿ de Control do lnvontario y Factu¡ación Manu¡l do Dieeüo

DEFINICIOI¡ DE ARCH I VOS

PR0VtCl0 PA6 ¡ IIA

t/1

0tscn IPc I0I \ "- , ,

ie€sf8o 0E Tt[A

TECHN

23/ JUN/95

t0H6tluD oEL nE6lSfn0

30

cAiP 0 c Lnvt

C¿mpo
Descr ¡pc ion

(J
gl C()D ¡ 6O DI IEt A

3?

¡7
CEHT I OAD NilTERIOR OE ITLO

t,6
01 CAI¡IIDAD AC T UAL DE TtLA

¿5 PRECI{] DT COñPRN

AUTON

cAnL0§ vAilct

I0Et{It trc¡0il
C ITIE[N
a .: 

^

'JERSt0il

1.8

FNCTOR DE 8 TOQUE

ilú.
Dec.

lipo
llomb ¡e

llemon ico

Po5 ¡c i on

r€ lat¡ve
ll un.

Bvtes

I
I

^ C
c nI-c00IELn
Í.

li if-cAilfAt{T6 l0 5

6

{
R ¡T-CNHIACTII r6

¿l 21 2 ITPBEC Il]

{ (

( I

\
E l¿-¡¿¡'¡{ C-,L¡ t c ttI¿

¿ D?&j§. 1 .-.rc. ,,
,¿ ./. L¡

[0fAs:
t
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Si¡tma de Coohol do Invootario y Facturación Manual do Di¡sf,o

OEFINICION DE ARCH I VOS

PRI]VECTO

sc¡
.i I 0Elr

c

ft[Actoil EUION

CARLOS YAIiCE

PA6IIIA

t í1f nEtA

0tscR¡Pct0t{ itRSt0lt

tBtrrsAcctorts Dt IEtn 1.9

LOII6IIUO OEt RE6 ¡SIRO FTCfOR DE 8L OOUE cniP0 ctAfr
fD-COOIELNt0

Posrcron ll un. llum. llomb re

llemon ico
fipo D€scripcron

t: ¿np o re l¿tr v¿ 89te5 Dec.

0l l 1 I c TD-TIPIlOVI P0 0t i0flt Ellr0

a? ? 6 li f0-c0D110tI COD I6O DEL ITOt,IN¡THTO

sl I t2 5 |] IO.CODIÉLA c00¡60 DE fELA/C0L0R

¡l,i r3 r3 6 It fD.CAIITELA CAI{I IOAD DE IELA(IIIS)

85 ti 26 ¡i PRTCIO DE TELA

)

il01A5:

IIIII

Pag.4ó
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Si¡tema do Control de Invent¡¡io y Fachrración M¡ou¡l de Di¡eno

DEFINICION DE ARCH I VOS

PNOYECI()

sc ¡

¡ 0EHr r F IQAC [0H
{"¡¡sruLn

AUfOR

cnRt0s vAricE

PA6IIIA

1/t

0EscR ¡ Pc ¡ 0fl

EBCÍIUO OE DESCSIPCIÍ OE IELA

rER§10il TTCHA

2 5/JUX/95r.0

tOH6I IUO OTL RE6ISTNO FACTOR DE 8L OQUT cniP0 ctnrE'4-t
IO-C(]DROPAzt slA

Posic¡or, I um, H um. liomb re

Hemon ico
T ipo 0a5cripcion

C ar¡p o r{ l¿tr v¡ 89teg Dcc,

gl I c f8-c0DfELn c00 ¡ 60 0E rttA/c0L0R5

g2 6 m 12 fE.DISfELA OESCR¡C¡OX OE I EL¡

L 'LÍ.-

c
I

(

ti t ,t

I C

I C 7.

3l (

d) I )

il0Tn§:

E
EI
¡I
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Siatcms d€ Control ds lnventario y Fachuación lvla¡ual do Di¡cño

DEFINICION DE ARCH I VOS

PR0',/tcI0 .t0EIf t[ ¡ ctc ¡ 0[

CIEINtL

NUTOS PT6IHA

sc I CARLOS V AHCE t /1

OESCR ¡PC I OH r/ERSl0l{

AICHIUO DT DESCR¡PCIOI OE IALI.AS t.g

tO116I IUD DEL NT6ISIRO

2l >'
FAC IOR OE ELOOUT C AIIP O CLAVE

TB-COOIA!L

Po9¡ciün l] un. ¡l um. llomb r€
T ipo Descr¡pcion

Cünpo .r lat¡va 8,¡ tes 0ec, llemoo ico

ül 3 3 c T8-COOTALt COOI6O DE LA IALLA

t? 2l l3 c T8-OESIALL DISCRIPCIOI{ OE IALLA

I

il0Tns:

IIII

Pag. 4-8
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Si¡tooa de Coatrol de Inveotario y Factr¡ración M¡¡r¡al de Diseflo

DEFINICION DE ARCHIVOS

PRO'IECT(}

sc I

l0t.HI lFlcAct0 NUfOR

cAnt0s'/AlcE

PE6I IA

t/tt I SttflDE

DtscRlPc¡01¡ IERS IOH FECHA

25/ JúN/95tRcHtuo 0t DEs[RIPct0ñ Dt ioDEL0s s

rori6 r TU0 0tt Rr6rsfR0 fAc f0R 0t 8L 00 uE cflrP0 cLntE

IB -CODTOOE20

Pos ic ion llun. l{ um. llomb re
frpo 0escr¡pcion

C ¿Ítp o .eletrva Sytes 0ec. Hemon r co

gl I 2 C I8-CODIODE c0Dl60 0€L ¡t00E L0

g2 3 ¿g l8 C T8-DESñODE 0tscR IPct0N 0E n0DEt0

¿ Lt)rt) t^ J,J¿l¿

lr0TA5:

Peg. 4-9
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Siste,ma d€ Control de Inventano y Fach¡racióu Manual de Diss0o

5. DISENO DE FORJUATOS DE PANTALI.A.

IIISEÑO TIE MEHU

PR0vECtO
stsTEr¡ De col¿Tnol D8 ltfvExTÁn¡0 ^UTORCASLO§ Y^NCE

PAC I fA
IDEI

¡DENTIPfCACIOI{
IEt¡U

vERS fOlr
1.0

P8CÍá
t1/ \tL/95

TITULO / COXT¿N I DO

l¡enú Pr i nc i pa I

DISEÑO:

lll{561
012 3456 ?t9012 r4 56?t901234 5 6?890 ¡ 23a 56 ? E90 I23a 56? E90 t 23{ 5ó?E90123a567t90123456 ?E9

0
¡

3
¿

5
6
'|

E

9

l0
¡l
t2
t3
la
t5
l6
l7
IE
t9
20
2t

23

99 /X¡íX/99
PROTCOI¡

SASTRER ¡ A CONTEPI EL
SISTE¡¡A DE COXTROL DE fXVENTARIO

Hll : MM: SS

ConBul(¡¡ Rcportca uantcn iri entol Pin

Lincr da lcnaojca dc ndvcrl,cnc¡8

Lrñc¡ da ¡nrtauccionc¡ ol uaulr¡o

012 3{ 56?E901234567t90 l21456 7 E9012 3456?E9012f,4 56?E901234567t901 2l¡15 6 76901234 s67E9
t234S61

!{0TAS :

Loe ten6arcs dc inatrucción ¡l uÉuório aaldrAn cn la lfnc¡ 22 dc lÁ f¡talls
Los ocnssrcr dc crroa aaldrÁn cn 16 lioa¡r l0 dc ls Darnt¡llo
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Si¡tema de Cont¡ol do Inventario y Facturación Ma¡ual de Di¡eflo

O I SEÑO DE I¿ETU

PROYECTO
SISTEUI DE CONTROL DE ¡XVENTARIO

AUTOR
c^RLOS YANCS

PAG f NA

IDEI

fDENT¡ F I CAC ION
I¿EXU

VERSION
t,0

F EC'IA
I I /JUt /95

TITULO / CONTETI DO
ucnu PriñciDal

Dl SExo:

t234S61
0123456789012 3a 56 7E9012 3{ s 6?E901 2J.s6 tt90l 23,a 56?t901234 567t901 23¡4 56 ?t90 I 2J,a Só?t9

0
I

3
4
5
6
,1

t
9

l0
lt
t:
IJ
I'l
t5
l6
t?
IE
l9
l0
lt
22
!l

o0 /xxx t99
PROfCO{

s^6Tnef,IA CoRt¿P I8L
SISTEI{A DE CONTROL OE INVENTARIO

HÍ : I)¡: SS

Lrrrc& dc l¡criaarca dc sdvcrtcnci8

L¡nca dc rn6trucc¡onca a¡ uaua¡io

Uantcniaicntolnvcñtario

Paiacr fñtr€ro
fc ta.
Preñdas

L@Ei@@ E

0 t 1345616901 2 3456? E90l 2 345 6 ?8901 234 5 6?E901 2 34 56?690123456?E9012J,|5678901l3{ 56 rE9
12345ó1

TOTAS:

Lo6 ¡cñañrca dc rna¡truccion ¡rl u¡ru¡rrr() dñlrlr^n c¡r ln I ¡nc¡r ¡¡ dc ¡¡ gADt¡l l¡
l-oe !cn66ics dc crror sñldr^n an lA linca !0 dc ls ptrntallñ
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Si¡tema de Contrcl de lnventa¡io y Facturacióa lvla¡ual do Dise0o

DI SEÑO D8 UENU

PROYECTO
STSTEI¡A DE CO}.¡TROI, DE TXVEI{TARIO

AUTON
CARLO§ YATCE

PAOI XA
tDel

IDENTIFICACIOT{
I¡8NU

VENS ION
t.0

fecfl^
ll/ JUL/95

TITULO / CO'{TEXI DO
l¡enú Pr inc i pal

DI SEÑO:

t!34561
0t2J¡56?E90¡23456r890r234s6'.7E90t2r{56?E90tlJa56?890t?t456rE90tll{S6rt90t23,rJ6?t9

0
I
2
l
¡
s
ó
1

E

9
l0
ll
t2
tl
t{
¡5
l6
t'r
IE
l9
20
:l

:l

99/XXX/99
PROTCOY

sAsTREn I A COnTE[ I El.
SISTEMA DE COIITROL DE INVEHTARIO

HH : l¿M : SS

LrncÁ de l¡c¡ra¡r rcA dc ñdvcrt€nct^

L¡nc6 dc rnatruccronc! al uauarro

Pfocc6oaRcporteB l¡lantcniarcn!o FrnI¡rvcntar io

Pr rDca InrrcEo
T.la
Prcn TelEa

Prcñdaa
l¡odificacioñ

0123456?E901234 56? t90 ¡ 2345 67t901 2 3456?E901:1456 7E901t1456?690123a S6?8901 ¡3{S6 ?89
t234561

TOTAS:

- ¡,os !cn.Aic! dc rnctruccidñ el ueuafio saldrlúl cn ¡a l¡nea 22 dc l¡ DÁntsllE
- Loa aarierc! dc crtor lrldr¡n cn li linc^ 20 dc lñ Datrtalli
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Si¡tem¡ de Control de Inrcotario y Facturación N{anual de Dúeño

DI SEÉO DT I¿THU

PROYECTO
S¡STEMA DE CONTROL OE IXVEI{TANTO

AUTOR
CARIOS Y^ C8

PACINA
IDEl

vEnS¡0N
L0

tec$^
t3t JUL/95

TIÍULO / COXTEN I Do
l¡cnú Pr inc i p3l

D I SEÑO:

1234S61
0l2J,l56? 89012 34 56?t90123a56?8901 2 3456?t90123,156 7t90123,456 7t90 ¡ 234 56?t901234 567t9

0
I

l
4
5
6
1

I
9

¡0
lt
t2
l3
t4
l5
l6
l1
r8
l9
t0

12
23

99/L\X/99
PfiOTCOrf

SASTREN IA COR1EP ¡ EL
SI6TEI¡A D¿ CO¡ITROL DÉ ITIVET¡TANIO

HH : IO¡ : SS

TSLAS PR I UPR INGRESO

Pactu¡a,
Tipo dc Tcla
CBnt i d.ud
Costo Tota I
Pccha dc CoEprE
E¡( i6tcnci E oi ñ i.a

( xx:( I
fxxrl
( 9c9 .999 , 991
f e.999 . e99 .99l
tee t e9 /99 |
[ 99991

Te Ia Dcrcr i p€ i on

r x-r99
xr¡99
¡(xt99
xxx99
xxr 99
xrr99
xx¡r 99
xxx 99

¡r¡ttrx§xx
x.¡)(xxxtxttx
xrrxxLxxxxx
¡x_xxxxrtxxx
x)t x¡.1x:f x Lt:(
xx¡(xxxxLxxx
xrlxlr(x,(J(xx

PtUp PtDn

Lfñc6 dc l{ens6tea de advertcncia

L¡nca da ¡n!tauccionca Bl uaulfto

0t23456789012l456?t90t2t456?890t2.1456?E90t21456?890123456?E901234561E90t23,156?S9
¡:34561

NOT^S

l,o8.cnBnrcr de in¡trucc¡.;r¡ ^l urunrio ñ^ld|.¡ur en lr¡ lrnclr ¡2 dc l¡ Dsnt¡lls
Lo6 úcnsñicfi de error 8ñldr¡n crr lA llllcs ¡0 dc l¡r p¡rntnlls
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Si¡te'na de Cont¡ol de lnveolario y Factr¡ración Ivlanual ds Diseno

DI SE}IO D¿,{ENU

PROYSCfO
stsT8Má DE CONTROL Dt fXVENTAS¡o

AUTOR
CARLOS YANCS

PAGINA
I DE I

¡DENTIPICACfOI{
T¡ENU

VERS I ON
t,0

FECEA
t3t |lLt9S

TITULO / CONTET{ I DO
l¡cnu Pr i nc i pE I

D I6EÑO :

¡!3a5ó1
0 t 234 567E901 2 34s 6?t9012 3a 5 6?890 t 234 56 rE9012 34 S6?E90 12345 6?89012 3456?8901 2 34 56? 89

0
I

l
4
5

6
1

q

l0
II
t:
ll
l.¡
t5
l6
t1
It
lc
:0
:l
ll

99lJ(XI/99
PRÜTCOT

§ASTRER IA CONTEF I ¿L
s¡sf8r¡ Dg coNTRoL 0E ftveñTAn¡o

llH : Ml¡ : SS

I'OT'If ICACIOX TELAS PR¡XER INCNESO

factur¡r,
T¡po dc Tclñ
('ant rd¿rd l¡ta I
P.ec io Tot6l
Rcfcacnc ¡s
I ccha

t c99q99l
I rxx99 |
[ 999 . 999 .99 ¡
19.999.9ee.991
I xrxxxxxxrrxxxr I
l9e/9sl9cl

Tela Dcrcr r Dc rón

rxx99

:( xxqg

rr¡99

P3Up PtDn

L¡¡ca dc l¡.n6irca dc advcrtcncii

L¡na¡ da ¡nltruccioflcr ¡l urr¡rrlo

0 l,l4 56?E901 234 56rE90l 2l{ S6?t90 ¡ 2 3156?E9012 31567E901 23456 ? E90 t 23¡t56? E9012 3{J6? E9
r134567

HOTAS

Los acnratcs dc initruccion al u6usrro s^ldrañ cn la l¡ncñ ll dc la 9(rntil1rl
Los.cnsarcs dc crror laldreñ cn l¡ l¡nca:0 dc la p¡rnt¡ll¡
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Si¡te"'a ds Cont¡ol de Iaventario y Factu¡ación lvf¡nual de Diseüo

DI SEiO I)E XDNU

PROYECTO
SIS?S T DE COTTNOI DE IXVENTAR¡O

AUTOR
C^RLOS YANCe

PAGINA
IDEI

IDEXTfFIt'ACIOI{
MEXU

VERS I OH
1.0

T ECHA
I J / tUL/95

ttTULo / coHTSXtDO
l¡cnu Pr i ñc i 961

DI SEÑO I

t23.S67
0t2lt56?t90123a56?t90t23456?t9012!4S6?E90t23a56?89012Ja567t90123a56?8901:J056?89

0
I
2

l
.t
5

s
9

¡0
II
t2
l.l
l4
l5
¡6
l1
It
lg
t0

22

99 /XIX / 99
PROTCOT{

SASTRER IA CORT¿FIEL
SISTTI¡.A DE CONTROL TIE ¡NVEXÍAR¡O

Hll : l4¡: SS

I¿ODIFICACION T¡T PRENDAS PRI¡¡ER IIiCRESO

Tipo dc Prcnd8
!{ode lo dc Prcnd.a
Tigo dc T.la
TAI loa dc Prendá
Csnt i dad 

^ctüolt-o6to dc Prcnd.B
[.t i 6t cnc i3 tini.ñ
Cant i dad an Prodücc

(xx I
lx¡l
Irrrl
frrrl
( 9999991
t e9 . ee9l
I sc9c I

I e9e999l

Tclo Dcrcr i pc ion

:(xr99
xxr 99
xrx 99
x¡x99
xxx9 9
xxx99
r(xx99
r¡x99

¡xxxx¡t¡rxx

¡rxxx:(tt:txx

t¡xxxl¡:(l(x:(

PaUp PÍDn

L¡nc¡ dc lcna¡.ic. d€ ¡dvcrt.ncia

L¡ncs dc inBtrucciqnca sl urqrio

0 t 2l{ 56 78901234 56 ? E90l2l4 5678901 2345 6? E9012 3456?E90 r 2345ó?r90 t 23456 ? 89012345 6? E9
1214561

toT^s :

- Loc.cna¡rEÍr dc iñatrr¡ccron ¡l u.ur¡r¡o.nldf^¡ co l¡r l¡nca 22 dc l¡ p6nta¡l¡
- L(,¡, icnarnJ.s d€ crr(,r a¡rl(lr¡rn cr¡ lñ I incr! l0 (lc l6 l)ñ¡tt¡l ln
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Si¡to¿ do Cout¡ol do Invcntario y Fach¡¡ación Manu¡l de Disgflo

OI SEÑO OE }¡ENU

PROYECTO
SISTEI¡A OE COXTROL DE ¡NVEXTARIO

AUTOR
c^RLO8 Y^xCE

P]rC tx^
lD8 I

TDBXTIFICACION
l¡EHU

vERS f 0¡r
1.0

PECBA
l3 t JULt95

TITULO / (.OTTEN I DO

Ycnu Pr i nc i p¡r I

t,l s f,ño :

t1345ó1
0 ¡ ¡ 34 s67ú90 ¡ 21,456 7E901 ¡ 3a 5 6rE90 123a 56?t90 l2 3{ S6 rt90l 234 56 ?8901 zl,a Só7E90 ¡ 23¡456 789

0
I

3
4
5
6
1

E

9
t0
ll
t2
tl
l¡l
t5
I6
t1
l8
l9
!0
!t
22
77

99/Y-{J(/99
PROTCOX

SASTREN I A CONTEP I EL
SISTEM^ DE COTTROL I)g ¡NVEIITARIO

Htt : 1,0t : S S

Lfnan dc LcnBajcs dc advcrtcncr¡

L¡ne! dc rnstauccioncÉ al uluarro

Conaul l6 ncpoctca l¡¡ntcnr¡rcnto trn

Priocr Intrcso
Tc la
P rcñ

Adquisiciórr dc Tc l¡6
Aiuatc .lc Tcl66 r Elreñol

0l 214 5 6 ?E901 234 56 ?E901234 56 7t9012 34 56?t9012 3¡t56? 89012 3¡456? E901234S6 ?E90 t 2J4567E9
t234561

NOTAS :

- Los ¡c¡r¡rcs dc rn.truccr(in f\l u3uñrro.¡ldr¡rn cn l^ linci 2¿ dc li DEntñll¡
- Lor rcnBsrca dc .rror snldrñn cn ls Ii ca r0 dc le pantrilla
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Si¡tcmá do Cont¡ol de lnvontario y Facturación lvfanual de Di¡süo

Df6CnO D8 r¡XrU

PROvECIo
SISTE}¡A DE COTTROL DE !I{VEIJTARTO

P¡tO I tl^
tDe!

¡DENTtrtC^CtOx
Í8NU

v¿RsIoÑ
¡.0

PECHA
t3/ JUL/95

TITULO / COtTSt¡¡ DO
t¡cñü Princ ip¡l

Dt sEio:

123a561
o 123456 ?89012 3.56?8901 2J456?890123a 56 ?t901 23¡r56?t90 ¡ 23456?t90 ¡ 23a56?t90 1234 56?E9

0
I
2
3
4
s
6
1

t
9

l0
ll
t2
I3
l,l
I5
¡6
l1
IE
l9
20
2t

23

99 tXXX/99
PROTCOI¡

6ASTRERIA CORTSP I8L
slsrÉt¡^ De c9x?¡0l Ds tllverr^nIo

HH : ¡tX : SS

^DOUt6tCt0X 
DE f8L^S

Tigo d. Tcli
Cñnt i dAd
Corto fotal
lcchs dc co¡prÁ
Ex i at cnc rB ¡i n i¡e

[¡t¡l
[ 999 .999 .991
(9.99e.9e9.991
199 t99 /99 |
( 9999 )

Tc l3 Dc¡cripcton

rrx 99
xxr 99
xix9 9
¡¡r99
rrr9 9
¡xx9 9
r x¡99
¡xx99

xt¡¡xxxrxx.x
xxxxx!.txxxx
rxtt¡t¡rtt¡

xx¡¡¡xxxx¡t
r rx¡¡)( x¡ x tl
xrxr¡xxxtxt
xx¡rxxxx¡xx

PiUg PrDn

L¡nci dc Lcnan.,cs dc adv.¡tcnci.

L¡ncn dc rn!trucc¡onas al r¡¡i¡arig

0l214s6 ?r90 ¡ 234 56?690 r 234 56?E90 r 2i4567E901 23456? t90123456?E90 t 23{56?E9012 J{ 56?E9
t234567

- Los Dcnssics dc inrtrucción al usu¡rrio G¡ldran cn l¡ lines 22 dc lr porit¡llo
- Los Dcñs¡jcs dc c¡ror sÁld¡Alr .n lÁ llflcá 20 dc l¡ p,rñtill¡
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Si¡tsma ds Cont¡ol de Inventario y Facturación M¿nu¡l ds Di¡eüo

Dl SEr¡o DE lJEt{U

PROYECTO
sIsTE&r D8 COxTROL Dt ItfvEXTAEl0

AUfOR
c^RLOS YA¡CE

PAGIXA
IDEI

I DEN? I P IC^C ION
t¡8 xu

VER§ I OX
1,0

P8C[l
t3 / tul./95

?ITULO / cOX?8¡r I DO
¡¡cnú Pr i nc i p3l

D¡Stio

t234561
0123{ 56?E90l2la5ó?690 ¡ 23456? t9012l{ 5 6?t901 ,3,¡ 56 ?E90123{56 7t90 ¡ 23{56 ? t90 t 214 56? E9

0
I
7

J

5

ó
1

I
9

l0
ll
l2
l3
l4
¡5
l6
l1
It
l9
l0
2t

99 /XDi/99
PnoTcoy

SAsTRERIA CONTEP I EL
slsTSl/A D8 COITnOL ne l[V¿I{T^RlO

Hllrltl¡:6S

^ 
JUSTE DE TELAE

Tipo de Tcla
Cant idAd l!ts l
Co6to total
Rc fc rcnc i a

(xrrl
1999.e99.991
[ 9 .999 .999 ,991
I rxr¡xx.xxrxx¡x¡ l

Linc6 dc ,acñ6arca dc B{.lvcrtcncr¡

Lrnca de in6tñ¡ccioncs al u¡r¡af io

0t2145678901214567t90¡2J{56?890123{5ú?E90123.r56?E90t2J.r56?E90t2345676901:l{56?89
l-,3456?

HOTAS:

Lod aenaaiea dc inrtruccrón ¡l u.ua¡io.aldrin.n I¡ ¡inc¡ 22 dc ¡a D.ntallr
Lo¡.cnBf,jca dc crror B¡ldrón cn ¡a llnci 20 dc l. pantr¡lÁ
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Si¡te¡o¡ do Coot¡ol do Inveotario y Fach¡¡ación lvlanual do Diseño

ltl sEn0 uc t¡Bltu

PROY¿CTO
S¡6TEI¡A DE COTTNOL D¿ TIVENTARtO

At¡TOR
C^RLOs YANCE

PAG T IIA
IDEI

IDEIITIPICAC¡OT
t¿Et{u

vERSIOx
1.0

FECHA
t3 / JUL/95

TITULO / CONTEI{ I DO
!{cnü Pr inc r pA I

tr¡sEño:

l2la567
012 3.56? t90 t 2 3a56 ?t901 2 Ja 56?Eeo ¡ 23a 56?E901 2345ó?890123r45ó?t901¡3¡rS6? t90l 23456? t9

0
I
2

3
4
5

ó
1

t
9

l0
lt
t2.
t3
t4
t5
l6
l1
IE
t9
l0
:t
27

99/XXli/99
Pnofcot¡

8ASÍRSR¡ A COf,T¿T I EL
sfsTEt¡^ 0E corTRoL DE INVET{TAntO

HH : l¡Y : Ss

Lincs dc l¡ansatc! dc edvcrtcnci¡

Lincá d. instruccioñ.a ¡l u¡u¡rio

VEnt cn i. i.nto

Pr ircr ln3¡cao
Tcl¡a
P renda!

InSacao dc Prcndaa a 8od.tE
Elaclo d. Prcrrdad o Sodeta

lñvcñtat¡o d

0123{56 7E90 I 23456 7E90123,1567t90123,t56?E901 23456?t90123{5ó? 8901234S6?E9012 3{56?E9
t23.s61

NOI^S:

Lo¡ acniries de instrucc¡oñ il usuario r¡Idrá¡r en I¡ llne¡ 22 dc ls p6ntslle
Los ¡cna¡icB de error dBldrA¡ cn ls li¡¡es l0 dc lA pentAllÁ
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Siste@a de Cootsol do luwntario y Facturacióo Ma¡ual de Disoflo

DT SEiO DE }¡EXU

PIOYECIO
s¡sTEx.A DE COifRoL De tNverT^nf0

At]TOR
cAnLos YANCE

PAG ¡ I¡A
IDEI

IDENTI P ICACION
}¡ENU

VBRS IOH
1.0

FECHA
¡ 3/JULl95

TITULO,/ CONTEX I DO

l¡cnu Pr inc i pA I

0¡ s[io:

1t345ó1
0l2345ó?890123456?t90l234s6?890t2Ja567E90¡234567E90t234S6?t90t2345ó?E90I231561t9

0
I

3
.l
5

6
1

I

l0
lt
tl
tl
l4
l5
lr,
tl
It
l9

:l
22
!l

99/XXX/99
PROTr-0)¡

SASIRERI A CORTEP ¡ EL
SISTP¡TA T'8 CO}ITROL DB INVE}{TARIO

HH: MV: SS

f!{ONESO DE PNENT'^S DE BODEGA

P¡ct.a:t999991 Refcr.ncia: I x x¡xx xxrxxr¡r¡¡x rx ] Pcc]ú: (99/991991

Tc l^ Tal la Cnnt i d¡rd

lxx I lxr I I rxr99 ) {x¡rl [ ¡¡¡¡rxr ,

Lillc6 dc l{cnseic. dc Bdvcrtcnci¡

Linca dc ¡ñatrucc¡onca ¡l ulu¡¡io

0l 23456 ? E90I2 34 56 ?8901 2 3{ 56?E90l2l{56? t90l2l4 56 ?E90 t ¡3456 ?t90l2l{ 56 ? t90 t 2l{567E9
t2l,r561

!{OTAS:

- Loa acnB¡rc! dc ¡n!trucc¡(irr ¡¡ r¡aurrro ¡ñ¡dráD cn lA linc^:: dc lñ p¡¡ñtnll¡r
- LoE ¡cn6n.rea (lc crror Ed¡dron cn l^ I rnca l0 dc l¡r 9¡ntallÁ
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Sistsos de Coutrol do Invoutario y Facturación M¡nual de Di¡eflo

DISEÑO DE T8[U

PROYBCfO
SISTEI¡A DE COXTNOL DB ¡NVET{TARIO

AUfOR
CARLOS YrtNC¿

PAO I }IA
lD8¡

IDINT¡PICACIO}I
¡E}IU

vtR s f 0l{
1.0

SECHA
t3 / tuL/95

TITULO / COIITETf DO

Ilcñü Pr i nc i Dñ I

trlStñOi

t23{561
0¡¡3as67E90t234s6?E901214561t90r23a56?E90r23456?690t21.56?t90t23a56?t90¡21a56?t9

0
I

3
a
s
6
1

t
9

t0
ll
l3
l¡l
t5
l6
t?
t6
t9
!0
)t

73

99 /X\X/99
P¡OtCOr¡

sAslREf,t^ coRteP ¡ e[
slsf¿t¡A De corTRoL DE lrvE¡rT,r¡fo

HH : lO¡ : SS

B6REsO DE PN¿NO^S NE EODEOA

t6ct.l:[99999) R.fcr.nc¡¡: [ ¡ x¡xrxx¡x¡r ¡¡¡xrx¡ ] Fcch.: [99l99l991

Tc l¡ Tal la Cunt i dad

(xxl Ixx t I xx¡§¡r]

L!nca d! l¡cñ!6jcs dc ¡dvcrtcncla

Lrnca dc instruccionco ¡l Dru¡¡io

01234 J 61E90 ¡ 234 567690 123.r 56 rE9012 3456r8901 2l4s6? 890 t 23156? t90l ¡3{167E90123{ 5ó?t9
1234561

t0TAs

Loc acnaaica dc inEtrucc¡ón Bl ¡¡audrio srldrin cn l¡ llnca 22 dr li Dsrt¡ll¡
Los.cnrsic. de c¡ror f,¡ldrón cn la llnc¡ 20 dc la pant¡ll¡
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Si¡tem¿ ds Cont¡ol do lnveotario y Facturacióo Ma¡r¡al de Disoño

OI SEiO DE I¡ENU

PROYECTO
STSTEMA DE COXTROL DE I¡{VENTARIO

AUTOS
c^RL08 Y^iJC!

PA6l l{A
IDEI

¡DSNTTPICACION
I¿ENU

VERS ION
¡.0

fEcHA
t3t JUL/95

T ITIILO / CONTEI{IDO
llcnü Pr r nc i 9^ I

D I SEÑO:

l:l{561
01234 S6l t90 ¡ 234 56 ?t901 234 56?t901 2 3456?890 I 234 56 ?6901234 56 7 t90 ¡ 23¡156?t901 23456?t9

0
I

3
4
5

6
1

E

9
l0
lt
t2
tl
l4
l5
l6
L1
It
lc
:0
2t

23

99 /Xrr / 99
PROfC0l¡

SAS?RERTA CORTEPI EL
stsr8t¡^ De co,tTRoL ft8 t vSNTAxIo

HH : l¡¡l : SS

I nvcnter i o ConBu I ta Rcrlortcs ¡foccúo

conaültA poa tipo dc prcnd¡
Xardcr dc Telas
Pr.nda6 Dor tipo dc fcl6
8x i Btcñc ia de Prerd6 ¿igccifics
CoDprsr dc Tcls por tccha
Paandni 9or T¡l l¡
erirtenc r¡ dc Teln

M^ñtEniri.nto fiñ

L¡nca dc l¡cnaarc, dc ¡dvcrtcnc¡a

L¡nca dc tnatruccionci B¡ ulr¡¡r¡o

0¡23.156?t90123{56?t90l214567t90t23456?8901214567t90t2t45ó7E90tt3{56?t90t2l{56?E9
t234561

NOTAS:

- Los.cnBsicB dc inat.ücción al uiusrro sRldran .n l¡ linc¡ 22 dc lr tf,nt¡ll¡
- Lor.cnaarcc dc crror sBldran cn 16 lin.ñ 20 de l¡ Dentall¡
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Si¡tema do Control do lnwntario y Facturación Manual de Di¡eño

DI S[]io DE lt[]¡U

AUTON
c^nlos YArcE

PáG I I]A
IDEI

f D8.NTt PtCACtON
}¿ETU

VERS ION
t.0

PECHA
t3/JUL/95

T I TUI-O / COXTÉ¡IIDO
,¡criu Pa ¡lrc r pa I

D¡ SEiO:

t2la561
o 1234 S6 ? te0 I 23456?t901234 56?8901 2 3a56 ?t901 234 567t901 !3a3ó?t90123a r6?t901234 5ó?t9

0
I

3
{
5
6

E

9
l0
ll
l2
t3
¡4
t5
t6
t?
IE
¡9
l0
lt
:l

99 tXX} /99
PROTCOI¡

§ASTR¿R IA COITBP I EL
SISTEI¡A D¿ CONTROL DE IHVEHTARIO

HH : TY: SS

coNsuLtA

Ir¡]
POR TIPO tIE PRENDA

Tipo dc P.cnd8 Dcscrigcron --> xxtxx¡xtxrx¡xxtx$(txxxx

Tc la
¡txxxrx¡xt rxtr xx I xxx t
xxxxxxxlxxxlx¡xx¡,.lxx
xrxxtxt¡xtttxr¡rat,( txx
xxxttxxxxxxxxxxxx:(xrx
xxt r¡xx xxrxxx:(xxxt xrx
xx¡¡¡x¡¡¡t¡xr¡xxxxxxr

t¡ode lo

:(xxtxxlf¡xxx

TAI la

txx

xxx

C¡ñt- Ex i.t
9S. 999
99. 999
99. 999
99. 999
99.999
99.999

Cant - Prod
99. 999
99. 999
99. 9e9
99. 999
99.999
99 ,999

< ¿SC>SALI R < P!UD)AV,lfiZ^n

Linca dc rnstruccronea al u6ua¡io

01234567t90123456 ?89012.14 56?890 ¡ 21456, E9012 3456?E90 t 21456?E90123¡156?6901 23{ 5ó?E9
t2t4561

NOTAS:

Al ¡n! cód da pacnd¡r ac ptcacntnr^fl un¡r p¡lntlr¡l¡ dc cód r !! dcicr Dias quc cl uruorlo crcor¡
Lo! lcnE¡rc! de in¡!ruccion 6l uruar¡o Enldron cn ls l¡rice 22 dc l3 ganttll¡
Loa acnBatc! dc craor s¡r¡dr^n cn l¡ I inc¡ l0 dc lB p¡rntalls
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Si¡tcma do Cont¡ol do lnvontario y Facturación Ivf¿¡ual do Diss0o

DI SEÑO DE MENU

PROYECTO
SISTSI¡A DE CO}'T[OL DE INVETITARIO

AUTOR
CARLOS YATCS

PACI NA

¡Dtt
IDETTf F ICACION

}IEXU
VERSION

t,0
P8C8A

t3 t tuL/95

TITULO / CONT¿NI OO

l{cnu Pr ilrcip6l

1234561
0l23.56?t90t23{5678e0t23456?t90123a56?t90¡23a56?t90t23a56?t90t21a56?t90t23{56?t9

0
¡
2

3
.¡

5
6

E

9
l0
lt
t2
l3
l4
l5
l6
l?
It
t9
t0
I
.::

99 /)lr(x / 99
PROTCOM

SASTRER ¡A CORTBF I EL
s¡sTE[^ 0E CoNTRoL 0E ¡trvEr{T^n¡o

lil: UX: SS

(ANDEX DE !A TEL^

Codiro dc Te 16: Ixxx99] ocsc¡ r pc ión --> xxtxxxrxx¡¡tf¡¡(¡rrrrxxx

fcchaldc Doculcnt
99t99t99 99999
99 /99/99 99999
99/99199 99999
99/99/99 99999
99199199 §9e99
99/94/99 9999e

Tc le

t(xx¡t¡xxxtxx
x,(xxxt(xrxxxx
x¡(¡¡(r¡tt¡t¡¡

¡ nt rcü06
99. 999 , 99
99. 999 . 99
99. 9S9 . 99
99. 999 .99
99. 999.99
99. 999. 99

¿!rcaoa
99,999. 99
99,999. 99
e9.999. 99
99.999 ,99
9r,999, 99
99.999 . 99

Saldo act
99,999. 99
99 .999.99
99 .999.9C
99 , 999. 9c
99,999. 99
99,999 . 99

<ESC>S^Lln ( P!Up,.AVAN¿AR < Prt n )R ETROCELEn

L¡ñeA dc ¡rr6trucc¡onca al uBu6r¡o

0l ll{i r, ?890 t l-l{ 5 ú ?6901 llr56?E901 2l4 56 ?EeOl ,34 !6?E90 t 23456?t9012345ó?E901:34 56 ?39
1134561

t{oIAs:

Al ¡nr cód dc prcnd¡r sc prcácntsrAñ una pñnt¡r¡¡lr de cod v ¡u dclca D.tr! que a¡ uauaaro eacor¡
l,os acnaa,cú dc ¡natruccion A¡ udusrro sf,ldrÁn cn la liñe¡ 22 da l¡ p¡tntilli
l.os ¡cnaalca dc error 6sldrÁn cn lA lir¡cs 20 de l. p¡nt.lla

Pag.5-15

DfSEÑO:



Si¡tema do Cootrol do lnvsntano y Facturación Manual de Disstro

DI SEÑO N[ I¡CHU

PROYECTO
SISTE'¡A DE CO}ITROL DE ¡XVBTTAR¡O

AUTOR
CARLOS v^t.lc¿

PAG¡ NA

IDE¡

IDEHTI F ¡ CACIOI{
XT NU

VERS ¡ ON
1.0

rECflA
tJ / tuLt9s

T ITULO / COTITEIT IDO
Vcñu P.incipr¡l

t,I SÉÑO

l!¡a561
0l 234 56 7890 t 2]a 36?1190 t 2l{567E901I l.tS6 ?6901 2J{56 ?E9012r4 56?t90 t 23¿56?t90 l2 3{ 56?t9

0
I

l
{
s
6

E

9
t0
lt
t2
l3
t4
l5
l6
t1
It
l9
20
:I

:l

99/XXX/99
PROTL'O.I¡

SASTRER¡A CORTEF I EL
SISTEI¡A D¿ CONTNOL DE IXYEXTARIO

tlH:,i0¡: ss

PREXOAS POR T¡PO DU IELA

T¡p(¡ dc fcla

Prerda

I xrx99l [)cact r pc ron -_r xt!¡¡¡ttxx¡¡¡¡r¡r:l¡¡t¡r

tx¡!rt¡axxrx:(x¡(iU(ix ¡rt
:(¡rt¡xx)(xra t¡t](t¡:t J(t-rt
II tXI XI XtI IXXI ÍI XXXX:(
xlxxx¡xxrrx:(lttlxxxtt

iaode I o
xtJ(xItxl(xxti
r¡(¡x¡t¡rxxir

Tal la

¡xx
x:(x
xxx
xitx

Cant-er¡at
99. 999
99,999
99,999
99.999
99 .999
99. 999

CAot-Prod
99. e99
9s.999
99,999
99.999
99,999
99,999rtttr tt rrt xttttrtltx x

< ESC) SAL I R

tx¡¡rx¡:tx¡xx
tr¡txxxr)(rtr
. P!Up)Av^IZ^R < PrDñ )RETRoCEDER

Linca de rñstrucc¡onca al uluarro

0 t 2l4 567t901234 56 7t90 l2 3456 7E9012 3{ 567E90 t 2 3.156? 690123456 ?890123456?E901I J{56?t9
123¡561

ti0TAs:

- 
^l 

in! cód (lc prcfldÁ s€ gr.acntsrin unÁ pr¡ntalla dc cod e su dcacr gard quc cl uEuarro cacojñ
- Lo6 lenaárc¡ dc instruccioñ n¡ uiunaro n^¡drti¡r cn lÁ linc^ 22 dc l. pa¡¡t^l¡a
- Lor.rnssrcll dc eraor ¡AldrÁn en llr lincs 20 (lc l¡r p.ntallr
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Si¡lema de Cont¡ol de lnveotano y Facturación Mamr¡l de Di¡eño

DI SEÑO DE I¡ENU

PROYECTO
SfSTEI¡A DE CONTNOL D¿ 

'ÑVENTARIO

AUTOR
c^n[os YAxcs

PAG¡}IA
tD8¡

IDENTIF ICACIOX
I¡EfU

VERE¡OX
L0

f¿cHA
t7/ tul /9s

T I TULO / COI{TEHIDO
Ycnu Pr¡nc¡pnI

D I SEÑO:

l:3a561
0¡21456?t90123456?890¡234s67890¡21456?t90123456?E90123456?t90123,a56?t90123a56?t9

0
I
2

J
¡
s
6
1

t
9

¡0
lt
t2
t3
t4
t5
t6
t?
l8
l9
20
:t

99 lXXX/9t
PROTCOY

SASTRER IA CONTBT I EL
sfsTEnA DE CON?nOL D8 txVIXTARIO

HH:¡¡¿:SS

EX I STeXCI A OE PR[],r0A SSPECIP¡CA

Códito dc
Prcn(li
l¡odc ¡ o
Tc ¡¡
Tr¡ 16
Cañt, cn
Cant. Cn

Rop^
xr rxxrJ(xxx xxxxx x

x ¡ tx ¡ x xxt x xxx ¡ r t
999 .999
999.999producc ¡or

Ii¡c6 dc l¡c¡¡¡rrc6 dc ¡dvcrtcncii

Llr¡aa dc ¡n!tfucc¡onc! ¡l uau¡r¡o

0123456 7E90 t 234 5 6?E901234567E901234 56 7E90 t 23456?E90123156?E90 t 23456? t90l 2J4 56 ? 19
l:3¡t561

li0TAs

- Los Éenseics de iñrtrucción al uau6rio.ald¡án cn I¡ llnco 22 d. l¡ D6ntrllr
- Lo6.cns¡ics dc crror a.ldrán cn lÁ linca !0 (lc lá ps,rttrl la
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Sistem¡ de Control do lnwntario y Facturación M¡nual de Diseño

ot stño 0¿ SDHU

PROYSCfO
S¡SI8T¡A DP COXTROL OE IÑVETTARfO

AUTON
c^nLos yAl,¡ce

PAG ¡ I¡A
IDEt

¡ DEIIT I PICACION
MENU

vERStOñ
l.o

PECHA
I]/JULl9S

T ITULO / I'ONTPXT DO

l¿cnu Pr i nc i pn I

b¡sDño:

t214561
0 t 23456 ?8901234 56? t9012 34 5 6?t901 2 3456 ?6901 23.56 ?t90 t 23,r S67E9o 123,r56?t90 I 23as6 ?t9

0
I
2

3
4
5
6

9
l0
II
l2
l3
l4
t5
l6
t?
IE
l9
!0

ll

99 /XXX/99
PR0TCpr{

s^§Tn¿R! 
^ 

coRfEFtSL
stsrBt¡á 0E colfRol De ItrvEr¡ARto

HH : YN: SS

c0t¡PR^s

199 t99 /99 |

D.acrrgción

Dg TSLA POR FECHAS

Fccha:

Tcla
xxx99
rr¡ 99
¡xr99
xx¡99
xxx99
rxx99

lx)(xxxxxrxrxx¡
:(¡l(t¡¡tJ(¡¡¡iLx
:(tt:txxxxxtrt¡¡
!(¡ xx xxxxi(xx ¡¡ ¡
xftxttltxrtrtt
xJ( ¡¡xtxxxt(xx ¡r(

Cñnt i dad( rt r. I
9c9 .999 ,99
999 .999 .99
999 , 999,99
999 , 999 ,99
999 . 999.99
999 .999 .99

Prec io ?ot¡l
999.999.999.99
999.999.999.99
999 .999 ,999 .99
999.c99,999.99
999,999.999.c9
999 ,999 .999.99

<ESC)S^LIR ( P3Up>AVANZÁi < P:Dn) REff,ocEDER

Liñca dc ¡n!trucciones al uar¡arto

0 t 2345 6r890 t 21456 ?r901134 S6189012J4 56? 890 t 23{56? 890123{56?E90123{56?E9012 34 56?E'
1234561

toTAs:

Al ¡nt cód dc prc¡da sc aiaaantorÁ¡ un¡ pa¡rt^lln de cód y su dclca p¡a8 (tua cl r¡6u&rro cicor6
Lor.en¡ñr€n d. inslruccroñ ^l u.u^r¡o i^¡drnn cn l^ l rncn 22 dc ¡á prnt¡ll^
Los ¡.ncñrca dc crror aAldr^n ctl ln lincn l0 dc l^ pr¡rrtlllln
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Si¡tema de Control do Inventario y Factrración lvlanu¿l de Dustro

DI SEiO Og }¡EXU

PROYECTO
sI6TEi¡l DE COXInOL D8 frVSiiTÁRl0

AUTOR
CAf,LOs YANCS

PAGIIIA
tD8 I

I DEX! r F fC^C t0l¡
I'f,NU

vERS I OX
1.0

PECII^
t3/ \JL/95

TITULO / CONTEI{ I DO

Mcnu Principal

DISEÑO:

t:3a561
0 t 234 56 ? 890 l23a t6 ? E901234 56? E90l 2345 ó? E90 t rl{ 56 ?E90 t 23456?E90 ¡ 23{ 56 ?E9012!456?E9

0
I
I
3
4
5

6

l0
lt
ll
tl
l{
t5
tú
lr
IE
l9

:l
)2
tl

99 /x)¡,^/99
PnoTc0M

s^STRER¡ 
^ 

C'ORTTP¡ EL
SISTEI'A DE COHÍROL DE II{VSNTARfO

Hf : NY: SS

I ¡ po dc Prcn(L-r I I r\\ J

PNETDA§ POR TALLA

Oc6ca ¡ ¡rc ¡on --> ¡txrtrxx:(ixtx:(x¡:(xrr¡(:(x

P r cnd¡¡
x x x ¡xt x x x rxxlxx:t:( x t ¡:t
\ tx)(tx:(rrxt J(xrxxx:(x r J(

x xf l(t t xx r xr xxt ¡:( xr xxt
xtxxxf 1(rJ(xxx¡xxxxxtxt
xf xxxxi)(¡xxrxxx)(xxxxx
¡txt xr r x x xxxxt ¡r ¡r t x x

llodc lo

txx

lc lr¡ Cnnt-E:(ist
99,9gq
99,999
99. S99
99.999
99. 999
99.999

C¿rnt-Prod
9c.999
99. 999
99.999
99, 999
c9. gqc
99.999

(tSC>SALIR . P¡Ue rAyAN¿A8 < PtDn'RETRoCIDER

Linc¡r d. inatruccronc6 al uau6rio

0 r 23{56?890 r 2J,r56 ?E90 t 234 56?890 t 234 S6 78901214 56? 890123456?E901234 56 7E90 t 2Jd56 ?E9
ll3a561

NO IAS :

Al in¡ cód dc prcnd¡ ¡c Dacacnt¡rin uni 95ñtálla de cdd y au dc.cr DÁr6 quc e¡ usutrrio c.coln
Los ¡cnaolc6 dc rnútauccrón Al uausrio úAldran cn ls llnc¡ 22 dc lr rrrnt¡l¡¡
Lo! rcnoaic! dc crroa Esldr¡iñ cñ lA l¡nc6 20 dc la piñt¡lla
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§i¡tema de Cootrol do Inventario y Factr¡ración Manu¡l de Di¡eño

DI SENO DE I¡ENU

PRO}ECTO
SISTEMA DE COTTROL DT IIVEXTARfO

AUTOR
CARLOS YATCE

PAG I IIA
IDEI

IDEXTfFICACION
I¿EHU

veRsIoñ
t.0

FECEA
t 3 / tul/93

TI TtiLO / C{NTET{ I IX)
l{cnu Pr r oc ¡ Dn I

1271561
0t23a5618901!3456?rcot23a56?890123a56rt90t23a56?890121{56?E9012]a56?E90123a56?t9

0
I

3
¡
5

6
1

t
9

t0

l2
l3
ta
t5
l6
l1
¡t
l9
20
2t

9q/:(xx/99
PnoTc0l¡

SASTRER IA CONTEP I EL
SISTETA DE CONTROL DE ¡XVENTARIO

HH: MX: SS

8X ¡ STSNCI 
^ 

O¿ PREXDA ESPECIPICA

c6di¡o dc Tc lá
Tipo dc TclÁ
Cant idad i.ta. )

Prcc io de un .tr.
Er irtesc ia arnit6

xtrxtrfxr,(xlxtxx
99S ,999 ,99
9e9.999.99
9 999

Lrncs dc l¡enasjcB dc ¿dvErtcocri

Lrn.s d. in6trucc¡onc6 al ururrio

0l 2J{ 56 7t901 23456?E9012 34561t901234 5 6?E901234 5ó 7890123456'rt90l r3¡156 ?t90123¡456? E9
1t34561

fioT^s:

Los acra8Jer de inatruccion r¡l uBunaio saldrÁn cn lo lfnca 12 de la Dc¡tillÁ
Lo!.cn¡aic¡ dc crroa Baldrán cn ¡n linrñ )0 dc Ia pnñt¡llf,
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Si¡te¡¡a de Coobol do lnveotario y Facturación Manual ds Di¡eflo

D¡ SEÑO DE MENU

PROYECTO
SISTE}¡A DE COXTROL D¿ IIÍYEI{TAR¡O

AUTOR
CARLOS YAI{CE

PAO I NA

IDEI

¡DElrtIPICACl0Í
Ie¡u

VERSION
L0

PECIA
13l ttJL/93

ÍITULO / CO}IT¿ IDO
Lcnü Princi pal

DtsEio:

l:3{561
0l 23¿r5 6 ?t90 ¡ 23a56?E901214567t90 t 234 567t901234 56 ?E90121a567E901:3{56?E90123{ 56?t9

0
I

3
4
5
(,

1

9
t0
ll
ll
¡l
l.l
t5
l6
l1
It
l9
:0
:t
:l

eelxxx/99
PROTC0t¡

SASTRER I A CONTTF I EL
SISTEU,{ DE CONTROL tJE II{VETTANIO

Hll : |¡}{: SS

Ci,'rau I ta Rcportcs MnntcniD¡clrto
C.rdi ¡o!' d¿ Pr.nd¡6
g.r i stcnc i06 dc Tclas
Ex ¡ stcnc iia de Prcndo¡
TclÁB con er i Btcnc io! bajaa
l(Ardex dc Tc laa
f¡rdcx .le Pr"nd^
lEpri¡rr Encturo d. Adqur6ición dc T.l
lEDaiair F¡ctur¡ de Pranda.
Prend¡r. Dor tiDo dc Tcl¡

L¡nc dc l¡cnssrcs dc ¡dvartcnci¡

Linca dc inatruccioncs s¡ uausrto

0r23{56?t90¡23.r56?E90t2td5ú?E90t¡3456?E90¡23456?E90t2J{56?E90123456?t9012l{5ó?t9
tll{s61

t0 rrs :

- Loa ocn6Arca dc rnútauccion ¿rl uauáaio tiA¡dren cn ¡s linc^ 22_ l.os sensBrca dc crroa ddldfÁn cn ls linca 20 dc la p6nt¡ll¡
d. la pAntBl lA
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Siote¡Es do Cont¡ol do Inventario y Facturacióu lvla¡r¡al de Di¡eüo

DI SEÑO DE }¿ENU

PROYECTO
S I STEI¡A t'E COXTROL DE ¡NVEHTANIO

AUTOR
CAñLOS YANCE

PAO I NA

lD8 I

lDEllTrP¡C^C¡OX
t¡¿xu

vERS I Ox
t.0

PECHA
l3/ ltJLl93

TITULO / CONTEI{ I DO
l¡cnü Prrncipal

DI SEÑO

t23¡561
0t234s678901234S6?t90r23a56?890r23{s6?E90r¡ta56?t90t23{56rt90¡23aS67E90t23a56'.rt9

0
I

3
4
5

6
1

E

I
t0

t2
tl
t4
t5
t6
t1
IE
t9
20

23

99 /XXX / ee
PROTCOT¡

SASTRENIA CORTEP I EL
slsTEt¡A DE COTTROL 08 llrveNT^¡lo

llH: M)¡ : SS

na.D6ldar úchivoa
Scor:añi z¡r archivos
Rccupcrsr arch i voa

8in

Line6 dc l¡anaarca dc sdvcrtcncr¡

Lrnea dc inrtaucc¡onca Bl usu¡rio

0tt3456?890t23456?890t21456?E901234567E90t234567890t¡3a56?E90123456?t90t23{56?E9
rlJ{561

l0T^s i

- Lo. ócnaaje. de iñEtrúcción ñl u¡uerio aoldrdn cn la ¡inc¡ 22 dc la gontrlla
- LoB ¡cnoa.ic. da crror 6aldr.n €n l¡ l¡ñc^ l0 d. la pAntall^
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Sistema do Control de Inventario y Facturación M¡¡rual de Disooo

DI SENO DE Tf,NU

PNOYEfiO
srsfet.A D8 cox?nol Dt fr{v¿ta?^Rlo

AUIOX
CARL06 YAI{C8

?AOI XA
IDEI

IDEXTIPTCACIOX
MEI{U

vSRs tOx
1,0

FECHA
tl / tuL/95

T!TULo / C¡ot{TEt{t DO
,lcnú PaincigBl

0 t s8ño:

t23{561
0t23as678901r3456?890r23{56?890t23{56?E90¡23456?t90l23456?t90123456?t9012345ó?E9

0
I
2

3
4
5

6
1

t
9

t0
ll
l,
l3
l4
I5
l6
l1
l6
l9
l0
2t

23

99 /X\X/99
PR0TC0t¡

SASTNERI A CORTSFI EL
ETSTE}¡A NE COTTNOL DE IT{YEI{TARIO

Hfl:U:SS

Lrnc¡ dc l¡cn¡6lcr dc odvcrtcnciÁ

Ltncs dc rnstruccroñca ¡rl u¡uario

InvclltaarO Consult. P rocc6o F¡Óg¡¡ttcni¡icnto
f nlraEo
l¡odificación
8l i.inAc ión

0l: 14 56 ? 8901 234 56 ?E90 123{ S6?t90123,r56? E90l2la56?t90123456?E90123456?t90 ¡ 2 3{56 ?t9
t2la561

ltoTAs:

- LoE reñraicr dc instrucc¡ón !l usr¡arro srld¡an cn l¡ ltnca 22 dc l¡ D6ntal¡s
- Los.cñrsica dc crror shldrñn cn le lfnc¡ 20 dc 16 pantÁlls
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Sietsma do Cotrbol do Iowntario y Fach¡ración Manual do Diseño

DI SEnO tlE l¡8NU

PROYTCTO
STSTEXA DP COXT¡OL DE IHVEX?ARfO

AU?OR
clRlos YANC¿

PACINA
tDet

It,SXTIrtCAC¡Olr
x8t{u

veRs¡oN
1.0

PECllA
t3t JoLt95

f ITULO / CONTEN¡ t'O
ucnu PriñcrDel

DISEiO:

t23aS61
0l 234567t901 234 56?t901 21456? t90 t 23a 5ó?E90 ¡ 23a 56 ?Ero ¡ 2 3,15 6 7E90123a 56 ?t90123¡a56 rE9

0
I

3
4
5
6
,l

t
9

t0
ll
t2
t3
t{
t5
lú
ll
IE
lc
:0
2t

23

9e /xxr./99
PROTCOT

SASTRER¡ A CONTEPIEL
s¡STE¡¡A DE COt{lRoL D8 tt{V¿lt^t¡O

ltH : ull : ss

linca d. l{cn.6rc. de rdvcrt.nc¡a

Lrnca de inrtruccionct El uau¡¡io

ncportca ProccSo6 Pinl¡.¡tcni¡ieñto
I nfreao
¡¡od i
8l i! Tc ¡a!

Prandra
fel la6
i¡odc l06

012l¡156?89012 34 56 ?E901234 56 ?8901 23456 ?6901 21456 ?8901234 56?E901234 56?E90123456rE9
1134561

ltoTAs:

Lo¡.en¡ñrc! dc rnñlrucclrln ^l 
u!u^r¡o a^l(lrár1 cn l^ llnc¡\ !2 dc lá p^nt¡rllñ

l.oi ¡en¡n,cn (le crror A^l(lr'nn c¡r l^ lrlle^ ]0 (le ln D{rrtill^
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Maaual ds Di¡ef,o

PROYECTO
s¡6TEt¡ DE COI{TROL DE IXVSIt^RIO

AUTOR
c^f,Los Y^fcE

PACI NA

¡Dt¡

IDENTIFICACIOI{
I¡ENU

vEnst0x
1.0

FECIIA
t3t tul/9s

T I TULO / CONTENIDO
l{cnu Princip¡rl

DI SEÑO

t2 3.1 5 61
0 t 23{s6789012 3456?890 t 21.56?t90 t 21456 7890 L34 56?t90 123¡56?t901 23{56?E90 l2la 56?69

0
I
2
I
4
s
6

E

9
l0
It
ll
I3
l4
t5
t6
l1
It
l9
:l)
tl
t3

99 tXXX /99
PROTCOI¡

§AEINER I A CORTET I EL
SfsTEi¡l Ds coxftrol t,E lilve¡¡TAR¡o

HHr¡¡I¡rSS

rfcnEso 08 tt Po D8

: [¡:(¡l

PR ENDAS

Tipo dc Prcnda

0cacr i 9c rón I xxxrrxrxxxxr ]

PrcÍrdÁ Dcscr r pc ión

xx
xx

T¡
xx

xxxrxx¡Ixl¡

P3UD PrDn

L¡ c¡¡ da ,rlcnsstc. dc advcrtcnci¡

Lincs d. inetruccionc! a¡ u3uar¡o

0l 21456 7E90 t 2-1456?890123456 ?E90 t r34 56?190 t l3{5 67890 t 23{56?t90123456?8901234 56789
1234561

NOTAS:

- Los.cn6arcs dc rnBtruccion ¿rl usuBrio rAldrán cn ls llnc¡ 22 dc ¡a gant¡¡¡s
- Loa rcrüalcr dc c¡ror BÁld¡Án cn lÁ llncf, 20 dc lr Dñntall¡
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Sistema do Coutrol de lnve,ntario y Facturación lvlam:al de Dúeflo

DI SEÑO DE }¡8HU

PROYBCTO
8¡STET¡A D¿ COIITROL DE ITVENTANIO

AUTOI
CA¡LO6 YANCS

PAG I NA

lD8 I

¡DEXTI P!CACION
I¡8NU

VERSION
L0

FECHA
t3/ ruLt95

fITULO / CO}ITEH¡ DO
Lcñú Principal

oI sEio:

t234561
0l 23¡1567t901234 S6 ?890 123a 56 ? t90123456?t901 23a 56 7t90123a 561t90123a5ó?E901 23a !6?t9

0
I

3
{
5
6

,1

E

9
t0
ll
ll
l3
la
l5
t6
t1
IE
l9
l0
:l
22
l3

99 /XXX/99
PROTCOI¡

8AS?RTR IA CORTEP I IL
8IST8I¡A DE CO}¡TNOL DE INVIXfA¡IO

HH: Yl¡ : SS

INORSSO DE T¡P(,

: Ix¡x991

DE TELAS

Tipo dc fcla

Dcacr i gc ión [ ]rx:(xx.tr(rxi(xr ]

Tcl¡r Dc.cr i 9c ión

xrx99
xxx99
xxx9 9
xx¡99
¡x¡99
xxx99
xrr99
x¡r99

xxxx¡x¡rxxx
trxt:(txxt¡¡
rxrtr¡3x¡t¡

rraxt¡¡t¡rxx
x x¡ x¡x!(t¡x x
l,!xx¡¡t¡rx¡
¡x¡xxxxrxxx

P3Up PsDn

Lincr dc !en.ajc! dc idvcrtcnci¡

Ltnc¡ de inataucc¡onc! a¡ uau¡rio

0l2l{56 7E90123456 7t901¡1a 56?t901234567t9012 3a S6?t90 t 23a56?E901¡3a56?E90123456?t9
t:x1561

HOTAS:

- Loa.cns¡rc. dc inrtruccióñ ¡l u¡r¡¡rio BAldr¡tñ cn ¡a linc.2l dc ¡i pa¡(Á¡¡a
- Loa ¡cnsalcs de earor Baldrún an lr llncs 20 dc la pint¡ll¡
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Si¡tema ds Cont¡ol de lnverntario y Factu¡ación Ivfanual de Di¡eflo

DI gEfrO D8 !¡EI{U

PROYPCTO
S¡STEI¡A DE CÚTTROL OE ¡NVSXTARIO

AUTOR
c^RLOS YAXCE

PAott{^
IDEI

fDENTIFICACIOH
!{ETU

V Ef,§ I OII
1.0

EECS^
L3t rul/95

TITULO / CONTEN I DO

l¿eóu Pr i nc i r¡ I

DI S EÑO

t23a561
0l2l{56?E90123¡156 ?t901 23{ 5 6?890 ¡ 23456 7190 ¡ 2345 6?t90 t 2 3456?t9012 3456? 190123456?t9

0
I
2
3
a
5

6
1
8

I
t0
ll
¡3
l4
t5
¡6
t1
l8
t9
70
2t

2J

99 /XX\f99
Pf,OTCOM

§ S¡RBRIA CORT¿P ¡ EL
S ¡ STEI¡A DE COT{TROL OE TNVETTARIO

fHrtrI:Ss

IXGRESO tIE T¡PO DE TALLAS

Tipo de TBlli : lxxl

Dcscripción : I x¡¡r§r§r¡x ]

T¡l l. Dcscr i rc ión

I!
xx
xx

xt

tlxx¡¡ijf¡¡x
xrxt¡t¡¡f¡¡
XXIII¡JI¡I¡X
r.lrttlxrxxx
XXI¡¡XXI¡XX
xxxxttrr¡xt

PtU, PlDn

Llrica dc |¡cnBaic. dc rdYcrtcnci¡

Liñca dc ¡natruccionca ¡l ulu¡¡io

01234 56?t90123a567t90123a56?E90121456 ?E901234 56?E90 t 23456?E90123,1567890123456?t9
1234561

NOTAS:

Lo. lc¡aajcr dc lñrtrucción a¡ uausaio B¡¡ldrdñ cn lB linc¡ 2¡ dc l¡ p¿n(sllB
Lor rcnBajcB dc crror !¡¡dran er 16 llncs 20 dE ls pintalls
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Si¡te¡o¡ do Ccahol de Inrtntario y Facturación lvf¡nual de Disef,o

L¡ SEno Dg MSXU

PnoYecf0
SISI¿I¡A DE CONTROL DE IXVEHTASIO

AUTON
c^R106 Y^tC8

PAOINA
IDEI

IDEIITIPTCACION
Ie]fu

veRs I oN
1.0

PECItA
t7/JUL/93

TITULO / CO}ITENI OO

l¡cnú Princigal

0l SEr¡o:

t134561
0 t23a56?E90 ¡ 23,r56 ? t9012 3a 56?890123{56?t90 t 23a 56r890 t 23a Só7t9012345ó?E90 t 2l4Só?t9

0
I

l
4

5

1

3

9
IO
ll

l3
l4
It
l6
t1
tt
t9
:0
2l

9I /t(xl ¡/99
Pn0Tcor¿

SASTRPR IA CONTf,PI EL
SISfEMA DE CONTROL N¿ IXVT}IT^RIO

HH: YM: SS

¡ NCNESO DE TI PO

: lxxl

DE MODELOS

TiDo de Lodc¡o

Dcacr r 9c ion I xxxxxxxxrrxx I

l¡odc I o Dcrcr i Dc rón

xx
xx
xx
lx
¡x
IX
xx

xxxxxx¡-frxi(
xxxlx¡!(¡¡rt
iXIITXTI¡XX

r:(xtxxxxxi(x

P¡Up P3Dñ

LÍnc8 dc fencsrcr de edv.ttcnci.

L¡nc6 dc inat¡uccionc. ¡l urulrio

0 t 2 3a56rE90l !3456 ?890 t 234 56?t90 t 23{567E90123a 56 ?890 t 21a56?E90 t 2l{56?E9012 3,15 6 ? t9
l:3{561

- l.o!..n!¡rc6 dc rn.trucción al u.!¡¡.io caldrán cn li lfncs 22 dc la p.nt8ll.
- I-or ¡cnsai€¡ dc crror raldrán eri la lrnc.20 dc li pnnt¡¡li
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Sietema do Contsol de lnve,otario y Facturació¡ N{anual de Disef,o

DI SEÑO DT UENU

PROYECTO
SfSTET¡A DE CONTROL D¿ INYENTARIO

AUTOR
CANLOS YANCE

PAG¡ NA

TDEI

IDEI{TIPICACION
I'E TU

vPRS t 0x
1.0

tECflA
t3t \tL/9s

T¡TULO / COI¡TEII OO

i¡cnú Pr i nc i pa I

Dt seno:

t234561
0l 23{ S6?t9012 3,156 ? t9012 3.5 6?t901 23{56?t90 I 23a56?t90 ¡ 23a56'1t90 ¡ 23,r56? t90 t 23,r56?t9

0
I

3
¡l

5
6
1

t
9

t0
ll

ll
l{
t5
l6
l1
IE
t9

2l

23

99 /XXr(/ 99
PR0tcot¡

SASTRERI  CORTEF I ¿L
SlSfEI¡.,r DE COIÍRo¡, DE INvEXfAnIO

tlH : MH: SS

Linca dc l¡cra6rc6 da advcrtcncir

Linc¡ dc iostruccionc6 ¡l ua¡¡6r¡o

Inventnrio Coññul ta Reportcr Pin

Eli.

L¡¡!tcni.icnto
¡ nSrcao
t¡odi f icrc ión

Tc lar
Prenda¡
li I lrr
l¡lodc loa

0123456rE90 ¡ ¡34 56?E90 t 23456?E90 t 2 3¡15 6 ?E901234567E90123,156?890123456rE90 t 23¡156?E9
t234561

\0TAS :

- Lo¡ ¡cnsErca dc in.truccibñ sl ucuar¡o !áldaÁn cn l¡ ¡¡nc¡ 22 dc ¡! pentella
- Los ¡.nsaiea dc error aaldran en l(r I¡nca 20 dc lo pnnta¡l¡
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DI SEÑO DS ¡¡EIU

PROYECTO
SISTS¡¡A DE COXTROL D8 I}IVEIITAR¡O

AUfOR
CARLoS v^rce

PAC I t{A
lDel

¡DEI{?IPTCACION
UEI{U

vEn8t0N
1.0

EECHA
t3/ \JL/95

TtlULo / CON?8tl! DO
Uéñú PrinciDal

DISeñ0

t23{561
0 ¡ 23,a 56 ?E90 t 2 3.15 6 7t901 2 3¡156 7Ee0l l3{567E901234 56?t901 234 56?t90123a56?t90 t 23456,' t9

0
I
I
l
{
5

6

E

9
l0
ll
tl
t3
l4
l5
l6
¡?
IE
lc
20
2l
22
ll

e9 txxx/99
PR0TC0r¡

SASÍRERI A C$RTEP I EL
SI§TEI¡I DE COII?ROL D8 IXVET{?ARIÓ

HH: }{{: SS

¡XCR¿SO DE f¡PO OE

: [¡xxl

PRENIIáS

Tigo dc Pr.ndá

Dcscr i Dc ion I xxxrr¡x\x¡¡¡ I

Prcnds Dcrcr irc ior¡

It
x¡
fx
Itx
II
x¡
xl

rxrx¡xtx¡xx

txxr¡xtrIx¡x
xitrxxx¡ttx
xxxxx.¡x¡:(¡¡
¡rt¡l(txxrxx
¡x¡x:txx¡xxx

PiUD PSDn

Linco dc l¡co¡orct dc ¡dvcrtrnca¡

Ltnc6 dc ¡nstfuccroncS ¡l u3u¡r¡o

0121456 ? E90l2l'156?E90 | 23456 ?E90 ¡ 11456 ?E90123,1567 E90123,456?t90 t r3,a56?t90 t 234 Só?t9
t23asó7

rioT^s:

- Lo6 aenúlics dc lnBtruccion ¡l usuarro asldráo cn la liñc¡ 2¡ dc l! pant¡lla
- Lofi iañ.nrc¡ dc crror noldrdn cn lA lilrclr 20 dc l¡ ga¡t¡¡lA
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Sfuteú8 de Cont¡ol de laveutario y Facturación lvlanr¡al de Disef,o

DISEiO DE }¡EXU

PROYECTO
SI STEI¡A DE COI{TROL DE f I{VEI{TANIO

AUTOR
CA.RLO6 YAXCB

PAOINA
IDEI

rDtlfT¡ F f cac f0I
!¡ENU

vERS t Ox
t.0

FECn^
tt/ JvLt95

TI?ULO / COXTEII I DO
l¡cnú Priñcipal

f,I SEÑO I

r:.3{561
0123456? te0 ¡ 23a56?t90 t 2l¡156?Ee0l 23{ 56 ?E9012J4 56 ? E90123a 56 7t90123a 56?t90123456?89

0
I
2
3

4
5
6
1

t
I

l0
ll
t2
t3
¡a
t5
t6
l1
It
l9
20

!l

99/X_(X/S9
rR0Tc(x

s^sfnEn I A conTEPI EL
3 t 3?81¡A D¿ COt{ttOL D¿ t¡{V¿t{Tlt¡O

tlH : lO¿ : SS

}IODIFICACIOII DS TIPOS DE TELAs

TiDo dc fcl¡

Dr.c.i9ción

: [ ¡¡r991

: f x¡r!t¡rxxxxxl

Tc¡¡a oclcr i 9c ion

¡xt99
¡r¡99
¡rx99
xxx99
xx¡99
rx¡9 9
x¡r99
rrx99

t¡tt¡¡xtxrx
ltrx.:axxxxrt
txx ¡xr xx t-x¡

llxlxxxxtJ(t
x¡¡lt¡t¡¡¡¡
tt¡.ttt¡ttrx

P3U9 PsDn

Lln€a de !cnr'-ica dc ¡dvÉrtcñcia

Linc¡ dc rnltruccioner al u¡ú¡¡io

0 t:345ó?t90 t 2la s6?690123a s6?t90 t 23456? r90 t 21156?890 t r 3aSó?1901¡3{5ó7t90123,r56?t9
1234561

t{0IA§;

Loa ¡cnssies de tn6trúcción ¡l uausr¡o s¡¡dron cn l¡ llncÁ 22 dc la pant¡ll¡
Lor.cnraicr dc crror sAldrán cñ 16 lfnca 20 dc li pgntalla
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Sütema do Control do l-uvontario y Fach¡ración Manual do Diseüo

Dt srño I,8 t¡8NU

PROv¿CTO
SISTEI¡A DI COIITROL DE !rVENTARfO

AUTOR
CARLO8 Y^XCE

PAolllA
IDEI

tDE|¡TlFrc^ct0x
t¡Et{u

YERS f Ot{
1.0

FECHT
t7/ |tLl95

TTTULO / COIiTE}ITDO
l¡Enú PrinciDAl

Dl6EiO:

123a561
0l 23156 ?E90123¡l36 ?t90 ¡ 23456?E901134 56?t901 ¡ 3¡436 ?t90123¡r5ó7t90 t lla 36?t901¡34S6?t9

0
I
2

)
{
5
6

,1

I

l0
ll
l2
ll
l4
l5
tó
t,
IE
¡9
20
,l

ll

99 /XXX/99
PnoTco!¿

SASÍRPRIA CINTTP I EI,
SISfEIA DE COIINOL DE ITYErIARfO

8H : t¿ta : ss

XODIPICAC¡OX DE TIPO D¿ TALLAS

lipo dc 161 lE

Da6crigc¡óñ

: fxr¡
: I x¡rrxnltx¡r ]

Tel ¡n Dclcr ipción

xx
¡t
¡t
xx
¡x
l!(
¡T
xx

x¡xxxxrrxrr
txrxxxxxxxx

xxxrt¡t¡t¡x
I'xxl¡x¡xrrx
xr¡t¡¡xt1(t¡

P3Up PfDn

liñc¡ dc l¡cñaaic. de ¡dvcrtcncii

L¡nc¡ dc iñatruccronca al uaulrro

0 t 2l{ 56 7690121456 7 t90 1234 56 ?E901234 567t90 t 23456?E90 t r3456?t90 t 23456?E901¡ l{56?t9
r:l{s61

ltoT^ s

- Los..n.src. dc inEtrucción .¡ u.uerio.¡ldrdo cn la linc¡ 22 dc la gantrlli
- Lo! rcn;¡rc. dc crror.aldrán c l¡ l¡nc^ 20 dc li 9¡ñt¡[la

Pag. 5-32



Siateoa de Coobol do lnventorio y Facturacióo

Dt SEiO DE }¿ENU

PROYECTO
SISTEMA DE COXTROL DB INYEIITARTO

Ar¡t0R
c^tLo8 Y^NC8

PAOfNA
¡DEI

¡DE¡TIPICACl0x
MENU

YERS I Of
1.0

PECnA
tlt ttJL/95

?TTULO / COXfEN I DO
l¡cnu Pr inc i prl

DIS¿r.0:

!r31561
0123{ 56? t90l 234-t6 ?89012 3¡156 ?te0l 21456 7t90 ¡ 234 56 ?t901 234 56 7E90 ¡ 234 56 7t90123.156?t9

0
I

l
4
5

ó

6

l0
ll
¡2
t.l
1.1

¡5
t6
l1
¡E
l9
70
.¿l

2X

9C /XXX/99
PROTCOL

SA§TNEN I A C{)RTBP I8L
SISTEIT D¿ CO¡TROL NE IIVEI{TANIO

llH : vM: ss

I¿OfIIFICACION DE TIPO D8 I¡ODELOS

IiD,o dc t¡odc lo

Dcacr ¡ rc ióñ

: l¡x I

: [ ¡¡t¡x¡:(¡¡t¡x I

l{odc lo Dcrcr i pc idn

¡x
¡I

x¡ ix¡rl¡xx-l(l¡

P¡UD PSDn

Liñc¡ dc l¡cn6Áica dc ¡dvcrtcncii

Linca dc inllruccionca ¡l uaurrio

0l !1456?E90 ¡ 13,15 6 ? E9012 34 56?890123456?t90123{ 56 rE90l23a56?E90 t 234561t90 ¡ 23,156?E9
ll14561

tioIAs:

Los r€nBñrea dc rnBtruccion lrl usu¡rrio BAldrÁlr cn ln lircs 2f dc la 9o¡t8llÁ
Lo6 rcnsárc¡ dc crror ri¡tldrnri cn ln linc!i .I0 dc lA 9añt¡l¡ñ
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Si¡tems de Control de Inr¡eotario y Facturación lv{anual do Di¡oño

DI S8ÑO IJE MINU

PROY¿CTO
stsfEt¡^ 0e co}{Tnol DE IxvEtlTlRto

PAC I NA

IDEI

fDEITIPICAC¡OTI
t¡Et¡u

YERS¡OH
L0

t EctrA
tl/ rüL/95

ftful-o / croNTElr I Do
Lcnu Pr inc i pÁl

DI SEÑO

t2ta561
0t23a56?t90t2l{36?E90r23aS6?t90t23a567t90t23a56?t9012343ó?t90t23a56?t90t23456?t9

0
I

l
I
s
6

E

9
l0
l¡
l!
ll
l4
¡5
t6
t?
IE
l9
20
)t

23

99 / XXX /99
Pio1co|¡

aAsTRen IA CORÍ¿P I eL
slsT¿lt.A t,8 cot¡fiol De Il.vEt¡TARto

HH r YY: SS

Lfne¡ dc Lcr¡¡¡rcr de advcrtcncia

LincE dc rñatrucc¡onc! ¡l ulr¡¡rio

IÁntcn iai€ñto
ln3rc¡o
fodific.ciór¡
E I iri ñ¡c idn

T.li.
PrcndÁa
TÁl ¡r!
l¡odc Io6

[@l@:E@ E

0 t 2 34567te01 23456?E901 23456?E90 t 23{ 56?E9012 3¡156?t90123¡1567890123456?t90123{56?t9
t7!4561

!roTAS:

- Lor.cn¡r.ic. dc inBtrucción al urusrio B¡ldrán cn ls llnca 22 d. 13 gant.lla
- LoB ¡cns¡ics dc crror asld¡áo cn li linei r0 dc la gant.lla
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Si¡tom¡ do Control do lnwotario y Facturación Manr¡al de Dise'üo

D¡ SEiO DE I¡ET{U

PNOYBCTO
s¡8?Er¿^ D8 C9Xf¡01 De Ífv8¡f^¡tO

AlrroR
c^nLoS YAICS

PAO I XA
IDEI

IDENTI PICACION
t¡Et{u

v¿¡s ¡0x
1.0

PECHA
t3t tuL/95

TITULO / CONTBXI Do
l¡cñú Pa i nc i 9ñ I

DI SEÑO:

123a561
0 ¡ 23,456?t90l r3a5ó?t901 23456?t90123a 56 ?E9012¡,4567t90 t 23,156?t901 2l¡15ó?1901 ¡3,4J6?t9

0
I

3
4

5

6
'|
E

9
t0
U
t2
tl
¡4
t5
l6
l1
It
l9
20
¡l
23

99 /X\X/99
PROTCOT

s^8TR88 ¡ A CORTS'tSL
8IsTEI¡A DE COXTNOL DE INYEI{TARIO

¡lN :Y¡¡: SS

ELn¡ft{Aclot{ Dg ?t Po

Ti Do dc P.cnd¡ ; f rr¡ l

DE PRENDAS

D.ecrr9c¡óñ :Irrrrxrx¡rxxx,
Pae¡da Dclcr i 9c ión

xx
xx
xt
x¡
xt
XI

:(x

IT¡¡¡¡XI(¡XX
¡t¡¡¡t¡¡tx¡
¡¡lxrxxxxxx
x¡xxx¡¡xxxx
r¡¡x¡¡J(¡xx!r
¡¡xxxxxtx¡x

P¡Up ?tDn

Linea dc Lcnr¡Jca dc advartcñcia

Lincs dc in!truccronca ¡l u¡uario

0l !la s6?t90123,1561E901 2 34 56?t901 234S6 7E90123456?E901l14J6?t90 t 23,156?8901:l{ 56 ?E9
t.¡1.t561

TOÍAS :

- Lor aan.6ie. dc inslrucción al uar¡¡¡io aÁldain en l¡ lfnea 12 da l¡ p6¡¡tal l¡
- ¡,oa aenarias dc crror aoldráñ cn ls llnca 20 dc la Dantill¡
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Y

Si¡tema do Conhol de Iaventario y Fach¡ración M¡¡t¡¿l do Di¡eño

DI SEÑO DE l¡8XU

PROYECTO
EI§?EXA DE COXTROL DE IXV¿I{TARIO

AUTOR
cAtrLO8 YAICe

PAOt NA

IDEI

IDETTIFICACION
r¡EIU

VERSION
1.0

rgcfi^
t3 / JUL/95

flfulo / co¡fEx ¡ Do
Icnú P.iñcipal

DI SENO

t23{S6,'
0123456?E90121456?t90r21.56?t90I2laS6r890¡23a56?890t23,136?E90123{56?1901234567t9

0
I
2

3
.t

5
6
,l

E

9
l0
ll
t:
tl
l4
l5
l6
ll
IE
t9
20
zt
22
23

SASTREN I A CORTE¡ I EL
SISTEI¡.A DE CONTROL T'E IIÍVEXTARIO

HH : l4,t: SS

EL II'I HACION D8 T¡POE

: I ¡r¡99 |

: I xxx¡xxxx¡ri](x I

OE Tf,f,AS

f ifro dc lcla

Ocacrigción

fcl^a Dcscripc ron

xx¡99
xxx99
xr:(99
xxx99
¡i¡99
xxx99
xx:(99
xx¡99

txtx¡(x:(:t¡(tr

Ptup P¡th

Linc8 dc l¡cnrajc. dc Bdvcrtcnci¡

Lincá dc lnatruccioncs Ál ulusfio

01214 56 7t90 t 234 56 ?890 I 23{ 56rE9012l4 561E90 ¡ 23456 7890 t 23a 56 78901 23a56 ?6901l.l{ 5 6739
llJ.t561

IOTAS:

Loa acnsetea dc ¡nstruccrón a¡ ususrio ¡¡ldrÁn cñ lÁ liñea 2l dc lÁ D.¡t¡lle
Loa -cnsaica dc error soldrón cn ls lincs:0 dc l¡ pantal¡r
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SisteDA do Cootrol de lnwnlario y Factr¡ración M¡nual do Disoño

UI S8'¡O DE t¡¿NU

PROYECTO
8¡ST¿t¡^ DE COt{fnOL D8 rrVBITARI0

At foR
C^RLOS YAtrCE

PAC I lrA
tDtl

IDENTI FICAC¡ON
l¡PXIJ

vERS f Ot{
1,0

PECflA
t1/ JULt95

TITULO / CONTSIIDO
l¡.nú PrinciDal

DI SEÑO:

¡114561
0123. S6 ?890 123{ 56?t90123{ S6?t901 2 34 56 ?t90123456?E901¡ 1,456?t90 ¡ 23456 ?E901 23.56 ?89

99 / XXX /99
PROTCOM

SASTR ER I A CORTEP t EL
SfSTEMA DE COI{TROL DE I}'YEXTARIO

HH :14¡: S3

ELII¿TTACIOX DE 1¡F0

lipo dc f&lla : (xx)

D8 TA L LAS

0ercripc¡ón : I xrrrtxx¡xr¡¡ I

TE¡ ls Dc.cripc ion

xt
xx
i(,(
XT

xx

IXXXXXTXTXX

¡:rx¡¡tr¡tt¡

PÍUp P¡Dn

Linca de ¡¡cna6rc¡ dc odvcrtanci¡

Liflca dc rnctrücc¡on!r il t¡luár¡o

0r2145ó?890I23456?890123456?E90121456¡890123456?t901234567E90|2t{56?E90t2345ó?E9
1231561

xorAS:

Los rcnÉArc. de in6truccion ñl usuAr¡o ss¡drÁn cn l. linca 12 dc ¡6 pAnt6l¡¡
loB lcnsajcs de crro. strld.Án cn l¡ l¡nclr 20 dc ¡3 pñntilla
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Ivla¡ual de Di¡oflo

DI SEÑO DE XEIIU

PROYECTO
SISTEIT DE COÍTROI, D8 TNVETTARÍO

AUTOR
CARLOS YAXC¿

PAGI XA
IDEI

I DET{T I FI CACION
METU

vEnS ¡ ox
1.0

P EI-'HA
t)/ tuL/9s

TITULO / COXTEN I Ix}
{cnu PrrnciDAl

0tsEio;

123{561
0123456 ?t901 2345 61t90 1234 Só?E901 23,t 561tcol ¡!{56?t90113456?t90123d56? E90121456? E9

0
I

3
d
5

6
1

t
9

l0
ll
l2
tl
t4
t5
l6
t?
IE
l9
)0
tl
22
tl

99 /XXX /99
PROTCOll

SASTRER IA COSTEPI EL
8 t sTEta.A DE COXÍROL 0e INV¿rfAn¡O

Hll: l¡u: SS

EL¡l¿tNACIO{ 0E TlP0 D8 r¡ODgLoS

T¡po dc ¡¡odclo

Dcaca i 9c ion

: (xrl

: I xrrxrx¡xrxxx ]

l¡odclo Dcrcrí9ctóñ

x¡
XT ¡,(xt¡x:tx¡¡i

ttxtxxx¡xtl
lxrxxx,rxrx:(

PiUp PSDo

L¡¡c! dc lcn¡.jca dc advcrteocia

Lincs de ¡ñatrucc¡oncs ol uruario

0 ¡ 2345 6?E90123a5ó? 690123456 ?8901r34 56?E90123¡156 7E90 t 23,156?890121,156?E901234 56?t9
l:3¡l 561

ITOTAS:

- Loa.en58ic6 dc ¡nstaucc¡on sl uluar¡o s¡ldrdn cn ¡¡ lince 2¡ dc le pa¡t¡lls
- Los ac¡r6ireB dc ctror ssld¡in cn Ia llnc[ 20 dc la Dantalla
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Si¡tema de Coatrol do Ioventario y Factr¡¡ación )r,fanual do Disstlo

6. DISEÑO DE FORIUATOS DE SALIDA.

ESPDCfl'¡C^CfO¡rB8 0¿ 6ALtDA

TITULO: ÍMPRIMIR TIPOS DE PREHDAS PROYECTO : SCI

AUTOR ; CARLOS YANCS PROCRAT¿{ : CII{v340

DISEÑO:

1134561
0123456 ? E90 ¡ 23456 78901:345 6?890123456 ? E90123¿ Só?E90123{5ó?E90123¡156?E90123r S6 ?69

0
I

3
4
5
(r

1

9
t0
u
t¡
l3
l4
ls
t6

SASTRER IA CORTEF I EL
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Si¡tsna de Conkol de Invontario y Factr¡racióu lvla¡ual de Diseño

ESPEC I f IC^CIONES DE 6ALIDA

IITULO: ¡,{PR!!¡¡R KARDE,\ DE TELAS PROYSCTO: SCI

ALITOR : CARLOS YANCE PROCRAMT : C ttfv340

D l St¡0:
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SisterD¿ de Control de lnventario y Factr¡ración Ma¡ual ds Di¡eño

tsPEct P lc^cfoNEs oP sALtD^

TIÍULO: I,¡PRIMIR TIPO6 DE TELA PROYECÍO : 8CI

AUTOR i CARLOS YANCE PROCRAI¿{ : C I YY3{0

D I S[ñO:
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Si¡tem¡ ds Control de lnwntario y Facturación lvla¡ual do Di¡sño

ESPECI F I CACIONES DE SALIDA

TITULOi II¡PRI}¿IR EXISTE}iCIA DE PRENDAS PROYECTO : SCI

AUTOR : CARLOS YAÑCE PnOCR,t'l^: C¡}{v3{0

D I SEÑO:
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Si¡tems de ConEol de lnveutario y Factr.¡ración Ma¡u¿l do Di¡eño

ESPECI P ICAC!ONES DS SALfDA

TITULO: II¡PRIM¡R KARDEX t,E PREXDA PROYECTO : SCI

AUTON ; CANLOS YANCB PRocnAM.A r C ¡ l¡V34 0

DISEÑO:
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Sigtem¡ do Contol de Inventario y Fach¡ración Maoual do Di¡eüo

T I TULO: I}¡PRII¡IR fACTUR^ PROYECTO : SC¡

^tlTOn 
: C^RLOS YAXCE PRO6RAM,{:CIt¿V310

OI SEÑO:
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Si.st€,oa do Control de Inventario y Factr¡racióo M¡¡ual do Diseüo

ESPECI F ICAC ION!S NE SALIDA

TITULO: IUPR¡Íln PRENDAS POR TIPO DE TELA PROY¿CTO : SCI

AUTOR : CARLOS YANCE PROcR^l¿.^ : C I [v340
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Sisterna de Contsol de lnventario y Facturación M¿nuai do Dioeno

7. DISCRIPCION DE PROGRAMAS.

DESCRIPCION DE PROGRAIVIAS

PROGRAlIlA r.R.ECUENCIA

IDENTIT'ICACION
NOMBRE

: CIMVIl0
: TELA§ PRIMER INGRESO ADEMANDA

f'UNCION PERMITE EL INGRESO DE TEI.áS EXISTENTES EN
LAFABzuCA

ENTRADAS :

- Dalos de tela¡ existentes
- j\rchivo de tipos de oelas

§ALIDAS :

-Archivo n ¡€stro de telas

CONTROLES Validar quo los da¡os ingesaaos s€a¡r coroctos y rro cxista en
invsnt¡rio.

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

fELAS
PRIMER

REGISTFIO

TIPOS DE
fELAS
OTATEII

MAESTRO

E TELAS

CIflATELA

Pag. 7-l
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Si¡tema de ConEol de Inveatario y Factur¡cióa IVfa¡r¡al de Di¡ef,o

S.CJ
SITITEMA DE CONTROL DE I¡TYENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRA]VIAS

PR.OGRAMA FRECUENCIA

IDENTIT'ICACION :
NOMBRE :

cfMVl20
PRENDAS PR]MER
INGRESO

ADEMANDA

r'TINCION PERMITE EL INCRESO DE PRENDAS EXISTENTES EN
LA SASTRERIA

ENTRADAS :
- Datos de premdas existmtes
- A¡chivo de: tipos de prendas

SALIDAS :
- A¡chivo maestro de prendas

CONTROLES
Vslidar quo los datos ingresados soan corroctos quo la premda
no exista-

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

OATO§

É ,,
FREI,IDAS

r¡TGRESO

FISI@ DE

PRENDAS

TIPOS CE
PRENO(S
OIBfiOPA

CI AROPA

MAESÍRO
C€ PRE¡¡OAS

,
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Sisteoa do Coút¡ol de loveotario y Fach¡racióa

S.CJ
SISTEMA DE CONTROL DE I¡IVENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAIIIA FR.ECI,IENCI,A.

IDENTIrICACION
NOMBRE

CIMV2IO
ADQUISICION DETELAS ADEMANDA

FUNCION PERMITE EL INGRESO DE TEI.A.S CUAT\¡DO SE
REALIZAUNACOMPRA

ENTf,,ADAS :

- Datos de telas existentes
- Archivo de: tipos de telas

SALIDAS :
- Archivo msesbo de telas actualiz¡do
- Archivo de detalle de tclas

CONTROLES
Vslid¿r que los datos ingrosados s€a¡r corroctos.

ENTRADAS PROCf,SOS SALIDAS

MAESTRO

E fELAS
C,XATELA

Amutsroot¡
CE TEI.AS

IIPOS E
IELAS
OTBTELA ÍRANS OE

TEI,áLS

c¡T]{TE¡¡

Mam¡al do Dia€úo

OAfOS
CE
rEI-AS
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Sistema do Cont¡ol do lnvontario y Factu¡ación M¡nual de Di¡eflo

S.CJ
SISTEMA DE CONTROL DE I¡TVENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA TRE,CI,JENCIA

IDENTIrICACION
NOMBR.E

CIMV2IO
ADQUISICION DE TEI-¡\S ADEMANDA

T.UNCION PERMITE EL INGRESO DE TEI-AS CUANDO SE
REALIZA TINA COMPRA

ENTR.ADAS :

- Datos de telas existerrtcs
- Archivo de: tipos de telas

SALIDAS :
- Archivo rnr€stro de telas actualizado
- Archivo de det¿lle dc telas

CONTROLES
Vslidar quo los datos ingrosados soan corroctos.

ENTRADAS PROCESOS SAI,tDAS

Amursroon¡
E TEIAS

TIPOS E
TELAS

OTBTELA

MAESTRO

CE TELAS

CIf,ATELI

IRANS OE

IELAS
OTI{TELA

Prg.74

OATOS

E
IEI.AS



Si¡teoa de Cootsol do tnwntario y Factr¡ración )vl¡nu¿l do Di¡eflo

s.cJ
SIT¡TEMA DE CONTROL DE I¡rYENTAR¡O

DESCRIPCION DE PROGRA]IIAS

PROGRAMA TR.ECUENCIA

IDENTIFICACION :

NOMBRE :

CTMV220
AIUSTE DE TELAS
(EGRESO)

ADEMANDA

T.UNCION

ENTRADAS 2

- Da¡os de telas existerites
- Archivo de: tipos de tclas

SALIDAS :
- Archivo maestro de telas actualiz¿do
- Archivo de detalle de telas

CONTROLES
Validar quo los datos rngrosados sean corroctros.

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

MAESIRO
DE IELAS
CIIAT€LA

AJUSIE

CE ÍELAS

TIPOS E
TEIAS
clTBTELA TRANS, É

]EI.AS
c¡ÍXTELA
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Si¡tema de Cont¡ol do Inveatario y Fach¡'ación Ivfanual de Di¡süo

S.CJ
SISTEMA DE CONTROL DE I¡TVENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRA]VIAS

PROGRAIVTA T.R.ECTIENCIA

IDENTIHCACION :
NOMBRE :

CIMV4IO
INGRESODE PRENDASA
BODEGA

ADEMANDA

FUNCION PERMITE EL INGRESO DE PRENDAS A BODEGA
SALIDAS :
- Archivo m.aostro de prendas actu¡lizado
- Arctrivo ds det¡lle de prendas
- Archivo do cabocora de prendas

CONTR.OLES
Validar que los dalos ingresados se&ri mrectos.

ENTRADAS PROCESOS

CABC E
PRENDAS
qCAROPA

MAESIRO
DE PRENOAS

O AROPA

OATOS EE
O/P:[EF¡Ul-

MOA

I¡{GRESO E
PRET,IDAS A
EOEGA

TRANS C€
PRENOAS
qTllROPA

Pag.7{
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Sistema do Control de lnvootario y Fach¡ración M¡nual de Dúeño

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA I.R.ECUENCIA

TDENTIFICACION :

NOMBN,E :

ctMv420
EGRESO DE PREND.¡IS DE
BODEGA

ADEMANDA

F.UNCION

ENTRADAS :

- Dalos de la factura de ventas
SALIDAS :
- A¡chivo ¡¡aestro de telas acü¡alizado
- Archivo dc det¿lle de prardas actualizado
- Archivo de c¿becera de prendas
actualiz¡do

CONTROLES
Valid¡r que los datos ingr$sdos sean correctos.

PROCESOS SALIDAS

CABC, E
PRENOAS

ctcÁRoPA

MAESTRO

CE PRENOtrS

clX ROPA

UATOS E€
FACÍ IJEA

C€ \ENf A

EGRESO CE
PRENOAS CE

EOGOA

TRANS E
PRENDAS

clT'IROPA
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Si¡tema do CooEol de Inventario y Fach¡¡ación Manual do Di¡eflo

S.C.I
SIS¡TEMÁ, DE CONTROL DE I¡T\TENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRA]TIAS

PROGRAMA F.RECUENCIA

IDENTINCACION :

NOIIÍBR,E :

clcs5l0
CONSULTA POR TIPO DE
PRENDA

ADEMANDA

F'UNCION PERMITE CONOCER I.-ACANTIDAD EN E}üSTENCIA
Y EN PRODUCCION DE LTNAPRENDA

ENTRADAS :

- Tipo de prenda I cor¡sultsr
- Archivo rtrs¿stro de pren.las
- Archivo de tipo de: prendas, Modelos,
telas y tallas

S.A,LIDAS :
- Se obtieoe ls csntidsd de prenda en

existencia y en produccion de rmq pretrda

CONTROLES
Vslidsr que los datos ingr€sados ses¡l corroctos

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

IIPOS E
TELAS

OfBfELA

TIPOS E
PRENTAS

OfBAOPA

UAESIRO
E MENOAS

C¡ÍIAROPA

f IPOS E
MOCELOS

clrgtooE

TIPOS DE

fALLAS
oTBTAtt

Pfi ENOA

:. COtl§ ..ü-TA

PO8:TIPO E
@.,ISJLTA POR

ltPo cE
PRENDA
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Si¡tema do Control & Invootario y Facturación

s.cJ
SIS¡TEMA DE CONTROL DE INrV.ENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA rR]DCUENCIA

IDENTIrICACION
NOIVIBRE

: CICS520
: KARDEXDETELA ADEMANDA

r.UNCION PERMITE CONOCER I,OS INGRESOS Y EGRESOS DE
I..rNA TELA EN I.TN PERIODO

ENTRADAS :

- Tipo de tela a consult¡¡
- Archivo máestro d¿ telas
- Archivo de tra¡uacciones de t€la

SALIDAS :

- Se obtiene loa ingresos y egresos de una
tcla

eir un periodo su ssldo anlerior y saldo
actual

CONTROLES
Validsr quo tipo de tela exist¿

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

MAESIRO
CE TEINS

OÍTATELA

f tPos E
IEIAS
OTBTE¡¡

IMNS CE
fELAS

crTT{TE¡¡

KARCE(

E TE].A
I«RDÉ(
:;.:E:::f€t¡'
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Si¡tema de Contsol do lnwutario y Fach¡ración N{anual do Diseflo

S.C.I
SISTEMA DE CONTROL DE I¡TVENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRA}IA FR.ECTIENCIA

IDENTINCACION :

NOMBRE :

CICS540
PR-ENDAS POR TIPO DE
TELA

ADEMANDA

F.UNCION PERMITE CONOCER LA CA}.{TIDAD DE PRENDA DE
LTNATELA ESPECIFICA

ENTRADA§ :
- Tipo de t,ela

- Archivo maestro de prendas
- Archivo de tipo de prcnda, modelos, telas,

tallas.

§ALIDAS :

- Se obtiene el tipo de prmda, modelo, talla

v
csritidad de una tela especifica

CONTROLES
Validsr que tipo de tela exista

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

TIPO E
PRE}¡DAS

E PRENOAS

MAESfRO

TIPOS DE
fALLAS

TIPOS CE

MOC€LOS

PRE}¡OA POR

f IPO E
E TELA

OCI'¡SULTA

DE PtlE¡o4 r
NFO ¡ELA

Pag.7-i0
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Sietema de Cont¡ol de Inveartario y Fach¡¡ación M¡aual de Di¡eño

s.c.I
SI§ITEMA DE CONTROL DE INNTENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA FRECT'ENCIA

IDENTIT'ICACION :

NOMBRf,, :

CICSS5O
EXISTENCIADE PRENDA
ESPECIFICA

ADEMANDA

tr.TJNCION PERMITE CONOCER I-ACA¡.TTI. EN E}üSTENCIAY
EN PRODUCCION DE TINA PRENDA ESPECIFICA

ENTRADAS Z

- Codigo de prenda a consulta¡
- Archivo ms¿sto de prendas
- Archivo de tipo de prenda, modelos, telas,

tqllas.

SALIDAS :

- Se obtiene la cantidad de preoda en
exisúe¡rcis y eo produccion do una prcoda
esp€ciñca

CONTROLES
Validar quo los datos ingresador s€s¡l oorrectog

PROCESOS SALTDAS

TIPOS C€
f EI-AS

TIPO E
PRA¡DAS

CE PRENOAS

MAESIRO

coDrGos

PRENDA

TIPOS DE

MOCELOS

TIPOS CE
TALLAS

EXISfENOA

DE PRENOAS

ESPEO FICÁ
OE ¡'PEAEA

E{ISf E¡fOA
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Si¡tema do Contsol de lnventario y Factu¡ación Ivfanr¡al de Disoüo

S.CJ
SI§ITE¡T',A DE CONTR,OL DE I¡MENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA [.R-ECI.JENCIA

IDENTIT'ICACION :

NOMBRE :

CICSJ6O
COMPRAS DE TEI-AS POR
FECI{AS

ADEMANDA

TUNCION PERMITE CONOCER LACA}ITIDAD DE TEI,AS
COMPRADAS EN UNA FECHA DETERMINADA

ENTRADAS :

- Fecha de compra
- Archivo tra¡saccion de telas
- Archivo de tipo de telas.

SAI,IDAS :
- Se obtiene el ttpo de tela, cantidad de

tela comprads €o una fccha especiñca

CONTROLES
Valid¿r que tipo de taLla exista

ENTRADA.S PROCESOS SALIDAS

FEc}lA

cÉ
COMPQA

TIPO E
TELAS
cffBTEI¡

fRANSAC

CE TELAS

oTttf Et

@MPRASE
TELAS POR

FECTIAS

col\s{.rtrA
.F TEiS POñ

FEü{AS

Pag.7-12



§i¡tema de Conl¡ol do laveutario y Facturación lvl¿¡ual de Di¡eflo

s.cJ
SI§TEMA DE CONTROL DE I¡TYENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA FRECUENCIA

CICS5TO
PRENDAS POR TIPO DE
TALLA

ADEMANDA

Í.UNCION PERMITE CONOCER LACA}¡TIDAD DE PRENDADE
LINA TALLA ESPECIFICA

ENTRADAS :

- Tipo de talla
- Archivo macstro de prendas
- Archivo de tipo de prenda, modclos,

telas,tallas

SALIDAS :
- Se obüeae el tipo de preoda, modelo, tela
y cantidad dc un¿ tella especifica

CONTROLES
Valids¡ que tipo do trlla exists

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

TIPO E
PRENOAS
OTBROPA

MAESIRO
C€ PRENDAS

OXAROPA

PRENOAS

POR

]ALLAS

M

ÍPO C€

oo€Los
c¡TBrcOE

TIPO OE

IELAS
C¡TBIELA

IIPO E
TALLA

gTAIALI-A

@NSln-IA
CE PFIENOAS ¡

IAlLA.S
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Sistema de Control de Iaventario y Facturación Mam¡al de Diseflo

s.cJ
SI§ITEMA DE CONTROL DE II\TVENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAIV1A TTECUENCIA

IDENTIÍ'ICACION
NOTVIBR"E ADEMANDA

FUNCION PERMITE CONOCER I-ACA}ITIDAD DE TELA
EXISTENTE EN I}.TVENTARIO

ENTRADAS :

- Tipo de tela
- Archivo mar,sto de telas
- Archivo de tipo de telas

SALIDA§ :
- Se obtierp cantidsd datca de tel¡ existente

en inverta¡-io de un tipo ea particular

CONTROLES
Valida¡ quo tipo do t¿ll¡ exist¿

ENTRADAS PROCESOS

MAESTRO

CE PRENOAS

cl RoPA

D(¡SrE^¡OA
DE

IELAS

IIPO CE

TEI¡S
OTBfELA

@N§JLTA
EE EX¡

C€ TEIAS
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Sistsmá do Control do Inventario y Facturación lvfunual de Dieeño

S.CJ
SISTEMA DE CONTROL DE I¡T\TENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA FRECTIENCIA

IDENTIT'ICACION :

NOMBR"E :

CIRP6I3
REPORTE DE TIPOS DE
PRENDAS

ADEMANDA

F"UNCION PERMME GENERAR UN REFORTE CON LOS TIPOS
DE PRENDAS Y SU DESCRIPCION

ENTRADAS :

- Archivo de tipos de prendas
SALIDAS :
- Imprimir üpo de preoda y ru descripcion

CONTROLES

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

OTBROPA

TIPOS E
PFENOAS

TIPOS

E
PRET.¡OAS PR

REPABTE ffi.
iIPoS E :
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Sislem¡ de Cont¡ol do lnve¡:ta¡io y Fach:racióu Manual de Diseño

S.CJ
SISTEMA DE CONTROL DE IN\TENTARIO

DESCRIPCIóN DE PROGRAMAS

PROGRAMA T.RECUENCIA

IDENTIT'ICACION :

NOMBRE :

CIRP62O
REPORTE DE EXISTENCI,A
DE TEI-AS

ADEMANDA

FTINCION PERMITE GENERARUN REPORTE CON TODAS I.A,S
TELAS EXISTENTES EN I}.I\¡ENTARIO

ENTRADAS :

- Archivo de tipos de telas
- Archivo rn¡estro de telas

SALIDAS :
- Imprimt código de tela descripción

ca¡rtidad de la tcla en inventario

CONTROLES

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

MAESIRO
E TELAS
OTATELA

f IPOS E
IETAS
CITBfELA

AISTENOA
E
IELAS

REPOR¡E E
D(,SfSiqAS E
IEI..AS EN
It¡!€.lfAR
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Sist€roa do Cootrol do Inventario y Facturación M¡or¡al de Di¡eflo

s.cJ
SITITEMA DE CONTROL DE IFMENTARIO

DESCRIPOÓN DE PROGRAMAS

PROGRAMA I.RECUENCIA

IDENTINCACION :

NOITI,BRE :

CIRP63O
EXISTENCIA DE PRENDAS
EN IM¡ENTARIO

ADEMANDA

r.UNCION PERMITE GENERAR UN REPORTE CON TODAS I.AS
PRENDA§ EN EXISTENTES EN I}NIENTARIO

ENTRADA§ :

- Archivo de tipos de prendas
- Archivo ma¿s&o de prendas

SALIDAS :

- Imprimir código de prendas descripción
c¿ntidad de la prurda en inve¡rtario

CONTROLES

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

MAESfRO

CE
OÍIAROPA

TIPOS CE
PRE¡¡OAS
OTBROPA

D(I5TEI¡GA
CE PRENOAS

El.¡ ll.I\ENfAR lO
IIIVEiIAR

FEPOCIIE E
E(JSfEHqAS,E
PCüENDA,S gNr .. l
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Si¡tema de Contsol de Iuveatario y Fach¡ración Manual do Discüo

S.C.I
SISTEMA DE CONTROL DE INñ'ENTARIO

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

PROGRAMA FR"ECUENCIA

IDENTIFICACION
NONlBR.E

CIRP65O
KARDEX DE TEI.-{S ADEMANDA

FIJNCION PERMITE GENERARUN REPORTE CON LOS
MOVIMIENTOS DE LINA TELA INGRESO Y EGRESO

ENTRADAS :
- Arctrivo de tipos de telas
- Archivo de ta¡rsaccioncs d€ t€las

SALIDAS :
- Reporte con loa ingresos y egresos de una

te la especiñca

CONTROLES

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

clTXTErI

IRANS

EE TELAS

IIPOS DE

TEIAS
GTBTELA

}(ARE(
DE

fELAS TEL.A

F¡EP@IE OE
íA8m1 E
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Sist€'ma de Control de Inve'ntario y Factr¡ración Ir{anual do Di¡eflo

S.CJ
SIT¡TEMA DE CONTROL DE I¡ÍVENTARIO

DESCRIPCIÓN DE PROGRAIVIAS

PROGRAMA FRECUENCIA

IDENTIrICACION
NOMBR,E

: CIRP670
: MPRIMIRFACTURAS ADEMANDA

T.UNCION PERMITE IMPRIMIR UNA FACTURA DE ADQUSION
DE TELA

ENTRADAS :

- A¡chivo de tipos de telas
- Archivo de transacciones de telas

SALIDA§ :
- Factura de adquiaición impress

CONTROLES

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

---+
TMNS OE

fELÁS

OTBfELA

TIPOS

DE TELAS

IMPRIMIR FACIURA

cEAmurstoot\t
CE fELÁ IELAS

FACTURA CE
ATEI{JÍSIOON EE
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Si¡tema ds Control do Inventario y Factu¡ación Ma¡uot do Discflo

S.C.I
SISTEMA DE CONTROLDE INVENTARIO

DESCRIPCIóN DE PROGRAMAS

PROGRAMA F'RECUENCIA

IDENTIr1CAcION
NOTÚBRE

: CIPETI0
: RESPALDODEARCHIVOS ADEMANDA

T'UNCION PERMTTE EL RESPALDO EN I.INIDADES DE
DISKETTE DE ARCHIVOS

ENTRADAS
- Archivos del sistema

SALIDA,S :
- Se obtiene un archivo d€ respeldo

co¡respotrdiente de los a¡chivos

CONTROLES
Verificar proceso de rospaldo

ENTRADAS PROCf,SOS SALIDAS

ARChIIVOS

RESPATM
c€
ARCHr\0S

ARCtlt\¡o
RESPALM
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Sietsms do Cont¡ol ds Invontario y Facturación M¡¡ual de Di¡eflo

S.CJ
SISTEM.A DE CONTROL DE I¡MENTARIO

DESCRIPCIóN Df,, PROGRAMAS

PROGRAIVTA FR-ECUENCIA

IDENTIFICACION
NOMBRE

: CIPET2O
: GENERACION DE INDICES ADEMANDA

I-UNCION PERMITE LA REORGA},IIZACION DE LOS INDICES DE
LAS BASES DE DATOS

ENTRADAS :

- Accesa¡ a todos los archivos del sistema
SALIDAS :
- Se obtieoe utr nuevo reindex¡rniento de las

bases de datos
CONTROLES

- Verilicar proceso de reindex¡miento

ENTRADAS PROCESOS SALTDAS

MAESTRO

E TEIAS

TIPOS EE

m0Gos

PRE}¡OAS

IRANS CE

TELAS Y

MAESfRO

CE PRENDAS

AFIC¡I\OS
REINCE-
XAr)S

REOROANIZAOOI'I

DE

ARctlI\^cS
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Si¡teoa do Cont¡ol do Inveotario y Fach¡raciótr Ivlanual de Disef,o

DESCRIPCIóN DE PROGRAMAS

PROGRAMA T.RIOCUENCIA

IDENTIHCACION i
NOMBRE :

CIPET3O
RECUPERACION DE
ARCHIVOS

ADEMANDA

tr'UNCION PERMITE I.A RECUPERACION DE ARCHTVOS DE t.AS
I.INIDADES DE DISKETTE.

ENTRADAS
- Archivos del sistems

SALIDAS :
- Se recupera un archivo de respaldo

correspondiente de los archivos

CONTROLES
Veriñcar procoso de recuperación

PROCESOS

ARCTI¡VOS

RESPALcD

E
ARC¡II\loS

AROr¡\¡O

RESPAL@
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ENTRADAS SALIDAS



Sistema do Contsol do lnvent¿rio y Factr:ración M¡nual do Di¡sfro

S.C.I
SI§¡TEMA DE CONTROL DE I¡TYENTARIO

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

PROGRAMA ¡'RECUENCTA

IDENTIFICACION :

NOMBR-E :

CIMTSIl
INGRESO DE TIPOS DE
TEt-AS

ADEMANDA

F[]NCION PERMITE LA ADICION DE TIFOS DE TELAS Y SU
DESCzuPCIÓN

ENTRADAS
- Tipo de tela

CONTROLES
Validar quo tipo do tela no ex.ista en ol archivo de tipos do
telas

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

DAÍóStr
IIPC¡S D€

IELAS

INGRESO E
TIPOS D€

TELAS

TIPOS OE

IELAS

SALTDAS :
- Archivo de tipos de telas
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Sistema de Cont¡ol de I¡vent¡¡io y Facturación lvla¡u¿l do Di¡eflo

S.C.I
SISTEMA DE CONTROL DE INTVENTARIO

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

FR.E,CUENCIAPROGRAMA

IDENTIHCACION i
NOMBRE :

CIMTS2I
INGRESO DE TIPOS DE
PRENDA.S

A DEI"L{NDA

PERMITE LA ADICION DE TIPOS DE PRENDAS Y SU
DESCRIPCIÓN

FUNCION

ENTRADAS :

- Datos de tipo de prenda
SALIDAS .

- Archivo de tipos de prandas

Val ida¡ que tipo de prenda no oxista em. el archivo de tipos de
prendas

CON'I'ROLES

PROCESoS SAI,IDASu)i'tRr\DAS

NAfOSG
I|POS m

PftENOAS

INGRESO CE

f ¡Pos E
PRENDAS

T|POS É
PRANOAS
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Sistena de Control de Inwntario y Facturación Manu¿l do Di¡eño

s.c.I
SISTEMA DE CONTROL DE I TYENTARIO

DESCRIPCIóN DE PROGRAMAS

PROGRAMA

IDENTINCACION :

NOT{BRE :

CIMT823
ELIMINACION DE TIPOS
DE PRENDAS

ADEMANDA

TUNCION PERMITE ELIMINAR TIPOS DE PRENDAS Y SU
DESCzuPCIÓN

ENTRADAS :

- Datos de tipo de prenda
SALIDAS :
- Archivo de tipos de pren.l"s ac¡uliz¡do

CONTROLES
Validar quo los datos etrtrún correctos

ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

DAfOStr
f IPOS C€

PfENOAS

ELIMIMOO'¡
TIPOS E
PFIENOAS

TIPOS OE

PRENOAS
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Si¡tema de Control de lnr¡entario y Facturación M¡nual de Discño

s.c.l
§ISTEMA DE CONTROL DE TNYENTARIO

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

PROGRAMA

IDENTItrICACION
NOIVTBR.E

CIMT833
ELIMINACION DE TIPOS
DE TALLAS

ADEMANDA

TUNCION PERMITE ELIMINAR TIPOS DE TALLAS Y SU
DESCzuPCIÓN

ENTRADAS
- Tipo de talla

SALIDAS :

- Archivo de tipos de taüas ach¡alizado

CONTROLES
Validar que los datos enken correctos

ENTRADAS PROCESOS SAI-IDAS

TTPOSE

TALLAS

ELIMIt.lAOO¡¡

TIPOS OE

TALLAS fBfALLA

T¡POS E
TALLAS

FRE,CUENCIA
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Si¡tsm¿ do Cont¡ol de Invemtario y Factr¡ración Ma¡ual do Di¡erflo

S.CI
SISTEMA DE CONTROL DE IN\TENTARIO

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

PROGRAMA FR.ECUENCIA

IDENTIECACION :

NOIVIBRE :
CIMTS4I
INGRESO DE TIPOS DE
MODELOS

ADEMANDA

FUNCION PERMITE LAADICION DE TIPOS DE MODEI.OS Y SU
DESCRIPCIÓN

ENTRADAS
- Tipo de mod€los

SALIDAS :
- Archivo de tipos de modelos

CONTROLES
Val idsr quo tipo ds modolo no oxista cn ol a¡chivo do tipos do
modelos

ENTRADAS PROCItSOS SALTDAS

OAÍOS E
TIPOS CE
UOE.OS

I{oRESO CE

TIPOS E
MOELOS ATrcOE

TIPOS CE

MOCELOS
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a

Si¡tsDs de Coutrol do Invcntario y Facturación Manual do Disef,o

S.C.I
SISTEMA DE CONTROL DE I¡TVENTARIO

DESCRIPCIóN DE PROGRADIAS

PROGRAIT1A FRECUENCIA

IDENTINCACION :

NOIIIBRE :
CIMT843
ELIMINACION DE TIPOS
DE MODEI,OS

ADEMANDA

r.I,INCION PERMITE LA ELIMINACION DE TIPOS DE MODEI.OS
Y SU DESCRIPCIÓN

ENTRADA§
- Tipo de modelos

SALIDAS :
- Archivo de tipos de modelos acn¡alizado

CONTROLES
Validar que dalos searr correctos

I'NTRADAS PROCESOS SALIDAS

TIPOS D€
UODE.OS

ELIMItlAOON

ETIPOSE
MOC€LOS E

IIPOS G
MOGTOS
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