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INTRODUCCION

La ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL a través de su
Programa de Tecnologia en Computacion presenta el manual de disefio para
el desarrollo e implementacion del Sistema de Control de Inventarios para
COMPUDESA CIA. LTDA.

Este manual esta dirigido para los analistas y programadores encargados del
desarrollo, implementacién y mantenimiento del sistema.

Esta conformado por:

Antecedentes que originaron la creacion del sistema
Diagramas del sistema
Estandarizaciones utilizadas
Diccionano de datos

Disenos de entrada y salida.
Controles de Procesamiento.
Narrativas de Programas.
Caracteristicas Operativas.
Restricciones y acuerdos generales
Costos y plan de implementacion
Plan de prueba.

También contiene en anexos, el diagrama de fiujo de informacion del Sistema
de Control de Inventanos.
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ANTECEDENTES: Manual de Disgllq

11 OPERACIONES ACTUALES

COMPUDESA CIA. LTDA. establecida en la ciudad de Guayaquil,
realiza negociaciones comerciales: la compra y venta de equipos de
computacién reconocidos en el mercado, asi como el desarrollo de
cursos de informatica para diferentes niveles.

COMPUDESA CIA. LTDA. cuenta con un local para exhibicién y una
bodega para el almacenamiento de sus articulos. Poseen un Unico
proveedor que les proporciona tres clases de articulos: computadoras,
impresoras y partes o piezas como: discos duros, mother boards, chips,
disqueteras, monitores etc. Cada clase mantiene un stock variante de
10 a 60 items, los mismos que provienen de varias marcas conocidas en
la actualidad.

El inventario es manejado por el Sr. Luigi Bloise, y se realiza
mensualmente, ademas del anual en Enero.

Relacion con los problemas presentes

Actualmente la Compafia experimenta un mayor crecimiento en las
ventas, lo que exige un manejo mas acertado de las mercaderias.
Tomando en cuenta la situacién actual de la Companfia, se realizé un
estudio que determiné los problemas citados a continuacion:

1. Realizar registros manuales:
- Procesos tediosos.
La carencia de ayuda de tecnologia adecuada para realizar
registros de informacién provoca que el proceso sea mas
suceptible a errores.

- Lentitud en revisiones.
La verificacion de la informacién sobre un producto en
particular produce visitas al propio lugar de su
almacenamiento.
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Falta de control de acceso a la informacion.

- "No hay seguridad en el manejo de datos.
No se puede restringir el conocimiento de cierta informacién
por parte de personas no autorizadas.

Inconsistencia de la informacién.

- Peérdida de mercaderia.
La imposibilidad de mantener un continuo control sobre los
productos sugiere flujos de salida desapercibidos hasta cierto
punto por la gerencia.

- Ventas canceladas.
Los productos que se ofrecen a la venta pueden o no existir en

la bodega.

Falta de informacion rapida y precisa.
- Retraso en el acceso a la informacion.
La recopilacién de la informacién es tardia debido al medio

fisico en que se almacena. (papel)

Retraso en el normal funcionamiento de la empresa.

- Acumulacién de trabajo.
El desperdicio de tiempo en registrar manualmente la
informacién resta mejor desenvolvimiento del personal
involucrado.

Ignorar el espacio real en bodega.

- Sobre proveerse de productos.
La compra indebida y exagerada ocaeiona la posibilidad de
caducar un producto, ya que en vista del acelerado cambio que
sufre la tecnologia, un equipo de computacion puede llegar a
tener una vida util muy pobre e imposibilitar luego su venta.
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- Pérdida de oportunidades de compras en ofertas.
La adquisicién de productos en menor costo u ofertas con el
proveedor son desperdiciados por la falta de conocimiento en

stock.
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1.2 SOLUCION PROPUESTA

Al concluir el andlisis de la estructura funcional que posee la Compania y
establecer los problemas que limitan el desarrollo de la misma, se ha
determinado la solucién descrita a continuacion.

Debido a los procesos de registros que la compafiia necesita realizar
para el correcto control de sus actividades, es de vital impoitancia
automatizar dichos procesos con el fin de agilitarlos y obtener de ellos el
maximo rendimiento. El sistema que proponemos desarrollar para la
automatizacion es un Sistema de Inventarios para los articulos en venta
el cual cumplira con los siguientes objetivos:

. Mayor control en el ingreso y egreso de articulos tanto en bodega
como en oficina.

- Eliminar niveles extremos en la existencia de los articulos: maxima
y minima.

. Mantener el costo de los articulos y permitir un mejor manejo de
los mismos.

. Generar reportes tiles para la toma de decisiones.

. Asignacion de claves de acceso dinamicas mediante un algoritme
creado especialmente para el usuario, en este caso el gerente.

Ventajas

El sistema propuesto reemplazara fos métodos manuales utilizados paia

realizar tareas preliminares, ademas contara con los programas fuentes

para modificaciones futuras, dichos programas seran un activo de

COMPUDESA CIA. LTDA.

La implementacion del nuevo sistema significara:
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. Proveer un método flexible para los calculos que requieran

modificaciones frecuentes.

Incluir siempre en todos los programas procesos de validacion
de ingresos de datos y verificacion de los mismos.

Emplear pantallas con requerimientos de claves para el acceso
del sistema.

Utilizar medios de almacenamiento magneético, reduciendo el
espacio fisico de acopio; asi como el tiempo de busqueda de la
informacion.

Presentar datos en pantalla o impresora que representen
informacién imprescindible para las diferentes funciones en la
empresa.

Desventajas

Se reflejan las siguientes:

8

2.

El costo que implica la nueva inversion.

El tiempo que tomara el entrenamiento y adaptacion del
sistema.

El sistema pertenecera intelectualmente al PROTCOM, no
pudiendo ser vendido o cedido a otra persona o compania.
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A continuaciéon se presentaran los diagramas de proceso, flujo de datos,
jerarquicos, y entidad/relacion. Cada uno proporciona informaciéon grafica
debidamente explicada en narrativas que facilitan la compresion de los
mismos.
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-

2.1 DIAGRAMA GENERAL DE PROCESO

Para la diagramaciéon del proceso general del Sistema de Control de
Inventarios de Equipos de Computacién se creé dos nuevos simbolos:

Ingreso de Teclado y
visualizacién en pantalla
Consulta por pantalla
O por impresora

Los simbolos anteriores surgen de la unién de los convencionales:

Ingreso por Teclado

Salida por impresora

Q Salida por pantaila
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Diagrama General de Proceso del Sistema de Informacion Financiera
Integrado

Lo

@ Sistema de Control
Tra ones

de

Inventarios

A

G | e | D |
B e

Narrativa del Diagrama de Proceso

1. EIl Sistema de Control de Inventarios recibe las siguientes entradas de

datos de:

« Articulos

» Transacciones de Bodega
« Parametros/Tablas

2. El diagrama muestra el procesos principal y las bases utilizadas:
« Articulos: Computadores, Partes o Piezas e Impresoras
« Transacciones de Bodega
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« Marcas
« Series
« General

« Detalle de Computadores

. El sistema proporciona salidas por pantalla o impresora y estas son:

Transacciones de Bodega

Cotizaciones
« Pedidos a Bodega

« Articulos: global o por una condicién en particular
« Stock Minimo

s Parametros/Tablas

« Kardex
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2.2 DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS

Para considerar el movimiento de datos dentro del Sistema de Control de
Inventarios, se ilustran a continuacion diagramas de fiujo de datos. El
diagrama de flujo de datos del proceso general identifica las entidades y
archivos que intervienen en el sistema. Los diagramas de flujo de datos de
cada moédulo ilustra como estan relacionados los datos y como debe trabajar
cada médulo.

Los simbolos estandares utilizados en los diagramas de flujo de datos son:

Fuente o destino de datos

Proceso que transforma los
datos

|
J
|

- Flujo de los datos

Almacenamiento de datos
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Diagrama General de Flujo de Datos del Sistema de Control de
Inventarios

Proveedor Gerente

Sistema de
Control de Inventarios

\ 4
A —
Bodega Cliente

Articulos -—— > Marcas

Trans. Bodega —%—1 9 Detalle Computador

Series -4——» | | General

El Diagrama de Contexto presenta un vistazo general del Sistema de Control
de Inventarios, esto es las entidades que intervienen como las bases que
utiliza.
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Diagrama de Flujo de Datos de Nivel Intermedio

Gerente

de articulos de articulos

nuevos

datos del
articulo
a colizar

de articulos
de bodega

Devolucén
al Proveedor

o del Chente Clientes
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Narrativa del Diagrama de Flujo de Datos del Modulo de Control Bancario

1. Se receptan los articulos que el proveedor envia. El Gerente hace la
recepcion de los mismos.

2. El gerente ingresa los datos de los articulos nuevos, los cuales son
almacenados. Estos articulos se ingresan a bodega y esta transacciéon se
guarda en el archivo de inventario.

3. Cuando se necesita se procede a efectuar egresos de bodega, estas
transacciones se guardan en el archivo de transacciones de bodega o
inventario.

4. Si el caso lo amerita se procedera a generar una devolucion al proveedor o
se aceptara una devoluciéon del articulo comprado al cliente. Estas
transacciones son guardadas en el archivo de transacciones de bodega.

5. El cliente pide una cotizacién de un articulo, la cual es generada y
entregada al cliente en cuestion.
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2.3 DIAGRAMA JERARQUICO

A continuacion mostramos el diagrama jerarquico general del Sistema de
Control de Inventarios.

SISTEMA DE CONTROL
DE INVENTARIOS
I 10 I 20 I 30 ] b
PROCESOS
TABLAS ARTICULOS BODEGA ESPECIALES

1.0

2.0

3.0

4.0

TABLAS
Permite el mantenimiento y consulta por pantalla e impresora de las
opciones de Parametros, Marcas y Partes/Piezas/Suministros.

ARTICULOS
Permite manejas el mantenimiento y consulta por pantalla e impresora
de los articulos que la compafiia vende.

BODEGA
Permite registrar operaciones del inventario como la consulta por
pantalla e impresora de las mismas.

PROCESOS ESPECIALES
Permite generar cotizaciones, pedidos a bodega, respaldos,
restauraciones y reindexaciones.
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231 MODULO DE TABLAS
TABLAS
L 1.1 12 J 13
PARAMETROS MARCAS PARTES/PIEZAS
ISUMINISTROS
11 PARAMETROS

12

13

Permite el mantenimiento y consulta por pantalla e impresora de los
parametros utilizados en la empresa para llevar el control de costos y
precios de los articulos.

MARCAS
Permite el mantenimiento y consulta por pantalla de las marcas de los
productos que se venden en la empresa.

PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS
Permite el mantenimiento y consulta por pantalla de Ilas
partes/piezas/suministros de la empresa.
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MODULO DE TABLAS: Submodulo Parametros

1.1

PARAMETROS

111 112

MANTENIMIENTO CONSULTA

1.1.1 MANTENIMIENTO
Permite el ingreso y modificacion tanto de datos generales de Ia
empresa como: nombre, direccion, teléfono y otros, como de
porcentajes de ganancia y descuentos utilizados para el control de
costos y precios de los articulos vendidos en la empresa.

1.1.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos generales de |a
empresa asi como los utilizados para el control de los costos y precios
de los articulos que se venden en la compafiia.

Pag.2-11
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MODULO DE TABLAS: Submédulo Marcas

12

MARCAS

]

] 124 ] 122

MANTENIMIENTO / CONSULTA

1.2.1 MANTENIMIENTO
Permite el ingreso, modificacién y eliminacion de las marcas de los
productos que la empresa vende.

1.2.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos de las marcas de
los articulos que se venden en la compafiia.
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MODULO DE TABLAS: Submodulo Partes/Piezas/Suministros

12

PARTES/PIEZAS
ISUMINISTROS

l
131 j 132

MANTENIMIENTO : CONSULTA

1.3.1 MANTENIMIENTO
Permite el ingreso, modificacion y eliminacion de las
partes/piezas/suministros que la empresa vende.

1.3.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos de las
partes/piezas/suministros que se venden en la compafiia.
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2.3.2 MODULO DE ARTICULOS
!_ 2.Di
i[ ARTICULOS ’
ﬁ ! R |
I { 21 | { 22
| MANTENIMIENTO 1 CONSULTA
2.1 MANTENIMIENTO

2.2

Permite el ingreso, modificacién y eliminacién de los datos de los
articulos que la compafiia vende, como por ejemplo: marca, modelo,
caracteristicas propias del modelo, etc.

CONSULTA

Permite visualizar por pantalla e impresora los datos de los articulos, ya
sea de manera global o por una condicién en especial.
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2.3.3 MODULO DE BODEGA

30

r
‘{ 31 a2

{ OPERACIONES l CONSULTA ‘

|

| - —_—

3.1 OPERACIONES
Permite manejar el inventario de los articulos: ingreso, egreso,
devoluciones, ajustes y cierres.

3.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla o impresora los movimientos del
inventario a manera general o especifico.
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2.3.4 MODULO DE PROCESOS ESPECIALES

40

PROCESOS
ESPECIALES
{ 4.1 42 j 43
REINDEXACION RESPALDOS RESTAURACION

41 REINDEXACION
Permite reorganizar los indices de las tablas del sistema.

42 RESPALDOS
Permite obtener una copia de la informacion que se genera.

43 RESTAURACION
Permite recuperar nuevamente la informacién del sistema a los archivos
correspondientes que fueron respaldados.
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2.4 DIAGRAMA DE ENTIDAD/RELACION

A continuacion se presentaran los diagramas de entidad/relacion que
representan las conexiones que se tienen en cuanto a los datos de las bases.

Para dicho diagrama se necesit6é de la siguiente simbologia.

Representa una Entidad ‘

- I , —
Diagramas Conectores

—t Minimo uno, maximo uno
— Minimo cero, maximo uno
—K Minimo uno, maximo varios
S { . Minimo cero, maximo varios
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA: Manual de Disefio

Diagrama de Entidad/Relacion del Sistema de Control de
Inventario

Computadores

Senes Partes +———K Inventano

Impresoras

Narrativa del diagrama de Entidad/Relacion

1. Un computador, parte o impresora tiene una serie. Dentro de un modelo de
computador, parte o impresora hay una o varias series.

2. Un articulo puede tener uno o mas movimientos en el inventario. Cada
movimiento del inventario le pertenece a un sélo articulo
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ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Disefio

A continuacion se describen las estandarizaciones de los nombres de archivos
de datos, archivos indices, campos y programas, formatos de pantallas y
reportes, y codigos para el Sistema de Control de Inventarios.
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ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Disefio

3.1 IDENTIFICADORES DE ARCHIVOS, iNDICES,
CAMPOS Y PROGRAMAS

DESCRIPCION DE NOMBRES DE ARCHIVOS DE DATOS

— BExtension

Nombre nemonico

Frecuencia de Uso

T —>Temporal
P —> Permanente

Tipo de Archivo
B -> Base de Datos
T ->Tabla
H —> Historico

Identificacion del Sistema
IN —-> Inventanos

EJEMPLO DE NOMBRES DE ARCHIVOS DE DATOS

Nombre : INBPCOMP.DBF 7
Descripcion : Base General de Articulos: Computadoras
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DESCRIPCION DE ALIAS DE ARCHIVOS DE DATOS

XX X0

Nemonico de la Base de
Datos

IN = Invertanos

EJEMPLO DE ALIAS DE ARCHIVOS DE DATOS

Nombre : INCOMP
Descripcion : Alias de la Base General de Articulos: Computadores
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DESCRIPCION DE NOMBRES DE CAMPOS DE REGISTROS

X0 X000

Descripcion del campo

Nemodnico del Archivo de Datos
al que pertence

EJEMPLO DE NOMBRES DE CAMPOS DE REGISTROS

Nombre : COMPEXS_ACT
Descripcion : Existencia actual de la computadora, pertenece a la
Base General de Articulos (INBPCOMP.DBF)
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DESCRIPCION DE NOMBRES DE ARCHIVOS INDICES

4
1

e Extension

Nombre nemdnico

Frecuencia de Uso

T —> Temporal
P —> Permanente

Tipo de Archivo al que pertence
B —> Base de Datos
T —>Tabla
H —> Historico

identificacion del Sistema
IN —> Inventanos

EJEMPLO DE NOMBRES DE ARCHIVOS INDICES

Nombre :  INBPCOMP.CDX
Descripcion: Archivo indice de la Base General de Articulos:
Computadores (INBPCOMP.DBF)
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DESCRIPCION DE ETIQUETAS DE ARCHIVOS INDICE

00X X000

Descripcion de la etiqueta
del indice

Nombre nemonico de la Base
de Datos al que pertence

EJEMPLO DE NOMBRES DE ETIQUETAS DE ARCHIVOS INDICES

Nombre . COMPCOD_COM

Descripcion : Etiqueta que ordena a la Base General de Articulos:
Computadores (INBPCOMP.DBF) por orden de
codigo.
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DESCRIPCION DE NOMBRES DE PROGRAMAS

———  Extension

Secuencia por jerarquia

Numero del modulo dentro
de! Sistema de Control de
Invertanos

Tipo de Programa

M— Menu

R — Reporte

P —> Partalla(programa)

IN = Irvertanos

EJEMPLO DE NOMBRES DE PROGRAMAS

Nombre : INMOOOOO
Descripcion : Programa que controla el menu principal.
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3.2 FORMATOS DE PANTALLAS Y REPORTES

A continuacion se presentan los formatos de pantallas para el Sistema de
Control de Inventarios. También se detalla el formato para los reportes.

FORMATO DE PANTALLAS

1 2 3 4 5 7
01?34567890]23&567890]2345678901234567890]234567890123‘5678981234567890123456789

XXx9994ag COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sisteme de Control de Inventarios HH:MM: SSxx

PROTCOM@ Derechos Reservados
Pnnzl'parn Menus o Tituio de opciones

LA = OWODUMD-"NAUN ALWRN S OWLDNOANU WA D

Lines de Mensajes
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FORMATO DE REPORTE DE 80 COLUMNAS
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FORMATO DE REPORTE DE 132 COLUMNAS
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3.3 ESTANDARIZACIONES DE CODIGOS

A continuacién se presentan los cédigos que se utilizaran en el Sistema de
Control de Inventarios.

CODIGO COMPUTADORES

El cédigo de los equipos se genera al momento del ingreso de computador.

COoDIGO DESCRIPCION

X XXX 9
Nimero secuencial

Tipe de computador
PO --> Portatid
0F --> 0f1cina

Harca del articulo

Identificacibn del articulo
C -->» Computador

CODIGO PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

El cédigo de las partes/piezas/suministros se genera al momento del ingreso
de la parte.

cCOoDIGO DESCRIPCION

XXX XX 89
' Nimero secuencial

Clase de pieza
(ver cbaigo estandares piezas)

Marca del articulo

Identificactidédn del artfifculo
P -->» Partes/Piezas/Suministros
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CODIGO IMPRESORAS

El cédigo de las impresoras se genera al momento del ingreso de la parte.

coDIGO DESCRIPCION

X XXX _XX 8
_ Nimero secuencial

Tipo de 1impresora

MA --> Matrictial
IN -> Inyeccibn de Tinta
LA --> Liser

Marce del articulo

Identi1ficacibn del articulo
I > Impresora

CODIGO TRANSACCIONES

El coédigo de las transacciones se genera al momento del ingreso de la
transaccion.

COoDIGO DESCRIPCION
99889

Nimero secuencial

CODIGO MARCAS

El cédigo de las marcas las crea el usuario cuando las ingresa.

cobDiGo DESCRIPCION
XXX

Letras que describen 1a marca
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CODIGO ESTANDARES DE PARTES

El cédigo de los estandares de las partes las crea el usuario cuando las

ingresa.

CoDIGO

XX

DESCRIPCION

Letras que describen la parte
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3.4 EJEMPLIFICACION DE CODIGOS

A continuacion se ejemplificaran los distintos cédigos que se utilizan dentro del
Sistema de Control de Inventarios.

Codigo de Equipos

CODIGO DESCRIPCION

CDELPOO01 Computador Marca DELL Portatil Modelo 1
CHEWOF02 Computador Marca Hewilett Packard Oficina Modelo 02
CCOMOFO01 Computador Compatible Oficina Modelo 01

Codigo de Partes

CODIGO DESCRIPCION
PTRIRGO1 Regulador Marca Tripp Lite Modelo 1
PPARCIO2 Cable Impresora Modelo 02
PQUADDO1 Disco duro Marca Quatum Modelo 01

Codigo de Impresoras

CODIGO DESCRIPCION

ICANINO1 Impresora Marca Cannon de Inyeccién de tinta Modelo 1
IEPSMAQ2 Impresora Marca Epson Matricial Modelo 02 ;
IHEWLAO1 Impresora Marca Hewlett Packard Laser Modelo 01 |

Codigo de Transacciones

CODIGO DESCRIPCION
001 Transaccion 1
002 Transaccion 2
003 Transacciéon 3
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Codigo de Marcas

CODIGO DESCRIPCION
IHEW Hewlett Packard

EPS Epson

|TRI Tripp Lite

Codigo de Estandares de Partes/Piezas/Suministros

CODIGO DESCRIPCION
DD Disco duro

Cl Cable Impresora

RG Regulador de Voltaje
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DICCIONARIO DE DATOS: Manual de Disefio

A continuacion se describen las bases y registros, y se proporciona la tabla de
referencias cruzadas para las posibles modificaciones y mantenimientos al
Sistema de Control de Inventarios.
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41 ARCHIVOS DEL SISTEMA
BASE INTPGRAL.DBF
NOMBRE Archivo General
ALIAS INGRAL
IDENTIFICADOR GRAL
DESCRIPCION Sirve para almacenar las caracteristicas que tiene
la empresa
LONGITUD DEL
REGISTRO 187 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 187 bytes
ARCHIVO GENERAL
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 GRALNOMCOM Nombre de la compafiia C 25
2 GRALDIRCOM  Direccion de la compania C 40
3 GRALNUMTEL Teléfonos de la compaiiia C 12
4 GRALNUMFAX Fax de la compania & 06
5 GRALGANCOM Porcentaje de ganancia
en equipos N 06 4
6 GRALGANPAR Porcentaje de ganancia
en piezas N 06 4
7 GRALGANPRN Porcentaje de ganancia
en impresoras N 06 4
8 GRALDSCCOM Porcentaje de descuento
en equipos N 06 4
9 GRALDSCPAR  Porcentaje de descuento
en piezas N 06 4
10 GRALDSCPRN Porcentaje de descuento
en impresoras N 06 4
11 GRALNOMFUN Nombre del encargado del
sistema C 30
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12 GRALFECNAC Fecha de nacimiento del

encargado D 08
13 GRALFECULT  Ultima fecha de operacion D 08
14 GRALESTAPA  Estado de apagon L 01
15 GRALDIRBAS Directorio de bases C 20

Cuseivacion:  El estado de apagon puede tener dos valores:
1. sgnifica que hubo una salida incorrecta del

sistema
.F. significa que no hubo una salida incomrecta del
sistema

-
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BASE INBPCOMP.DBF
NOMBRE Archivo de Articulos: Computadores
ALIAS INCOMP
IDENTIFICADOR COMP
DESCRIPCION Sirve para almacenar las caracteristicas que tienen
los articulos: computadores.
LONGITUD DEL
REGISTRO 297 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 297000 bytes
INDICE INBPCOMP.CDX
ETIQUETAS COMPCODIGO :Compcodcom
COMPMODELO :Compmodcom
COMPMARCAS :Right(Left(Compcodcom,4),3)
ARCHIVO DE COMPUTADORES
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 COMPCODCOM Cédigo del equipo C 08
2 COMPMODCOM Modelo del equipo C 25
3 COMPTIPPRO  Procesador del equipo C 15
4 COMPVELCOM Velocidad del equipo N 03 0
5 COMPMEMRAM Memoria RAM del equipo C 10
6 COMPDSKDUR Capacidad del disco duro C 15
7 COMPDESDSK Descripcion de disketeras C 30
8 COMPOTRCOM Otras caracteristicas del equipo C 100
9 COMPTIPMON Tipo de Monitor L 01
10 COMPTAMMON Tamano del monitor C 10
11 COMPRESMON Resolucion del monitor C 15
12 COMPMODMON Modelo del monitor C 25
13 COMPTIPTEC Tipo de teclado L 01
14 COMPEXSMAX Existencia maxima N 03 0
15 COMPEXSMIN  Existencia minima N 03 0
16 COMPEXSACT Existencia actual N 03 0
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17 COMPEXSOFC Existencia en oficina

18 COMPEXSINI Existencia inicial

19 COMPCOSACT Costo Actual

20 COMPCOSANT Costo Anterior

21 COMPCOSINI Costo Inicial

22 COMPFECFIS Fecha de inventario fisica

OZZZ2Z2Z

Observacion: El tipo de monitor puede tener dos valores:
.T. significa que viene con el equipo
iF. significa que no es propio del equipo

El tipo de teclado puede tener dos valores:
.T. significa que viene con el equipo
H 8 significa que no es propio del equipo

03
03
05
05
05

ololelNeNe
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BASE INBTPEND.DBF
NOMBRE Archivo de Computadores Pendientes
ALIAS INPEND
IDENTIFICADOR PEND
DESCRIPCION Sirve para almacenar los computadores que no se
han podido completar en el ingreso.
LONGITUD DEL
REGISTRO 24 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 24000 bytes
INDICE INBTPEND.CDX
ETIQUETAS PENDCODCOM :Pendcodcom
PENDCODSER:Pendcodcom+Alitrim(Pendnumser)
ARCHIVO DE DETALLE DE COMPUTADORES
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 PENDCODCOM Cédigo del computador C 08
2 PENDNUMSER Numero de serie C 15

Pag.4-6




DICCIONARIO DE DATOS: Manual de Diseno

BASE INBPPART.DBF

NOMBRE Archivo de Articulos: Partes o Piezas

ALIAS INPART

IDENTIFICADOR PART

DESCRIPCION Sirve para almacenar los datos de los articulos:

LONGITUD DEL

partes © piezas que se venden.

REGISTRO 172 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 172000 bytes
INDICE INBPPART.CDX
ETIQUETAS PARTCODIGO: Partcodpar
PARTMODELOQO: Alitrim(Partmodpar)
PARTMARCAS: Right(Left(Partcodpar,4),3)
PARTPIEZAS: Right(Left(Partcodpar,6),2)
PARTEXISTE: Partexsact
ARCHIVO DE PARTES O PIEZASS
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 PARTCODPAR Caodigo de la parte o pieza C 08
2 PARTMODPAR Modelo de la parte o pieza C 0
3 PARTOTRPAR Otras caracteristicas C 100
4 PARTEXSMAX  Existencia maxima N 03 0
5 PARTEXSMIN Existencia minima N 03 0
6 PARTEXSACT  Existencia actual N 03 O
7 PARTEXSOFC  Exstencia en oficina N 03 0
8 PARTEXSINI Existencia inicial N 03 0
9 PARTCOSACT Costo Actual N 05 0
10 PARTCOSANT Costo Anterior N 05 0
11 PARTCOSINI Costo Inicial N 05 0
12 PARTFECFIS Fecha de inventario fisica D 08
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BASE INBPIMPR.DBF
NOMBRE Archivo de Articulos: Impresoras
ALIAS INIMPR
IDENTIFICADOR IMPR
DESCRIPCION Sirve para almacenar los datos de las impresoras
que se venden en COMPUDESA CIA. LTDA..
LONGITUD DEL
REGISTRO 142 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 142000 bytes
INDICE INBPIMPR.CDX
ETIQUETAS IMPRCODIGO: Imprcodprn
IMPRMODELO: Allitrim(imprmodcprn)
IMPRMARCAS: Right(Left(iImprcodprn, 4),3)
ARCHIVO DE IMPRESORAS
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 IMPRCODPRN  Codigo de la impresora C 08
2 IMPRMODPRN  Modelo de la impresora C 25
3 IMPRVELPRN Velocidad de la impresora C 10
4 IMPROTRPRN  Otras caracteristicas C 60
5 IMPREXSMAX  Existencia maxima N 03 0
6 IMPREXSMIN Existencia minima N 03 0
7 IMPREXSACT Existencia actual N 03 0
8 IMPREXSOFC Existencia en oficina N 03 0
9 IMPREXSINI Existencia inicial N 03 0
10 IMPRCOSACT  Costo Actual N 05 0
11 IMPRCOSANT Costo Anterior N 05 O
12 IMPRCOSINI Costo Inicial N 05 0
13 IMPRFECFIS Fecha de inventano fisica D 08
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BASE INBPSERI.DBF
NOMBRE Archivo de Series de Articulos
ALIAS INSERI
iDENTIFICADOR SERI
DESCRIPCION Sirve para almacenar las series de los articulos que
se tienen en venta.
LONGITUD DEL
REGISTRO 78 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 78000 bytes
INDICE INBPSERI.CDX
ETIQUETAS SERICODIGO: Sericodart
SERICODSER: Sencodart+Alltim(Sennumser)
SERINTRANS: Sericodart+Alltrim(Str(Sericodtra))
SERICODSEZ2: Sericodart+Right('00’
+Alltrim(Str(Serinumser)),3)
(Descending)
SERICODSER: Sericodart+Right("00'
+Alitnm(Str(Serinumser)),3)
(Ascending)
ARCHIVO DE SERIES
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 SERINUMSEC Numero de secuencia N 03
2 SERICODART Codigo de los articulos C 08
3 SERINUMSER Numero de serie C 15
4 SERIESTINV Estado en inventario L 01
5 SERIESTASG Estado de asignacion L 01
6 SERICODMON  Codigo del monitor C 08
7 SERISERMON Numero de serie del monitor C 15
8 SERICODTEC Codigo del teclado C 08
9 SERISERTEC Numero de serie del teclado C 15
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10 SERICODTRA Caédigo transacciéon N 03 0

Observacion: El estado de la serie puede tener dos valores:
.T. significa que el articulo fue egresado de bodega
2 significa que el articulo no fue egresado de
bodega

ci estado de asignacion puede tener dos valores:
.T. significa que el articulo fue asignado a un equipo
F significa que el articulo no fue asignado a

un equipo.
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BASE INBTTRAN.DBF
NOMBRE Archivo de Transacciones de Bodega
ALIAS INTRAN
IDENTIFICADOR TRAN
DESCRIPCION Sirve para almacenar las transacciones que se
realizan en bodega: ingreso, egreso, devoluciones
~y ajustes.
LONGITUD DEL
REGISTRO 29 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 29000 bytes
INDICE INBTTRAN.CDX
ETIQUETAS TRANCODIGO: Trancodtra
TRANARTICU: Trancodart+Str(Trancodtra)
TRANFECTRA: Tranfectra
TRANTIPFEC: Trantiptra+Dtos(Tranfectra)
.ARCHIVO DE TRANSACCIONES DE BODEGA
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 TRANCODTRA  Codigo de la transaccion N 03 O
2 TRANTIPTRA Tipo de transaccion C 01
3 TRANFECTRA  Fecha de la transaccion D 08
4 TRANCODART Codigo de articulos C 08
5 TRANCANART Cantidad N 03 0
€ TRANCOSUNT Costo unitarnio de la transaccion N 05 0
Observacion: E! tipo de transaccion puede tener seis valores:

T significa Ingresos
& significa Egresos
‘D' significa Devolucion al Proveedor
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'C' significa Devolucion del Cliente
P significa Ajuste Positivo
‘N significa Ajuste Negativo

QTA: Cuando se realiza el proceso de cierres se crea un archivo historico
de las transacciones, el mismo que el archivo que hemos descrito. El
archivo histérico toma el nombre de INBHTRAN.DBF
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BASE

INTPMARC.DBF

NOMBRE

ALIAS
IDENTIFICADOR
DESCRIPCION

LONGITUD DEL

Archivo de Marcas
INMARC
MARC

Sirve para almacenar las distintas marcas de los

articulos que se venden.

REGISTRO 29 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 290 bytes
INDICE INTPMARC.CDX
ETIQUETAS MARCCODIGO: Marccodmar
MARCNOMBRE: Marcadesmar
ARCHIVO DE MARCAS
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 MARCODMAR Cédigo de la marca C 03
2 MARCDESMAR Nombre de la marca C 25
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BASE INTPPIEZ.DBF
NOMBRE Tabla de Partes/Piezas/Suministros
ALIAS INPIEZ
IDENTIFICADOR PIEZ
DESCRIPCION Sirve para almacenar las distintas partes que se
venden.
LONGITUD DEL
REGISTRO 28 bytes
VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS 280 bytes
INDICE INTPPIEZ.CDX
ETIQUETAS PIEZCODIGO: Piezcodmar
PIEZNOMBRE: Piezdesmar
ARCHIVO DE MARCAS
# NOMBRE DESCRIPCION TIPO LONG.
DEC.
1 PIEZCODPIE Codigo de la pieza C 02
2 PIEZDESPIE Nombre de la pieza C 25
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4.2 TABLA DE REFERENCIAS CRUZADAS

La tabla de referencias cruzadas muestra la relacion existente entre las Bases
de datos y los campos de éstas; las Bases de Datos y los programas del
sistema.

A continuacion se presentan las tablas de referencias cruzadas.
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4.2.1 CAMPOS vs BASES

A continuacidn se presenta la tabla que contiene todos los campos de las
bases de datos relacionados con las bases de: Computadores, Detalle de
Computadores, Partes o Piezas e Impresoras.

BASES|Computadores |Det. Comput. |Partes o Piezas |Impresoras

CAMPOS
Apagon
Cantidad
Codigo Articulos
Cédigo Computador X X
Coédigo Impresora X
Codigo Marca
Codigo Parte o Pieza X X
Cédigo Transaccion
Costo Actual Comp. X
Costo Actual Impres. X
Costo Actual Parte X
Costo Anterior Comp. X
Costo Anterior Impr. X
Costo Anterior Parte X
Costo Inicial Comp. X
Costo Inicial Impr. X
Costo Inicial Parte X
Costo Unitario Trans.
Descuento Comput.
Descuento Impresora
Descuento Partes
Direccion Compafiia
Disco Duro X
Disketteras X
Estado del articulo
Exist. Act. Comp X
Exist. Act. Impresora X
Exist. Act. Parte X
Exist. Inic. Comp X
Exist. inic. impresora X
Exist Inic. Parte X
Exist. Max. Comp X
Exrst. Max. Impr X
Exist. Max. Parte e
Exist. Min. Comp X
Exist. Min. Impresora X
Exist Min. Parte X

Pag. 4 - 16



DICCIONARIO DE DATOS: Manual de Disefio

Continuacion de la tabla ...

BASES Computadores |Det. Comput. |Partes o Piezas |lmpresoras
CAMPOS
Exist Ofic. Comp. X
Exist. Ofic. Impresora X
Exist. Ofic. Parte X
Fax
Fecha Nacimiento
Fecha Inv. Fis. Comp X
Fecha Inv. Fis. Impr. X
Fecha Inv. Fis. Parte X
Fecha Transaccidn
Fecha Ult. operacion
Ganancia Comput.
Ganancia Impresora X
Ganancia Partes
Memoria X
Modelo Computador X
Modelo Impresora X
|[Modelo Monitor X
Modelo Parte X
Numero de serie
Nombre Compariia
Nombre Funcionario
Nombre Marca
Otras Carac. Impr. X
Otras Carac. Parte X
Otras Caract Comp. X
Precio Venta Comp. X
Precic Venta Impr X
Precio Venta Parte
Procesador X
Resolucion Monitor X
amano Monitor X
eléfonos
Tipo Monitor X
Tipo Teclado X
Tipo Transaccion
Velocidad Comput. X
Velocidad impresora X
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Se presenta a continuacion todos los campos relacionados con las bases de:
Transacciones, Senes, Marcas y General.

BASES

Transacciones

Series

Marcas

CAMPOS

Apagén

Cantidad

Cédigo Articulos

Cdédigo Computador

|Codigo Impresora

Codigo Marca

Codigo Parte o Pieza

Cddigo Transaccion

Costo Actual Comp.

Costo Actual Impres.

Costo Actual Parte

Costo Anterior Comp.

Costo Anterior Impr.

Costo Anterior Parte

Costo Inicial Comp.

Costo Inicial Impr.

Costo Inicial Parte

Costo Unitario Trans.

Descuento Comput.

Descuento Impresora

Descuento Partes

Direccién Compania

2 X<

Disco Duro

Disketteras

Estado del articuio

Exist. Act. Comp

Exist Act. impresora

Exist Act. Pare
|Exist. Inic. Comp

Exist. Inic. impresora

Exist. Inic. Parte

Exst. Max Comp

Exist. Max. Impresora

Exist. Max Parte

Exist. Min. Comp

Exst. Min. impresora

Exist. Min. Parte
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Continuacion de la tabla. ..

BASES

Transacciones |

Series

Marcas

General

CAMPOS

Exst. Ofic. Comp

Exst. Ofic. impresora

Exist Ofic. Parte

Fax

Fecha Nacimiento

Fecha inv. Fis. Comp.

Fecha Inv. Fis. Impr.

Fecha inv. Fis. Parte

Fecha Transaccion

Fecha Ult. operacion

Ganancia Comput.

Ganancia Impresora

Ganancia Partes

b Bl B B

IMemoria

Modelo Computador

Modelo Impresora

Modelo Monitor

Modelo Parte

Numero de serie

Nombre Compania

Nombre Funcionano

Nombre Marca

Otras Carac. Impr.

Otras Carac Parte

Otras-Caract. Comp.

Precio Venta Comp.

Precio Venta Impr.

Precio Venta Parte

Procesador

Resolucion Monitor

Tamano Monitor

Teléfonos

Tipo Monitor

Tipo Teclado

Tipo Transaccion

Velocidad Comput

Velocidad impresora
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4.2.2 PROGRAMAS vs BASES

A continuacion se presenta la tabla que contiene todas las bases de datos:
Computadores, Det. Computadores, Partes o Piezas e Impresoras
relacionados con los programas.

BASES| Computadores | Det. Comput.| Partes o Piezas | Impresoras
PROGRAMAS
INP11100
INP11200
INP12100
INP12200
INP12300
INP12400
INR12400
INP13100
INP13200
INP13300
INP13400
INR13400
INP21000 X X
INP22000 X X X
INP23000 X X X
INP24100 X X X
INR24100 X X X
INP24200 X X X
INR24200 X X X
INP24300 X X X X
INR24300 X X X X
INP24400 X X X
INR24400 X X X
INP31000 X X X X
INP32100 X X X
INR32100 X X X
INP32200 X X X
INR32200 X X X
INP32300 X X X X
INR32300 X X X X
INP41000 X X X X
INP42000 X X X X
INP43000 X X X X
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Se presenta a continuacion todos los programas relacionados con las bases
de: Transacciones, Series, Marcas y General.

(

| BASES [Transacciones Marcas Series General
PROGRAMAS
INP11100 | X
INP11200 X
INP12100
INP12200
INP12300
INP12400
INR12400
INP13100
INP13200
INP13300
INP13400
INR13400
INP21000
INP22000
INP23000
INP24100
INR24100
INP24200
INR24200
INP24300
INR24300
INP24400
INR24400
INP31000
INP32100
INR32100
INP32200
INR32200
INP32300
INR32300
INP41000
INP42000
INP43000

P Bt B Bad Bt B B A Bt B B

x|

> x| x| >

D) 2L D) 2] D) D) D x| ¢

bl Bad Bad
x| x|
| > X
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En el presente capitulo se especifican los disenos de pantallas y reportes para
el Sistema de Control de Inventarios, los cuales son presentados de acuerdo
al orden de las opciones de los menues.

El disefio de la pantalla de ingreso al sistema y menu principal son
presentadas a continuacion.
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PANTALLA DE PRESENTACION DEL SISTEMA

1 2 3 4 5 7
012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789 5’1 2345678901234567 89

INPOOOOD COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH:MM: SSxx
PROTCOM@ Derechos Reservados

COMPUDESA

COMPUTACION PARA EL DESARROLLD

Vélez 220 y Chile (Mezzanine)
Teléfono:533978 240772

W= O WVWONYNOOUEWRN—OWLODSNAU ERWA O

Presione [ESC Jpara continuar

Frecuencia : Al entrar al sistema.

Comentarios : Se debera presionar ESC para continuar con el requerimiento|
de la clave.




MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

PANTALLA DE INGRESO AL SISTEMA

1

? 3 4 7
0]234567890]23456?890123456?8901234557890123456?898]2345678981234567890123456789

INPO0OOOO COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios

PROTCOM@ Derechos Reservados

DD/MM/95 DD/MM/99

Ingrese la clave: 999999

BUENAS XXXXXX.!!!
(P9 89050000000 000000000000 00¢0

HBWN=SOUVOSNITNLBWN DO WOLUONOWD hWR O

Linea de Mensajes

DD/MM/AAAA
HH:MM:S55xx

Frecuencia : Al entrar al sistema.

Comentarios : No se diferencia entre mayusculas y minusculas.

cambiara todos los dias.

La clave se
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MENU PRINCIPAL

1 2 3 4 5 7
0123456789012345678901?345678901234567890123456789012345678981234567890]23456789
INM0O0000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx

PROTCOM® Derechos Reservados

LT - e

AW HOWE YOS WN-FOODONOI AWAN =O

Frecuencia : Al entrar al sistema o al salir de las opciones presentadas.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

5.1 MODULO TABLAS

2 3
0123456789012345678901234567890123456789

1

MENU DE MODULO TABLAS

4 7
0123&5678981234567898123456?890123456789

INMO0000

S WNHOUVUDNOUEREWRN=0OULONARUCAEWRN—O

f e T R e

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

Mantenimiento y Consulta de Parémetros

DO/MM/ AAAA
HH : MM : SSxx

Frecuencia

En linea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles:

Marcas y Piezas/Partes/Suministros.

Parametros,
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefno

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

MENU DEL SUBMODULO PARAMETROS

1

2 3
0123456789012345678901234567890123456789

4 7
01?3456789812345678981234567890123456789

INM11000

N WN-OoOWEB~NOUEWN O

=,

~
o W= O 0o~

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME® Derechos Reservados

Mantenimiento y Consulta de Parametros

DD/MM/ AAAA
HH:MM:SSxx

Frecuencia :

Comentarios :

En linea.

El menu muestra las opciones disponibles:

Consulta.

Mantenimiento y
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

PANTALLA DE MANTENIMIENTO DE PARAMETROS

1 2 3 4 7
012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789 81234567690123456789

INP11100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAL
Sistema de Control de Inventarios HH : MM : SSxx
PROTCOM® Derechos Reservados

DATOS DE LA COMPANTIA

Nombre Compafiia D 5083 60808088880898808304
Direccién T X000000NOOO000O000O000NNEXONNNEXXXXXXX XXX
Teléfonos : 999999 - 999999

1 Féx 1 999999

Nomhre Funcionario : XOOOOOCOOOOOOOOCOOOXXX XXX XXXXXXX
Fecha de Nacimiento: DD/MM/AA

DATOS DEL SISTEMA
EQUIPOS [Porc. Gamancia: 999.99%) [Porc. Descuento: 999.99%]

PIEZAS [Porc. Ganancia: 999.99%] [Porc. Descuento: 999.99%)
IMPRESORAS [Porc. Ganancia: 999.99%] [Porc. Descuento: 999.99%1)

<Grabar> <Modificar> <Salir>
buarda los dates ingresados

S LUMNHOVDIVNOUBWRNEOOLODNOWUABWRN =D

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Se podra ingresar los datos para la compania y para el
normal funcionamiento del sistema.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseno

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

PANTALLA DE CONSULTA DE PARAMETROS

1

z
0123456789012345678901234567890

3

4 5 6 7
1234567890123456789012345678901234567890123456789

INP11200

Nombre Compafiie
Direccién
Teléfonos

Fax

DATOS DEL

EQUIPOS [Porc.
PIEZAS [Porc.
IMPRESORAS [Porc.

Nombre Funcionario :
Fecha de Nacimiento:

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOM@ Derechos Reservados

DATOS DE LA COMPANTIA

XXOO0O00O0OOOOCXENXX

132920000000 3000030000000000000009800094
999999 - 999999

999999

1330050030000 300000000080888000%¢

DD/MM/AA

SISTEMA

Ganancia: 999.99%) [Porc. Descuento: 999.99%)
Ganancia: 999.991) [Porc. Descuento: 999.99%1]
Ganancia: 999.99%)] [Porc. Descuento: 999.99%)

DO/MM/ AAAA
HH :MM: SSxx

<Imprimir> <Salir>

A WN-HOUVLDOD~NAUDBWRNEOWOUONNIWU EWR =0

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Puede imprimir esta consulta, escogiendo

impresion

la opcion de
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

REPORTE DE PARAMETROS

1 T 3 4 $ 1 ?
PIZ2345670901 234547890123 4567680012345670901 23454670901 234567B9012345678901234%46789

e |O]| cowmruvess cia. LTEA ITTIREIT o
1 {©f sistewa ot awvewranios po/mw/aras | O
2 |©O| wcronte Br PamamiTROS 99:99.95% o
1 1O o
O o
8 |O o
« |O P AT ® S LI LA c o wm P A K 1 oA L ]
? o
] 8 NOWBRE OI LA COmPal|a g EARAAEEREEENRR EREEREN o
' O DIRECCION PE LA comPakia: AEAEAEXNN KA EEEN A KN NN REN R NN AREREENNNENR o
10 [S) teveromes : 999999 999999 o
LS| v : 999999 o
2? o FUNCIONAR]D ENCARGADD H AXNZEREEEN NN A EEXKARN R EN R RERANNENN AN AN o
IS S
5 0 OAT e S P Ll $ 1 5 U C N A
‘s |© o
1 |O] romcENTAIES o
O o
s 1O Em foguires o
20 | CANARC A 3 299 9%3 o
; o DESCUENTO > 999,993 8
3 8 LN PARTES/PIEZAS/SUNINISTROS o
4 o GANARC A » LR L] o
: o DESCUEmTO > 999 991 o
7 g [N IWNPRESORAS 8
L] GANANC IR > 999, .99
y |9 ESCUENIO - > 999,891 o
30 |© o
1 |© o
? |© o
y |O o
O (=]
5 1O o
(M=} o
1o o
8 o o
' o o
4: o o
P o
1 |© o
O o
y [© o
s 1O o
1 O o
IO o
10O o
se |O o
= (=]
21O o
: o o
s |2 o
|2 o
1 1© o
 |© o
s |©O ric. 9 O
o o
O o
(=] (=]
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias : 0
Tamaifo : 80 columnas

Comentarios : Ninguno
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

MENU DEL SUBMODULO MARCAS

1 2 3 7
0]23456789012345678901234567890323456?89%1234567898]2345678981234567890123456789

INM12000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH MM : SSxx

PROTCOME Derechos Reservados

AWNHFOWUESNOTUBRBWN=0OWLONAINLWN-O

Permite ingresar nuevas marcas

{

|

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles: Ingreso,
Modificacion, Eliminacion y Consulta.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALLA DE INGRESO DE MARCAS

1 2 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789
INP12100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH :MM: SSxx

PROTCOM® Derechos Reservados

Cédigo Marca : XXX
Marca s OO0 XXX XXX XXX XX

<Grabar> <Modificar> <Salir>
GUATOs 10%5 03t0S TNOresados

WM = OWUD NIV EWNHODORDNOU B WN~D

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Se ingresaran tanto el codigo como la marca en si.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALLA DE MODIFICACION DE MARCAS

4 3
0123456789012345678901234567890123456789

1

4 5 6 7
0123456789012345678901234567890123456789

INP12200

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios

PROTCOMO Derechos Reservados

Codigo Marca : XXX
Marca s XXXXOOOXXXXXXXXXXXAXXX XX

DD/MM/ AAAA
HH:MM:SSxx

<Grabar> <Modificar> <Salir>

W~ O VLN NLEWRNHOWLODSND WU B WA =D

‘buarda Tos daltos ingresados

Frecuencia

En linea.

Comentarios : Se podra modificar la descripcion de la marca, no el codigo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALLA DE ELIMINACION DE MARCAS

1

0123456789012345678901234567890

z 3

4 5 7
l2345678901234567890123456?89812345678901?3456789

INP12300

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios

Codigo Marca :
Marca

PROTCOMG Derechos Reservados

XXX
XOOOOOOOOOOCNCOEXNNEX

DD/MM/ AAAA
HH:MM:55xx

<Eliminar>

<Modificar> <Salir>

AWRNHOUONOUAWRN—SOWOLDINOU&EWN-HO

ETimina Ta marca especificada

Frecuencia :

En linea.

Comentarios : E! sistema confirmara si en realidad desea borrar dicha

marca.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALLA DE CONSULTA DE MARCAS

1 4 3 4 7
01234567890]234567890123456789012345678901234567898123456?8981234567890123456789

INP12400

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Centrol de Inventarios
PROTCOM® Derechos Reservados

DD/ MM/ AAAA
HH:MM:SSxx

B WN“OoOUOVDONNINNLWNHOOUDODSNWU AWRN-—D

Cédigo Marca

XXX OO0 XX XX
XXX U000
XXX X000 XXXAXXXNX

\'— [F2) lmprimir [ESC) Salir

Frecuencia

Comentarios

En linea.

Si se presiona la tecla F2 se impnmira el

reporte.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

1 ? 3 4 ] &
012345670901 2345678901 234567090172 45678901734567890123456709012345678%

REPORTE DE MARCAS

?

01234567809

OB PP AN OB TS AN OB N P ANN—C OB NP AN N~ DO A NP P ANN O E NP AWN—O

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

CONPUDLSA CIA. LTDA taR12200 o
SISTENA INYINTIARIOS po/umsanAn O
LISTADO DE WARCAS 95:99:99 8
CODIGe MARCA o
o

111 TIITIINTIENITINNREANRRERREZINRERIREIRNL o
1 EIEEINEEXXNEIRIIXINIREXNNRRIFIXIININNNE o
o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

(=]

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

O

o

o

<

= ]

(&

o

o

o

o

o

(@

o

o

o

o

v v o
o

o

o

FiG. ¥y | O

(@]

o

o

Frecuencia

Tamano

Comentarios

Cuando se requiera.

80 columnas

Ninguno

Copias: O
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO:

TABLAS

SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

MENU DEL SUBMODULO PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

2 3
0123456789012345678901234567890123456789

1

T T r—
0123456789012345678901234567890123456789

B WA HOWLESNOIULEWN=OWLOSNAIWUMEWRN =O

INM13000

COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOM® Derechos Reservados

Permite ingresar nuevas estandares de partes/piezas/suministros

Frecuencia

: Enlinea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles:

Modificacion, Eliminacion y Consulta.

Ingreso,
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PIEZAS/PARTES/SUMINISTROS

L}

PANTALLA DE INGRESO DE PIEZAS/PARTES/SUMINISTROS

1 ? 3 4 5 6 7
012345678501234567890123456789012345678901234567890123456789 01234567890123456789

INP13100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM: SSxx

PROTCOME Derechos Reservados

Cédigo Parte/Pieza/Suministro : XX
Marca R 5005000000000 00800008044

<Grabar> <Modificar> <Salir>
Guarda Tos datos ingresados

LW HODOUVENITNABWN-OUVLDO-NIOAEWN—D

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Se ingresaran tanto el codigo como la parte/pieza/suministro
en si.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULOQO: PIEZAS/PARTES/SUMINISTROS

WA= OOV NI LWRNE-OOUDNNU oW~

PANTALLA DE MODIFICACION DE
PIEZAS/PARTES/SUMINIST.

1 2 3 4 7
0123456789012345678901234567890123456789012345678931234567893]234567890123456789

INP13200 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM: SSxx
PROTCOM® Derechos Reservados

Cédigo Parte/Pieza/Suministro : XX
Marca T XOOOOOOOOCOOOONCXX XXX XX XX

(Grabar> <Modificar> <Salir>
Guarda Tos datos ingresados

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Se podra modificar la descnpcion de la

parte/pieza/suministro, no el codigo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

PANTALLA DE ELIMINACION DE PARTES/PIEZAS/SUMINIST.

1 ? 3 4 7
012345678901234567890123456789012345678901 2345678931 23456789 31 234567890123456789

INP13300 COMPUDESA C1A. LTDA. DO/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SS5xx
PROTCOM® Derechos Reservados

Cbdigo Parte/Pieza/Suministro : XX
Marca s X00O0OO00OOOOOOONNNNXNXNXX

<Eliminar> <Modificar> <Salir>
ETimina Ta marca especificada

W HODOVOUOSAAUSEWANEREOWBSNGOU hWN =O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : E| sistema confimara si en realidad desea borrar dicha
parte/pieza/suministro.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

PANTALLA DE CONSULTA DE PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

1 ¢ 3 4 7
012345678901234567890123456789012345678901 ?345678931 23456789 81 234567850123456789

0 |INP13400 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
1 Sistema de Control de Inventarios HH:MM:S5xx
2 PROTCOME Derechos Reservados
MmN e T U S e
4
2 Cédigo Parte/Pieza/Suministro
; Xx XXXXXXXXXXAXXAXXXXXXXAXX
9 XX JOOOOOOOOOCNXX XX XXXX XXX
10 XX XXXXXXXXXAXXAXXXXXXXXNXX
1
2
3
4
5
6
7
8
9
20
1
2
3 | Gesessssiin [F2) Imprimir [ESC]) Salir
4

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Si se presiona la tecla F2 se imprimira el reporte.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO:

TABLAS

SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

REPORTE DE PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

4 s

1 7 3 (3 ?
OI234567B9012345670900234567089012345678901 234547890123 484705012345670901234546785

2 |©| cowrunesa cia. LTea INR13200 (=]
] o SISTEmMA DE INVENTARIOS PD/MR/AMAA (@]
2 |Of LisTAPo DE PARTES/PIEZAS/SUMINISTNOS 95:99:939 o
1| [«
« |O coblao PARTES/PILZAS/SUNINISTROS o
s O (]
& |1O Ix I E T I YT REINENIEEERNITINERNRINRERIINENN (@]
TIO 11 ITI I Y I XY IXNIREIEYEEINIEIIIINRNENINIIIINI O
[Ble} o
s o o
e | o o
=] o
1|2 o
e o
s |© o
6 |© o
= o
s |O o
3 |O <
2¢ |O o
1 |lo o
=] (=]
e o
o (=]
= o
12 (=
2 |© o
) |© o
e |[© (=
1 [ @ o
2 |O o
| © o
O o
_sjlOo o
‘ |lO (=]
o (=]
LE =) o
ale o
=4 b=4
2 |2 o
1|9 o
O o
s |© o
8 O o
1 |© o
1 |O o
v (O o
50 1O o
1 |lo o
2o o
1S ©
s |12 v 1L o
|2 o
) |© o
2 |©O o
) O ric. 9y O
L= o
o o
(=] (=]
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0
Tamano : 80 columnas

Comentarios : Ninguno
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

5.2 MODULO ARTICULOS

MENU DEL MODULO DE ARTICULOS

1 2 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789
INMO0000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD /MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH : MM : SSxx

PROTCOME Derechos Reservados

W= O O YO EWR O WOENYU &WRN—-O

Permite el ingreso de articulos nuevos

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El meni muestra las opciones disponibles: Ingreso,
Modificacion, Eliminacion y Consultas
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE INGRESO DE ARTICULOS(1)

1 2 3 4 5 7
012345678901234567890123456?890]234567890123456789012345678981234567890123456789

INP21000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH MM : SSxx
PROTCOME Derechos Reservados

Tipo de articulo: <Computador> <{Pieza> {Impresora>

WM HOWVUONOOUEWN-HOWUDSNSOD L WMN D

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema permitird escoger el tipo de articulo que va a
ingresar.

Si desea ingresar computadores, la secuencia de pantalias es la que sigue.

Si desea ingresar piezas debe seguir con la pagina 25.

Si desea ingresar impresora debe seguir con la pagina 26.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE INGRESO DE ARTICULOS(2)

1

2 3 4 5 7
0]234567890123456?890]2345678901234567890123455?890123456?89812345678901?3!56789

INPZ21000

Py
Marca: XOOO00000000OCNXCXOCCX XX Modelo: XOOOOOOOOOOMXXX XXX XX XXX XX
Procesador: XXXXXXXXXXXXXXX Velocidad: 999 Mhz.

1 Memoria RAM: XXXXXXXXXX Cap. Disco Duro: XXXXXXXXXXXXXXX

PROTCOM® Derechos Reservados

Tipo de articulo: Computador
Tipo de computador: <Portétil> <Oficina>

Disketteras: JOOXOOOO0OOOMXXXXXXXXXXXXXXXX
Otras caracteristicas: XXXXXXXXXXXOOOOOOOOOOOOOOOXXXX XXX XXX XXX XXX XXX

COMPUDESA CIA. LTDA. DD/ MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH :MM: SSxx

JOCOCOC0C0C0000X00000000C000O00C000O00OCCE XXX

W HOVLENOTNEBWNHOUOUDO~SNU AWM —QO

MONITOR
Tipo: <Propio> <Asignado> Modelo:  XOOOOOONOCXXXXXXXXXXXXX
Tamafo: XXXXXXXXX Resolucibn: OOXXXXXXXXXXXXX
TECLADO
5 Tipo: <Propio> <Asignado>
Existencia Maxima: 999 Existencia Minima: 999
<Grabar> <Modificar> <Salir>
Guardar dalos Tngresados
Frecuencia : Cuando se requiera.

Comentarios : El sistema preguntara si el monitor es propio de la misma

manera como con el teclado.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseiio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE INGRESO DE ARTICULOS(3)

1 4 3 7
01234567890]234567890]234567890123456789%123456789812345678981234567890123456789

INP21000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM: SSxx
PROTCOME Derechos Reservados

Tipo de articule: Pieza

Clase: XOOO0OOOOOOOOEEXX XXX XXX
XOOOOOCCOOOOOOOOCNCXNNEX
Marca: 0000000000

XXOOOOOOOOOOOOCXNNNNNK

Modelo:

Otras caracteristicas: XXXXXXXOOUOOOOOOOOOOOOEXX XXX XXX XXXXXXKXXXXX XXX
XO00000COCC0000000000I000X00000000000OO00CNNX XXX

Existencia Maxima: 999
fxistencia Minima: 999

<Grabar> <Modificar> <Salir>
Guardar datos Tngresados

W OWVLVEVOTURMWNHOLRE~YNOTUBWN-O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : Para escoger el tipo de pieza 0 suministro que se ingresara
se visualiza la ventana del grafico.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE INGRESO DE ARTICULOS(4)

1 2 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

0 [INP21000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
1 Sistema de Control de Inventarios HH:MM:S5xx
2 PROTCOME Derechos Reservados
3 _ Ty PR ;
g ipo de articulo: mpresora
? Clase: <Matricial> <Inyeccibn> <lLéser>
g Marca: XXOO0OOOOOOONXCXXXXXXX

1 ? Modelo:  XXXXXXXOOUOXCXXXXXXXXXX
g Velodicad: XXXXXXXXXX
4 Otras caracterfsticas: XXOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOXXXX XXX
2 0000000000000
7
8 Existencia Méxima: 999
9 Existencia Minima: 999

20
1
2
3 <Grabar> <Modificar> <Salir>
4 buardar datos ingresados

Frecuencia En linea.

Comentarios : El sistema permitira escoger la clase de impresora se tendra.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE MODIFICACION DE ARTICULOS(1)

1

Z 3
0123456789012345678901234567890123456789

4 7
012345678981234557898123456?890]23456789

INP22000

OMPUDESA ClA. LTDA
Stsgena de eon rol de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

Tipo de articulo: <Computador> <Pieza> <Impresora>

DD/ MM/ AAAA
HH:MM:5Sxx

Codigo

Modelo

Procesador

Memoria

XXXXXXXX

XX0OOOOOOCOOOOEEXOOONCEXX

. !ENTER] Seleccionar [ESC] Sali

1908000000000 00000890080¢81

XXXXXXXXXX

AWM= OOV NN AEWNHOWOUDNOUAEWN-EOD

Frecuencia

En linea.

Comentarios : El sistema permitira escoger el tipo y el articulo que se va a

modificar.

Si desea modificar computadores verifique el proceso con la siguiente

pagina.

Si desea modificar piezas debe seguir con la pagina 29.
Si desea modificar impresora debe seguir con la pagina 30.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

cry
Marca: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX Modelo:  O0O00O0OO0OONOOOXNXNXXX
Procesador: XXXXXXXXXXXXXXX Velocidad: 999 Mhz.

1 Memoria RAM: XXXXXXXXXX Cap. Disco Duro: XXXXXXXXXXXXXXX

PANTALLA DE MODIFICACION DE ARTICULOS(2)

1

14 3 4 5 7
01?3-156789012345678901?3456?890123456?890123456789012345678981 234567890123456789

DD/MM/AAAA
HH : MM : SSxx

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOMO Derechos Rgservados

e =

INP22000

el

Tipo de articulo: Computador
Tipe de Computador: XXXXXXX

JOOOOOOCOO00COO0CC0COC0X
XOOOOCCOOOOCOOOOOOOOCCNXX XXX XXX XXXXXXXXXXXXKXX
139000908000 0000000000 00000000000 000090000000000986¢

Disketteras:
Otras caracteristicas:

BWUN OV NAAMBEBWNHOLONAW EWRN QO

MONITOR
Tipo: XXXXXXXX Modelo: XXOOOOOONXXXXXXXXXXXX
Tamafio: XXXXXXXXX Resolucibn: XXXXXXXXXXXXXXX
TECLADO
. Tipo: XXXXXXXX
Existencia Méxima: 999 Existencia Minima: 999
<Grabar> <Modificar> <Salir>
buardar datos Tngresados
Frecuencia : Enlinea.
Comentarios : El sistema permitira modificar los datos del computador con

excepcion de la marca, tipo y modelo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE MODIFICACION DE ARTICULOS(3)

1

4 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

Tipo de articulo:

Clase: XXOOOUOOOOOOCOOONNX0XXX
Marca: OOOCOOOOOOOO0OOCCCOCNCX
1 Modelo: XOXOOOOOOOOOOOOOXXXXXXXXX

INP22000 COMPUDESA CIA. LTODA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH < MM : SSxx

Pieza

Otras caracterfisticas:

PROTCOME

Derechos Reservados
B P AR L LR Yo s

XXX X XXX XX XXX XXX XX XX XX XXX XXX KX XXX XXKX X
1900003000000 00030000000 0000808008000 000000008099¢1

Existencia MAdxima: 999
Existencia Minima: 999
<Grabar> <Modificar> <Salir>

BWN =S OOV NAICEWNHOWVLE SO & WA D

~Guardar dalos ingresados

Frecuencia :

En linea.

Comentarios : El sistema permitira modificar todos datos de la pieza con
excepcion de la marca, clase y modelo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

SBLWNHOCOYOAUVLAEWLWNEODOLDE~NOAD AWM ~D

PANTALLA DE MODIFICACION DE ARTICULOS(4)

1

2 3 4 5 7
Dl234567890123456?8901234567390123456799012345678901234567898]234567890123456789

INP22000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD /MM / AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOMO Derecho; Reservados

11p& de articulo: Inﬁ}es;;;
Clase: XXXXXXXXX

Marca: XXXOOOOOOOXXXXXXXXXXXX
Modelo:  XXXXOOOOOOXXXXOXXAXXXXX
Velodicad: XXXXXXXXXX

Otras caracteristicas: XXXXNOOOOOOOOXXXXXXXXXXXXAXXXX
OO0 XXX XXX XX

Existencia Maxima: 999
Existencia Minima: 999

<6rabar> <Modificar> <Salir>

Guardar dalos Tngresados

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema permitira modificar todos datos de la impresora

con excepcion de la marca,clase y modelo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE ELIMINACION DE ARTICULOS(1)

1 b4 3 4 5 7
01234567890123456?890]23456789012345678901234567890123456?898]?34567890123456?89
INP23000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH : MM :SSxx

Tipo de art1cuio:

PROTCOMC Derechos Rgsgrvados

<Computador> {Pieza> (lﬁﬁresora)

Cbdigo

Modelo Procesador

Memoria

XXXXXXXX

_ﬁﬂ”[ﬂ] Seleccionar [ESC] Sali

XOO0OOOOCCOCOOOOOOOONXOO. XXX XXX XX XXX XX

XXXXXXXXXX

S WRNHOWUDNOOUNALBWNEODOLONAUDAWRN—-O

Frecuencia

Comentarios

En linea.

El sistema permitird escoger el tipo y el articulo que

eliminara.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

LW EHOoOWENOMBWNEOOODNOUMAEWN=D

PANTALLA DE ELIMINACION DE ARTICULOS(2)

1

2 3 4 5 7
0]234567890]23456789012345678901234567890123456789012345678981234567890123456789

INP23000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH : MM : SSxx
PROTCOMO Derechos Reservados

Tipo de articulo: Computador
Tipo de Computador: XXXXXXXX

CPU

Marca: XOOOOOOOOOOOOOCXOOXXX XXX Modelo:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Procesador: XXXXXXXXXXXXXXX Yelocidad: 999 Mhz.

Memoria RAM: XXXXXXXXXX Cap. Disco Duro: XXXXXXXXXXXXXXX

Disketteras: XXOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOXX XXX
Otras caracteristicas: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXOOXXXXXXXXX XXX XAXXXXAXXXXXXKX
300X000000000000000000O000000N0OO0ONOO0OOCEX XXX XXX

MONITOR

Tipo: XXXXXXXX Modelo:  XXO00O0O0O0NOOOOOOXXXX

Tamano: XXXXXXXXX Resolucidn: XXXXXXXXXAXXXXX

TECLADO

Tipo: XXXXXXXX

Existencia Madxima: 999 Existencia Minima: 999
<Eliminar> <Salir>

tlTmTna el articulo especificado

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema confimara si en realidad se desea borrar el

articulo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

HBWROHF OO NIV EBWN=O0OWOUD VDU EGWRNCD

PANTALLA DE ELIMINACION DE ARTICULOS(3)

1

2 3 4 5 7
0123456789012345678901 234567890123456789 01 2345678901 23456789 0123456 7890123456789

INP23000 COMPUDESA CIA. LTDA. DOD/HM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOHOVDerechos Rgseryados

Tipo Aerarticulﬁz P;eza
Clase: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Marca: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Modelo: XXXXXXXXXXAXXXXXXXXXXXAXX

Otras caracterfsticas:  XOOOOOOOOOO0OOO00O0CO00COOOOOOOOOONOXK X XXX XX XXX

19000050000 000000 000008000080 000 000000000000 0008¢881

Existencia Maxima: 998
Existencia Minima: 999

<fliminar> <Salir>

ETTminar el arliculo especificado

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema confirmara si en realidad se desea borrar el

articulo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE ELIMINACION DE ARTICULOS(4)

1 P4 3 4 5 7
01234567890123456?890123456789012345678901234567890123456789Sl23456?890]23456789
INP23000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH :MM:SSxx

i;po &e articulo:
Clase: XXXXXXXXX
Marca:

Modelo:
Velodicad: XXXXXXXXXX

Otras caracteristicas:

PROTC

Impresora

XXOOOOOO XXX XXX XXXXXX

JO 0000800000000 00009008900

JOOOOO0OCOCOOOCOOOOONNEXXXXX
JOOOOOOOOOOOCOOOOOOOOOONNONNX

Derechos Reservados

B W O0OWVWEYNANNAWN-HOOUDVOUAWMN-OD

Existencia Méxima: 999
" Existencia Minima: 999
<tliminar> <Salir>
ETiminar el articulo especificado
Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema confimara si en realidad se desea borrar el

articulo.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: ARTICULOS

MENU DEL SUBMODULO DE CONSULTAS

1

7 3 4 5 ) 7
0]2345678901?34567890]234567890123456?89012345678901?3456789612345678901?3456789

INM20000 COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

AWN= OOV~ BWN=OWUENYU &WR O

DD/MM/ AAAA
HH :MM: SSxx

Permite consultar por pantalla o impresora los articulos en general
Frecuencia : Enlinea
Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles: General, Stock

Minimo, Series, Precios y Cotizaciones.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseno

MODULOQO: ARTICULOS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTICULOS(1)

1 ? 3 4 £ 6 7
012345678901234567890123456789012345678901234567895]23456789 01234567890123456789
INP24100 COMPUDESA CIA. LTDA. DO/MM/AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH : MM : SSxx

PROTCOME Derephps Reigryggog_

Tipo de articulo: <Computador> <{Pieza> <Impresora>

S WRNHOUVLEYONUEWNEHODODNOWU &WN —O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema pregunta que tipo de articulo regira la consulta.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTICULOS(2)

1 4 3 4 5 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

INP24100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH :MM : SSxx
PROTCOME Derechos Reservados

Codigo Modelo Procesador Yeloc.|Mem. RAM Disco

XXXX00000 00000000 XXXXXXAAXAXNXX 99¢% XXXAAXXXXX XXXAXXX
XXOOOOCXX 1 0000000C0C0OCCO00X XXXXXHXAAXXAX 9989 XXXAXAAAAX XXXXXX

b

BUWN-OOVUENAIVEWNSO OO LWN D

-

- (F2] Imprimir [F3] Marca [F4) Procesador [TAB] HJS [ESC) Sali

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema muestra datos como el codigo, modelo,
procesador, velocidad, RAM, Disco Duro,etc.

Si presiona la tecla F2 se generara el reporte. Si presiona la tecla F3 buscara

todos los computadores de la marca especificada. Si presiona la tecla F4 lo

hara por el procesador especificado.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseo

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTICULOS(3)

1 4 3 4 7
01234567890]2345678901234567890123456?8901?34567898123456?898]234557890123456789
INP24100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH :MM: SSxx

PROTCOME Derechos Reservados

e o4

W s HERCT 8 ME -ALEVIL R 8L

Cédigo Modelo Otras Caracteristicas

OO0 0000000000000 X X XXOOOOOOOOCCOCNOCCCECX XXX XXX XXX XXXXX
XX000000 | X000000000NEE0 X XOO0000X000XC00O0000OC000OCOONNX XX XXX

> [F2) Imprimir [F3] Marce [TAB] Mas [ESC] Salir

AW OoOLENITNALM_ALNHODODVOAUEWN-D

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : E| sistema muestra datos como el codigo, modelo, otras
caracteristicas, etc

Si presiona la tecla F2 se generara el reporte. Si presiona la tecla F3 buscara

todos los computadores de la marca especificada.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTICULOS(4)

1 2 3 4 7
01234567890]234567890123456?8901234567890]?34567898123456?898123456?890123456789

INP24100 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOMG Derechos Reservados

codigo Modelo Velocidad Otras Caracteristicas

XXX [ XXX XX AXXAXXAX XXX XXXXXXXXXX XOOO0OOO00OO0OCONNOONNCXX X
X0000000 | 0000000000 XXOOOXXAXXX X000 XX XXX X

i [F2) Imprimir [F3] Marca [TAB] M&k [ESC] Salir

ALUNHOVENIVAWNHODODNOWL EWMR —O

Frecuencia : Enlinea

Comentarios : El sistema muestra datos como el codigo, modelo, velocidad,
otras caracteristicas, etc

Si presiona la tecla F2 se generara el reporte. Si presiona la tecla F3 buscara

todos los computadores de la marca especificada.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTICULOS(1)

3 a4 s 13 7 ] 9 10 n

17 13

1 ?
012345678901 2356 TS0 1734 567890 1 2345678901 234567090 1234 56 /B0 1 234 54 TR0 1 23456 TB90 | 73456 7890 | 734 56 7890 | 73456 78901 73456 P01 734 56 78901

e

c ComPUDESA ClA. LT0a 1wRza160
1 SISTEMA D JNWENTAR]OY B0 P WU AR
Z REPOSTE GEMFRAL DE ARTICLL0%: COMPUTADORES :$9:99

1

4 WARLA AR RRRSR RN R

5

] CODT& MODELC EB.aCy EX.06C C.ACTuA C.ANTEBIOR  PRC.WTA PROCE SADOR vEL NEMOR A QAW
r TNENEWS  NANRTINXCANXNENENSRREENANNANT 954 LT 96,994 99,999 99,999 NXXRXRERENNNNE 9% TXTIANNRIE
L]

L] CARACTERISTICAS

16 0.0.: IENREYRINRNXEINN DISe YEUESXRRRNRXIYIANEENTYNNSNNEN  MON.: Y ERRXEXNYYONNEXIXXNNNN ¢ XANNENNEY 4 DEXXIINNERNXRNY  TiC.: ¥
1 CTROS . KRN NERE RN N N R RN R Y NN T RN RN N O R RN NN RN NN NN NRY

3

‘

5

é

B

]

0

FQC@mOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

Pig. 99¢

0000000000000 00000000000000000Q00

Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0

Tamano : 80 columnas(condensado).

Comentarios : El reporte es para comp.: general o por quiebre de marca.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTICULOS(2)

4 5 & ? L] L) 18 11 1?2 13

1 2 3
DIZ3ASETRS0] 23456785901 734567901 23456 78901 2345678901 234567 BP0 1 7345678901 23456 1890 1 73456 78901 234 55 7BO0 ) II456 7890 | 23456 TR0 1 23454 7890

COmPUDESA Cla

LT0a INda100

SISTEMA DE IWWERTARIOY OL: 7008 AAAA
2 REPCATT GEMEAAL Dt ABTICULOS: COMPLTADORES 95:99:9%
3
4 PROCISADOR:  YRIRELY 1ra:
3
€ oI & WMODELC E1. ALY [ Il C.AlTpa C.ANTERIOR PRC Y14 AR A 111 MiMOE A RAM
7 IXLEINN BEFTITRNPITTREENTNRRNNNNNENAY LES %5 $% 954 § 96 §9 .89 EXXAXAPREETNDY LELS ragaangny
§
$ CARACTER)STICAS
10 D.0.: YURRRYIXIYENITIT D[%u FUSRREDURRRNDNNNININNERNENIND  MOM ¥OORNXXNNRBENRNERNENINES FURXIXXNN /O FANEEEYIAXXNECY TEC X

CTROS: NLXXYINR

meBomvrrruncBorvernaun—

L

Lamuevnun-8

LR R R R R R R R R R R R R R R R RN R R RN R R R R RN R PR R RN RN RN TANRNERNRNRNERTRNNDY

DOO0000000000000000000000000000

cm e

COCO0000CO00000000000000000000000

OC

Frecuencia

Tamano

Comentarios

Cuando se requiera. Copias: 0
80 columnas(condensado).

: El reporte es para comp.: por quiebre de procesador
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTICULOS(3)

1 7 3 5 r 8 13
D123456 78901 23456 TRSO 1 234 56 TB90 1 734 56 TH90 1 234 54 7090 ) 23454 7890 1 2345678901 73454678901 23456 TRI01 73456 7890 ) 23456 78901 73456 7901 7356 /R0 |

ComPulfsa Cla, LT0a TN O
DE INYENTAR]OY 0w
WERAL DI ART[ZLOS PARTES/PI{ZAS 'Sum|N]STROS o

CovI&C e Le EX.ACT EX.08C C.ACTua C.ANTERIOR PR WTa OTRAS CARACTERISTICAS

vyrn BENNIENRNANNTANADNRLND TIviINN §96 $5c 99 .99¢ §5.685 95 9% TAAR R YNNI NN IR RN AN NNRRNEY
FERERTTNENENINEXNNNDNEUNNNRRNNYLONY
EYRENXXTINERNNNRNNNDNINTRNND

e D DM P P OB R

- B

-
0w

[CO00000000000000000000000000DO00

GOOOOOOOOOOOOOOOOqOOHOOOOOOOOOOOOO

Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0
Tamafo : 80 columnas(condensado).

Comentarios : El reporte es sélo para partes/piezas/suministros.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTICULOS(4)

L) 5 & ? L] L 10 1 12 13
O1Z34567H901 23454 7TA901 734567890 1 734567000 17345670901 234 5678901 23456 7890 1 73456 7890 | 734 56 7R90] 7345678901 2345478901 23456 8901 73456 78901

o]

L] COMPUDESA Cld. LT0A InaZ410
i SISTEmA Df ImVENTARIOS 00 *# AAAA |
REPORT GINFRAL DE ABT|CULOS:  IMPRESORAS 06956 I
MARCA: RINNFERIIRRNENININGND |
) mopELe EX.AZT £r.0fC C.ACTUAL C.ANTER|OR PRC. V1A VELOCIDAD  GTRAS (ARACTERIST(CAS
ITIITNN BERRRINNENENNRINNNTITIRRENINY 999 §58 8% G596 §5 . wve ¥e. 999 BYYTREANNNT  NNIBRNEUNNNINIEREETINNE:

FIIRRERTINIANNANNNANERST
FEEETRSREETE

b L L ™A

DOO00000000000000000000000000000

e LT

Q0000000000000 0000000000000

z

3

5

6

B

L]
40

i

5

6

7

)

[
50

3 | s
1

: ] L
: O
1 C
s Pag ey )

|”\|
N

Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0
Tamaino : 80 columnas(condensado).

Comentarios : El reporte es sélo para impresoras
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA STOCK MINIMA DE ARTICULOS

A WRNHOOVDNNNEAWRN=OUOVUER~SNOUMEWMNOD

1 ? 3 4 7
01234567890123456789012345678901234567890123456 78981?3456789 31234567890123456789

INP24200

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

DD /MM / AAAA
HH : MM : SSxx

Cédigo Modelo Exst. Actual [Exst. Minima [Exst. Méxima
X000 00000 XX XXXXAXAXX 999 999 889
XOOO00O0C T XO0000000000000C0N00N00 999 999 999
d{FZ] Imprimir [F3] Marce [TAB] Mas TESC] Salir

Frecuencia :

Comentarios :

En linea.

El sistema mostrara solo aquellos articulos cuya existencia
minima sea igual o menor a la actual.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE DE STOCK MINIMO DE ARTICULOS

1 7
D17345%670901234%46780890123456789

3

B1234567890123456789

Y 6 ?
012343678901 734567890123456789

0 {©| comruvisa cra. LTOA INK74200 o
1O sistima of imviwvanies po/wnianas O
: |© REPORTE STOCE ®ININQ DE ARTICULOS 99:3%:%9 o
1 O o
4 O MARCA: XX IZNENNENREROINONRINY o
5 1O o
s O cenisceo RODELD F118) ACTUAL Ex1st HININA Ex1sy mAIINA o
ol rrrrxnax TITEIARRNERRXRTIINEINNLNL 599 Y] 999 o
LB le) o
s 1o o
10 O o
L L= o
1 19 o
= o
s O o
s |© o
7 O o
s |O (=]
1O o
10 |O© o
1 1O o
L= o
Yo o
‘1o o
vl o
) |2 o
0 |© o
= o
10 O o
N =4 o
2 |1O© o
1 | © o
« O o
5 1O o
O o
o o
[N o
|2 o
1 |2 (=]
: |© o
1@ o
O o
s 1O o
¢ O (=
1 1O o
s O o
T |O o
0 |lO (=]
11O o
=] (=
e (=}
. |© v v v v v o
5 g o
7|2 o
s |[© o
s |© PG, 99 |O
o o
o o
o (&)
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias : 0
Tamano 80 columnas
Comentarios : Ninguno
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA DE SERIES

1 ? 3 4 7
0123456789012345578901?345678901234567890123456789812345678981234567890123456?89

INP24300 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH : MM : SSxx

PROTCOM® Derechos Reservados

Cbdigo Modelo Nimero Serie Asignados(Monitor - Teclado)

XOOOO0X | X00000000COOONO0NNE 000000000000 X000 X0000000C00XK]
X000 | X000UCO0000000000000 0000000000000 X000000000C0000 0000000000

[

AWM OOVUEYAUVAMWLN HOOVONOUMEWNMMD

-

r

R —— Y [F2] Imprimir [ESC) Sa

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : E! sistema mostrara los numeros de series de todos los
articulos. Si el articulo es computador y si las partes no son
propias aparecen los numeros de sernes de esas partes.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE DE SERIES

i ? 3 . s & ’
D123456789012345670901234547R890)123456789%001234546708090173456789012345%47850173454705

COMPUDBESA CIA. LTDA, Inkrz4dce
SISTEmA DI IWYENTARIQS DR/MN/ARAA
RIPORIE PE SUMIES 99:99:99
cedDiGe RODEL O P OSERL # SiRIE (mOmiTOR TECLADO)

IR RERREE) IITIINITINRINREERNNONI IITTITIXITIRDIROL: TI¥EIRIIIIRBIONNY BERREEDYRIIRIZINIINNM

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

v v v A J
Pac 9
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0O
Tamano : 80 columnas

Comentarios : Ninguno.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

1

4 3
0123456789012345678901234567890123456789

PANTALLA DE COTIZACIONES(1)

4 7
012345678931?345678981234567890123455789

INP24400

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

Tipo de articulo: <Computador> <Pieza> <Impresora>

DD/MM/ AAAA
HH MM : SSxx

Codigo

Marca Modelo

Otras Cara

XXXXXXXX

(==

H[EHT[R] Seleccionar [TAB] Mas columnas

XU OO0 X

[ESC]) Salir,

XXXXXXXXXX

W= DO NOOAUMBEBWN-HFOWOUESNOE &EWRN O

Frecuencia :

Comentarios :

En linea.

El sistema permitira escoger el tipo y el articulo que se

desea sacar en cotizacion.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Diseno

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE COTIZACIONES(2)

1 2 3 4 7
01234557&90123456789012345673901234567890123456739312345678981234567&90123456?89
INP24400 COMPUDESA C{A LTDA. DD/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH MM : SSxx

PROTCOM® Derechos Reservados

1po : lmpresora
Cbédigo o XXXXXXXX
Financiamiento = XXOOOOOOOCOOOOOOOOCOOOOOCCCEXEXXOCOXCXXX XXX XXX

10000000000 90050308059500000000000900080000000909
(P00 00 0009800008003 0 0080000000800 30908080080¢000004

Cmprimir> <Salir>
“benera Ta colizacion

HBWNHOWVLWE NV BEWMN=O0OWUD VU SWN=O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema permitira escribir el tipo de financiamiento que se
le ofrecera al cliente.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

COTIZACION

1 7 3 4 1] b 7
01234567890 123456709023 456789001 2345670890123 4%67089012345%678901234547B901723456709

o o
(] CORPUDESA C1A LTRA. INR24400
1 o SISTEmMA Di INVINTARIOS BOD/WWARAA o
2|9 corizacion 99 :99:99 (e}
11O o
4 |O LI I I YOI IEERRINENERTNRIIIIEREETRINIEINNITNENININIEETNRIITINIIRINRIININIDINNIX (o]
s O X I I NIIFIIYNEERIRYNEEINT XS RNREREYINIININNNZYIRERRYNYRZEEYRIRIFINIZNNERERIENYXXINIENODI o
[ =] FII XYY NN DRI NEINIENNERENERERNREEYEENNYYNIRNEEENINNEEREERNIYSRRINNIERZEINNRINEINE (=]
1o FYITIIRRNENIIEEIIINNERNEEEERINNNNRININNRINENNENEEIZNIEINENOIININININFINENIINRIRINEXIR (@]
L ] 0 LI R I I IR NI IENBENNIEREEEIEENNEERENEIININNENINEINNINNENZERIINNINERNENEERZIIZINUENRIX O
=] o
) o
e (=)
3 |e o
1o =)
e o
o o
r 1© o
8 (O (=]
9 O o
20 |O o
11O (@]
210 o
1o =)
=) o
ile o
? o o
e o
s lo o
w0 |© =
= o
2 | O o
Ll L] [=]
O o
s 1O o
L =] o
1o o
Ll [= o
l: c O
1 o o
1o o
4 = o
-4 P o
s [© o
s O (@]
1 |O o
1 |O o
s O o
50 |O (@]
1O [=]
21O v (=]
I o o
tlo o
5 o FINANCIAWMIENTO I rI IR FIIIEYYIRNNERIINYIIONNENETYONNOENRNIERNRTINIIRERRNNNNINII [
19 IXI3RINIXIZIYNNNRED T3NSR BNREITRNNERNEFREININIINNENRENINININD
o o
il [ o
: |© ric. 39 O
o o
o o
(=] (=]
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0

Tamano : 80 columnas

Comentarios : Ninguno.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

53 MODULO BODEGA

2 3
0123456789012345678901234567890123456789

MENU DE MODULO DE BODEGA

1

4 5 6 7
0123456789012345678901234567890123456789

INM00000

AWNSOUVUVO YA EWLWN OWEODNOUEWRN—O

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

Permite registrar las distintas transacciones del inventario

DD/MM/ AAAA
HH : MM : SSxx

Frecuencia

En linea.

Comentarios : El menlu muestra las opciones disponibles:

Consultas.

Operaciones y
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACIONES(1)

1 2 3

4 5 7
0123456?8901234567890123456?8901234567890123456?89012345678981234567890123456?89

INP31000 COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios

PROTCOME® Derechos Reservados

ipo de operacion:

{Ingresos> <tgresos> <Devoluciones> <(Ajuste> <Cierres>

DD/MM/ AAAA
HH:MM:SSxx

AWM OUVUENITUSEWRNEHFODOLENOU &L WRN O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema le permitira escoger el tipo de operacion que se

quiere.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACIONES(2)

1 2 3 4 5 7
01?3456?890123456?890]23456?89012345678901234567890123456?898]234567890123456?89

INP31000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOME Derechos Reservados

Tipo de operaciénf lﬁgresoS

Tipo de articulo : Computador

Codigo o XXXXXXXX
1 Costo Unitario : S§/.99,999
Cantidad : 999
Coédigo Exist. Actual [Modelo Otras Caracteristicas
XXXXXXXX 999 {00000 | X00OOOXXX XXX XX XX

“[[NTER] Seleccionar [TAB] Mas columnas [ESC] Salir

<Grabar> <Modificar> <Salir>
Guardar Tos datos iTngresados

BlWMN = O PONYNAUEWRN OO NO U hRWMN=O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : E! sistema luego de permitirle ingresar los numeros de series
de los articulos; si el articulo es un computador incompleto el
sistema le permitira asignar las partes que le faltan.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACIONES(3)

1 Fd 3 4 ¥
012345678901234567890]23456?3901234567890]2345678931?3456?89€1234567890}23456789
INP31000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx

™ b

PROTCOM® Derechos Reservados

Tipo de operacibn: Egresos

Tipo de artfculo : Pieza

Codigo T XXXXXXXX
! Costo Unitario : 5/.99,999

Cantidad : 999

~y
AW OoOWVUDDYOUNEWNHNODODNAMBWN-=O

{Grabar> <Modificar> <Salir>
Guardar 10% Q8L0S Tngresagos

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema asignara automaticamente los numeros de sernes
de los articulos.

]
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MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACIONES(4)

1

2 3 6 7
012345678901234567890]2345578901234567893]23456?893]?34567890]234567890123456789

COMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOMC Derechos Reservados

INP31000

Tipo de operacibn: Devoluciones

*[[R‘IKR] Seleccionar [ESC] Salir

DD/MM/AAAA
HH:MM: SSxx

<Grabar> <Modificar> <Salir>

Guardar ToOS

gatos Tngresados

0
1
2
3
4
5 Tipo devolucitn <Proveedor> <Cliente>
6
1 Tipo de articulo : Iwmpresora
8
9 Codigo XXXXXXXX
10
1 Costo Unitario S/.99,999
2
3 Cantidad 990
4
5
6 Cédigo Nomero de Serie
7
8 XXXXXXXX XXXXXXXXXXXXNXX
9
0
1
?
3
4

Frecuencia : Enlinea

Comentarios : El sistema le permitira escoger qué tipo de devolucion es si

para proveedor o del cliente.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACIONES(5)

1 Fd 3 4 & 7
D]2345678901234567890123&56?89012345678901234567893123456?8901234567890123456789

INP31000

Tipo de articulo : Computador
Codigo XXXXXXXX

1 Cantidad sistema : 999
Cantidad fisica 999

DD/MM/AAAA
HH:MM: SSxx

CONMPUDESA CIA. LTDA.
Sistema de Control de Inventarios
PROTCOMC Derechos Reservados

Ajustes

Tipo de operacién:

Codigo Numero de Serie
XXXXXXXX OO

? (g [F1] Otro [ESC] Salir
<Grabar> <Modificar> <Salir>

LN OVLENAVNBEBLNSOODNADEWRN —O

Guarfdar Tos dalos Tngresados

Frecuencia

-

En linea.

Comentarios : El sistema le permitira ingresar la nueva cantidad que se

tiene de articulos. Si hay alguna diferencia, por ejemplo hay
mas articulos en bodega que registrados en el sistema; el
sistema permitira ingresar cuales son esos nuevos. Si hay
menos, permitira ingresar cuales son los que se encontraron.

MODULO: BODEGA

Pag. 5 - 56




MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

SUBMODULO: OPERACIONES

1

PANTALLA DE OPERACIONES(6)

3

4 8 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

INP31000

COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Contro) de Inventarios HH:MM:S5Sxx
PROTCOME Derechos Reservados

=

Tipo de operacibn: Cierres

Desea continuar el proceso de cierres?

<Si> <No>

BLWRNOWODNOAUAWNSNOWLOENOU EWN=O

Frecuencia

En linea.

Comentarios : El usuano debera realizar dos pasos previos a este proceso:

generar el reporte general de articulos y luego realizar los
ajustes necesanos. El sistema para comprobar esto
preguntara si se ha realizado estos pasos y luego presentara
el mensaje que se muestra. El usuano si acepta realizar el
proceso, no podra parar o detenerio.
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MODULO: BODEGA

MENU DE CONSULTAS

1 ? 3 4 7
0123456789012345678901234567890123&56?890123456789812345678981?34567890123456789
INM30000 COMPUDESA CIA. LTDA. DD /MM / AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH MM : SSxx

B WUWNOoOOUEYNN(ICEBWNHODULDODNOAUAWN O

Consultar por pantalla o ifmpresora las transacciones del inventario

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles: General, Kardex
y Pedidos Bodega.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE TRANS. BODEGA

1 2 3 4 3 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789
INP32100 COMPUDESA CIA. LTDA. DO/MM/ AAAA

Sistema de Control de Inventarios HH MM : SSxx

PROTCOM@ Derechos Reservados

Céd. |Tipo Fecha Cod. Art.| Cant.|{Cost. Unit. [Cost. Total

999 XOOOOOOCXXXXXX 1 99/XXX/99 | XXXXXXXX 999 99,995 999,999

u [rz{ Imprimir '[F3] Tipo! [ESC] Salir

A WNHOOUVDODODNAIUVDLWMN—OWUENDIWLEWN O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema mostrara todas las transacciones hechas.
Si presiona la tecla F2 se imprimira el reporte. Si presiona la tecla F3 podra
filtrar la consulta a un tipo de transaccion.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE TRANSACCIONES DE BODEGA

4

1 ? 3
012345678901 2345678901 23456708501234567089012723456789

5 6 7
012345678901 7345678%01723454678°%

o {©O| comrupisa cia. 1704 1aR32100 [=)
' [© sisrems pr o rwvimramios Do/NNsAARA |9
2 |©O] weromTi OF TRANSACCIONLS DE BODIGA 99:95:9% o
1 |O o
4+ |©| copise Tire FiCma ARTICUL® [STIED TOTAL (@]
L 1O o
=} T ERIIITIZIIERRILL 99/99/9% 'SEEEELT ¥s5.999 5.999. 993 |O
110 o
b L= o
1 |lO o
10 |5 (=]
: |2 =
P = o
O o
5 (O o
6 |O [=}
| © o
a | O o
1 |O© o
20 1O o
1 1O (=]
o o
ER Y o
4 O O
S =3
=4 o
2 |© (=
' [© o
30 | O o
1 |[© (=}
2 |© O
3 |O o
O o
5 10O o
O o
’ (=] o
Ll L= o
|2 o
1 o o
: |© (=
1| @ o
= (=]
5 |O o
6 O o
? O o
s |O (=]
Y | O o
50 (=] O
: S S
. |2 =
= v v L v o
o S o
e o
e |[© o
' | O ric. 59 |O

o o

o =)

A= o

Frecuencia : Cuando se requiera.
Tamano : 80 columnas

Comentarios : Ninguno

Copias: 0
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA DEL KARDEX(1)

1

2 3 4 6 7
Dl23456789012345678901234567890123456789012345678981234567890]234567890]23456?89

INP32200

COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:SSxx
PROTCOM® Derechos Reservados

mpresora

Modelo Procesador Memoria

XXXXXXXX

O0X0O000CO00CNOC0OON0OCNC POCC0CCC000O00000000O000O ] XXXXXXXXXX

.!ENTER] Seleccionar [ESC) Sali

BLUNHOWLHENOANCAWRNHOWBLE~NOU RWN -

Frecuencia

Comentarios :

En linea.

El sistema permitira escoger el tipo y el articulo del que
queremos obtener informacion.
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MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA DEL KARDEX(2)

1 4 3 B 7
Ol23455789012345678901234567890]2345678901234567898]2345678981234567890123456789

INP32200 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/ MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH - MM : SSxx
PROTCOME Derechos Reservados

Art. s XXXXXXXX INGRESOS EGRESOS TOTAL |
Cod |Fecha Cant. [.Unit.|C.Total [Cant.|C.Unit.|C.Tota) |Cant.|C.Unit.|C.Total

999 199/99/599| 999 B9.999 |9959.999| 999 99,9991995,999| 999 [ 99,999 | 999,999

S WNHOUVUDVNAUMBEBWNHOOLDINIU BWN O

Frecuencia : Enlinea

Comentarios : El sistema mostrara las transacciones del articulo
especificado.
Si se presiona la tecla F2 se generara el reporte.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

KARDEX

1 ? 3 4 5 L1 7 L] L] 10 11 1”7 ]
L7356 78901 PI456 TES0 1 PIASETES0 LY S4TR50 1 R4 SETRI0 1 234547890 1 FIASETRRO 1 2IA SETEN0 | T34 56 JOS01 R4 56 JE 90 ] 23456 TR0 23454 FR90 1 73456 TER0 ]

O O]
HO[ smmmcitititios wesse O
: O KARTER o545 00 O
;O ART.:X1RENIAT IRGRESOS [LRALSOS O’
P i GOk T MR WML W W Senen N oepa s (00
H1® @)
10 O
1.2 O
10O O
Hle, O
e Q
(10 Q
e &
{0 2
1O O
%10 O
10 Q
1O O
1O O
;|0 O
HO | Q
{10 L.
O O
+1O O
%O O
@) L B | Y | v O
(10 O
gle, O
O = |01

O Ol

Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0O
Tamano : 80 columnas(condensado)

Comentarios : Ninguno
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefo

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE PEDIDOS A BODEGA

1 2 3 4 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789812345678931234567890123456789

INP32300 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/MM/AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH: MM:SSxx
PROTCOM® Derechos Reservados

Ingrese fecha desde: 99/99/99
fecha hasta: 99/99/9%

{Imprimir> <Salir>
Genera €1 peqgido &8 bodegs

AWM OOVONANNERLWN=SOWOENOUEWRN~O

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema permitira escribir el rango de fecha de corte para
el reporte.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE DE PEDIDOS A BODEGA

1 ? 3 4 $ L] ]
1234567090 234587890123 4567030) 284567090123 48670901 2345670901 2345878901 2345570%

COMPUDESA CIa LTDA taR3i?300

SISTima DI ImvERTARIGS BO/MRJAMAL
PEDIDO A BODIGA 99:99:99
cepiGe MNODEL® ¢ sSteit ¢ SERIL (mOMITOR TiCLADC)

TI1TIXRRRX ITIRERITIRNENINRRINIDY IXrryariREIIINR FEXIITINIINREEY FRINTINIRRINININNINN

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

v v F v
Frecuencia : Cuando se requiera. Copias: 0
Tamano : 80 columnas(condensado)

Comentarios : Ninguno
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Disefio

5.4 MODULO PROCESOS ESPECIALES

MENU DE MODULO PROCESOS ESPECIALES

1 Z 3 7
01234 5578901?34567890123456?890123456789?11 234567893] 23456789 8123456 7890123456789

INMODO00 COMPUDESA CIA. LTDA. DD/ MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH s MM - SSxx
PROTCOME Dereches Reservados

A LN ~OoLENITLWNHHODODWOODSNNAUBWN O

Permite obtener copias de seguridad de las bases del sistema

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles: Respaldo,
Restauracion y Reindexacion.
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MODULO: PROCESOS ESPECIALES

PANTALLA DE RESPALDOS

1 4 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

(.) Disco Duro
( ) Diskette
( ) Disco Duro y Diskette

Drive : ( ) A ( ) B

INP41000 Sistenac%epltnoﬁ-l?roc\ud'e LITnQuAe'ntaﬂ 0s
PROTCOME Derechos Reservados

El Respaldo se realizaré en:

DD /MMM /7 AAAA
HH:MM:SS xx

< Respaldar> <Salir>

WA~ OoOWVONOUERWMRONSHOWODSNOU WA -

Escoja el destino de los respaldos

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El sistema le permitira escoger la unidad para el respaldo
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MODULO: PROCESOS ESPECIALES

PANTALLA DE RESTAURACION

1 2 3 4 5 6 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789

INP42000

[

DD /MMM /AAAA

COMPUDESA CIA. LTDA.
HH:MM:S5S xx

Sistema de Control de Inventarios
PROTCOME Derechos Reservados

Tt AL

Le Restauracién se realizard desde:

(.) Disco Duro
( ) Diskette

Drive : ( ) A ( ) B

< Restaurar> <Sakhr>

EBWN OOV ONONNALWNN=OOODNOU &WR —O

Escoja el origen de los archivos que van a ser restaurados

Frecuencia

: Enlinea.

Comentarios : El sistema permitira escoger la unidad para la restauracion.
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MODULO: PROCESOS ESPECIALES

PANTALLA DE REINDEXACION

1 4 4 5 7
0123‘56789012345678901234567898123456?890123456789012345678981234567890123456789

=

~N
LW OOONOAU WM OWESNDU S WA ~O

(;;;43000

b T T o T o W SRR A i ek e S e s

COMPUDESA CIA. LTDA. DD/ MMM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH:MM:55 xx
PROTCOM® Derechos Reservados

"

RESPALDANDO ARCHIVOS BASES DEL SISTEMA

oy

¥

Frecuencia

: Enlinea.

Comentarios : El sistema mostrara el nombre de cada archivo cuando es

indexado.
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7.5 MODULO DE SALIDA

MENU DE MODULO DE SALIDA

1 2 3 4 5 7
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234567890123456789
INMOD000 COMPUDESA CIA. LTDA. DO/MM/ AAAA
Sistema de Control de Inventarios HH :MM: S5xx
PROTCOME Derechos Reservados

AW OOVUENOULEWN=ODOOUO YRS WRN~OD

Salir del Sistema

Frecuencia : Enlinea.

Comentarios : El menu muestra las opciones disponibles.
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CAPITULO VI

CONTROLES DE PROCESAMIENTO



CONTROLES DE_EROCESA_@ENLQ_ tlE D_ﬁg'[pﬁ iqnial di Diggrlo

En el Sistema de Control de Inventarios se deben considerar varios controles
para asegurar aspectos de validaciones en el ingreso, seguridad de acceso y
almacenamiento de los datos, los cuales son explicados a continuacién.
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Validaciones en ingreso de datos.
1. Validacién para tipo de datos numéricos, alfabéticos o fechas.
2. Verifiacién de rango donde sea necesario.
3. Correccién de datos por el usuario antes de grabarios.

4. Confirmacién antes de grabar en ingreso o modificacion de datos y en la
eliminacion.

5. Restriccion en la eliminacion de registros relacionados a otras bases.

Seguridad de acceso a los datos.
1. Claves de acceso dinamicas para ingresar al sistema.
2. Claves unicas para un usuario en especifico.

3. Algoritmo especialmente disefiado para el usuario (Gerencia).

Almacenamiento de datos.
1. Las transacciones diarias son almacenadas en el disco duro.

2. Respaldos
« Frecuencia: diario, al final del dia.
« Dispositivo: diskette.
« Almacenamiento: cajén del escritorio del usuario.
« Duracién del almacenamiento: un dia.

3. Restauracion
« Frecuencia: cuando sea necesario.
« Dispositivo: disco duro.
« Almacenamiento: diskette.
« Duracién del almacenamiento: hasta cuando se requiera.

Pag.6-2



CAPITULO VI

NARRATIVAS DE PROGRAMAS



_ NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual de Disefio

En el presente capitulo se especifican las narrativas de programas para el
Sistema de Control de Inventarios las cuales son presentadas de acuerdo al
orden de presentacion de las pantallas a las que son relacionadas.

Dentro del formato utilizado se presenta la referencia del programa, la cual es
el cédigo de la pantalla afiadiendole la extension .PRG .

La simbologia de los diagramas es estandar, la cual explicamos a

continuacién:
i 1
Brocass Presentacion
por pantalla
i Archivo Presentacion
impresa |
Ingreso i
por estacion '
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INGRESO AL SISTEMA
NOMBRE : INGRESO AL SISTEMA REF.: INPOOO00.PRG
PROPOSITO : Permitir el ingreso de la clave dindmica del Unico usuario del
sistema.
ENTRADAS SALIDAS
Clave del usuario Base General INBPGRAL . DBF
i P 0

Ingreso
Clave e al INBPGRAL
an‘ Sisteme

ALGORITMO:

Ingreso al Sistema

1. Leer clave del usuario.

2. Validar que los dos primeros digitos sean la suma entre los dias de la fecha
actual y la de anterior operacién.

3. Validar que los dos digitos siguientes sean la suma entre los meses de la
fecha actual y la de anterior operacion.
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4. Validar que los dos ultimos digitos sean la edad del usuario.
5. Actualizar parametros de la Base General.
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7.1 MODULO DE TABLAS

NOMBRE : MANTENIMIENTO DE PARAMETROS REF.: INP11100.PRG

PROPOSITO : Permitir el ingreso o modificaciéon de parametros de la

empresa.
ENTRADAS SALIDAS
Parédmetros de la empresa Base General INBPGRAL.DBF
i P ¢

antenimiento
~__4> de INBPGRAL
r a Parametros

ALGORITMO:

Mantenimiento de Parametros

1. Leer parametros: nombre compafiia, direccién, teléfonos, fax, nombre
funcionario, fecha de nacimiento del funcionario encargado, porcentajes de
ganancia de articulos y porcentajes de descuento de articulos.

2. Validar la entrada de datos.

3. Guardar los datos en la Base General.

Pag. 7-4
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SUBMODULO: PARAMETROS

NOMBRE : CONSULTA DE PARAMETROS REF.: INP11200.PRG

PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalia e impresora los paréametros de
la empresa.

ENTRADAS SALIDAS

Base General INBPGRAL.DBF Pantalla INP11200
Reporte INR11200

s
L

Consullta
INBPGRAL ——— de
Parametros

ALGORITMO:

Consulta de Parametros

1. Mostrar datos de la Base General: nombre compafiia, direccion, teléfonos,
fax, nombre funcionario, fecha de nacimiento del funcionario encargado,
porcentajes de ganancia de articulos y porcentajes de descuento de
articulos.

2. Leertecla presionada. Sies F2 imprimir el reporte.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

NOMBRE : INGRESO DE MARCAS REF.: INP12100.PRG

PROPOSITO : Pemrmitir el ingreso de marces usadas en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de la marca Base General INTPMARC DBF
] P 0

Ingreso
de INTPMARC
Marcas

ALGORITMO:

Ingreso de Marcas

1. Leer datos de marcas: cédigoy nombre.
2. Validar datos de entrada.
3. Guardar en el archivo de Marcas.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

NOMBRE : MODIFICACION DE MARCAS REF.: INP12200.PRG

PROPOSITO : Permitir la modificacién de marcas usadas en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de la marca Base General INTPMARC.DBF
i P o

Modificacidn

ALGORITMO:
Modificacion de Marcas
1. Leer datos de marcas a modificar, s6lo el nombre de la marca puede

cambiar.
2. Validar datos de entrada.
3. Actualizar el archivo de Marcas.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

NOMBRE : ELIMINACION DE MARCAS REF.: INP12300.PRG

PROPOSITO : Permitir la eliminacén de marcas usadas en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de la marca Base General INTPMARC .DBF
i P O

Eliminacién
de INTPMARC
Marces

ALGORITMO:

Eliminacion de Marcas

1. Leer codigo de marca a eliminar.

2. Confirmar la eliminacion de la marca.
3. Borrar registro en el archivo de Marcas.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

NOMBRE : CONSULTA DE MARCAS REF.: INP12400.PRG

PROPOSITO : Pemrmitir visualizar por pantalia o impresora la lista de marcas
usadas en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS

Base General INTPMARC.DBF Pantalla INP 12400
Reporte INR12400

INP 12400
INR12400

(

Marcas

Consulta "
INTPMARC — de L

ALGORITMO:

Consulta de Marcas
1. Mostrar marcas.
2. Leertecla presionada. Sies F2 generar el reporte.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

NOMBRE : INGRESO DE PARTES/PIEZAS/SU- REF.: INP13100.PRG

MINISTROS
PROPOSITO : Pemmitir el ingreso de partesfpiezas/suministros usados en la
empresa.
ENTRADAS SALIDAS

Datos de la parte/piezas/suminis- Base General INTPPIEZ.DBF
tro

Ingreso
_ = |Partes/Piezas INTPPIEZ
E! : es;‘Ple— /Suministros

ALGORITMO:
Ingreso de Partes/Piezas/Suministros

1. Leer datos de partes/piezas/suministros: codigoy nombre.
2. Validar datos de entrada.
3. Guardar en el archivo de Partes/Piezas/Suministros.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

NOMBRE : MODIFICACION DE PARTES/PIEZAS REF.: INP13200.PRG
SUMINISTROS
PROPOSITO : Permitir la modificaciéon de partes/piezas/suministros usados
en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de partes/piezas/suminis- Base General INTPPIEZ.DBF
tros

i P 0

e ‘Modificacidn
———p» [Partes/Piezas/ INTPPIEZ
& ; Suministros

ALGORITMO:

Modificacion de Partes/Piezas/Suministros

1. Leer datos de partes/piezas/suministros a modificar, sélo el nombre puede
cambiar.

2. Validar datos de entrada.

3. Actualizar el archivo de Partes/piezas/suministros.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

NOMBRE : ELIMINACION DE PARTES/PIEZAS/ REF.: INP13300.PRG
SUMINISTROS

PROPOSITO : Permitir la eliminacén de partes/piezas/suministros usados en

la empresa.
ENTRADAS SALIDAS
Datos de partes/piezas/suminis- Base General INTPPIEZ.DBF
tros
i P 0

Eliminacidn
Datos 1 o |Partes/Piezas INTPPIEZ
& aqes/Piezas/ Suministros

O

ALGORITMO:

Eliminacion de Partes/Piezas/Suministros

1. Leer cédigo de la parte a eliminar.

2. Confirmar la eliminacion de la parte.

3. Borrar registro en el archivo de Partes/Piezas/Suministros.
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MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

NOMBRE : CONSULTA DE PARTES/PIEZAS/ REF.: INP13400.PRG
SUMINISTROS

PROPOSITO :
ENTRADAS ALIDA
Base General INTPPIEZ.DBF Pantalla INP13400

Reporte INR13400

INP13400
INR13400

(

Suministros

Consulta r
INTPPIEZ — = [Partes/Piezas/ L

ALGORITMO:

Consulta de Partes/Piezas/Suministros

1. Mostrar Partes/Piezas/Suministros

2. Leer tecla presionada. Sies F2 generar el reporte.
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& MODULO DE ARTICULOS

NOMBRE : INGRESO DE ARTICULOS NUEVOS REF.: INP21000.PRG

PROPOSITO : Permitir el ingreso de articulos nuevos que son vendidos en la

empresa.
ENTRADAS SALIDAS
Datos de los articulos nuevos Base General INBPCOMP DBF
Base General INBPPART.DBF
Base General INBPIMPR.DBF
i P e

r’GNBPCOM P (
Datos

ingreso
— = | Articulos ,‘ INBPPART
‘ Nuevos
QNBPP#EZ
e g

ALGORITMO:
Ingreso de Articulo nuevo
1. Leer el tipo de articulo a ingresar
Si es computador, seguir paso 2a.
Si es parte, seguir paso 2b.
Si es impresora, seguir paso 2c.
2a. Leer datos: tipo de computador, datos del CPU, datos del monitor y del
teclado, existencia maxima y minima.

Pag.7-14



2b.

2c.

NARRATIVAS DE PROEBAMAS: Manual de Diseno

Leer datos: clase de articulos, marca, modelo, otras caracteristicas,
existencia maxima y minima.

Leer datos: clase de impresora, marca, modelo, velocidad, otras
caracteristicas, existencia maxima y minima.

Validar ingreso de datos.

Guardar informacién en el archivo respectivo.
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MODULO: ARTICULOS

NOMBRE : MODIFICACION DE ARTICULOS REF.: INP22000.PRG
NUEVOS
PROPOSITO : Permitir la modificacién de articulos nuevos que son vendidos
en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS

Datos de los articulos nuevos Base General INBPCOMP .DBF
Base General INBPPART.DBF
Base General INBPIMPR.DBF

i P ; 0

"CNBPCOM P (
Modificacion
S CHE. Articulos INBPPART
Nuevos

CNBPPIEZ
- -

Datos

-rticulos

ALGORITMO:
Modificacion de Articulo nuevo
1. Leer el tipo y codigo del articulo a ingresar
Si es computador, seguir paso 2a.
Si es parte, seguir paso 2b.
Si es impresora, seguir paso 2c.
2a. Leer datos: modelo, procesador, datos del monitor y del teclado,
existencia maxima y minima.
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Leer datos: modelo, otras caracteristicas, existencia maxima y minima.
Leer datos: modelo, velocidad, otras caracteristicas, existencia maxima y
minima.

Validar ingreso de datos.

Actualizar informacién en el archivo respectivo.
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MODULO: ARTICULOS

NOMBRE : ELIMINACION DE ARTICULOS REF.: INP23000.PRG
NUEVOS
PROPOSITO : Permitir la eliminacién de articulos nuevos que son vendidos
en la empresa.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de los articulos nuevos Base General INBPCOMP .DBF

Base General INBPPART.DBF
Base General INBPIMPR.DBF

BN

INBPCOMP (

Dams Eliminacién
———p=| Articulos INBPPART
. Nuevos

1

INBPPIEZ (

ALGORITMO:

Eliminacion de Articulo nuevo

Leer el tipo y codigo del articulo a ingresar
Mostrar datos de acuerdo al articulo.
Comprobar la eliminiacion.

Borrar registro en el archivo respectivo.

ol e
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MODULO: ARTICULOS

SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : CONSULTA GENERAL ARTICULOS REF.: INP24100.PRG

PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalla o impresora el reporte general

de articulos por

ENTRADAS
Base General INBPCOMP.DB

Base General INBPPART.DBF

Base General INBPIMPR.DBF

quiebres.

SALIDAS

F Pantalla INP24100

Reporte INR24100

i P ©
INBPCOMP INP24100
P'
Consulta
INBPPART aeTi
Art. Nuevos

BNy
'

GNBPIMPR

INR24100

ALGORITMO:

Consulta General de Articulo nuevo

1. Leer el tipo del articulo.
2. Mostrar datos de articulos.

3. Leertecla presionada. Sies F2 generar reporte.
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MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : CONSULTA STOCK MINIMO REF.: INP24200.PRG
ARTICULOS
PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalla o impresora el reporte de stock
minimo de articulos por quiebres.

ENTRADAS IDAS
Base General INBPCOMP.DBF Pantalla INP24200
Base General INBPPART.DBF Reporte INR24200

Base General INBPIMPR DBF

i P o)
—a D
[ Consulta
| Stock Min.
INBPPART k Art. Nuevos
INR24200
INBPIMPR Q‘
ALGORITMO:

Consulta Stock Minimo de Articulos

1. Leer el tipo del articulo.

2. Mostrar datos de todos los articulos cuya existencia actual sea menor o
igual a la minima.

3. Leertecla presionada. Sies F2 generar reporte.
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MODULO: ARTICULOS

SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : CONSULTA DE SERIES DE REF.: INP24300.PRG

ARTICULOS

PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalle o impresora el reporte de series
de articulos por quiebres.

ENTRADAS

Base General INBEPCOMP.DBF
Base General INBPPART.DBF
Base General INBPIMPR.DBF
Base Series INBPSERI.DBF

S 1D A

Pantalla INP24300
Reporte INR24300

*
GNBPPART
Consulta
| de Series
Art. Nuevos

INBPIMPR

0\

NBPSERI

%

ALGORITMO:

Consulta de Series de Articulos
1.  Mostrar el listado de todos los articulos con sus numeros de serie. Sison
computadores y tienen asignados partes, se imprnmiran los numeros de

series de los mismos.

2: Leer tecla presionada. Sies F2 generar reporte.
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SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : CONSULTA DE PRECIOS DE REF.: INP24400 PRG
ARTICULOS
PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalla o impresora el reporte de precios
de articulos por quiebres.

ENTRADAS SALIDAS
Base General INBPCOMP.DBF Pantalla INP24400
Base General INBPPART.DBF Reporte INR24400

Base General INBPIMPR.DBF

GNBPPART E - I INP24400
Consulta

INBPIMPR —~—| de Precios
Articulos

(lNBPCOMP E_ INR24400

ALGORITMO:

Consulta de Precios de Articulos

1.  Mostrar el listado de todos los articulos con el costo actual, e! preciz €z
venta y el precio con descuento.

2: Leer tecla presionada. Sies F2 generar reporic.
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MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : COTIZACIONES REF.: INP24500.PRG

PROPOSITO : Permitir generar la cotizacién de un articulo.

ENTRADAS SALIDAS

Datos del financiamiento Reporte INR24500
Base General INBPCOMP .DBF
Base General INBPPART.DBF
Base General INBPIMPR .DBF

INR24500
— | Cotizaciones

G\IBPIMPR

ALGORITMO:
Cotizaciones

1. Leer el tipo y articulo.
2. Leer financiamiento.
3. Leer opcion. Sies imprimir proceder a generar el reporte.

Pag.7-23



~ NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual de Disefio

7.3 MODULO DE BODEGA

NOMBRE : REGISTRAR TRANSACCIONES DE REF.: INP31000.PRG
BODEGA
PROPOSITO : Pemmitir registrar transacciones de ingreso, egreso, devolucién,
ajustes y cierres de bodega.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de la fransaccién Base General INBTTRAN.DBF
Base General INBPCOMP .DBF Base General INBPDCOM .DBF
Base General INBPPART.DBF Base General INBPSERI.DBF

Base General INBPIMPR.DBF

i P j o

Datos -
Ii |sacclones ’GBTTRAN (

Ingreso
INBPCOMP = [[Fansacciones INBPDCOM (
(lNBPPART

Bodega
IINBPSERI (
( INBPPIEZ

ALGORITMO:
Registro de Transacciones de Bodega
1. Leer tipo de transaccion

Si es ingresos, seguir paso 2a.

Si es egresos, seguir paso 2b.

Si es devoluciones, seguir paso 2c.

Si es ajustes, seguir paso 2d.

Si es cierres, seguir paso 2e.

1T
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2a.

2b.

2c.

2d.

2e.

Leer tipo de articulo para ingresos.

2aa. Leer codigo de articulo.

2ab. Leer costo unitario y cantidad.

2ac. Leer numeros de series. Sies computador, seguir paso 2ad.

2ad. Verificar si tiene partes asignadas. Si las hay leer la asignacion de
las partes. Los numeros de series de las partes se asignaran
automaticamente.

Leer tipo de articulo para egresos.

2ba. Leer codigo de articulo.

2bb. Leer cantidad.

2bc. Seleccionar numeros de series.

Leer tipo de devolucién.

2ca. Leer tipo de articulo para devoluciones.

2cb. Leer codigo de articulo.

2cc. Leer cantidad.

2cd. Seleccionar numeros de series.

Leer tipo de articulo para ajustes.

2da. Leer codigo de articulo.

2db. Leer cantidad fisica. Si hay diferencias en el ajuste seguir paso
2dc.

2dc. Leer numeros de series existentes.

Leer tipo de articulo para cierres.

2da. Leer codigo de articulo.

2db. Procede con un ajuste.

2dc. Respalda la informacion.

Validar ingreso de datos.

Guardar informacién en el archivo respectivo.
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MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : CONSULTA GENERAL DE REF.: INP32100.PRG
TRANSACCIONES
PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalla o impresora el reporte de las
transacciones de bodega.

ENTRADAS SALI

Base Bodega INBTTRAN.DBF Pantalia INP32100
Reporte INR32100

)

Consulita
INBTTRAN S General
Transacciones

ALGORITMO:

Consulta General de Transacciones

1. Mostrar datos de transacciones: codigo, tipo, fecha, cédigo del articulo,
cantidad, costo unitario y costo total.

2. Leer tecla presionada.
Si es F2 generar el reporte.
Si es F3 filtrar la informacioén a un soélo tipo de transaccién.
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MODULO: OPERACIONES
SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : KARDEX REF.: INP32200.PRG
PROPOSITO : Permitir visualizar por pantalia o impresora el kardex de un
articulo.
ENTRADAS SALIDAS
Base Bodega INBTTRAN.DBF Pantalla INP32200
Reporte INR32200
i P s]

GNBTTRAN @__... Kardex

ALGORITMO:
Kardex

1. Leer el tipo y codigo del articulo.
2. Mostrar transacciones del articulo.
3. Leertecla presionada. Sies tecla F2 generar reporte.
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MODULO: OPERACIONES
SUBMODULO: CONSULTAS

NOMBRE : PEDIDOS A BODEGA REF.: INP32300.PRG
PROPOSITO : Permitir generar la lista de articulo que van & egresar de
bodega.
ENTRADAS SALIDAS
Datos de rangos de fechas Reporte INR32300

Base General INBTTRAN.DBF
Base General INBPSERI.DBF

Datos
.Rangos
{ Pedido
GNBPTTRAN& - Bod”ega
‘INBPSERI G

ALGORITMO:

Pedido a Bodega

1. Leer rango de fechas.

2. Leer del archivo las que cumplan con esa condicion.
3. Leer opcién escogida. Sies imprimir generar reporte.
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7.4 MODULO PROCESOS ESPECIALES

NOMBRE : RESPALDOS REF.: INP41000.PRG
PROPOSITO : Permitir obtener copias de seguirdad de las bases del

sistema.

ENTRADAS SALIDAS
Bases del sistema Bases respaldadas
1 P O
i,
il
P -

Bases del 6—.‘” Respaldos
Sistema

Bases
respaldadas

ALGORITMO:

Respaldos

1. Comprimir los archivos en el directorio RESPALDO.
2. Leerdrive para sacar respaldo.

3. Copiar los archivos comprimidos en diskette.
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MODULO: PROCESOS ESPECIALES

NOMBRE : RESTAURACION REF.: INP42000.PRG

PROPOSITO : Permitir recuperar copias de seguirdad de las bases del
sistema.

ENTRADAS

SALIDAS

Bases respaldadas Bases recuperadas

1 P o
i
L
—— L
> ,’
F et
Bases —®| Restauracién [ 1™ Bases

respaldades recuperadas

ALGORITMO:
Restauracion

1. Leer drive para recuperar archivos.
2. Copiar los archivos comprimidos al disco duro.
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MODULO: PROCESOS ESPECIALES

NOMBRE : REINDEXACION

REF.: INP43000.PRG

PROPOSITO : Permitir reconstruir los archives indices de las bases del

sistema.

ENTRADAS

Bases del Sistemas

SALIDAS

Indices reconstruidos

Bases [
del Sistema

Reindexacién

-
.l

Indices
reconstruidos

ALGORITMO:
Reindexacion

1. Reconstruir archivos indices.
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El Sistema de Control de Inventarios tiene caracteristicas propias de
operacion, las mismas que son detalladas a continuacion.
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A través del sistema se gestionaran y registraran todas las operaciones que el
gerente realice en relacién con el manejo y control de los inventarios de los
articulos que COMPUDESA CIA. LTDA vende.

Para comprender mejor la siguiente tabla asuma en los siguentes valore por
las iniciales encontradas en la columna titulada "“tipo™:
E, significara que es una entrada al sistema.

S, significara entonces que es una salida.

El gerente que sera el usuario seguira el siguiente cronograma de ejecucion:

Hora Momento Proceso Equipo Tipo
Utilizado

0Sh00 a | Cuando se Cambio de clave de Computa- E
17h00 encienda el manera interna. dora.

computador
09h00 a | Cuando se Ingresar lista de Articulos | Computa- E
17h00 requiera comprados dora
09h00 a | Cuando se Ingresar transacciones Computa- E
17h00 requiera de Bodega dora
0ShO0 a | Cuando se Reporte Genérico de Computa- S
17h00 requiera Articulos dora e

- Impresora

General- | Al final del Reporte de articulos en | Computa- S
mente dia y/o stock minimo dora e
16h30 cuando se Impresora

requiera
0Sh00 a | Cuando se Reporte de Computa- S
17h00 requiera transacciones de Bodega | dora e

P . (P ) Impresora
0Sh00 a | Cuando se Reporte de Kardex Computa- S
17h00 requiera dora e
Impresora

0Sh00 a | Por inventario | Ajuste de inventario Computa- E
17h00 dora
08h00 a | Por periodo Cierre de Periodo Computa- S
17h00 | contable ’ dora
09h00a |Cuandose | Respaldo de archivos Computa- S
17h00 requierayen | doray

cierre de | diskettes

periodo 1
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09h00a | Cuando se Restauraciéon de Computa- E
17h00 requiera archivos doray
diskettes de
respaldo
0Sh00 a | Cuando se Reindexacion de Computa- S
17h00 requiera archivos dora
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RESTRICCIONES Y ACUERDOS: Manual de Disefio

El disefio del Sistema de Control de Inventario tiene algunas limitaciones que
se describiran en las préximas paginas de este capitulo. Asi como también, se
definiran los acuerdos a los que se ha llegado con respecto al mismo.
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Al evaluar el Sistema de Control de Inventarios se deben considerar aigunos
aspectos para que las personas implicadas en el proyecto comprendan los
objetivos basicos del sistema.

U ol S

Incrementar eficiencia.
Incrementar tiempos de respuesta.
Mejorar la calidad de datos.
Ahorrar costos de operacion.
Facilitar tareas de andlisis,

Para lograr estos objetivos se consideraron algunas alternativas antes de tomar

una decision final.

CONSIDERACION SELECCION BENEFICIOS
Comprar/ Desarrollar | Desarrollar Mas adaptabilidad a
Sistema de Control de necesidades propias de
Inventarios la compafiia.

Discos flexibles para | Diarios: diskettes 1. Ahorro para la
respaldos compafiia.

2. Facilidad para el
usuario.

Este sistema mejorara las actividades diarias de la compafiia, pero existen sin

embargo, ciertas

limitaciones que deben ser

implementacién del sistema:

* & 4+ »

El sistema lo manejara una so6la persona.

Se podran ingresar 100 Modelos por cada marca de cada tipo de articulo.
Se podra tener en existencia hasta 999 articulos por tipo.
Los costos no sobrepasaran valores de cinco cifras, tomando en cuenta
gue son en délares.

consideradas para la
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* * & + +

Se podra realizar sélo 1000 transacciones de bodega al mes.
Responsabilidad a usuarios de respaldos diarios
Disponibilidad de veinte diskettes.

Los respaldos diarios permanecen tres dias.

Los respaldo semanales permanecen tres meses.
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COSTOS Y PLAN DE IMPLEMENTACION: Manual de Disefio

En el presente capitulo se detallan los costos, el plan de implementacién y
diagrama de Gantt para el Sistema de Control de Inventarios.
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10.1 COSTOS

La ESPOL a través del Programa de Computacion (PROTCOM), requerira en
pago por el desarrollo, implementacién y entrenamiento del Sistema al
personal de COMPUDESA CIA. LTDA.:

Proceso Tiempo Costo en dolares™
Analisis y Disefio 25 dias 200,00
Desarrollo 45 dias 300,00
Implementacion y
Entrenamiento 10 dias 150,00
Costo total 650,00

* El valor a pagar por el sistema sera SEISCIENTOS CINCUENTA DOLARES
AMERICANOS, a pagarse de acuerdo en la cotizacion de la moneda extranjera en
la fecha de terminacion del trabajo.

10.2 PLAN DE IMPLEMENTACION

Los médulos principales del sistema son creados e implementados al mismo
tiempo de acuerdo al cronograma de trabajo presentado a continuacién, y en la
siguiente pagina presentamos el diagrama de Gantt del plan de
implementacion del sistema.
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Sistema de Control de Inventarios

October 1994
Sun Mon Thu Fn
E 4 5 6 17
4 10 11 12 13 14
17 18 19 20 21
24 25 26 27 28
| 1
[ i Fase de Diseno,25d
31 ' _i
Ll |
| Fas de seﬁo,25d 1
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Sistema de Control de Inventarios

November 1994
Sun Mon Tue Wed Thu
1 2 3 4
Fase de Diseno,25d
8 9 10 1
Fase de Diseno,25d
15 16 17 18
Fase de Diseno,25d
22 23 24 25
| . ni
Fase de Diseno,25d
|29 30 |
| |
| |
| | |
Fase de Desarrollo,45d f
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Sistema de Control de Inventarios

E k Fase de Desarrolio45d

December 1994
Sun Mon Tue Wed Thu Fri
1 2
Fase de Desarrollo,45d 7
5 6 7 8 9
Fase de Desarrollo,45d
12 13 14 16 16
Fase de Desarrollo,45d
19 20 21 22 23
Fase de Desarrollo,45d
o 26 27 28 29 30

| 1
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Sistema de Control de Inventarios

S S—

January 1995
Sun Mon Tue Wed Thu Fri
= 2 3 4 5 6
Fase de Desarrollo,45d

i o 10 1 12 13

Fase de Desarrollo,45d
= 16 17 18 19 20

J
Fase de Desarrollo,45d

723 24 25 26 27
Fase de Desarrolio 45d
oo 30 31 | | |
494 | |

" Fase de Implementac...:

e d |
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Sistema de Control de Inventarios

Sun

Mon

Tue

February 1995

Wed

Thu

Fri

Sat

6 7 9 10
l '
Fase de Implementacion y Prueba,10d
13 14 15 16 17
20 21 22 23 24
27 28
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PLAN DE PRUEBA: ‘Manual de Diseno

Con el fin de verificar que el Sistema de Control de Inventarios es
suficientemente efectivo y estd acorde a las caracteristicas preestablecidas
entre COMPUDESA CIA. LTDA. y la Escuela Superior Politécnica del Litoral, a
través del Programa de Tecnologia en Computacion, se desarrollara un Plan
de Prueba que se describe a continuacién.
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Una vez realizada la implementacion del Sistema de Control de Inventarios, se
podra analizar el tipo y grado de beneficios de dichos cambios realizados en la
compafiia.

Esta evaluacién se iniciara el 6 de febrero del préximo afio, culminando
una semana después, exactamente el 10 de febrero.

Se basara en los siguientes puntos:

1. La conformidad de los disefios de reportes, archivos y documentos
que fueron aprobados por la gerencia previo al desarrolio del
sistema.

2. La comparacion del sistema anterior con el sistema desarrollado:

Tiempo utilizado en la elaboracién del presupuesto.
Reportes emitidos

Control de informacién

Precision de respuestas.

Luego de haberse realizado las pruebas, y verificado la fidelidad y exactitud de
la informacién obtenida se iniciaria la operacion normal del sistema.
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Diagrama de Flujo de Informacion(1)

Procesamliente

Proveesdor Gerente Bodega Cliente
de datos

2 Ingreso Nue-
Factura -\ Y08 Articuios

Ingreso
a boaega

Peoido 2 Pegido a
bodega bocega

Egreso
ge bodega ————

Egreso
de bodega

Oevolucidi
al Proveedo:

Narrativa del diagrama de flujo de informacion (1)

:

El proveedor envia la factura al gerente quien ingresa los datos de los
articulos nuevos asi como realiza el ingreso a bodega de los articulos.

El gerente pide una lista de articulos a bodega y genera la transaccion.

Si se da el caso, se genera la transaccién de devolucion al proveedor .
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Diagrama de Flujo de Informacion (2)

Provesdor Gerente Bodega Cllente Procesamisnto

de datos

Devolucion
del Chente

Devolucid
oel Chente

Consuita Consuia
ae articulos de articuios

Repone ge |

Reporte de
ariicuios aruculos
—

Consura Consuita
© | = )

Inventano
@ Couzacn
=

Narrativa del diagrama de flujo de informacion (2)

4.

El Cliente hace la devolucién del articulo y se genera la transaccion en el
inventario.

El gerente pide informacion por pantalla o impresora sobre los articulos.

El gerente pide informacion por pantalla o impresora sobre el inventario.

. El cliente recibe la cotizacién del articulo.
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