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INTRODUCCION

La ESCUETA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL a lravés de su
Programa de TecnologÍa en Computación presenta el manual de diseño para
el desanollo e implementacón del Sistema de Control de lnventarios para
COMPUDESA CIA LTDA.

Este manual está dirigirlo para los analistas y programadores encargados del
desanollo, implementación y manten¡m¡ento del sistema.

Está conformado por.

. Antecedentes que originaron la creación del sistema

. Diagramas del silema
o Estandarizacionesutilizadas
. Diccionario de datos
. Diseños de entrada y salida.
. Controles de Procesamiento.
. Nanaüvas de Programas.
. CaracterísticasOperativas.
. Restricciones y acuerdos generales
. Costos y plan de implementación
. Plan de prueba.

También contiene en anexos, el diagrama de ñujo de información del Sistema
de Control de lnventanos.
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CAPÍTULO I

ANTECEDENTES



ANTECEDENTES: }lanual de Diseño

1.1 OPERACIONESACTUALES

COMPUDESA ClA. LTOA. es{ablecida en la ciudad de Guayaquil,
realiza negochckrnes conrerciales: la canpra y \renta de equipos de
comprfación reconocirJc en el mercado, asl como el desanollo de
cursc de infonnática para diferentes niveles.

COMPUDESA ClA. LTDA. cuenta co{l un local para exhibición y una
bodega para el almacenamiento de sus artlculc. Poseen un únicp
proveedor que les proporciona tres clases de artlculos: computadoras,
impresoras y partes o piezas como: discc duros, mother boards, chips,
disqueteras, monitores etc. Cada clase n¡antiene un stock uariante de
10 a @ iterns, los mismos que provÉnen de varias marcas conocidas en
la actualklad.

El inventario es manejado por el Sr. Luigi Bloise, y se realiza
mensualmente, además del anual en Enero.

Relación con los problemas presenEs

Actualmente la Compañla experimenta un mayor crecimiento en las
ventas, lo que exige un manejo más acertado de las mercaderlas.
Tomando en cuenta la situación actual de la Compañla, se realizó un
estudio que determinó los problemas citadc a continuación:

Realizar registros manuales:
- Procesos tediosm.

La carencia de apda de tecnologla adecuada pra realiar
registros de infonnación provocr! que el proceso sea más
suceptible a elrores.

Lentitud en revisiones.
La veriflcación de la informaciln sobre un producto en
partiolar produce visitas al propio lugar de su
almacenamiento.

1
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ANTECEDENTES: Manua| de Diseño

Falta de conüol de a@eso a la infonnación.
- 1o hay segurirlad en el manejo de datos.

No se puede restringir el conocimiento de cierta
por parte de personas no autorizadas.

información

6

lnconsilencia de la infonnación.
- Pérdida de mercaderia.

La impositilidad de mantener un continuo control sobre los
productc stgiere flups de salida desapercibitJos hasta cierto
punto por la gerencia.

Falta de infonnación rápida y precisa.
- Retraso en el acceso a la información.

La recopilación de la información es tardla debido al medio
fisico en que se almacena. (papel)

Retraso en el normal funcionamiento de la empresa.
- Acumulación de trabajo.

El desperdicio de tiernpo en registrar manuatmente la
información resta rnejor desenvolúmiento del personal
involucrado.

lgnorar el espacio real en bodega.
- Sobre proveerse de productos.

La compra indebida y exagerada ocaGiona la pcibilidad de
caducar un prodrcto, ya gue en úda del acelerado cambio que
sufre la tecnologfa, un equipo de computación puede llegar a
tener una vrda utll muy pob're e imposibilrtar luego su venta.

"á9. 
1-2

Ver¡tas canceladas.
Los productc que se ofrecen a la venta pueden o no existir en
la bodega.



ANfECEDEHTES: Manual de Diseño

Pérdida de oportunidades de compr¿s en ofertas.
La adquisición de productos en renor ccto u ofertas con el
poveedor son desperdiciados por la falta de conocimiento en
§ock.

Pá9. l -3
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ANTECEDENTES: lllanual de Diseño

12 SOLUCION PROPUESTA

Al concluir el arrálsis de la eslructura funcistal que pcse la Compañia y
eSablecer los problemas que limitan el desanollo de la misma, se ha
determinado la solución d€scrita a continuación.

Debido a los prrcesc de regi§ros que la cornpañfa necesita realiar
para el conecto control de sus actMffie, es de vitai inr¡oitancÉ
automatizar dichos procesos con el fn de agilitarlm y obtener de ellos el
máximo rendimiento. El sistema que proporlemos desanollar para la
automatización es un Sisterna de lnventarbs para los artlculos en v. enta,
el cual cumplirá con los s§ubntes objetivc:

Mayor control en el ingreso y egreso de artfculos tanto en bodega
como en oficina.

Eliminar niveles extremc en h existencia de lw artlculc: rnáxirna
y mlnima.

Mantener el co§o de los artfculos y permilir un mejor manejo de
los misrnos.

Generar reporles utiles para la toma @ decisiones

VentaJas

El sistema propuesto reemphzará loe rnétodm manuales u'tiiizados ¡.ur a
realizar tareas preliminares, además contará c¡n lm programas fuentes
para modificaciones futuras, dichos programas serán un activo de
COMPUDESA CIA. LTDA.

La implementación del nuevo sislema signifrcará:

Pá9. 1 -4
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A§gnacón de claves de acceso dinámicas rnediarúe un algoritmo
creado especialnrente para d usuario, en este casoel gerente.



AIITECEDENTES: llanual de Dise ño

1. Proveer un método flexible para hs élculc que requieran
modificaciones frecuentes.

2. lncluir siempre en todos los programas procesos de r¡alidación
de ingresos de datos y verificación de bs misrnm.

3. Emplear pantallas con requerimier¡tos de claves para el acceso
del sistema.

4. Utilizar medios de almacenamiento magnético, redrciendo el
espacio fisico de acopio; asf como el tiempo de búsqueda de la
informacir5n.

5. Presentar datos en pantalla o impresora que representen
información imprescindible para las diferentes funciones en la
emPre§4.

Desventajas

Se reflejan las siguientes.

1. El costo que implica la nuer¡a inversión.

El tiempo que tonnrá el entrenamiento y adaptación del
sistema.

El sistema pertenecerá intelectualmente al PROTCOM, no
pudiendo ser wndido o cedido a otrd persona o compañfa.

Pá9. l -5
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CAPITULO II

DIAGRAMAS DEL SISTEMA



OIAORAMAS DEL SISTEIiIA: Manuál de Dlseño

e cont¡nuac¡On se presentarán los diagramas de proceso, fluio de datos,
jerárquicos, y entidad/relación. Cada uno proporciona información gráfica
debidamente erplicada en narraür¡as que facilitan la compresión de los
mismos.

Pá9.2-1



Para la diagramación del proceso general del Sisiema de Contol de
lnventarios de Equipos de Computación se creó dc nuevos slmbolos:

lngreso de Teclado y
visualización en pantalla

Consulta por pantalla
o por impresora

Loe slmbolos anteriores surgen de la unión de los convencionales:

lngeso por Tecbdo

Salira por parüalh

Salida por inpresora

DIAGRAIIAS DEL SISTEMA: llanual de Diseño

2.1 DIAGRAMA GENERAL DE PROCESO

Pá9.2 -?



DIAGRAITIAS DEL SISTEMA: Manual de Dis€ño

Diagrama General de Proccso del Sistema de lnformacón Financiera
lntegrado

@

T

Narrativa del Diagrama de Proceso

1. El Sistema de Control de lrwentarios recibe las siguientes entradas de
datos de:
. Articulos

' Transacciones de Bodega
. Parámetos/Tablas

2. El diagrama muesha el procesos principal y las bases utilizadas:
. Arüculos: CornpIadores, Partes o Piezas e lmpresoras
. Transacciones de Bodega

f

Silema de Control
de

lnventarios

tock K

Pá9.2 - 3
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DIAGRAMAS OEL SISTEMA: Manual de D¡s€ño

. MarGrs

. Series

. &neral

. Detalle de Com putadores

3. El §stema proporciona salidas por pantalh o impr€sora y €stas son:
. Artlcul'cs: global o por una condición en parlicular
. Stock Mlnirno
. Parámetros/Tablas
. Kárdex
. Transacciones de Bodega
. CotÉaciones
. P€didos a Bodega

Pá9.2 - I



OIAGRAHAS OEL SISTEMA: Manual de Drseño

22 DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS

Fara considerar el movimiento de datos der¡to del Sislema de Control de
lnverúarios, s€ ilustran a coritinuación diagramas de llujo de datos. El
diagrama de flujo de dat6 del proceso general idenüñca las enüdades y
archivos que intervienen en el sistema. Los diagramas de flujo de datos de
cada módulo ilustra como están relacionados lcs datos y cómo debe fabajar
cada módulo.

Los slmbokrs estándares ú¡lizados en los diagramas de flujo de datos son:

Fuente o desüno de datos

Proceso que trarsforma los
datos

Flujo de k¡s datos

Almacenamierto de datos

Pá9.2-5
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DIAGRATIAS DEL SISTEMA: HanUaI de D¡señO

Diagrama General de FluJo de Datos delSlstema de Control de
lnventarios

ArtíaJlos Marcas

Tr¿ns. Bodega Detalle Computador

Senes General

El Diagrama de Contexto presenta un üstazo general del Silema de Control
de lnventarios, eslo es las enüdades que intervienen como las bases que
ut¡lÉa.

7

II

I

I

ClrenteBodega

GerenteProleedor

I

Srstema de
Cúñ d€ ln\Éíbrios

Pá9.2-6
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OIAGRAMAS DEL SISTEiIA: llanual de Drseño

Dlagrama de Flujo de Datos de Nlvel lntermedlo
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DIAGRAMAS OEL SISTEMA: I,anUaI de Diseño

l{arraüva del Diagrama de Flujo de Datos del Módulo de Conúol Bancario

f . Se rece@n los artlculos que el prweedor envla. El Gerente hace la
recepción de los mismos.

3. Cuando se necesita se procede a e¡er.fi)ar egresas de bodega, estas
transacciones se guardan en el archivo d€ bansacciones de bodega o
inventario.

4. Si el caso lo amerita se procederá a gener:¡r una devolución al proveedor o

- aceptará una devolución del arüculo compru¡do al cliente. Estas
transacciones son guardadas en el archivo de bansacciones de bodega.

5. El cliente pide una coiáactón de un articulo, la cr¡al es generada y
enüegada al cliente en cuesüón.

Pá9.2-8

2. El gerente ingresa los datos de los artlculos nuevos, los cuales son
almacenadoo. Estos artlculos se ingresan a bodega y e6ta Fansacción se
guarda en el archivo de inventario.



OIAGRAMAS DEL SISÍEMA: l/lanual de D¡seño

2.3 DIAGRAMA JERARQUICO

A conünuacir5n rlostramos ol d¡agrar¡a prárquico gen€ftrl del Sistema de
Contsol de lnventari¡s.

SISTETA OE CO¡ITROL
O€ IilVENTARJOS

TABLAS ARTICULOS BOOEGA
PROCESOS

ESPECIALES

20 ¡¡

1.0 TABI,áS
Permite el mantenimiento y consulta por pantalla e impresora de las
opciones de Parárnetc, lVhrcas y Partes/PiezalSuminisfc.

2.0 ARTICULOS
Permite manejas el mantenimienlo y consuJta por pantalla e impresora
de los artlculos que la compañla vende.

3.0 BODEGA
Permite r€gistr¿r operaciones del inventario como la consulta por
pantalla e impresora de las mismas.

Pá9.2 - 9

4.0 PROCESOSESPECIALES
Permite generar cotizaciones, pedidos a bodega, respaldos,
res*a uracion€s y reindexaciones.



DIAGRAMAS DEL SISTEMA Manual de o¡seño

L3.1 MODULO DE TABI.AS

TABLAS

MARCAS

l.! 12 tJ

1.1 PARAMETROS
Permite el mantenimiento y consulta por pantalla e impresora de los
parámetros t¡tilizados en la empresa para llevar el contol de costos y
precios de los arthulm.

1.2 MARCAS
Permite el mantenimiento y consuha por pantalla de las marcas de los
productos que se venden en la empresa.

1.3 PARTES/P¡EZAS/SUMI NISTROS
Permite el mantenimiento y consutta por pantalla de las
partes/piez:lsuministos de la empresa.

Pá9.2 - 10
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O¡AGRAfihS DEL SISTEMA: llanual de Diseño

MÓDULO DE TABI.AS: SubmóduIo Parámeüos

1.I.1 MANTENIMIENTO
Permite el ingreso y modificación tanto de datos generales de la
empresa como: nomb,re, dirección, teléfono y otros, c,omo de
porcentajes de ganancia y descuentos r¡tilizadm para el conbol de
costos y precios de los artlculos vendidos en la empresa.

r.1.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos generales de la
€mpresa asl como los úilieadc para el control de lls costos y precios
de los artlculos que se venden en la compañla.

PARAflETROS

MANTENIMIENTO CONSULTA

't. i

l.r I t.tl

Pá9. ? - 11



OIAGRAIIAS DEL SISTEMA: l/lanual de Drseño

MÓDULO DE TABT-AS: Subrrródub Marcas

I.2.1 MANTENIMIENTO
Permib el ingreso, modificación y eliminación de las marcas de los
productos que la empresa vende.

12.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos de las marcas de
los artlculos que se venden en la compañla.

MARCAS

MANTENIMIENTO CONSULTA

12.1 1.22

Pá9. 2 -'t2



DIAGRAMAS DEL SISTEMA: Manua| CIe O¡seño

MÓDULO DE TABL-AS: Subrnódr¡lo ParteslPiezas/suminisEos

I.3.1 MAñITENIiIIENTO
Permite el ingreso, modificación y eliminación de las
pañec/púezalsuminisffos que la empresa vende.

1.3.2 CONSULTA
Permite üsualizar por pantalla e impresora los datos de las
partelpiezas/suministros que se venden en la compañla.

PARTES/PIEAS
/suxlNtsTRos

CONSULTAMANTEHIMIENTO

t!

tJt !.¡,

Pág. 2 - 13



DIAGRAMAS DEL SISTEiIA: Manua| de D¡§€ño

2.3.2 MÓDULO DE ART¡CULOS

2.1 MANTENIMIENTO
Permite el angreso, modifrcación y eliminación de lc datos de los
artlculos que la compañla vende, como por ejemplo: marca, modelo,
caracterlsticas propias del modelo, etc.

2.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla e impresora los datos de los artlculos, ya
sea de manera global o por una condición en especial.

ARTICULOS

CONSULTA

Pá9.2 - 14
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OIAGRAMAS DEL SISTEMA: I/IanuaI C,e Oiseño

2.3.3 MÓDULO DE BODEGA

BOD€GA

COT.¿ SULTA

!!

¡1 rl

3.1 oPERACtot¡ES
Permite manejar el inventario de los arllculos: ingreso, egreso,
devoluciones, ajustes y cienes.

3.2 CONSULTA
Permite visualizar por pantalla o impresora los movimientos del
inventario a manera general o especlñco.

Pá9.2 - 15
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DIAGRAMAS OEL SISTEMA: Hanu3| de D.Seño

4.1 REINDEXACÓN
Permite reorganizar los lndices de las tablas del sistema.

4.2 RESPALDOS
Permite oHener una cop¡a de la información que s€ genera.

4.3 RESTAURACIÓN
Permite recupeftrr nuevamente la información del sistema a los archivos
conespond ientes que fueron respaldados.

PROCESOS
ESPEclALES

REINDE)GCION RESPALDOS RESTAURACION

.2a.t .J

Pá9. 2 - l6

2.3.4 MÓDULO DE PROCESOS ESPECIALES



DIAGRAMAS OEL SISTEMA: Manual de oiseño

2.4 D¡AGRAMA DE ENTIDAD/RELACION

A continuación se presentarán los diagramas de enüdad/relación que
represefltan hs conexiones que se tienen en cuanto a los datos de las bases.

Para dicho diagrama se necesitó de la siguiente simbologla.

Representa una Entidad

Diagramas Conectores

I
Mlnimo uno, máximo uno
Mfnimo cero, máximo uno
Mlnimo uno, máximo varios
Mlnimo cero, máximo yarios

I

t--t\

Pá9.2 - 17
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DI,AGRAMAS DEL SISTEMA: Hanual d€ Diseño

Diagrama de Entidad/Relaclón del Sistema de Control de
lnventario

Narrativa del diagrama de Entidad/Relaclón

1. Un computador, parte o impresora üene una serie. Dentro de un modelo de
computador, parte o impresora hay una o varias series.

2. Un artlculo puede tener uno o más rnovimienbs en el invontario. Cada
moümiento del inventario le pertenece a un sólo arthulo

CornflJtadses

S€rles Partes lnventa no

lmpresoras

Pá9. 2 - 18



CAPÍTULO ¡I¡

ESTANDAR¡ZACIONES



ESTA}¡DARIZACIONES DEL SISTE}IA: Manua| de D¡§eño

A conünuación se describen las estandarizaciones de los nomb,res de archivos
de datos, archivos lndices, campos y programas, formatos de pantallas y
reportes, y códigos para el Sislema de Conbol de lnventarios.

Pág: 3- I



ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Oiseño

3.1 IDENTIFIGADORES OE ARGHIVOS, íNDICES,
CAMPOS Y PROGRAMAS

OESCRIPCóN DE NOMBRES DE ARCHIVOS DE DATOS

xxmlEF

E¡densón

l'lorrüre nerr¡¡n'rco

Frecterrcia de Uso

T -> Tenporal
P -> furrranente

Tpode Arcfivo
B -> &se de Dertc
T ->TaHa
H -> H¡sbrico

Herfificaci» del Silerra
lN -> lnwrtarios

EJEMPLO DE NOMBRES DE ARCHIVOS DE DATOS

INBrcOilÁP.DBF
Base Gerpral de Artlculos: Computadoras

Nombre :

Descripción :

Pág: 3- 2



ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Diseño

DESCRÍTÉN DE ALIAS DE ARCHIVOS DE DATOS

nm(

tlenúrico de la Ehe de
Hc

ldertificación del SidenE
lN -+ ln ertarios

EJEMPLO DE ALTAS OE ARCHIVOS DE DATOS

lNCOlrrP
Alias de h Base General de Artlculos: Computadores

Nombre :

Descripción :

Pág: 3- 3



ESTANDARIZACIONES DEL SISTE vIA Manual de Diseño

DESCRIPCÉN DE NOMBRES DE CAMPOS DE REGISTROS

Desopcimdd canpo

l',lenÉrico dd A¡ctúr¿o de Datcs
al q..e perErrce

EJEMPLO DE NOMBRES DE CAMPOS DE REGISTROS

Nombre :

Descripción :

COMPEXS_ACT
Existencia act¡al de la compuhdora, pertenece a la
Base General de Artlculos (NBrcOMP.DBF)

Pág: 3- 4



ESTANOARIZACIoNES DEL slSTEirA: Manual de Dis€ño

DEscRrpcóN DE NoMBRES DE ARcHtvos l¡¡otcEs

.!a

Exter¡sión

t$oflüre nerrórúco

Freo¡arrcia de LJso

T -> Tenporal
P -> funranente

Trpo de A¡cfiro al cpe pertere
B -> Ehse de Ddc
T ->TaHa
H -> Hisnórico

ldert ñcaci¡n del Sisterra

lN -> lrrrertarios

EJEMPLO DE NOMBRES OE ARCH]VOS IND]CES

INBrcMP.CDX
Archrvo lndice de la Base General de Artlculos:
Computadores (INBPCOMP-DAF)

Nombre :

Descripción :

Pá9: 3- 5
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ESTANDARIZACIONES OEL SISTEMA: Hanual de O¡s€ño

DEScRIPcIÓN DE ETIQUEfAS DE ARcHfVos IHoIce

ffi xmn

DscripciSn de h dhrÉ
dd índce

ilmtrerenórúco*hB6e
de Datc al q.E perErre

EJEMPLO DE NOMBRES DE ETIQUETAS DE ARCHIVOS INDICES

corrPcoD_coil,r
Eüqueta gue ordena a la Base C¡eneral de Articuk¡s:
Computadores QNBrcOMP.DBF) por orden de
código.

Nombre :

Descripción :

Pág: 3- 6



ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de D¡seño

DESCRIrcIÓN DE NOMBRES DE PROGRAMAS

EJEMPLO DE NOMBRES DE PROGRAMAS

Nombre :

Descri pcirin :

rNMOO000
Programa que controla el menú principal.

nx 9 g§ .PRG

Extersion

Seqemia por jeraquia

t{rrero dd nódúo derfro
dd §§ena de Cort¡ol de
lmtertaios

'llpo de Plograna
M-> ¡ren:¡
R+ We
Ps Fartalla(FoSrara)

ldertiñcacór' del Si9erna
lN -s lrvertarbs
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ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: l¡anual de O¡seño

3.2 FORMATOS DE PANTALI.AS Y REPORTES

A conünuacón s€ presentan los formatos de pantallas para el Sistema de
Control de lnventarios. También se detalla el formato para los repoftes.

FORMATO DE PANTALLAS

or rr,rurrro', rr.rur arÍ, rr.rorrrlr rr,rurrrt, ra,rorrrS r rr,ror ar fl z¡.sor rro'r rr.rrr ag

DD /¡X / A^AA
H H: tiH : SS¡¡

xr19999!0
I

3
a

5
6
I
I
9

0
I
?

3
4
5

6
7

I
9

0

t
2

3
(

coxpu0tsA cl^. LT0A.
Srate¡! dc Control dc InYCn!ríl03

PRoTCoIO 0crccños Rrs.r'v.óos
PrBll Fal.. l*a¡ús o TILülo d. opcl6le5

t I nla dc l|rn s6
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ESTANDARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Dtseño

FORMATO DE REPORTE DE 80 COLUMNAS

¡a)a0rr!.tararalt¡r!arartt¡ra!arl¡0rtr.tarar0!t!alarat0lat¡1arat¡rt!a!ararot!ta!a)at

o
ooo
Ooo
ooo
oo
ooooo

ooo
ooo
o
o
o
o
o
oo
oo
Ooooooo

c0rtu!tl¡ (t¡, rr!¡,
r¡¡r1¡¡ ¡l ¡.r¡rr¡.r!!r¡rr¡!0 ttr. atr0art
(otrra ¡at aIr0irr

oo
ooo
oo
o
oo
o
oo
O
O
oooooooo
o
oooo
ooo
oó
o
oóo
?

o

I

I

t0

,

a

t0
I
a

I

I
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ESTANOARIZACIOT¡ES DEL SISTEMA: Manual de Diseño

FORMATO DE REPORTE DE 132 COLUMNAS

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
.)
o
a)
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
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ESTANOARIZACIoNES DEL SISTEMA: lranual de Drseño

3.3 ESTANDARIZACIONES DE CODIGOS

A continuación se presentan krs códigos que s€ utilÉarán en el Sistema de
Conbol de lnventarios.

CODIGO COMPUTADORES

El cód§o de los equipos se genera al momento del ingreso de computador.

CODIGO PARTES/PIEZAS'SUMINISTROS

El código de las partes/pbzasi/suminislros se genora al momento del ingreso
de la pañe.

coDrGo DESCRIPCION

¡(¡ñt¡o sacuañc1al

coñput¡doa
Por!¡t1l
0f1c1ña

óa1 ¡rtlculo
flcaclóñ dal artlculo
CoDputtdor

Tigo ó.
P0 .>

0F . ->

llarca
¡d.ñt1
c .->

Cl¡s. óc plara
(Yar cóól9o ast¿nda.as p1!¡as)
l¡tc. óal ¡r!lculo
Ióant1f 1c¡a1óñ ta1 artlcul o
P -.> P a r t a 5 / P 1 a ¡ ¡ s / S u ñ 1 ñ 1 s ! r o s

coDtco DESCRIPCIOT

liúñaro sccuanc 1! l

xx) ¡

xx)

Pá9: 3- tl



ESTANOARIZ^CIONES OEL SISTEMA Manual de Drs€ño

CODIGO IMPRESORAS

El código de las impresoras se genera al momento del ingreso de la parte.

CODIGO TRANSACCIONES

El código de las tansac¡iones se genera al momento del ingreso de la
transacción.

CODIGO MARCAS

El código de las marcas hs crea el usuario cuando las ingresa

coDlGo oEscRtPctoN

Id.ñtl
I ->

llúñ?ro ¡rcu!¡c1¡l
T l po
r(A - -

l¡r - -

llarca óal ¿r!lculo
f 1c¡c1ón dal ¿rtf crrl o
lñprcsor!

1fipras0r¡
llatrlcl¡l
lñJ.cctón tc llnt¿
Lú5.r

0a

coDtGo

999

DESCRIPCION

¡úñ? ro s¿cuéñcl a l

DESCRTPCIOH

L!tras qua da5crlben '¡¿ n¡rca

coDlGo

xxx

Pág: 3 - 12
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ESTANDARIZACIoI{ES DEL SISTEMA: Manual de Drseño

CODIGO ESTANDARES DE PARTES

El código de los estándares de las partes las crea el usuario cuando las
ingresa.

oEsci tPclox

Latr¡s qur lr5crlbcn l. p¡rta

coDtGo

xx

Pá9: 3- 13



ESTANDARIZACIONES DEL SISTEHA: Manual de Drseño

3.4 EJEMPLIFICACION DE CÓDIGOS

A conünuación se ejemplif¡carán los disüntos códigos que se utilizan dento del
Sistema de Confol de lnventarios.

Código de Equipos

Código de Partes

Código de lmpresoras

lcANrNol
IEPSMAO2
IHEWLAOl

Código de Transacciones

lmpresora Marca Cannon de lnyección de ünta Modelo 1

lmpresora Marca Epson Maúicbl Modelo 02
lmpresora Marca Hewleü Packard Lá-r Modelo O1

cootco DESCRIPClON
CDELPOO1
CHEWOF02
ccoMoFol

Computador Marca DELL Portáül Modelo 1

Computador Marca Hew'leü Packard Oficina Modelo 02
Computador Cornpaüble Oficina Modelo O1

coDtGo DESCRIrcION
PTRIRGOl
PPARCtO2
POUADDOl

Regulador Marca Tripp Lite Modelo 'l

Cable lmpresora Modelo 02
Dsco duro Marca Quafum Modelo 01

coDtGo DESCRIrcION

coDlGo DESCRIrcloN
001
w2
oo3

Transacción 1

Transacción 2
Transacción 3

Pág: 3 - 14
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ESTANOARIZACIONES DEL SISTEMA: Manual de Ors€ño

Código de Marcas

Código de Estándares de Partes/Piezas/Suministros

coDtGo DESCRIPCION

HEW
EPS
TRI

Hewlet Fackard
Epson
Tripp Lite

coDlGo DESCRlrcloN
Disco duro
Cable lmpresora
Regulador de Voltaje

Pág: 3- l5
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CAPITULO IV

DICCIONARIO DE DATOS



DICCIONARIO DE DATOS: anual de DXseño

A continuación se describen las bases y registros, y se proporciona la tabla de
referencias cruzadas para las po§bles modiñcaciones y mantenimientos al
Sistema de Control de lnventarbs

I

Pá9.4-t
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DICCIONARIO DE DATOS: llanual d€ Dis€ño

4.1 ARCHIVOS DEL SISTEMA

BASE ¡NTPGRAL.DBF

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS

Archivo General
INGRAL
GRAL
Sirve para almacenar las carec{erísticas que tiene
la empresa

187 bytes

'187 bytes

ARCHIVO GENERAL

# NOMBRE DESCRIPCION
DEC.

TIPO LONG.

1G
2G
3G
4G
5G

RALNOMCOM
RALDIRCOM
RALNUMTEL
RALNUMFAX
RALGANCOM

Nombre de la compañía
Dirección de la compañía
Teléfonos de la compañ ía
Fax de la compañía
Porcenta¡e de ganarcia
en equipos
Porcent4e de ganancia
en piezas
Porcentaje de ganancia
en impre§oras
Porcentaje de descuento
en equipos
Porcentaje de descuento
en piezas
Porcentaje de descuento
en impresoras
Nombre del encargado del
sistema

c
C
c
C

N

N

N

N

N

N

c

25
40
12
06

6 GRALGANPAR
06

06

06

06

06

06

30

4

4

4

4

4

4

7 GRALGANPRN

8 GRALDSCCOM

9 GRALDSCPAR

1O GRALDSCPRN

11 GRALNOMFUN

Pá9.4-2

NOMBRE :

AL]AS :

IDENTIFICADOR :

DESCRIPCION :



DICCIONARIO DE DATOS: llanual de [¡iseño

12 GRALFECNAC

13 GRALFECULT
14 GRALESTAPA
15 GRALDIRBAS

Obse¡-''ación:

Fecha de nacimiento del
encargado
Uttima bcha de operación
Estado de apagon
Directorlo de bases

D
D
L
c

08
08
0'r
20

El €s1ado <!e apagún puede tener dos valores:
.T. signifca que hubo una salida inconecfa del

sistema
.F. significa que no hubo una salida inconecta del
sistema

Pá9. ¡l - 3



DICCIONARIO DE DATOS: l/lanual de [»scño

BASE INBPCOMP.DBF

'{OMBREALIAS
IDENTIFICADOR
DESCRIPCION

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESNMADO
DE DATOS

INDICE
ETIQTJETAS

Archivo de Artículos: Computadores
INCOMP
COMP
Sirve para almacenar las caracteríslicas que trenen
los articulos: computadores.

297 [¡tes

297000 bytes

INBPCOMP.CDX
COMPCODIGO :Compcodcom
COMPMODELO : Comprnodcom
COMPTúARCAS : Right(Lefl (Compcodcom,4),3)

# NOMBRE

1 COMPCODCOM
2 COMPMODCOM
3 COMPTIPPRO
4 COMPVELCOM
5 COMPMEMRAM
6 COMPDSKDUR
7 COMPDESDSK
8 COMPOTRCOM
9 COMPTIPMON

10 COMPTAMMON
11 COMPRESMON
12 COMPMODMON
13 COMPNPTEC
14 COMPEXSIIAX
15 COMPEXSMIN
16 COMPEXSACT

DESCRIPCION
DEC.

Código del equipo
Modelo del equipo
Procesador del equipo
Velocidad del equrpo
Mernona F{AM del equipo
Capacidad del disco duro
D€€cripdon dq drsketeras
Otras caracierílrcas del equipo
Tipo de Monitor
Tamaño del monitor
Resolucirn del íion¡tor
Modelo del monitor
Trpo de teclado
Existenc¡a máxima
Existencia mínima
Existenc¡a actual

TIPO LONG.

c
c
C
N
c
c
c
c
L
c
C
c
L
N
N
N

08
25
15
030
10
't5

30
100

01
10
15
25
0l
030
030
030

Pag. 1- 4

ARCHIVO DE COMPUTADORES



IXCCIONARIO DE DATOS: ¡lanual d€ t»seño

17 COMPEXSOFC
18 COMPEXSINI
19 COMPCOSACT
20 COMPCOSANT
21 COMPCOSTNI
22 COMPFECFIS

Existencia en oficina
Existenc.ia inicial
Costo Actual
Costo Anterior
Costo lnicial
Fecha de inventario ñsica

El trpo de mon¡tor puede tener dos valores:
.T. signiñca que viene con el equipo
.F. signifca que rio es profio del equipo

El tipo de teclado puede tener dos valores:
.T. srgniñca que viene con el equipo
.F. signifca que no es propio del equipo

N

N

N
N
N
D

03
03
05
05
05
08

0
0
0
0
0

Observación:

Pá9. ¡¡ - 5



DICCIONARIO DE DATOS; anual de E)¡seño

BASE

NOTIIBRE
ALIAS
¡DENTIFICADOR
DESCRIPCION

LONGÍTUD DEL
REG!STRO

VOLUMEN
ESNMADO
DE DATOS

Arcñivo de Computadores Pendientes
INPEND
PEND
Sirve para almaconar los computaclores que no se
han podido completar en el ingreso.

24 bytes

24000 bytes

INBTPEND CDX
PENDCODCOM : Pendcodcom
PENDCODSER Pendcodcom+Alltrim(Pendnumser)

ARCHIVO DE DETALLE DE COMPUTADORES

# NOMBRE DESCRIPCION
DEC.

TIPO LONG.

1 PENDCODCOM
2 PENDNUMSER

Codigo del computador
Número de serie

c
c

08
't5

Pá9.4-6
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OICCIONARIO DE DATOS: lranual de fx6eño

BASE INBPPART.DBF

NOMBRE
ALIAS
IDENTIRCADOR
DESCRIPCION

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESNMADO
DE DATOS

INDICE
ENQUETAS

INBPPART.CDX
PARTCODIGO,
PARTMODELO:
PARTIT¡IARCAS:
PARTPIEZAS:
PARTEXISTE:

172 bytes

172000 bytes

Partcodpar
Alltnm(Partrnodpar)
Right(Left(Pañcodpar,4),3)
Right(Leñ(Partcodpar,6),2)
Partexsact

ARCHIVO DE PARTES O PIEZASS

# NOMBRE DESCRIPC¡ON
DEC.

Código de la parte o preza
Modelo de la parte o p¡eza
Otras caracleristicas
Exr§encra máx¡ria
Exi§enc¡,a mínima
Existerrc¡a actual
ExlstencÉ en oficina
Existenc¡a inioal
Costo Adual
Costo Anterior
Costo lnicial
Fecha de inventano fisica

TIPO LONG.

1 PARTCODPAR
2 PARTMODPAR
3 PARTOTRPAR
4 PARTEXSMAX
5 PARTEXSMIN
6 PARTEXSACT
7 PARTEXSOFC
8 PARTEXSINI
9 PARTCOSACT

10 PARTCOSANT
11 PARTCOSINI
12 PARTFECFIS

c
C
C
N
N
N
N
N
N
N
N
D

08
25

100
030
030
030
030
030
050
050
050
08

Pá9. I -7

Archivo de Articutos: Partes o P¡ezas
INPART
PART
Sirve para almacenar los datos de los artícr¡los:
partes o pie,as que se venden.
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DICCIONARIO DE DATOS: llanual de Oiseño

BASE INBP¡MPR.DBF

NOMBRE
ALIAS
lDENNHCADOR
DESCRIPCION

LONG¡TT'D DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESNMADO
DE DATOS

INDICE
ETIQTJETAS

INBPIMPR.CDX
IMPRCODIGO:
IMPRMODELO:
IMPRMARCAS:

Archivo de Arlianlos: lmpresoras
INIMPR
IMPR
Sirve para almacenar los datos de las impresoras
que se venden en COMPUDESA ClA. LTDA..

142 bytes

142000 bytes

lmp,rcodpm
Antnm(lmprmodcpm)
RigH(Left(lmprcodpm,4), 3)

ARCHIVO DE lMPRESORAS

# NOMBRE

1 IMPRCODPRN
2 IMPRMODPRN
3 IMPRVELPRN
4 ]MPROTRPRN
5 IMPREXS}'AX
6 IMPREXSMIN
7 IMPREXSACT
8 IMPREXSOFC
9 ]MPREXSINI
O IMPRCOSACT
1 IMPRCOSANT
2 IMPRCOSINI
3 IMPRFECFIS

Codigo de la impresora
Modelo de la impresora
Velocidad de la impresora
Otras caracfe rísücas
Existencia máxima
Existenc¡a mínima
Existerrc¡a actual
Exi§er¡cia en ofidna
Existencia inicial
Costo Aclual
Costo Anterior
Costo lnioal
Fecña de inventario física

TIPO LONG,

03

c
c
c
C
N
N
N
N
N

N
N
N
D

08

10
60
03
03

1

1

1

1

03
03
05
05
05
08

Pá9. ¿l - 8
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DICCIONARIO DE DATOS: tranual de t»seño

INBPSERI.DBF

NOUBRE
ALIAS
¡DEHNF¡CADOR
DESCRIPCION

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESNMADO
DE DATOS

Archivo de Series de Añículos
INSERI
SERI
Sirve para alr¡€icenar las series de lm artío-rlos que
se ti€nen en venta.

7E bytes

78000 bytes

INBPSERI.CDX
SERICODIGO:
SERICODSER:
SERINTRANS:
SERICODSE2

SERICODSER

Sencodart
Sericodart+Alltrim(Seri numser)
Serir:odart+Alltnm (St(Sericodtra))
Sericodart+RightCOO'
+Alttnm(Str(Sennumser)), 3)
(Descending)
Sencodart+Right( 00'
+Alttnm(Str(Serinumser)), 3)
(Ascending)

ARCHIVO DE SERIES

# NOMBRE

1 SERINUMSEC
2 SERICODART
3 SERINUMSER
4 SERIESTINV
5 SERIESTASG
6 SERICODMON
7 SERISERMON
8 SERICODTEC
9 SERISERTEC

Número de secuencia
Código de los artículos
Núrnero de sene
Estado en inventario
Estado de asrgnación
Códrgo del monitor
Núme¡o de ser¡e del monitor
Código del tedado
Número de serie del tedado

TIPO LONG.

03
08
15
01
01
08
15
08
f5

N
c
C
L
L
c
c
c
c

Pá9. ¿t - I

BASE

INDICE
ETlQUETAS

DESCRIPCION
DEC.



DICCbNARIO DE DATOS: llanual de Drsaño

Observación:

10 SERICODTRA Código transacción N030

Et estado de la serie puede lener dos valores:
.T. s¡snifrca que el artícub fire egresado cre bodegn
.F. s(¡nifrca gue el artículo no fue egresado de

bodega

Ei estado de as§nación B¡ede tener dos valores:
.T. s§nifica gue el artículo lue asignado a un equipo
.F. s§nifica que el añiculo no fue asignado a

un equipo.

Pá9. 4 - 10



TXCCONARJO OE DATOS: Ianual do fXsaño

BASE INBTTRAN.DBF

NOMBRE
ALIAS
IDENTIFICADOR
DESCRIPClON

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLU¡tEN
ESNMADO
DE DATOS

INDICE
ENQUETAS

# NOMBRE

1 TRANCODTRA
2 TRANTIPTRA
3 TRANFECTRA
4 TRANCODART
5 TRANCANART
€ TPANCqSUNT

Obervación:

Arctivo de Transacciones de Bodega
I¡¡TRAN
TRAN
Sirve para almacenar las transacc¡ones que se
realizan en bo@a: ingreso, egreso, devoluciones
y sjustes.

29 bytes

29000 bytes

INBTTRAN CDX
TRANCODIGO: Trancodtra
TRANARTICU: Trancodart+§rffrancodtra)
TRANFECTRA: Tranfecira
TRANTIPFEC: Trantiptra+D(os(Tranlectra)

TIPO LONG.DESCFIIPCION
DEC.

Codigo de la transacc¡ón
Tipo de transacción
Fecha de la transacción
Códrgo de añículos
Cantidad
Costo unitario de la transaccíón

El tipo de transaeión puede tener seis valores
'l' signifrca lngresos
'E' srgniñca Egresc
'D' signilica Devolución al Proveedor

N
c
D
c
N
N

03
01
08
08
03
05

0

0
0

-ARCHIVO DE TRANSACC]ONES DE BODEGA
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OICCIONARJO DE DATOS: llanual d€ Diseño

'c'
'P'
,N'

signific€
signific¿
significa

DevolucirSn del Cliente
Ajuste Positivo
Auste Negativo

NOTA: Cuando se reatrza el proceso de cienes se crea un archivo histórico
de las transacciones, el mismo que el arch¡vo que hemos descrito. El
archivo hilórico toma el nombre de INBHTRAN.DBF

Pág' 1 - 12



DICCIONARIO DE DATOS: Uanual d€ Elisaño

BASE

NO¡IBRE
ALIAS
¡ÚEñ¡TIFICADOR
DESCRIPCION

LONGITUD DEL
REGISTRO

VOLUMEN
ESTIMADO
DE DATOS

INDICE
ETIQUETAS

Archivo de Marcas
INMARC
[iARC
Sirve para almacenar las distintas marcas de los
artículos que se venden.

29 bytes

290 bytes

INTPtt'ARC.CDX
iTARCCODIGO: Marccodmar
MARCNOMBRE: Marcdesmar

ARCHIVO DE MARCAS

# NOMBRE DESCRIPCION
DEC.

TTPO LONG.

1 MARCODMAR
2 MARCDESMAR

Codigo de la marca
Nombre de la marca

c
c

03
I

Pá9. /t - 13
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D|CCTONARIO DE DATOS: llanual d€ EXsc{o

BASE INTPPIEZ.DBF

LONGIruO DEL
REGISIRO

VOLUMEN
ESNUADO
DE DATOS

tNotcE
ETIOUETAS

# NOMBRE

1 PIEZCODPIE
2 PIEZDESPIE

INTPPIEZ COX
PIEZCODIGO:
PIEZNOMBRE:

Pieecodmar
Piezdesmar

Tabla de Pañes/Piezas/Suministros
INPIEZ
PIEZ
Sirve para almacenar las distintas partes que se
venden.

28 bytes

280 bytes

DESCRIPCION
DEC.

Codigo de la pieza
Nombre de la pieza

TIPO LONG.

02
25

C

ARCHIVO DE MARCAS

Pá9. 4 - 1rt

NOMBRE :

ALIAS :

IDENTIFICADOR :

DESCRIPCION :
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D|CCIOI'¡ARIO DE DATOS: llanuat de Eriseño

4.2 TABLA DE REFERENCIAS CRUZADAS

La tabla de referencias cruzadas muestra la relación eistente entre las Bases
de dáos y los campos de éstas: las Bases de Datos y los programas del
sistema.

A continuación se presentan hs tablas de referencias cruzadas

Pá9. ¡l - 15



4.2.1 CAilIPOS vs BASES

A continuación se presenta la taua que contiene todos los campos de las
bases de datos relacionadG con las bases de: Computadores, Detalle de
Cornputadores, Partes o Prezas e lmpresoras.

lmpragorasBASES Conputadorcs tH- Corrput Parles o P¡ez¡s
CArlFOS
Apagón
Cantdad
Código Añ¡crrlos
Códrgo Computador x x
Códrgo lmpresora x
Código Marca

xCódrgo Pane o Preza X

Código Trarsacción
Costo Actual Comp x
Costo Aclual lmpres x
Co61o Aclusl Pañe x

xCoso Antorior Comp
Costo Anlenor lmpr x
Costo Antenor Pañe x

xCosto lnrcis¡ Comp
Costo lnic|al lmpr x
Costo lnioal Pañe x
Coslo Unrtario Trans
D€scu€nto Comprt
DesoJento tmpresora
Descuerüo Partes
Direcc¡ón Compañia
DÉco Duro x
DÉkeüeras x
Estaóo del añ¡culo
Exi< Acr- Corrp x

xE¡§. Aá. lmpresora
Errl Act Parte x
E-xrsl lnra Comp x
E¡Jst. lflrc.
Exst lnlc. Parte x
E-xrst Max Cornp x
Ex¡st l{ax krpresora x

YExrl. Max Pañe
Ex,§ Mrn. Cornp x
Ex§. Mrn. lrnpresora
Ex§ Mn. Parte x

-

-

-

I

-
E

-
-

-

-

-

- -

-
-
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DICCIONARIO DE OATOS: llanuaj d€ Diseño

Continuación de la tabla .,.

EASES Conput¡dores Oct Coíput- Pañe¡ o Piez¡s lmpa8soras
CAHPOS

x
Exist Ofic. lmpresora x
Exist Ofrc Parte x
Fax
Fecña Nasmrento
Fecña lnv. Fís Comp x
Fe.Jra lnv. Fís lrnpr.- X
Fod)a lnv Fís. PañB x
Fectla Transacqón
F6€ña Ult. operacbn
GanÉnc¡rB Comput
Gárlanoe l[¡presora x
Gananc¡a Partes
MeÍ)ona X
Mod€lo Cornp(¡lador x
Mod6lo lmpresora x
Mod€lo Monrto. X
Mod€lo Parl€ x
Número de s€ne
Nombre Comp€ñia
Nombre Func.ionano
Nombre Marca
Otras Carac lnpr x
Otras Carac Parte x
Otras Cerac, Cornp x
PrecJo Venta Comp x
Prec¡o Venta lmpr x
Preao V6nta Parte
Procasador x
Resoluc¡ón ñ/bnrtor X
Tarnaño Monrtor x
Teléfonos
Tipo Monrtor x
Trpo Tec.lado x
Tpo Transacción
Veloodad Comp{n x
Ve¡oc¡dad lmpresor€ x

I

-

T

- -

-

I

-

I

II

-
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OICCIONARIo DE DATOS: llanual de Discño

Se presenta a contrnuación todos los campos relacionados @n las bases de
Transacoones, SerÉs, Marcas y General.

BASES Transacciones Scri es Uarcas Gen€ral
CATTIPOS

ApaSón X
Centdad x
Códrlo Arliculos x x
Código Comgrtador
Códrgo lm presora
Cód¡oo Marca x
Códrgo Parte o P¡eza
Códrgo Transscción x
Costo ActuÉl Cornp
Costo Actuál kn pr.es

Costo Aciuál Parle
Costo Anterior Comp
Costo Anlerior lnpr
Costo Anter¡or Parte
Costo h¡cial Comp
Costo lnrcral lmpr
Costo lnic¡al Psñe
Coslo Unrtario TraBs x
Descuer¡to Compd x
Desc¡J€ñto knpresora X
Desqr€r¡to Partas x
D¡rección Com pañÍa x
Drsco Duro
D ¡sketleras
Elado d€l añ¡culo x
Exsl. Act Comp
Exst Act. knpresora
Exst Acl Parle I

I

J
IExst. lnrc. Comp

Exst. lnrc lmpresora I

Exist lnic Peñe
Ex,st Max Cornp
Exlst Max lmpresora
Exsl. Max Parte
Exst Mrn. Comp
E¡sl. Min. knprÉsora
Exst. Mrn Part€
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DICCIONAR|O DE DATOS: ¡lanual de EIs€ño

Continuación de la tabla.

BASES Tr¡nt¡ccio¡rec Series ll arcas Gonaral
CATPOS

Enst O{ic lnpr6so{-a
Enst Of¡c Part€
Fax x
Fecha Nacimlen¡o x
Fecf¡a hv. Fís. Cornp
Fecña hv Fis. !n pr
Fecf¡a hv. Fís. Parte
Fecia Tr¿nsaccrón x
Fectrs Ult. operación x
Ganancla Cornput. x
C,anerrcia knp¡esora x
Gananc¡a Parles x
Memooa
Modelo Com putador
Modelo kn presora
Modelo Monitor
Modelo Pañe
Numero de serie x
Nom bre Cor¡pañig x
NombrB Ftncionano x
Nombre Marc€ x
Otras Carac lmpr
Otras Carac Parte
Olras Csrad Comp
PrEc¡o Venta Comp
Preoo VBria fnpr
Pr€cio Venta Pañe
Procasador
Resoluc¡ón Monrtor
Tsmaño Monitor
Telélonos x
Tlpo Monitor
Trpo Tedado
]lpo Transacaón x
Véloqóad Comput
Veloqdsd lnpresors

Págr 4 - '19
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DICCK)NARIO DE DATOS: Banuál de Eliseño

4.2.2 PROGRAMAS vs BASES

A continuación se presentja la tabla que @ntiene todas las bases de datqs:
Computadores, Det. Computadores, Partes o Prezas e lmpresoras
relacionados con los programas.

BASES Coñp.JtadorGs tH- Corr¡prrl Pútes o Piozas lmpraSores
PROGRAI¡IAS

tNP111m
rNPl 1200
rNP12100
tNP 12200
rNP12300
tN P 1 2400
rNR12400
rNP13100
rNP13200
rNP13300
tNP13400
rNR13400
lN P2 r 000 x

xrNP22oo0 x
rNP23000 x X x
tNP24100 x x x

xtN R241 00 X X
X xrNP24200 x

tN R24200 x x x
xtNP24300 x x X

x x x xrNR2430,0
rñP24400 X x x

x1NR24400 x x
1NP31000 x x X x
tNP32100 x x x

x XrNR32100 x
rNP32200 x x

xrNR32200 x x
x x xrNP32300

X xtNR32300 x x
tNP41000 x x x x
tNP42000 x X x

x xtNP43000 x X

I

E
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DICCIONARn DE DATOS: ¡larural dc Oiseño

Se preseflta a conlinuadón todos los programas relac,ionados @n las bases
de: Trensaccircnes, Series, Marcas y General.

tNPl 1100

BASES Trartaacc¡onés llarcas Series Ger¡eral
PROGRAII, \S

x
tNP1 1200 x
tNP12100 x
rNP12200 x
rHP12300 x

xtNP12400 I

rNR12400 x
rNP13100 x

x1NP13200
rN P 13300 x
tNP13400 x
rNRl 3400 x
tNP21000 I
rNP22000 I

tNP23000
rNP24100
tNR24l00 I

tNP24200
rNR24200
rNP24300 x
rNR24300 X
tNP24400
1NR24400
1NP31000 x x
rNP32100 x
tNR32100 x x
rNP32200 x x
tNR32200 x
tNP32300 x
1NR32300 x
tNP41000 x x X x

xtNP42mO I x x x
tNP43000 I Xx x x

I

- -

I

I
r
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CAPITU OV

MENUS, PANTALLAS Y REPORTES



TENÚS, PANTALLAS Y REFORTES: IIanuaI do Oisoño

En el presente capítulo se esp€cifican los diseños de pantallas y reportes par¿l

el Sistema de Control de lnventanqs, bs cuales son presentados de acuerdo
al orden de las opcrones de los menúes.

El diseño de la pantalla de ingreso al sistema y menú principal son
presentadas a continuación.

Pá9.5-1



XENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dE O'sEñO

PANTALLA DE PRESENTACION DEL SISTEMA

123456't
0¡ 231567890r 23¡5678901231567890r 23.567890¡ ?31567890r 23r 56789 0r234567890123¡5 6789

Frecuencia : Al entrar al sistema

Comentarios : Se debeÉ presronar ESC para @ntinuar con el requenmiento
de la clave.

0
I
2
3
1
5
6
7

8
9

10
I
2
3
,l
5
6
7

8
9

20
I
2
3
I

coxPuoÉsA c IA. (I0A.
Slstera de Control de Iñrentarlos

PftoTCoHO 0erechos ReserYrdos

D0/1(,,1/AAAI
NN : Htl: 55¡ x

I X P0000 0

COMPUDESA
cor{put Ac l0r PAR^ tl 0tsARRoLL0

Vé)e? ?20 y Chi ¡e (¡ie2¿¿nine)
'leléf oncr5339i8 .. 210772

Paes i on€ tsc !ra c o¡l.l ñ ua a
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t¡lENUS, PANTALLAS Y REFORTES: Manual do D¡8eño

PANTALLA DE INGRESO AL SISTEMA

123{
0123a561A90t 2315678901 23.56 r8901234 56789012315 6 rA9 Er rro uurrr f 7

123456r890123456789

Frectrencia : Al entrar al sistema

Comentarios : No s€ d¡f6r6nc¡a entre rnayúscuhs y minúsculas. Lá dave se
cambiaÉ todos los días.

0
I
2
3
1
5

6
I
I
9
0
I

3
,l
5
6
1

I
9
0
I
2

3
1

2

coHPuots^ ct A. tT0A.
Slste[. de Coñtro] de Invent.rlos

PRoICoñC oerechos Reserv.dos

DO ttltlt AAAA
HH : tlü : SSrx

I fP00000

00/r+{/99 Dotrutgg

lngrese l¡ claYer 999999

EUtlr^s x¡xxlt. ! tl
I IX¡IITTI XIIXXIIIXII XXXXTIXIII

esIlnea de tlens a
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MENUS, PANTALTÁS Y REPORTES: llanual do Diseño

MENU PRINCIPAL

123
0¡ 23{567890¡ 23ir 56 7890123r 56 78901?3156789 tr rr.rurrrtrrrrrurr, S, rrorurrro'r rr.rur*

Frecuencia : Al entrar al sistema o al salir de las opciones presntadas.

Comentarios : El menú muestra las opc¿ones disponibles.

0
I
2

{
5
6
1

8
9

l0
I
2
3
¡t

5

7
I
9

?o
I
2
3
,t

coxPu0tsA clA. rT0A.
Slste[! de Cont¡ol de I¡ve¡tarlos

PRoTColtr 0erechos Re!erv!dos

I tir00ccc D0 /tot / AAAA
NH:itl: SSx¡
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TENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: ¡IANUAI dE DiSAñO

5.I MODULO TABLAS

MENÚ DE MODULO TABLAS

123
0l 23,t5678901231567890123¡t567890t23156789tr rr. rurrrt, rr.rurr,8t r¡.uurrgo'r ra. rur*

Frecuencia : En linea.

Comentarios : El menú muestra las opciones drsponibles. PaÉmetros,
Marcas y Prezas/ParteVSuministros

0
I
2
3
I
5
6
7

8
9

t0
¡

3
,t
5
6
7

I
9

20
I
2
3
a r

cor{Pu0t.s^ c t^. LfoA.
Slste.a de Control de lnvent.rios

PRoICoIO 0er¿chos Reserr¡dos

00,/¡fi/ AAAA
HH:}lll:SS¡x

I ¡¡¡1C0000

Ianten'lilento y Consultó de P.rá[etros
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UEI,¡US, PANTALTAS Y REPORTES: llanual dc [)rscño

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

MENU DEL SUBMODULO PARAMETROS

1?3
Ol ?34567890¡2345678901 23/t567890123¡156789 ár rr. ruranEr ra, uurr, Sr r,orrrrro'r aa. uuran

Frecuencia : En lÍnea

Comentarios : El menú muestra las opc¡ones disponibles: Mantenimienlo y
Consulta.

0
I
2
3
a
5
6
1
I
9

l0
I
2
3

4
5
6
7

I
9

20
t
2
3
¡t

cor{PuotsA ctA. LI0^-
Slstelta dp Cont.ol de lnYe¡trrios

PlolCOltO Der€chos ReierY¿dos

oD/xH/A^A^
HH iIH: SSx¡

IXHll003

lantenlnfe¡to J, Coñsult. de Pcráretros
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ENUS, PANTALLAS Y REPORTES: ¡lanual de Dis€ño

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

PANTALLA DE MANTENIMIENTO DE PARAMETROS

l23rq61
or 23t567890t 23{ 56, agot?31s61a90I23156 789ól ?3156789ól z3¡ 56r89 6l z3t567g9cil z3a56709

0
I
2
3
a

5
6
1

I
9

10
I
2
3
4
5
6
I
8
9

?o
I
?
3
1

IilPl1t00 co¡tPuots^ c l^. t-T0A.
Slsteia de Coñtrol de lnvent6.los

PAo¡Co¡O De rechos Rese¡v¡dos
HH : [t.¡ : SSx¡

DAr0s 0t t-A c0r{PA¡t^
Lo¡ibre Conp¿ñl ¿ i
Di ¡ecc r ón :

Te ) éfonos i
tá¡ :
l{orbre I uncl on¡ r 1o i
fech¡ de laclriento:

XIITXXXXTXIXIXXXXITIXITIX
IXTITXX¡XIII XXXIX II T TI IX X XI XI IXI¡T X¡ I XII
999999 999999
999999
XIXX XII¡XXXXXIIXI XIXXXIIXXIII X

00 /Br{/AA

0^T0s 0tI Slsltl{A
IPorc. Descue¡to:
IPorc.oescuento:
IPorc. 0e3cuento:

999.99¡l
999.997)
999.99:l

(6r¡b. r) <Xodlflc.r) <S.'ll.>
6uord¿ Ios datos ingresados

Frecuencia : En línea

Comentarios : Se podrá ingresar los datos para la compañia y para el
nornal func¡onamiento del sistema.

Pá9.5-7
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tlENUS, PANTALLAS Y REPORTES: liianual de Diseño

MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: PARAMETROS

0
1

2
'¡

1

6
I
I
9

l0
I
2
3
a
5
6
7

I
9

?o
I
?
3
4

PANTALLA DE CONSULTA DE PARAIUIETROS

1234567
Ol23il5 678901?3156r890123{ 567890123,156 789 0123,t 56 7890123{ 56 789 0123,15678901234 56 789

¡ riPl ! 200 cofiPuots^ ctA- rr0A-
Slste¡a de Control de ¡ñYcnt.rios

PRoTC0¡S D€.echos R.sert.dos

DO/l,ll,l/AAA
HH:lll:55xt

D^Tos ot ¡.A cor{PA*I^
to.bre Col¡p¡ñ I r ':

Dl recc'l ón :
T.¡élonos i
fá¡ :
l{o¡bre funcfon!rlo:
fechr de Irc'l¡1eñto:

XTI X XI ITII ¡X I X XTX XIXIIXXX
XT XXX III I I I I I I I X I I I I XI I I II X X I XI I XI X XX I¡ X

999999 999999
999999
I T X I TIXI TX I I X I T II XX XI T XX IX X I I X

00/l+r/A^

DAr05 Dtt 5tslt¡A
I Porc , De!cuento:
IPorc.oescuento:
I Porc. Descuento:

999. 99rl
999. 99t l
999.99f1

<l¡p¡l.lr) <S.l I r)

Frecuencía : En linea

Comentarios : Puede imprímir esta consutia, escogiendo la opcrón de
impresión

Pás.5-8
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UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: anual de Diseño

iIODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

REPORTE DE PARAMETROS

tr!a,arrrararararrrararat0tr¡at.¡aaarrr.raralarr!atatalarr!¡tat¡r0¡t¡alarltorr¡.iarli

t

t

I

!

a

,

a

t

oooo
o
oooooo
oo
oooooo
ooooooooooooooaoo
oooo
oooooooo
oo

(arrrl¡r¡ (r¡ rrarrrr¡t.^ rr r.r¡.1ri0t

r.rr¡¡ r¡

t r r^i r r 1? r ¡ r ¡^r, ! u r ¡ r r 3 ¡.0 s

o

oooo
Iooooooooooooooaooooooooa
ooooooooooooooaoooooooooo

Frecuencia : Cuando se requiera Copias: 0

Tamaño 80 columnas

Comentarios : Nrnguno
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XENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Ilanual de Diseño

MODULO: TABI-AS
SUBTIODULO: MARCAS

MENU DEL SUBMODULO MARCAS

t?3
0¡ 231567890123{ 567890I 2345ó789012315 6 789á, rr.rur.rEr rr, rurrr f 7

1?315618901?3156789

Itit 12000 cofiPuotsA c¡A. rr0A.
Sistera de Control de InYent6.los

PRolcor{o D€rechos Reservados

o0 /m{ / AAA^
HH:lt{:5Sxx

Pc ral te ln9res!. nueva3 a¡rcas

CoÍientar¡os : El menú muestra las opc¡ones disponibles.
Modifi caoón, Eliminac¡ón y Consulta.

lngreso,

0
I
2
3
1
5
6
7

8
9
0
¡
2
3
¡t

5
6
I
E

9
0
1

2
3
ri

I

2

lFrecuencia : En línea.

I
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UENÚS, PANTALI-AS Y REPORTES: Manua| c|e Diseño

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALI-A DE ¡NGRESO DE MARCAS

1234
0123¡t5618901 23456r89O123{5678901231567890123156789Errro,rrrn Sr rra rurrro', rro rur*
INP12l00 coxPUDtSA C lA. rfDA.

Si ste¡a de Coñtrol de lnyent¿rl os
PRoICoHO Derechos Reserv.dos

DD/XH/A  
HH:|lí:SS¡x

Códlgo Iarc¡ :

lló rca I

xrx
IIIIIIIII ITfII IXII IXXII XI

<6rrbr ¡) <ltodi f f c.r) <S¡lir)
bu¿ron ro5 oaloS rn9reSaoos

Frecuencia : En linea

Comentarios : Se ingresarán tanto el código como la marca en sí.

0
t
2
3
I
5

6
I
8
9

l0
I
2
3
4
5
6

1

I
9

20
I
?
3
a
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ENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de Diseño

ftiODULO: TABLAS
SUBMODULO: MARCAS

PANTALI-A DE MOD¡FICACION DE MARCAS

7234
01234 567890 ) 23,t 567890¡ 234 5678901231561A9O7231567A9

56
0r 23{ s6789 0

7
¡ 23156 r890123¡56789

ll1P 12 2 00 coxPuots^ c tA. LToA-
Slsteaó de Control de l¡Yent!alos

PRofColO oerechor Rese.vldos

DD/ttlr/AAr^
HH: l{H : SS¡x

Código l{arcá :

ll. ¡có :

txx
I-X XIT XXI I XXIII I XXI IXIXI XI

<6r¿b¡ r> <l{o¿ltlc¿r, GtIii)
6ua rd. los datos lngresados

Frecuencia : En lÍnea

Comentarios : Se podrá modific¿r la descripc.ión de la marca, no el código

0
T

3
4
5

6
1

I
9
0
I
2
3
1
5
6
1

9
0
I
?
3
il

?
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ENUS, PANTALI-AS Y REPORTES: llanual d€ Discño

MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: ilIARCAS

PANTALLA DE ELIMINACION DE MARCAS

1?31
0t ?31567890t 234567890t 214 5678901234 s678901 23{ 56789 Sr rro rurr,8r rr., ur rrlr rr rrur *
I HP 123 00 coiPUoEsA ctA. t-To .

Sfsteaa de Contro¡ de lñvent6rlos
PR0TC0|O Derechos Reservaóos

D0/llll/AÁ.^r
HH:l ll: SSxx

Cód19o ll.¡c. :
l,la ic a

xx¡
XXXI I I XI X T X XX I I I XI X I X IX X I

<tl lrtn.r) <llodifIc¿r) <S!llr)
I I lrl n¿ la ll¡ac¿ e§pecl I r croó

Frecuencia : En línea

Co¡nentarios : El sistema confirmará si en realidad desea borrar dicha
marca.

0
I
2

1
5
6
I
8
9

¡0
I

3
,i

5
6
7

s
9

20
I
2

{
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HENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Xanual de Diseño

i/EDULO: TABI-AS
SUSTÓDULO: MARCAS

PANTALTJA DE CO}ISULTA DE MARCAS

1231
0l 23,15678901234 567890123.56iE90¡ 234 5678901 23¡[ 56789 Errrotrra, 8, rrr o, egltrsrsa, 

"n

Frecuencia : En linea

Comentarios : Si se pres¡ona la lecla F2 se imprimirá el reporte

0
I
2
3
4

5
6
I
I
9
0
I
2
3
4
5

6
7
8
9
0
I
?

3
4

?

coxPUDtsA ctA. tTDA.
Sl5telr de Co¡trol de l¡ve¡t.r'los

PRolColS Oerechos Reserv.dos

t NP1240C DD/¡lr{/AAAA
HH: I}l: SS¡x

Cód190 X¿ rc¿

ITX
IXI
ITT

I X I X I ¡ IIIX XXT I I X XII X I I I X

XI TXI X¡ TI II IX I I X X II X X X II
XX ITI I IIII X TI II I I I XX I XXI

--- It2] Itpri r¡i r IfSCJ S¿]ir I
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HENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dO DiSEñO

IJIODULO: TAB¡-AS
SUBIT/IODI LO: MARCAS

REPORTE DEMARCAS

a.artr.rar¡t0:t!.rúr¡t0lrt¡ta?at.¡tt.t.raa

Frecuencia : Cuando se requiera Copias : 0

Tamaño 80 columnas

Comentarios : Ninguno

!

I

,

o
ooooooooooo
ooooo
oooo
oooooo
ooooo
ooooooo
o
oooo
oooo

ooooooooo
oo
oooooo
oooooooooooooo
ooo
ooo
Io
ooo
ooooooo
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ENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Hanual de Disrño

iIODULO: TABLAS
SUBilODULO: PARTES/PIUASTSUMINISTROS

MENU DEL SUBMODULO PARTES/PIEZAS/SUMINISTROS

723
0t ?34s67890r ¿3a s678901231567890 ¡ 23456789 ür r..r.rrrE¡r.orrrrg f,r ¿..ror.rdt ¿,, rrr*

Frecuencia : En linea

Comentarioc : El menú muestra las opciones disponibles
Modifcación, Eliminac¡ón y Consulta.

lngreso,

0
I
z

4
5
6
7

I
9

l0
I
2
3
¡0

5
ó
7

I
9

20
I
2
3
¡l

coiPUDtsA ctA- rT0A.
Slster! de Co¡trol de lnvent.rios

PRoTCo}O De.echos neserY.dos

I t{H1 3 0C0 D0/xlr / AAA^
HH: ÉH: ssx¡

Pcr¡1te lngrei¡r nuev!s estándares de pa¡tes/plezas/su.lnlstros
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UENUS, PANTALLAS Y REFORTES: Lanual de Oisoño

MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: PIEZAS/PARTES/SUilINISTROS

PANTALLA DE INGRESO DE PIEZAS'PARTES/SUMINISTROS

12345
0l 23{567890123{5678901 ?3a567890123,1 5678901 234567890I 23456789 Sr rrousr*o'r rro,ur*
IXPt3100 cor{PUDtsA ctA. LToA.

S1§te¡o de Contl.o'l de Inre¡t!rlos
PRoICoHO Dercchos Rer€¡v.dos

oo/ti{/A^ A

HH:É¡i:SS¡r

Códl90 P. rt€lP 1e?./5url nl s tro
liarcc

II
X XXTIX I I X IX I T II I ¡ I I ¡ X X ¡ I T

<6r.b. r) <i{odl f1c¡ r> (S.llr)
Euar¿¿ los ¡átos fngrea¿dos

F¡ecuencia : En línea

Comentarios : Se ingresaÉn tanto e¡ d¡go como la ga:rtelpiezalsum¡nistro
en sr
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XENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dC fJiSEñO

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PIFZASIPARTESTSUiiINISTROS

PANTALI..A DE MODIFICAGION DE
PI EZAS/PARTES'SUM IN IST.

123
0l 231567890123,t5678901 23,t5678901 23,1 56789tr rr. uar.rE r ra. rurr, 8, r..urrrrJ, rr.rur*
1xP13200 cor{Pu0ts^ c¡A. LÍDA.

Slste.i de Control de InYentorios
PRoÍCoíO Derechos Reserv.dg¡

D0 /lll{ / AAAI
HH:l.H: SSxx

Cód lgo P.rte/Plez6/Su¡ln1stro :
l(arca :

II
TIXX¡XIIIXIIXXIIIIIXIXTXI

<Gr.b..) <Hod1flc.r) <S.1i r)
Euard¿ Ios da tos Ingresróos

Frecuencia : En línea

Cornentarios: Se podÉ modifrcar la descripción
parte"/piezalsuminrstro, no el código.
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TENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: UANUAI dE DiAOñO

MODULO: TABLAS
SUBLODULO: PARTESTPIEZASTSUMINISTROS

PANTALI.A DE ELIMINACION DE PARTES/PIEZAS/SU MIN IST.

1234
0 t 231567890123a 56 7E901234 567890123156789 0l ?315678 ,ár rro rurr, Sl rrr turrro'r ra. rrr*
It¡P13300 corPUDtsA c lA. LTo^.

Slste¡a de Control de lnr€ntarlos
PRoICoñO Derechos Reserv¡dos

00 /t{H / ArA
HH: m{: SSr¡

Códi go P.rte/Pt ez./Su.'lrl stro
lc¡ci

XT

I f IIXII¡TII X¡XXXIX¡IXXIII

<[ll¡lnar) <ñodiffcür) <S.llr)
t I 'l¡l ha la ¡arca e3pecl11c¿o¡

Frecuencia : En linea

Comentarios : El sistema confirmará si en realrdad desea borrar dicha
partdpiezey'su ministro.
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XENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual dc Discño

IJIODULO: TABI-AS
SUBINÓDULO: PARTES'PIUAS'SI,'ilIINISTROS

PAIYÍALIJA DE @NSULTA DE PARTES/PIUASISUMIN§TROS

123
0l23{ 5 6 78901 23¡t 56 78901234 567890123156 r89t, zr.uurarE, r,, rur.,8r a¡.rrrrro'r rrnuur*

C6d19o Pa rte/ Pi e¿. /Sur1¡1!tro

II
xf
fx

TTTIXTIXXI XIITII TI II IIT I
ITITXTITIII XIIIT XIIII TII
X I I X XI T X II I XIX I I II I X IXT X

It2] lnpr,l¡jr (tSCl S¡l1r ¿

Frecuencia : En lÍnea

Comentarios : Si se presiona la tecla F2 se imprimié el reporte
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conPuDts^ c¡4. rT0A.
Slstc¡a de Control de ¡nvent.rlos

PRoICoñO 0e¡echos ReserY.dos

I tlP 13,10 0 D0/ ttr / AAA
HH:ÍX:SSi¡
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HENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: I'ANUAI dS DiSEñO

ilIOtXJLO: TABI-AS
SUBIT IODULO: PARTE9PIEZAS/SUñIINISTROS

REPORTE DE PARTES/PIEZASISUMINISTROS

rtot?r.l¡r¡rarrt.tararorrtararaaatrt.rarar0tt!.raratolrr.raratall¡a¡aratolrr.tara,

Frecuencia : Cuando se requÉra Copias: 0

Tamaño 80 columnas

Comentarios : Nrnguno
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UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: *lanual de Diseño

5.2 MÓDULO ARTICULOS

MENU DEL ñ'PDULO DE ARTICULOS

123,r
012315678901234567t90123,t56789012315678901 23¡156r89 123156 789

7
1234567890123456789ó
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Frecuencia : En línea

Comentarios : El ñienú muestra las opciones disponibles
Modif cación, Eliminación y Consuttas

lngreso,

coxPuDt5A cIA. tr0A.
Slster. de Control de Inv€nt!r'los

PRoTCoaiO Derechos Reseriados

I tix0o000 0D /tilt/ 
^AAHH: li{: SSxr

Pcr¡lte e'l lngr€so de !¡tlculoS nuevos

Pá9. 5 - 22
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HENÚS, PANTALLAS Y REFORTES: IIANr¡AI dO DiSCñO

MODULO: ARTIC{ LOS

PAiÍÍALLA DE I{GRESO DE ARTTGULOqI )

123¡a
01 2315670901231 5678901 23{567890123,45678901?3{56789árrrorrrr, Sr rro ror.rl¡ er.rrr*
IriP21000 coltPu0tSA c lA- t-10A-

SlsLen! de co¡trol dc ¡nventarlos
PRoICo}lO oerechos Rese¡v!óos

o0/lntlA ,A^
HH:llx:5Srx

lipo de artlcr¡lo: <Co¡put.dor> <Ple¡.> (Irpresor.>
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Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema permitrrá escoger el üpo de artícr¡lo que va a
ingresar.

Si desea ingresar computadores, la secr¡encia de pantallas es la gue s¡gue.
Si desea ingresar p,re.as debe seguir con la página 25,
Si desea ingresar impresora debe seguir con ta p{¡ina 26.
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HENÚS, PANTALLAS Y REFORTES: }tanual dc Oirrño

IIIODULO: ARTIC{ LolS

PANIAI-IJA DE INGRESO DE ARTICULOS(2)

123{561
0123{567890t?3a567890123/t5678901231567890123,15678901234567890123a56r890123156789

I i,¡ 
p21000 co|rPuotsA cIA. tTD^.

Slrte¡a de Coñtro'l de lnveñtaaios
PRof Coío DerechDs ReserYádos

00/l+r/^AM
HH:¡tI: SSr¡

Tipo de a.tlculo: Corpul.dor
T', po dc coiput.dori (Portátll) <0ftcin.>

Ezu
Itrc¡: XXII¡IXIIIIIXII¡IIXIIXIII ¡lodelo: ¡IXXXIIIXIIIXXIIIXXXIIIIX
Proc€l.dor: IXIIXIXII¡IXIXX Velocid.dr 999 lhz.
¡le.orl! RAI{: IXIXIIIXII C!p. 0tsco Duro: XXIIIX¡XIIXIIXI
0'l skettcrus: X t II IXII¡( I I ¡ ¡XXX ¡ I X IIX I I I II XI
Otrcs c.r.cterf 3lic.s : IIIXIIIIIXXIXIIXIXXIIIIXXXXXXIIXIIXIIXIXIIIXIIXIXI

T I IITI I I II IITI ¡ X¡III XIX II TI TTX ¡X XIT TI XT X X I XXXIT XI I
lol¡ I f0R
Ilpo: <P¡oplo) <As'l9n.do) hodelo: XXI¡IIXIIIXI¡XXI¡IIX¡XII
T.o.ño: I IXXXIXII Re3oluclón; XXXIX¡X¡XXIX¡II

I t c r-AD0
Il po: <Propl o) <As l9n.do)

999Ixí stehclo Xáxi.¡ Ixi stenc t a flnl¡ar 999

<Gr¡bo r) <Xodlfic.r) (S!l1r)
lju¿ rf,t r 6!tos 1ñgres¿dos

Frecuencia : Cuando se requiera

Comentaric : El sistema preguntará si el monitor es prop¡o de la m¡sma
rnanera @mo @n el tedado.
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IIENUS, PANTALLAS Y REPORTES: anu¡l de tl¡eño

MODULO: ARTICULOS

PANTALLA DE TNGRESO DE ARTTCULOS(3)

123
0123156 78901?3{ 5678901 23.567890123156 789tr rr, uurrrErr., rrrr, Srrr.rurarr'r r., rrr.,
I il P21000 Do/xx/A r

HH:liH:5S¡¡

Itpo óe

Cl cse:

X¡rca:

l{odel o:

artfculo: Ple¡.

0t ras c¿arcterf stlcas xr trxxr xxrx¡xtttxxxrrtxrxxxxtrrrrxx xxrxx¡r rxxxr xx x
I IIIXXXIIXTIIXX II IIIIXXIXIXXTXIITXXXXIII TXXXI IXII X

f¡ I stencl. tló¡1.¿:
€x I stencl ! lll n i i¡ i

999
999

IIIT¡IIIIIIXIIXIIXXXIIXXT
I X XII I TII I T X¡ I X I XXIX I I IX I
I T II I I II I I I T IIXI I I IIIX II X

x r xt ¡x xII x I x x x I I ¡ rr x x xx ¡ x

(6r.b¡¡) <Hodi f1c.r) <S.l lr)
6u¡ rd¡ r il¿tos ln9a¿s¿dos

Frecuencia : En linea

Comentarios : Para escoger el üpo de preza o sum¡nisfo que s€ ¡ngresará
se visualiza la ventana del gráfico.
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Pás. 5 - 25

coHPUotsA cIA. rI0A.
Ststera de Coñtrol de InYent.rlos

PRoTCO¡ D€rechos Rescrvrdos



SENÚS, PANTALTAS Y REPORTES: IIANU8I dE DiSOñO

}iODULO: ARTICULAS

PANTALLA DE |¡{GRESO DE ARTICULOS(4)

1231967
0l 23456789012315678901231567890t23.567890¡ 2345678901234 56789 0123a56¡890I ?3156789
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lliP21000 corpuDts^ ctA. tr0A.
Slstens de CoÍtaol de ¡núentaaios

PR0IC0iO Derechos ReserY.dos

D0/tullAAI\A
HH :tiH: SSx¡

po e ¡r cu 0: ¡presora

Cl ase: <Í.trlclrl) (lnyecclón) <1,áser)

B. Tca: II¡IT TT III¡ I I ¡ ¡III I XIXI ¡ X

Itodel q: IIXfI¡XXIIIII¡IIIIIIIIIXx

Yelodlcad: IIXIXIIXII

0trrs c.r¿cterf rtlcas: IIXIIIXIXXXIIXXIXXI¡XIXXIIIxII
xr¡rrxrrxlxxxxrxrxxxlrxxxxrxxx

Ixl stencl¿ lláxl !a
E¡Istencia lll ni ¡¡

999
999

(6r.b. r) <l{odtfrc.r) <5.lir)
6uarda r d¿ tos lngresidos

Frecuencia : En linea

Comentarios : El sistema permitirá escoger la clase de impresora se tendÉ
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tlENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de Diseño
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i,IODULO: ARTICULOS

PANTALIJA DE tltO[[FlCAClOItl DE ARTICULOS(r )

1234
0l 23¡t 56 78901 2 3¡i 56 7890123a 56 7890123.156789012}/156 789 Er rr.rrrr, Sr raorurrrJr ar.rur*
t fiP2 2 000 c(I{PUotsA cIA- rT0A-

Ststeaa de Control de lnventar.los
o0/¡+itA AA
Hlt: ll,t:5Sxx

PRoTCoIF 0erecho! Reserv.dos

Tlpo de artlculo: <Corput.óor) (Ple¿a) <l¡presor.)

CódlOo llode I o Proces¿dor

IXIIIITI XIIX II¡ II T

-f

,rrrrrrrrrrrrr, 
l,,tIItR) Sé)eccl oñar

X XI I XI II IXIII I¡I XX IIIXI X¡IIT¡XIIX

Itsc] 5.1I

Frccuencia : En línea.

Comentarios : El sistema permitiÉ escoger el tipo y el artículo que se va a
modificar.

Si desea modificár computradores veriñque el proceso con la siguiente
pÉgina.
Si desea modiñcar pieza s debe seguir con la ¡Égrna 29
Si desea modifcar impresora debe s€guir con la página 30.
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I,ENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dE OiSCñO

MOtluLO: ARTrcULOS

PANTALIA DE i'|ODlFlcAClci{ DE ARTTCULOS(2)

1234S67
0¡ ?3J 567890I23,t567890123r56789012345678901234 56r890123a 56r89 01 23156r890123¡156 /89

COliPUotSA CIA. lT0^-
Slstaa¿ de Control de Jnyent¿r'los

Pn0TC0¡,10 0€rechos Reserv.dos

DD/ñH/ A^^^
HN:l,ll{:ssrx

I r¡P22000

11po de ..!lculo: Co¡put.dor
Iipo de Co¡put.dor: IIXXIII

cpu
llatc.: IIIIII¡IxIx¡XI¡xII¡XI¡III l(odelo: xl¡IXXX¡IIIxXIIIIIIxIxIII
Procer.dor: I¡I¡XIIIIIIXIII Velocidldi 999 llh¿.
ll€iori. R^x: lI¡IIIXIXI C.p. 0isco Duro: IIIX¡IIXIIIIXII
Df sletter.s: IxX¡ IxIX¡IIxIxxXXXIXIIIf XXI I¡
0t.!s c.r.cterfstlc.s: IIXXXIIXIIXXXIXIIXIXIXXXxIXIX¡XIXXIIIXXxIIIfXXxIxI

XTIIXIXTIIII ¡XXIXIII XII IIXXIXIITXII¡XXIIII TX XII IXI
É01I l0 R

I 'l po: XlXIXlx¡ ltodelo: xxxIxxIIXlX¡Xl¡xII¡XIXXI
T.r.ño: ¡IX¡¡IIXI Resolución: II¡IXXIXIIXIIII

¡tc t^D0
¡ipo: XIIXXIII

[¡ 1st enc i ¿ l{áxin¿: 999 [¡]ste¡cia Hlñ1r.: 999

Frecuencia : En lÍnea

Comentarios : El sisterna permiÜrá modifcar los datos del computador con
excepcrón de la marc¿, tipo y modelo.
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UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de D¡teño

MODULO: ARTICULOS

PANTALIJA DE ftlODlFlCAClON DE ARTICULGS(3)

t?3456
01234 567890123456 r890123,15678901234 56r890123{ 567890123156r89 0123,156789

7
01231567A9

coxPuotsA clA- LfDA.
Sl6let¿ de Cont.ol de Inveñtarlos

PRoICo)S Derechos RescrYcdos

DD /tf{ / A^A
HH: Xll : SS¡x

IRP22000

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema permitirá modifcar todos datos de la pieza con
excepción de la marca, clase y modelo.
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f lpo de artfculo: Ple¿a

Cl.5e: IIXXIIXIIIX¡xIIIXIXXIXIIX

|..rc8: IIX XI ¡I X ¡X XX ¡ IXtX X IX¡I X II
lodel o: X X ¡ Il xX X ¡ X I I xI IXI I x Xt XIXX

0tr.s crr.cte.fstlc.i: txllXXIx¡XXXIxTIIIXXIITIt¡XIIIxXxXxIIIIxtIIIXXXII¡
I I¡XIXIIIIX¡IIIIITXXXIXXI XIXII XX XTX TX IX ¡ XI IXX XIX X X

Ixlstencla llári i!:
Ix I stenc l c l{l hr r¡ :

99C
999

<6r.b. r) (;odl f 1c. r> (Saltr>
Gua rdó. datos t ngres¿dos
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual ds Diseño

pAr{TArlJA DE mODIFTCACON DE ARTTCt LOS(4)

1234s67
0t 23,i 5678901234 5 67890¡ 23{567890123,15678901?3,t5678901234 56789 012345678901234 56789

0
l

3
1
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l0
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I

3

{

I ÍP?2000 cot{PuotsA clA. tIDA.
Stster. de Control de lnventarlos

PRolCoiO D€rechos Reservodos
HH:¡lrl:SSx¡

llpo de lrtIculo: Irpresoaa

Cl .se: IxXIIXXI¡

x.rc.: XIIIxIx¡ ¡Xll ¡IIIXXIXIIXf x

|,lodel o: X X I XX I X XIxI X I I XI XII I I t XI X

vel odl c.d: IxxllXXIxx

Otra s cá ract€rl s tf ca s: X ¡ XIXX IIXT XXIIIX¡TIIXI IX I¡I XII
I IIIII I IXIIXIXXXXIXI IIIII II I XI

Ixl stencla llárl !á:
[¡i stencl. llf nf!¿:

999
999

<6..b. r) <tlodllic.r> (5.llr)
6ua.d¿ r dat05 ¡ n9resados

Frecuencia : En línea

Comentarios : El si§ema permitirá modificar todos datos de la impresora
con excepc¡ón de la marca,clase y modelo.

Pá9. 5 - 30
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lrENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Hanual de Diseño

MOüJLO: ARTTCULOS

pAtvrALLA DE ELf,rítNACtON DE ART|CULOqT )

1?3¿¡S6t
0l ¿3156789012315678901?3156 7890t ? 31567 8907231567A90] 23{ 56 r89 0r 234s67A901231s6789

t¡,¡P23000 cor{PuorsA cl^- LTDA.
Slsteaá de Control de Iñlentt¡1os

PRoTCOI{O tlerechos Reserv.dos
HH: }!al : SSxx

Tfpo de ..tfc-ulo: <Co¡püt- dor) <Pleta) <l[preso¡!)

Cód i 9o tlodel o Paocesador lleñor1á

x¡xxlxxx XXI II II IXXIX XXI IX XII XXXI I IIX XI IXX TXIXI XI TXX XI IIT I I XXIXIXXXII

.I t.¡Tt R I Selecclon.r ItSC] S.

Frecuencia : En línea

Comentarios: El slstema
eliminaÉ

permiüÉ escoger el tipo y el articulo que
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de Dis€ño

MOtluLO: ARTICULOS

PA}JTALLA DE ELTT'IIT{ACIoN DE ARTICULOS(2)

l?34861
01 23¡15 67890123,156 78901 23156 ¡890r 23{ 56 r890123¡¡s6 7890123a 56rE9 0¡ 231567890123it56789

IflP2r000 COI{PUOISA C IA. LTDA.
Slste¡¿ de Co¡trol de lnrent6rlos

PR01C0hO oerechos Reserv.dos

D0 /xri / AA^,{
HH:l(H: SSr¡

l'l9o de .rtfculo: Corputador
Il po de Co.p!t.do¡: IIIIIXII

CPU

l.rc.: XIXIXIxIIXXI¡¡IIIXI¡XXIIx tlodelo: IIIxIIfIIXIXIII¡XIXIXXXII
Proces.do.: XIftxIXIxIIIxXx Yeloc'ld.d: 999 llhz.
xe¡o¡tr R^H: IIXXIIX¡XI C.p. 013co Duro: XIXIXIXXXIIIIXI
Dl skettcr.s : X I XXI X I I X I I X¡ I X X f f I I IX I I X ¡I I¡
Otrss crrcCteTlstfc¡s: XTXTXTTII¡XX¡IIIIIIIII¡IIXIIIIIIIXIIIXIIIIXITIXIII

XX¡IXXITXXIXXIIXITIIIIXIXXIIXXXXIXIXITTXXXXITIXIII
fior¡I f0R
1't po r IIIXIXII xodelo: IXXXXIIIXXIXIIXXXIIIXXXI
I..¿ño: IXXIXx¡¡X Resol uclón: I¡IIIXIXXXIIIX¡

TtcrA00
Ti po: XX¡IIIII

[¡ l5tenc 1a üá¡1ndi 999 [ ¡l gtenc t a }llnln¿: 999

<t l iDi n.r) <S.ltr)
t l1l¡l na el artlculo especlllc¡do

Frecuencia : En línea

Comentar¡os : El sistema confirmaÉ s¡ en realidad se desea bonar el
articulo.
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ENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual d€ Diseño

MODIILO: ARTICULOS

PANTAIIA DE ELniNACTON DE ARTICULOq3)

1234567
0123156 7890123¡i567890123{ 56 78901 23 4567 8901234567 89 0I23156 789 0123456 78901234 56789
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I NP2300C cor{Pu0t5^ ctA. LTD^.
Slste¡r de Control de l¡vent.rlos

PRoTCoió Derechos Rese.vcdo!

00 / ñf{/ ArA^
HH iH+r: SSxx

Itpo de artlculo: Ple¡.

Cl. se: ¡ I f I IXI I ¡ I X X I t XI XI I I IIX I X

¡. rca: I¡ X X IXX I III I I XI xI I XXIXI IX

Éodel o: ¡ I I IXXI IIXI I X II I I I I xXX I XI

0tr.i c.rrcterlsttc.s: lIIIXIIIxxllxxxXxIxxlXfxIItIXXxxxxfxIXIIIxXII¡¡Ixx
TIXXXI IXXT XIITIXX IIIXXIIXTXXTXITIXXIIXTIXXIIIXX IX I

I xi st€nc 1¿ Há¡1r¿
[¡ t itencl r ]11ñl na

999
999

<fllrin.r> <S.llr)
I I l¡r¡¡r el ¡rtlculo €speclllcaúo

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema confirmaÉ si en realidad 6e desea bonar el
artÍcr¡lo.
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llENUS, PANTALLAS Y REFORTES: Ianual do Oiseño

MODULO: ARTICULGS

PANTALTá DE ELmli.¡ACtOñt DE ARTTCULOS(4)

l23a
0¡ 23a5678901?3{567890t231567890t23{567890123156789

56
012 3156789 0

1
I 23¡t567890) 23¡l 56789

IHP23000 coHPuDtsA C¡^. t-T0A.
Sisteia de Control de lnveñt!r1os

PRoTCOIÉ Derechog Reservados

0D/r{r{/AAAA
HH:liH:SS¡r

Ilpo óe artlculo: Iipresora

C¡.3e: XXXXIIIII

ll.rc.: IIIIIfXIXIIIIIXXIIIIXXXII

ltodelo: IIIIII¡XIl¡IIXXXIXXXTXIXX

Yel odi c.d: IIXIXXIIt¡

0tras ci¡!cterf st l co s i IIXIITX IXI ¡IXIX XIII IXXXXIII XXI
XII XIX ¡III II IXXX IXXX TX¡IIIT XXX

[¡ i stenci. llár I Ea:
lxl3tencia lllnl¡n:

999
999

<[ l1¡ i nr r> <S.l lr)
I I Tal n0r el 6rtlculo especllictdo

FrecuencÍa : En línea

Comentarios : El s¡stema confirmaÉ s¡ en real¡dád se desea bonar el
artículo.
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5ENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dC DiSEñO

MODULO: ARTICULOS

MENU DEL SUBMODULO DE CONSULTAS

123¡l
0l23a567890123{ 5678901 23a 5678901?3r 56 789 01234 56789 ár ar.uur., Sr rr, rrrrrJt rr.rur.,

Per¡lte consult6r po¡ Dlntal'le o 1lp¡esor¡ los artlculos en ge¡eral

Frecuencia : En linea

Comentarios : El menú muestra las opcrones disponibles: General, Stock
Mínimo, Senes, Precios y Cotizacrones.

0
I
2

¡t

5
6
1

I
9

¡0
I
2
J
a
5
6
7

I
9

20
I
2
3
{

a

col{PUDtsA cI^. L¡D^.
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I m'r20000 00/ m{ / A^AA
HH:xI:S5¡x
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IENÚS, PANTAI.LAS Y REPORTES: XANUAI dE DiSENO

MODULO: ARTICULOS

PANTALT-A DE CONSULTA GENERAL DE ARTTCULOS(r)

123
012345678901?34567890123.567890123156789 á, r,o rur.r3r r..sorr, Sr r,. rrrrro'r r,. rrr*
IilP24100 cor{PUDt5 cl^. tT0A.

Slst€¡. de Contro¡ de Inventarlos
PRoIColio flerechos n.servrdos

D0/HX/AAAA
8H: lifi : SSx¡

Tlpo de .rtlcu'lo: <Co¡pulcdor) <Plezó) <l.presor¿)

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema pregunta que tipo de artíanlo regiÉ la consulta
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llENUS, PANTALLAS Y REPORÍES: Hanual de oisoño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS
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PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTICULOS(2)

123
0¡231567890123r56r890123as678901231s6789 ür r, urrrrSr a.. rr rs, 8r r.o,ur.rdl ¿¡.uureg

coáPuotsA clA. rT0^.
51ste¡¡ óe Control de lnva¡ta¡los

PRoICoíC oerechos ReserY!dos

0D/lni/AA^^
HH i l0,i i SSx¡

I IP24I00

Códi go Itodel o Procesado r Vel oc. ú1aco

IXIIITXI
TIIIXXII

l?

IIIIIIXIIIIIIIIIXXXXT¡II
T IXII I ITXI XIIX¡XIIII IIIX

lm rt¡ir f3 l,{¡ rca I f4 S!l IP¡oces.dor I ABI I 5 [ fsc

ITIIXXIIIIXX
ITIIIIIIIXII

999
999

XIXIIIIIIX
XX}ITIIXXX

IITXIX
XIXIIX

trr

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema muestra datos como el código, modelo,
procesador, vebcidad, RAM, Disco Duro,etc.

Si presiona h tecla F2 se generaÉ el reporte. S¡ presiofla la teda F3 buscará
todos los computadores de la marca especrñcada Si presiona la teda F4 lo
hará por el procesador especiñcado.

Pá9. 5 - 37



lrENUS, PANTALLAS Y REPORTES: l/lanual de Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

or rr.rurrrJr ra.rorrrlr rro rorrrSr r,. rurart, r,.rur.rE r rrorrrrrsrrrruurrro'r r,o r r r*

Frecuencia : En linea

Comentarios : El sistema muestra datos como el código, modelo, otras
ca racterístiEs, etc

Si presiona la ler/.a F2 se generaÉ el reporte. Si presiona la tecla F3 buscará
todos los computadores de la marca especificada.
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Pn0ICollo De recho! ReserY.dos

l¡¡P24100 DD/HN/AA 
^HH: »t: SSrr

0tr¡ s Caracterl sti cas

IITIIIXI
XXTIXII¡

XIIIIIIIIIIIIXIIIIIIIITI
XII¡XX¡XIIIIIIXXIIIXXIXI

IIXI XIXf I III¡ IXIXIT IXIII IXI IIIII II¡IIII X

II I IIII IXXII II ¡IIXXIIIII IIIXI IIXII¡XXXXI

I t2] ltrprtr¡1r If3] É.r lTAEl }lás ItSCl Srllr a
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tlENUS, PANTALLAS Y REFORTES: llanual de Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE ARTTCULOS(4)

123
0l 2 3,15678901 23156r890123¡15 67890 ¡ 23,156789 l, r.. rurrrtr rr. rurr, Sr rr. rurrrdr rrouur.,

Frecuencia : En linea

Comentarios : El sistema muestra datos como el códrgo, modelo, velocidad,
otras característ¡cas, etc

Si presiona la ler)a F2 se generaÉ el reporte. Si presiona la teda F3 buscaÉ
todos los computadores de la marca especrficada.
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PR0TCo¡F D€r.chos Reserrados

lxP?4100 0D /xlt/ AAAI
HH:IX:5S¡x

Códi9o llodel o Yel ocld.d lot."s C6racterfstlcas

XIIXITXT
IXIIIXII

IIIII IIIXIIIXIII IXXXI IXI
I XXX¡X X XIXT XTTX XI I II II XI

XXIXXIIXII
XIIfI¡IIII

IXTIIIXIIIXITI TX II IIIIXT III
I ITXTIXXIXI IIXXXIXIIXXI XIX I

r Ir2] Irp¡i¡tr IF3] tl¿ c. [TAB] Há Itsc] 5.11r
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ilENUS, PANTALLAS Y REPORTES: l,lanual de Oisaño

MODULO: ARTICULOS
SUBITIODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTTCULOS(I)

Ll,
o¡ ¡!¡ra¡aúr rxlra'orrr¡ r.r6a r r3.!a¡anr tv r.¡,ra r¡.wrÉr¡v *rara¡tl4!arr-r t¡¡taria r zv!a¡a'o r tl.a.r,n, 7x

Frecuencia : Cuando se requiera Copias: 0

Tamaño 80 columnas(condensado)

Comentarios : El reporte es para comp.: gerleral o por quiebre de marca.
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ENUS, PANTALLAS Y REFORTES: Uaru¡al de Oiseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTTCULOS(2)

r¡!.ttaI¡t

,türr¡Do¡- ,rr¡irrrr!
toarÉ notrc rr,^(,. l¡ ori. r.¡i¡úr c.¡r1¡.r0¡ ¡i: r(r¡r. t!

,r.rra ,!.09. 19. ¡r¡rr!¡¡¡¡

0.0.: rrrrrtrrrrrlr, 0l!r.i ,trrir¡¡rrr¡rrtrrrl, , ¡lr¡rr¡r¡ ] rr¡rrlr¡rr¡rrt! lta.: ¡
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o
O

Frecuencia : Cuando se requiera Copias: 0

Tamaño 80 columnas(condensado)

Comentarios : El reporte es para @mp.: por quiebre de procesador
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llENUS, PANTALT.AS Y REFORTES; llanual de Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: GONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTICULOS(3)

lr
0¡ rr.!a ran¡tla l.D,t¡,¡r.,t .nr rs§¡r¡ll.r¡xaara'l rt|.

Frecuencia : Cuando se requ¡era Copias : 0

Tamaño 80 columnas(condensado)

Comentarios : El reporte es sólo para parteypiezasi/suministros

U
o
o
o
o
o
o
o
(J
o
o
o
-)
(J
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
U
o

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
O
o
o
o
o
o
o
o
o
o

Pá9. 5 - ¡12

I



llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de Di¡eño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE ARTTCULOS(4)

0rr!Lr.n¡rx!¡..rarrxtar'. rrxl¡ranrr:xLraro¡ ruf ¡.$¿!l. r.'o¡¡!¡¡¡ran¡a.srttora*nl'0r
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o
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U
o
o
o
o
o
o
o
o

Frecuencia :

Tamaño :

Comentar¡os l

Cuando se requiera.

80 columnas(condensado).

El reporte es sólo para impresoras

Copias ; 0
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XENUS, PANTALLAS Y REFORTES: anual d€ Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA STOCK MINIMA DE ARTICULOS

or rr..urrrol rr.rrrr*'r rr.rurrrSr rr. sorsná, ,.0 srrrgü r rr.rrrar Sr rro, figgllzusoreg

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema mostrará sólo aquellos artículos cuya eistenc¡a
mínima sea igual o menor a la actual
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¡r¡P24200 00/l,lr,r/A¡ ,\
HH: l'$l: SSxx

Cód i 9o Hodel o fxst. Actu¿l Ixst. filnlna Ixst. lló¡ in.

IIIIIIXI
IXXIXIIX

IT IXIXIIIII XIIITTTII IIII
I ITX} I IIXIIIXIXIXIXIXXIX
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tlENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual óe Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE DE STOCK MINIMO DE ARTICULOS

a¡tr¡rarar¡rr!.ratat0rr!.3¡)ata¡tr.laratnlt'.1¡rtt0¡rt.tarat0ltr4r.rariltr.¡arat
ooo
o
ooooo
oooo
oo
ooo
ooooooooo
Iooooooooooooooooooooooo

rrr0¡rr 3r0.r .l.l.o ct .¡rrtúros
o
oooooooooooooooo
ooooo
oo
ooooooooooooooo
oooooooo
oo
<)ooo

Frecuencia : Cuando se requiera Copias: 0

Tamaño 80 columnas

Comentarir¡e : Ninguno
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UENUS, PANTALLAS Y REFORTES: llanual de Oiseño

PANTALI.A DE CONSULTA DE SERIES

lz3
0l 231567890123¡t5678901 23¡567890¡23456789 Ir r., rurarEr a.orr¡ag 8r e¡rso¡sgoTrz¡l seres

Frecuencia : En línea

Comentar¡o§ : Ei sistema mostraÉ los números de series de todos los
artículos Si el artícr.¡lo es computador y si las partes no son
propias aparecen los números de senes de esas partes.
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Códr9o lroaet o llúEero Serle As'l gnados(Éonl tor - Ieclrdo)

XTXXTIIIXI} IXIXI IXI
II IIII IIII TXXXII¡XX

f?

IIIXTIXI
}XIIXIIX

IIIIITXIIITIII.IIXIIIIXIIIIIX
IIIIXXI IIIXT II.IXIXIXT IIIIIII

lr5dr1¡lr ItSC

XXIIIXTIIIXIIIX
IIXIIIXIXXIXXXI
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UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: láanual de Diseño

IiODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: GONSULTAS

REPORTE DE SERIES

0rt¡.§.rararrr.rar¡tr¡rr.rarrr0lt!.rarar¡¡rr.1.raa!¡rr.iar.t0rt!.rtratalTr.rarat

Frecuencia : Cuando se requiera Copias : 0

Tamaño 80 columnas

Comentar¡G: Ninguno.
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Ianual de Diseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: GONSULTAS

PANTALT-A DE COTTZAC¡ONES(í )

l?3
0l23,r s67890123.5 678901?3,r 56 78901231s6 789t, rro rurrrE, r..rur., 8,,r.,ur.,o'raro uur*
It¡P244CC coxPuots^ clA. L¡0A.

Sfste¡a de Control de InYent.rfos
PRo¡COlllC Derechos ReserYados

0D/ r/AAA^
HH:H:SS¡¡

1po e ar! cu ¡presora)

Códi go lla rc¿ odel o 0tr¿s Ca ra

tlftnl Selecclo¡ir ITAB] xás coluinrs ItSC] Sáli

IXTXIXXI I XI XXIIIXXXI XXI IIIIII XIXI x xxr xxx x¡ xr x ¡ rxtxxr rI x xx x xrrxxxxxxx

Frecuencia : En lÍnea

Corie[tarios : El sistema permitiÉ escoger el tipo y el arliculo que se
desea sacar en cotización.
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UENÚS, PANTALLAS Y REPORÍES: I'ANUAI dG DiS€ñO

MODULO: ARTICULOS
SUBÍUIODULO: GONSULTAS

PANTALI-A DE COTTZAC !ONES(2)

723
0l ?3¡156 78901234 s6 78901 ?34 5678901 23.56 789t,,r, surrrt,,a, rrra, Sr raorrrarJr rro rrr*
I XP7440C cor.PU0 tsl

Sl stana de Contr
PRoICoHO Dere

CI
ol
ch

d
ol

L T
I

DA.
¡veñtaal os

00/t(A/ IJ.AA.
¡tH:Ff: SSx¡

Reserv¡do s

p0 e ar cu npre 5 o r¿

Códl9o

f I nlncl llrl.nto

IXXIIIXI

I IIIXXX IXIIIIXI IXX¡XTXXXf IXXII IIIXIIX XXXT XIXI TII
TX¡¡IIIT¡XXXXXXXXXIIXTXX¡IXXII I¡ IXI II XIIIT XTI IXI
I X IIXIXIIXI IXXXI T IXXTI IXXXIIIXXIIII IIII¡ II IXIIIX

<l¡p|lnr r) (S6l i.)
úeñeat Iá coti¿ócIón

Frecuencia : En linea

Comentarios : El sistema permitirá escribir el tipo de financiambnto que se
le ofrecerá al c¡¡ente.
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SENUS, PANTALLAS Y REFORTES: Manual de Eliseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

coTlzActoN
lr0lr¡.taral.¡rt.aarat0lrr.rar¡r!rrr.laTarcrr!.r.rrrarr!.r.ratorr!.1ar¡a!rrla!arat

t

ooooo
ooooo
ooo
oooooo
ooooooooo
o
o
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ooooooooooo

oooooaooooooooooooooooo
oooo
ooo(>
o
o
o
oooooo
ooooooooooooo

Frecuencia : Cuando se requrera Copias : 0

Tamaño 80 columnas

Comentarlos : Ninguno
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MENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: ]TIANUAI dE TTS€ñO

5.3 MÓDULO BODEGA

MENU DE MODULO DE BODEGA

1234
0123{567890¡ 234 567890123r 56r890r 231 567890123{56789

561
0123156789 01231567890123456789

Frecuencia : En linea

Comentarios : El menú muestra las opcones dtsponibles. Operaciones y
Consultas.
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Per¡lte regi§tra. las dtstlntas trans!cclofies del lnventrrlo

Pág. 5 - 51



i/tENUS. PAflTALLAS Y REPORTES: llanual de Diseño

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERAGIONES

PANTALI.A DE OPERACIONES(1 )

123
0l 231567890123¡t 5 67890123156 r8901234 56789 lrar. uurrrSr rao rurar Sr ra, uura,o', a,.,ur*
IlP3I000 coxPuotsA clA. LToA-

Slste¡r de Control de lnvenl!rios
PR0fC0l*0 0€ rechos Reserv¡dos

00/HlrlAAA^
HH : l{X i 55¡.x

po e ope¡ac l ón n9 re 5o s) greso5 uc i ones) Jus!e erres

Frecuencia : En línea

Comentar¡os : El sistema le permitirá escoger el tipo de operac.ión que se
quiere.
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: ltanual de Di§€ño

}IÓDULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALLA DE OPERACTONES(2)

1234
0l ?3,{ 567890123,[ 5678901231567890¡ 234 5678901 234 567893rr., rorr, Sr rr,rurrrJr r.orur*
I ¡P3l00c coíPUDtsA c¡4. IID^.

Sl ster¿ de Control de IñYeñ¿cri os
PRolCol.O Derechos Reserr.dos

HH:íH:5Sx¡

Tlpo de operaclón:

Ilpo de rrtlculo :

Código :

Co6to Unl t. r'l o :

C.ntl d.d :

I ngresos

Colp{rtrdor

xxrxrrxx

s/ - 99.999

999

Cód l9o 0tras Caracterf sticaS[¡i st. Actual xodel o

ItliltR] seleccfo¡.r IT^B] xás co¡urncs Itsc] S.l1r,

IIIXXXII 999 I X IXI I XXII I XITX II XX XI I¡I X I TI IT II X IXIIX X I XXI X I X X

<Grabar) (tlodlfrc¿r) (S!llr)
Luarót r los 0¿tos lngresa(Ios

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema luego de permitirle ingresar los números de series
de los artículos; si ei artículo es un computador incompleto el
sistema le permitiÉ asignar las pañes que te fattan.
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üENUS, PANTALLAS Y REPORTES: ¡lanual d€ Oircño

MÓDULO: BODEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALT_A DE OPERACTONES(3)
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I rP3I000 cotPUot §A ctA. t-T0A-
Siste.r de Control de Iñvertarlos

PRoTCoIO oerechos Rese.v.doi

0D/)ü,r/AtlA
[H:lX: SSr¡

Ii po de oparacJ ón i

flpo de art I cul o :

Codlgo :

Costo Unl t¡ rl o :

C.ñtl d.d :

[9.eso5

Pl €¿a

IXIXX¡II

5/-99.999

999

<Gr.br r) <lodl f i c..) <S.lir)
buaa0ar I o5 ottos r ¡9aes¡005

Frecuencia : En línea

Gomentarios : El sistema as¡gnaÉ automáticamente los números de series
de los artÍculos.
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Ilanual de Diseño

uÓouro: BoDEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

IXP3100C

PANTALI-A DE OPERACTONES(4)

or raruurrro\ rr.ru r rrlrrrrurrrrirrr.rrrrrl, rroserrrE, ¿r.su,s, f,
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I21a56r390123155789
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T iDo de operaclór: DeYo¡uciones
I po devol ucl ón : <Paoveedoa) <Cl I eñte>

¡ I po de .¡tl cul o : l¡pre¡o¡.

Codlgo : IÍXIIIIX

Costo Unl t!rf o

Cr ñt I d.d

s/ .99,999

999

IIIIXIII TXIIIXIIXXXXIII

[ [,]'l IR ] Se)ecclon.r ItSC] S¡llr

Códl go lúD€.o de Seal e

<Gr.b.r) <Hodl fic¡r) (S¿11.)
6lra aU! t I0S 6¡103 Ill9reSá0Os
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UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: lrlanual de Diseño

rlrÓouto: BoDEGA
SUBMODULO: OPERACIONES

PANTALT-A DE OPERACTONES(5)

t?3
0t 23a5678901231561 890123{ 56r890t 23a56789árr.. rrr.rE, rr. rrrr,I 7

123¡567890123456789

Ir¡P31000 c0r.puDts c¡^. r.T0^.
Slste¡. de Control de InYentarlos

PnolcoLo D.rechos n€servldos

DD/XII /AAAA
HX:lf:55¡¡

lipo de operrclón:

Tl po de artfcuio :

Códlgo :

Clnt i dró slster.:

Cant I dld flsic. :

,\iustes

C onput a dor

TIII XX I I

999

999

Cól i 0o ,{ú!ero de Seri e

xxI rfx I x

-L It¡] otro t tsc l

XIIXIXIXTXXIIXX

S.lir --

<Grrbr.) (Xodificrr> <S!li.)
Gútr!¡ a I0! 0¿t05 Iñgrest0os
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Comentarios : El sistema le permitiÉ ingresar la nueva cantidad que se
t¡ene de artículos. Si hay alguna diferenc¡a, por ejemplo hay
más articulos en bodega que reg¡strados en el sistema: el
sistema permitrÉ ingresar cuáles son esos nuevos. Si hay
menos, permitiÉ ingresar cuáles son los que se en@ntraron.

Frecuencia : En línea

M DULO: BODEGA
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MENUS, PANTALLAS Y REPORTES: ilanusl de Diseño

SUBMODULO: OPERAC¡ONES

PANTALLA DE OPERACTONES(6)
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0123¡567890¡2345678SI23¡5678901231567890123156789 123156789
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¡ r¡ P3l 000 oD/INlAl A

HH : Xll: SS¡¡

Ilpo de op€raci ónr Cferaes

D6a¡ conllnu¡r é¡ procato da cbrfr¡?

€i>

Frecuencia : En línea

Comentar¡os : El usuario debeÉ realizar dos pasos previos a este proceso:
generar el reporte general de artículos y luego reahzar los
ajustes necesarios. El sistemE para comprobar esto
preguntaÉ si se ha realizado estos pasos y luego presentará
el mensaje que se muestra. El usuario s¡ acepta rálaar el
proceso, no podrá parar o detenerlo.
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ttENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual de [»E€ño

MÓDULO: BODEGA

MENU DE CONSULTAS

't23
0123¡1567890123{567890123a567890123456789 ár..n uurarEr rrose¡¿g 8t ¿¡r ¡ou acol:¡r¡ozeg

Frecuencia : En línea

Comentarios : El menú muestra las opc¡ones disponibles. General, Kárdex
y Ped¡dos Bodega
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coflPUDtsA cIA. ¡.TDA.
Siste¡ó de Control de Inventarlos

PRoTCo¡ó 0erechos Reserv.dos

0D/Ét{ /^^^A
HH:}ltl:SSxx

It¡r30000

Consl¡llrr por pantalla o l¡presor! l!s trrnsacclo¡es del lnventario
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llar¡ual de Diseño

MODULO: BODEGA
SUBIiODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA GENERAL DE TRANS. BODEGA

l?34
0t 2315678901?3,1567890123¡15678901?3a56r8901?3{56789 3rr..rrr., St rro,orrro'r rr.uura,

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema moGtrará todas las transacciones hechas.
Si presiona la tecla F2 se imprimiÉ el reporte. Si presiona la tecla F3 podÉ
fillrar la @nsulta a un trpo de transacción.
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cód. llpo techa Cod. Art
I

Ccn!. Cost. t nf l. Cost. Tot.l

999 ITXX IIITIII III II 99 /t\\ t99 IIIIITII 999 99.999 999.999

lf2 I ¡prl.l r It3] Ilpo I tsc 5állr
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HENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: HANUAI dE DiSCñO

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE GENERAL DE TRANSACGIONES DE BODEGA

¡rr!arrrai!rr!.!ar¡r0¡rr.rarar0rr!.rar¡l!¡rt.raral!¡tt.ratat0lt¡.!a¡rrortr.r.rrt

oooooooo
oooooooooo
ooo
ooo
oo
oooo
oooo
o
o
ooo
o
c)ooooo

ooo
ooooooooooooooooo
ooooooooo
ooooo
ooooo
ooooooooooooooo

Frecuencia : Cuando se requiera Copias : o

Tamaño 80 columnas

Comentario§ : Ninguno
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de Eliseño

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA DEL KARDEX(r)

123{56]-
0!2345678901234567090r23¡56i890¡ 23 a567 89 01231567 8901234 56789 0123{ 567890r ?3¡15 6r89

I rp32?00 coxPu0ts^ c¡l- LT0A.
Slste¡a de Control de lnvent!rl05

PRoTCOÉ Dcrechos Rere¡Y!6os

D0/tix/A Al
HH:,llt:SS¡¡

p( e ar o: o¡pU d e¿a tp.es oaa

Códt9o xodel o P roces ad o r le¡or16

XIX¡IIIX XI XIITI XI¡ XXXIXI XI IIXI ¡TX XXI III IIIIXI IX II TI X XIII XX XI¡IXIIXTI

tlTtRl Sel eccl on! r I tSC] Sr

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema permitiÉ escoger el tipo y el artículo del que
queremos obtener inlormación.
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llENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Llanual de Diseño

MODULO: BODEGA
SUBMOOULO: GONSULTAS

PANTALLA DE CONSULTA DEL KARDEX(2)

1231
01 23115678901234 5678901234 567890123156789 0123{ 56 7E9 3 r r.o rur., 8, ,a, ru ,rolrrrrrrr*

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema mostrará las transacciones del arlict¡lo
especiñcado.

Si se pre§ona |eledaF2 se generaÉ el reporte.
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cofPUDtSA Ct^- tT0A.
Slstera de Co¡trol de lnYentarlos

PRoTCollo Derechos ReserY.dos

I rP3220C DD/l{,{/AÁ l
HH:|$i:SSx¡

Art,:XXIIXI¡X I r¡GRt505 t6Rt s05 TOIAL

fecha Cañ!. lc. unr t. c.1ot.l lc.nt. C.Unit. C,Iot cl

999 .999 999 99 .999

F

999.999 999 99 .999 999.999
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ilENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dO DiS€ñO

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

KARDEX

rtato
¡rslar¡lrtx{rrL¡reLra$ rr.1a¡rror:xfa rrtor ¡xa¡i'.¡ ¡.tartrol

F¡ecuencia : Cuando se requiera. Copias : 0

Tamaño 80 columnas(condensado)

Comentarios : Ninguno
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ilENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dE DirAñO

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

PANTALLA DE PEDIDOS A BODEGA

123¡567
0I23,1567890123a567890123¡56r8901231557890123a5670901231567490123156709012311567S9

I HP32300 coxPuotsl clA- rf0^.
Slstcir de Contro¡ de Inventrrlos

PRoTCOIF Derechos neserYados

D0 /xx /AAA^
[H: X¡: SSx¡

Ingrese fech. desde:

fecha h¡sta:
99 t99 t99

99 t99199

<¡nprl.f r) <Sali.)
Geñera er Deoloo t DooeQr

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema permitiÉ escribir el rango de fecha de corte para
el reporte
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tlEt{US, PANTALLAS Y REPORTES: Hanual de Dis¿ño

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

REPORTE DE PEDIDOS A BODEGA

rt r0rr!.rarar0rr¡.rar¡r0rrl.¡rrararr!.rarr!0rtr.!ar¡r.rrt.rar¡t

Frecuencia : Cuando se requiera Copias: 0

Tamaño 80 columnas(condensado)

Comentarios : Nrnguno
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, 5r¡¡¡ r¡0r¡r!r

oo
oo
oooooooooooooooo
ooooooooooo
ooooooooooooo
oooooo
oo

Pá9. 5 - 65

t

!

,

¡



UENUS, PANTALLAS Y REPORTES: lüanual de Oiseño

5.4 MODULO PROCESOS ESPECIALES

Frecuencia : En linea

Comentarioe : El menú muestra las opciones dispon¡bles. Respaldo,
Restauración y Reindexación.
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Sl3te¡a de Control de InYeñt.rios
PRoICOXO oerechos Rese rYodos

I X1r00000 D[SA C D0 / l+t /AAA^
HB:lltl: SSxx

Perilte obte¡cr coplas de segu¡rdad de lcs bases de'l sl¡ter.
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MENU DE MODULO PROCESOS ESPECIALES
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ttENUS, PANTALLAS Y REPORTES: llanual de Di6eño

MÓDULO: PROCESOS ESPECTALES

PANTALLA DE RESPALDOS

I
0t 231567990123456799

23{55
0l 23¡567890¡ 2315678901 23¡567890 I ?3,4567890

7
1234567890123¡1567 89

I r¡ P4l0 00 corPuDEs ctl. LTD^.5Istetra de Lont.0¡ 0e lnY€nta|"105
DD/ÉXX/A AA
HH:Itl: SS ¡¡

PRoTColrc 0erechos Reservados

[¡ Respr¡do 3€ re.li¡trl en:

(. ) Dl tco Duro
( ) Di slette
( ) Dlsco Duro y 0lstette

orive : ( )A ( )B

< R.¡p.¡dar, §dir>
Iscoja e) desttño de los .esp!ldos

Frecuencia : En línea

Comentarios : El srstema le permitiÉ escoger la unidad para el respaldo
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XENUS, PANTALLAS Y REPORTES: Manual d€ DisGño

MÓDULO: PROCESOS ESPECIALES

PANTALLA DE RESTAURAC¡ON

I
0t 234567890123¡55789

23
0l ?3¡567890

a567
I234 56789012315 67890123,r 56 7890 t 23,1567890123¡t5 6789

I X p12000 coxPuotsA c lA. tTDA.
Sistaar de Cg¡trol de lnvent¡rios

PR0TCotL 0.rechos ReserYaóos

DD /rXH /AA^A
HH:ñH: SS xx

L! Rertau.acrón se rer¡ i2ará desde:

( ) 0l sco ouro

) Di slette(

0rive ( )A ( )B

[scoja cl orlgen de ¡os ¡rchlyos que yln a sea r€stauradoa

Frecuencia : En línea

Comentarios : El sistema permitiÉ escoger la unidad para la restaurac¡ón.
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MENÚS, PAMTALLAS Y REPORTES: IIANUAI dO Di¡EñO

MÓDULO: PROCESOS ESPECI,ALES

PANTALLA DE REINDEXACION

or ra.uurrrl, rrauurrrlr rr.rurrrür rr.rrrarár rr.rrrrrtor rrarrrrrSr rr.urrar'o r rraurr*
f rP43000 c0¡PU0t s c I . rT0A.
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PRoTCoHC 0e.echos Res€rY.doi

0D/l.llll/AAl
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Frecuencia : En línea.

Comentarios : El sistema mcstrará el nombre de cada archivo cuando es
indexado.
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TENÚS, PANTALLAS Y REPORTES: I/IANUAI dC DiSOñO

MENU DE MODULO DE SALIDA

l?3
01 23{56789012345678901 23¡i5678901?3155789 tt r.. uerrrSr rrr rurr, & r..s.rrrlr rro rsr.,

Frecuencia : En linea

Comentarios : El menú muestra las opcrones disponibles.
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CAPÍTULO VI

CONTROLES DE PROCESAMIENTO



CONTROLES DE PROCESAHIENTO DE OATOS: Manual de Diseño

En el Sistema de Contsol de lnventarios se deben con§derar r¡aric controles
para asegurar aspectos de validaciones en el ingreso, seguridad de acceso y
almacenamiento de los datm, los cuales son explicados a conünuación.
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CONTROLES O€ PROCESAIIIENTO OE DATOS: lúanual de Drs€ño

Valídaciones en lngreso de datos.

1. Validación para tipo de datos nurnéricos, alfabéücos o fechas

4. Conf rmación antes de grabar en ingreso o modificación de datos y en la
eliminación.

Seguridad de acceso a los datos.

1. Claves de acceso dinámicas para ingresar al sistema.

2. Claves únicas para un usuario en especffico

3. Algoritrno especialmente diseñado para el usuario (Gerencia).

Almacenamiento de datos.

1 . Las transacciones diarias son almacenadas en el disco duro.

2. Respaldos
. Frecuencia: diario, al final del dfa.
. Dispositivo: diskeüe.
. Almacenamiento: cajón del escritorio del usuario
. Duración del almacenamionto: un dla.

3. Restauración
. Frecuencia: cuando sea necesario.
. Disposiüvo: disco duro.
. Almacenamiento: diskete.
. Duración del almacenamiento: hasta cuando se requiera

Pá9.6-2

2. Verifiación de rango donde sea necesario.

3. Conección de datos por el usuario antes de grabarlos.

5. Restriccón en la eliminación de regisbos relacionados a otras bases.



CAPíTULO VII

NARRATIVAS DE PROGRAMAS



NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual de DIs€ño

En el presente capftulo se especiñcan las narrativas de programas para el
Sistema de Contsd de lnventarios las cuales son presentadas de acuerdo al
orden de presentación de las pantallas a las que son relacionadas.

Dentro del formato utilizado se presenta la referencia del programa, la cual es
el código de la pantalla añadiendole la extensión .PRG .

La simbologla de los diagramas es estándar, la cual explicamos a
continuación:

Proceso Presentación
por pantalla

Archivo Pres¿ntación
impresa

lngreso
por esiación

"á9.7 
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NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual de Diseño

INGRESO AL SISTEMA

t{OIBRE: INGRESO AL SlSf EMA REF.: lN P00000. PR G

PROPOSITO: Permltir el ingreso de la clavc dinámic! del único usuario del
sistem a.

ENTRADAS SALIDAS
Clave del u suario Bsse Grneral IN BPGRAL OBF

I ?

ngreso
al INBPGRAL

Srstems
Clave

ALGORITMO:
lngreso al Sistema
1. Leer clave del usuario.
2. Validar que los dos primeros d§itc sean la suma entre los dias d€ la fecha

act¡al y la de anterior operación.
3. Validar que los dos digitos siguientes sean la suma enfe los meses de la

fecha acfua, y la de anterior operación.

Pá9.7 -2
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NARRATIVAS DE PRoGRAMAS: Manual de Oiseño

4. Validar que los dos últimos digitos sean la edad del usuario.
5. Actualizar parámetros de la Base General.
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NARRATIVAS OE PROGRAMAS: llanual de Diseño

7.1 MÓDULO DE TABI.AS

NOIBRE : UANTENIMIENTO DE PARAMETROS REF.: lNP11100.PRG

PROPOSITO: Permlt¡r el ¡ngreso o mod¡f¡cación de parámetros de la
emPresa.

ENTRAOAS §ALIDAS
Bas€ General INBPGRAL.OBFParámetros de la empresa

I I P

an enrmr ento
P ará m etros de

Parám etros

ALGORITMO:
Mantenimlento de Parámetros
1. Leer parámeb6: nombre compañla, dirección, teléfonos, iax, nombre

funcionario, fecha de nacimiento del funcionario encargado, porcentajes de
ganancia de articulos y porcentaies de descuento d€ artlculos.

2. Yalida¡ la entrada de datos.
3. Guardar los datos en la Base General.

Pá9. 7 -4
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NARRATIVAS DE PRoGRAMAS: Manual de O¡seño

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARAMETROS

NOTBRE : CONSULTA DE PARAMETROS REF.: lN P 11200.PRG

PROPOSITO : Permitir visurl¡zar por pantallú e imprasorr los paráñetros de
la cm presa.

EI{TRADAS
Base General INBPGRAL.DBF

SALIDAS
Panta¡la lN P'11200
Repoñe 1NR11200

I P I

onsu
-----l¡- de

Parám elros

rN P I 1200

tNRl t 200

ALGORITMO:
Consulta de Parámetros
1 . Mostrar datos de la Base General: nombre compañla, dirección, teléfonos,

f,ax, nombre funcionario, fecha de nacimienb del funcionario encargado,
porcenta,les de ganancia de artlculos y porcentajes de descuento de
artbulos.

2. Leer tech presionada. Si es F2 imprimir el reporte.

Pá9.7-5
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NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual cle Diseño

MODULO: TABI¡S
SUBMODULO: MARCAS

NO BRE: INGRESO OE MARCAS REF.: lNPl2l00 PRG

PROPO§lTO : Permii¡r el ingreso de marcas usadas en la empresa.

EIt¡TRADAS SALIDAS
Datos de la marca Bsse General INTPMARC,OBF

I

Datos
de

-----{>

ALGORITMO:
lngreso de Marcas
1. Leer datos de marcas: código y nombre.
2. Validar dabs de enFada.
3. Guardar en el archivo de Marcas.

Pá9.7-6

P o

de
Marcas



NARRATIVAS DE PROGRAIiIAS: Manual d€ Diseño

MODULO: TABIáS
SUBMODULO: MARCAS

NOXBRE: MODIFICACION OE MARCAS REF.: lNP12200.PRG

PROPOSITO : Permit¡r la modif¡clción de marcas usadas en la empresa.

ENTRADAS §ALIDAS
Dalos de la m arca Base ceneral INTPMARC.DBF

I
I

P I

o cac n
de

M r rcas
INTPMARCDstos

de

ALGORITMO:
Modtficación de Marcas
1. Leer dabs de mar@s a modificar, sólo el nombre de la marca puede

cambiar.
2. Yalidel datos de entrada.
3. Actr¡alizar e[ archivo de Marcas.

o

Pá9.7 -7
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MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: MARCAS

iIOXBRE: ELIMINACION DE MARCAS REF.: lNPl2300.PRG

PROPOSITO : Perm¡tir la elim¡nacón de marcas usadas Gn lo empresa.

SALIDAS
Base Genersl INTPMARC.DBF

I P

D atos
de ----->

ALGORITMO:
Elimlnación de Marcas
1 . Leer código de marca a eliminar.
2. Conñrmar la eliminación de la marca.
3, Bonar registro en el archivo de Marcas.

Pá9.7-8

E}¡TRADAS
Dalos de la marca
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de
Marcas



NARRATwAS OE PROGRAMAS: Manual de Diseño

MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: MARCAS

l¡OXBRE : CONSULTA OE MARCAS R EF.: lNP12400.PRG

PROPOSITO : Permltir yisurl¡¡ar por prntalla o impresora lr lista de marcas
usldas en la em presa.

ENTRADAS SALIDAS
B ase Generál INTPMARC.OBF P antalls lN P l2¡100

Repoñe lN R 12400

I P o

INTPMARC -----+-

tN P 12400

tN R 12400

ALGORITMO:
Consulta de Marcas
1 . Moslrar marcas.
2. Leer tecla presionada. Si es F2 generar el reporte.

Pá9.7-9

de
M arca s



NARRATIVAS DE PROGRAIIAS: Manual de Dis€ño

MODULO: TABLAS
SUBMODULO: PARTESTPIUASTSUMINISTROS

xOIBRE: INGRESO OE PA RTE S/P IEZAS/SU- R€F.: lNPl3100.PRG
MINISTROS

PROPOSITO: Permilir el ingreso de p rñes.D iezrgsu m inistros ussdos en la
empresa.

EXTRAOAS
Datos óe la parte/piozas/sum in¡s-
tro

SALIDAS
Base Genorul INTPPIEZ.DBF

I P

Datos
rles/P¡e-

zas

:----+

ALGORITMO:
lngreso de Partes/Piezes/Sum¡n¡stros
1. Leer datoo de partes/piaza9suminisüos: código y nombre
2. Validar datos de enbada .

3. Guardar en el archivo de Partes/PiezalSuminisüos.

Pá9.7 - 10
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NARRATIVAS DE PROGRAHAS: Manual de Diseño

MODULO: TABI-AS
SUBMODULO: PARTES,PIEZAS,SUMINISTROS

l¡OIBRE : MOOIFICACION DE PARTES/PIEZAS REF.: lNPl3200.PRG
§UM INISTROS

PROPOSITO : Permitir ls m od¡ficrción de p a rtesDie¿as/sum inistros usaóos
cn la empresa.

EXTRADAS §ALIDAS
Datos de p artes/piez os/su m inis-
fos

Base GenerEl INTP P IEZ.D BF

I P o

Oatos
s/Prezas/

Su
--{>

ALGORITMO:
Modificaclón de PartesrPiezas/Suminisfos
1. Leer datos de partelpiezas/suministoo a modificar, sólo el nombre puede

cambiar.
2. Validar datos de enú-ada.
3. Actualizar el archivo de Partelpiezalsuministos.

Pá9.7 - rr

Sumrnisfos



NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manual de Drseño

MODULO: TABISS
SUBir/tODULO: PARTESTPIEZASTSUTñINISTROS

iIOIBRE : ELIüINACION OE PARTES/PIEZAS/ REF.: lNP13300.PRG
SUM INISTROS

PROPOSITO: Permitir la elim¡nacón de parle sr! iezas/sum in isbos usados en
la em presa.

ENTRADAS SALIDAS
DElos de partesr!ie¿ as/sum inis-
tos

Base G cn eral INTPPIEZ.DBF

I

Datos
s/Piezasl

Su

----->

ALGORITMO:
Eliminaclón de Partes/PiezaslSuminisfos
1. Leer código de la parte a eliminar.
2. Confirmar la eliminación de la parte.
3. Borrar registro en el archivo de Partes/Pie¿alSuminisbos.

Pá9.7 - 12

P o



NARRATIVAS OE PROGRAHAS: Manual de Diseño

MODULO: TABi-AS
SUBMoDULO: PARTESTPIEZAS/SUMINISTROS

t¡O¡IBRE : CONSULTA OE PARTES/PIEZAS/
SUMINI§TROS

PROPO§ITO:

REF.: lNPl3400.PRG

EHTRAOA§ SALIDAS
Base Genercl INT PP IEZ.DB F Pantalla lN P 13i100

Repoñe INR 134 00

I P

INTPPIEZ ------t>-

t>
rN P 134 00

tN R 13400

ALGORÍTMO:
Consulta de Partes/Piezas/Sum¡nistros
1 . Mosbar Partes/Pie¿asJSuministos
2. Leer tecla presionada. Sr es F2 generar el reporte.

Pá9. 7 -'!3

o
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NARRATIVAS OE PRoGRAi/IAS: Manuel de Diseño

7.2 MÓDULO DE ART¡CULOS

NOIBRE: INGRESO DE ARTICULOS NUEVOS REF.: lNP2l000.PRG

PROPO§lTO : Perm¡tir el ingroso de !rllculos nuevos que son vendidos en la
em pre5a.

ENTRADAS SALIDAS
Datos de los arllculos nueYos Base General INBPcOMP.DBF

Base Gcneral INBPPART.D8F
Base Gener!¡ INBPIM PR.OBF

I P
I

o

Detos
rtlcu los

n

IN BPCOM P

n greso
-----{> INBPPART

INBPPIEZ

ALGORITMO:
lngreso de Articulo nuevo
1 . Leer el üpo de artlculo a ingresar

Si es computador, seguir paso 2a.
Si es parte, seguir paso 2b.
Si es impresora, seguir paso 2c.

2a. Leer datc: üpo de computador, datos del CPU, datos del monitor y del
teclado, existencia máxima y mlnima.

Pá9. 7 - 14

Articu los
Nuevos



NARRATIVAS OE PROGRATiAS: Manual de Diseño

2b. Leer datos: clase de art¡culos, marca, modelo, oüas caracterlsticas,
existencia r¡áxima y mlnima.

2c. Leer datos: clase de impresora, marca, rnodelo, velocidad, otras
caracbrlsticas, existencia máxima y mlnima.

3. Validar ingreso de datos.
4. Guardar información en el archivo respectivo.

Pá9. 7 - l5



NARRATIVAS DE PROGRATTIAS: Manual de Oaseño

MODULO: ARTICULOS

NOIBRE: MODIFICACION DE ARTICUtOS REF.: lNP22000.PRG
NUEVOS

PROPOSITO : Permitir la modil¡cac¡ón de artlculos nuevos que son vend¡dos
en la em p resa.

ENTRADAS SALIOAS
Oatos de los arliculos nuevos Base Gen.ral f NBPCOM P.DBF

Base Genaral INBPPART.DBt
Base General INBPIM PR.DBF

I P o

Datos
rtlculos

n

:--_-+

INBPCOMP

INBPPART

IN BPPIEZ

ALGORlTMO:
Modlficaclón de Articulo nuevo
1. Leer el üpo y código del artlculo a ingresar

Si es cornputador, seguir paso 2a.
S¡ es parte, seguir pe'so 2b.
Si es impresora, seguir paso 2c.

2a. Leer datos: modelo, procesador, datos del monitor y del teclado,
existencia máxima y mlnima.

Pá9. 7 - 16
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NARR TMS DE PROGRAMAS: Manual de Dis€ño

2b. Leer datos: modelo, otras carac{erlsücas, exislencia máxima y mlnima.
2c. Leer datos: modelo, wlocidad, ffas caraclerlsticas, eistencia máxima y

mlnima.
3. Validar ingreso de datos.
4. Actualear ir¡formación en el archivo respectivo.

Pá9.7 - 17



NARRATIVAS DE PROGRAIiIAS: Manual óe Oiseño

MODULO: ARTICULOS

¡¡OIBRE: ELIMINACION DE ARTICULOS REF.: lNP23000.PRG
NUEVOS

PROPO§lTO: Permiür la eliminación de arllculos nuevos que son vendidos
en la em presa.

ENTRADAS SALIDAS
Base General INBPCOM P.OBF
Besc Genoral INBPPART.DBf
Ba6e General INBPIM PR.OBF

Datos de los artlculos nuevos

I

Datos
ñlculos

n

--{>

INBPCOMP

INBPPART

INBPPIEZ

ALGORITMO:
Ellminación de Artículo nuevo
1 . Leer el tipo y código del artlculo a ingresar
2. Moshar datos de acuerdo al articulo.
3. Comprobar la eliminiación.
4. Bonar regisüo en el archivo respectivo.

Pá9. 7 - tB

Arllculos
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NARRATIVAS OE PROGRAMAS: ManuaI de Di§€ño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

Ease General lN BPCOMP.DBF
BASE GENETAI INBPPART,DBF
Base General lN BPIMPR.OBF

NOIBRE: CONSULTA GENERAL ARTICULOS REF.: lNPz¡ll00.PRG

PROPOSITO: Permiür vlsurli¿ar por püntrll, o impresora el reporte general
de ¡rt¡culos por q u¡ebres.

ENTRADAS SALIDAS
Pantalh |NP24100
Reportc lNR 2¡1100

I P

----+
C onsu lt8
Generrl

Art. Nuevos

tNP24'tO0

tNR24100

ALGORITMO:
Consulta General de Articulo nuevo
1. Leer el üpo del artlculo.
2. Mostrar datoo de artlculos.
3. Leer tecla presionada. Si es F2 gen€rE¡r reporte.

Pá9. 7 - 19
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NARRATÍVAS DE PROGRAMAS: MAnUAI de DiSeñO

MoDULo: ARTICULOS
SUBMODULO: GONSULTAS

NOIBRE : CONSULTA STOCK MINIMO REF.: lNP2¡1200.PRG
ARTICULOS

PROPO§lTO : Permitr visualrzar por pantafla o impresora el reporte de stock
mlnimo de arllculos por gu¡ebres.

ENTRADAS SALIDAS
Base General lN EPCOMP.OBF
BASE GEN€TAI INBPPAR T,OBF
Base GenerEl INBPIMPR.DBF

P an talla lN P24200
Reporte 1NR24200

I P o

-->
C on su lta

Stock M ln .

Art Nuevos

tNP24200

iNR 24200

Pá9.7 -m

ALGORITMO:
Consulta Stock Minimo de Articulos
1. Leer el üpo del articulo.
2. MosFar datos d€ todos los articulos cuya existencia actr¡al sea menor o

igual a la mlnima.
3. Leer t*la presionada. Si es F2 gerierar reporte.



'¡ARRATIVAS 
DE PROGRAMAS: tlanual de O¡s€ño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

IIOIBRE: CONSULTA OE SERIES OE REF.: lNP24300.PRG
AR f ICU LOS

PROPOSITO : Permilir v¡Sutlizar por p!ntrl¡E o ¡mpresora cl rcporto de serics
de artlculos por quicbrcs.

EIITR DAS SALIDAS
Prn t!lls lN P2{300
Rcpoñ. lN R 2,1300

Basc Gcncrsl lN BPCOMP.OBF
Bssc G€n.ral INBPPAR T.DBF
B¡s" Gcneral INBPIMPR.DBF
B!se Ser¡cs INBPSERI.DBF

I P o

-----.>
C on su lta
dc Scr¡cs

Arl. N u evos

rNP24300

ALGORITMO:
Consulta de Series de Artículos
1. Mostrar el lisfado de todoo los artlculos con sus números de serie. Si son

computadors y lienen as§nados partes, se imprimirán los números de
series de los mbmos.

2. Leer tecla presionada. Si es F2 ge¡rerar reporle.

Pá9. 7 - 21
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NARRATIVAS OE PROGRAMAS: Manue| dE OiSEñO

MCDULO: ARTICULOS
SUBMODULO: CONSULTAS

NOIIBRE: CONSULTA DE PRECIOS OE REF.: |NP24¿100.PñG
AR T ICU LOS

PROPOSITO: Permitir v¡surlizEr porpanlalla o impresora el reporte deprecios
de art¡cu los por quiebres.

ENTRADAS SALIDAS
Base General lN BPCOM P.DBF
Base General INBPPART.DBF
Base General lN BPIM PR.OBF

Pantalla lN P 24400
Reporte lN R24400

I P o

INEPPART

INBPIMPR

INBPCOMP

----+
C onsu tta
de P recios
Añlculos

rN P 244 00

tNR24400

ALGORITMO:
Gonsulta de Precios de Articulos
1. Mostrar el listado de todos los añiculo's con el costo aclual, el prrro cr

venta y el precio con descuento.
2. Leer tecla presionada. Si es F2 generar reporte .

ÍtDá$,.V-D



NARRATTVAS DE PROGRATiAS: fvlanua| de Oiseño

MODULO: ARTICULOS
SUBMODULO: GONSULTAS

IOIBRE: COTIZACIONES REF.: 1NP24500.P RG

PROPO§|TO : Pefmitr gcnersr lr coüzEción de un artlcu¡o.

EIITR oAs SALIDAS
Dslos del fin Enciam iento
Base General INBPCOMP.OBF
Brse GenerEl INBPPART.DBf
Bcse Genera I INBPIM PR.DBF

R eporte 1NR24500

I

_.>

ALGORITMO:
Coüzacirones
1. Leer el üpo y artículo.
2. Leer ñnanciamiento.
3. Leer opción. Si es imprimir proceder a generar el reporte.

Pá9.7 -B
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NARRATIVAS OE PRoGRATiIAS: llanual de Diseño

XOIARE: REGISTRAR TRANSACCIONES DE REF.: lNP3l000.PRG
8 O DEGA

PROPOSITO : Perm¡tir regislrar trrnsacciones de ¡ngreso. cgreso. devoluc¡ón
ajusles y c¡erres d. bodega-

ENTRADA§ SALIDA§
Datos d? lE transacc¡ón
8!se Generrl INBPCOM P.DBF
B!se Gencral INBPPART.DBF
BEse GenerEI INBPIMPR.DBF

Base G€nerúl lN 8ff RAN.OBF
Ease Gencral INBPoCOM.DBF
Base Ganeral lN BPSERI.DBF

I P o

Oatos
sacciones

----->

IN BTTRAN

INBPSERI

ALGORITMO:
Registro de Transacciones de Bodega
1 . Leer tipo de t'ansacción

Si es ingresoo, seguir paso 2a.
Si es egresc, seguir paso 2b.
Si es devoluciones, seguir paso 2c.
Si es ajules, seguir paso 2d.
Si es cienes, seguir paso 2e.

Pás.l -24

7.3 MÓDULO OE BODEGA

IN BPCOM P

INBPPART

IN BPPIEZ

INBPDCOM



NARRATfVAS OE PROGRAMAS: Manual de D¡seño

Pá9.7 -á

2a. Leer tipo de artlculo para ingresos.
2aa. Leer codigo de artlculo.
2ab. Leer costo unitarüo y cantidad.
2ac. Leer números de series. Si es computador, seguir paso 2ad.
2ad. Veriñcar si tiene partes asignadas. Si las hay ber la asignación de

las part€§. Lc números de series de las p€rtes se a§gnarán
autornátÉamente.

2b. Leer üpo ds artlculo para egresos.
2bc. Leer codigo de articulo.
2bb. Leer cantidad.
2&,. Seleccionar números de series.

2c. Leer üpo de der¡olución.
2a- Leer üpo de artlculo para devoluciones.
Zcb. Lner codigo de artlculo.
2cc. Leer cantidad.
?cd. Seleccionar números de series.

2d. Leer üpo de art¡culo para ajustes.
2da. Leer c,odigo de artlculo.
zdb. Leer cantidad fisica. Si hay diferencias en el ajuste seguir paso

?dc.
zdc. Leer números de sor¡es €x¡stentes.

2e. Leer tipo de artlculo para cienes.
2da. Leer codigo de articulo.
2db. Procede con un ajuste.
2dc. Respalda la información.

3. Validar ingreso de datos.
4. Guardar información en el archivo respeclivo.



I{ARRATÍVAS DE PROGRAMAS: Manual de Dis€ño

MODULO: BODEGA
SUBMODULO: CONSULTAS

IIOIBRE: CONSULTA GENERAL OE REF.: lNP32l00.PRG
T RAN SACC IO I{ E§

PROPO§lTO: Permit¡r v¡surlizar por p!¡t!llr o ¡mprssorr ol rcporte d. lEs
trr n sr cc ion es de bodcaa.

ENTB oAs sAt-tDAs
Blsc Eodog! lN BTTRAN.OBF Prnt!llr lN P32100

Rcportc lN R 321 00

I I P o

INETTRAN
on su lta

Gcncral
ransacc¡oncs

tNP321o0

tNR32100

ALGORITMO:
Consulta General de Transacclones
1. Moclrar dabs de bansacciones: código, üpo, fecha, código del artlculo,

canüdad. codo unitario y cocto btal.
2. Leer tecla presionada.

Si es F2 gen€rar el reporte.
Si es F3 lilfar la información a un sólo üpo de transacción.

"á9.7 
-%



NARRATryAS DE PROGRAMAS: Manua| de Oiseño

MODULO: OPERACIONES
SUBMODULO: CONSULTAS

t{Ofl BRE : KAR OEX R EF.: lN P3 2200. P R G

PROPOSITO: P!rmit¡r v¡su.i¡zar por psntEllá o impr"sor¡ .l llrdcr dé un
!rllculo.

ENTRADAS SALIDA§
Bese Bod.ga INBfTRAN.OBF Ps n t.lls lN P32200

Rcportc 1NR32200

I o

INBTTRAN Kárdcx

tNP32200

tN R 3 2200

ALGORJTMO:
Kárdex
1. Leer el üpo y código del añlculo.
2. Mostrar bansacciones del articulo.
3. Leer tecla presionada. Si es tech F2 generar reporte.

Pá9. ? - ?7
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NARRATIVAS DE PROGRAMAS: Manua| de Diseño

MODULO: OPERACIONES
SUBMODULO: CONSULTAS

ttOIBRE: PEOIOO S A BO OEGA REf.: lN P3 2300. P R G

PROPOAITO: Pcrm¡t¡r genor!r lr lists da !rticulo qu? van a agrÉ3ar dc
bodeOa

SALIDAS
Ortos dc rtngos da fcchas
B!sÉ Grn.ral lN BTTRAN.OBF
Bss. cencral lN BPSERI.DBF

R cportc lN R 32300

I I I

OEtos
an9os

c o rNR32300

INBPTTRAN ¡
BodcAE

INBPSERI

ALGORITMO:
Pedido a Bodega
1. Leer rango de fechas.
2. Leer del archivo las que cumplan con esa condición.
3, Leer opción escogida. Si es imprimir generar reporte.

Pá9.7 -n
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NARRATMS DE PROGRAMAS: láanual de O¡s¿ño

7.4 MODULO PROCESOS ESPECIALES

I{OIBRE: R ESPAL DOS R EF.: IN P4.I OOO. PR G

de seguird!d dc las b8s.s delPnOPOSITO: Parm itir obt.ncr cop¡as
sistcma.

E TRAOA§ SALIDAS

Bsses del sistrm 8 gsscs resp8 lde da s

I
I

Bascs del
S¡stcm I

R 
"s 

ps ldo s BEscs
rc6p!ldsd!s

ALGORITMO:
Respaldos
1. Comprimirlos arctivosen el directorio RESPALDO.
2. Leer drive para sacar respaldo
3, Copiar los archivos comprimidos en diskeüe.

Pá9.7 -n
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NARRATIVAS DE PROGRAMAS: MANUAI CIE DiSEñO

MODULO: PROCESGS ESPECTALES

NOTBRE: R ESTAURAC IO N R EF.: lN P,í2000. PRG

scguird!d dc lEs b!s¿¡ dclPROPOSITO: P.rm¡tir rccupcrar copiss dc
r¡stema.

ENTRAOAS SALIDAS
Brses rasp!ldadas 8!sas rccupGrádrs

I I

BBscs R cstE u ra ción
re5 sldadEs

BrrGs
fe cu pera dt s

ALGORITMO:
Restauración
1. Leer drive par:r recuperar archivos.
?. Copiar los archivos comprimidos al disco duro.

Pá9. 7 - 30
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NARRATIVAS DE PROGRAITAS: ManUaI de Diseño

MODULO: PROCESOS ESPECüALES

NOIBRE: REINDEXACION

PROPOSITO: Perm¡t¡r rcconstrui[ los archivos
sist¿ma.

REF.: IN P¡I30 OO.PR G

Ind¡ccs dc ¡¡s bascs dcl

ALGORITMO:
Reindexación
1. Reconstruir archivos lndices.

I

Reindcxsción ln diccs
rc c on slru id os

Pá9. 7 - 3t

EIITRADAS
Báses de¡ Sistcm! s

SALIDAS
ln d¡ccs rccon stru ¡d os

P o
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CARACTERISITICAS OPERATIVAS: Manual de Discño

El Sistema de Conüol de lnventarios tiene caraclerls6cas propias de
operación, las mismas que son dülladas a continuackSn.

Pá9.8-1



CARACTERISITICAS OPERATIVAS: IJtanuaI de Diseño

A través del sistema se g6tionarán y registrarán todas las operaciones que el
gerente realice en ret¡cir5n con el manejo y contol de los inventarios de los
artlculos que COMPUDESA ClA. LTDA vende.

Para comprender mejor h siguiente tabla asuma en los siguentes valore por
las iniciales enconbadas en h columna ütulada 'tipo':
E, significará qu€ es una enfada al sistema.
S, signiñcará €ntonces que es una salida.

El gerente que será el usuario seguirá el siguiente cronogñ¡ma de ejecución:

Hora Momento Equipo
Utilizado

Tipo

09h0O a
17h00

Cuando se
encienda el
computador

Cambio de clave de
rr¡anerur intema.

E

09h00 a
17h00

Cuando se
requiera

lngresar lista de A¡tlculos
compradc

Compub-
dora

E

09hm a
17h00

Cuando se
requiera

lngrsar t-a nsacciones
de Bodega

Computa-
dora

E

@h00 a
17h00

Cuando se
requiera

Reporte de articulos en
stock mlnimo

Gener¿l-
menté
16h30

Al final del
dla y/o
cuando se
requiera

09h0O a
17h00

Cuando se
reguiera

ineporte de
t-ansacciones de Bodega

Cuando se
requiera

Reporte de Kárdex

Computa-
dora e
lmpresora

s

09h00 a
't7h00

Computa-
dora e
lmpresora

S

09h00 a
r 7h00

Por inventario Ajuste de inventario Computa-
dora

E

O9hOO a
17hOO

Cíene de Perlodo Computa-
dora

a

Cuando se
requi,era y en
cierre de
periodo

Respaldo de archivos Computa-
dora y
disketes

S

Computa-
dora e
lmp,resora
Computa-
dora e
lmpresora

s

S

Pá9.8-2

Proceso

Computa-
dora.

Repode Genérico de
Artlculos

I

I

I

I

I I

Por perlodo
contable

o9hOoa 
I

17h00 
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CARACTERISITICAS OPERATIVAS: Lanua¡ de Diseño

@h0O a
17h00

Cuando se
requiera

Restauración de
archivos

Comn¡ta-
dora y
diskeües de
respaldo

E

@h00 a
17h00

Cuando se
requiera

Rr{ndexación de
archivo

Computa-
dora

S
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CAPÍTULO IX

RESTRICCIONES Y ACUERDOS GENERALES



RESTRICCIONES Y ACUERDOS: Manual de D¡seño

El diseño del Sistema de Conbol de lnventario üene algunas limitaciones que
se describirán en las próximas páginas de este capÍh.rlo. Asl como también, se
definirán loe acuerdos a lns que se ha llegado con resp€cto al mismo.
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RESTRICCIONES Y ACUERDOS: Manual de Diseño

Al evaluar el Sistema de Contol de lnventarios se deben considerar algunos
aspoc{G para que lias personas implicadas en el proyedo comprendan loo
objetivoo Msicos del sislema.

1 . lncrernentar eficiencia.
2. lncrementar tiempos de r€spu€sta.
3. Mejorar h calidad de datos.
4. Ahorrar costos de operación.
5. Facilitar tareas de análisis,

Para lograr estos objetivos se consideraron algunas attemaüms antes de tomar
una decisión ñnal.

CONSIDERAGIÓN SELECClóN BENEFICIOS
Comprar/ Desanollar
Sistema de Control de
lnventarios

Desanollar Más adaptabilidad a
necesidades propias de
la compañla.

Discos flexibles para
respaldos

Diarios: diskeües

usuano.

Este sistema mejorará las actividades diarias de la compañla, pero existen sin
embargo, ciettas limitaciones que deben ser consideradas para la
implementación del sistema:

r El sistema lo rnanejará ma sóla persona.
r Se podrán ingresar 100 Modelos por cada marca de cada tipo de añlculo.
r Se podrá tener en existencia hasta 999 artlculos por üpo.
r Le cost6 no sobrepasarán valores de cinco cifras, tomando en cuenta

que son en dÓlares.

| 1. Ahono para la

lcomoañta.

12. Facilidad para el

I
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RESTRICCIONES Y ACUERDOS: Manual de D¡seño

. Se podrá realizar sólo 1000 transacciones de bodega al mes.
o ResponsaUlidad a usuarios de respaldos diaritx
r Disponibilidad de veinte disketiEs.
r Los respaldos diarios permanecen tes dfas.
o Los r€spaldo sotnanales porman€c€n t6 m6€s.
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CAPíTULO X

COSTOS Y PLAN DE IMPLEMENTACIÓN



COSTOS Y PLAN DE IMPLEMEITACION: }lanual de Drseño

En el presente captfulo se detallan los costos, el plan de implementación y
diagrama de Ganü para el Sisilema de Corfiol de lnwntarios.
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COSTOS Y PLAN OE IMPLEITIENTACION: Manual de Diseño

La ESPOL a tavés del Programa de Computación (PROTCOM), requerirá en
pago por el desanollo, implementación y €ntenamiento del Sistema al
personal de CO{T|PUDESA ClA. LTDA.:

Proceso Tiempo Costo en dólares'
Análisis y Diseño 25 dlas 20O,oo
Desanollo 45 dias 3O0,oo
lmplementación y
Entenamiento 10 dias 150,oo
Costo total 650 ,oo

' El valor a pagar por el s¡sten¡a será SEISCIENTOS CINCUEMA DOLARES
AMERICANOS, a pagars de acuerdo en la cotización de la moneda extran1era en
la fecha de terminaoón del trabajo.

10.2 PLAN DE IMPLEMENTAGIÓN

Los módulos principales del sistema son creados e implementados al mismo
tiempo de acuerdo al cronograma de üabajo presentado a conünuación, y en la
siguiente pág¡na presentamos el diagrama de Ganü del plan de
implementación del sistema.
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COSTOS Y PLAN DE IHPLEMENTACION: Manua| de T»SEñO

Sistema de Controlde lnventarios
October 1994

Sun Mon Tue Wed Thu Fn Sat

7t 4 5 6 8

10 1f 12 13 14 15

il6 't7 18 19 20 21 22

24 25 26 27 28

31

Fase de Diseño,25d

Pá9. 10 - 3
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COSTOS Y PLAN DE IMPLEMENTACION: Manual de Dis€ño

Sistema de Controlde lnventarios
November 1994

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
,|

Fase de Diseño

6 7 I 9 l0 11 12

Fase de DiseñoJ6d

13 11 15 16 17 18 9

Fase de Diseño 2U
21 22 23 24 25

Fase de

28 29 30

Fase de Desarrollo

Pá9. l0 - ¿t
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CoSToS Y PLAN DE IMPLEMENTAGION: Manual .le Drseño

Sistema de Gontrolde lnventarios
December 1994

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
1

, Fase de Desarrollo,4Sd

5 6 7 I 9

I
Fase de Elesarrollo,¿l5d

1 13 14 16 't6

I
Fase de Desarrollo,4Sd

19 20 21 22 23

Fase de Desarrollo,¡lSd

26 27 28 29 30 I

Fase de Desa

Pá9, l0 - 5
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COSTOS Y PLAN DE IIIPLEIIIENTACION: Manual de Diseño

Sistema de Control de lnventarios
January f995

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
2 3 4 5 6 7

Fase de Desarrollo,45d

I 10 11 12 13 11

Fase de Desarrollo,45d

16 17 18 19 20 21

Fase de Desarrollo,45d

23 24 25 26 27

Fase de Desa

,9

30 3l

Fase de
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COSTOS Y PLAN DE IMPLEMENTACION: llanual de Drseño

Sistema de Control de lnventarios
February 1995

Sun Tue Wed Thu Fri Sat
1

Fase de lmplenrcntación y Prueba ,t0d
6 7 I 9 t0

Fase de I Prueba 10d

'll

12 13 14 15 16 17

t9 20 21 22 23 24

27 28

Pá9. l0 - 7
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CAPITULO XI

PI-AN DE PRUEBA



PLAN DE PRUEAA: Manual de Diseño

Con el fin de verificar que el Sistema de Contol de lnventarios es
suficientemente ef€c{ivo y está acorde a las carac{ertsiicas prees;tablecidas
enüe COMPUDESA Cl,/A. LTDA. y la Escuela Superior Politécnica del Litoral, a
bavés del Programa de Tecnologla en Computación, se desanollará un Plan
de Prueba que se describe a conünuación.
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PLAN OE PRUEBA: Manual de Diseño

Una vez tee,láda la implementación del Sistema de Confol de lnventarios, se
podrá analÉar el tipo y grado de beneñcios de dichos cambios realizados en la
compañla.

Esta evaluacirSn se ¡nic¡ará el 6 de febrero del próximo año, culminando
una semana <lespués, enctamente el 10 de febrero.

Se basará en los siguientes puntre:

La cor¡formidad de los diseños de reportes, archivos y documentos
que fueron aprobados por la gerencia previo al desarrollo del
sistema.

2. La comparación del sistema anterior con el sistema desanollado:

o Tiempo utilizado en la elaboración del presupuesto.
. Reportes emitidos
¡ Contsol de informacón
o Precisión de respuestas.

Luego de haberse realizado las pruebas, y verificado la fidelidad y exactitud de
la información obtenida se iniciarla la operación normal del sistema.

1
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ANEXOS: Manual de D¡s€ño

Diagrama de Flujo de lnformación{1 )

I o ó.9. Cll.ñt.

i

Narrativa del diagrama de flujo de información (1 )

El proveedor envla la iactura al geroñte quien ingresa los datos de los
artlculos nuevos asi como realiza el ingreso a bodega de los artlculos.

2. El gerente pide una lista de artlculos a bodega y genera h fansacción.

3. Si se da el caso, s€ genera la transacción de devolución al proveedor .

1
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Diagrama de Flujo de lnformación (2)

Aoó.9¡ C lr.ñt.

Narraüva del diagrama de flujo de información (2)

El gerente pide información por pantalla o ¡mpresora sobre los artlculos

El gerente pide informacón por pantalla o impresora sobre el inventario.

5

6

7 El cliente recibe la cotización del articulo.

Anexo A - 2

ANEXOS: Manual de Diseño

4. El Cliente hace la devolución del articulo y se gener¿r ]a tansacción en el
inventario.

"-'..o- 
|


