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1, INTRODUCCION AL SISTEMA

1.1. TNTRODUCCTON

Con este manual los responsables del mantenimrento del Sistema de Control
de Herramientas estarán en capacidad de conocer

. La drmensón real del Srstema.

. Las normas y políticas usadas en la elaboracrón del Srstema
¡ El diseño utilizado
. Las estructuras de datos
. Los procesos utihzados
. Los estándares de pantallas y reportes usados en el Ststema

Este manual está elaborado como un soporte para el desarrollo y
mantenimiento de la operación del Srstema de Control de Henamrentas Entre
las Personas que tendrán la responsabilrdad de realvar estas tareas se
encuentran

Analstas de Srstemas

Programadores

Personal con conocrmientos de Anál¡s¡s y/o Programación

PII()',r( ( )ll (-apii.lo I - I'dgi o I Í.sPo 1_
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1.2. PRESENTAGION DEL DIAGRAMA GENERAL DE SISTEMA

SIMUPRO-SISTEMA DE CONTROL DE
HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

Página 1 de I
Fe¿H/tii;;;:' . 
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2. DIAGRAMA JERARQUICO DEL SISTEMA

2.1. MÓDULO GENERAL DEL SISTEMA DE CONTROL DE
HERRAMIENTAS.

2.1.1. STSTEMA OE CONTROL DE HERRAMTENTAS ((Xxm)

Permfte enlazar todas las opcrones del Sistema de Control de Herramientas
paEl los procesos de Reglstros de Henamaentas, lngreso de Componentes
Asrgnacrón de Componentes, Préstamos Balas. Depreciaciones.
Reparacrones. Devoluciones, Pérdidas y mantentmtento de tablas y elaborac¡ón
de consultas y reportes

2.1.2. ARCHTVO(10O0O)

Permrte configurar la impresora. tnrctar una nueva sestón y por útttmo saltr del
srstema

2.r.s. vER (20ooo)

Permrte vrsuahzar o no la bana de herramlentas y la de barra de estado Le
permitirá tener acceso a la calculadora de Wtndows Asl como también las
ventanas se podrán vtsualtzar en cascada mosatco honzontal y mosatco
vertical.

2.1.4. PR@ESOS (30000)

Perm(e realizar los dferentes procesos que se llevan a cabo en el Ststema de
Control de Heramientas tales como regtstrar los Préstanrcs, Devoluctón,
Reparación Pérdrdas Ba1as. Toma Físrca y Deprecractón de Herramtentas

2.1.5. CONSULTAS / REPORTES (40Om)

Permrte realEar las drferentes consultas de Grupo Henamtentas
Componentes, y todos los procesos que son postbles en este Srstema

,Ul.lü\o
Il)fin -.1,(I

Procc!(r. ('(i¡:.{r¡l¿\
Rqlúc.
lrlrr

Sr.tcI¡r¡

I'R( )-r( 1).)t ('dpiatl : - l\igitut I

t;;il;"*';t
I llc¡rrnrst¿r I

I ,r,r,r, 
I

I
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2.1.6. MANTENTMTENTOS (s0000)

Permrte regrstrar la informac¡ón de las dfferentes tablas maestras que maneja el
Sistema de Control de Herramientas

2.r.7. AYUDA (G0O00) )

Permte vrsualizar informactón del sstema y datos del autor del mismo. sln
delar de mencionar las penalizactones por realEar cop¡as no autor¡zadas del
Srstema

PR( )'r('Ov (lapia oJ-I,ádna )
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2.2, MÓDULO ARCHIVO

2.2.1. CoNFtcURAR |MPRESORA (10100)

Permfte confrgurar la ¡mpresora que tene asociada la máquina la cual va a ser
consrderada como predeterminada en los reportes y las propiedades de la
misma

2.2.2. NUEVA SESION (1O2OO)

Permfte deñnir un nuevo usuaflo del ststema asignándole un nombre y una
contmseña de acceso, el Sistema le mostrará las opciones que tenga
drsponrbles de acuerdo al perñl que se le haya asignado.

2.2.3. SALTR (r 0300)

Perm e sa lrr del ststema

Arr.l¡ro
lr)rrir

(iriliqrr¿r
lÍFssor¿

l0lr)r)

\r¡c\:l
Se\idn
l0:(r,

salir
¡ r'¡l(l t

t,R()711)U (-qpia.lo ) - l'dgina -l ¡.:s¡,0L
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2.3. MODULO VER

2.3.1 . BARRA DE HERRAMTENTAS (20100)

Permrte vrsualzar u ocultar la barla de henamientas del Srstema de Control de
Heramrentas

2.3.2. BARRA DE ESTADO l2O2OOl

Permrte vrsuahzar u ocultar la bana de estado del Ststema de Control de
Henamrentas.

2.3.3. CALCULADORA {2O3{X})

Permrte vrsualizar una calculadora bástca o crentíflca según su elección para
realrzar operac¡ones matemáticas

2.3.4. CASCAOA (20400)

Organ¡za las ventanas abtertas dentro del formulano en forma de cascada

2.3.5. MOSATCO HORTZONTAL (20500)

Organrza las ventanas abtertas dentro del formulano en forma de mosa¡co
honzontal

2.3.6. MOSATCO VERTTCAL (20600)

Organrza las ventanas abErtas dentro del formulano en forma de mosaico
vert¡cal

;¿¡¡

vrr
:0(fr)

lla¡r¿ dc
Ilcrrafiisl¿\

l(11(x)

llana dc
l;rlaü

('alqrla(ba
:r)lfn

('asÉd¿

:(rIIi IIñiArúal
?r)50{)
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2.4, MÓDULO PROCESOS

Si\tenta .le ('ontrol d¿ I I e rranúenta¡

.i0ü x)

Prc§ano
-ln 

| {t)
Dclrft¡c¡on

lli)!rr)
'linü I-§ica

lrlát)
Rq)ii¡'¡c iüt

1{rlü,
Parú(hi
:t¡It(t)

tJtlta Dqlre!iaclon
lo:ül

2.4.1 . PRESTAMO (3O1OO)

El proceso de préstamo de henamientas constste en realizar el ingreso,
modúicac¡ón y eltminactón de las herramientas que van a ser prestadas a un
empleado

2.4.2. OEVOLUCÉN (30200)

Este proceso permite realtzar el tngreso modificactón y el¡mlnactón de todos
los las herramrentas que van a ser devueltas así mismo corno la persona quten
devolvió dichas herramientas

2.4.3. REPARACTóN (3O3OO)

Permfte llevar el control de las reparac¡ones de una henamtenta proceso que
geneErá un documento que respalde los datos como sale la heramienta y
como fegresa después de la reparactón

2.4.4. PÉRO|OAS (3O4OO)

El proceso de pérdtdas cons¡ste en reallzar el tngreso modrficaclón y
el¡minaoón de las henamientas que han srdo perdldas en algún préstamo que
se realEó prevramente así como la persona quien perdió d¡cha henamtenta.

2.4.s. BAJA (30500)

El proceso de Baja constste en realEar el tngreso. mod¡ficactón y el¡minación
de las henamientas que van a ser dadas de baja por algún motrvo especíñco

I
t- !

l,l( )1'(1)11 ( ryt¡itlo .: - I'tigbru § t.sH ) t_

I
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2.4.6. TOMA F¡S|CA (30600)

Permrte emrtlr un lnforme basándose en toda la lnformación ingresada de las
henamrentas en el ststema luego este ¡nforme debe ser venficado
manualmente para constatar los datos que muestra el sistema contra los que
existan f s¡camente en toda la empresa

2.4.7. DEPREcTACtóN (30700)

Permte realizar el proceso de deprecncrón mensual a todos las herram¡entas
depreciables, usando el método de línea recta

\

I'R( )1r'( )tl ( «l,it¡tl : - I\t.gila h

\
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2.5. MODULO CONSULTAS / REPORTES

2.5.1. GRUPO (40100)

Realrza realrzar consultas de Grupo ya sea general o espec íflca por códrgo
descr¡pc¡ón, tipo y estado

2.5.2. HERRAMIENTAS (40200)

Realiza reahzar consultas de Henamtenta ya sea gener¿tl o específica por
cód¡go, descnpción y estado

2.s.3. COMPONENTES ({O3(x))

Reahza realizar consultas de Componentes ya sea general o especifica por
cód¡go, descnpcrón y estado

2.5.4. PRÉSTAIiíO (COa66¡

Real¡za realzar consultas de Préstamo ya sea general o especíñca por códlgo.
descnpción y estado

2.5.s. DEVOLUCÉN (4O5OO)

Realrza reahzar consultas de Devoluctón ya sea general o específica por
códrgo. descnpcrón y estado.

2.s.6. REPARAOON ¡E65¡6¡

Realrza realizar consultas de Reparacrón ya sea general o especÍfica por
código, descnpción y estado

( .(lr{r i¿¡s RcFrtc.i
.fflt)

tinq,(l
l¡rlrrl

I Isrfu¡¡r(!l¿.
.10:{¡ r

(\rr{x{Erle.
.l01lt)

I)te\tanto
l(rllr)

l)c!oherur

Rqw¡(i!)n
.¡06iI)

Pcrtith: tlai¡\
l{i8r¡i

I-(ttta f¡s¡ca l)q)rcciaüüt
l lrl)lr

I'R()'t't.Olú (-a?ia¿lo:-l'dgina' t.st\)t.
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2.5.7. PERDTDAS (40700)

Real¡za real¡zar consultas de Pérd¡das ya sea general o especifica por cód¡go.
descr¡pc¡ón y estado

2.5.8. BÉ".¡AS (¡{08{D)

Realrza reahzar consultas de BaJa ya sea general o especafica por códrgo.
descripcrón y estado

2.s.e. roMA FiscA (4o9oo)

Realrza reahzar consultas de Toma Fis¡ca ya sea general o especifica por
códrgo, descnpc¡ón y estado

2.5.r 0 DEPRECIACóN (41 0oo)

Realiza realizar consultas de Deprec¡actón ya sea general o específlca por
código y descnpcrón.

I't¿0T(.0u ('apibtlo: - Idgina I
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2.6. MODULO DE MANTENIMIENTO

2.6.1 . GRUPO (50r 00)

El mantenimrento de Grupo consiste en realtzar el rngreso, mod¡fcación y
ehmrnacrón de los Grupos asi como su tipo que va a especificar si es una
Herramienta o un Componente.

2.6.2. I{ERRAMTENTAS (5(}200)

El mantenrmento de Henamtentas consiste en realaar el rngreso, modif¡cación
y el¡minación de las Henamtentas asi como su Bodega. a qué Grupo
pertenece sr Ia henamienta es dep¡-ec¡able o no

2.6.3. COMPONENTES (50300)

El mantenrmrento de Componentes consiste en realtzar el tngreso. modtficactón
y elrmrnacrón de los Componentes de las Henamientas asi como Su Bodega.
Grupo y Henamienta al que pertenece

\laú.l¡mi.rto
5rllxt )

(;rqx)
<( rll

llq¡ ¿ur r ic¡ l:rs
\0?rx)

('ür{xrlertc\
5r,lif)
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2,7. MODULO S]STEMA

2.7.1. ACERCA OE... (60100)

Da Información sobre el s¡stema y la penaltzación de los derechos del autor por
su drstnbucón no autonzada

S¡star¡la(
ó0(l r I

Accrca de.
rf)llr)

I'tto'r(.o ('opin o2-Idgind l0

I



GAPITULO 3.

ESTANDARIZACIONES
DEL SISTEMA



3. ESTANDARIZACIONES DE SISTEMAS

3.I. FORMATOS PARA ALMACENAMIENTO DE
INFORMACIÓN

3.1-1 . NOMBRE LA BASE DE DATOS

XXXXXXXXXXXXXX

Nombre descriptvo del sistema

3.1 .2. NOMBRES DE TABLAS

XXX X XXXXX»C\

llqru.al.le l)i\¿ito

lndicador Trpo Tabla

!,

.PR
>.;x i

Hrir
r'u,oIEü*- 
Lr'rnÉ

/É"J\3

S¿j/enra ¿e ('o trol de Ilenantientus

Nombre descnptMo de la tabla

lndicador Trpo Tabla

Abrevracrón del Nombre del Srstema

T
l\¡
D

H

= Transacctón
= Maestra
= Detalle
= Cabecera
= Hstónca

PROT'('()+t ('apidtlo ,t - l'ágtua I t._s1\)t_

I

I H
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3.1 ,3. NOMBRE DE CAMPOS

Sl\7ernq ¿e ('ontol rle llenanúe t&\

Nombre descnptrvo del campo

lvlnernónrco del campo

Mnemónico Significado Mnemónico
Abrevratura

Perfil

. Monto

Códrgo

Drreccrón

Estado

Fecha

Mes' 
Nombre

Lloservacton
I

Porcentale

. Sene
I

f,U C

Secuencia

Trpo

Usuano

Acumulado

Significado
Año

Departamento

Ubrcacrón

ûescnpc¡on

e-ma¡l

vida (útrl)

UIAVE

Log in

Número

Motivo

D¡mensrón

Sexo

Cédula

LÍnea

Teléfono

Total

Valor

abr

prf

rnon

cod

drr

est

ieó

mes

nom

obs

por

ser

ruc

sec

tam ñomaia

anr

dep

ubi

des

ema

vrd

cla

log

num

mot

drm

SEX

ced

Lin

iér
Tot

úár

trp

US LJ

acu

3.2. FORMATOS PARA VARIABLES DEL S¡STEMA

3.2.1. NOMBRE DEL PROYECTO

XXX XXXXXXX

Nombre Descriptrvo del Proyecto

I'Rt)'l'( ():v ('ap¡Aú\ -t - l'dsirut :
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3.2.2. NOMBRE LÓGEO Y FiSICO OE FORMAS

XX,\,\ XXXX\X,\XX

Nombre descriptvo de la Forma

lndrcador Ttpo de Forma

Abreviacrón de Ia Apltcación

lndrcador Trpo Formas

S= S¡stema
M= Mantenrmrento
C= Consultas/Reportes
P= Procesos

3.2.3. NOMBRE OE CONTROLES

üX XXXXXXXX

Nombre descnptrvo del obJeto

Preflo del Objeto

s Líerna de < b nt o I 4e I I efi arr.it,útl\

objeto
. ComboBox
ListBox

. Gnd
Outlrne
q¡eqk bol

. SSCheck box

. 
Option Button
SSOptlon Button
Command Button
SSComand Button
SSR¡bon
Spln Bulton
Directory L¡st Box
Drive Lrst Box
Frle LEt Box
Fpme-
SSFrame
Latrel
Panel
Text Box

, Objeto

, [/asked Edit

. Line

. Shape

. Menu pqq
Ima
Picture Box
OLE Cllent
Timer

UpdDown

. Msfrexgrid

. Anrmahon

. lmagelrst

. 
ToolBar

. CommogDialog

Pic

iqte
Tmr

Prefrjo

. cbo

.l st
G rc1

_ Out

. chk
. Sschk

. opt
Ssopt

. Cmd
Sscmd

. SsRrb

. Spn

. Dtr

. Drv

. Frl

- 
Ssfra

. Lbt
Pnl
Txt

Prefljo 
,

[4sk
Lrn
shp _
Mnu

Honzontal Scrolf Bar Hsb
VertEal Scroll Bar . Vsb
Treeview . Trv
SSTab SStb

. upd

. Msf
Anm
lml
Trb
LC] ]

Far Pornt Spread . . Spr

l'RO'ft.Oltl ( .tptd o .l - I'tigha -l
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lndrcador de Ámbito de la vanable

= Global
= Local

lndrcador-T¡po de vanable_

= String
= Double
= Long
= lnteger
= Vanant
= Boolean

3.2.5, NOMBRE DE MODTJLOS Y REPORTES

XXX XXX XXXXXXXXX

3.2.4. NOMBRE DE VARIABLES

XX XXXXXXXXX

lndrcador

MOD= Módulo
REP= Reporte

Nombre descr¡ptrvo de la vanable

lnd¡cador Tipo de vanable

lndicador de Ámbito de la vanable

Nombre descriptvo

lndicador de la activadad del módulo o reporte

Abrev¡ación de la Aplicactón

G
L

D
L
I

o

I'llt)'r(-())t (-apiaúo -t - l'áeha t

+
L-.-.---------

r=
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3.2.6. NOMBRE DE PROCEDIMIENTOS Y FUNCIONES

XX XXXXXXXXXXX»O\X

Nombre descflptrvo del Procedrmlento o Functón

ldentrficador del Ámbrto del Procedimiento o
Función

ldent¡ñcador de Procedrm€nto o functón

ldentifcador de Procedtmtento o funcón

= Procedimiento
= Funcrón

ldentrf,cador del Ambito del Proced¡miento o Funcón

= Global
= Local

3.3. PLAN DE CÓDIGOS

3.3.1. GRUPO

'I fl,()

P
F

L

TABl,rt de GRTIPO (CDII_NI_GR[IPO)

Nt.\{ÉRKIO loi\tllRr: tf)(;t('o (-ódigo dc rrjenrrficacrrin del
(iruptr

l.()\(;t.|.l t) ir \o\ll)R¡: t'tst( ()

li( )l{\.1.\ li )

gru codrgo

()nqQooq()()

(-oJigo secucnc ral

nunlrinco tlc !) tliuitos

I'Rt )'r( ( ).1Í ('a?itulo -¡ - t'tigina 5 t..s Po I.

I

L- ___- __'

llt
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3.3.2. HERRAMIENTA

IIf'o

TABLA de ItERR.{MIf, NTA (CI}tI_tl_IIERRN\IIE¡ITA)

\L'\,ti:Rl('o \()|1It]Rl: I.(x;t(-() ('odlgo tle rtle nt ¡ licaciirn de
Il.'n:rmicnlas

l.()\(;lt I t) \) \ ()\trlR E risl('()
F( )R\1,\ 11 )

\()\rrlRE Fist('o
l'( )ll\1.\ I( )

h!'r c0cilgo

com coJigo

()99y)9(_)Q9

3.3.3. COMPONENTE

I II'O

I-O\(;tTt D ()

L)()(,()(jij(¡)\)

{itrrligo )iecuenc ial
numérico de 9 tligrtos

'l'.\lll.n de A(;'nV() {(;DH_\l_(l(}l\lP(}NE\T};)
\('\'lljRi('() \otltlRE l,(x;t( () ('(rdrg(r dc rrlentrlicacron tltl

( -omp()ncntc

{-iidigo sccu,:ncial
numúrico dc 9 diBitLrs

PItO'UOlu ('a?¡otlo _l - I'tigirru 6 [_§P()I-

L__, -)
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4. MODELO ENTIDAD/RELAC ION

Sl\lent ¿e (-o¡úrol de ¡lenanúentlt

C¿. .a.¡r Ttdr@,

c¡_&..!.s r.{rco)
cb.,!É¡o üe Tr41úl
cüJ.r'-b..!. rlqrEt
cn .úE T4iml

OL_ó-dEE rr4¡m)

cr.-¡.nJrÉD D-¡r@
co.-lü¡-<,Ñ¡@od/rifu
.,_di;xo r-cl@)
c!. É §ñ rd1@)
cr.-r..!-¡.d.or r.4t@)

Oe.-ó-nFs r!qi(l,)
Or. á,riJr.r.d¡ rñbr.
o!._tuqa r.4rcE)

C¿._.¡-*e r!(t@,
c¡. ú_brfr rdi@t
c¡.ró_b.d.c¡ 1.4r(q

Dd. d-d¡Eúr' r.d1@)

oÚ.h.É'pr-ñod.r'tE

Gtu_tuB5 r.dt@

ci!-.!,¡6 rqrfl¡

r

crx-r.-riÉPR^¡¡€¡¡r^

. . Co ñun_Er ki.F

* d;¡F r.dfre)
r¡r_ndi._ritú oú/r'E
e-tó¡'\¡l.l¡BüúD.¡f'ñ
tsrr_¿4.'-ú Í.41@l

c6d.lEñfúfim)
cdl_hf_'n!ú o-/rr
C@ ob..f§ I.c1@1

ct, ibd¡ d{ o.dTñ
G_Er_6_bx O-lrñ
cr_tu ¡.qr@,
cl t6_brñ rd1ú)
crr*_úi! r.É16)

oiL_eñ_ósx abJu.

cF ot ..E Ídl{I¡
cÉ-tú_!'b r.4r@)
Corá_!úC¡ 141ú1

or._d-@ rdlco)
Or. tuEe r.úttñl

c4.l-t.'do-r'T'D

Co-ü.r!É r!(!@)

c!.r_r_&€PÁRAoo.J

Err_d-dÉr r.q1@)

r¡r]E-.úlql)
D' lE .e r.q1l

Or. .6...,.t,* r.'qt@)

r!._dó¡F ri,qim)

L\l._d_ú_óry- CU¡5

¡1

I

Eh *,EÚ r4!m)

Db¡}bfukü.t
¡» d-@ rd!1@)

cld. 05.ffiñ r.'d16)
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5. DISEÑO DE LOS ARCHIVOS

5.1. TABLAS MAESTRAS

5.1 .1. TABLA OE GRUPO

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN I.O
Paa

MUEBLER¡A 3KG

Sí\7erru de ('ontrol de I I e fto.¡rüenkl\

Página , de 'l
l-

Fecha./Dis€ilo:

1Amñ2

Autor

F6clE/Achdacion:
l6n?ñnI

Nombre de la Tabla
CDH fI GRUPO

Bas€ de Datos
SIMUPRO

Descnpción Almacena fos datos del Gru po

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Trpo
MAESTRA

Long Reg
229 BYIES

NOTTBRE

Enrp_codrgo

Gru_descnpctón
Gru_cantldad

Gtu_abre\4actón
Gru_tpo
Gru estado

óE§éñrPcdN oEf ñea¡stnó
, TIPO . LoNG. , oEScRIPcÓN
numenc I Códrgo de lúentificaoón

,Je la Enpresa
numenc I Códrgo de ldenüflcación

det crupo

. ,¿rchar 100 . Descnpcrón det Grupo

. numeric I . Cantdad del Crupo

. rchar]00 . Abrevación det Grupo

. \€rchar 1 . Trpo de Grupo
\6rchar 1 Estado del Grupo

PK FK NULO

2 Gru_cod¡go

3

4

5

6
7

Observac ¡ón:

l,Rf)1'( |)tI ( a?¡dtlo r - l'igi a I
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5.1 .2. TABLA OE HERRAMIENTA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Patu

MUEBLERiA 3KG

Si\7en.a .l€ (-ontrol d¿ llen.urúent&\

Página I de 1
.. .---.------- ...,1

F ear¡a/Dr§€áo:

r0,o¡/02

Autor

F aat¡.lAc. -{'ac.ton:

r6,!7¡02

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

I'Jornbre Lle la Tabla
CDH_M-H ERRAMIENTA

B¿se de Datos
SIMUPRO

po
MAESTRA

Long Reg
471 BYTES

NULO

Descnpcrón Almacena los datos de la Henamienta
DESCR|PCI}ñ oEL aegsrno

No. . NOMBRE . Ttpo . Lot¡c. IoEScRtpcÉN . pK FK'l Emp_codrgo numenc 9 Códrgo de /
Identñcactón de Ia

r , i Empresa
2 G¡u_codlgo numenc 9 Cód¡go de /

ldenüficacrón det
. . Grupo

3 Her codrgo numenc I Codrgo de /
ldentficaclón de

r Herr¿mienta
4 - Cco_num_fac - numer¡c , 9 . Núfiero de Fact¡ra
5 Cco_cod¡go \archar 100 Número de Orden de

| . pedtdo

6 Her_marca \¡archar 100 Marca de la

7 Her_descnpcrón \rarchar 100 Descnpc,ón de la

. , Herr¿mienla
I Her_fecha-tngreso daletlme I Fecha de lngreso de

e Her-recha-un- daterme I I 
'áJiX"T""^E ,*r" 

'depreciación depreciación de la
Herramrenla

10 Herjrecio money g precro de la

, , Herramienta
11 Her_obsenación varchar 100 Obser\,actón de la

12 'Hár-voa-utir ' numenc r '},::"rn':il' * ra I

i . - Herramienta
14 Her_estiado Varchar 1 Estado de ta

observac¡ón: 
Herramienta

t,Rr )'r( /)v (-apintlo 5- I'ti!!i a )
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5.1.3, TABLA DE COMPONENTE

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1,0
Pae

MUEBLER¡A 3KG

SiJlen,4 .le ('otrtrol de ll¿fian.ientu\

Página I de I

l'lor¡bre de la Tabta
CDH_M_COMPONENTE

No NOMBR E

tmp_codrgo

? Com_cod€o

g I cru co¿rgo

4 Her_codigo

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Long Reg
363 BYTES

Base de Datos
SIMUPRO

Trpo
i,AESTRA

DESCRIPCÓN DEL REGISTRO
. T|PO . LONG. . OESCR|PCDT.¡
numenc I Códtgo

lderitficacrón de

. Empresa
numer¡c 9 Cód¡go

,dentrfcactón

numenc I I egm88nenle

F€clE/D¡ r€i1o:
'16ñtñ2

Áutor

de
la

de
del

de

FactE,qa¡-darclón i

t6to7Kt2

FK NU LO

Descnpcrón Almacena los datos del Componente

PK

Cco_num_fe ct
Cco_codrgo

Com_mafca

uom descnpcrón

Com_fecha_rngre
SO

Com observacrón

Com estado

Observación:

ldentfcacrón del
Grupo
Códrgo de
ldentfcactón de la
Herramlenta
Número de F€ctJra
Número de Orden de
Pedrdo

Marca rlel
Componente
Descnpción del
Componente
Fecha de lngreso del
Componenle
Obsenacrón del
Componente
Estado del
Componente

5

6

numenc

numenc
numenc

varchar

\archar

datetime

\archar

\.archa r

9

I
I

100

100

8

100

1

7

I

9

10

11

l,ur)'r('()v ('apín oS-I,á.gi a.l
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5.2. TABLAS TRANSACCIONALES

5.2.1. TABLA DE CABECERA OE BAJA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSóN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre de la Tabla Base de Datos Trpo Long Reg
CDH_T_CBAJA SIMUPRO TRANSACOON ¡t45 BYTES

Descnpción Almacena los datos correspond tentes a la Cabecera de EaJa

OESCRIPCIOH OEL REGISTRO

Página I & 1

FeclErDr reño:
16tO7rü2

Áutor

F ácl:/Aclrá.acron:
16B7tO2

No. NOfÚBRE

Emp_codrgo

2 Cba numero

3 Cba fecha
4 . Cba_descnpción
5 - Cba_vstir_bueno
6 . Cba_lefe_bodega
7 Cba obsen€oón

Cba_estsdo
Usu_codrgo

'10 Apl_codrgo

Observac ión:

LONG,

9

numeric 9

, oEscRrPcrÓ¡¡
Códrgo de
ldentlicacrón de la

. Empresa
Número de
rdentñcación de la

. Bala

. Fecha de Bap

. Descnpc¡ón de b BaF

- Msto Bueno de h Bala

. Jefe de Bodega
Obse^acÉn de b
Bala

Estado de la BaF
Códrgo de
ldentflcación del
Usuario
Códrgo de
ldentñcacrón de la

Aphcacrón

PX FK NULOTIPO
numeflc

. datetme

. \archar
I \archar

, rchaT
\larchar

TChar

r'tumenc

I
100
100
100
100

1

q
I
9

numenc I

('apiitlo5-I'agirn.t Ii\Pt ) I _
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5.2.2. TABLA DE DETALLE DE BAJA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Si\leuaa.le (-o trol dt I Ie¡ra¡nienuLs

Págrna 'l de 1

Facha/Oscrio:

15fi t2
Facl¡a,/Act¡cl¡¡c¡oñ:

't6ll}7Ír2

Para Autor

RICAROO SALAZAR ALMEIDA
MUEBLERIA 3KG

l.,lonrbre de a Tabla

COH T_OBAJA
Base de Datos
SIMUPRO

Trpo

TRANSACOON
Long Reg
264 EYTES

Descnpcrón Almacena los datos correspond tentes al Detalle de BaJa

OESCRIPCIÓN DEL REGISTRO
No. . NOüBRE
'1 Emp_codrgo

2 Cba numero

Dba_secuencra

Gru_codrgo

5 Her_codigo

6 Dba_descnpcrón
7 Dba mot¡\o
I _ Dba_estado
9 Usu_codrgo

10 Apl_codrgo

Observac ión:

TIPO
numenc

LONG.

!¡
. oEscRrPcbN . Ex
Códrgo Oe !
ldentfcacrón de la

, Empresa
Número de /
ident!ficación de la

Número secuencial de /

FK NULO

3

4

numenc o

numenc I

numeíc

numenc

. Bala
I Número de

ldenticaoón del

, Erupo
I Número de

ldentñcacrón de la

Herramienta
100 Descnpcióñ de b Bala

100 - MoWq de la Bala

1 . Estado de la BaF
I Código de

ldentficacrón del

. Usuario
9 Código de

ldentfrcaclon de la
Aplicación

€rchaT
rchar

\érchar
numenc

nurreTlc

l,ll()'1'(.r).lf ('apiatlo 3 - I'tigita 5 Iist'r ) I _
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5.2.3. TABLA DE CABECERA OE PRÉSTAMO

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Pa ra

MUEBLERiA 3KG

Sí\7eüu .l¿ (:onttol de Ilenanúcntan

Págrna I de 1

FoclE/Os€ño:

16ñ?toz

Autor

F acl¡a/Acir*¡tcr on

l610¡,02

Nombre de la labla
COH-T-CPRESTAMO

Descnpcrón Almacena
Préstamo

No. NOMBRE
Emp codrqo

RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Base de Oatos Trpo
SIMUPFO TRANSACCION

los datos cofl'esporrdrentes a la

Long Reg
370 BYTES

Cabecera de

3 Per_codigo

4 Cpe_fecha_

. preslamo
5 Cpe-fecha_

- devo¡ución
6 . Cpe_fecha_real
7 Cpe_obser\,ación

OESCRIPCION DEL REGISTRO

. oEscRrPoÓN
Códrgo
lde,rtficac¡ón ,le

, Empresa
Número
identificación

. Prestamo
Código
ldentfrcación de

. Persona
Fecha de Préslamo

numeric

datetrme 8

datetme 8 Fecha de Devolucrón

TIPO
numeflc

LONG
I

PK FK NULO
de
la

2 Cpe_numero

3

100

de
del

la

la

la

numenc I

Cpe_.lefe_bodega
Cpe_esbdo
Usu_cod¡go

12 Apl_co,1go

Observación:

nunteflc 9

Fecha Real
Obser\ácrón de
Herr¿mienla
Msto Bueno de
Herr¿mrenta
Jefe de Bodega
Estado del Présbmo
Código
ldentfcacrón
Usuaío
Códrgo
l,lentrllcaoón de
Aplrcacrón

I Cpe_vrsto bueno varchar 100

'laletrme
rchar

\.archa r

rchar
numenc

I
10
11

010

1

I
del

la

l,lt()'l( olt ('apia o f- I'ticina 6 t-'sI,()L
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5.2.4. TABLA DE DETALLE DE PRESTAMO

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

Si\tenu de (-ontrol dt lleranti¿ntu

Págrna 1 de 1

Facharolsedo:

16ntñ7

Autor

F acha./Ac¡r&cló n

t6to7to2

RICARDO SALAZAR ALMEIOA

NonrL¡re de a Tabla Base de Datos T po Long Reg
CDH_T_OPRESTAMO SIMUPRO TRANSACCION 28? BYTES

Descnpcrórr. Alrnacena ios datos cotespondrentes al Detal{e de Prestamo
DESCRIPCION DEL REGISTRO

NO. . NOMBRE TIPO LONG, , OESCRIPCbN PK FK NULO
'1 Emp_codrgo Numenc I Códrgo de ',

ldenifcación de Ia

Empresa
? Cpe nuÍrero Numenc I Número i1e r'

rdenlrflcacrón d€l

3 Dpe-secuencra numenc e ::".tJ:[i de Delate ¿

'le P'eslan]o
4 Gru_codrgo numeric I Córiigo de

ldentllcacrón del

5 Her-codrso numenc , 3H;" ,te

ldentrfcacrón de la

6 ord-codrso nurneric , l.lÍff"?l""t' ,re

ldentificaoón de la

7 Dpe-descrp.ón \archar 100 3f."#".,:f 
*' 

,rel
Preslamo

6 Dpe,cant numenc I Canidad ,le
Prestada Herr¿mtenlas

9 Dpe-ol,servaaon \,?rchar too :;"r"J"J".:* ,lel

e . Dba-est¿,ro Erchar , E,?,tlXl?, o,.u'n,'no
I Usu-codlgo numenc 9 Có,1go de

ldentficacrón del

i o Apr-cod,so numenc , :ili# de
ldenlificacrón de la

observac¡ón: 
APlrcacrÓn

I'lto'l'('oll ('apin o5-I,ágila -
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5.2.5. TABLA DE CABECERA OE DEVOLUCIÓN

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN I.O
Pa ra

FoclEDrtsilg:
r6,l,7/0?

Autor

Págrna 1 de 1

F ach/Actuilcacloñ
t§to7toz

MUEBLERiA 3KG
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nornbre de la Tabia Base de Dalos Tipo
CDH_T_CDEVOLUCION S¡MUPRO TRANSACCION

Descnpción Almacena los datos corespondrentes a ia
Devolucrón

DESCRIPCION OEL REGISTRO

Long Reg
354 BYTES

Cabecera de

PK FK NULONo. NOITIBRE

Emp_codrgo

3 Per_codrgo

Cde v¡sto bueno

CdeJefe_bodega

Cde_esbdo

Usu_cod¡go

10 Apl co'lrgo

Observación:

TIPO
numenc

LONG.

9
. DE§CRIPCÉN

código
Iúentrficacrón ,Je

_ Empresa
Número
rdentificacrón de

- Devo[ción
Código
ldentñcac¡ón de

. Persona
Fecha de Devo¡ucrón

la

2 Cde numero numgTrc

numeÍc

9

I

100

100

1oo

1

o

la

de
la

4

5

6

7

I

9

Cde_fecha_
Devol..rcrón

Crle observac¡on

datetrme

varchar

\archa r

varchar

varchat

numenc

nun'leaic 9

Obseft"ción de la
De\¡c lrc¡ón
Msto Bueno de la

Dewlrcrón
Jele de Bodega de la
De\oLrcrón
Estado de la

De\oúcún
Código de
ldentllcacrón del
Usuano
Código de
ldentñcación de la

Aplicación

('alia,b 5- l,dgina I l.:§l'()1.
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5.2.5. TABLA OE DETALLE DE DEVOLUCION

SIMUPRO _ SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

Si\t¿rrta ¿¿ (-ontrol de llenanrietúe\

Págrna I de 1

FaclÉOrsado

t6ntto2

Autor

F aalÉJAc!.cr¡aclon

10lo7to2

Nombre,le la fabla Base de Datos Ttpo Long Reg
COH_T*DDEVOLUCÓN SIMUPRO TRANSACCION 199 BYTES

Descripcron Aimacena los oatos corespor rdtenies ar Detalle de Devoluc,ót'l
DESCRIPCí}N DEL REGISTRO

OESCRIPCÓN
Códrgo
ldefitflcacrón
Empresa
Número
rdentrfcación
De\obcrón
Secuencra de
de Delolc6n
Código
ldentrficaclón

. Grupo
Código
ldentrlicacrón de

. Orden de Trabap
Código
ldentifrcación de

. Herr¿mrenta
Códrgo
ldentif¡cación

. número de Préslamo
Fecha de Préstamo

Uso de fa Devoluc¡ón
Detalle
ObsenECrón
Estado de
DevoUcrón
Código
ldent!icaoón
Usuario
Código
ldentifcacrón de
Apl¡cac¡ón

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

PK FK NULO

Deble r'

No.

9
10

'1 1

12

? Cde numero

NOMBRE
Emp_codrgo

Dde_secuencia

Gru_codigo

Dde estadó

Usu_coúgo

numenc I

numenc

I

9

9

numeflc

numeflc

numenc 9

numenc S

TIPO
nuTnenc

LONG,

I
de

de

de
la

de
la

3

5 Ord_codigo

6 Her_cod¡go

Ode-no_
Prestamo

,le
la

de
la

de
del

de
del

Dde_fecha_
Prestamo
Dde_uso
Dde obsen¡acion

datetme

numeflc
!€ rcha r

!archar

numeric

I

9
100

1

9

de

la

,iel

13 Apl_codrgo

Observación:

numenc I de

ta

PIt( )',t'( 1)tÍ ('apin o5-Pdeina I
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5.2.7. TABLA DE CABECERA DE TOMA F|SICA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIóN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

§iÍe¡t,r'd ¿e ( otrtol de llenanti¿nlu¡

Págrna 1 de 1

F ecl\a/Drseóo:

10tott07

Autor

Fa clE/AcüCErc¡óñ
t6ñ7to2

RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre de ia Tabla Base de Oalos frpo Long Reg
COH_T-CTOMAFISICA SIMUPRO TRANSACCION 454 BYTES

Déscnpcrón Almacena los datos correspondrentes a la CaFcera de Toma
Físrca.

OESCRIrcloN DEL REGISTRO
No. NOMBRE

Emp_codrgo

2 Ctf numero numeTrc

TIPO
numenc

LONG.

9
. DESCRIPCIÓN
Código de
ldentrl5cacrón ,le la

. Empresa
Número de
rden¡ñcacrón de la

, Toma F¡s¡ca

Fecha de la Toma

. Fisica
Fecha frnal de b foma
Fis¡ca
Cóúgo de
ldentficacrón ,le la

. Bodega
Obse^¿ación ,Je la

- Toma Fisica
Visto Bueno de la
foma F¡sica
Jefe de Bodega
Estado de h Toma

. Fisrca
Códrgo de
ldentiÍcaoón del

. Usuano
Códlgo de
ldentlicación de la

. Aplicación

PK FK NULO

9

I

100

9

100

1oo

100
1

I

3 Ctf fecha toma

Cf_fecha_1in_
Toma
Bod_codigo

Ctf_observacrón

Ctf_vrsto_bueno

Cllefe_bodega
Ctf_estsdo

Usu_codigo

datetrme

datelrme

numenc

uarchar

\¡a rcha r

varchar
\archar

numenc

4

¡

6

7

I

1o

1'l Apl cod¡go

Observación:

nurneric I

l\?()T('o ('a?íbtlo 3 - I'tigino lll I..§POt.
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5.2,8. TABLA OE DETALLE DE TOMA FISICA

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

S|íen/4.le (-ontrul de I lenutúenta,;

Páginá I de 1

F oclÉ/Orssño :

l6t0?to2

Autor

F lcl¡a/Aatuü¡ríón
16,l}7/02

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre de la f abla
CDH T DTOMAFISICA

Base de Dalos
SIMUPRO

Trpo

TRANSACCION
Long Reg
301 BYTES

Descnpcrón Alfi]acena los datos correspondtentes al Detalte de Toma Físrca

DESCRIPCóN DEL REGISTRO
NO. . NOTTBRE . TIPO , LONG. . DESCRIPCÉN . PK FK NULO
1 Emp_codrgo numeflc I Có,lrgo de r

ldentlfcacrón de la

2 Crf-numero numenc , iTff;t:' de ¿

rdentrñcacrón de la

3 D1o-secuencia numenc 
' 

I:li"::::'de oebre r'

. de Dep'ecracrón
4 Gru_codrgo numenc I Código de

ldentrfcacrón de

i Her-codrso nume.c r :H,;" de
ldentrfrcac¡ón de

6 com-codiso numeT¡c n !:ffiI ""t' de
ldentillcacrón de

7 Dro-descnpcron \archar loo 3:3ril.er.ix fre ta

I oro-ipo varchar , lili5'ii'Í" .,..,
9 D1o lzlor actual money I Valor actual de la

'10 Dto-sardo-f¡srco mume.c 9 I:[: 
t';::." 

* 
"

1 r Dro-sardo- mumer c e l:il: 
tJlii,r-," 

o"
. Srstema . la Tóma Fisrca

12 Dto_obser""ción rchar 100 Observaclón ,le Ia

13 Dro-esrado !"rchar , ¿:[:i1'J h roma
Fistca

14 Usu_co,lrgo numeric 9 Códtgo de
ldentrficaoón cle I

. . L]suarlo
15 Apl_codrgo nunreTrc g Códrgo de

ldent¡,icacrón de Ia

obsefvación: 
A,licacrón

I'ta( )'t-(.()It ('a?¡b oS-l'tigtua lI I,SH ) I.
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5.2.9. TABLA OE CABECERA OE DEPRECIACION

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

\i\tctrut tlc (-ont¡ol tlc Ilefiarrie l&\

Página I de 1

F6ri¡¡ror¡€i1o :

t6(}7102

Autor

F actE lA(tu*¡¡cton
'l6,lrrio2

.I

L

RICARDO SALAZAR ALIIEIDA

Nornbre úe Ia Tabla Base de Datos Trpo
CDH_f_CDEPRECIA SIMUPRO IRANSACCION

Descnpcrón Almacena los datos corres pondtentes a la
Deprecracrórr

OESCRIPCION OEL REGISTRO
No. . NOMBRE
'1 Enrp_codrgo

TIPO

Long Reg
185 BYTES

Ca'becera de

PX FX NULOLONG.

I
. DESCRIPCION
Código de
ldentrllcación 'le la

. Empresa
Número de
rdentiñcación de la

- Depreciación
Códtgo de
ldentñcacrón del

. qruPo

Códrgo de
ldentñcacrón de la

. Herramrenta
Número de Asrento de

. la Deprecracrón
Fecha de

. Oepreciacrón

, Año de Depreciación
Observación de la

. Depreciacrón
Valor de la

Deprecracrón
Eslado de ta

. Deprecracrón
Código de
ldentilicacrón del

. Usuano
Código de
ldentrlicacrón de la

. Aplicacrón

2 Cde numero

3 Gru_codrgo

4 Her_codrgo

numenc

NUMET¡C I

nLrmerrc

numeíc 9

I

No_asrento

Cde fecha

numenc

datetrme

t

Cde_año
Cde_obseftación

Cde_valor

Cde_esEdo

Usu-codigo

12 Apl_co,irgo

Observac ión:

5

6

7

I

10

11

numeflc
\a rcha r

\¡urorec¡
cC¡TPUs

'Élrs

I

I

4

100

I

1

9

numeflc

!€rchar

nuntei'lc

numeflc I

t,Rt)T('(»l ('alridtlo S - I'ágina I) LSPOt_
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5.2.1O.TABLA DE DETALLE DE DEPRECIACION

Página 1 de 1SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN 1.0
Pa ra

MUEBLER¡A 3KG
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Ilornbre de la Tabla Base de Datos Ttpo
COH-T_DDEPRECA SIMUPRO TRANSACCION

Desc,rpcrón Almacena los datos correspondrentes
Deprecracrórr ,

OESCRIPCION DEL REGISTRO

F€cha.Olleño :

$ñ7to2

Autor

F acha/A<fualc lón:

t6n,/o2

Long Reg
I OO BYTES

Óetalle de

No,

9

10

11

NOfIBRE
Emp_codrgo

Dde_secuencia

Gru_cod¡go

Dde valor actvo

Dde_val_men_
Deprec

Dde-acum_
DÉprec
Ode estado

Usu_codigo

12 Apl_codigo

Observación;

TIPO
numenc

LONG
I

. DESCRIPCIÓN
Códrgo de
ldentrlicaoon de la

. Empresa
Número de
rdentrfcacrón rle la

. Deprecracrón
Secuencra de Deta¡e

_ de Deprecracrón
Códrgo de
ldentñcacrón del

- Grupo
Códrgo de
ldenüllcacrón de la

Henamienta
\fida Lit¡l de la

. Herramrenta
Valor de la

. Herramrenla
Valor mensual
deprecrado de la

- herrañenta
Valor acunlulado de la

, deprecracrón
Estado de la

- Deprec¡acrón
Códrgo de
ldenticación del
Usuano
Código de
ldentñcacrón de la

. Aplrcactón

2 Cde numero numenc

numerrc

numenc

numefc

numenc

numenc

money

money

money

!archar

numenc

:.)

PK

9

I

3

4

5 Her_codrgo

6 Dde Mda utl

I

I

I

9

1

I

g

I

I'R()'f('OIt ('apiaúo S- l'ag ru 13

FK NIJLO
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5.2.1I.TABLA DE CABECERA OE PERDIDAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

.\i\7en& dt ('ontrol ¿le Il¿narrúerú&\

Págrna I de 1

F echr,iDrsqlo :

t6ll}7,02

Autor

F aclElAcüCnación

l6r'07n?

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

l'lon]bre de ia Tabla Base de Dalos frpo

, CDH-T_CPERDIDAS SIMUPRO TRANSACCION

Descnpcrón Almacena los datos corresponore ntes a la
Pérdrd¿s

OESCNIPCóÑ DEL REé|STRO
No NOMBRE

Emp_codrgo

2 Cpe_numero numeflc I

3 Per_codrgo

Long Reg

. 363 BYTES

Cabecera de

TIPO
numenc

LONG, OESCRIPCÓN
Códrgo de
ldentficaqón de la
Empresa
Número de
rdentrflcación de Ia

Pérdrda

Cód¡go de
ldentilicacrón de la
Pqrsona
Fecha de Pérdrda
Cantdad de
Herramrentas Perdrdas
Obse^,ác¡ón de
Pérd¡das
!4sto Bueno de
Pérd¡das
Jete de Bodega de
Pérdrdas
Estado de Pérdrdas
Cód¡go de
ldentficacrón del
Usuario
Códrgo de
ldentrflcacrón de la
Aplicación

PK FK NULO

numenc I

4 . Cpe fecha
5 Cpe_cantdad

6 Cpe_obsenr¿crón

/ cpe usto bueno

I CpeJefe-bodega

I . Cpe_eshdo
10 Usu_codrgo

'11 Apl codrgo

Observación:

datetme
numenc

\rarchar

varchar

rchar

100

roo

100

I
9

\archar
numenc

1

I

numerlc 9

f..
§,

I

\

:\

1'll()7'(Y)V Capia.k, 5 - I'tigina ll
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5.2.,Iz.TABLA DE DETALLE OE PERDIOAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Paa

MUEBLERiA 3KG

Nombre rle la Tabla

CDH T DPERDIDAS

Si§etna .l¿ ('ontrol de I lenantientu\

Págrna I de 1

FectE/Orroio:

l6n7n2

Autor

Fachs,IActdacion
16tO7tO?

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Base 'Je Oatos frpo Long Reg
SIMUPRO TRANSACCION 291 SYTES

Descnporón Almacena los datos correspond tentes al Detalle de Pérdldas
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOfTIBRE

Emp_codrgo

2 Cpe_numero

6 Com_codrgo

7 Ord_codrgo

TIPO
numenc

LONG
I

. DESCRIPCÓN . PK
Códrgo de /
ldentifcacrón de la

. Eqprqsa
Número de /
¡denlrñcacrón de la

. Pérdida
Secuenoa de Deble /

. de Pérdida
Código de
ldent¡Rcacrón de

. Grupo
Códrgo de
ldentrñcac¡ón de

, Herramrenta
Códtgo de
ldenlificación de

. Componente .

Código de
ldentificacrón de

- Orden de Trabap
Descnpcrón de la

. Perdrda

Cantrdad de

. Herramientas Perd¡das
Obse^ación de

. Pérddas

. Estado de la Pérdida
Código de
ldentñcacrón del

. Usuano
Códrgo de
ldentñcacrón de la
Aplrcacrón

FK NULO

numenc

nurnenc

ñumenc

numefrc

numeric S

numenc I

\archar 100

ntrmeflc 9

varchar 100

Dpe_descnpcrón

Dpe_cantrdad

Dpe_obse^áción

Dpe_esl¡do
Usu_codigo

13 Apl coúrgo

Observac¡ón:

I

3 Ope_secuencia

4 Gru codrgo

5 Her_codrgo

I

9

9

8

10

'11

12

\¡archar
numenc

1

9

numenc 9

I)l¿t )'l'('t)ll ('a!r¡n.lo 5 - lt.igifla I5 P:SPT)I-
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5.2.13.TABLA OE CABECERA DE REPARACÉN

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERR.AMIENTAS

VERSóN 1.0
Pa ra

MUEBLERiA 3KG

F€tiarorssño
1Afin02

Autor

Págrna 1 de 1

F acl¡a/Aat¡ai¡!clón
r6ml/02

Long Reg
279 BYTES

Cabecela de

Nombre de la Tabla
COH_T_CREPARACION

Descripcrón Almacena
Rqpqracpq 

.

No. NOMBRE
Emp codrqo

DESCRIPCION DEL REGISTRO

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Base de Oatos Trpo

SIMUPRO TRANSACCION

los datos correspondre ntes a la

TIPO . LONG
numenc 9

OESCRIPCÉN
Cód¡go de
ldentfcacrón de la

Empresa
Número de
rdentrfcacrón de la

Reparacrón
Número de
ldenliñcacrón de la

Persona
Fecha de salrda
Fecha de retomo

Fecha de retomo real
Número de faclura de
reparación
Obse^,"ción de la

reparación
Aulonzado para la
reparación
Estado ¡ie la

Reparacrón
Códrgo de
ldentrficac¡ón del
Usuario
Cód¡go de
ldentifcacrón de la

Aplcacrón

PK FK NULO

2 Cre nurnero numeíc

numetc

s

I3 Per_codigo

Cre observ?crón

Cre autonzado

Cba eslado

Usu_codrgo

10 Apl_codigo

Observación:

C re_t€chq_sa lrda

Cre_fec ha_
retorno
Cre_fec ha_rea I

Cre_num_faclura

daletrme
datetrme

4

5

6

7

datetrme

numeflc

8

B

9

ioo

100

1

9

8

ó

1o

1'l

\archa r

\¡¿rcha r

\archar

numenc

nun'teTrc I

l>tt()7f '(»t ('alridtb .a - Pd.gha l6 l.::;l\)l-



llo¡u¿al le l)k¿ño

5.2.14.TABLA DE DETALLE DE REPARACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERR,AMIENTAS

VERSIÓN T.O
Pa ra

MUEALER¡A 3KG

SLie,rú 4e ('ontrol de llcnatr.i¿ t4,\

Página I de 1

F€ciÉrori€ño:

$ñt?ñ?

Autor

F aclE/Acül*¡rcrón
l6,O7m2

RICAROO SALAZAR ALMEIDA

¡lombre de la Tabla

CDH T DREPARACION
Base de Datos f rpo

SIMUPRO TRANSACCIÓN
Long. Reg
375 BYTES

Descrjpción Almacena los datg! del Detalle de Reparactón
DESCN-IPCP Ñ DEL REG¡ STRO

No. . NqMBEE . TtpO . r-OHO . gEgCElprÉN
1 Emp_codrgo numenc 9 Códtgo de

ldentficacrón de la

. Emprqqa
2 Cre numero numer¡c I Número de

ldentficaqón de

3 
. 
Dre-secuencra numenc 

' e §:ff:::':" de Debre
de Reparacrón

4 Gru_cod¡go numenc 9 Código de
ldentlicac¡ón del

o Her-codgo numenc n 3L0,g". de
¡dentficación de la

6.Dre-varor 'money ' e 'fiff[il?"rr,r,o^
7 Dre_mot\o yarchar 100 MoWo de la

Reparaoón
I Dre pre estado rchar 1 Pre-estado de la

e Dre-pos-estsdo !"rchar ,r ff:l3rl:l de h
Reparación

10 Dre_obs_salida wrchar 100 Obsenacrón de salrd€
de la Henamiená

11 Dre obs reoreso varchar 100 Observactón de
regreso de la

12 
' Dfe-esrado \¡archar '1 l:i;l""t" o" ta

, Reparacrón
13 Usu_codgo numeflc I Código de

ldentif¡cacrón del

14 Apr-codrso numenc r :::l# de
ldentifcacrón de la

observac¡ón: 
. Aplrcacrón

PK FK NULO

t

PRO'f(.()l¡! ('a?¡atlo S - l'dgintt 1' L_SP()t_

§'*."rp,
\
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6. DISENO DE ENTRADAS Y SALIDAS

6.1. MODELO DE USEÑO DE PANTALI.AS

6.1.1, MÓDULO PRINCIPAL DEL SISTEMA

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSTON I.O

Si¡/¿¡rre ¿e (.ontol de llcrTanúent.L\

r 6n,6/02

Págrna I de I
F€.frlAcrldi2ecion

l6/06102

Para
MUEBLERiA 3KG

Nombre del Archiyo:
COHS PRINCIPAL

Descripc ión: Pantalh pnnctpal del srstema

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

L

OISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

lrllb¡, d. a¡rrol Ár H.ú.-'t. *¡tt
c9- . {,,e3i:

Observación:

I'ROTCI)II (-apiitto 6 - I'dgir,a I ¡..SPOL

!1É.8 ¡rEs ¡a



.llanut de Diseño

6.1.2. MODULO DE ARCHIVO

SIMUPRO - SISTEMA DE

Siíefi/d t1¿ ('onbol d¿ ¡ Ierrarrüertt&\

Página 1déi
-l

Pa@

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

MUEBLER¡A 3KG

FoalE/O¡i€llo:
f6/06¿fn

F sch,/A.t¡düáción
r6n)dü2

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Archivo:
CDHS PRINCIPAL

Oescr¡pc¡ón: PermÍle conlagur¿r h lmpÍesor¿ e ingresar al Ststema con un usuario diferente

OISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

|aüL¡ ¡lo L¡ñtrol do HúndrÉntd E¡EI
Ya Eircrr¡sr

Pa nfj¿ltnl i tt:th U,i-.fn il.tlN ¡¡lrLl

Observación:

Pll( )7'(-oiÍ (-apintk' ó- I'ágúru ) L-,\POL

l:i-r,: }tcr E 4rrr e! fl¡r¡le¡rr¡¡,t t,:'; i¡rh¡i¡



lfa¡tuol l¿ l)istito

6.1 .3, MODULO VER

Si\le¡ru ¿e (-ontrol ¡1e ltenanti¿ttttLs

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSIóN I.O
Para

MUEBLER¡A 3KG

l6,t6r(n
F€c¡.,/Act-dÉacioñ

16i,6t92

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Págrna I de It-

Nombre del Arch ivo
CDHS PRINCIPAL

Descr¡pción: Permite presenbr la barra de henamienhs. la bana de estado. la calculadora
y mostrar \anas panb¡as a la vez

OISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

{.cli.v ye U.r'[rrri.ñ&! 9i*6n

FC Li¡uab lf,itl$l .u.n¡

Observac¡ón:

1\ lló*¡o dc Cqltoa d. ll.n*r*.. EE¡E

I'IIOT('OTI (apii.lo 6 - l'tigina -l

/ l.ürr d6 H§lrFiac{



l{atunl ¡1¿ I)i;eño Si'\1eD@ ¿e ('o ttol de llen«núentan

6.1 .5. MóDULO OE PROCESOS

SlMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Página I de I
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN 1.0
í5mEO2

I

Para

Nombre del Archivo:
CDHS_PRiNCIPAL

Descripción:Permie

MUEBLERiA 3KG

realizar los Procesos del Sistema

Autor
RICARDO SALAZAR ALITIEIDA

DE FORMATO DE PANTALLAS

Hóül¡, ds C¡rú¡ol d¡ Hc|¡¡riodds ;E¡EI
fu@r*

Observación:

Pltoll'oM (:opia.lo 6- I'tigha 5 1...§H ) t_

I-i. li'\at-iHr t I r-;1 lri.Ee Al)Ii .¡J



.llqtual de Dbeño §i:tcnw de ('ontrol d¿ llerranúeúat

6.1.6. MODULO DE CONSULTASi/REPORTES

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

MUEBLERiA 3KG

t5,OO02
F s.lElA árdi¿clóñ l

10/06/(n

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Página I de I

Para

Nombre del Archivo:
CDI-]S_PRINCIPAL

Descripc¡ón: Permite realizar bs Consultas y Reportes del Srstema

OISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

HódrIo rlc Co¿rol de |l.xr¡lnicn{á. ffi¡EI

FC:}f:iÁftF{latüI**j 
I

Observación:

1'ROI'( qtv ('apia o ó - I'ágit,a ó

$dri{, !d Síce.-rÉ fáfltut 4,,üaÉo.k hfü{6ttrÉ*)¿ §dct
§trt1ó

:qurl

t



l{autat de l)beiio

6.1.7. MÓDULO DE SISTEMA

SirT¿ nw .le (' ontro l de I I e ¡Tao.ienl8

SlMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIóN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

Página I
F€ cria,/Disa.io:

lE[6fm
Fec-lE/Ach-diacron l

16trÉ¡02

lr Autor
RICAROO SAIÁZAR ALMEIOA

Nombre del Archivo
CDHS_PRINCIPAL

Descr¡pc ión: Permfte conoceÍ \,ers¡ón. desanolladores y autonzaciones del sistema

OISENO OE FORMATO DE PANTALLAS

Ia B*t¡ol

-rr ."t,rJ . tll ll.'

I

t

I.:
CA¡¡PI.I :

7€f{,'.s

Observac¡ón:

Itódrlo úe Cort¡ol dr llcr¡¡mierf¡¡ EIE¡

-)

PROT('Oltl (:opiaúo6-Págiln' t.sPot.

5¡.(\,
.Arás¡ éE

IBE¡,

\t



It atual e Di¡eño

6.1 .8, ARCHÍVO - NUEVA SESION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
Pa ra

MUEBLERiA 3KG

Sis¿rr,a de (-ontol d¿ l{enanúenta,¡

Págrna I de 2
F 6rlE/Drs€llo:

í 0n}oo2
Fec}r/Aci.di¿rcioñ

16106/02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Archivo:
SEGS_NUEVA_SESION

Descripción: Permle ingresar alsrslema coÁ un usuano drferenle

DlsEÑO DE FORMATO OE PANTALLAS

§a:
'.- l't -r_: ml-rrcqÁ

Llsuarir¡ :

Clave

: )( i l-lsl-r ¡' l D

I l ;it , ,¡vr

Sdlir

i: lngrcú ¡ b ¡gllcüc¡¡n E

Observac¡ón

I\to7-('()ll (:apin,lo fi - Ptigtua I ESPOL

¡nq."sw I

I



.llatutal de Diseño Sincrna.le (:ontol de I [e rrarnient¿s

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

,/ii:i¡'
v2,¡

§

Observación:

Págrna 2 de 2

16De02

MUEBLERiA 3KG

16,0d02

Pa ra

L¡sta de Elementos

Descripc ión: Regrstro de Usuanos

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Arch¡vo:
SEGS-N UEVA_SESION

SEG M EMPRESA

Emp_descnpcron Descnpc¡ón de b Empresalcbo_Empresa

CONTENIDO

ACF M EMPLEADO
CONTENIOO

xt 100)

FORMATO
E

NOMBRE OEL
OBJETO

NOMBRE OEL
OBJETO

NOMBRE OEL
CAM PO

NOMBRE OEL
CAM PO

FORMATO
DE EUCIÓN

M usuano Usu usuano
l

Nombre del Usuano x(100t

M_cla\,e Usu ch\e Cla\€ del Usuano x(1001

PROTCO!'I (-apia.lo 6 - Págiia 9 F:SPOt-



llanual de Di,¡¿ito

6.1 .9. MANTENIMIENTO - GRUPO

SIMUPRO - S¡STEMA OE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

Si\te»u ¿c ('or.trol de llena»tiettas

Página I de 2

16,Oe02
F sct5/A ctd¡¿¡cion

16/0d02

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHM_GRU PO

Descripción: Permrte dar mantenimrento de Grupo

DISEÑO OE FORMATO DE PANTALLAS

Codrco l xt_r¡ru_rodiqo

úerripcir5n :
I

{o¡lidad r

ALrerret¡¡a :

T'po;

Eilád0

Gel

&r¡evo

9-r'
,-i ti;i 53[r

'x- r
¡',

Observación:

t,r x.\r H utcrú¡¡¡cr¡lo dc Grupo

l'ROT(-OltI ('olr¡itlo 6- I'dgi!rc I0 [:SPOL

ft#

f..'-,--
F --.il

s



.lf aurat .le l)i:reño Si\lerr,a.l¿ (-o,ttrol d¿ Ilenar ier a\

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
16lo&02

Págrna 2 de 2
F ! clÉ/Ach.Crácron

16/06102

Oescripción: Permrte dar Mantenrmrent¡o de Grupo

Para
MUEBLER¡A 3KG

Lista de Elementos

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo
CDHM_GRUPO

NOÍüBRE DEL
OBJETO

NOiIBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
DE EqCIÓN

9(9)Código del Grupob( gru codigo Gru_codigo

M_gru_descnp0on Gru_descnpcion Descnpcrón del Grupo Xl 1001

bd_gru_cantdad Gru_cantdad 9(9 )Cantdad del Crupo

AbreMación del Grupo x(100)h1_gru_abreMacron Gru_abre\4ac¡ón

x(1 )

cbo_9ru_estado

cbó_9ru_tpo Gtu_tpo

Gru_estado xl1 )

Trpo del C{upo

Estado del Grupo

Observac aón:

ACF MUsuario

I'R()'r('Ofi ('apia o 6- I'tigita II [.st,oL



,Íarwdl de Di\¿ño

6.1 .10. MANTENIMIENTO - HERRAMIENTA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSóN I.O
Para

MUEBLER¡A 3KG

Sí,/crr|d le ('o trol d¿ llerr rr.ie l¿'\

Página I de 2
F € clE/Orsaáo:

16/06/02
F€cLlAd¡-di¿áoon

16tu6t02

Autor
RlcAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHM-HERRAMIENTA

Descripción: Permrte dar Mantenrmrento de Herramenta

OISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

\t ll anlerú¡¡¡nto de He¡¡anicnaa EN

G¡upo __J
I
r+n ll#;¡

I

B¡}f,:qó

CódEo r

F'laca:

Des«bciin l

Ferh+ Irgco :

Pre<i¡ l

eüúÉf,ed(Éfi ;

!xL-her-todigo r

tid¿ util :

E¡ted€ :

anot

,(á4+
&lrl¡rr¿t¡l

Observación:

PROT(-O:tI ('a?ihtlo 6- Págha 12

FJ

l,i

I

I

KI



.lf auual de Di,;eño Sií¿n¡a de ('ontrol d¿ llerrarni¿ t¿l

Página 2 de 2SlMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Descripción: Permfe dar Manten¡mrento de Herr¿mtenta

MUEBLERIA 3KG
Para

Lista de Elem€ntos

F ettÉ¡Ois.¿o:
f6m6¡02

F 6ctÉ/Aá-duroon
16m6102

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
COHM HERRAMIENTA

INV M BODEGA
NOfIIBRE DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
FORMATO

DE EUCIÓN
9{9 )bd_bod_codigo

bd_bod_nombre

8od codrgo

Bod nombre

Códrgo de la Bodega

Nombre de la Bodega

CONTENIDO

xf100)

CDH_M-GRUPO
NOMBRE DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONf ENIDO FORMATO

DE EUCIÓN
M_9ru_codrgo Gru_codrgo Códrgo del Grupo 9(9 )

AGF

Gru_descnpc¡on

NOMBRE OEL
CAM PO

Her_coógo 9(9)

Her_descnpcron

Código de la Henamenta

Descnpcrón de h
Herramrenta

x(100)

M_her_cod¡go

bd_her_descripc¡on

txt_her_ma rca Fier_marca Marca de la Henamrenta xt100l

bd_her_M da_ut I Her \4da ut¡ Mda útl de h Her¿m¡enta 9(2 )

bd_her_pre üo Her_precio 9(9 )

Ul her observlcron l-ier observacron

Precio de la Henamenta

Obser ción de la
Herramaenta

x{ 100i

cbo her estado Her estado Estado de la Henamienta

dQ_her_fecha_rngreso Her_fecha_ingreso Fecha de lngreso de la
Hermm¡enta

x(1i
9(8 )

Observac¡ón

PROT('OM (-apí,/lo 6- Prigüru l-l I'SPOL

1



.llanuul le I)ietio

6.1 ,11. MANTENIMIENTO - COMPONENTE

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSION 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

.\i},¿,ru e ( ontrtrl dt IIerranúenla"

Págrna I de 3

16,úúJ02
F 6clE /Actudi¿acron

t6,06lü2

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Archivo:
CDHM_COMPONENTES

Descripción: Pem¡te dar Mantenrmrento de Componentra

DISENO DE FORMATO OE PANTALLAS

\t' N¿r¡tani¡iento de Componente¡ TIEI
Bodsga :

Éupo r

lbfts¡*rt§ .l

f

{áüEo :

oeewir¿Xh r.

fulü &qfs5o I

li,füra l

Cbssrvd¡5ñ :

xl_,:om_cod¡go G&l
I

'l , l .'"''lel
l'lrll#l

Est6do

Observac ¡ón:

PRt)1'( O.11 (:apiú.lo 6- I,tigúru l1

J
_l

I ffi

r.* *f

I

I'r :i =

F:It:-_y I
L¡-* I



.llanual de D*eño S¿rien,a de ('ont¡ol de ltefiatnientas

Págrna 2 de 3
F.cli,/A ch.d¡¿rcro n

16,O&'02 16r06t02

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Descripc ión: Permrte dar Mantenrmrenlo de Componentes

Pa ra

Lista de Elementos

MUEBLER¡A 3KG
Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHM-COMPONENIES

INV-M_BODEGA
NOMBRE OEL

CAMPO
CONTENIDO FORMATO

DE
EDICÓN

Bod_codrgo Código de la Bodega

bod nombre x( 100)

CONTENIDO

Bod_nombre Nombre dé la Eodega

NOMBRE DEL
OBJETO

COH-M-GRUPO
NOMBRE OEL

CAMPO

M_9ru_codrgo

bd_gru_descnpcron

9(9)

x( 1001Gru_descnpcion

NOMBRE DEL
CAMPO

Her_codrgo

Gru_codrgo Códr9o del Grupo

Descripción delGrupo

Código de la HenamenE

CONTENIDO

td_her_descnpcion Her_descripcion Descripc¡ón de h
Herramienta

b(_bod_c odrgo

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE OEL
OBJETO

CDH-M-HERRRAMIENTA

9(9)

FORMATO
DE

EOrCÓN

FORMATO
OE

EDICÓN
9(9)

x( 1001

bd_her_codrgo

Observación:

PROTt'O!ú (-aPin.hó- I'ágúrc l5



.lÍatu$l de l)i\eño Si§en¡Ú de (-onlrol de llena¡ni¿nta¡

Págrna 3 de 3

f6,O6J02
F.ch./Ac¡Jdizrc¡on

16106J02

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG
Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
C OHM_COM PON E N T ES

NOMBRE DEL
OBJETO

CONTENIOO FORMATO
OE

EDICÓN
bd_com_codigo Com_codrgo Códrgo del Componente 9(9)

bd_com_descnpcron Com_descnpc¡on Descnpoón del
Componente

x(100 i

Com_marca

Com obseNacrón

bd_com_ma TCa

&t_com_observacron

cbo_com_eslado Com estado

Marca delComponente

Obsenación del
Componente
Estado del Componente x(1)

x{100)

x( 100)

dF_com_fecha_rngreso Com_lecha_ingreso Fecha de ingreso del
Componente

x(8)

Descripción: Permrte dar Mantenrmrenlo de Componentes

Lista de Elementos
CDH-M-COMPONENTE

NOM BR E DEL
CAMPO

Observación:

PRO't('O¡t (.&p¡n o6- I,tigina 16 t:sP0t.



\laru.al .te I)i\eito

G.1.12. PROCESOS.PRESTAMGS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Parc

MUEBLERiA 3KG

.\L\lerr,a.le ("onlrol de I lenanúentu¡

Página 1 de 3

t6,06102
F€.|u/Addr¿crón

r6,l)6/@

Autor
RICAROO SALAZAR ALITIEIDA

Nombre del Arch¡vo:
COHP_PRESTAMO

Descripción: Proceso de Préstarno de Herr¿mientas

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

\r P¡oca¡o dc Prérlmo¡ II
tla. Prá&xft:: :

E rd¿#lo :

ffip0ar¡tuctm:

txt_tpe _runerc GEJ
!.J
m»f'í./YVVY Fechi Eed :

Obisrv#l
Vl*o &.Jrr¡a i

IÚe Bodege

I

É.5\*

ix' el
+r, IW$

Observación:

l=

rrf t-r,3 6rrEo [tÉs«¡Driáfi lbra{rder¡}.a
qru codrqoI qru_d.-sa'lpaion her_codigo

PROT(:Oy ( apiatlo 6- I'ágina I- I.SI,/iI-

xl

FerÁa tu&.arro : [.-]J-::l]
I

r-.- ---l

5ll,d 'É-t

,:r,:,Tr



.lt auuol ¿c l)i\cño Sítienw ¿e ('o ¡rol dc lterranüentan

Págrna 2 de 3

16,t6'ln

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Oescripc¡ón: Proceso de Préstamo de Herramrenlas

Par¿

160902

MUEBLERiA 3KG

Lista de Elementos
CDI{ M GRUPO

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo
CDHP_PRESTA¡¡O

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
OE

EDICÉN
D(_gRr_codrgo Gru_cod¡go

0d_9ru_descnpcrón Gru_descnpcion

Código del Grupo

Descnpción del Gtupo

9{9 i

x(100)

CDH M HERRRAMIENTA
NOMBRE OEL

OBJETO
CONTENIDO FORMATO

DE
EDICÓN

M_her_codrgo Her_codrgo

NOMBRE DEL
CAMPO

M_her_descnpcrón Her descnpcron

Códrgo de la Herramentr

Descnpción de h Herramienta x( 100 )

FAC-M-PERSONAS
NOfIIBRE OEL

OBJETO

tüler_codigo Per_codrgo

NOMBRE DEL
CAMPO

Código de la Persona

CONTENIOO FORMATO
DE

EDICÚN
9191

§Ller_nombre Per nombre Nombre de la Persona xf 100)

CTP-M-ORDENES
NOM BRE DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONTENIDO FORMATO

DE
EOrCÉN

ord_codigo Ord_codrgo Código de la Orden de frabalo 9(9)

Observac ión:

('a?itulo 6- I'ágina l8



.l[anual l¿ I)Ac¡io Sí¡te¡¡w de ('ontrol de Itenanüentas

't 6,0d02

Página 3 de 3
F.Eft/A ct B,qrc E n:

t6ll)s02

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Descr¡pc¡ón: Proceso de Préstanp de Herramtenlas

Para
MUEBLERiA 3KG

Lista de Elementos

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP-PRESTA¡/O

COH-T-CPRESTAMO
NOMBRE DEL

OBJETO
NOMBRE OEL

CAMPO
CONTENIDO FORMATO

DE
EDICIÓN

bd_cpe_n umero Número de Préstamo 9(9 i

dF_fecha_presEmo

Cpe_numero

Cpe_fecha_preslanE x(8)

Q_fecha_dev'rlucron Cpe_fecha_de\¡oUc¡ón

Fecha de Préstamo

Fecha de Devolucrón xf8)
db_fecha-real Cpe_fecha_real Fecha Real de De\ clucrón x(8)

Cpe_obsenr¿c¡ón Obse^acrón del Préstamobd_cpe_obsen¡acion

bd_cpe_Msto_bueno Cpe_Msto bueno

x{'100)

xi100)
bd_cpe_Jete_bodega Cpe_lefe_bodega

V¡sto bueno del Préslamo

Jefe de Bodega

cbo_cpe_estado Cpe_estado Estado del Préstsmo

x{ 100)

x(1 )

CDH-T-DPRESTAMO
NOMBRE DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONTENIDO

dpe_obse^¡acion Dpe obseñacron Obseryación del Préstamo x( '100)

Observación:

FORMATO
DE

EDICÓN

¡,Rt)?-( t).ll (:apid.lo 6- Pdgiaa 19 t _sP0 L



llatual de l)iseño

6.1 .13. PROCESOS - OEVOLUCION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

Si\lerr¡a.le ( ofitrol de llerrarr,¡entL\

Página I de 3
Fo.}ra,,Dis¿rlo:

t6n}ñ¡o?
F eclolAchJd¿aoon

16fr&tü2

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Archivo:
CDHP-DEVOLUCION

Descr¡pc¡ón: Proceso de Delobción de Herr¿mentas Prestadas

DISENO DE FORMAfO OE PANTALLAS

Ho. oavd*ión :

E np{6€do :

ob¡avaclrin :

'ó*o Br¡enc :

}fÉ Eadega i

xl cde numerc E&.[ r"*'tot Ébtur': J=;-

&,]evo

Observación:

Edade :

. r-r
,i'' ;1i-.o¡

Fc
5¡b

\> P¡oca¡o de D evolrriiin EIEI

--i n¿atun'o l'tsr&ni¿f,*á He.rdlfrrta BE ÉrE{lún. üd"r'
EfflEtt¡rI her_€odiqo her des,:rEc¡,rn ord_trrJrgo drEil@

PROT('OltÍ (-apia.lo 6- Pógint )ll

Fi
L:9 s



lldt tl l¿ l)iti¡tño

S]MUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
?aa

MUEBLERiA 3KG

Si\lerrm .le (-ontrol dc I lena»úentus

Pág¡na 2 de 3
Fsala/O rserlo:

f6/I)flü2
F ccte,/A ltCraoon

16lodm

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP DEVOLUCIÓN

Descripc¡ón: Proceso de De\¡cllcón de Herramentas Prestadas

L¡sta de Elementos
COH M HERRAMIENTA

her_codigo

her_descnpc¡ón

[1_per-codrgo

bdjer_nombre

Her_codrgo

Her-descnpcron

NOM BRE DEt OBJETO

NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE DEL
CAMPO

'r¡. 
:.

FORMATO
OE

EDIcÓN
9(9i

x{ '100 
)

FORMATO
DE

. EDrcóN
9i9)

' 
x( l ool

FORMATO
DE

EDrcróN
9(9)

FOR MATO
DE

EDIcÓN

CONTENIDO

Código de la
Her¡amienta
Descnpcrón de la
Herr¿mienta

FAC-M-PERSONAS
NOMBRE DEL CONTENIDO

CAMPO

Per_codigo Código de la Persona

Per,nombre Nombre de la Persona

CTP-M-ORDENES
NOMBRE OEL CONTENIDO

CAMPO

Ord_cod¡go Código de la Orden de
TrabaJo

COH-T-CPRESTAMO
NOM BRE DEL CONTENIDO

CAMPO

Cpe_numero Número de Préslamo 9(9)

NOMBRE OEL OB.JETO

ord_codigo

NOMBRE DEL OBJETO

cpe_numero

Observación:

I

A,
c

l>RO't-co!ú (-opiitlo 6 - I'ágha )l t.,sPOt.



llanru lt l)icñ¡¡ SL\te¡rw ¿e (-ontrol de Ilenanientan

Página 3 de 3SIMUPRO _ SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

F gclla/Oiseiio:

16'0d02
F . ch.,/A chCEroon :

f6ma02

Autor
RICAROO SALA¿AR ALIÜEIOA

Pa ra

MUEBLERiA 3KG

Nombre del Archivo:
CDHP-OEVOLUCIÓN

Oescripción: Proceso de Oe\oLcón de Herramlentas Prestsdas

CDH T CDEVOLUCION

Lista de Elementos

NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE OEL
CAM PO

CONf ENIDO FORMATO
DE

EOtCÓN
bd cde numero Número de

De\oLcrón
9(9)

dF_cde_fe c ha_d e\ rlucion

Cde numero

Cde fecha de\olcron Fecha de Devoluc¡ón x(8)

ü1_cd e_obse rva clo n x(100)

M_cde_vrst0_bueno

Observacón de la
De\¡cUción
Mslo Bueno de h
De\rcUcrón

Cde_obser c¡ón

Cde_usto_bueno x(100)

td_cde-Jefe_bodega Cde jefe bodega Jefe de Eodega x{ 100i

cbo_cde_estsdo xl 1)

NOMBRE OEL OBJETO

dde_estado

CONTENIDO

Cde_esbdo

N

xl1l

CDH T DB/OLUC

Estado de la
De\óLc¡ón

Estado de la
De\o!oón

FORMATO
DE

EDICÓN

NOMBRE OEL
CAMPO

Dde esbdo

Observación:

PRr)'r( o.v Capid.lo 6- l'á?ina :: Í:SPoL



Itanual J¿ Dhcño

6.1.14. PROCESOS - REPARACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Pa ra

MUEBLERiA 3KG

S¡rte,rq de ('orúrol de llenottientan

Página I de 3

16n}A02
F6cha,/A c¡Já¿ación

10/0&s2

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHP_REPARACION

Descripción: Proceso de Reparación de Heramentas

DISEÑO DE FORMATO OE PANTALLAS

xr ilnpaarxio du Horrolmlar ET
¡+J. f,r9ürxÉt

I
g&l

-.---,1 F..'

rre'x!.rid! I,;---=
FlrtuR-¡rr'ú r fi:i*:
F(i¡aF.B¡ i t,_.-,- -l

. t," .l t.r:i".-
r r ,1Fr.,rrrlr -Y., -..1 rrP ,,¡Lr rr. n¡+ r.

tlüioAÉEt¿#o E{ ¡ [

Observac¡ón:

Ul i l,,i+[
!LP-.r | ' I I I ¿', I

ffit

P¡to't(:oIt ('apiarlo 6- Págúru )-i LSPO L

I

r--



llaltudl de Dbeño Sl\lerna .le ('ofilrol tic Ilerramienta¡

Página 2 de 3SIMUPRO- SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSIÓN 1.0
l6r0a02

Descripción: Proceso de Reparactón de Heramtentas

MUEBLER¡A 3KG
Pa ra

Lista de Elementos
M GRUPO

ach{r/A árdi¿ac¡on
t6/04ú

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Arch¡vo:
CDHP REPARACIÓN

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIOO FORMATO
OE

EDICÓN
gru_codigo 9tg )

gru_descnpcrón Gtu_descnpcron

Gru_codigo Códrgo del Grupo

Descnpcrón del Grupo X{ 100)

CDH M HERRRAMIENTA
CONTENIDO

her_descnpc¡ón

Código de la Persona

Her_descripcion Descnpción de b Henamienta

her_cod€o

X(100 )

Per_codrgoM_per_cod¡go

9(9iHer_codrgo Códrgo de la Henamenh

FAC-M-PERSONAS
CONTENIOO FORMATO

DE
EDICÉN

9(9)

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

NOMBRE DEL
OBJETO

FORMATO
OE

EDICÚN

NOMBRE DEL
CAMPO

Mjer_nombre Per nombre Nombre de la Persona x( 100)

Observac¡ón:

PROT\-Ov ('q.pinrlo ó- I,tigha )1 f.st,oL



.llqlutal de l)beño Sitlcrru d¿ (-ontrol de llerranúenta,¡

Página 3 de 3

t6tla02

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Pae

MUEBLERiA 3KG

F e.l¡a./A ctudl¿€ro n

16nt0?

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP REPARACION

Descr¡pc¡ón: Proceso de Reparacrón de Henamientas

L¡sta de Elementos
T CREPARACION

NOftIBRE OEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
OE

EDICÉN
Ut cre numero Cre numefo Número de Repamcón 9(9 )

dF_fecha_salida Cre fecha salrda Fecha de Sa¡da xi8 )

dF_fecha_retomo Cre facha retorno Fecha de Retomo x(8 )

dF_fecha_real Cre_fecha_real Fecha real de Retomo x(8 )

U1_cre_obsenac¡on Cre obse^aoón Obse^ación de ¡a Reparación xi100)

bd_cre_autonzado Cre autonzado

cbo cre estado Cre estado

Autorzado por

Estado de la Repar¿cón

X(1O0)

x(1)

CDH T DREPARACION
NOMBRE OEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONTENIDO

Dre \alor Valor de la Reparacrón 9(9 )

FORMATO
OE

EDIC6N

Dre mot\rc

Dre_\Elor

Dre_mot\ 3 Mofvo de la Reparación X( 100)

Observación:

PROTCOT{ (:apia o 6- I,agina :5 t_.\N ) t-



lfatlt¿l l¿ l)irr¡io

6.1 .15, PROCESOS _ PEROIDAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSIÓN I.O
Para

MUEBLER¡A 3KG

S¿¡l¿t,a de (-ontrol de I lerronúentLt

Página I de 3

l8ñ6f02
F €c¡nlA ddiaclon

16Off02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch ivo:
CDHP-PERDIDAS

Descripción: Proceso de Pérdrda de Henamienhs

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

fi¡r. Fltrdd§

E$ptü¡do :

iFc nuntro -eJ
-.;J

, obs.rrr§!2o r

i t¡*o I¡rero : I

. -lefé Ba&qa :l

TI
l:-F

l_ ls r'-i¡r
+l
'¡ol. _ |l$.¡cro

Observación:

\! Procc¡o dc Pádda¡ dc Hcn¡micnl¡¡ EIEX

I Pr¿a*, tfa. rdrirlrtá |sraú¿fta De¡ai¡c¡¡r¡ I *¿*- L Cl":
I l;¡.-..rrr*, r: hBr_dE5:rF.if¡ crd_codigo dpa

PRO't'(-O7t ('opiútlo ó- Página )ó l.:sP()L

F€dE: l. t. )
I'

r*:-
I

ll'I H



It antal dc Ditcño Si\ferru de ('ontrol de llerranti¿nta¡

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG
Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHP PERDIDAS

Descr¡pción: Proceso de Pérúda de HenamienEs

Lista de Elementos
CDH-M-HERRAMIENTA

NOMBRE DEL
OBJETO

NOñIBRE DEL
CAM PO

CONTENIDO FORMATO
DE EOCIÓN

her_cod¡go 9(9)

her_descnpclón

Her_codigo

Her_descnpcion

NOMBRE DEL
CAMPO

Códrgo de la Henamenb

Descripción de h Hen-amienta

CONTENIDO

x( 100)

FORMATO
DE EDICIÓN

Ut_lDer_codrgo Per-codigo Código de la Persona 9(9)

bd_lDer_nombre

NOMBRE DEL
OBJETO

Per nombre

NOMBRE DEL
CAMPO

Nombre de la Persona

CONTENIDO

x( 100)

FORfIIATO
DE EDCIÓN

Ord_codigo Ord_codgo 9(9)

CONTENIDO

Cpe_numero Cpe_numero Número de Préstamo 9(9)

NOMBRE DEL
OBJETO

FAC PERSONAS

CTP M ORDENES

Códrgo de la Orden de frabalo

CDH-T-CPRESTAMO
NOMBRE DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
FORMATO

DE EUCIÓN

Observac¡ón:

PROT\'O ('opinio 6 - I'dgina )' t sPot.

16D6't)2

Págrna 2 de 3
F.cf¡.,/Acü-dr¡rcron :

'16n)6102



.\l anutl de l)beño Sííen¡a dc ('orúrol dc I lerranúentas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

Observac ión:

Página 3 de 3
F€r ha,/Dr!e¿o:

f6m6J02
F.clÉ/A ctLdracron

16ñ)d(n

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOAMUEBLER¡A 3KG

Para

Nombre del Arch¡vo:
CDHP PERDIDAS

Descr¡pc¡ón: Proceso de Pérdida de Henamrenbs

c T CPEROIDAS

Lista de Elementos

NOMBRE DEL
OzuETO

NOMBRE OEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
DE EOCIÓN

§1_cpe_numero

DF_cpe_fecha Cpe_fecha

Cpe_numero Número de Pérdrda

Fecha de Pérdrda

9(9)

xi8 )

bd_cpe_obser c¡on Cpe_observación Obseftación de Pérdida x(100)

Cpe_usto_bueno Visto Bueno de Pérdrda x{100)M_cpe_vsto_bueno

txt_cpeJefe_bodega CpeJefe-bodega Jefe de Bodega de Pérdida xr 100)

Cbo_cpe_estado Cpe_esEdo Estado de Pérdtda xll)

NOMBRE OEL
OBJETO

CDH-T-DPERDIDAS
NOMBRE DEL CONTENIDO

CAM PO
FOR MATO

DE EUCIÓN
dpe_observacrón Ope_obse^acron Observdción de Pérd¡da x(1001

PRO'r('OIf (apia o 6- l'tigiaa )8



'tlantol de Di:eño

6.1,I6. PROCESOS - BAJAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
?ara

MUEBLERiA 3KG

\L\lcn.a de (i)ntlol ¡1¿ ll¿nanúento¡

Págrna I de 2
É€ cl¡r,Orsorioi

t6ñ6102
F€cLlAct¡dra.ron

r6fl}6t02

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_BAJAS

Descripción: Proceso de Bap úe Heramtenhs

DISENO DE FORMATO OE PANTALLAS

ftthd I;.a--,--.*--:ii-xt ,:b¿ nuneróllimeru ;

O¿strifid¡ r
.q&l

oti¡ervar¡án :

r .VBao F.r{ú .

:

J¿fa lodaco I

I

$á(r

Observac¡ón:

trtúdr

á*.''
Pi +

\\ Procam da Eaiat EIE

I e.',.*" I &r.EE D,r5,;rioaúfi fhrdr¡Grt6 kJrt(l¡aIto Des4ixi¿-:
1 qru_desanpcion ter_(odlqlTilEEE

I'RO71 'Oy (:o?iulo 6- l,ágirc )9

I

I

I ;''' I

J



.lla¡u«tl lc Dictlo Si!,enre de ('ontol de IIena»tienta¡

Págrna 2 de 2SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Facl¡a,orse.1o:
10,t 6¡02

F acha,/A(t di¿rcion
l6ñd02

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

FORMATO
DE EUCIÓN

Código del Grupo

CONTENIOO

gru_codigo

gru_descnpción

Gru_cod¡go

Gru_descnpcron Descnpción del Grupo

9(9 )

x( 100 i

CDH-M-HERRRAMIENTA
NOMBR E DEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONTENIDO FORMATO

OE EDICIÓN
her_codrgo Her_cod¡go Código de la Herrafiienla 9t9 )

her_descripción Her_descnpcron X(100 r

b(_cba_Msto_bueno

bd_cba_numero

bd_cba_descnpcron

cF_cba_fechs

Cba vrsto bueno

Cba-descnpc¡ón

Cba_fecha

9i9 )

Xt 100 )

x(8 )

Descnpcrón de h Herramrenta

CONTENIDO

T CBAJA

Número de Baja

Msto Bueno de Baja

Fecha de Baja

Descnpcrón de BaF

NOMBRE DEL
O&J ETO

NOMBRE OEL
cAtr,tPo

Cba_numero

FORMATO
oE EqctÓN

x( 100)

M_cbaJefe_bodega CbaJele_bodega Jefe de Bodega

txt cba obse^acion Cba_obse^6crón Obser c¡ón de Bala

xt 1001

xl 1001

Estado de BaJa

COH T DBAJA
NOMBRE OEL

OBJETO
dba mot\ c Dba_motr\o

Para
MUEBLERiA 3KG

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

FORMATO
DEE

x('100)

Nombre del Archivo:
CDHP_BAJAS

Descr¡pción: Proceso de BaJa de Henamrentss

Lista de Elementos
RUPO

MoWo de BaF

Observac ¡ón:

PROT«)lII ('apia.lo 6- I,.igirru -10 L-§POI.



Itanual de Ditcño

6.1.17. PROCESOS - TOMA FtStCA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN 1.0
P ara

MUEBLER|A 3KG

:;iíe n ¿e ('ontrol de llerrsntiente\

Página I de 3

i 6n 6f02
Foctc/Aci-dlac¡on

16m6/02

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHP_TOMA

Oescr¡pción: Proceso de Toma Física de Herr¿menEs

OISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

t&; fsn¿ f8rÉa :

tudáÉü ;

#ra tñ¡.ú d¡. :

;r l_:tl_rr-.ln'ero GEJJr-*l Ferh¡Fhlorna: f:f=

he¡ desrr fto¡

r Qbrcrr¡eigr

: liso §J6rl :

. ¡*e A¿eqo ,

.tr' ' J.'
QI

_¡4JBEw

Observac ión:

\t Cqrteo Fí¡bo d¡ Ha¡¡anienta¡ I¡EI

I3"TJDü Grulo úe5<ricdü¡ l-i?rr{rnErtn hcrrárf*rd, Esicnr¿
I qu ,:odiQo qru descr¡prro¡ he¡ codrqo

PRO',r('Otl ('apin.lo ó - I,ágha -t I

f E**: [--l

F¡
l:--v

,¡



llanul le Di,;eño Sij,er,ld d¿ (-ontrol de Ilerranúentu,'

Págrna 2 d€ 3
FeciÉ/Orssio:

r6116¡(12
F ccha./Acblli¡rc¡ó n

'16/()&02

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDAMUEBLER¡A 3KG

Paa

Nombre del Arch¡vo:
CDHP TOMA

Descripc ión: Proceso de loma Fisrca de Herftlmenhs

INV M BODEGA
Lista de Elementos

Códrgo de la Bodega

CONTENIOO

fit_bod_nombre

M_bod_codigo

Bod nombre

Bod_codigo

NOMBRE DEL
CAMPO

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

9(9)

xt 1001

FORMATO
DE EUCION

Nombre de la Bodega

CONTENIDO

gru_codigo Gru_codigo Cód¡go del Grupo 9(9 )

gru_descnpcrón x(100)Gru_descripcion Descnpción del Grupo

CDH HERRRAMIENTA
CONTENIDONOMBRE DEL

OBJETO
FORITTATO

DE EOICIÓN
NOMBRE DEL

CAMPO
her_codrgo Her_codigo Código de la Henamenta 9(9)

Her_descnpcion Descnpc¡ón de h
Henamrenla

x( 100)

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

GRUPO
NOMBRE DEL

OBJETO

her_descnpción

Observac¡ón:

FORMATO
oE EUCrÓN

P¡to'ft-() ('apiútto6-I,ágbru,t) t:st,oL

.F

\



.llq ual ¿e l)Éeño Sí\|enú de (-ontrol de Iteúalnienta\

Págrna 3 de 3SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
16mdo?

F.ctE/Ar!-dl¿rcion
t6,l)ai02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Para
MUEBLERiA 3KG

Nombre del Arch¡vo:
COHP-TOMA

COH T CTOMAFISICA
NOMBRE DEL

OBJETO
NOMBRE OEL

CAM PO
CONTENIDO FOR'IATO

DE EUCIÓN
t(t ctf numero Ctf numero 9(91

dF_ctf_fecha_toma Ctf fecha toma

Número de Toma F¡sica

Fecha de TonE F¡srca x(81

dF_ctf_f ec ha_f in_to nra Ctf_fecha_fi n_toma Fecha finalde TonE Fisca x(81

M_ctf_obsen6cron Ctf observacrón Obsen¡ación de Toma
Fisica

x( 100)

8t_ctf_vrsto bueno Ctf vrslo bueno Visto Bueno de Toma
F¡s¡ca

x(100)

M_ctf_lefe_bodega Ctf_Jefe_bod ega Jefe de Bodega x(100)

cbo ctl estado Ctf-esbdo Estado de foma Fisrca x(1)

ACF M EMPLEADO
NOMBRE OEL

OBJETO
NOMBRE DEL

CAMPO
CONTENIOO FORMATO

OE EBCIÓN
dto_observacion Dto_obsenacion Obse^ación de Toma

Fisica
x( 100)

Oescr¡pción: Proceso de foma F¡stca de HenamenEs

Lista de Elementos

I

I

Observación:

PROT('Oltl Capia o6-I'ágha.l-l f.SPoL

^ I

rJEL



.llauual de l)i:eño .\Lr,err¡a ¿¿ ('ontrol dc I lcna»ú¿¡ttot

Para

6.1 .18. PROCESOS - DEPRECIACION

S¡MUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAM]ENTAS

VERSION I,O

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Arch ivo:
CDHP_OEPRECIACIÓN

Descr¡pc¡ón: Proceso de Deprecracrón de Henamrentas

O DE FORMATO DE PANTALLAS

_obsery¿oon

Procero de Dapreciación d¿ He¡¡¡eúantar TEEI

Página 1 de 2
Fecls/A á-daoon.

16m0/0?

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Facl¡anrse.io:
10,06/02

.c

Observac ión

I'lt()7'( t).lI (lapiat.lo 6- Págiaa -tl

@

4l
Eg* l

Advertencia : No debe estar realizando nurgun
proceso para poder hacer la Depreciación de
Herramientas

lñj;;, §N

r*.*:--I



llutuul de l)iscñ¡¡ Si§err¡a de ('ontrol de I lenantientat

S¡MUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÉN 1.0
Pa ra

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Archivo:
CDHP DEPRECIACIÓN

Descripción: Proceso de Depreclacrón de Herramtenlas

Lista de Elementos

Págrna 2 de 2

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

FAC M PERSONAS
NOMBRE OEL

OBJETO

NOMBRE DEL
OBJETO

CDH_T_COEPRECIA
NOMBRE DEL

CAMPO
hl cde obser cion Cde obser crón

Observac¡ón:

FáÚE/Disslo:
fbrD6¡02

F.cr'¡./Achrdiac,on
'1606,02

NOMBRE DEL
CAM PO

CONTENIDO FORMATO
DE EOCIÓN

Mjer_cod¡go
&ljer_nombre

Per_codigo

Per nombre

Código de la Persona

Nombre de la Persona

CONTENIDO FORMATO
DE EDICIÓN

9i9)

x(100)

Obsen¡acrón de la
Depreciación de Henam¡entas

x( 100)

PRO'r('Olv (:a?ia.lo 6 - t'agina .t S Í. SPO I,



lfanual l¿ DÉ¿tlo

6.1.19. SISTEMA - ACERCA OE

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Pa.a

MUEBLERiA 3KG

Sí\t¿n& de ('otütol ¿le l{cna¡rü¿nttl\

16,1)&ro2

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHS-ACERCA

Descripciónr Permite !€rrnformacón del Sstema

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Sistéma de Control de Herramientas
Muet&rfa I KG

V€r*h 1,0

C@flfr?ml-2üü
- Ee¡ant{a&*:'- - -

Hic¿¡dc &h¡o SJ¡¿* Ahdd¡

&ur¿¿

Se a¡ro&¡ e{ *ea d+ eere pro$»h e
Mqc¿licr¡ó 31(E

Aá,stlüfÉie:
f,Se fñqráfit| €Etá gohqrdq h¡p bs leycr d dasdo de I

t lc y stus tlrtc(|Ja. Lo repedrcci{rr o tbB}sih iicio I

de cste pograna- eet¡i per,ado po la by car ea/"tr* I

s«citrct cívfur.

Observac ión

\' Si¡tena de Facluración E¡

I'R()71'( ))t ('apiillo 6- I'rigúrc -t6

Página 1 de I
r."úr"i:¡'¿iÁ¿n:

r 6i)61{}2



Il a¡ual dc Db¿ño Si\terrú rle ( irntrtrl d¿ I l¿narrú¿nll\

6.2. DEEÑO DE REPORTES

6.2.1. REPORTE DE GRUPO

SIMUPRO -S]STEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Págrna 1 de 'l

F oclu/Drs.l1o:
't 606102

F!cha/A ctudi.¿rcron
16rOA02

Para
MUEELERiA 3KG

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Reporte:
CDHR_GRUPO

Descripc ión: Repoñe de Grupo

OISENO DE REPORTES

F6dE

lJsrÉro

Págim

Emp_logo l-x(50) €lNoM_EMPRESA--{
RUC: Xl15) @RUC EMPRESA

TITULO

x(5{D

999

Códlgo OÉÉcrtsclón cótdad AbrevÉ¡Jra Tlpo Egado

E9) X{lm)
gru_coógo gru-dsscripciqr

s(9)
gru_c'ltdd

x(1m)
gru-áre,iitldl

x(1) x(l)
gru_tpo gru_€d

ado

\
q

\ \ \ \

Observac¡ón

I',ll0T(f)!ú ('apín o6- l'dgina -l- t.:sPoL



.llantat le l)ieño Sittcnrlt de (-ontrol de IIenanüenta'¡

6.2.2. REPORTE OE HERRAMIENTAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLERiA 3KG

Nombre del Repone:
CDHR HERRAMIENTA

Descripción: Repoñe óe Henamrenta

OE REPORTES

l-x{so) @NoM EMPRESA-I
RUC: x(15) @RUc EMPRESA

Emp_logo UsrE¡o
P.g¡r¡a

xr50r @usuARto
99S

TITULO

Págrna I de 1

FÉ cfE/Drs€.1o:
1606102

F scha./A úC¡acron
r6n6fm

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIDA

Observación:

\ \ \ \ \ \ \
q

Códlgo OescrFclón M¡cá Predo Vlda Bodega EsldoFecha de
lnqaeso

9(9) X(rm)
'-, ,.,ri,, rrr .Ét fr,¡r..r

x(rm) xiSl qa x(1m) x(11

I'RO'I'(.Drf (:apiarlo 6- I'dgina -t8 1..91\ ) L



!¡l auut le l)Eeiio Si\t¿nu úe ('ontrol de I l¿rra»ú¿nns

6.2.3. REPORTE OE COMPONENTES

S IMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

MUEBLERIA 3KG

t 6,0R02
Fcch../A ch¡d¡z¡cion

l6ma02

t¿Pa Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Reporte:
CDHR COMPONENfE

Página 1 de 1

Descripc ión: Reporte de Componente

DISE DE REPORTES

Emp-l€o l-xlso) @NoM EMPRESA_i
RUC: X(I5} (DRUC EMPRESA

TITULO

DescrFc Múca Fccha lngreso

dd,+nn'lY/yy

xr5ln q)usuaRro

Eslad o

Fect¡,

lJsrElo
PagrrE

Códlgo

x(lm) x{1m) x(8)
com_lecha_rngrcso

x(l)

\\\

Observación:

PRO'r(.0.11 (:a?iátlo ó- Ptigfua -19 ESt\)1.

\

I
I



:ll unual lt Db¿t1o Sbt¿,r.a d¿ ('o,úrol ¿¿ Ilerranúentas

Página 'l de 1SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

vERStÓN 1.0
16/06t02

6.2.4. REPORTE DE PRÉSTAMOS

Para
MUEBLERiA 3KG

't 6/0&02

Autor
RICARDO SALAZ,AR ALMEIOA

Nombre del Reporte:
CDHR PRESTAMO

Oescr¡pc ¡ón: Reporte de Présta n¡l

Heíamiente

Prél¡l¡o tlo. : g(9) Cpé_r¡rm€ro

FechadePrésfno : X(8) Cpé lechalrrE*rno

9(9)
lEr_codEo

Nombre : X(lm) Per_rcm&o

Edado : X(1) Cpo_ostsdo

x('t 00)
¡Er_d6scripcidr

9(9)

\

xtm)
Qe_obsewacldlsd_c odgo

OE REPORTES

Ordefl No. Observaclón

\\\

Observación:

Ernp_logo

TITULO

Fecls : ddrtnn ytt
Uiu-io Xl$l IDUSUARIO
PrglrE : SAg

l_x(so) @NoM EMPRESA__]
RUc : I1M-@8ll§l¡4PBE§A

PRO',r('0.r1 ('apíbtlo 6- P¿igha 1U



!,1aru.at úe l)be¡1o Sbte,t.a ¿e (-o,tt¡ol tlc I!errfln iefitlts

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN f .O

Página I de 't

Para

r6m6102

MUEBLERiA 3KG

F e clt.?Actudacion:
16lI)6/ü2

¡leframknta DescrPcion PréslaÍo I Ordm, Obsefiación

Dcvoludón Xo. 9(9) cd3-n(,r6ro tlqmbre: X(100) F.r_nq¡tr.

F€cha : X(O cd.-bctE_do\elc¡oñ Elado : X(1) cdá_€sú

Observación:

q9)
úd_codgo

\
q

\ \ \

s(9)
tEr-cod€o

x(1N)
her_descripcidl

9(S)

cpe_¡ún6ro
x(1m)

cde_obsg úpñ

6.2.5, REPORTE OE DEI/OLUCIÓN

Nombre del Reporte:
COHR_DEVOLUCION

Oescripc ¡ón: Reporte de De\olucón

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Emp-lcgo

D DE REPORTES

l-x(50) @NoM EMPRESA--I
RUc : ¡11!l_@8.!l§_!.UeBE§A

TITULO

F6ct¡á

Usurro
Pdgir¡'

x(sl @usuaRro

PRq't('().ll ('ap¡htlo ó- l'ti.g m 1l t sP()t.

I



Il anlal le I)iseño Sitl¿nw ¿e ('ontrol ¿e ¡lermtnientuL\

6,2.6. REPORTE DE REPARACIóN

SIMUPRO. SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Pa ra

MUEBLERiA 3KG

Nombre del Reporte;
CDHR_REPARACIÓN

Página I de 1

16,,06/02
F ech!,/Actd¡¡¡ción

r§ru6,02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Oéscripc¡ón: Reporte de Reparacrón

H€lram¡enta

Repradón tlo. 9(9) Crs_nlrnso

Fecha : X(8) Cde_fecha-dei/dwón

Egj xfim)
her_desanpoúr

\

OE REPORTES

l-x(50) @NoM EMPRESA_I
RUc : ¿11191@8.U.elUe8.E§A

TITULO

Descrts( lón

Emp_bgo
Foctrt

Usutro
Prg¡rE

xfso, ousuARto
999

t{Ombr. : X(l@) p.r_nqnLre

Egarto : X(1) Cde_osaado

s(s) x(1m)
úo_motúo

\
fotd del¿Repar*bn ito. 9(9) cr€_nún€ro \ál-r€p.rE€¡g!

Observación:

PR()',r(1).ll (-opibtlo 6- I'd.gina 1: l..sP()l-

\1



IÍanuol de Dircíto Sitte ,ru d¿ (-ottol de llerruúenb¡

6.2.7. REPORTE DE PÉRDIDAS

SIMUPRO - S¡STEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O

Pérdlda l{o. 9€) cp€_nunero

Fecha : X(8) cp€-bcha

x(1m)
her_dsscnpciúr

Observac ión:

tlombre : X(lm)

Edado : x{t)

per_rünbre

cpG_e6ido

\\

VI

qs) x(1m)
+e_obsáNrEn

Página I de I

16I(5m2
F s chr/Actdizacio ñ

16,06/02

Para
roueeLeRia sxc

Oesc r¡pc ¡ón: Reporte de Pérúda

OISENO DE REPORTES

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Nombre del Reporle;
CDHR_PEROIDA

l-x(sot @NoM EMPRESA_.]
RUC: X{15I @RUC EMPRESA

Oes.rtsclón

Emp- logo

TITU LO

Herramknta Pré§ano Orden

Fechá dd,trñm4a/ry

UsrEio Xrá(I dDUAUARIO
PBg¡r¡E : SS

l,ll( )7T 1).11 ('oPii.lo 6- I'ágina 1l P:SIDI.

\

IA
i

+



ltlarunt d¿ l)Leio S|tfenu de ('ontrol de ltena¡rüe,t.L\

6.2.8. REPORTE DE BAJA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Reporte:
COHR BAJA

Oescr¡pc¡ón: Reporte de Bala

D DE REPORTES

l-x(50) @NoM EMPRESA_I
RUC: X(t5I ORUC ETÚPRE§A

TITULO

Herranllenta Descrtsclón

Página I de I
F€clE/A chdizrc¡ó¡

l6a&02

A Lrto r
RICARDO SALAZAR ALMEIOA

Emp_logo
Fecha

Usutro
Pagrrn

xf50t ousuARto
999

B{atlo. 9(9)

Obs.rv lón i X(1m)

Cba_mm€ro Fccha : X(O

Cb¿_cbséñ*ui Efado : X(1)

C bá-bdE

Cb6-eslrdo

g(9)

her_codbo

Observac¡ón:

x( rm) x(rl
lEr e§ado

\\

Fec¡á¡Ois6rlo:
't 6/06+02

PR()',RO.v (:ap¡b oó- Ptigir,/¡ 11 r:sPot.

lrt

v



:llan.tal d,! I)k¿it, Sí,iltnu de (:ontrol d¿ I I erratnient¡L¡

6.2.9. REPORTE DE TOMA F|SICA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Para

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Reporle:
CDHR_CONfEO

Oescripción: Reporle de TOma FíSlca

Págrna I de I
F€clÉ/Ors.llo:

16/0ú02

Autor
RICARDO SALAZAR ALTIEIOA

F eclE /Act d¡zaciOn
r6,06102

Emp_logo

OISENO DE REPORTES

l-x(50) @NoM EMPRESA-n
RUC: XIf5) @RUC EMPRESA

Ifula

UsrEro
PagrÉ

xrSo (}usuanro
s09

Herramhola

q9)
her_codEo

Observación:

Oescrtsclón Ob servación

TomaFi§caNo. gfg)

Fecha : X{O

Ctf_[rmoro

Cú_t6cha_bm¿

Bodega

EEtdo

X(100) Bod_ñdÍbr6

X( 1i Ctl-estrdo

x(1m)
tEr_.bs('rpodr

x(1m)
iE¡_6ddo

\\\

l,lt()'r(-(),V ('apifrtlo ó- Ptigbrc t5



jlanml de I)bcño Sbl¿nld de ('ofltrol dc Iterrurrúentb\

6.2.10, REPORTE DE DEPRECIACIóN

SIMUPRO - S¡STEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
Para

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Reporte:
CDHR DEPRECIACION

Página 1 de 1

16r0&02
F ach./Actd|¡xÉn

16'O6102

Autor
RICAROO SALAZAR ALMEIOA

Oescripción: Reporte de Depreclactón

o DE REPORTES

Eñp_logo l-xtso) @NoM EMPRESA_-I
RUC: XII5) (ORUC EMPRESA

TITULO

FéctE

UsLúio
PágrrE

XlSOl .úUSUARIO
999

.:
-¡.

OeprEchdón No.

Obs€rv lón :

9(9

x(1m)

Cde_ñrmero

C clé-observarür

ombre: Xl1m) Per_rEnb€

9(9)
hé._codbo

x(1m)

Cda_rum€ro vd vdor actYo

qm_vdor_actiYo

9d_vd-mír_drpflc

gm_Yd-men-deprec

9(9 A qs.¿
dde_vd_man_dapa€a

\
fotd porOepreddón no. qSl

lotd Gmerd :

Observac¡ón:

Oesxrh.lóo Precio

PR()'r('O.v (:a?¡d.lo 6- l,¿igirra t6

\

t4
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.lÍaru¿al dc l)ite¡to SiJlc¡r¡4 ¿e ( i, tol de ¡lenamientL\

7. DIAGRAMAS IPO Y NARRATIVAS DE PROGRAMA

7.1. GRUPO

7,1.1 . DIAGRAMA IPO OE MANTENIMIENTO DE GRUPO

SIMUPRO . SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0

Página 1de'1

F..haro iseño:
16tO?tO2

Féchar/Actld¡zaclon
l6tOftoz

Par¿ Autor
MUEBLER¡A 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo: Menú:
CDHM_GRUPO frm . Mnu_manten¡mrento_grupo
El mantenimiento de grupo permrle reah¿ar el tngreso. eltmnactón y modltcactón de Grupos

DESCRIrcION DE PROGRA[,,lAS

Enlrada Proceso Sa l¡d¿

Observac iones

ATFI#

CDHM GRUPO CDH M GRIJPOlrlormación
Digrlada

PI|OT'( 0y ( epiitb - - l'ágitta I l.;s P() L

t---------------



ll antal de l.rireño

Nombre del Archrvo
CDH| GRUPO frm

Si\lenw de ( ont¡ol de I I errqmi¿ntat

NARRATÍVA DEL PROGRAMA

Secuenc ra Página I de I

el s¡stema
se encafga

valda bs
de rnserEr

campos con
los dalos

la función
en la bbla

CARGA DEL FORMU LARIO

Se llena el campo códso de grupo utlEando ls funcrón Pc_Net_Aplrcaton_Code ta
cual se encarga de consegu¡r el número delgrupo a ingresar

INGRESO DEL REGISTRO

Una vez que se crea el códgo del grupo secuenctal y automátlcan¡gnte et se puede
rngresar la descnpclón del msmo

Para guardar el regtstro
FL_Va¡da_Carmos el cual
CDH M GRUPO

MODIFICAR UN REGISTRO

Para modrflcar un registro pnmero necesila consultarb y trego se extae b tnformación
necesana de la tsbb CDH [¡ GRUPO para realizartal rndiñcación

ELIMINAR U N REGISTRO

Para ehminar un reg¡stro, pnmero necestta consutbrlo y luego se extrae b informacrón
necesana de 1a l¿bh CDH_M_GRUPO parc realizat la elmnacón

Elproceso de gr¿baoón se elecuta de b sigurente manera

Reahza algunas vahdacrones necesanaS bles como los campos de códtgo y
descnpclón del grupo no se encuentren nulos en el npnEnto de realE¿r esta operactón

S¡ alguno de estos campos se encuenha con nub entonces la operacrón no podrá
reahzarse. caso contrano se lamará a otro procedimrento el cual se encargará de
cargar los obletos antes de procesar b opemción

Una !€z cargados todos los obietos necesanos el srstema e,ecuta elecuta et proceso
de rnsercrón en b tabla CDH_M_GRUPO(Grupo )

Obseavac ¡ones:

PR()',t'( O.v ('apinúo'- I'tigild ) Í.st\)t_



.ll atutal d¿ l)k¿ño Si\7eüa de ('onttol de I lerrarrúentLt

7.2. HERRAM]ENTAS

7.2.1 . OIAGRAÍÚA IPO DE IiIANTENIMIENTO DE HERRAMIENTAS

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSÓN 1.0

Páq¡na 1de

16nlt02

1

araP

FéctÉ/Drsedo:
t6ñ7to2

MUEBLERiA 3KG
Áutor
RICAROO SALAzAR ALMEIOA

Nombre del Archivo:
CDH ¡,,I HERRAMIENTA fTm

Menú:
Mnu manEnmrento henamenta

El manten¡mienlo de herrámenla perm¡te rea¡¡ar el ingreso, el¡mnactón y modifcación de
las herr¿m¡entas

DESCR IPCIÓN DE PROGRAM AS

Entrada Proceso Salidá

r
I

I

Drgtd

...i.{,,:,'

l- Observaciones:

('apidtlo '- I'tig m .1

I



.llanrul de I)i¡eño S¿jlerna dc ( onúol de lleoanúenta¡

NARRATIVA OEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
CDHM HERRAMIENTA fTm

Secuencra Págrna I de 2

CARGA DEL FORMULARIO

Cuando se carga la forma Manten¡mtenb de Heramtenb se lenan los campos de
Grupo y Bodega

Se lena el canpo código de Herramtenta utlEando la functón
Pc_Nel_Aplrcaton_Code el cual se encarga de consegutr el número de h henamenta
a rngresar el lo crea automátcamente al consultar el ultmo códEo para después
asrgnalo alcanpo her_codrgo de h tabl¿ CDH_M_HERRAMIENfA

SELECCIÓN EN PANTALLA

De b descnpc¡ón de la Henamrenta marca. preoo. observación. üda útly si es deprectable

INICIAR EL PROCESO OE HERRAMIENTAS

EI usuano debe dar clic en el bolón nuevo para crear un nue\o registro esto hará que
se genere el códrgo secuencial de la herr¿mrenta y que se active los botones de ay,uda
para seleccionar la bodega y el grupo luego podrá ir seleccionado paulatnamente el
resto de car¿cteristcas y demás datos de la herramienta

Para guardar el regrstro. el srstema se encarga de insertar bs datos en b tab¡a
CDH M HERRAMIENfA

Elproceso de gr¿bacrón se elecuta de b s¡guienle manera

Realrza algunas \alldacrones necesanas tales con¡c los campos de códrgo de la
hermment8 y todos los ,latos necÉsanos no se encuenfen nubs en el momento de
rea[¿ar este proceso

Antes de Grabar el Regrsto de Henamienlas el srstema Vahda sr b HerramtenE se
encuentra en un Grupo que esté actvo caso conlrario presenta un mensale de enor.

Anles de Gr¿bar el Regrsto de Henamrentas el srstenB Valrda sr la Hermmrenta se
encuentra en una Bodega que esté actvo caso cont€no presenta un mensaJe de enor

Si alguno de los datos obligatorios se encueñtra con \abr nulo un entonces la
operacrón no podrá realvarse caso contrario se llafiEÉ a otro procediniento el cual se
encargará de cargar los obletos antes de procesar la asrgnacrón

Una \,Ez cargados todos ¡os oblebs necesarios el ststema eFcuta un proceso tntemo el
cual realza la lnsercrón en la tabla cDH M HERRA¡,,llE¡llA{ Henamrenta )

Observaciones

PRO'r('t)+t t'"ap¡drlo -- I'.i!üru 1 LSI\)t-



.lla¡unl úc l)Beño Sir.7enu de ( o ttol de llenantieúa¡

NARRATMA OEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
CDHM HERRAMIENTA frm

Secuencra Página 2 de 2

MODIFICAR UN REGISTRO

Para modificar un registro. pnmero necesila consultado para e¡lo se ejecuh un proceso
el cual se encaTga de exfaer b rnfonrÉción necesaria de h bbh
CDH_M-HERRAMIENTA para realEar tal modificación

ELIMINAR UN REGISTRO

Luego el usuano presrona el botón elrmtna r y se elecuta un procedtmtento en el cual se van a
cofl-er las respect\ES val¡dacrones y procedlmtentos necesanos que se u l¿an para ehmtnar
un regrstro de Henamientas de la Base de Datos

Observaciones:

Para elimrnar un reg¡stro. pnmero necesita consultarb para ello se ejecuE un proceso el
cual se encarga de exfaer la informac¡ón necesana de la tabh CDH [,i HERRAMIENTA
para reali¿ar h el¡ninación.

I'R()',|',( t)v (-apiaúo '- l'jtigina 5



.ll a¡u¿al de l)i¡efio si\teÜa d¿ ('ontrol de Ilenarr,¡ent¿!)

7.3. COMPONENTES

7.3.I , DIAGRAIIA IPO DE MANTENIMIENTO DE COMPONENTES

S]MUPRO . SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
F eclla,o issl o:

16ñltc2

Páqrna 1 de 1

F eclu,lAct düacion.
160710?

Para
MUEBLERiA 3KG DO SALAZAR AL MEIOA

Nombre del Arch¡vo:
CDHM COMPONENTE f..m imrento
El mantenimEnto de conponenles perm¡te realrzar el ingreso. eliminación y modiñcacrón de
o5 comDonentes

DESCRIrcION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso Sa lida

'' ' I.:

clones:

PR()'r('O)l ('apúút - - l'á,gittd t Í:§l\)l-

I

I

I



llarunl de Di\¿ño .\i\7eDú ¿ (-o tol tlt IIt¡ta¡ni¿nta¡

NARRATIVA OEL PROGRAMA

Nombre del Archrvo
CDHM COMPONENIE frm

Secuencra Págrna I de 2

CARGA DEL FORMU LARIO

Cuando se carga la forma Manteflmrento de Componentes se ltsnan los campos de
Grupo. Herram¡enta y Bo'lega

Se lena el campo códrgo de Componente utllzando h funcrón
Pc_Next_Apl¡caton_Code el cual se encarga de conseguir el númerc del componente
a rngresar. el lo crea automátcamente al consultar el ufomo códrgo para después
asignarlo al cañrpo com_codrgo de Ia tabla CDH_[i_COMPOt]E¡.lTE

SELECCIÓN EN PANTALLA

De b descnpcrón del Componente marca y obseNaoón

INlcIAR EL PROCESO OE COMPONENTES

El usuano debe dar c¡c en el botón nue\¡c para crear un nuevo registro eslo hará que
se genere el código secuencrai del Componente y que se act\€ los bolones de ayuda
para selecconar la bodega el grupo y la herramientá luego podrá ir seleccionado
pauhtnamente elresto de caracteristcas y dernás dahs del componente

Para guardar el regrstro. el s¡stema se encarga de rnsertar bs datos en la tabla
CDH M COMPONENTE

Observac io¡res

PRr)',r(r)u ('ap¡dúo -- Pdeilw - l.sl'()1,



.ll anuul de l)íeño SL\tcrr.a .le ( b¡ttrol de I lerrunientu¡

NARRATÍVA OEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
C0HM COMPONENTE frm

Secuencra Págrna 2 de 2

El proceso Lle grabación se elecuta de b srgutente manera

Realrza algunas \6hdacrones necesanas tales como los campos de códlgo del
componente y tldos los datos necesanos no se encuentren nulos en el momento de
realizar esle proceso

Antes de Gmbar el Regrstro de Componenles el sslema Vahda sr el Componenles se
encuentra en un Grupo que esté acwo caso cont-ano presenta un mensaje de eror

Antes de Grabar el Registro de Componentes el sEtema Va[da si el Cooponente se
encuentra en una Bodega que esté activa caso contrario presenta un mensale de enor

Antes de Grabar el Regsfo de Componenles el s¡slema Valda st el Componente se
encuentra en una Hermmrenta que estg act¡va caso coÍrtano presÉt]b un rnensale de
error

Si alguno de los datos oblrgatonos se encuenlra con yabr nulo un entonces la
operación no podrá realzarse caso contano se llamará a otro procedamento el cual se
encargará de cargar los obletos anles de procesar la asrgnac¡ón

Una \€z cargados todos bs objebs necesanos el stslenE elecuta un proceso ¡nlemo elcual
realr¿a la lnsercón en la tabla COH_lri_COMPONEI..ITE(Componente )

MOOIFICAR UN REGISTRO

Para modrfrcar un regrstro. pnmero necesfta consultarh para ello se epcúta un proceso
€n el cual se encarga ,le erdraer b lnfomaclón necesana de la tab{a
CDH_M_COl\,4PO¡lEl.lTE para realizar tal modrfi cación

ELIMINAR UN REGISTRO

Para elrmmar un rqglsfo. pnmero necesrta consunarb para ello se elecuts un proceso Él
cual se encarga de extraer h rnformación ñecesana de la hbb coH M coMPoNENTE
para reahzar á elÍinación

Luego el usuario presiona el botón elirdnar y se elecuia un procedimento en el cual se van a
corTer las respectlvas vaiidaciones y procedimentos necesarios que se utlr¿an para ehminar
un regrsfo de Componentes de la Base de Dato§

Observaciones:

¡,lt( )'l'('( )lt ('apih,lo '- l)rieina I



.llattual d¿ l)ieño

7.4. PRÉSTAMOS

7.4,1 . OIAGRATIA IPO OE PROCESO DE PRESTAMOS

Sl\fenq de ('ontrol de llenar¡ientL\

Páqrna 1de 1

F echaorseii o:
16n7tA2

SIMUPRO . SISTEMA DE
DE HERRAMIENT

VERSIóN 1.0

CONTROL
AS

F e ETEJA ctudLa.ro n

t
Para Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIOAMUEBLER¡A 3KG

Nombre del Archivo:
CDHP PRESTAMO frm

Menú:
[rnuJrocesosjrestamo

Elproceso de préstsmo permrte rngresar modificar y elminár préstamos de henamientas

DESCRIPCIÓN DE PROGRAM AS

Entrada P ro ceso Sa lida

Observac iones:

Drqr¿da

PR()'r( O ('apin o '- I'deirra I Í,sP0 t-

l-----'l
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llatual de Dieño SL\te¡r& 4e (:onÍol de llerrs úentLs

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
CDHP PRESTAi/O fTm

Secuencia Págrna I de 2

CARGA DEL FORMULARIO

l, Se l¡ena el campo Número de Préstamo ut¡zando la funcron Pc_Next_Aplcaton_Code
la cual se encarga de consegu¡r el número del práslamo a ingresar. el to crea
automáticamente al consullar el uttimo número para después asrgnalo al campo
cpe_numero de la tabla CDH_I_CPRESTAMO

SELECCIÓN EN PANTALLA

Seleccionar la fecha de de!o[./oón. fecha real
bodega

observación vsto bueno y lefe de

INICIAR EL PROCESO OE PRESTAMO DE HERRAITTIENTAS,

Luego e¡ usuano po'lrá seleccionar a la persona que presb tas henamentas. dando c¡c
en la ayudE del empleado donde se eFcuta la consulta de todos los empleados de ta
empresa

La descnpcrón úe la persona se carga aulofiÉtcamente alselecctonar la persona

Luego el usuano podrá seleccronar al grupo de herramtenta. dando c¡c en la awda del
grupo donde se eFcuta la consutta de todos los grupos de hem¡n¡entas de la empresa.

La descnpcrón del grupo se carga autonÉtcamente al selecc¡onar el grupo

Luego el usuano podrá seleccronar la herr¿menb dando clic en la ayuda de la
herramenla donde se elecuta la consulta de todos las henamtentas de b empres¿

La descnpc¡ón de
herra n¡ enta

b henam¡enb se carga aLJtomátcanEnte al selecclonar b

Luego el usuano podrá selecc¡onar h orden de faba,o dando clc en la awda de la
orden donde se ejecuh la consuna de todos hs ordenes de trabalo de h empresa

La descripcrón de la orden se carga automátrcamente alselecc¡onar la he¡Tamtenta

Observac iones:

I'R( )',r(.( tlf ( 'apíú.lo - - I,.igüta 1l)



ll a¡ud de Diteño Sí\7¿,na de ('ontrol de I I ermnúentu¡

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nomtlre del Archrvo
CDHP PRESTAMO frm

Secuencra Págrna 2 de 2

Elproceso de gr¿bacrón se elecuta de b sigurente manera

Reali¿a algunas %li'Jacrones necesarias tales como bs campos persona grupo
henanienta orden. obseNacrón \4sto bueno y lefe de bodega encuentren nulos en el
momento de realizar este proceso

Antes de Crabar el Regrstro de PréstañE de Herramtentas el ststema Vahda sr la
Persona que eslá prestando las Herrarñentas se encuent-e actv.o caso cont-ano
presenta un mensale de error

Antes de Grabar el Regrstro de Préstamo de Henamentas el sislema Valida si el Gnrpo
de Henamientss a lngresar se encuente acli\¡a caso contrano presenE un mensale de
erTor

Antes de C{abar el Regrstro de Préstamo de Herram¡entas el s¡stema Valida sr la
Herr¿mrenla a ¡ngresar se encuentre act caso contrario presenta un mensaF de
eTror

Anles de Grabar el Reglsfo de Préstamo de Herramrentas el s¡stema Valida si la Orden
de Trabalo se encuentra acwa caso contrano presenla un mensale de enor

Si alguno ,Je estos campos se encuentra nulo. entonces la operác¡ón no podtá
realizarse caso contario se lamará a otro procedimiento el cual se encargará de
cargar los obJetos anles de procesar h reparación

Una vez cargados todos bs objetos necesanos. se elecüa un proceso el cual realza la
lnsercrón en hs tablas CDH_T_CPRESTAMO icabecera ,ie Préstamoi y
CDII_T_DPRESTAMO iDehle de Préstamol y un update en la tsbla
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Heramenta) la actualización en la labla de
herr¿mentas

MODIFICAR UN REGISTRO

Para modrf¡car un regrstro pnnEro necesrta consultado pata ello se eFcutr un proceso
el cual se encarga ,Je extraer la información necesa¡ia de la tabla
CDH T CPRESTAi/O pal^a rea¡zar hl modilicación

ELIMINAR UN REGISTRO

Para elnnnar un fegrstIo. pnmero necesrta consultarlo pam ello se elecuta un proceso el
cual se encarga de extraer Ia rnfornÉcjón necesar¡a de la bbb CDH T DpRESIAMO
para reahzar b elirina ción

Luego el usuano presiona el botón ehmnar y se elecuta un procedlmento en el cual se van a
corer las respectvrs \aldacrones y procedmlentos necesanos que se ú0ll¡an para e¡mrnar
un registro de Préshmo ']e Herramrenlas de h Base,Je Oatos

Observaciones:

I'lt()711):tl ('a?ibtlo -- l'tig rc II l;sl\ )L



.llortual d¿ l)i\c¡tt)

7.5, DEVOLUCÉN

7.5.1 . OIAGRA¡IA IPO OE PROCE§O DE OEVOLUCION

SIMUPRO .SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
É¿ra

MU EBLER¡A 3KG

Nombre del Archivo:
CDHP_DEVOLUCIÓ¡J frm
El proceso de devolucrón
herra m entas

Si\1¿rr.a .le ( ontrol rte I lenorr.ientu\

Páqina 1de 1

F oclrarorsedo;
l6n7to?

FectulActdr¿acro n
16ñ7toz

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Menú:
lvlnu_l] mcesos_devoluc¡ on

rngresar modrflcar y eliminar devoluc¡ones de

DESCRIPCIÓN DE PROGRA[/ AS

P ro ceso Sa l¡da

permile

Entrada

Observaciones

Drglt*ia
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.l I o, u.0l tl c I ) i\ ct-u) Si\le,tu ¿e ('ontrol de Ilerranúeno¡

NARRATNA DEL PROGRAMA

Nombre del Archrvo
CDHP DEVOLUCION frm

Secuencra Págrna 1 de 2

CARGA DEL FORMULARIO

Se lena el canpo l.Júmero de Oe\ rucrón utl¿ando h func¡ón
Pc_Next_Aplicaion_Code h cual se encarga de conseguir el número ,Jel de\^cl.¡ción a
ingresar el lo crea alrtomátcamenle al consultar el ultmo número para después
aslgnarlo al caffpo cde_numero de la bbb CDH_T_CDEVOLUcION

SELECCIÓN EN PANTALLA

Selecc¡onar la obse^áción. vsto bueno yFfe de bodega

INCIAR EL PROCESO DE DEVOLUCION DE HERRAMIENTAS

Luego el usuano podrá seleccronar a h persona que dewet\€ las herramrentas. danóo
chc en la ayuda del empleado donde se elecula h consulta de todos los enrp¡eailos de
la empresa

t La descnpcrón de Ia persona se carga autorÉtcamente alselecc¡onar la persona

Luego el usuano podrá seleccionar el número de préstamo de la heramrenta. dando
chc en la awda del préstamo donde se eFcuta h consulta de todos los pÉstamos de
herramentas de la empresa

Luego el usuano podrá selecconar la herramenE dando clic en la aylda de la
herr¿menta donde se elecutr la consulta de todos las herramienlas de b empfesa

La descnpcrón de
herr¿n¡enta

h henamrentra se carga aúomátcanEnte al seleccronar h

Observac ¡ones:

(-apiú,lo -- I'dgúru 1-l f_s L\) t_



.l[a uul de Diteño

Nombre del Archrvo.
CDHP DEVOLUCIÓN frM

NARRATIVA OEL PROGRAIllA

Secuerc ra

Sííen/a .le ('onlrot d¿ llerratúena¡

Págrna 2 de 2

Elproceso de grabacrón se eFcula de la srgúenle rEnerá

Reali¿a algunas la¡dacrones necesanas bbs como los campos psrsona préstarE.
herramenta. obser\ación. visto bueno y Ffe de bodega encuentren nulos en el
momenlo de real¡¿ar esle proceso

Antes de Grabar el Regrstro de Devol]oón de HenamÉnhs el sistema Valrda sr la
Persona que está de\oMendo hs Henamrenlas se encuentre act\rc caso contano
presenla un mensaje ,Je error

Anles de Gr¿bar el Regrsfo de De\olucrón de Herram¡entas el srstema Valrda s¡ el
Préstamo de Henamrentas a de\¡cNer sa encuente act\¡a caso conlrano present¿ un
mensale de error

Antes de Grabar el Regtsfo 'le De\oluc¡Ón de Henamrentas e¡ srstema va¡tda sr fa

Henam¡enta a deloper se encuenfe preshda y as¡gnada a un Préshmo caso contrano
presenta un mensale de enor

Si alguno de estr)s campos se encuenta nulo. enlonces la operac¡ón no podrá
realEarse caso confano se lamará a otro procedrm¡en'to el cual se encargará de
cargar los oqelos antes de procesar b reparacrón

Una vez cargados todos bs objetos necesarios. se eFcuta un proceso el cual rea¡za la
lnserción en las lablas CDH_T_CDEVOLUCION (Cabecera de De\,otrción) y
CDH_T_DDEVOIUCION (Detalle de De\^rlucrón ) y un update en la hbla
CDH_M_HERRAMIENfA (Tabla de Henamenb). la actua¡zación en la tabla de
herramentas

MODIFICAR UN R EGISTRO

Para modrflcar un regstro primero necesrta consultarb para ello se ejecub un proceso
el cual se encarga de exhaer la Informaoón necesana de la tabla
CDH_T_CDEVOLUCION y CDH_I_DOEVOLUCION para realizar tal moddlcaoón

ELIMINAR UN REGISTRO

Para eliminar un regis'tro. pnmero neces[a consultarlo para ello se ejecuu un proceso el
cual se encarga de extaer la ¡nformacón necesana de h tabla CDH_T_CDEVOLUCION
y CDH_T_DDEVOLUCION par¿ Íealzat la ehmmacrón que se utlzan par¿ e¡mrnar un
regrsfo de Henamrentas de la Base de Datos.

Luego el usuario presiona el botón elrrinar y se elecuta un procedrn¡enlo en el cual se van a
coner las respectr\as lidaciones y proced¡mientos necesarios que se utl¡zan para el¡minar
un registro de De\ cluc¡ón de Herramrentas de la Base de Datos

Observaciones

PRO'l'( 7):lÍ ('ap¡htlo -- Pdgino ll
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7.6. REPARAC!ON

7.6.1 . OIAGRATIIA IPO DE PROCESO OE REPARAOÓN

SIMUPRO . S]STEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Fech6rDrseño:

16b7t02
F ec16,/ActudraE¡on

16ñ7fO?ij

Páq¡na '1 de 1

Autór
RICARDO SALAZAR ALME¡DAMUEBLER¡A 3KG

Nombre del Arch ¡vo: Menú:
Itl nuj) roc e sosCDHP REPARACION frm on

El proceso de reparacrón pem¡te ingresar. modificar y eliminar reparac¡ones de
herra menla s

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

Enfrada Proceso Sa lid a

Observaciones:

0igtada
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llarutal de I)Beño Si\7¿,r@ 4e ('oltrol de Ilcrranúenta,¡

NARRATfVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
CDHP REPARACION frm

Secuencia Pág¡na I de 2

CARGA DEL FORMULARIO

Se lena el campo Número de Reparacrón utrlrzando la funqón
Pc_Nexl_Aplicalion_Co,Je b cual se encarga de conseguir el número del reparacrón a
lngresar el lo crea automá¡camente al consultar el ullimo número para después
asignalo al canpo cre_numero de la hbb CDH_T_CREPARACION

SELECCIÓN EN PANTALLA

, Selecc¡onar la fecha Ce retomo lecha real mol,\¡o.""lor obser c¡ón y autor¡zaclón

INICIAR EL PROCESO OE REPARACIÓN DE HERRAMIENTAS.

Luego el usuano podrá seleccionar a la persona que va a reparar las henamlenEs
dando chc en la alida del empleado donde se eFctfta l0 cor]suIa de todos los
empleados de la empresa

La descnpclón de Ia persona se carga aútoÍÉtcamente al seleccronar la persona

Luego el usuario podrá seleccronar al grupo de herramienla dando clc en la awda del
grupo donde se eFcuta la consuila de lodos los grupos de herrdmientas de la empresa

La descnpcrón del grupo se carga autonÉ!camente alseleccronar el grupo

Luego el usuano podrá seleccronar la herramenh. dando cl¡c en la aluda de la
henamenta donde se ejecúta la consulta de tcdos las henam¡entas de b empresa

La descnpcrón de la henam€ntr
herramenla

se carga aulomátcamente al selecoonar b

Observac iones:

l,R( ) l'( ( )\l ('apii.lo -- I'rigtun l6 l..sPr)L



.llatutal de l)is¿ño .\L\l¿nkl rle (i¡n¡f.rl d¿ I Ie r¡u»ti¿ ttttL¡

NARRATIVA OEL PROGRAMA

Nombre del Archivo
CDHP REPARACIÓN fTm

Secuencra PáEna 2 de2

Elproceso de grabacrón se elecuta de b srgurente manera

Realiza algunas validaciones necesarias hles como bs campos persona grupo.
heramenta !"lor molivo. obsen¡ación y autorización encuenÍen nulos en el momento
de realzar esle proceso

Antes de GÉbar el Regrsfo de Reparacrón de Henamrentrs el srstema Valrda sr la
Persona que está repamndo ¡as Herramentas se encuentre act¡vo caso confano
presenta un mensaje de enor

Anles de Gr¿bar el Regrsto de Reparacrón de Henamientas el sistema Vahda sr el
Grupo de Herramientas a reparar se encuentre act!€ caso cont'¿rio presenta un
mensap de enor

Antes de Grdbar el Regrstro de Repamcrón de Henam¡enhs e¡ srstema Valrda e la
Herram¡enta a reparar se encuenlre actvia caso confano presenla un mensale de error

S¡ alguno de estos campos se encuenta nulo. enlonces la oper¿crón no podri,
realEarse. caso contrano se lamará a oto procedrmrento el cual se encargará de
cargar los obletos antes de procesar Ia reparacrón

Una vez carga,los todos bs ot'letos necesanos. se ejecuta un proceso el cual realza la
lnserción en las bbhs CDH_T_CREPARACION icabecera de Repar¿crón) v
CDH_I_DREPARACION lDetslle de Reparac¡ón) y un update en la hbla
CDH_M_HERRAMIENfA (Tabb de Henamrenta I la actualrzacrón en la Ebb de
heñ¿menlas

MODIFICAR UN REGISTRO

Para moóficar un regrstio. pnmero necesrta consultarlo para ello se elecuE un proceso
ei cual se encarga ,Je extraer la rnfomacrón necesana de la tabla
CDH_T_CREPARACION para realrzar tal modlicación

ELIMINAR UN REGISTRO

Para eliminar un registro. pnmero necesrta consultarlo para ello se ejecub un proceso el
cual se encarga de extaer la infomación necesana de b tabla CDH T CREPARACION
para realizar b eliminacrón

Luego el usuario p[esiona el botón eltmnar y se ejecuta un procedirñento en el cual se van a
correr las respeclrv¿s vialidaciones y procedimentos necesanos que se utilizan para eliminar
un reg¡sfo de Reparac¡ón de Henamientas de la Base de Datos

Observaciones:

l,R. )'t1 t):lt ('apih,lo '- l'ágina l -



.l[atual d¿ l)Éttio SL\terr,a de (lntrol de I lerramienra\

7,7, PÉRUDAS

7,7.1 . DIAGRAÍIIA IPO DE PROCESO OE PEROOAS

SIMUPRO -SISTEMA DE CO
DE HERRAMIENTAS

VER$ÓN 1.0

NTROL

F e cha,Olseno :

16O7,02

Página 'l de 1

16$7t42
F e clE/A ctrdlacro n

MUEBLER¡A 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
!-

Nombre del Archivo:
CDHP PERDIDAS frnr

Menú:
f,'lnujroce s os_pe rdlda s

EI proceso Ce pérdrCas permrte rngresar. mod¡[car y el¡m¡nar pérdrdas iie henam¡enb s

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

Entrada

ObserYac¡ones:

Proceso Sa lid a

Dig,rala I

l
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I
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.lÍaunl c Dte¡1o

Nombre del Archivo
CDHP PERDIDAS ffM

NARRATIVA DEL PROGRAMA

si§¿rna de ('onúol d¿ Ilenuniet L\

Secuencra Páorna I de 2

CARGA DEL FORMULARIO

Se llena el campo Número de Pérd¡das utl¡zando la funcrón Pc-Nef-Apl¡coton_Code
la cual se encarga de conseguir el número de pérdida a ingresar. el lo crea
automátcamente al consultar el ultimo número para después asignarlo al campo
cpe_numero de la 'labla CDH_T_CPERIDDAS

SELECCION EN PANTALLA

Selecc¡onar la obser crón \rsto bueno yFfe de bodega

INICIAR EL PROCESO DE PERDIDAS DE HERRAMIENTAS

Luego el usuano podÉ seleccionar a la persona que perdló las hefiamientas. dando clc
en b awda tiel enpEado 'londe se ejecuta 18 consulta de lodos los enptsados de la

La descnpcrón de la persona se carga autonÉtcamente al seleccionar la persona

Luego el usuano podrá seleccronar el préslamo de henamrenb. dando clic en la aYuda

dei grupo donde se eFclrta la consulla de todos los pÉstamo de herramentas de la

empresa

Luego el usuario podrá seleccronar la herramenh dando clic en la awda de la

herramenla donde se elecuh Ia consulta de todos las henam¡entas de b empresa

La descnpcrón de
hen anienta

h heframrenE se carga aútomátcanEnte al selecclonar b

Observaciones

¡,RO'l(',O)l ('q?ia o-- I'.isina 19 t.st4)t_



ll¡t¡uttl le I )¡cño

NARRATNA OEL PROGRAMA

Seauenc te

Sitie[w de (-onlrol de I I errarr.ient{L\

Págrna 2 de 2Nombre del Archrvo
CDHP PERDIDAS fTm

Elproceso de grabación se ejecuta de h srgurenle manera

Reahza algunas \a¡dacrones necesanas trtss como ¡os campos persona, présbmo.
henamenta obser ción \,isto bueno y jefe ,Je hodega encuent'en nubs en el
momento de realizar este proceso.

A¡tes de Grabar el Regrstro de Pérdrdas de Hermmtentas el sislema Vahda sr la
Persona que ha perdido hs Herr¿mrenlas se encuentre act\o caso conlrano Presenta
un mensaF de enor

Antes de Grabar el Registo de Pérdidas de Herramrentas el srslema Valida si el

número de Présbrrc de HerraÍientas se encuente act\rc caso contrario presenh un
mensaje de efTor

Antes de Crabar el Registro de Pérdidas de Henamientas el stslema Val¡da si la

Henamienta que se ha perddo se encuenfe prestsda y €signada al Préshmo caso
contrano presenta un mensaje de enor

Si alguno de estos campos se encuenta nulo. enlonces la oper¿ciÓn no podrá

realr¿arse caso contano se lamará a ofo procedimiento el cual se encargará de
cargar los obletos anles de procesar b pérdrda

Una vez cargados to¡los bs obJetos necesarios. se eFCUta un proceso el cual rea¡za la

lnsercaón en las tablas CDH_T_CPERDIDAS {Cabecer¿ de Pérdidas) y
CDH_T_DPERDTDAS (Detalle de Pérdidas) y un updale en la hbh
CDH_M_HERRAIVIENTA {Tabla de Henamenta ) la actuahz¿ctón en ia tabla de
herramenlas

MODIFICAR UN REGISTRO

PaTa modrflcar un regrstro. pnmerc necesfta consultarlo para ello se epcuta un proceso
el cual se encarga de extraer h rnformacrón necesana de h tabla CDH T CPEROIDAS
para realr¡ar bi modif caüón

ELIMINAR UN REGISTRO

, Para el¡minar un registro pflmero necesta consultarjo para ello se elecub un proceso el

cual se encarga de extraer la rnfomacrón necesana de la tabla CDH T CPERDIDAS
para reahzar h ehmnacrón

Luego el usuar¡o presrona e¡ t'otón e¡mnar y se eJecuta un procedlmento en el cual se van a

córrer las respect s \alida0ones y procedrmentos necesarios que se utluan para eliminar
un registro de pérdrdas de Herramientas de b Base de Datos

Observac iones:

I 'R( )11 1).v ('apíDtlo--I'ágina:u Í.sP()l-
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7.8, BAJAS

7.8.1 . DIAGRAMA IPO DE PROCESO OE BAJAS

SIMUPRO .S¡STEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VER$ÓN 1.0

Páqrna 1d€ 1

FsctÉrDrseño:
16n O2

F eci¡a/Ach.drac,on
1607t02

RICAR OO SALAZAR ALIIIEIDA
Pa

MUEBLERIA 3KG

Menúl
l\¡nu

Elproceso de bajas permte lngresar modlicary el¡mnar bajas Ce herramenlas

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

P ro ceso Sa lidaEntrada

Observaciones

I
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llarurcl ¿e l)i\¿tio Sí\7¿rrú de ('ofi¡rol .l¿ I Ie narraientLt

NARRATIVA DEL PROGRAMA
f-

I
Nombre del Archivo
CDHP BAJAS frm

Secuencra Págrna I de 2

CARGA DEL FORMULARIO

Se llena el campo I'lúmero de BaJas Lrtlazando la funcrón Pc_Nexl_Aplcaüon_Code la

cual se encarga de consegu¡r el nrimero del balas a ingresar. el lo crea
automáticamenle al consultar el ultimo número para después asrgnalo al campo
cba_numero de la tabla CDH_T_CBAJA

SELECCIÓN EN PANTALLA

- Seleccionar la descripcrón observaoón \4sto buenoylefede bodega

INICIAR EL PROCESO DE BAJA OE HERRAfIIIENTAS.

> Luego ei usuano podrá seleccronar al grupo de herr¿menta. dando clc en la aluda del
grupo üonde se eFcula la consuna ,le todos los grupos úe herranr¡entas ,Je la empresa

, t a descnpc¡ón del grupo se carga aúor¿ijcamente alseleccronar el grupo

, Luego el usuario podrá selecconar la herrañienb dando clic en la awda de la

herramenla donde se ejecutr la consulta de todos las henam¡entas de h empresa.

La descnpc¡ón de h henamienb se carga automátcarnente al se¡ecc¡onar la
herr¿ m enta

Observac iones;

I't( )'t'( t).v ('rrpihtlo - - l'ágirn :) l-:s]\)1,



.lla¡uel .le I)i\cñt¡ SL\fenu de (-orúrol de Ilerranúettot

NARRATMA DEL PROGRAI.TA

Nombre del Archrvo
CDHP BAJA lrm

Secuencra Págrna 2 de 2

Elproceso de gmbacrón se elec¡,,la de la srgurente manera

Realrza algunas %¡dacrones necesanas bles como los campos descnpcrón grupo.
herramenta. obser crón. \.rslo bueno y jefe de bodega encuentren nulos en el
momento de reahzar esb proceso.

Antes de Grabar el Registro de Balas de Herramrentas el s¡stema Vahda s¡ el grupo de
Herramrentas se encuenEe acli\a caso cont'ano presenla un mensale de enor

i Antes de Oabar el Registro de Pérdidas de Herramientas el sislema Valida si la

Herramienta que se !a a dar de baja se encuentre actvl caso contrario presenE un
mensaF de eror.

Una vez cargados todos bs obletos necesarios. se eJecuta un proceso el cual resliza lá
lnserc¡ón en las táhlas CDH_T_CBAJA (Cabecerá de Bapl y CDH_T_DBAJA (Detalle de
Baja) y un updale en b tabla CDH_M_HERRAMIENf A {Tabla de Herr¿mrenta) la
actuahzacrÓn en la tabh dé henamEntas

MODIF¡CAR UN REGISTRO

Para modrfcar un regrstro. pnmero necesia consultarb para ello se elecuta un proceso
el cual se encarga de extraer la inforrrEción necesana de la tabla CDH_T_CBAJA para
realtzar tal modifi cacón

ELIMIIIAR UN REGISTRO

Para elimnar un registo pnrnero necesla consullarlo para ello se eFcuia un proceso el
cual se encarga de extraer la ¡nformacrón necesana de la tabla CDH_T_CBAJA para
realrzar la elminación

Luego el usuano pres¡ona el botón elrmnar y se ejecuta un procedrmienlo en el cuel Ée \ao a
coTrer las respect\as \ialrdacrones y procedrmentos necesasos que se utlEan para elmrnar
un registro de Bala de Herramentas de la Base de DaiJS

Observac iones:
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7.9. TOMA FiSICA

7,9.I , DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE TOMA FISICA

SIMUPRO . SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN I.O
Para Auior

RICARDO SALAZAR ALMEIOA

F e€ tÉ-/A c¡dlzácro n

Páqina 1de'1

16tO7t02

Nombre del Arch

MUEBLERiA 3KG

ivo:
frmCDHP CONTEC ¡lfiu proce sos toma frs¡ca

Elproceso de toma f isica permite ¡ngresar. modiflcar y elimrnar toma fls¡ca de herramrentas

DESCRIPCIÓN DE PROGRAMAS

Ent ra.la P roc eso Sa lidat

I

I

I

Info.m-ión
0'gnad.

Observac¡ones:
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NARRATIVA OEL PROGRAUA
' 

Nombre del Aichrvo SecLenc,a Páorna I de 2
CDHP CONTEO frm

CARGA DEL FORMULARIO

Se llena el campo Número de PÉstamo uthzando la funcrón Pc_Nexl_Apl¡catron_Code
la cual se encarga de conseguir el número del pnástamo a ingresar el lo crea
automálicamente al consultar el ultimo número para después as¡gnarlo al campo
cf numero de la bbh CDH T CTOMAFISICA

SELECCIÓN EN PANTALLA

, Seleccronar la fecha frnaldela lonE obsen¡acrón Mslo bueno y lele de bodega

INICIAR EL PROCESO OE PRÉSTAMO DE HERRAMIENTAS.

Luego el usuano podrá seleccronar la bodega de las heffam¡enbs. dando clrc en la
aw,la delenpl¿ado ,londÉ se ejecuh la consulta de lodos hs bodegas de la enrpresa

El nombre de la bodega se carga aulomáticamente al seleccronar la tlodega

Luego el usuano podrá seleccronar al grupo de herramrenta dando chc en la awda del
grupo donde se eFCUta la consutta de todos los grupos de herr¿mrentas de la empresa

La descnpc¡ón del grupo se carga aubnÉtcamente al selecc¡onar el grupo

Luego el usuario podrá seleccionar la henamenla dando clc en b ay]da de la
herañienta donde se ejecub la consulta de todos las henam¡entas de b empresa

, La descnpcrón de
hermmenta

h henamienta se carga aútomátcarnenle al seleccronar h

Observaciones

I'Rr)'t-('o ('op¡btlo '- l)tigina )5 t;\l'ot,
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NARRATMA DEL PROGRAMA

Nombre del Archrvo
CDHP CONTEO frm

Secuencra PáEna 2 de 2

Elpmceso de gr¿bacrón se elecuta de b srgulente manera

Realiza áEunas v¿lidaciones necesarias hles como bs canpos bodega. fecha l¡nal de
la toma grupo henamienh. obseNación. vislo bueno y Jefe de bodega encuenfen
nulos en el morEnto de realqar este proceso

Antes de Grabar el Regrsfo de Toma Fisrca de Herramentas el stslenE Valtda st el
grupo de Henam¡entas se encuentre act¡va caso confano presenta un mensaje de

Anles de Grabar el Registo de Toma Fisica de Herramientas el sisterE Valida si la

Henamienta que se \a a dar de baja se encuentre act\a caso contrario presenE un
mensaF de enor

Sr alguno de estos campos se encuenta nulo. entonces la operación no podrá
real¡zarse caso confano se lamará a otro procedrmienlo el cual sé encargará de

cargar los objetos anles de procesar b reparacrón

Una vez cargados lodos bs obletos necesanos se eFcuta un proceso el cual rea¡za la

lnsercrón en hs tab¡as CDH_f_CTOMAFISICA (Cabecer¿ de f oma Fisrca ) y

CDH_f_DlOl\,lAFlSlCA iDetalle de Toñ¡a Fisica ) y un update en la bbla
CDH_M_HERRAMIENTA lTat'la de Herramenta ). la actual,zacrón en la tahla de
henamenlas

MODIFICAR UN REGISTRO

Para modificar un registro pñmero necesib consunalo para elo se eFcuta un proceso
el cual se encarga de extraer la rnformacrón necesana de la labla
CDH_f_CTOMAFISICA para rea¡¡zar tal mod¡f¡caoón

ELIMINAR UN REGISTRO

P¿ra elrmrnar un regrslfo pnmero necesila consultaño para ello se elecuta un proceso el
cual se encarga de ex:faü la rnformacrón necesana d€ la tabla CDH T CfOÍ\¡AFISICA
para rea,iz¡r h elininación

Luego el usuano presiona el botón elininar y se elecuta un proced¡mento en el cual se van a
coTrer las respeclivas \alrdaciones y procedimenlos necesanos que se ú¡lEan para ehmtnar
un regrsto de Toma Fisrca de Hemamientas de Ia Base de Datos

Observac¡ones
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7.10. DEPRECIACION

7,10.1, DIAGRAÍIIA IPO DE PROCESO OE OEPRECACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSIÓN 1.0
Pa ra

MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Arch¡vo:
CDHP DEPRECIACION fim

16ñ7t42

RICARDO SALAZAR ALTIEIOA

F ecl¡aD rseño :

Páqina 1de 1

F 6 ct¡álAct¡.dáclóñ:
1Gn7tO2

filen u:
Mnu Jlroce sos de crón

Esle proceso permite realizar el proceso de deprec¡acón mensual a todos los act\os ftlos

DESCRIrcION DE PROGRAMAS

E nlrada Proceso Salida

Observac iones

L
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NARRATIVA OEL PROGRAÍTIA

Nombre del Archrvo Secuencra Págrna I de I
CDHP DEPRECIACION fnn

CARGA OEL FORMULARIO

Se llena el campo Número de PÉstamo utl¡zando Ia funcrón Pc_Next_Aplicattoñ_Code
la cual se encárga de consegur el número de la rjeprecracó,] a ingresar el lo crea
automátcamente al consuttar el ultmo número para después asiqnarlo al campo
cde numero de la tabla CDH T CDEPRECIA

SELECCIÓN EN PANTALLA

Seleccronar ia cbsenactón

INICIAR EL PROCESO DE OEPRECIACIÓN DE HERRAMIENTAS.

Luego el usuano podrá seleccronar la persona. dando clc en la aylda det empteado
don,l¿ se eFcuta ¡a consufta üe to'1OS las bo,Jegas de la empresa.

Elnombre de ,a persona se carga aLJtomátcamente al se¡ec0onar b persona

Elproceso de grabación se e,ecúa de h srgurente manera

Real¿a algunas \¡alidacrones necesanas tales conE ios campos persona y obseMacón
encuent-en nubs en el momenlo de real¡¿ar este proceso

S¡ alguno de estos campos se encuenta nulo enlonces la oper¿c¡ón no podÉ
realrzarse caso contano se lamará a otro procedimienlo el cual se encargará de
cargar los objelos anles de procesar h depreclacrón

t-Jna vez cargados todos bs obletos necesanos. se eFcuta un proceso el cual rea¡za la
lnserción en las tablas CDH_f_CDEPRECIA tCabecera Ce Depreciación) y
CDH_f_DDEPRECIA rDetalle de Deprecración) y un updale en la bbb
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Herr¿menta). la actual¡zac¡ón en la tabla de
herramentas

ObserYac iones:
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8. SEGURIDADES DEL SISTEMA

8.1. NIVELES DE SEGUR]DAD DE ACCESO Y USO

La entrada al Srstema de Control de Herram¡entas se realrzará medlante un
rcono de acceso directo. al momento de rngresar al mrsmo se pedirá un Usuario
y una Contraseña (Clave de Acceso)

Además. una vez dentro del S¡stema según el Perfil de Usuano. tendrá acceso
a todas o determinadas opciones del Srstem¿ y se controlará todas las
accrones hechas por el Usuaro a través de una bttácora electrónica dentro del
mlsmo

Los Perfiles de Usuario serán asignados según las funciones del mismo dentro
de la lnstftución

Nivel
1

N¡veles de seguridad
Admrr¡rstraclcr

Acceso o funciones
Acceso total a las operacrones del
Srstema rncluyendo

. Respaldo de datos

. Restauracrón de datos
o Creacrón de nrveles de acceso
. Creación de Usuanos.
o Actualización de parámetros del

Sstema

TendÉ acceso a todos los
mantenrmrentos. certos procesos
básrcos de su trabajo drano y todas
las Consultas/Reportes de la
tnformactÓn que maneja el srstema

Su acceso se l¡mrta a rcalzat el
proceso de conteo nsico y todas las
Consultas/Reportes

2 Usuanos Normales

3 Otros

El admrnrstrador de la base de datos se encargará de realizar la depuracrón de
los datos del Sistema de Control de Herramrentas cada dos años La
rnformacrón existente en el perÍodo de trempo rndrcado es esencral para el
correcto desempeño de Ias tfansacctones d¡anas

I'tu)'l-('ov ( optntb 8 - l'ágitru I l;§I't ) L
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8.2. SEGURIDADES DE DATOS

Para asegurar los datos se hará con el Respaldo de toda la Base de Datos que
será controlado por el DBMS

8.2.f . RESPALOO DE LA BASE DE DATOS

Item a evaluar
. 
Período en que se- realiza el Respaldo . Todos los dias
Período en que se bormn los No se boran

Explicación

Res ldos
Persona que lo realrza Adminrstrador de la Base de Datos
Tipo de Respaldo
Trpo de Disposit¡vo
Ub¡cacón del Respaldo

. Toda la Base de Datos
ape Backup (Crntas de Respaldo)T

Habrtacrón segura a prueba de fuego

8.3. RESTAURACION

Este proceso nos permitrrá recuperar la rnformación perdrda El Admrnrstrador
de la Base de datos es la única persona autorzada para realrzar este proceso
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