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.

La FEscusla de Tecnologia Mecéanica planted la necesidad  de

precissa y oportuna el ingreso y salida de los

I

|

DETERMINACLQNWDE LAS NECESIDADES. i
|

|

contralar en formea [
|

gouipns, accesorios vy asteriales de  la  bodega, talleres de i

o e Mearmuefacbura. [

Mantenimiento Mecanico y Froces

En igual forma se planted la necesidad de conocer las operaclonss

de Mantenimiento Freventivo vy FeEparaclonegs  mayores  que

Fealizen a los equipos de los Talleres. Todo eslto complemnentado

de las frecuencias de Tuncionamiento vy

con cuadros  Fetadisticos

mantenimiento real izado.

e Eauipos, soriocs v Materiales

i

La fuente de ingre

Lgraciones monetarias, las cuales son |

provienen de dos bipos de

-

las siouientes @

|
Fondo de Operacidn asignado & la Escuela j

Fondo asignado por el Proyecto Bid-Espol 11 j

El Fondo de Operacidn, es un recurso de dinero que  es asg igniado & [
I
|

cada una de las Escuelas Tecnoldgicas sarac Que puedan satisftacer
& ]

-«
. ! o . . .
sue  necesidades  en cuanto  a materiales  y  aywdas para la |

ensedanza, asi  cono  también  de  equipos vy materiales para sus

Laboratorios o Talleres. Fete recsurso de dinero  tilens  un

periodo, el cual es de un afo.
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El Fondo asignado por el Froyecto Bid-Hespol, es un fondo especial

que le permite la adquisicidn de equipos, accesorios y materiales

para esta Escuela. Este fondo no es periddico, una ves que haya

sido consumido ya no se le asignard un nuevo fondo.

Una ver establecidas  las necesidades presentes de la Escuela
de Tecnologia Mecanica, se  procederd @ un estudio detsllado de
los procesos soanuales vy departamentos que  de una W ootra manera
tienen relacidon con el control e Equipos, Accesorios vy
Materiales de Tecnologia Mecanica, ami . C oMo “también  del

mantenimiento de los equipos.

PUNTOS A CUBRIRSE EN EL ESTUDIO DEL FROBLEMA.
Fara wun mejor enfogue del control de ingreso y egreso de Egquipos,
g dividird en las

Accesorios y Materiales nuestro estudio

siguientes etapas 3
A) PEDIDOS
B) RECEPCION/DISTRIBUCION

C) CLASIFICACION

Cada una de estas etapas serdn cublertas a nivel Administrativo y

Operacional cuando la etapa asi lo,dicte.
a
s tienen las siguirentes

W . .
Con respecto al mantenimiento de equipos

etapas
A) MANTENIMIENTO PREVENTIVO

E) REPARACIONES MAYORES

Fatas etapas seran cubiertas solo a nivel Opsracional.
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DIDOS ..

La Escuela de Tecnologia Mecanica para cumpliv con el objetivo de
N
formar Tecndlogos, tiene la necesidad de mantenser en sus talleres

de Proce de Manufactura y Mantenimiento Mecdnico los Equipos,

as practicas

Accesorios vy Materiales adecuwados para realizar

NECESHr1as.

Eatas practicas son  ejecutadas  contirmeamente, dando lugar al

rios, asl cono tambidén @l consumo de

desgaste de Eguipos y Acc

whos durante el desarrollo  de

]

materiales ooe SO W

actividades.

Fara preveer gue los materiales de consuamo sy @ disposicidn en

los Talleres duwrante  todo uan senestre, la Coordinacidn y los
FProfesores reaqlizan wun estimativo de la cantidad de material gue

idades duwrante el

sabisfacer

van a necesitar para

presente sencstre.

al nuamero de Materias

real Loma & ke e

Este estimativao

Fréacticas que se dictardan durante esse seoestre, @l tipo de

practica y el mamero de que participarian en ellas.
En ciertos casos e e estimativo puede re cubriv los

Lo un

e e

ha e

U176y o Lo cjute:

requerimientos de  wn semne

nuevo Fedido.
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Cuando se regquiera de  un nuevo  Equipo o Accesorio, el FProfesor

que lo va a utilizar debe realizar el Pedido a la Coordinacidn de

la Escuela.

Los Tfondos qgue dispone la Escuela pare ejecutar los pedidos son s
=~ Fondo de Operacidn

= Froyecto Bid-Espol T1

1 fondo de  Operacidn permite la adouisicidn de Materiales,
¥

Accesorios vy Equipos.

El Froyecto Bid-Espol IT permite la adguisicidn de Equipos.

FLUJO DE DOCUMENTDSAE INFORMACION.

Fara conocer @l fluwjo de documentos e informacion al elaborarse
ure pedido, debiemens eatablecer P Lo e Emer te )L Fondo
Monetario wva & uti]iﬁar%m y el tipo de pedido gue se va o oa

FealilTar.

Fara el caso de Equipos, el Tondo poeede ser  de Operacidn o
Bid-Espol Fle Fara jaccesorios vy materiales el fondo es de
A

Operacion.

Frimero describiremos el fTlujo de  documentos al LG5 01 5 g

fondo del Bid—-Espol 1T v luego ] correspondiente  al  de

Operac idn.

FEDIDOS POR FONDO EBID-ESFOL II.

Fara realizar el pedido de Eguipos wsando este  fondo, e

|
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mecesario ejecutar glguientes pasos:
1.- El #fFrofesor interesado en el Equipo, debe llenar una
solicitud denominada Solicitud:para la Adquisicidn de Eguipo, la
cual consta de wuna original y una copila.

destina al Departamento de Adguisiciones del

wi
i
b

La original s

Froyecto Bild-Eepol.

el éa

La copia se archiva en la Secretaria de la E
En esta solicitud se debe detallar lo siguiente :
= Unidad Académica
- Mombre del Equipo
-~ Objetivo

~ Descripcidon detallada del Equipo

O de Condo

- Mombre y Direccidn de los fabricantes en

~ Costo Aprosinado

- (Ihservacione
- Mombre del Laboratorio a donde se destina el Equipo

-~ Justificacidn

2. Urna ver 1lenada  la solicitud con  los datos especificados

ern el punto uno, es entregada al Coordinador de la Bascuela, el &

a1l 11

su ver lo envia al Departamento de Adguisiciornes del Bid-@

para que se ejecute el tramite correspondiente.

El departamento de Adguisiciones tiene como funcidn la compra de
Foguipos, inmuebles y libros. Aqui  se elabora  una lista de losg

Egquipons solicitados por  las distintas Unidades Académicas, 1a
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cual es enviada al Director de las Escuelas Tecnoldgicas para que
apruesbe si s fTactible comprar a traves del Proyecto Rid-EBEspol.

Ademds se anvia a la Divisldn de Control para que notifigue si la
Unidad Scademics solicitante del Equipo dispone de  fondos, la
Divisidn de Control devaelve al Departamento de Adguisiciones una
Tista de  las Unitdades  oue disponen  de fondos  para realizar la

acdouisicidn.

Luego de haber sido  aprobado el pedido v verificado que existe

L farmulario oles Tréamite de

disponibilidad, se
Adquisicion, &1 cual  eén realldad da inicio a la conpra del
Eopaipo.

Fote Tormalario  ademas sicve para  llevear un control  de las

Unidades Académicas  que  reaslizan pedidos,  para no o realisar
repeticion en las compras.

N
La compra de los PFouipos puede  darse por Concurso  Interno de
Frecios o Compra Directa.

Actualmente todas las compras son hechas por Compra Directa.

Cuando 562 real lza Compra Directa, &l Departamento  de

Comerciales

Adguisiciones  envia prE e ol a Varlas Cae
ITmportadoras, con la  fimalidad ge pedir cotizaciones del
Fouipo requerido.

Eetas cotivaciones son enviadas & Tecnologia Mecdnlca paara gue

analize las

Wrié Comisidn conformada  por log  Frofesor
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ofertas, esta Comisidn aprueba o desaprueba las ofertas.

L.ueqgo Envia Lr arforme tle las ofertas aprobadas &l
Departamento de Adguisiciones. Estos fondos son  del Bid*ﬁﬁpml.

PEDIDOS POR _FONDO DE OFERACION,

Fara realisar &) Fedido de Eguipo o Materiales, we cebe
pir imeramen te comprobar si no hay  existencias en la Bodega de

Tecrnologia Mecanica. Una VR ver L Lo ado Cuie e favy

existencias se procede a reallzar los siguientes pasos
i

1~ El Frofesor solicitante llemna wn  formelario denominado

Solicitud de Compra, el cual consta de wn original vy dos coplas.

1 original destina al Departamento de Saministros.

Una copla se archiva en la Secretaria de la Escuela.
Una copia es para el Frofesor Solicitante.
En este formulario se debe detallar lo siguiente 3

- Fecha en que se elabora el Pedido

-~ Destino que tendra @1 Fedido

- Fecha en gue se necesitan los articulos

- Cantidad gue se necesita

-~ Unidad de medida de dicho(s) articulol(s)

-~ Déadigo del articulo

- De ~1do

ripeidon completa del articalo reque
- Valor estinado

- Ohserveaciones

2ac Uria ver llenada la solicitud con los datos sspecificados en
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el punto uwno, es entregada al Coordinador de la Escuela para que

&l de la Aprobacidn para que se resalize el pedido.

10
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3.- Aprobada la  Solicitud  por 2]l Coordinador de la Escowela,
ta original es enviada al Departamento de Suministros para que se

realize el tramite correspondiente.

sartamento  de  Suministros tiene comg funcidn rexal baar

Compras Localss y Compras &l Exterior. Este Departamento solo
mareja  los fondos  de  Operacidn. Al momento que la Solicitud

de Compra 1legsa a este departamesnto, verifica sl existe stock

Giesrveara ) o

cdel articulo en Bode

Ero el gle existir stock en Bodega General, se surte el pedido

a la Unidad Académica correspondiente. S1 no existe stock, se
procede - a  verdifilcar si hay disponibilidad de Fondos para la

-

Uriiclad  feac

Snmlca que  reallizd la Seolicituwd de  Compra. Si no

hay fondos  disponibles  se  devuelve  la  solicitud a la Unidad

Fespectlvia.

Con la Solicitud de  Conpra envia & pedir por o lo senos tres

cotizaciones de  los articulos requeridos, estas cotizacliones son

pedidas personalmente 0 por via telefdnica a  lag Casas

Comerciales Locales. Muchas veoes se utilizan listas de precios
gue existen en este depsr-tamento para  conocer el precio de los
articulos, pero  esto  no es  auy  recomendable  debido o a  los
continuos cambios de precios en el mercado.

Una vesr re s establece el precio

promedio de los articulos.

11
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i el precio promedio  esta entre  los cincuenta mil sucres e

pueden  autorizar  los  Coordinadoi-es o Decancs Académicos se
e .

prosigue  con el trémi&e, caso  coantrario  son enviadas estas

cotizaciones al Director Administrative para que dé la aprobacidn

final. i  son recharadas  en  este purito,  son devueltas las

solicitudes & la Unidad Académic s respectiva.

Cuando se trata de Equipos o articulos compleios, los interesados
son 1lamados  para ser consul tados sobre cuales son los mejores

equipos o articulos en cuanto a calidad Y precio se refieres.

Cumplidos todos  log reguisitos  anteriores, se adtorizs  la

Drden de Compra. Paralelanente @l departamenta e

Contabilidad realiza wn comprobante  de pago y  Tesoseria se

encarga  de emitir wan cheque por el valor correspondiente al

articulo pedido.

Este cheque es enviado a Suministros para que e delegue a una

persona, la cual procede a retirar el pedido de la Casa Comercial

y sea entregado a Bodega Beneral.

12
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RECEFCION/DISTRIEUCTON.

El lugar destinado para realizar  la  recepcidn de  todos los

Equipos, Accesorios o Materiales es la Bodega General.

La Rodega General g diﬁxgida por un Buardaalmaceén y vario
ayudantes, la funcidn de @llos es la de reciblr sercaderia d

acuerdo  a  lo estipulado  en la . Orden  de Conpra v la Factur

COrrasoon i e,

Bodega desde ] momento en oue 1 laeqg

gurdo en e

El proc

sorlibe en las siguientes lineas.

la Mercaderia se de

S procece = cheguear  minuwciosansnte  la  mercaderia  par

e bab lecesr que e

N inconverient

Counpra,

clex ]

recepcion del pedido. Vale meéencionar  gque los ayudante

acuerdo a Lo estipulado  en la  Orden de

S|
&

&

a

cl

e s realira 1a

é

Bodega  pueden aprobar la recepoidn temporal de la mercaderia, |

pero la tnica persona  que  antoriza la recepcidn final es el

Guarcaal macérn .

Fuede  darse el caso gue la mercaderia ha 1legado incompleta,

en gae

CEGBG He amm?anm a  HBuminlsbtros o Adguisiclones para o

reallze el trdmlte perbinente.

Cuando la mercaderia este acorde & la Orden de Coonpra se realis

el g A bodega re et ivo.

13

&
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Trimed i atamen te & @ Comunica telefdnicamente al Ayudan te

Administrativo de la Unidad oque necesita el pedido para gue el

Bodeguero de Tecnologia Mecdnica se acerque a la Bodega General a

retirar la mercaderia.

Er caso de tratarse de BEgquipos o articulos complejos, el profesor

solicitante revisard nueveamentoe el Eguipo o articulo para

luego realizar un preingreso a la Bodega de Tecnologia Mecédnica.

e oun periodo de

wr Egquipo compleio se 1o

S1i el artaculo

pruebs de noventa  dias, luego  de  sse  periodo de  tilempo se

T

S definitive del equipo.

puede resllzar

Fegiatra W egreso por el articulo que

Bodeaqga Ge

(el

a la Bodoga de Teconologsa  Mecdnica. Este eqre

firmado por el cawsionado (Bodeguero de Tecnologia Mecdnica).

El cauwsionado realizsa an ingreso & su bodega por el articulo
ragistrandolof(s)  en unas  hojas  que mantiene  como

recibido,

tarjetas de inventario.

14
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CLASTFICACTON.

1 bodeguero de  Tecnologia Mecdnica wna ver hecha la nota de

ingreso  del  Equlpo, acoesorio (] material [rocece a  la

whilcacidn o weEncionado aorticulo dentro de la bodega.

.

L]
Ny

sorions y materiales de

l.a ubilcacidn v clasificacidn de los  acc

consuwno los hace dentro de la Bodega de Tecnologia Mecanica. L&

de acuwerdo al  tipo vy caracteristicas del

clasificacidn se

i Rwlyl clex los Al LOFLO% Y

ACCESOrELO O material . Y Wlhiice

de acuerdo al wso, raxdn por la cual los mas usados

materiales

e encuentran en la entrada de la bodega, misntras que  1os menos

requeridos se encuentran @l fondo de la misna.

La clasificacidn y ubicacidn  de equipos  se lo  hace dentro del
taller de Tecnologia Mecdnica, @1 cuwal s wun local bastante

seler local low  equipos son uwhicados por secclones,

grande. BEn

estas Secclonss Son

en base al nombre del equipo.

(tra de las funciones gque desempefa el bodeguero s la controlar

Y ACCEB0rLOB Necesarios [RRE ey

@l préstamo  de  los  materiale

realizar las practicas decnteo de los talleres.

Fara @l caso de wso de equipos, el estudiante es  asignhnado a un

g oler la materia., el estudiante es

popripe desigrnado poe ¢ g e f e

momen to hasta gue Lermne

Fesponsabe) e del @quapo a paertle de

la practica.

1
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A1 ocurrir un desperfecto del -squipo, se escoribe un reporte en el

repeclTica gue GOl pe Es ¢l atfectado y =i el

Curél 6

estudiante es responsable o no.

Al realizar wna practica los estudiantes que intervienen en ella

QCETTC a al Rodeaqumro y et e san el Carndt Fetudiantil),

sersdhan para ejecutar

pidiendo lows  maberialées v S&CCESOrLOS QU nedc

la practica respectiva.

F1 Bodequero elabora una papeleta en la cual consta el nombre del

estudiante v detalle de los materiales y accesorios que se le han

buclLante

ta papeleta se  adjunts &l carnet  del

entregado.

y sirve como control.

con consumidos totalmente

Vale mencionas  que clortos  materliales

durante wna practica, por Jo tanto al realizarse la devolucidn no

MEACGUIRT COmPIremiso o

g entrega  este  wmaterial,
responsabhllidad por parte del estudiante.

A oeste tipo de materiales se
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CREQUERTMIENTOS ¥V NECESIDADES DEL. SISTEMA
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OBJETIVOS.

proposito  de cubrir

tstena e va  a desarrollar  con el

Arileca, en cwanto a

Juf

idades de la Escuela de Tecnologia Me

Tows: siouiientes pumtos:

Control efirciente vy oportuno de los angresos/eqgresos de
L

B Los asl cono tambidén el consuwno de los

Fquil pins y @

chuararte las pr

e lale

flica

de los  mantenlmier

Fin Lol forma mantener PrEac) i
realizados o por realizar a los equipos de los talleres.

ONTELE .

General del Sicstema a

alizar nuestro Disefo

Al memento de

implantarse en la Escuesla de Tecnologia Mecanica, es poseEe

el siguienbe equipo Me computacicn:

disk drives, 2%96 kb de RAM

=~ Urna THM FC con dos
“ Jon tor monocromatico.

—= Tmpresora de 1332 coluamnas.

ta todas las Tacilidades del caso para

El equipo descraito no pre

1 aclo tenporalonente

la implemsntacion del pero puede serou

w506 b e,
para efectos de pruebas que deben ser realizadas. bBe recomienda
i toda

la adecuacidén de wun disco duro de 20 Mb., para almace

la anformacion concermniente @l sistamna.
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REQUERTIMIENTOS DE INFORMACION.

Los  requerimientos de informacion se  los  ha clasificado por

ArEas ., areas tiliensn la siguisnte denomineg
= Area de Presupuassto
= fraea de Tnventario

Frea del Control de Mantenimiento de Equipos.

£

Areas 1os requerimlentos de informacldn estan relacionados
con  los  fondos de  gue dispone la Escuela. For lo tanto los

requer tmientos som los siguientes:

roceEr cuales son las fuent

que le proveen de
cdinero para real lzar sus gastos.
b)) Manterner el monto 1nicial de las partidas aslgnadas.

¢) Conocer

luego de reallzar Compras

o Materiales.

b & abvlecer  en Torma concreta los requerimientos e

i tormaeidn

cebe aclarar que el lnventsrlo que se va a llevar

corresponds & los  talleres  de  Fre de Manufactwra oy
talleres de Mantenimiento Mecdnico, en  estos  talleres debe

inventarlarse equipos, accesorios vy o materiales  Que  son wsados

blcass tudiantiles.
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al  dnventario qgue debe llevarse de los

Otra &

Goulpos Yy para ayvada  a la ensefanza, estos %T

encuentran  en la  Coordinacion  de la de Tecnologia

Mexcanica.

Los requerimientos por parte de logs usuwarios son los siguient

a) Conooer o ue Ares el oarticulao.

) Cornooer  )as

td dades dispornibhles de cacds articulo v osu estado.

) Controlar 1os INgresos Yy @0resos (ue reallzan en la bodega.

,,
Hel
[

o) Conocer ]l movimiento ouwe ban tenido los materiales de conswng
&) Ublicacidn del articulo dentro de las bodegas o talleres.

) Mantener ol

dos los articulos de acuerdo a su tipo.

) Conocer los costos del articulo.
L

Ay
\

- DEL _MANMTENIMIENTO DE EQUIFOS.

Bl wmantenimianto de Equipos se 1o tanto  en los
talleres de Frocesos de anutfactura como en  los talleres de
Mantentmiento Mecdnico.

Los requerimientos por parte de logs usuwarios son los siguientes:
a) Conocer a que equipos debe brindarse mantenimiento Freventivo
b)) Establecer el mantenimiento preventivo gque se debe realizar a

¢aclia EXOPLLL IO

¢) Determinar la frecuencia del mantenimiento de cada equipo.
d) Conocer las caracteristicas de cada equipo.

&) Determinar lase ordenes de trabaio para el mantenimiento de los

"
)
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) Conocer las reparaclones gue haya suafrido el equipo.

Q) Dwtwrmihar los materiales wsados para la reparacidn y/o
mantenimisnto.

h) Conocer la historia de los maﬂtwnimiehfmﬁ YAO PEparaciores en

Lo eoulpos .
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Za

FROCESDOS GENERALES DEL SISTEMA

5




CONTROL DE

EQUIFDS ACCESORIOS Y MATERIALES

INTRODUCCION..

El

Materiales para la Escuela de Tecnologia Mecanica,

fundamento el

e

general del sistema Control

sidades v requerimientos de la Escueld

Fara la elaboracidn ded Diserno General

sistema en Modulos, los cuales son:

1.- Mantenimiento del Sistema
2.— Transacciones

3.— Cierres

4.- Actualizaciones

.- Keportes

4.— Respaldos / Recuperacion

esbtudio Jealirzado del sistema

Manual del Sistema

de Equipos, Accesorios y

.

e b

Cada uno de estos Médulos es un Froceso General,

abiaree

=8

VErLos sub-mdédulos, estos

particulares.

[ O g 4

maritial

clasi

el cual

ar e

t

LEME Como

eristente, las

ficado al

& Sl ver

funciornes
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* OBJETIVOS de los MODULOS

1. MANTENIMIENTO DEL SISTEMA.

£l objetivo de este Modulo es pernitir realizar actividades

concernientes a la indclializaecidn de los  archivos  gue

contempla el sistemna, @] proceso de carga  indcial de los

datos, validaciones con  respecto  a la  carga  de  datos,

ademdas reportes y oconsul tas.

2. TRANSACCIONES. '

k1 obyetiveo  de

Méchalo  es  peroltic registrar todes las

transacolone: que soe ejecuten diarianente, asi como  tambidén

validaciones, reporbes v consul tas.
3. CIERRES.
Fermite realizar clerre de las transacciones eiecutadas en un

sl tado la generacidn de movimientos, gue

dia, obteniendo como v

son almacenados para consultas o verificaciones posteriores.

4, ACTUALIZACIONES.
Luegn de haber ejecatado clerres diarios, este omddulo permite
actualizar los articulos, partes, presupuestos, ebtoc. usando

parag . ello las transacciones diarias.

5. REFPORTES.

Fermite la emision de reportes generales que no forman  parte de

urt msdulo especifico, s contempla reportes  para WEUAr1L08 O

para controlar el sistema.

24
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6. RESPALDOS, RECUFERACION

-
Farmi be respaldar archivos del sistema, para evitar la pérdida de
informacidn, ademas permite la recuperacidn de un archivo

respal dado previamente.

e

e el
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MANTENIMIENTO del SISTEMA

El o méaduwlo  de  manternimiento  del wmlhema, cubre las siguianles

fLmeG lomes s

Inicializacidn de archivos del Sistema.
. Carga Inicial y Periddica de datos.
. Validaciones.

. Consultas / Reportes.

¥

sigudentes s oxplica vy anallzea cada una  de las

ko

freacy v

funcidn, asi como sw contenido.

Prea Less Qe oo

INICTALTZACION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA.

Sadm o anicial de los

srthndchl o Cihene comg funcidn, la or

arios para el furgionamisnto correcto

archivos gques s

g idr consiste en genereaar archavos de datos e

el wistemnsa. la o

Tlenados con inforoacidn

ANl Ces val Ls, P beor Lo men T

LA

Frete

La inicializacidn de archivos e la dividird en tres etapass

o Indcializacidn Archivos Fresupuesto.

. Tmicializacidn Archivos Inventario.

cidn Grohivos Manteniniento Equipos.

alls:

N WA T N

& ema cubire las dreas

Aivisitn es hecha en rasdn de que el

de Fresupuesto, Inventario y Mantenimliento de Equipos.
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CARGA_INICIAL Y FERTODICA DE _DATOS.

La carga de datos  es visuwalirzada desde 3 areas distintas Emn

cada una  de eetas  Arcas se  establece la carga indcial, la cual

corresponde ) emnperar e ubilizacidn  del  sistemag La ﬁarg+

. . . ¢ - ‘
RNl W T W corst i tuye L proceso  que se reallza como un%

actividad propia para la continuidad del sistemna.

Area de Presupuesto.-

Loe datos necesarios para resl lzar wna  carga inicial, involuoran

determinar Lo %jguiﬁmtm:
“y
~ Codigois)  de lafs) partida(s) presupuestarials) que

\]
1
l

serid(n) usadal(s) para la adguisicidn de equipos, aCCesorios

----- Wby e

tarias y @l monto

de las partidas o

l

l

Y materiales, \
\

AN IR =3

\

l

disponible al inicio de wun periodo de asignacion de fondos.|

Ll.ae carga peridadica cons

ste en la  obtencidn del monto asigrnado

fraar et LN NN e e r 10 oo

1tario. -

proceso on @l cual se establece

\

\

]

\

1

l

|

a la carga  inicial  de datos, se debe elecutar Uﬁ‘
nolos siguientes detalles: 5

- Dlasificacion previa de los items que serdn controlados por el

silistema.
Asignacion de cddigos a los itens de acuerdo a la clasifticacidn

Feal brada anteriormente.

(Yt earyer e olees

ripcidn general y especifica de cada iten

- Conocer el

disponible de cada item

=8
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Debe aclarsrse  gue  al reallzarse  la carga inicial, en forma

in

i

o

paralela se deben de reglesbrar lag transscciones  que tuvieren
Tugar duwrante  este  perdiodo, el oblietiveo de esto es permitie

G acltual ivada  en 1o

ahorrar  tilempo oy manterner  la dAnformna

posible, en &l lapso de esle proc

La cearga  periddica es unag accion gue debe ejecutarse al ingresar

manc lonacdos

nuevos Lbtems, previamenlte se debg establecer detalles

er las lanecas anteriores.

CMantenimiento de uipos. -

Frevio a  la  cargea anicial de :,  me  debe  ejecutar wan

proceso en el cual se s los siguientes deltal les:
-~ Conocer gue squipos deben tenser mantenimiento preventivo.

~ Determinar las partes del equipo gue necesitan mantenimiento.

= Tipo de mantenimie de cada parte.
= Frecuencla del mantenimiento.
=~ fAsignacidn de cddigos & cada parte del equipo.

- Tareas de mantenimiento a realizarse (plan de trabajo).

= Informacidn adicional.

200 de registro de  transaccoion

(=10

Se clebe considerar &l proc

edxpuestas &n &l Area

paralelo a la carga inicial, por las razone
de Inventario.
Er el caso de  surgir nuevos plamnes  de  trabajo o partes gue

necesitan mantenimiento, e procede & la carga periddica.

25
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l.aa  validacidn dentro de cualguier  proce

LU & tEtl G Cpuler

determina i el sistema esta  funcionando de acuerdo & las
necesidades del uvswario. Bl proceso de validacidn dentro del
Mantenimiento del Slstena se proyectard desde tres Areas
-
Ay

totalmente distintas (Fresupuesto, Inventario, Mantenimiento).

especificande @l tipo de validacidn para cada una de ellas.

Area de Presupuesto.-

Las validaciones gue corresponden a esta dres sond

- Cadigo de FPartida Fresupuestaria sean validos, esto  es de

acuerdo a @ la codificacion establecida por el departamento
de Fresupuestos.

= Determinacidn de los montos asigrnacdos & cada
partica presupuest ria.

----- Mombires de las partidas deben de corresponder & las

establecidas por Fresupuestos.

Area de Inventario.-—

Las validaciones aplicables a esta &rea sond
~- Céhdigo asignado a cada itenm debe responder a su
clasificacidn vy T .

- Paignacidn de stock disponible de cada item.

- Datos que involuoran calowlos deben ser establecidos.

- Asignacidn de nuevos codigos no deben crear conflictos con

cadigos anteriores.

20
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Area de Mantenimiento.-

Las validacliones que coryes

ponden a esta drex sons
= Los  equipos deben  ser divididos en partes, para efecto

de darles mantenimiento.

codificacidn de las partes gque contituyen un equipo
cdeben de esltor roelacionados a date.

= Frecoaencias de mantenimiento det

JE T der & LATY

P AN O pF e E albilecido.

= L.os ta [303 Cher ihér terimiento deben tener

a0l

actividad ue se va & efectuedr sobre &1.

Consultas / Reportes.

cornsul tas

i

it bes rapr

aerntan ayuds visuwal para apreciar

los resul tados obtenicdos el sistena.

Er el médulo Mantenimiento del Sistema las consul bas el Lo &

sevar por pantal la, los  datos Lngresados en el proceso de

carga, e debe verificar sl los datos son correctos,  en caso

cles e et i datos B OIE

procedera & reallzar las

-
modi ficaciones adecuadlas para correqirlos.

L.os reporte

presentan los datos sn hojas de  papel, peromitiendo

en iognal forma realizar las correcciones del caso.

A1
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4 TRANSACCTONES

Fl médulo de transacciones cubre las s

guientes funclones:
» Inicializacidn Area de Trabajo.
. Registro de las transacciones.
« Validaciones.
. Consultas / Reportes.
Erv  los pédrrafos siguientes se avplica vy analiza cada una de

las partes que constituyen cada funcidn, asi cono su contenido.

Feta funcidn cumple con la inlcializacidn del archivo de trabajo

diario, €puLe BEV I Prér @ registrar  todos  los  tipos de

transacciones que pueden ocurrir en el dia.

La indcializacion generard un archive de  datos  vacio, el cual

posteriormente almacaEnara Yas L ErMSaC LOnes diarias que

corresponden  a Fresupussto, Inventario vy Mantenimiento de

7

oL pos .

REGISTR

DE LAS TRANSACCTONES..

Fl registro de lags transaccioness s oviswalisada desde tres dreas

distintas. Frn cada una de estas  areas e debe establecer el

criterio de  difer

enciacion  de  transacciones  por  medio cde wun

tipo. Fste tipo va  a ser particular dentro de cada area para

refleiar @] tipo de operacidn gue se esta elecutando.

ey

S dine
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€

to.-

Area de Fresupue

El registro  de uana  transaccidn dentro de Fraesupuestos puede

e bre los cuales tenemos:

i feren e FaEon

w  Momto sstablecido par W MAEVo P d oo

ntbitizados para realizar la adguisicion de

Vator

E LT 8 accesorios o maberlales.,

asigrado previanente.

- fmer to del mon o

Area de Tnve

las trancaco iones que  ocureen  dentro  de  ITnventario puede

traducicdas o Lo siguiente:

i bema.

-~ TIngreso de auevos ctems &l

e dtems por wtilizacidn en los taller

W]

de: dbeans por concepto de pdrdid

Fab e Ldas.

acdos para la ejecucion de

- Plateriales f@ngxhlu

practicas e los tallosres.

1

ciem o modificacidn de datos conslderados

- &1 her

Lmportantes dentro del sistema.

e Mantenimiento. -

Lag transacciones que tieme lugar  dentro  de Mantendimiento, se

prar o

resunen en los siguient

- Partes de equipos que tuvieron mantenimiento.

- Mabteriales usados en el respectivo mantenimiento.

-~ Frecuencia en que Tud dado el mantenimiento.
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VALIDACTONES ..

l.ats  validaciones son  realizadas para cada wuna de las édreas
involucradas en el regQistro de  Lraneacclonss. Como térming

general , el primer tipo  de validacidn  para cualesguiera de lasg

areas, consiste en establecer el tipo de btransaccidn gque clerlaesr

[}
registrar. Luego cdependiendo e cada darea se especlficardn  las

val ldaciones coreesponcdieanle

Area _de Fresupues

Leas validagoiomnes a nivel general sor:
o Patos deben de corresponder al tipo  de transaccildn oue

e Feal 12

o T E s EE L cpue generando no debe de esxd

Area de Inventario.-

s @ Mlvel @ al o

Loass wval bddae 1ares

''''' Los datos  ingresados deben corresponder &l tipo de

Lranmsaccidn que esnla elecubtando,

- Chdiogos wsados deben haber sido creados previamente.

- Dt i L que son fungibles.

wirar los e

Area de Mantenimiento.-

Lacs validdaoiomes & nivel general sond

Clexbe

= los dalog nocorresponder al tipo de

Lransacoidn que se estd eljecutando.

-~ Oédigos de parles de equipos deben existie,

----- Tipo de mantenimiento oque se
=~ Tipo de material wsado debe corresponder al tipo  de

marbenimiento realveado.
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CONSULTAS / REFORTES.

Las  comseltas oy reportes  como s explicd anteriormente sivven

para verificar si los datos reglstrados son, correctos o no. Fara

este  Ccaso  nos  permite conocer  si1 las transacciones fueron

ingresadas en formna correcta.

“a
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CIERRES

Fete modulo tiene  como proposito  ejecutar el clerre de las

que se efectuan en un dia.

A0 L

e bomar las bransacciones disrias v pasarlas

F1 ocrerra CONs.
a obtra  area  de almacenamiernto, permitiendo  de  esta  manera

Paima Conacer los

real bear consultas  y/o  emisidn de  repoart

wovimientos que  se han efectuado dentro  de  wn periodo  de

tiempo  dado. Eri  igual forma peraite realizar actualizacliones

a Fresupuesto, Inventario y Mantenimiento de Equipos.

Fl médulo Clerres cubre las siguientes funciones:

a
.

. Cierre de Presupuestos.
. Cierre de Inventarios.

Cierre de Mantenimiento de Equipos.
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ACTUAL T ZACTONES ’

El1 wmodulo  tiene  coma  proposito actualizar los  archivos del

|
Area de  Inventario, PFresupuesto vy Mantenimiento de Equipm%,

. . : 1
Lomando 1os datos Necessarios e las transacciones efectuadas

er e dodo oo B e,

permrbrendo oblener antormacion actual Lzada

para podor realizar tomna de decisiones.

Lo actual Lzacron se la realiza & tres niveles:
. Inventarios.

l
B
. Fresupuestos. ‘
\
|
. Mantenimiento de Equipos. \
i
l
\
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L)

ALDA. /L REL

Fote modulo consiste en procedimientos elaborados wsando recuaraos
del  Siebema  Operativo  aoplementade (D008 version @l o J.)

jarclo.

en e

La wtilidad es  permiticv  obtener backuaps de  los  archivos del
cictema o0 dispositivos de almacenamiento eauxiliares, en lgual

de recuperacidn usando los backups,

tforma poder real bz proce s
L]

N
Y

puede terner  AinTormacidaon almacenada s manera de

asd Mmlemo

historila.

ol K srAn real izados tanto para

el oo/ Recuperacidn
{

upuesto, ITnventario y Mantenimiento de kEguip
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REQUERIMIENTOS DE HARDWARE

E1l sistens de Control de Equipos Accesorios y Materiales para que

sea dmplementado, requiere del siguiente harodwarress

Lo tacdor TEM-FC o Compatible
Dow Disk Drive de 2680 Kb o wun disco duro
=~ NMaideo monocromaticos/colores

e g

P L Sh Kb de o memoria ROAWGM

Ponpae e cnr &

REQUERTMIENTO DE SOF TWARE

1 sistem doe Control de Equipos Acces rios y Materiales para oue

sea Lmplementado, regquieres diel siguiente sofbware.

= Direbiens Dperativo DLOGE 201 en adelante.
= Compilador Cobol 2.1 M8 (Micro-Soft).

= Diasketlbe del

slstena  de "Control de Egquipos Accesorios

y Manternimiento Mecdnico.

39
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STANDARES WUTILIZADOS EN EL S1ISTEMA

NOMBRES DE LOS .

La denominacidn de los programas constard de 4 ceracteres v 3

digitos estructuwrados de la giguiente manera:

1

L]
LW

XXX X 9 99

Fepresenta un mimero secuencial

b @ sen ba @1 mivel de weuario

Reprecenta el tipo de proc gque realliza el

FHE Cropr sdines

| U e PEprecsenta las iniclales del Subsistema.

(M7 Henws

|
Tipos de Prmce%o%:mwmw} LG Consultas
l [F] FHeportes

[ 4] Mivel mancdos medilos

Niveles de Usuario?....| [7]1 dHivel operacional

(%7 Mivel administrativo de

e he e .

A0
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wtension de los archivos.

. SR Reprasenta la codificacidn de
|

O Fepresenta @l programa fuen te

LDOT

Fepre

LOREY Hepresenta 1a FD de un

LTOR

Flerporess et o wr archivo oe

CODIFICACION

Gord estracturada por g

o modnhires ol

cactla secoidn serdan o
XFD-Xs oo s asmsawadu ussuas

L
|

Irde 1a letra [9]

noantiees de cads parrafo

XPP—=XFD =Xt et annnnnnnan

‘ t B S

!

Fittnea G de o racfor clentro
letra (P

e e L ) &

ST —— R - |

runer o cle 1

R Poledc la letea [9]

ARCHIVOS -
TIFOS DE ARCHIVOS
1] Maestros MST

21 Movimienlos MOV

3 THRN

CZ1 Trarsacolones

C47] Temwmporales T™F
57 Control CNT

| & | Y B TAR

arethive

Laky 1 e

~are e la siguiente mar

Cooaer @byl g i dm e

Manual del Sistema

lao Bereen Seclion

e Gobol.

enta los arcohivos de datos.

spciomes Yy por pareatos.

Ta siguiente marncras

Uiy miduner o secuencial de seccidn.

come abreviacidn de secoldn.

e cada seceiem

e acta

come abireviacidn de la secoidn
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Formacidn de los nombres de archivos

XXX—-XXX

Representa la descripoion del archiveo.

LMMMWmmWE Fepresenta ¢l tipo de archivo

Formacidn de los nombres de CAampos

Campos de la FD de wun archivoe

XXXM‘X--------.JA-.----

et Representea 1a descripoion del archivo

Campos de la wmrh}ngmﬁtmrage
\l

XX=X et esannns

Fepresenlta la furcidn del campo en el Fv ) ¥ i i

Trictic s [IN]

Contadores [CN]
= Acume ) adores [AC]

Cormdicionales D) (nivel &)
~= Barnderas /S [SW]

Redoetinidores [RD]

i) Laores LAX) los valoares de los

la FD.

= Campos de trabajo [WS]
= Cornstanlbes [CT]

Edicion [ED)]

Manual del Sistema




CONTROL DE EQUIPOS ACCESORINS Y MATERIALES Manual del
~ Campos a utilizarse en la definicion de un reporte
----- Item de grapo

= e era CoOBR-99

Doetalle DET--99

= Totales TOT 9%

-~ Ttems elementales
LS

Pt v
T A wnu s acannnnnnes

- Campos o utiliczarse an la Screen Section

----- se e antepons las inicilales 885
= Campos a wbilizarse on la Linkane Section

= e be anteporne las o dinlcoiales LE

Nombres de Anexos (Formatos de Pantallas y Reportes)

e PG G SO 0ENC Lal de edecusldn

———— 3

e 5 PRE T C Cler opoldn de Nivel Inferior

"

s e MU G0 dle opeldn de Menu de Subsis bedmes

e ITTLC L@l e Subels bema

Sistema
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DESCRIFCION GENERAL. DEL. SISTEMA

F1 sistema de Control de Equipos Accesorios

compuesto  de 3 opclones o Submenus  que
Frincipal los cuales son:
Subsistena de Freg X prres to
Subsistena de Tnventario

Subsistemnms de Mantenimiento de eqQuipos

SUBSTSTEMA DE.

3T (FREMOND GO )

La  opoidn  de  Fresupuaesto sirve  para
subhesistena de
Opcidn Descripcion

1 Marejo de Fartidas
e [ARETR R

ACIC L O L ar L

Coisu) ba de Movimientos

4 Fespor Lesss

% Frocvesons Diarios

44

aparecen en el

encadenar

Manual del Sistema

y Materiales esta

Menu

al memtl el

Fresupuesto, el cual tiene las siguientes opciones

Programa.

FiMol o, COR
FRETO20, COR
FAREMOEO COR
FREMO4Q .. COR

FREMOS0 . COR
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SUBSISTEMA DE FPRESUPUESTO

MANEJO_DE FPARTIDAS (FREMQ21O.COR)

Fata opcidn sicve para el Tratamiento de Partidas para @l control

el gasto ded prmﬁuﬁu@ﬁtm asignado en cuanto se refiere a
-

equipos, accesorios oy materiales.  Se  prescenta un gstbmena de I

opeciones las cuales sons

Opcidn Descripcidn Programa
1 Apertura (Creacidn) de FPartidas FREFP411.COR
@ Fliminacidn o Fartidas FREFA4LE.COR

A Corsulta de Fartidas FRECA1A.COER

MANEJO DE FARTIDAS
AFERTURA

Easta opcion sirve unicamente para Crear partidas de gastos,
asignandose un  codigo  de identificacidn (2 digitos) g1
descripeidn yvosu mornto.

Fl sistema estd en capacided de validar si ya existe el codigo en

@l archivo de Partidas enviando su respectivo mensaje de error.

MANEJO DE FARTIDAS
ELIMINACTON

E opecion sirve  para eliminar fisdcamante una  partida

iderntificada por su codigo.
E1 sistemna pedird el chdigo  de identificacidn, procediendo a
validar su eristencia erviando  wn mensaje  de confirmacidn o de

srror respec bl vamente.

)
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MANEJO DE_PARTIDAS

CONSUL.TA

Fata opoidn  sirve para reallizar la consulta de los gastos de una

partida especifica.

F1 sisbema pedird el cddigo de ldentificacidn  de la partida para
esntablecer @ que partida  se desea efectuar la consulta, dando
informac ion de wmontos de gaslos y porcentajes de diferencia entre
Cacla mes .
SURGISTEMA DE_FRESUFUESTO
TRANSACCTONES DIARTAS . (FREMOZ0)
Falta opeicn  sirve para @) tratamiento de las transacciones del
sistena  que  afectardan al preesupuesto. L.asg transacciones
puaden  ser un gasto o un  dincresento  del  presupuesto & una
partida. Fl sistens presenta un submend de 4 wpciunéé lag cuales
SO0
o

Opcidn Descripcidédn ‘Frograma

1 ' Ingreso de Transaccliones FPREF721.C0R

o Consulta de TransaoclLones FRECY22..COR
A Eliminacimﬁ ce una Transacoion FREF7 25 COR

4 Modificacidn de una Transaccidn FREP724.CORB

4
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INGRESQ DE_TRANSACCIONES (FREF721.C0ORE)

ta opcidn sirve para el ingreso de las transacciones diarias al
sistema ya sea gasto o incremento de una partida.

1 sistemns pedird doatos dependicendo e1 es gasto o un inareso, i
@ gasto  wse pedira el ingreso  del detalle con cada una de los
items de gasto, si es incremento  solo  se pedira el cmdiqb de

la partida v el auwmento correspondiente.

TRANSACCTONES DIARIASG

CONSULTA DE NEBALE]

Fata opcidn sirve para efectuar consultas sobre las transacclones

realizadas gue afoctan a una partida de gasto.

e consu! bta e hace  en base  al tipo de documento vy ndmero de

aje de error o la

document o walicdards sus datos ss @ Fiviard wr merns

respectiva pantal la.

TRANSACCTONES DIARIAG
ELIMINACTON

Fata opcidn sirve para realizear la eliminacidn de una transacolon

acla con anterioricad.

gque haya sicdo Lngrs

a o tipo de documento v oa un

La eliminacidm e efectuard en b

ntinero e documento validando si existe transaccldn,
prviando  wn mensaje  de error ] tle confirmacidn de la

Gliminac ton.
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TRANSACCIONES DIARIAS

MODIFICACION

Esta opcién sirve para modificar uwna transaccion gue ha sido

ingresada con anterioridad cuando se haya cometido un error.

La modificacion se efectuard en base al tipo de documento vy al-

namerc de documento validando si existe esa transaccioén, enviando
un mencaje de error o la pantallea con  los datos actuales de la
transaccion. Si la transaccidn es un gasto se podra modificar el
detalle general, aumentar o modificar cualquier linea de gasto.

t

La modificacién de cualquier ' linea de gasto afectard al

cadlocwlo de valores totales de la transaccion,
N

SUBSISTEMA_DE PRESUFUESTO

CONSULTA DE MOVIMIENTOS (FREMOIO.COR)

Ezta opcidn del  Mend Frincipal sirve para consultar los:

movimientos gue han afectado al monto del Presupuesto. Las

consultas pueden ser realizadas por un codigo de partida, por el

tipo de documento (Incrementos o Gastos). El sistema presenta un

submen de 2 opciones las cuales sond

Opcidn Descripcidn ’ - programa
1 For Fartidas Utilizadas : . PRECA4Z1.C0OH
2 For tipo de Documento . FREC43ZZ.COR

48
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CONSUL.TA _DE_MOVIMIENTOS

Esta opcion sirve para consultar los movimientos gue han afectado

a una partida especifica dada por su codigo de identificacion.

La consuwlta se efectuard en base a un  codigo de partida vy & un
mes  determninado, razdn por  la cuwal se pedird un céddigo y un
mes determinado.

Fl sistema validard los datos ingresados si es que estos estdn
correctos o no, o sea i el codigo existe o no y si existe
movimiento de esa partida  en ese mes dado, enviando el mensaje

correspondiente o la pantalla con la informacidn requerida.

CONSULTA DE MOVIMIENTOS

POR TIFO DE _DOCUMENTO (FREC43Z2.COR)

Esta opcidrn sirve para consultar todos los movimientos poGroun
tipo de documento (Incremernto o Gasto).

L.a émnﬁulta se efectuard en base.a un coddigo de tipo de documento
por lo cual se pedird un nanero de tipo de documento.

El sistema validard si hay movimientos por ese tipo de documento
enviando el respectivo mensaje o presentando  todos los
movimientos de ese tipo de documento uno a continuacidn de otro.
En esta opcidn se presenta informacidn general de los gastos por
tipo de documento, (o sea que no  se presenta informacidn

Ny

detallada de las lineas de gastos.

49
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SUBSISTEMA DE PRESUPUESTO

REPORTES

Esta opcadn del Mend Frincipal sirve pare obtener los diferentes
reportes del Subsistema de Fresupuesto. E1 subsistema presenta el
il en te ﬁubmﬁnu de  opociones gue representan a  todos los
rmpwrtéﬁ que: se pueds aobtener:
Opcidn Descripcidn Frograma
1 Froar tidas ! FRER441.COB
2 Transacciones Diarias 7 FRER742.CORB
2 Detalle por Fartida Utilizada FRER447Z .COR
4 Movimientos Mensuales FRER444.COB

L ]
bS
% fndlisis de Gastos FRER44% .. COR

PARTIDAS (FRER441.C0OR)

Esta opcidn  sirve para sacar un  reporte de todas las partidas
existentes .

El sistema enviard un mensaje de confirmacidn para proceder a
imprimir el reporte.

lLa informacion que se presenta es o

Cahdigo, Descripcidn, Valor asignado, Fecha de asignacion.

S0
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REPORTES

TRANSACCTONES DIARIAS
'
Fsta opcidn permite elaborar uh reporte de las transacciones que
han afectado al presupuesto tanto ingresos, incrementos o gastos.
La informacidn que se presentard en este reporte seras
Mo. Docuwnento, Fecha, Fartida, Concepto, Valor
Fote reporte presenta clasificado por incremento o ingreso, @ &

continuacldn se presentardn todas las transaccliongs de gasltos.

REPORTES

DETALLE FOR FARTIDA UTILIZADA

Fsta opcicn  peroite  obtener un reporte de todos los detalles

de gasto de una partida especifica.

Fl sistema pedird un  coddigo de partida vy  presentara un mensaje
para confirmar la alaburacimﬁ del reporte. La informacion que
este reporte presenta es:
Informacidn del detalle de gasto como es:
Solicitante, docunerito, fechsa, concepto de gasto, total de
gasto.
Informacidn de de cada una de las lineas de gasto:
Tdentificacidn de item, cantidad, medida, costo de item

Se presentan totales por detalles y un total general de partidas.
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‘08 MENSUALES (FRER444.C0OR)

Esta opcidn  sirve para obtener un reporte de los movimientos
(Ingresos o Egresos) que han atectado a uana partidae especifica en
un mes dadoa.

E1 sastema pedird wn codigo de partida y un numero de mes, estos
datos son validados enviandose wun mensaje  de  error o de
contirmacidn de impresion.

S
La informacién que este reporte presenta es similar al reporte

anterior, mas informacidn de incrementos o ingresos.

R

ANAL.ISIS DE GASTOS = (FRER445.COL)

Feta opcidn permite obtener wun  reporte analizando los gastos
P

de una partida mensuwalmente.

El sistema pedira ingresar wn cddigo de partida para proceder
a s validacidn y luego a la confirmacidn de impresion.

e presenta toda la informacidn de la partida, ademas los valores
de gasto de cada mes con el porcentaje de variacion al mes

anterior.

£ *y

Lo
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SISTEMA DE FRESUFUESTO

PROCESOS DIARIOS (FREMOSO.,COR)

Esta opcion  del Mend  Frincipal sirve para realizar aquellos

procesos  que  deben ser realizados diariamente Y que afectan g
este subsistema. Se presenta un submerm) de = opciones

SO e

Opcidn Descripcidn . Programa

1 Validacidn de Transacciones FREF4%1 .C0OR

2 Actualizacidn de Partidas FREF452.,COR
3 Eliminacidn de Transacciornes Diarias FREF453 . C0OR

VALIDACION DE TRANSACCIONES (FREFAS51.COR)

Esta opcidn permite ejecutar el proceso de validacidn de las
transaccliones diarias que afecta al presupuesto para equipos,
materiales v accesorios, este proceso chequea que no se haya

ingresado documentos repotidos.

El sistema colo pide al usuwario la confirmacién de ejecucion del
proceso, si el usuwario lo confirma, el sistema procede a validar
Cada una de las transacciones.

El sistema envia Qensajes indicando cuantos documentos se han
validado y cuantos se han detertado como errados. 5i se produce

documentos errados se emite un reporte.

las cuales |
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PROCESOS DIARIOS.

ACTUALI1ZACION DE PARTIDAS. (PREF452.C0OH)

Este proceso tiene como finalidad el actualizar los montos de las

X
. . Ay :
partidas afectadas por las transacciones y ademas de generar los

movimientos & partir de las transacciones.

El sistema al igual qgue en el anterior proceso, pide al usuario
la confirmacidn de ejecacidn  del  proceso. Si el  usuario lo
confirma, €l sistema procede a actualizar cada una de las
partidas afectadas y a generar los respectivos movimientos.

Al final de la ejecucion del praceso se indica cuantas

partidas han sido actualizadas.

PROCESQOS _DIARIOS

ELIMINACION DE TRANSACCIONES DIARIAS (FREF433.COR)

Fete proceso se encarga de eliminar las transacciones que ya han
sido actualizadas. El sistema envia un mensaje para la

confirmacitdn de la eliminacidn madiante la tecla funcional F9.




CONTROL DE EQUIF0OS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

DESCRIFCION GENERAL

SUBSISTEMA DE INVENTARIO ( INVMOOO.,COR)

i
La opcidn de  Inventario sirve para llevar wn  control de
existenclias, LNGresos, BOresns de equipos, accesorios vy
materiales, Este subsistema permite efectuar el ingreso, las

consultas, ingresar las transaccliones, emitir los reportes y
realizar los procesos que afectan a este subsistema.

Se presenta un submend, el cual tiene 9 opciones:

Opcidn Descripcidn FPrograma
1 Manejio de Equipos/Accesorios/Materiales INVMOLO . COR
2 Manejo de las Transacciones Diarias INVMOZO.COR
3 Consulta de Movimientos INVMOZ0.COR
4 Repor tes INVMO4O . COR
) Frocesos Diarios CINVMOSO ., COR

El  programa esperard  se  1LNgrese  una opcidn o 13 tecla Esc
procediendo  a validar la tecla digitada. 5Se procederd a

encadenar a cada programa de acuerdo a la opcidn respectiva.

iz

pot}
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MANEJQ DE EQUIPOS/ACCESORINS/MATERIALES

ELIMINACION (INVF412.C00)

Esta opcidn sirve para eliminar fisicamente un item identificado
por su codigo.

El sistema pedird el oddigo del ditem a eliminar procediendo &
verificar su existencia, enviando la descripcidn del item vy un

4 " . ' ;
mensaje de confirmacidn o de esror respectivamente.

MANEJO DE EQUIPOS/ACCESORINS/MATERIALES

CONSULTA (INVP4L1Z.COR)

Feta opcidn sirve para consultar los totales de ingresos, egresos

L]
y log saldos actualed.

El sistema pedird el cddigo del item &l cual se desea consultar,

el cual serd validado, enviando un mensaje de error i no existe.

La informacidn gue esta opecidn presenta es:
Descripciédn, unidad de medida, stock actual, stock minimo,
stock maximo, dimensiones (largn, ancho, altura) e

ingresos/egresos (anuwales, mensuales, ultimos) .
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MANEJQ DE EQUIPDS/ACCESORIOS/MATERIALES

MODIFICACION ( INVF414.COR)

H

Eata opocicon  sarve paréa modificar wi dtem del

Iiventario (equipo,
.

accesorio, material).,

El sistema validard el cddigo ingresado procediendo a

mensaje de error 0 la respectiva pantalla con  la informacidn

actual del item para proceder a modificar cualguier campo del

mismo. FEl sistema no permite modificar el cddigo del item.

MANEJO DE EQUIFOS/ACCESORIOS/MATERIALES

ELIMINACION (INVF412.C0R)

Fota opcidn sirve para eliminar fisicamente un item identificado

por su chdigo.

El sistema pedird el cdéddigo del item a eliminar procediendo a

verificar su existencia, enviando la descripcion del item vy un

mensaje de confirmacidn o de error respectivamente.

()

ad

enviar el

\

1
i
|
|
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SUBSISTEMA DE INVENTARIO

MANEJO DE LAS TRANSACCIONES DIARIAS ( INVMOZO.COR)

Eata opcidn  sirve para el tratamiento de las transaccliones del
sistema que afectaran &l inventarion. Las transacciones pueden
sar'iﬁqrwﬁua o egresos de items. El sistema presenta un submentd
de 4 opciones las cuales sons: .
Opcidn Descripcidn Programa
1 I ngre s os : INVF721.COR
2 Consulta INVC722.C0B
3 Eliminacidn INVF725.C0R
4 Modifi1cacildn INVFR724.00R
El  sistemsa @sperard S 1Ngrese  Wna opclon  para  proceder &

encadenar al respectivo programa.

L)
\r

TRANSACCIONES DIARIAS

INGRESOS (INVF721.COR)

Feta opcidn sirve para el ingreso de las transascciones diarias al
subsistema ya sea ilngresos o 2 egresos de  dtems. El subsiatema
pedird los siguientes datos:

Datos generales como fecha, tipo de documento (ingresa/egreso).
Informacidn de lineas de detalle:

Cadigo de articulo, cantidad.

nY
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Fl sistema validara i el tipo vy el ndmero de documento se
repiten, si el cddigo de articuﬁm existe, procediendo a enviar un
mensaje de  error. %51 se desea modificar se digitard la tecla

funciona 2 e ingresar  luego la posicidn de la linea en

indicador de posicidn (4 de Pag. # de linea ).

TRANSACCTONES DIARIAS

CONSULTA_ (INVC722.C00)

o opecidn sirve para efectusr consultas sobre las transacciones
realizadas que afectan a este subsistema.

EFl sistema envia una pantalla indicando los documentos ingresados
(consulta gendrica) presentando la siguiente informacidns

Un nomero  secuenclial (para  consulta especiflca), enpress,

tipo de documento, fecha.

Si se desea efectuar wuna consulta a un documento especifico, se
debe wutilizar la  tecla funcilonal F3 e ingresar el namero
secuencial y se procede & validar el ndmero ingresado - enviando la
pantalla con la informacidn especifica del documento:

Fecha, # de linesx, Descripoidn, cantidad.

&HO

)
S
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TRANSACCIONES DIARIAS

ELIMINACION (INVF72ELCOR)

Estea opcilon  sirve para realirzar  la eliminacidn ldgica de una
transaccitn ingresada anteriornente.

La eliminacidn se efectuard en ba%é al tipo de documento vy &l
numera  de  documento, wvalidando si existe la transaccidon vy
enviando un mensaje de ervror o de  confirmacidn  de eliminacidn
posteriormente.

L
v

TRANSACCIONES DIARIAS

MODIFEICACION (INVE724.C0R)

Fsta .Dpaimn sirve para modificar uwna transaccion que ha sido
ingresada con anterioridad cuando se haya cometido un error.

La modificacidn se hécw en base al tipo de documento  y al numero
de  documento, validando i existe esa transaccidn y enviando
un mensaje de error o la pantalla con  los datos actuales de la

transaccidn posteriormente.
Se puede modificar una transaccion de la siguiente manera:
- Eliminando lineas de detalle (Fb&).

- Modificando una linea de detalle (F7).

- Modificando la cabecera del documento (F8).
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SUBSTSTEMA DE INVENTARIQ

CONSULTA DE MOVIMIENTOS (INVCAZE0.COR)

Feota opecidn  permite efectuar una consulta de los movimientos que

han afectado & los Lttems del sistema.
Eeta opcidn presenta diferentes modos de efectuar las consul tas
tales comos:

~ For tipo de movimiento genérico

“~ For tipo de movimiento especifico

-~ For cddigo de articulo generico

- For chddigo de articulo especifico.
L& cmnsuita (por tipo de movimiento genérico permite hacer
consultas de todos los comprobantes de wun tipo de movimiento para
lo cual  se pilde el codigo de tipo de movimiento. El sistema
validara el tipo de movimiento.
La informacidn que se presenta de cada comprobante es:

Namero de comprobante, coadigo de articulo, descripocion 'y

cantidad.
La consulta por tipo de movimiento especifico permite efectuar la
consulta de un comprobante especifico de un tipo de movimiento,
para lo cual se pide el céddigo del tipo de movimiento v el numero
de comprobante.

La informacidn que se nta del comprobante es:

Numero de comprobante, cddigo de articuleo, descripcion y
cantidad. e

La consulta por cédigo de articulo genérico permite efectuar una

consulta de todos los movimientos de un articulo especifico.
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La informacidn gque presenta esta opocidn es:

Facha, Lipo de docuwsento, ndmero de documento,

cantidad.

La consuwlta por cddigo de articulo especifico permite efectuar

e consiel La e Loadoss los movimientos i f 6

gepecitico de uwn arliculo dado.
.
A

La informacidn que presentsa esta opocidn es:

Fecha, tipo de docunento, ndmero de documento,
1

&3

tuados en un dia

cantidad.
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SUBSISTEMA DE _INVENTARTO

REPORTES (INVMOIO.COR)

Fsta opcidn  sirve para  obtener los diferentes reportes del
t 5
subsistena de  Invenlario. Ei  sistema presenta el sigulente
subimen de opcilones que representan & los diferentes reporlbes que
e puede obteners
Opcidn | Deécripcibn FPrograma
1 Flam de cddigos INVERA41 . COR

2 Transacciones diarias INVR742.C0OR

Movimientos Mensual es INVYRA4E . COR

REFORTIES

FLAN DE CODIGOS  (INVRA41.COW)

Easta opcldn  sirve para sacar uwn reporte de todsas los cddigos de

itemns edistentes vy suw dimensidn.

El sistema enviara un amensaje de confirmacion para proceder a
imprimir el reporte.
9
a“ry
La informacidn gue se presenta es
Chdigo, Descripcidn, Unidad, dimensiones (largo, ancho,

altura)

b4
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REEQRIES

TRANSACCTIONES DIARIAGY (1TNVR742.C0R)

Fota opcidn permite emitir wn reporte de las transacciones del

dia que han afectado al inventario tanto ingresos como egresos.

El sistema enviard un mensaje de confirmacidn para proceder &
imprimir el reporte.
La informacidn que se presentard en este reporte serdd

NMo. Comprobante, Fecha, Item, Cantidad.

Eoste reporte se presenta clasificado por ingreso, a continuacion

se presentardn todos las transacciones de eqresos.

1 uwso  dado & este reporte  es el de control  de calidad de la

infarmacidn.

;o

[
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R.EP.ORTES
PO TR AL LR AY

Esta opcion permite obtener un reporte. de todos los movimientos
que han  afectado al inventario en  un mes determinado Y POroun

Lipo dado de aovimiento.

Fl sistema pedird un codigo de tipo de movimiento y un numero del
corrgspondiente mes  para confirmar la elaboracidn del reporte.
La informacidn que este reporte presenta ess

~ Fecha del movimiento, namero de comprobante, cddigo de

de dtem, descripeidn del dtem

Fate reporte estd orientado al personal de Mandos Medios, esto es%

al Coordinadar, Jefes de Talleres.
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SUBSISTEMA DE INVENTARIO

FROCESOS DIARIOG (INYOLO.COR)

Feta opcidon  del memd del suabsistema de inventario sirve para
epjecutar aguellos procesos gue deben ser realizados diariamente y
gue afectan & eshe subsistema. Se presentard un submentd de tres
opciones las cuales son:
Opcidn Descripcidn ‘ Programa
1 Validacion de Transa&cclones INVF451 , COR
Cisrre diario (Actuwalizacidn de Hrohivos) INVR4AL2.COR
A Fliminacion de Transacciones Diarias INVF4LE.COR
Se procederd a encadenar  «l  respectivo programa  de acuerdo a

la opecidn elegida.

PROCESOS DIARIOG,

VALIDACTION DE _TRANSACCIONES (INVF4GL.COR)

Fata opcion permite ejecutar el proceso de validacion de las
transacciones diarias que afectan al subsistema de inventario,
eata OpCLon chequea ue no  se  haya ingresado  documentos

repetidos.
Fl sistens solo pide al uswario la confirmacidn de ejecucidn del

procesc, sio el usuario lo confirma el sistema procede a validar

Cada urna de las transacoiones.

&7
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Fl sistemna envia aensaies dndicando  cuantos  documentos s ban
validado v cuantos se han detectado como errados. 51 se produce

documentos errados se emite wun reporto.

FPROCESOS DIARIOS.

ACTUALIZACTON DE ARCHIVOS (THVFA4ED, COR)
Eate proceso tiene como  Tinalidad el actualizar los items en
el archivo maestro vy o de generar  1los movimientos a partir de

lasg tranmsacoloness.,

ste proceso debe de glrecutarse despues  de  haber ejecutado la
&y
opcidén de validacidn de transacclionss y verificar gue no se haya

prmdurjdw documentos errornecs.

El wistema «l igual ogue en el anterior proceso, pide  al wswuario
la confirmacidn de ejecacidn del procesoao. 51 el usuario lo
confirma, &l sistema procedse a actualizar cada una de las 1tems

afectados v a generar los respectivos movimientos.

M1 Trnal  de la ejecucion dJdel proceso o se indica cuwantos 4 tems han

1o actuslizados.

&6
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FREOCESOS DIARIOS

ELIMINACION DE_TRANSACCIONES DIARIAS (INVF4SI . COK)

Este proceso se encarga de eliminar las transacciones que ya han

s1do actualizadas. El sistema pide confirmaciédn al usuasrio.

da

b9
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DESCRIFCION GENERAL

SURSISTEMA DE MANTENIMIENTO DE EQUIFQS — (MEAMOOO.COR)

& omai@n dé Martenimiento de equipos sirve para llevar un
control del wanterdimiento realizado a cada equipo.  Este merclual o
permite efectuar el ingreso de items, las consultas, ingresar las
transacciones, emitir los reportes vy realizar los procesos que
afectan a este subsistema.

Se presentsa un submena el cual tieme & opoiones:

Opcidn Descripcidn Frograma
1 Eqgwipos MEGMO10.COR
a2 Tareas de Mantenimiento MEGMOZ0 . COR
A T rans aocolohnaes MEGMOZEO , COR
4 Consulta de Mantenimiento Realilzado MEQMO40 , COR

L ]
6 Frocesos DYarios MEQMO&HO . COR
El programa  esperard e  ingrese una opcidon o la tecla EGC

procediendo a validar la tecla digitada. 8Se procede a encadenar

a cada programa de acuerdo a la opcidn respectiva,

70

5 Fepor tes MEGMOSO .. COBR
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SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO DE EQUIPQS

EQU I F 0S (MEGHOLO.COR)

Esta opcidn sirve @ara ingresar nuevos equipos al subsistema,
consultar los equipos yva exdistentes, eliminar Gauipos existentes.
El sistemna presenta una pantalla la cual tiene las sigquientes

CHpas Lones

Opcidn Descripcidn Frograma
1 Cr e ac i dn MEGQF411 ..COR
2 Consuwl b oa MEQC4LE.COR

e

nac i dé&n MEGFA415, COR

i
Tl
fe]
(=N
2
=

4 Mo d i1 f 1 ¢ ac i dn MEQF414.COR

CREACTION (MEGF411.COR)
Esta opcidn  sirve unicamente para  crear un equipo nuevo al
suhis is emea asignandose L codigo e identificacidn,
informacidn especifica para el mantenimiento tal comod
Modelo, serie, tabricante, fecha de instalacidn, fecha de
funcionamiento, dimensiones, peso, conecciones de erntrada,

conecciones de salida, informacidn del motor.

El sistema validard los datos ingresados tales como duplicacidn
de codigo, céddigo que no exista en el subsistema de Inventario,

enviandoss g mensaie de error.
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E.QUILEDOS

CONSULTA (MEQCAL? . COR)

shan opoidn sirve para consul tar la  informacidn de mantenimiento
y &1 numero de horas de trabaio de un equipo.

El subsistema presenta dos tipos de comnsul teas

= Consul ta gendrica

~ Consulta especiiica (Fé&).

Lé dmformacidn que se presenta por consulta genédérica es:

Cadigo de wdentificacidn v descripoidn. BieL i OTECA
Feta informacidn e utdliza como ayuda para consulta de coddigo ‘

wete tipo de consul ba se e la con BES0.

Fara 1a consulta especifica el subsistema pedird el cﬁdigw del
equipo &l cual e desea consultar, el cual serd validado enviando
un o mensaje de error siono ediste.
La informscidn que esta opolidn presenta es:
Informacidn general: g
Modelo, serie, fabricante, conecciones de entrada,
COMEC o LonssE de salida, peso, fecha de instalacidn, fecha
gde funcionamiento, dimensiones (ancho, 1aFgQ, altura).
Informacidn del motor:

HF (Foterncia) frecuesncia, voltaje, amperaje, fases.
A L “ s
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EQUIFPOS

LJELIMINACTON (MEQFALE . COE)

Easta opcidn  sirve para eliminar fisicamente wun equipo  del

subsistema identificade por su chdiao.

El subsictens pedird ol céddigo del item a&  eliminar procediendo a
verifticar su existencia, enviando la descripecion del equipo Y oun

mensale de confirmacidn o de ervor respectivamente.

EQUIFOS

MODIFICACTION (MEQF414.COR)

Esta apcidn sirve para modi ficar la informacién  correspondiente
al mantenimiento de whn equl po.

El  subgistens  pedird wun cddigo de identificacidn el cual serd
validadao prm&eﬂimndwﬁe a eriviar una pantalla con la informacidn

existente o un mensaje de greor.

Se podrd aodi ficar cualquier dato del equipo tal comno:
Modelo, serie, fabiricante, fecha de instalacidn, fecha de
funcionamiento, dimensiones, peso, conecciones de  entrada,

conecolones Jde salilda, informacidn del motor.




CONTROL DE FQUIFOS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema
SURSTSTEMA DE MANTENIMIENTO DE EQUIFOS

TAREAS DE MANTENIMIENTO (MEGMOZO . COE)

Eambta  opoion ELEVE Al el tratamiento de las tareas de
mantenimiento que se necesita realizar en cada equipo, esto es el

ingreso, consulta, @liminacidn v modificacidn de las mismas.

Fl subsistems preseonta wa pantal la la cual tiene las siguientes

|
i 1LOrEs s

Opcidn Descripeidn Programa
1 Lor e a o i ﬁ.ﬁ | MEGHA421 . COR
2 Con s ul toa MEQC4Z2.COR
ol 2om 1 o& ¢ i Gon ‘ MEQF 4275 . COR

4 Mo d i f 1 ¢ a i &on PHEZCIF 424 L COR

El programa esperacd s  dngrese  una opclidn o la tecla ESC,
procediendo a  validar la tecla digitada. Se procede a encadenar

al programs respectivo de aouwerdo @ la opcidn digitada.
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TAREAS DE_MANTENIMIENTO

CREACTON  (MEGHEA421 0 )

A reallzar en wn @oquipo.
Fbooosistems presenta wna pantalla e la cual  se pedird la
siguiente informacidng
- Cadigo de identificacidn del equipo
- Divisildn
ETRNER W
= B
= No. y descripoidn de Tarea
= Frecuenclia de mantenimiento (Cada cuantas horas)
i ee debe de detener la actividad
= Trcforaacidr de los doplenentos a ubilizaae
Tipo de ioplemento
- 1 (Material)
Ffoo (Repuesto)
= H  (Herramienta)
= Descripeidn del implensnto

Cantidad del itmplemento a wtilizar

Fara @l ingreso de los iaplementos a utilizar se dispone  de  una
Tinea de wngreso  (linsa 20)  de implemento. Bl sistema
auvtomdbicamente  caloulard el ndnero cle 1mb]wmwntm que le
corresponde,  si se  intenta digitar wn ndmero que  no o es el

indicado se enviard un mensa)e e arror.

758
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El subsistema validard los datos ingresados tales como:
= Cddigo de equipo invalido
= Duplicacidn de ndmero de tarea

"""" Secuancia de ndmero de inplemento.

TAREAS DE _MANTENIMIENTO

CONSULTA (MENCAD? . COR)

FEata opcidon  sirve para efectuar las diferentes consultas ce

1lag turm|f
informacidn que se va a obterner ews:
~los diferentes implementos gue se deben de utilizar
= La frecuencia de mantenimiento
= Fecha del Altimo mantenimineto realizrado
. (““1

w L

= 61 se debe detener el funcionamiento del equipo.

Bl subsiletlens presenta dos alternativas de consultas
Conzulla Gendrica (F5

Consulta Fepecifica (Fé&)

La consulta genérica s seleccionada si se digita la
funcional  FH  y  tiene por objetivo el presentar todas
tareas asignadas de  todos los  equilpos, s presenta
pantalla en la cuwal se da la siguiente informacidn:

- Chdigo vy descripolidn de equipo

—= Namero oy de

cripcidn de cada

tarea por equipo

76

m e mantenimiento asignadas & cada  equipo,

g6 que hay un mantenimiento pendiente para una tarea

tecla

las

L a
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e digita la tecla

La consulta especifica e:x seleccionada &1
furcional Fé& ooy tiene Yy GLFVeE para presentar  dnformacidn

ecspecifica de wn equipo en particular.

CE1 subs e tera pedird w codigo de BOULL Gy W mumero de bares,

saje de error o la

1o cuales  serdn validados,  @nviando un men
pantalla respeclva.
La informacidrn gue se presenta es?
Tl o mac Cdn gerearal
= Descripoidn del wquipm
~ Descripeidn de la tarea

entre mantenimiento)

- Fracusncia (ndunero de horas
- Fecha del altimo mantenimiento

& itha detener el funcionamniento

- Ge N

- i existe un mantenimiento pendiente

Informacidgrn de implementos:
=~ Tipo de raplemento

ripcion del lmplemento

~ Cantidad del dmplemento
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10

ELITMINACTON (MEQF427 L C0)

Fata oapcidn  sirve para  elioinar  una  tares de mantonimiento

asigriada a un @ouipo.

El o subsistems pedira ol codige de ol ey el ramero de tarea
asignada, procediendo @ sw o respectiva  validacion para enviar

wn nensaie de error o de confirnac iaon respectivamerte .

La tecla funcional FO9 girve para confirmar la eliminacion.

MODIFTCACTION (e 24 LGOS

Fota apcidn  sirve para  modificar  las  tereas asignadas  &oun

EO 0L I .

Bl El%t@mn presenta wuna pantalla  en la cual  se pedira la
e 1o e e 1nrwrmmcidng
- Cédige die tdentificecidn del equipo
- Diviaidn, Gruapo, EQuipo

- Na. vy descripoidn de Tarea

Fl sistema procede a validar los datos ingresados, esto es:
- Céadigo de equipo que no exista

- Tarea de mantenimiento que no exista
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rectiva pantalla

O e Adeooa enviar o meern ade de error oo la

IR Yo ohacbos el wanlenamigonto  dngresados en la opcion de

Creacicn, esto @5

~~~~~ Frocuencia de mantenimiento (Cada cuantas horas)

de detener la activicdad

- 61 s de
= Tndormac idrn e los dmp)emerntos a o wbd ]l dsar
= Tipeo de toplemento
- M (Material)
= R CRepues o)
Hoo iHerramienta)

= Descripeidn del itmplemento

= Cantidad del ioplesento a utilizae

Fara Va modi ficacion de los doplensntos s wbtilizar e dispone de

wurae Timesc deomoci Fioacidm de tmp lemento.

T
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SUBSTSTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

TRANSACCTIONES DIARIAS

Fata opeidn preserta la pantalla  la cwal  es  an oment de

apcionegs para ol manejo de las thransacolones  diarias gque afectan

A oeste subsiasboma., Esbe mornd trene las siguientes opolores:

Opcidn Descripcidn Frograma

1 Ingreso MECGF 731 . COR
t
z Comsal ta MECIC732 . COR

Bl iminac 1:’37‘ FIEGHR 755 L COE

4 Moreh T 1o acron MECH 7354 L COR

El programa  pedicrd  se  ingress  wana opolon o la tecla EBC para

retornar sl anberlor memi. S procede  a encadenar  al programa

respectivo, de acuerdo a la opeldn dingltada.
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AS

INGRESQ (MEQF731 . COR)

Eate programa silrve para realizar el ingreso de las transacciones
que afectardn &l subsistemna de Mantenimiento como son 1os

mantenimientos realirados o el funcionamiento (horas) de equipos.

E1 oprograma  pedicrd se ingrese la fecha, el tipo de transaccion vy
el namero  de  documento,  coddigo  de  equipo, numero de tarea,

responsable, observacidn de mantenimiento.

Se realizarda la siguiente validacidms

sacirion valida

= Tipo de Lra

= Trasmacoion duplicada

= Codigo de eguipo dnvéalido
s Tareas de equipo invalida
Se  tiense dos  tipos de  transecciones @ 01 (Mantenimiento) 02

(Funciomnamiento).

01 (Mantenimiento) el

Transaccion 01, Si el tipo de docuwnerdto
programa pedicrd informacidn del repuesto, esto es:

Cohdigo de repuesto, descriooidn, cantidad.
i se  digita un cddigo de eguipo 00,060,000, esto significarsd gue
G VA a Logresar un material o repuesto que no esta inventariado.

°
B‘_w
Lia validacidn del céddigo de partida se lo efectua al fimalizar

de ingresar los datos.
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la tecla  funcional Flo oslrve para grabar la transaccidn.  La
informacidn general se graba en el archivo TRN-DTLM.DAT @ v las

'
lineas de gasto en el archivo TRM-LNSM.DAT.

Documento 02, Hi el tipo de documento es 02 (Funcionamisnto)

de funcionamiento para wn equipo.

gl programa peddrd )as Shoras

Ge tiene la linea 20 de  la pantalla para efecto de edicidn de

Timea del Loplenento.

Nota. Cuando  se inQress uana transaccildn de tipo 02 el sistema

asumira un @quipo por cada documento.

37
o
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TRANSACCTONES DIAKRIAG

CONSULTA (MEQC 732 . COR)

Feta opcion  sirve para efectusr  las

las transaccliones  diqarias gue han afectado al

intormacicdn gue se vea & obtener esd

- Fecha, Tipo, Mlaero de la transaccion

~ Fouipo v ndunero de tarea

Moo de horas trabecadas por eoulpo

- Responsable de la Larea vy (bservacion

1

5

= Lo dlferentes repuest ue se

E1 subsictemna prosenta dos alternativas de

~ Coneulta Gondrics (5

~ Consulta BEepecitfica (Fé)

L.a consulta genérica s

furnc ionéal F& oy tiene

transacoionss que han tenldo efecto en el dia.

datoss

los siguientes
.
\»v

Fl sistemns presenta

R

- Feocha de la transa

C 1 AN

---- Tipo de Tran

- Mimero de Documento

diferentes

s lecclonada 51 &6

por obletivo el pr

Manual del

Sistema

conswl tas de

Mantenimiaento, la

utilizaron

consultas

digita

eoentar

tocas

la tecla

las
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s e Lora 5l swe  digita la tecla

La consulta especifica

funcional F& vy sirve  para presentar dnformacion especifica de

coddn en particualoaor,

tna  trar

Low datos oue el submstabema plde sorms
= Tipo vy Fecha de transaccidn.
Fotoo datos sordn valicdados, enviando wun mensa)e cle ervor o1&

pantal la rospecliva,

cidn e 01 (Mantenimiento).

Gi el tipo de Lran

La informacidn que se presenta €
Triformas e gedneral s

i I

Faotha, Tipo v Nomero de Transs
= Fowipo al Suel se ha realizado el mantenimiento
.y
Fimero ¥ desceipeidn de la tarea

ble v Ooservacidn de la tarea

S0

Informacidn de repuestos:
= Tipo de implemento
= Degcripolidn del implemento

----- Cantidad de repuestos

Ceitn es 02 (Funcionamiento ).

Bi el tipo de tra
Lo b Tormae ién que se presenta s
Trotormeacidn general

- Feacha, Tipo vy NManero de Transaccion

—- Equipa y manero de horas trabajadas.

4
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TRONSACCIONES DIARIAS

ELIMINACTON

Esta aopcidn sirve para realivar la eliminacidn de una transaceilon

ague hava sido ingresada con anterioridad.,

La eliminacidn  se efectuard en base a un tipo de transaccidn y a
wn nomeEro de documento validando  si1 existe esta transaccidn,

ercviandco un o mensaje de error o e confirmacidn de la eliminacidn.

TRANSACCTIONES DIARIASG

MODIFICACTON

Foeba opecion  sirve para modificar wna transaccldn que ha sido

ingresada con anterioridad cuando se hayva cometido un eérror.

La modificacidn se efectuard en bazse &l tipo de documento vy al

nomero de documento validando 1 existe esa transaccldn, enviando

»odler error o la pantalla con los datos  actuales de la

[

LA e

transaccicn, para que estos puedan ser modificados.

Todos  los  datos que  se  muestran o en la pantalla pueden ser

il fioacdos.
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SUBGISTEMA DE MANTENIMIENTO MECAMICO,

CONSULTA DE MOVIMTENTOS (MEOHOA40, G0

Eeta opoidn del Mermd de Mantenimiento sirve para consultar los

movimientos ouwes han afectado a éste subsistema.

He presenta un o ment de opoiones, @] cual presenta cuatro opciones
ue  representan a las  diferentes  consultas que ofrece eshe
st s bema,
Opcidn Descripoion Programa
1 Mo aimiento Gendrico MEQC441.ﬁDB
© Movimiento Especifico MECC442, COR
Fauipo Gendrico MEQCA4TE L COR
gl Fauwipo Fepeci oo MEQE444 L COR
Ger e oo w encadenar  al prograna respectivo de  acuerdo &

la opeidnm ingr esada,

t3én




CONTROL. DE EQUIFOS ACCESORTIONS Y MATERTALES Manual del Sistema
COMSULTA _DE MOVIMIENTOS

MOVIMIENTO, GENERICO (MEQCAdL, DOE)

e caonsultea por  tipo de movimiento genédrico permite hacer
consultas de todos lTos comprobantes de oan tipo de movimiento para

Lo cual se pide el chddigo de Lipo de movimienlto.

El sretema valirdarda el tipo de movimiento.

La indormacidn gue se presenta de cada comprobante es:

; -«
=R on dle o obian e
FFecha del Movimiento

Cefickinper e g Jeri s

Tareas/horas

CONSULTA DE _MOVIMIENTOS

MOYVIMIENTO ESFECTEICO (MEQUANT . COR)

La consulta por tipo de movimiento especifico permite efectuar la
consulta de un comprobante especifico de  wn tipo  de movimiento,
para 1o cual se plde &) cddigo del tipo de movimiento v el ndmero
e comprobeate
La dnformsc id oue se presenta del comprobante es

Mamero de comprobante, codigo de articulo, descripecidn vy

coarn b olaad .
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CONGINL.TA DE MOVIMIENTOS
EQUTFO GENERTCO (MEQCAA™, 70 )

La consulta  por codigo de equipo genérico permite efectuar una

consulta de todos los movimientos de wn equipo sspecifico.
los dabos gue se requilersn sons

Cicigper oo ercpd po
Feate choiao de equipo va ser validado.

!

Lao dndormeas don oue prresenta esta opoldmn oo

Mounero de tarea, Feoha

= Fesponcab e oy Observae 1on

FQUIFD ESPECTFICO (MEQC A4 OOR)

La consulta por codigo de equipo especifico permite  efectuar wurna

coneulta  de todos los movimrentos  de un equipo especifico y

s barea eepectfioa.

Lac dnforaac 1dnn oue presents esta opoldn ess

Feacha, Responsakble, Observacidn v repuestos wtilizados.

8
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SUBSISTEMA DE MANTENTMIEMTO MECAMICO
KEFORTE S  (MEQMOSO, COR)

opc s del merad deld

fraova avni b acuie l los reportes  Que

(B CS-ASN] tac wun cubhner de se1s o [ 2 1O

Opcion Descripcidn
1 Eogow iopooos
Tareas por Eouipo
51 T e L Oress

4 Momtenimiento Freventive

] Moantenimiento Realizado

& Mantenimiento no Real lrado
Elosistema  pedlra se

e acderar @l prograins regpectivo.

b

subsistema de

Manual del Sistema

Mantenimiento sirve

st subinena ofrece. S

las cuales son:

Programa

MEGRAS1 . COR

PG S5 L COR
MECIR7 54 L COR
MEGR445 ., COR

MECHRT7 SéH . COR

irgresss una opcildn valida, para proceder a
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REPORTES

EQU I P OS (MEQRASL.COR)

Baton ORELGN SLrve Parra Sacatr

arlastentes

L} e WTTR [T RV W LA O e ) G

T dmnr el peporte,

La inTormacion que se presentsa es

Cadiaon, Desceipsidn, Modeslo,

Fre e e

e cont rrmac Len

S ie

L] ||

ches

Manual del

los

toclos

e proce clexr

Sistema

Bl pos

@A
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REFRORTES

TAREAS FOR EQUTFO (ME GRS L )

Balea opcrdn perinabe alaborar wn reporte de las  trans

-
L

.

AC G Ore s Cputez

Frarm atectado 2l presupdesto Yanto ingres

&, dincremnentos o gasbos,

Fara emitir ecste reporte e pedird ingresar el oddiqo del equipo.

La dnformac idn gue se presenlacd en

b e [MIehe T sords
----- Coadige vy Uescripoidn del Fouldpo
S I DR
= Blnese o cles bar e
= Descripolon de barea
Frrescuenno Ua en oue real lraras

S e Plene gue detener la maroha

REFORTES

TRANSACCTONES  ( HE

TETL OO

Feola apoidn permite obtenes un reporte de todos log deballes  de

ppastor e wiaa par bida especd floa.

F1 osastema para ematir éste  rveporte  envia  un menssge el cual

slrves  peara con fivmae la elaboracion del reportbe.
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A W N S R

La informacidarn gue sste reporte pee

e al de antenimiento esto ess

Tevforimacicrm del detal e
NMov, Docomento, oo bne de Lo 4 dm
Fopni e,y Larea, FHoespornesab le e Larea

Olvsesr o ity cdes Lar e

I formac i de Yimea de gantenimiento esto

— FEouipo, Desoripoidn, Cantidad

REFORTES

MANTENTMIENTO FREVENTIVO {HIEOR 754 L COE)

e L t

Frocbae e uom EOTVEr  arra b

mantenimientos que estan perdientes para todos los equipos.

emttir eabo ropor

e aniformas o que esbe reporte prosenta ess
~ Uéoigo de equipo

—~ Mamer oy descripolon de torea

Trahaio que debe de reallzarse
Horaes de funcionamiento

~ fmplemento v Cantidad

-~ Flarn de Trabajo realizado (Llenada por &l usuwario)

Fecha, Toplemento, Cantidad

Ghema e iard un o mensade de contirmacidn para proceder

e Todos tos

=
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REPORTES

MANTENIMIENTO REALIZADO (MEGR44S.COE)

Eata OpCLOn permite abtener un reporte de todos

mantenimientos realizados por equipo.

El sistema pedird ingresar un codigo de esquipo para proceder

validacion y luego a la confirmacidn de impresidn.

La informacion que este reporte presenta es la siguiente:
- Egquipo, Tarea, Fecha
= Tmplemento, cantidad de implemento

= Horas de funcionamiento

REFORTES 3

MANTENIMIENTO NO REALIZADO (MEQR756.COR)

Esta opcion permite obtener ur reporte de todos

mantenimientos no realizados por equipo.

El sistema pedird ingresar un céddigo de squipo para proceder
validacidn y luego a la confirmacidn de impresidn.

L.a informacidn que este reporte presenta es la siguiente:

|

Equipo, Tarea
- Horas de funcionamiento

- Frecuencia de funcionamiento

Horas de exceso

los

a Su

los

& 851
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SUBRSISTEMA_DE MANTENIMIENTO

FROCESOS DIARIOS (MEGMOLO.CUR)

Ecta opcidn del mend del subsistema de Mantenimiento sirve
para realizar aquellos procesos que deben gser  realizados
diariamente y qgue afectan & este subsistema. 8BSe presenta un

submend de tres opciones las cuales son:

Opcidn Descripcidn Programa
1 Validacidn de Transacciones MEOF461.COR
2 yZwtuwalizacidn de Archivos MEQF462.CORB
3 Eliminacion Transacciones Diarias MEGQF 46735 .COR

Se procederd a encadenar al respectivo programa de acuerdo a

la opcidn elegida.

[

74
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El sistema al igual que en el anterior proceso, pide al usuario
la confirmacidn de ejecucidn del proceso. 81 el usuario lo
confirma, el sistema procede a actualizar cada una de las items

afectados v a generar los respectivos movimientos.

Al final de la ejecucidn del proceso se indica cuantos items han

sido actualizados.

PROCESOS DIARIOS

ELIMINACION DE TRANSACCIONES DIARIAS (MECQP4&4E.COR)

Eote proceso se encarga de eliminar las transacciones que ya han

sido actualizadas. El sistema pide confirmacidn al usuario.

(73
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CONTROL DE EQUIFOS ACCESORIOS Y MATERIALES

NECESIDADES DE ENTRADA

i

Manual del Sistema \
l

El sistema de "Control de Equipos, Accesorios y Materiales " \ ‘
. , . , . L "1
para su funcionamiento requiere de las siguientes entradas: |

SUBSISTEMA DE PRESUFUESTD ﬂ
-~ Datos generales de las partidas
- Transacciones que afectan a estas partidas 1

1
- Ejecucidn de los procesos diarios del sistema. ‘

SUBSISTEMA. DE INVENTARIO

- Datos generales de los items
- Transacciones que afectan a este subsistema
-~ Ejecucidn de los procesos diarios del sistema.

SUBSISTEMA_DE MANTENIMIENTO MECANICO

- Datos generales de los equipos para mantenimiento
- Transacciones que afectan a este subsistema

= Ejecucidn de los procesos diarios del sistema.

NOTA,

El sistema validara la mayoria de las entradas al sistema pero

_ . . . . \
existen algunas tales como la ejecucidn de procesos diarios o 1

especificos, los cuales estan a completa responsabilidad del l

l
usuario.

\
|
ll
|



CONTROL. DE'EQUIéDS ACCESORIDS Y MATERIALES

NECESIDADES DE_SALIDA

Manual del Sistema

Fara el sistena de "Control de Equipos, Accesorios vy Materjales®

las principales salidas que se
consultas directas  (en pantalla) o en

GO

SUBSISTEMA DE FRESUFUESTO.

- Partidas y sue movimientos
- Transacciones que han afectado a las partidas
- Gastos gue han afectado al Presupuesto

- Estado actual de las partidas.

L]

Ny
SUBSISTEMA DE INVENTARIO

- Articulos y sus movimientos
-~ Htrtocks de articulos

~ Transacciones que han afectado a los articulos

SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO.

- Tareas de mantenimiento de cada equipo
’

- Transacciones que han. atectado & este subsistema

- Repuestos wvwtilirados en los mantenimientos

98
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ARCHIVO
ORGANIZACION
CLAVE
FINALIDAD

Sistema
DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA
CNT-FLS.DAT SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

RELATIVA

WE=FUNTERO-CNTFLS (Working-storage section).
Mantener punteros al siguiente registro disponible
en los archivos TRN-DTL.DAT y MOV-FREL.DAT.

NIVEL / CAMPO

! FICTURE | DESCRIPCION

0L REG-FLS X({21) Registro del archivo CNT-FLS
02 FLS-DELETE X Eliminacidn ldgica
02 FLOS-DETALLE F(05) Apuntador a TRN-DTL
02 FLS—LINEAS F(0O5) Apuntador a TRN-LNS
02 FLS-FILLER X{10) Espacio auxiliar
9
O
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DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO 2 MOT-EMP..DAT SUBSISTEMA : FRESUFUESTO
ORGANIZACION : RELATIVA

CLAVE ¢ WE-FPUNTERO-MSTEMF (Working-storage section)
FINALIDAD :

Mantiene registro de las Unidades Académicas ue
utilizan el sistema.

NIVEL 7/ CAMFO i PICTURE | DESCRIFCION
" 01 REG-EMF X(&1) Fegistro del archivo MST-EME
02 EMP-DELETE X Eliminacidn ldégica
02 EMP-DESCRIFCION X(40) Descripcion de la Unidad
02 EMF-FILLER X(10) Egpacio auxiliar
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CONTROL DE EQUIFPOS ACCESORIOS Y MATERIALES

ARCHIVO
ORGANIZACION
CLAVE

CLAVE ALTERNA
FINALIDAD

Manual del Sistema

DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL. SISTEMA

Contiens

: MST—FTDa.DAT
: INDEXADA
: FTDA-LLAVE

las

SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

partidas creadas

NIVEL / CAMFPO

PICTURE |

DESCRIFPCION

01 REG-FTDA

0

02

02

02

X 02
¥ 02

+¥ 0O

Q0

FTDA~DELETE
FTDA-LLAVE

O3 PTDA~EMPRESA
03 PTDA~CODIGO
FTDA-DESCRIFCION
FTDA-FECHA.

0% FTDA~AA

0% FTDA~MM

0% FTDA-DD
FTDA~MONTO
FTDA~AUMENTO
FTDA-UT TL T ZADE
FTDA-F ILLER

X = Campo empaquetado
+ = Tabla de 12 elementos

X(197)
X
G(04)
G(02)
9 (02)
X (40)
F(06)
F(02)
G(03)
F(0x)
2(12)VI9
9(12)V99
9(12)V99
X (20)

101

Registro del archivo MST-PTDA
Eliminacidn ldgica
Clave de acceso
" Unidad
" Fartida
Descripcidn de
Fecha de
W ARO
Mes
n Dia
Valor asignado
Valor que se ha incrementado
Valor gastado mensualmente
Espacio auxiliar

la partida
ingreso al sistema
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Manual del Sistema

DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO g
ORGANIZACION : RELATIVEH
CLAVE C

CLAVE ALTERNA:
F INAL. IDAD :

TRN-DTL .D&T
WS-FUNTERD-TRNDTL.

Contiene los

Detal ley de

SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

{(Working-storage section)

las transacciones

NIVEL / CAMFO :

FICTURE !

DESCRIFCION

0l REG-DTL.
0OF DTL-DELETE
02 DTL-TIFO-REGISTRO
02 DTL-EMFRESH
02 DTL~-CODIGO-FARTIDA
02 DTL-TIFO-DOCUMENT(
02 DTL-NUMERGO-DOCUMENTO

02 DTL-CONCEPTO
0% DTL=-S0LICTTANTE
0% DTL-DESTIND
02 DTL-CTERRE
0% DTL~FO1NTER-LNS
02 DTL-FOINTER-LAST-LNS
01 REG-DTLZ
02 FILLER
(. FILLER
02 DTL~VALOR

X

4

POL)
FO2)
FOE)
X({07)
D(OhH)
X(EO)
X(20)
X(E20)
202
FE0H)
F(0O6H)
X(&1)

X(42)
LIV

102

Registro tipo 2
Eliminacidn logicea

1 (Ingreso) 2 (Egreso)
Empresa

Fartida

Tipo de documento
Mumero de documento
Fecha de la transacocidn

Fersona que solicita gasto
Destino de compra
Indicador de actualizacidn
Apuntador a respectivas
Apuntador & Gltima linea
Registro tipo 1
Redetinicidn de posiciones
RedefTinicidn de posiciones
Valor del incremento

(Incrementos)

lineaq ;
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Manual del Sistema

DESCRIPCION DE ARCHIVOS DEnglglng 

SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

WS=FUNTERO-TRNLNS (Working~storage sectidn)
lineas de gasto de las transacciones

DESCRIFCION

ARCHIVO 2 TRN-IL.NS.DAT
ORGANIZACION : RELATIVA
CLAVE H
FINAL IDAD : Contiene las
\‘Q
NIVEL / CAMFO ! PICTURE |
01 REG-LNS X(38)
02 LNS-DELETE ‘ X
02 LNS-TIFO-DOCUMENTO 02)
02 LNS-NUMERO-DOCUMENTQO X(07)

02
02
Q2
02
Q2

LNS~-CODIGO-ARTICULO 2(07)

LNS-CANTIDAD (09)
LNS~-UNIDAD-MEDIDA X(0X)
LNS-COSTO (08IVI?
LNS-FOINTER-NEXT POS)

103

Registro de archiveo TRN-LNS:
Eliminacidn légica

Tipo de documento

Numern de documento

Cédigo de Item

Cantidad de compra

Unidad de medida

Costo total

Apuntador & la sgte. linea
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ARCHIVO 2 MOV-FREL .DAT SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

ORGANIZACION : RELATIVA

CLAVE : WS-FUNTERO-MOVFREL (Working-—storage sectidn)

FINALIDAD : Contiene los movimientos de las lineas de gasto
NIVEL / CAMPO | PICTURE | DESCRIFPCION

01 REG-FREL X(Z7) Registro de archivo MOV-FREL
02 PREL-TIFO-DOCUMENTO QUO2) Tipo de Documento ||
02 PREL-NUMERO-DOCUMENTO X(07) Numero de documento Pl
02 FREL-CODIGO-ARTICUL.O F(OT7) Cédiga de articulo ;
02 PRELL-CANTIDAD POH) Cantidad ?
02 PREL-UNIDAD-MEDIDA X(03) Unidad de medida 3
02 FREL-COSTO 9(08)V99 Costo total i
02 FPREL-FOINTER-NEXT ?(03) Apuntador al siguiente gasto |

NOTA: Este archivo contiene un registro ceabecera (Registro No. 1) en al
cual se graba en las primeras & posicilones, la siguiente posiciﬁn
disponible en el archivo. =

Za
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ARCHIVO

Manual del Sistema

DESSRIFCION. DE_ARCHIVOS DEL SISTEMA

: MOV-FRED.DAT
ORGANIZACION : INDEXADA
CLAVE : FRED-LLAVE
CLAVE ALTERNA: PRED-LLAVEZ2
FINALIDAD :

SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

Contiene los movimientos de los detalles de gasto

NIVEL / CAMFO

¢ PICTURE

! DESCRIFPCION

01 REG-FRED1
02 FRED-LLAVE

02

02
02
02

Q2

05 FRED-TIFO-REGISTRO
05 PRED-EMPRESA

05 PRED=-TIPO-DOCUMENTO
05 PRED=-NUMERO-DOCUMENTO
FRED-LLAVEZ2

05 PRED-CODIGO-FARTIDA
0% FRED-FECHA
FRED-CONCEFTO
FRED-SOLICITANTE
FRED-DESTINO
FRED-FOINTER-FREL

01 REG-FREDZ.
02 FILLER
02 PRED-VALOR

2(12)
C;
9(0O2)
Q(02)
X(07)
Q(0O8)
F(02)
P(06)
X(30)
X(20)
X(20)
QLOD)

X(90;
QCL12)Ve9
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Registro gasto
Clave principal

" Tipo registro
Empresa
Tipo documento
Numero documento
alterna
Codigo partida
Fecha
Concepto de gasto .
Fersona que lo sclicitd
Area destinada

Clave

Apuntador archivo MOV-FPREL

Redefinicidn de Fosiciones

Valor de incremento

|



CONTROL DE EQUIPOS ACCESORIOS Y MATERIALES

ARCHIVO s TAB-DOC.DAT
ORGANIZACION : RELATIVA
CLAVE H

FINALIDAD :

Manual del Sistema

DESCRIPCIDN DE _ARCHIVOS DEL SISTEMA

SUBSISTEMA : FRESUFUESTO

WS-FUNTERO-TABDOC (Working-storage sectidn)
CONTIENE LOS DOCUMENTOS UTILIZADOS

(CODIGOS)

NIVEL 7/ CAMPO

{ PICTURE

! DESCRIFCION

Q1

REG-DOC .

02
02
02

02

DOC-DELETE
DOC-DESCRIFCION
DOC-ARREVIATURA
DOC-FILLER

LAY

106

X.

X(30).
X(05%) .,
X(o8)y.

Eliminacidn ldgica
Descripcidn de documento
Abreviatura de documento
Espacio auxiliar

e
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DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO : MST-ART.DAT
ORGANIZACION : INDEXADA
CLAVE : ART-LLAVE
CLAVE ALTERNA:

F INALIDAD :

SUBSISTEMA

INVENTARTO

Archivo maestro de articulos.

NIVEL / CAMPO

i PICTURE

| DESCRIPCION

¥

01 REG-ART.
02 ART-DELETE
02 ART-LLAVE.
0%  ART-EMFPRESA
05 ART-CODIGO.
08  ART-DIVISION
08 ART-GRUFQO
08  ART-NUMSEC
02 ART-DESCRIFPCION
02  ART-UNIDAD
X 02 ART-STOCK-MIN
X 02 ART-STOCE-MAX
02  ART-CANTIDAD
02 ART-FECHA-ULTING
02 ART-FECHA-ULTEGR
| 02  ART-LARGO
¥ 02 ART-ANCHO
| 02  ART-ALTURA
02  ART-FECHA-ULTINV
X 02  ART-EGRESO-ANUAL
X 02  ART-EGRESO-MENSUAL.
X 02 ART-INGRESO--ANUAL
¥ 02 ART-INGRESO-MENSUAL.
02 ART-CODFRO-ULTING
02 ART-FILLER
= Campo Empaquetado

X
99

99

%

9(3F)
X(40)
X(03%)
Q(0O7)
OT7)
S9(O7)H)YVIQ
P04L)
P(06)
F(O5)V99
POEIVY9
FOI)IVIY

Q(0b6)
Q(07)
?(07)
P0O7)
(0Q7)
F(04)
X(10)
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Eliminacidn ldgica

Clave de acceso

empresa

articulo

o divisidn

grupo
numero

Descripcion de articulo

Unidad de medida

Stock minimo de existencia

Stock maximo de existencia

Existencia actual

Fecha ultimo ingreso

Fecha dltimo egreso

¢

) ]

¢ .

Longitud largo
o ancho

altura

Fecha ultimo inventario
Acumul ado de egreso anual
Acumulado egreso mensual
Acunulado ingreso anual
Acumulado ingreso mensual
Froveedor ultimo ingreso
Espacio auxiliar
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DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO 3 TAB-DACI .DAT SUEBSISTEMA : INVENTARIO
ORGANIZACION : RELATIVO
CLAVE 2 WS-FUNTERO-TAEDOCT (Wording-storage section)
FINALIDAD : Archivo de tipo de documentos.
NIVEL s/ CAMPO ! PICTURE | DESCRIPCION
01 REG-DOC.
02 DOC-DELETE X Eliminacidn ldgica
02 DOC-DESCRIFCION X (30) Descripcidn de documento
02  DOC-ABREVIATURA X(0O5) Abreviatura de documento
02 DOC-FILLER X(0g) Espacio auxiliar

e
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RERCRIFCION DE ARGCHIVOS DEL SISTEMA

|
i
l
SUBSISTEMA : INVENTARIO \
RELATIVA

ARCHIVO : TRN-DTL2.DAT
ORGANIZACTION 3
CLAVE 2 WS~FUNTERO-TRNDTI. \
FINAL IDAD ! Archivo de detalle de transacciones 1
NIVEL / CAMFO ! PICTURE { DESCRIFCION X
T
|
01  REG-DTL. \
02 DTL-DELETE X Eliminacidn ldgica
02 DTL-EMFRESA F(O2) Codigo de empresa
02 DTL-TIFO-DOC P02) Tipo de documento \
02 DTL-NUMERO-DOC X(07) Numero de documento
02 DTL-FECHA G(0é&) Fecha de transaccidn \
02 DTL-FOINT-FIRST F(04) Apunta lra. linea documento\
02 DTL-FOINT-LAST G (0&6) Apunta ultima linea documento
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DESCRIFCION
ARCHIVO : TRN-LNS2.DAT
ORGANIZACION : RELATIVA
CLAVE :

FINAL IDAD :

NIVEL / CAMFO

SUBSISTEMA :

Manual del Sistema

DE _ARCHIVOS DEL SISTEMA

2 INVENTARIO

WS -FLUNTERO~TRNLNS (Working~storage section),
Contiene las lineas de det

alle de cada documento.

i PICTURE DESCRIFCION
01 REG-LNS.
02 LNS-DELETE X Eliminacidn légica
02 LNS-TIFO-DOC F(02) Tipo de documento
02 LNS-CODIGO-ARTICULD X(07) Numero de documento
02  LNS-CANTIDAD P0%) Cantidad de articulo
02 LNS-FOINTER-NEXT FOS) Apuntador a sgte. linea
N
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CONTROL DE EQUIPDS ACCESORIOS vy MATERIALES Manual del Sistems \‘
DESCRIFCION DE_ARCHIVOS DEL SISTEMA

B

|
|
ARCHIVO 2 CNT-FLS2.DAT SUBSISTEMA INVENTARTO %‘
ORGANIZACION ; RELATIVA \
CLAVE : NS—PUNTERD~CNTFLS (Nmrking“stmrage
FINALIDAD :

Contiene w] 5]

section)
Yy TRN-LNS2.DAT

guiente registro de archivos

bt
TRN-DTLZ.DAT

NIVEL 7/ camro

| PICTURE DESCRIPCION
01 REG-FLS.
02 FLS-DELETE X Eliminacién logica
02 FLS-DETALLE F(085) Fosicion de TRN-DTL.Z.DAT
02 FLS-LINEAS F05) Fosicidn de TRN-L.NSZ . DAT
02 FLS-FILLER X(10)

Espacio auxiliar,

“»
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DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL_ SISTEMA

ARCHIVO : MOV-INV.DAT
ORGANIZACION : INDEXADA
CLAVE s INV-LLAVE
CLAVE ALTERNA: INV-LLAVEZ2
FINALIDAD : Archivo de
L]
NIVEL 7/ CAMPO -

movimientos de

SUBSISTEMA : INVENTARIO

transacciones

i FICTURE

i DESCRIPCION

01 REG-INV.
02 INV-DELETE
02 INV~-LLAVE.
05 INV-EMFRESA
05 INV-TIFO-DOC
05 INV-NUMERO-DOC

03 INV-NUMERO-LINEA
INV-LLAVEZ.

Q2

08 INV-FECHA

INV-CANTIDAD
INV-FILLER

02

02

0% INV-CODIGO-ARTICULO

Xl

O2).
PLO2).
X(07).
QIOER) .

QOT7) .
POLH) .
FOH) .
X(10) .,

Eliminacion ldgica
Clave primaria

Empresa

tipo de documento

Numero de documento
Numero de
Clave alterna

¢ 2

« ¢
linea

codigo de articulo
fecha de transacoidn
Cantidad de articulo
Espacio auxiliar

]
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DESCRIPCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO : MST-EQF.DAT SUBSISTEMA : MTO. MECANICO
ORGANIZACION : INDEXADA

CLAVE : EQF-LLAVE

CLAVE ALTERNA:

FINALIDAD

CONTIENE INFORMACION TECNICA DEL EQUIFD PARA EL
MANTENTIMIENTO MECANICCO.

NIVEL / CAMPO

| PICTURE | DESCRIFCION

01 REG-EQF.

Registro del archivo

02 EQP-LLAVE. Clave de acceso

05 EQF-EMPRESA 9. o enpresa

O3 EQP-DIVISION 9. o divisidn

05 EQF-GRUFO Q9. t grupo

05 EQF-EQUIFO F(0O3). Ui po
02 EQF-MODELO X(20). Modelo de equipo
02 EQF-SERIE X(13). Serie de equilpo
02 EQP-FARRICANTE X(20). Fabricante
02 EQFP-FECHA-INSTALACTION POE) Fecha de instalacidn

02 EQF-FECHA-FUNCIONAMIENTO 9(06)

Fecha de funcionamiento
02 EQFP-DIMENSTONES.

Dimensiones

| 05 EQF-~ANCHO Q05)V9 Ancho
X 0% EQFP-LARGO OS)Vee Largo
X 0% ECGF~-ALTURA FOLIVI Al tura
¥ 02 EQF-FESD

P(OBIVY9  Feso

02 EQP-CONMECCION-ENTRADA X(20). Conecciones de entrada
02 EQF-CONECCION-SALIDA X(20). Conecciones de salida
02 EQP-MOTOR. Informacidn del motor
X 08 EAFP-HF P(OL) Fotencia
X 0% EQF-FRECUENCIA (04) Frecuencia
b ¢ 05 EQFP-VOLTAJE F(04) Vaoltaje
05 EOGP-AMPERAJE Q(04) Amperade
05 EQFP-FASES 9. Numero de fases
02 EQF-FROMEDIO~-TRABAJO ?9. FPromedio de trabajo
¥ 02 EQF-ACUMULADO-TRARAJICD P(0b) Trabajo acumulado
0@ EGP—FECHA*ULTIMO:HNT 9(04) Fecha Qltimo mantenimiento
02 EQF-FILLER \ X(10). Espacio auxiliar

¥ = Campos empaquetados
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DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO 2 MBT-TAGE . DAT
ORGANIZACION : INDEXADA
CLAVE : TASE~-LLAVE
CLAVE ALTERNA:
FINALIDAD :

EQUIFO

SUBSISTEMA : MTO. MECANICO

t CONTIEME LAS TAREAS DE MANTEMIMIENTO A& REAL.IZAR EN

|
|
|
|

|
|
|

1m.’)n
| |

|

NIVEL / CAMFO

FPICTURE

l
DESCRIFCION

01 REG-TASE.
02 TASK-LLAVE.
05 TASKE~EMFRESA
05 TABSE-DIVISION
05 TASE-GRUFO
Q5 TASE-EQUIFO
05 TASE~NUMERO-TAREA
02 TASBK-DESCRIFCTION
02 TASKE-FRECUENCIA
02 TASE-DETENER-OFERACTION
Q02 TASE-FECHA-ULTIMO-MNT
02 TASE~-MNT-FENDIENTE
02 TASE-~NUMERO-IFMT

02 TASKE-FUNTERO-FRIMER-IFMT 2(0§).
02 TASE-FPUNTERO-ULTIMO-IFMT 2(0%5).

02 TASK~FILLER

Registro del archivo \

Clave de acceso ’
T Empresa
e Divisidn

\
Grupo \
Equipo \
Mamero de tarea \

Descripcidn de tarea \

Frecuencia de tarea

Detener operacidn \

Fecha dltimo mantenimiento \

Mantenimiento pendiente

Namero de implementos

Funtero al ler. implemento

Funtero dltimo implemento

Espacio auxiliar



\
CONTROL DE EQUIFPOS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO : MST-IFMT.DAT SUBSISTEMA : MTO. MECANICO
ORGANIZACION : RELATIVA

CLAVE r WS~FPUNTERO-MSTIFMT (Working-storage section)
FINALIDAD 2

CONTIENE LOS IMFLEMENTOS PARA CADA TAREA

NIVEL / CAMFO

! PICTURE | DESCRIFCION

01 REG-IFMTC.

Registro Cabecera %
02 IFMT-DELETE

X. Eliminacién légica \
02 IFMT-TIFO-REGISTRO X Tipo de registro \
02 FILLER X(30). Espacio redefinido \
02 IPMT-FUNTERO-DISFONIRLE 9(03). Funtero registro di%ponibﬂe
01 REG-IFMTD. Registro de Detalle o
02 FILLER X0y . Fepacio redefinido \}
02 IFMT-RNUMERQO PLO2Y Mamero del implemento b o
¥ 02 IFMT-INDICADOR-1IFMT X.

Indicador tipo de implement
X(40). Descripeidn del implemento |
F(OB)VY9. Cantidad del implemento \‘

02 IFMT-DESCRIFCION
02 IFMT-CANTIDAD

¥ Indicador = (M) Material (R) Repuesto (H) Herramienta
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ARCHIVO : TRN-DTLM.DAT
ORGANIZACION : RELATIVA
CLAVE :

FINALIDAD :

SUBSISTEMA : MTO. MECANICO

\
WS~FLUNTERO-TRNDTL.M (Working-storage section) \
CONTIENE DETALLES DE LAS TRANSACCIONES DEL SUBSISTEMA |

NIVEL / CAMFO

i PICTURE

{ DESCRIFCION

01

REG-DTL.

02
02
02
02

o2

02
02
02
02
02
02
02
02
02

0z

DTL-DELETE
DTLM-EMPRESA
DTLM-TIFO-DOC
DTLM-NUMERO~-DOC
DTL.M-~-FECHA.

0% DTLM-AA

05 DTLM-MM

0% DTLM-DD
DTLM-DIVISTION
DTLM-GRUFD
DTLM-EQUIFD
DTLM-NUMERO~TAREAS
DTLM-NUMERQ-HORAS
DTLM-RESFONSARLE
DTLM-OBSERVACION
DTLM-FUNTERO-FRIMER-LNSM

DTLM~FUNTERQ=ULT IMO-LNSM

DTLM-ACTUALTZACION

PO .
9(02).
X(07).

PO,
QO3 .,
F(0O2) .
FLO2).
F(0O2).
P(03).
FO2) .
Oy,
X(20).

P(05).
FOE).
POL1).
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Registro de detalles
Eliminacidn ldégica
Empresa
Tipo de documento
Namero del documento
Fecha de transaccién
‘ ARO
Mes
Dia
Divisidn
Grupo
Equipo
Numetr o de tareas
Nuamaro de horas
Responsable de la tarea
Observaciones de tarea
Funtero primera linea mantto
Funtero altima linea mantto
Indicador de actualizacion
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ARCHIVO :
ORGANIZACION : RE
CLAVE :

CLAVE ALTERNA:
FINALIDAD

Manual del Sistema

DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL SISTEMA

NIVEL / CAMPO

: CONTIENE

TRN-LNSM.DAT
LATIVA
WE=FUNTERO~TRNLNS . DAT

SUBSISTEMA

LAS LINEAS DE DETALLE

: MTO. MECANICO

- DE LAS TRANSACCIONES

\

¢! PICTURE |

DESCRIFCION

01

REG-L.NS

02 LNSM-DELETE X(01)
02 LNSM-DIVISTON Q02 .
02 LNSH-GRUFO @L02).
02 LNSM-EQUIFD F(OT) .
02 LNSM-DESCRIFCION-REFUESTO X(40).
02 LNSM~CANTIDAD QOZI)IVII.
02 LNSM-FUNTERO-SIGUIENTE-LNSM 9(035).

<
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Registro de detalle
Eliminacidn lagica
Diviasidn de empresa
Grupo de equilpos

Equipo

Descripcidn de repuesto
Cantidad

Funtero siguiente linea
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DESCRIFCION DE

Manual del Sistema

ARCHIVOS DEL SISTEMA

ARCHIVO

2 MOV-MEQ.DAT
ORGANIZACION : INDEXADA
CLAVE : MEQ-LLAVE

CLAVE ALTERNA:
CLAVE ALTERNA: MEQ-CODIGO,
FINALLIDAD : CONTIENE

SUBSISTEMA : MTO. MECANICO

MEQ-EMFRESA, MEQ-CODIGO, MECQ-NUMERO-TAREA, MEQ-FECHA
MECQ-FECHA
LOS MOVIMIENTOS

DE LAS TRANSACCIONES

.....

|

\

|

\
\
\
\
1
\

|

|

NIVEL / CAMPO

{ PICTURE !

DESCRIFCION

01 REG-MEQ.

02 MEQ-LLAVE.
085 MEG-EMPRESA
0% MEA-TIFO-DOC
0O& MEQA-NUMERO-DOC

02 MEQ-CODIGO.
0% MEG-DIVISION
08 MEGQ-GRUFO
0% MEC-EQUIFO

02

MEG-NUMERO-TAREA
02 MEQ-FECHA.
0% MEQ-FECHA~AA
0% MEQ-FECHA-MM
05 MEQ-FECH&-DD
02 MEQ-NUMERQO-HORAS
02 MEQ-RESFONSARLE
02 MEQ-ORSERVACTION
02 MEQ-FUNTERO-FRIMER-REFUESTO

Za

Registro del archivo
Clave de acceso
BMpresa
tipo de documento
s Namero del
Chdigo del equipo
divigidn
Qrupo
eculpo
Numero de tarea
Fecha del movimiento
n ARG

FO2) .

X(Q7).

F(02).
F(02).
(02).
F(02).

FO2) .
QLOZ) .
P02 . c
PUO2) .
X(20),
K(20).
F(03).

=1

dia

Horas de funcionamiento
Responsable de tarea
Observacion de tarea
Funtero primer repuesto

1
|
dmcumentm\
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ARCHIVO

Manual del Sistema

DESCRIPCION DE _ARCHIVOS DEL. SISTEMA

|
|
\

5

T0

2 MOV-MECQR.DAT SUBSISTEMA : MTO. MECANICO
ORGANIZACION : RELATIVA ' :
CLAVE : WS-PUNTERO-MOVMMEQR
FINALIDAD : CONTIENE LOS REFUESTOS UTILIZADDS EN CADA MANTENIMIE

NIVEL / CAMFO ¢ PICTURE | DESCRIFCION
01

REG-MECGK

02 MEOR-CODIGO
02 MEQR-DESCRIFCION
02 MEQR-CANTIDAD

02

MEGR-FUNTERO~-SIGUIENTE

QO7).
X(40) .,
FIOTINVGG,
QUO%)

119

Registro de detalle
Coadigo de repuesto
Descripcidn de repuesto
Cantidad de repuesto
Funtero siguiente registr

|
|

\
\

I = SOSNEECR R o i R
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Manual del Sistema

DESCRIFCION DE ARCHIVOS DEL. SISTEMA

ARCHIVO s TABR-DOCM. DAT
ORGANIZACION : RELATIVA
CLAVE :

FINALIDAD :

NIVEL / CAMFO

SUBSISTEMA : MTO.
WS-FUNTRERD-TARDOC
CONTIENE LOS MOVIMIENTOS

MECANTICO

DE L.AS TRANSACCIONES

FICTURE

DESCRIFCION

01 REG--DOC .
02 DOC~-DELETE
02 DOC-DESCRIFCION

Registro del archivo
Eliminacidn ldgica
Descripcidn de documento
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DESCRIPCION ESPECIFICA

El sistema de Control de Equipos, Accesorios Yy

Materiales est

fi

compuesto de I opciones o subments que  aparecen en el Merd
Frincipal del ﬁiﬁt&ma.s

MENU PRINCIFAL

PROGRAMA : MENU.COE TIFO : MENU
PANTALLA : MENU.SCR

ARCHIVOS ACCESOD 1/0 DESCRIPCION

MST-EMF.DAT  RANDOM. 1 Fara utilizar la descripcidn de Unidad

Este programa tiene como objetivo iniciar la ejecucién del
sistema, permitiendo encadenar a los diferentes submédulos.
Este sistema estd compuesto de 3 submddulos o subsistemas

los
Cuales sons

Presupuesto Gasto en Equipos, Materiales, Repuestos
Inventario Inventario de Equipos, Materiales, Repuestos
Mantenimiento

Equipos

El programa presenta la pantalla MENU.SCR  (Ver Anexo S000 ) v

pedira el cddigo de la Unidad Académica v el céddigo del usuario,

acto seguido se presentard el nombre de la unidad académice.

El programa aceptara cualquier opcién indicada  en la pantalla
procediendo a encadenar al submddulo respectivo. 5i se digita un
caracter invalido el programa da un mensaje de error.
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Este programa envia al  submddulo de la opcidn elegida, dos (2)
parametros que son los  campos  WS-USUARID vy  WS-EMFRESAH para
utilizarlos en la pantalla del mend del submédulo. La tecla
ESC sirve para finalizar el programa y para este caso la corrida

del sistema.

SUBSISTEMA DE PRESUPUESTO

PROGRAMA : FREMOOO.COE TIFO ¢ MENU

PANTALLA : PREMOOO.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MET-EMF.DAT  KANDUOM. i Fara utilizar la descripcidn de uwnidad

Este programa sirve para presentar el mend de opciones a procesar

en el subsistema de Fresupuesto y para efectuar el respesctivo
encadenamiento al programa que realize el proceso elegido.

El subsistemna de Fresupuesto contiene cinco (95) opciones las

cuales efectuwan  todo el proceso de control gasto del Fresupuesto
" 4 - . < . .

ern cuanto se refiere W "Equipos, Materiales, Mantenimiento de

Equipos".

El prograna presenta la pantalla PREMOOGO.SCR (Ver Anexo POO0O), en

la cual se presentan las siguientes opciones:
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Opcidn Descripcidn Programa.
1 Manejo de Partidas FREMOL1LO.COR
‘—"_’)

Transacciones Diarias FREMOQZO . COR

Consulta de Movimientos FREMOZ0 ., COR

4 Reportes 3 FPREMO4O.COR
S Frocesos Diarios

FREMOSO.COR

El programa aceptard cualguier opcidn indicada  en  la pantalla

procediendo a encadenar al submodulo respectivo. §Si se digita un

caractér que no es una opcidn, el programa enviara wn mensaje de

error.

Este programa envia (2) parametros que son los campos WS-USUARIO

v WS-EMFRESA para utilizarlos en la pantalla del programa de la
opcidn elegida.

Con la tecla Esc se retorna al programa que lo 1lamd (MERNU.COR)
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SUBSISTEMA DE PRESUFUESTO

MANEJO DE PARTIDAS

PROGRAMA @ FREMOLO.COB TIPO : MERU

PANTALLA : FREMO10.5CK
ARCHIVOS ACCESQO I/0 DESCRIFCION

MST-EMF.DAT  RANDOM. 1 Fara utilizar la descripcildn de unidad

Este programa presentsa el wmend para el tratamiento de partidas
para el control del gasto del presupussto o  sea crear, eliminar,

modificar v consultar las partidas.

El programa presenta la pantalla PREMOLO.SCR  (Ver Anexo F10O0 )
con sus opciones. El programa pedird ingresar una opcion (Namero

del 1 oal 3).  S1 se digita una tecla que no sea opcidn se enviara

L]
un mensaje de error. v

Segun la opocidn ingresada  se procederd  a encadenar  al programa
respectivo:
Opcidn Descripcion Programa
1 Apertura FREF411.COR
2 Eliminacion ' FREF41E.COR

5 Consulta FREC414.C0OR

ste  programa envia dos (2) pardmetros que son  los campos
WS-USUARID vy WS—-EMFRESA  para utilizarlos en  la pantalla del
programa de la opcidn elegida.

Con la tecla ESC se retorna al programa PREMOOO.COR.
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MANEJO DE PARTIDAS

APERTURA
PROGRAMA : FREF411.COB TIFO : PROCESO

PANTALLA : FREF411.5CR

ARCHIVOS ACCESO 170 DESCRIPCION

MST~EMF REAaNDOM 1 Fara utilizar @l nombre de Unidad Acad.

MST-FTDA RANMDOM I ~ 0 Grabar registro de partida creada.

Este programa  sirve para crear partidas a las

a4
asignard un monto de gXsto.

cuales se les

El programa presenta la pantalla FREF411.5CR (Ver Anexo F110 ) vy

pedira los siguientes datos:

H

Codigo de identificacidn de la partida

-~ Descripcidn de la partida presupuestaria

1

Fecha de creacidn de la partida

Monto de presupuesto asignado

Los datos seridan aceptados en lote, o sea que debe de ingresar

todos los datos para que &1 programa proceda  a

validacidn. El  programa  validard uwnicamente i

identificacidn existe.

suU respectiva

el codigo de

El programa creara un  registro de la partida cuyo coddigo de

identificacidn estard formado por el cddigo de Unidad y el cddigo

de partida ingresado. La fecha de asignacidn

ingresada en formato AAMMDD .

deberd ser
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REQUERIMIENTOS: El  usuario debe ingresar los datos y proceder a
cligitar la tecla funcional F1 opera grabar la intformacidn.

La tecla ESC Tinalizard el programa vy retornard al menu gque lo

1lamd.

MANEJO DE PARTIDAS

ELIMINACION

PROGRAMA : FREF413.COR TIPO : FPROCESO
FPANTALLA : FREF417Z.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION
MST-EMF S RANDOM 1 Fara utilizar el nombre de Unidad Acad.

MET-FTDA EANDOM I - 0 Actualizar el archivo de partida.

Eete programa  sirve para eliminar  wuna partida del archivo de
partidas M&S&ET-FTDA.DAT. El programa presenta una  pantalla en
la cual se pide el cddigo de la partida a eliminar, se procede a
validar si  existe o no procediendo & enviar uan mensaje de

confirmacidn o de error (Ver Anexo 2120).

El programa  envia un mensaje  "Ha sido eliminado” y actualiza
inmediatamente el archivo. Es responsabllidad del usuario la
eliminacidn de uwna partida, vya que esta puede tener un monto

asigrnado.
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MANEJO DE FARTIDAS

CONSUL.T

PROGRAMA : FREC414.CO0OB TIFO @ FROCESOD

PANTALLA FRECA414.50K

ARCHIVOS ACCESO I/% DESCRIPCION
MST~EMF RANDOM I Fara coger el nombre de Unidad dcadémica -

MaT-FTDA RANDOM I Consulta de los registros por clave.

Este programa tiene por objetivo consultar datos generales de una
partida vy montos de gastos mensuales. La consulta se efectua en
base al cddigo de partida, por lo que se presenta  la pantalla

donde se pedira el cddigo de la partida.

El programa validerd si1 el céddigo es védlido o noy, enviando la
informacidn  requerida (Mer  Anexo F1350) o presentando  un

mensalie de error.

La informacidn gue presenta este programa es:
Informacidn General
Descripcidn de Fartida, Monto asignado originalmente, Total

de aumentos, Monto disponible, Fecha de asignacion.
Informacion de gaslos menswales con porcentajes de diferencias

entre cada mes.

La tecla ESC sirve para retornar al mend anterior.
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SUBSISTEMA DE PRESUFUESTO

TRANSACCIONES DIARIAS

PROGRAMA : FREMOZO.COR TIFO : MENLU

FANTALLA : PREMO20.SCK
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST~EME RANDOM 1 Fara utilizar el nombre de Unidad Ao ad .,

Este programa presenta la pantalla FREMOZO.SCR  (Anexo F200) la

cual es un mend de opciones para el manejo de las transaceiones

diarias que afectan a este submend. Este mendt tiene las

siguientes opciones:

Opcidn Descripcidn FPrograma
1 Ingreso FREF721.C0OR
2 Consulta FREC72Z.C0R
A Eliminacidn FREF72%.COR
4 Modificacidn

FREF724.COR

El programa pedird se ingrese una opcion o la tecla ESC para

retarnar al  anterior mend. Se procede a encadenar al programa

respectivo, enviandose § pardmetros WS-EMPFRESA Y WS-USUARIO.
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TRANSACCIONES DIARIAY

INGRESO

PROGRAMA : FREF721.COR TIFD : FROCESO
PANTALLA : FREF721.8CR

ARCHIVOS ACCESDO 1/0 DESCRIFPCION

MET—EMF RANDOM 1 Fara coger @l nombre de Unidad Académica.
MST-ART RANDOM T Validar si existe item.

TAR-DOLC RANDOM 1 Validar tipo de documento

CNT-FLS RAGNDOM T - 0 Controlar posicidn de archivos relativos
TRM-DTL. RANMDOM T — O Grabar informacidn general

TRMN-LLNS RANDOM I — 0 Grabar informacidn de lineas de gasto

MOV ~FRED RANDOM 1 Validar oue yva exista un movimiento

Este programa sirve para realizar el ingreso de las transacciones
que afectardarn &l presupuesto como son los gastos por concepto de
adquisicidon de squipos, materiales y accesorios o los incrementos
de presupuesto.

El programa pedirid se ingrese la fecha, el tipo de documento y el
numero de documento.

\

Documento 01. Si el tipo de documento es 01 (Incremento) el

programa  pedira tres  (3)  datos: Cddigo de partide, Monto del
incrwméntm vy @l concepto del incremento. Estos tres datos serdn
aceptados  en  lote (al  mismeo  tiempo) razdn por  la cual la
validacidn del codigo de partida se la efectua al finalizar

dee ingresar los datos. (Anexo FZ11)
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La tecla tuncional F1 sirve para grabar la transaccidn. La
informacion general se graba  en @l archive TRN-DTL.DAT vy las
lineas de gasto en gl archivo TRN-LNS . DAT .

La tecla TAR sirve para navegar a través de la pantalla de datos

cuando se desea modificar an Campo anterior.

02 (Eqresos) el programa

Docun
pecdird informaciéon de la cabecera de gastos (datos generales)

) SEAEs

Fartida afectada, Concepto de gasto, Solicitante, Deatino.

A continuacion se pedir&n'infmrmacién de las lineas de gasto:
Cécdigo de item, descripcian, unidad, cantidad, valor.
3

Fara esto el programa provee un indicador de pagina y de linea &n
la parte superior derecha de la pantalla (VMer Anexo FRL2) el cual
sirve para efectos de corrececion o modificacidn de una linea.

En la parte inferior derecha se indicard el total del gasto.

La tecla funcional Fl sirve para grabar la transaccion vy la tecla

funcional F2 para corregir.

L3O
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TRANSACCIONES DIARIAS

CONGUL.TA

FPROGRAMA

FREC722.C0OR TIPO : FROCES0D

FPANTALLA FREC722.8CR

ARCHIVOS ACCESD  1/0 DESCRIPCION

MST—~EMF RenbDOM I Utilizar el nomsbre de Unidad Académica
MST-ART RANDOM T Obtener la descripcidn de items
TAR-DOC RANDOM T Validar el tipo de movimiento

CNT~FL.S RANDOM 1 Controlar posicidn de archivo relativo
TRN-DTL. RaMDOM T Obtener informacidn general

TRN-L.NS RANDOM 1 Obtener informacidn de lineas de gasto

Este [ O Einé S1lrve W= o=t realizar consulta sobre las
transaceiones que han sido  ingresadas. La consulta se  hace en
base al tipo de documento vy & un ndmero de documento por lo

que se pedird ingresar esos datos.

Se procede a validar si los datos son validos o no procediendo a
enviar la pantalla de informacidn dependiendo si fue ingreso o

egresa, en Casa de eérror se mandara un mensaje de error.,

Si el tipo de documento es 0l (Ingreso) se presentara una
pantalla similar al Anexo F221. 81 el tipo de docunento es 02
(Gasto) ee presentard una pantalla similar al  Anexo F22E2,

donde las teclas funcionales F1  y F2  sirven para avanzar o

retroceder pantallas de lineas de gasto.




CONTROL DE EQUIFPOS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

TRANSACCIONES DIARIAS

ELIMINACION

PROGRAMA : FREF72Z.C0OR TIFO : FROCESO

PANTALLA : FREF723.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1I/0 DESCRIFPCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
TAR-DOEC RAMNDOM 1 Validar tipo de documento

TRN-DTL RENDOM T - 0 Actualizar el archivo

TRN-LNS RANDOM T - O Eliminar los registros de linea

Este programa  sirve para eliminar una transaccidn ingresada ya
sea incremento o gasto. Le  eliminacidn se efectua en base a
wn tipo de documento (01 ingreso, Q2 egresos) Y

& un numero de

documentao.

El programa validard si existen los datos o no enviando un
mensaje de  error "EBEsos datos no existen" o mensaje de
confirmacidn de eliminacidn (Ver fAnexo P230).  Fara eliminar
lédgicaments el registro del archivo de detalles se coloca un
asterisco ("¥°) en &l campo DTL-DELETE del archivo TRN-DTL .DAT,

La tecla funcional F9 sirve para confirmar la eliminacidn.

ey
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TRANSACCTONES DIARIAS

MODIFICACTON

PROGRAMA : FREF724.C0R TIFO : FROCESO

FANTALLA : FREF724.5CRKR

ARCHIVOS ACCESDO I/0 DESCRIFPCION

MET —EMP FaaNDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MST-ART FEAMDOM T Validar zi esiste 1tem

THR-DOG RanDOM 1 VMalidar tipo de documento

CNT--FIL.S RANDOM I —~ O Controlar posicidn de archivos relativos
TRN-DTL. FANMDOM T — O Actualizar informacion general

TRN-L.NS RANDOM 1T ~ 0 Actualizar informacidn de lineas de gasto

K4
\r
MOV-FRED FaMDOM 1 Validar que ya exista un movimiento

Este programa sirve para modificar uma transaccidn previamente
grabadea, pudiendo ser wan ancremnento o un gasto. El  acceso a
la informacidn se efectua en base a un  tipo de documento y a

un numero de documento.

El programa pedird una la siguiente informacidn:
Fecha, Tipo de documento, MNumero de documento.
-

Se procederd a validar los datos, enviando un mensaje de  error o

la correspondiente pantalla.

Si el tipo de documento es 01 (Incremento) se enviara la pantalla

(Anexo P241) la cual permitira modificar 3

Cadigo de FPartida, Concepto, Valor incrementado.
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Si el tipo de documento es 02 (Gasto) se podréan efectuar
modificacidnes a nivel de lineas de documento o sea adicionar
lineas de gasto, eliminar Lineas thez gasto y modificar

cualguier informacidn del gasto.

Se  procede a validar los datos de entrada y se  envia un
mensaje de error o la pantalla PREFP724.8CR (Ver Aneso F242)

con la informacidn a ser modificada.

8i se deses modificar una linea se deberd indicar en el indicador
de posicidn (extremo superiour de la pantalla) la ubicacidn de la
linea & modificar, para leo cusl en el extremo izquierdo de
cada linea se 1ndica &l nldmero de linea en la pantalla.

El indicador de posicion sirve para la opcidn de eliminar vy

modilticar.

Las siguientes son las teclas funcionales que se wsan

- F1 Fin del asiento (grabar modificacidn)
- F& Adicionar lineas de gasto

~ Fé Eliminar linsas de gasto

-~ F7 Modificar lineas de gasto

- F8 Modificar cabecera de gasto (datos generales)
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SUBSISTEMA DE FRESUFUESTO

CONSULTA DE _MOVIMIENTOS

PROGRAMA : FREMOZIO.COR TIPO : MENU
PANTALLA : FREMOIO.S5CRKR

ARCHIVOS ACCESO T1/0 DESCRIFCION

MST - E M FeMNDOM I Utilizar el mnombre de Unidad Académica.

L]
oy

Este programa presenta la pantalla FREMOZIOQO.SCR (Anexo PI0O0) la
cual es un memd de opcilones para &l manejo de las consultas de
los movimientos (Incrementos o Gastos). Este mend tiene las

siguientes opociones:

Opcidn Descripcidn v Frograma
1 For Partidas Utilizadas FREC4ZL.COR
2 For Tipo de Documento PRECAZE2.COR

El programa pedird se ingrese una opcidn o la tecla ESC para
retornar al  anterior menu. Se procede a encadenar &l programa

respectivo, enviandose 2 pardmetros WS-EMPRESA y WS-USUARIO.
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CONSUL.TA DE MOVIMIENTOS

FOR_PARTIDAS UTILIZADAS

PROGRAMA : FREC431.COR TIFPO : FROCESO-CONSULTA

PANTALLA : FREC431.8CR .
ARCHIVOS ACCESO  I/0 DESCRIFCION

MST~EMF RANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica.
MOV -FRED RANDOM T Obtener informacién general de movimiento
MOV-FREL. KAMDOM 1 Obtener intformacaidn de lineas de gasto
Este programa sirve pa#a mostrar los gastos de wuna partida de
todo un  mes dado. El programa pedirid se ingrese el cédigo de la
partida y el ndmero del mes en el cuwal se efectuaron los

movimientos.

El programa  validard los datos enviando un aunsaje de error o la
pantalla FRER4ZL.S5CR que contiene  los correspondientes gastos
(Anexo FP3210)., El' programa encadena cada registro de detalle
(MOV-FRED.DAT) con la primera linea de gasto (MOV-FREL.DAT)
mediante &l apuntador FRED-FOINTER-FREL. Cada una de las linéas
de gasto se relacionan por medio del apuntador PREL-FOINTER-NEXT.

Se presentan 1os siguientes datos:

Codigo de Articulo, Cantidad, Unidad de medida, Costo.
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CONSULTA DE_MOVIMIENTOS

POR_TIFQ DE DOCUMENTO

PROGRAMA : FRECA4Z2.COR TIPO : FROCES0 -~ CONSULTH
PANTALLA : FREC432.5CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANDOM. 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MOV-FRED RANDOM I 'Ubtenef_informacién general de movimiento

MOV-FREL RANDOM I Obtener informacidén de lineas de gasto

Este programa permite consul tar  todos los movimientos de un
mes de acuerdo a un tipo de documernto (Ingresos o Egresos) .

El programa pedira el tigo de documento Ol (Ingresmﬁ) o 02
(Egresos) procediendos & realizar la validacidn del tipo de

documento contra el archivo tabla TAB-DOC.COR.

Se presentarda informacidon genaral tanto para  ilngresos  Como
para egresos uno a continuacion de otro. (AN@XHO FRED)

No se presentan lineas cle gastm%, pero si el total del documernto,
utilizando para esto cada registro de las linegas de gasto
encadenadoa‘con @l apuntador .PRELmPDINTER—NEXT, hasta gue el

contenido de este sea Cero.
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SUBSISTEMA DE FRESUFUESTO

REPORTES

FPROGRAMA : FREMO40.COR TIPO : MENU

PANTALLA : FREMO40O.S5CR
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF ReANDOM T Utilizar el nombre de Unidad Académica

N
Este programa presenta la pantaila FREMOAO.8CR (Ver Anexo F400)

1a cual es wun mernmdl de opciones para la obtencidn de los

diferentes reportes del Subsistema de Fresupuesto. Este mend

tiene las siguientes opciloness

Opcidn Descripcidn Programa
1 FARTIDAS FRER441,COR
2 Transacclones Diarias FRER742.COR
= Detalle por Fartida Utilizada FRER447ZE.COR
4 Movimientos Mensuales FRER444 . COR
A Ardlisis de Gastos FRER445.COR

Se validard la tecla ingresada vy se encadenarda al programa

respectivo enviando dos (2) parametros WSH-EMFRESA y WS-UGUARIO.
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REPORTES

PARTIDAS

PROGRAMA : FRER441.COE TIPO : FROCESD - REFORTE
PANTALLA : FRER441.5CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF REMDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica

MST-FTDA SECUENC. 1 l.ectura de todos 1Dé registros

Este programa permite obtener un reporte de todas las partidas

asignadas para el gasto con la informacion de cada partida.
El sistema enviard un mensaje de confirmacidon para proceder a

imprimir el reporte (Ver Anexo F410).,
La informacidn que se presenta esi

Céddigo, Descripcidn, Valor asignado, Fecha de asignacidn.

<a

1329




CONTROL DE EQUIFOS® ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

REFPORTES

TRANSACCIONES DIARIAS

PROGRAMA : FRER742.COR TIéO ﬁ“éEPDRTE

PANTALLA : FRER742.5CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCIbN

NST—QRT RANDOM 1 Validar si esxiste iteam

TAR-DOC ReniDOM T Dar‘deﬁﬂripciéh de tipo de movimiento
TRN-DTL. RANDOM 1 Obtener informacidn general documento
TRN-L.NG RANDOM 1 Obtenaer informacion de lineas de gasto
CNT-FL.S RAMDOM I Obtener posicion de registros relativos

THMF-SRT1 SECUE . I Sort interno

Este programa  sirve para obtener un reporte de las transaccionaes
que han afectado al presupussto tanto ingresos como gastos.
Este programa debe ﬁer,ijcutadm antes de la opcidn 5 del mend

principal. Se presenta un mensaje de confirmacion para  lo

cual se debe de digitar la tecla funcional F9.

El programa emitird un reporte de todas las transacciones,
primero todos los ingresos luego todos los egresos.
Se utilizra el concepto de SORT ITNTERMNO lclaﬁificaﬁdo
ascendentemnente @l archivo TRM-DTL.DAT en{baﬁe a los campos:
DTL-TIFO-REGISTRO, DTL*TIPD“DGCUMENTQ, DTL~NUMERQ-DOCUMENTO.
La informacidn que presenta para ingresos es:

Mo. Documento, Fecha, Cddigd de Fartida, Descripcidn, Valor

ert un formato similar a la figura del Anexso (F420)
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Informacién de cada una de las lineas de gasto:

Identificacidn de item, cahtidad, medida, costo de item

Se presentan totales por detalles y un total general de partidas.
La informacidn es presentada en un formato similar a la figura en

el Anexo (Anexo P430).

REPORTESTS

A LSS

PROGRAMA : FRER444.COR TIPO : REFORTE
PANTALLA : FRER444.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Academica
MOV-FRED RANDOM I Obtener informacidn general de documento
MOV-FREL.  REANDOM 1 Obtener informacidn de lineas de detalle

Este programa tiene por aobjetivo elaborar un reporte de los

movimientos que afectan a una partida en un mes determinado.

El sistema pide un cddigo de partida y un nbmero de mes mediante
la pantalla FRER444.5CR, estos datos son validados enviandose un

mensaje de error o de confirmacidn de impresion.

La informacidén que este reporte presenta es:
Cédigo de partida, descripcién de partida, solicitante
‘de gasto, destino, concepto de gasto, numero de documento,
fecha, cddigo de item, nombre de item, cantidad, medida,

costo.
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L.a infarmacidn

se presenta en un formato como en la figura
(Ver Anexo F440)

R
ANALISIS DE GASTOS

PROGRAMA FRER445 . COE TIPO : REFORTE

PANTALLA

FRER445.8CR

ARCHIVOS ACCESDO 1/0 DESCRIFCION

MST~EMP RANDOM I Utilizar el nombre de Unidad Académica
o)
MST-FTDA RANDOM T % Validar codigo - obtener informacién

Este programa tiene como objetivo elaborar un reporte "del
total de gasto por cada mes, analirzando 1los Porcentajes de
variacidon de gasto entre cada mes .,

El sistema pide un codigo de partida, se Procede a validar si
existe en el archivo MST-FTDA.DAT (maestro de partidas), si no

existe se envia un mensaje de error,

El sistema presenta un  mensaje para pedir la confirmacién de
impresion con la tecla funcional F9.

La informacién Se presenta en  un formato similar a la figura

en el Anexo F450,
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SUBSISTEMA _DE PRESUFPUESTO

PROCESOS DIARIOS

PROGRAMA & FREMOSO.COR TIPO : MENU

PANTALLA : FREMOSO0.S5CR
ARCHIVOS ACCESD 1/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANDOM 1 FPara utilizar el nombre de Unidad Acadé~

mica

Este programa presenta la pantalla PREMOSO.SCR (Ver Anexo FPS00)
la cual es un mend con las opciones de los procesos diarios
gque deben ser ejecutados. La finalidad de la opcidn "Prwceabs
diarios" (=T la de  validar las transacciones, actualizar

(convertir & movimientos) y eliminar las transacciones diarias,

El sistema espera el ingreso de una de las opciones o la tecla
ESC y procede a su validacion, si se ha digitado una tecla
indebida el sistema responde con un mensaje de error.

Este mend presenta las siquientes opciones:

Opcidn Descripcidn

Programa
1 Validacidn de Transacciones FREF451.C0OB
2 Actualizacidn de Partidas PREP452.CDH

Eliminacidn de Transacciones Diarias FREF45E.COB
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PROCESOS _DIARIOS

N N A MR S RS AR A S AR

PROGRAMA : FPREF4051.COB TIFO : FROCESO

PANTALLA ': FREF451.5CK

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST -EMF RANDOM I Utilizar el nombre de Unidad Académica
CNT-FL.S RANDOM I Controla posicidn de archivos relativos
TRN-DTL. RANDOM 1 Valida que no exista documento repetido
TAB-DOC RANDOM 1 Fara saber el tipo de movimiento

TMP-SRT1 SECUE. I-0 Sort interno para validacidn

Esta opcidn permite ejecutar el proceso de validacidn de las
transacciones diarias que afecta al presupuesto para equipos,
materiales y accesorios. Este proceso chequea que no se hayan

ingresado docunentos repetidos.

El sistema solo pide al usuario la confirmacidn de ejecucidn del
procesa, con la pantalla  FREF401.85CR  (Ver Anexo F310) ai el
usuario lo confirma el sistema procede a validar cada una de las

transacciones.

El sistema envia mensajes indicando cuantos documentos se han
validado y cuantos se han detectado como errados.
Si se produce documentos errados se emite un reporte con un

formato similar a la figura en Anexo FS11.
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PROCESOS DIARIONS

ACTUAL IZACION DE PARTIDAS

FROGRAMA : FREF452.C0OR TIFO : FROCESO

PANTALLA

FREF452.5CR
ARCHIVAS ACCESO 170 DESCRIPCION

MST~EMF RANDOM I Utilizar el nombre de Unidad Académica

MST-FPTDA RANDOM I-0 Actuwalizar campos de acumulacidn

CNT-FL.S RANDOM 1 Controlar posicidn en archivos relativos

TRN-DTL RANDOM I Tiene los detalle de documento

TRN-LNS RANDOM 1 Tiene las lineas de gasto de documento .
MOV-PRED RANDOM I - O Generar los detalle de movimiento

MOV-FREL. RANDOM Tga- O Genera laz lineas de gasto de movimiento

Este proceso tiene como finalidad el actualizar los montos de las

artidas afectadas por las transacciones ademds de generar los
«]

movimientos a partir de las mismas.

El sistema al igual que en el anterior proceso pide al usuario lé
confirmacidn de ejecucidn del proceso, con la pantallé
PREP452.SCB (Ver Ahexm' 3520). 8i el usuario lo confirma el
sigtema procede a acfualizar cada una de las partidas afectadas yg
a generar los respectivos movimientos.

Al  final de la ejecucidn del proceso se indica cuantas

partidas han sido actualizadas.
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PROGRAMA : FREF453.COB TIFPO : PROCESDO

PANTALLA : FPREF453

ARCHIVOS ACCESO
MST-EMF RANDOM
CNT~FLS | RANDOM
TRN-DTL. RANDOM

TRN-LNS RANDOM

Este proceso se encargsa de eliminar

sido actualisadas.

El sistema pide

. 5CR

1/0 DESCRIPCION

1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
~ ) Actualiza posiciones
- 0 e blanguea el archivo

- 0 Se eliminaran los registros

las transacciones que ya han

confirmacion &l uswario mediante la pantalla

FREF453.8CR (Ver Anexo F530).

Ee necesario que este programa sea ejecutado despues de haber

actualizado las partidas y generar los movimientos.

7Y
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DESCRIFPCION ESPECIFICA

SUBSISTEMA DE_INVENTARIO

PROGRAMA : INVMOOO.COE TIPO + MENU

PANTALLA : INVMOOQO.SCR
ARCHIVOS ACCESD I1/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANDOM 1

-

Fara utilizar el nombre de Unidad Acad.

« :
Este programa tiene®™ como finalidad el presentar

opciones a procesar en el subsistema de inventario vy para

efectuar el respectivo encadenamiento &l médulo que realize el

proceso elegido.

El subsistema de inventario contiene cinco opciones presentadas

en la pantalla INVMOOO.,SCR (Ver Anexo 1000) las cuales efectuan

todo el proceso de control de stocks, ingresos vy egresos de items

del inventario en cuanto a equipos, accesorios y materiales.

El programa aceptara cualquier opcidn indicada en la pantalla

procediendo a encadenar ~al  submend respectivo. Si se digita
un  caractér que no es una opoidn el programa  enviard  oun

mensaje de error.
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Opcidn Descripcidn Frograma
1 Manejo de Equipos/Accesorios/Materiales INVMO10O.COB
2 Manejo de las Transacciones Diarias INVMOZO.COR
3 Consulta de Movimientos INVMO3Q.COB
4 Reportes INVHQ4D.CDB
a Frocesos Diarios INVMOS0.COB

Este programa  envia dos parametros que son los campos WS-USUARID
Y WS-EMFRESA para utilizarlos en la pantalla del programa de

la opcidn elegida.

Con la tecla FSC se retorna al programa que lo 1lamd (MENU.COR) .

149

Manual del Sistema




CONTROL DE EQUIPOS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

SUBSISTEMA DE INVENTARIO

MANEJO_DE_EQUIPOS/ACCESORIOS/MATERIALES

PROGRAMA : INVMO10.COR TIFO : MENU
PANTALLA : INVMO10.SCR

4

o
ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFCION

MET-EMF KRANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica.

Este programa  presenta el ment nara el tratamiento de items
(equipos, accesorios y materiales) tal como crear, eliminar y/o
consultar items del inventario.

El programa presenta la pantalla INVMO10O.SCR (Ver Anexo 1100) con

sus respectivas opciones.

El programa pediri ingresar una opcién (numero del 1 al 3).
81 digita una tecla invdlida se enviara un mensaje de error.
Segun la opcion ingresada se procederd a encadenar al programa

respectivo:

Opcidn Descripcidn

Programa
1 Apertursa INVF411 .COR
2 Eliminacidn INVF412.C0OR
A Consulta INVC4L1E.COR
4 Modificacidn INVF414.COB

Este programa envia dos pardmetros que son los campos WS-USUARIO
y WS-EMFRESA para utilizarleos en la pantalla del programa de
la opcidn elegida.

Con la tecla ESC se retorna &l programa INVMOOO.COR
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MANEJO DE EQUIFOS/ACCESORIOS/MATERIALES

e e e e A S A S AR A A A A AR R A AR EN AN e

APERTURA

PROGRAMA : INVF411.COR TIFO : FROCESO

PANTALLA : INVF411.S5CR

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFPCION
MST*EMP HHNDDM 1 Fara utilizar el nombre de Unidad Acad.

MST~ART RANDOM I - 0 Almacenara los nuevos registros de items

Este programa sirve para crear items asignandose un codigo de
identificacidn.
El programa presenta la pantalla INVP411.SCR  (Ver Anexo 1110)
y pedira los sigulentes datos:

Codigo, descripcidn, unidad de medida, dimensiones

(largo, ancho, altura)

Los datos serdn aceptados en lote, o

todos los datos para que el programa proceda a su respectiva

validacidn. EI1 Programe validara duplicacidn de cdédigo,
descripcidn y unidad invalidos dando un mensaje de error.

)
El programa creard un reglistro de items cuyo céddigo de

identificacidn estara formado por el cédigo de unidad académica vy

&l cddigo de articulo.

99.99.999
: H H Nuamero secuencial
H H

Grupo de item

Divisidn de item

sea que debe de ingresar
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Requerimientos

El usuario debe ingresar los datua y proceder a digitar la tecla
funcional Fl para grabar los datos.

La tecla ESC finalizara el programa y retornard al mend que lo

1lamd.

MANEJO DE EQUIFOS/ACCESORIOS/MATERIALES

ELIMINACION

PROGRAMA

INVF412.COR TIFO : PROCESO

PANTALLA : INVF412.5CR
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION
MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el nambre de Unidad Académica

MST~-ART RANDOM I — O Eliminar los reqgistros de items

Este programa tiene como finalidad eliminar un item del archivo
maestro de irtems MOET-ART.DAT.
El programa presenta una pantallé en la cual se pide el cédigo
del item a eliminar, se procede & validar si existe o no, a
continuacion se envia un mensaje de confirmacidn (Ver Anexo [120)
o de error.

\Q’
El prograimna elimina el regiﬁtrm del item vy actualiza.
inmediatamente el archivo.

lL.a tecla funcional F9 es utilizada para la confirmacidn de la

eliminacidn.
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CONSULTA

PROGRAMA : INVF413%.00%

FANTALLA : INVP4135.S8CKR

ARCHIVOS : MST-EMP.DAT ACCESO : RANDOM INFUT
MST-ART . DAT RANDOM INFUT

TIFO : FPROCESO.

Este programa tiene como objetivo consul tar datos generales de un
item tal comos: Totales de ingresos vy egresos, stock actual vy

dimensiones.

El programa presenta una pantalla en la cual se pide el cddigo

del item al cual se desea efectuar la consulta.

La informacidn que presenta este programna es:
Descripcidn, unidad de medida, stock actual, stock
minimo, stock maximo, dimensiones (largo, ancho, altura)
y los totales de ingresos y egresos (anual, mensual vy

Ultimo) (Ver Anexo 1130).,

La tecla ESC finalizara la ejecucidn del programa.
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LB B T 8 AL A e o AT S AR LN A ML

MODIFICACION

PROGRAMA : INVF414.COR TIPO : PROCESOD

PANTALLA : INVF414.5CR

ARCHIVOS ACCESD 1/0 DESCRIPCION

MST~EMF RANDOM 1 Fara ufilizar el nombre de Unidad Gcad.
MST-ART RANDOM I - 0 Actualizara los registros de items

Este programa sirve para actualizar los items de Inventario.
El programa presenta una pantalla para y pedir el coddigo de item
para proceder a su respectiva validacidn, para enviar un mensaje
de error o la pantalla INVF414.8CR  (Ver Anexo 1140), la cuai

4
presenta los siguieﬁtes datos:

Céadigo, descripcidn, unidad de medida, dimensiones

(largo, ancho, altura)

El programa permitird modificar cualquier dato menos el cddigo

Requerimientos

El usuario debe ingresar los datos y proceder & digitar la tecla

funcional F1l para grabar los datos.

La tecla ESC finalizard el programa vy retornara al mend que lo

llamd.
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ool V- e b LA 45— S0 8. L 0

PROGRAMA : TNVMO2ZO.COB TIFO : MENU

PANTALLA : IRNVMOZ0.S5CR
ARCHIVOS ACCESDO 1/0 DESCRIPCION

MHET-EMF RANDOM I Utilizar el nombre de Unidad Académica

Este programa presenta la pantalla INVMOZO,.SCR  (Ver Anexo 1200)

la cual  &@s  un mend de opclones para el manejo de  las
transacciones diarias que afectan a este submend. Este mend
tiene las siguientes opociones:
Opcidn Descripcidn Frograma
1 I mgreso INVF721.COR
2 " Censulta ‘ INVE722 . COR
3 ’ E1 iminacidn INVF72Z.C0OB
4 Modifilicacidan INVF724.C0OB

El programa pedird se ingrese una opcidn o la tecla ESC para
retornar al anterior mend. Se procede a encadenar &l programa

respectivo, enviandose 2 pardmetros WS-EMFRESA y WS-USUARIAO.
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TRANSACCIONES DIARIAS

INGRESO

PROGRAMA

INVF721.C0OR TIPO : FROCESO

FANTALLA INVF721.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1I/0 DESCRIFCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MST—ART RoaMDOM T Validar si existe el cddigo de item
TAE-DOCI RANDOM ] 3 Validar el tipo de documento

CNT-FL.S2 RANDOM I -~ 0 Controlar posicidn de archivos relativos

TRN-DTL.2 RANMNDOM 1 - 0O Almacenar detalles de documento
TRN—~LNS2 RAMDOM I - 0 Almacenar lineas de detalle de documento

MOV~ TNV RANDOM 1 Validar si ya existe un documento

Este programa sirve patra realizar el ingreso de las transacciones
que afectan al inventario como los ingresos y egresos de items.
El programa pedird que se ingrese informacidn general tal como:
Fecha, &l tipo de documento y el ndmero del documento.

El programa validarda si el tipo vy el ndmero de documento va
existe enviando wn mensaje de error.

£1 programa da la facilidad de una ayuda para consultar los
codigos de los tipos de movimientos permitidos digitando la tecla

funcional F10, los cuales sons
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coD. INGRESOS CoD. EGRESOS
01 COMPRAS ' S0 DEVOLUCION DE COMFRAS
10 DONAC TONES 55 USO INTERNO
20 AJUSTE EN MAS &0 FERDIDA
65 DETERIORO
70 AJUSTE EN MENOS

A continuacion se pedird datos de las lineas de gasto los cuales

seran aceptados en la linea de edicidn (linea 10) de la pantalla.’

Cada linea de gasto ingresada se desplazard hacia abajo. si la
- - 2

pantalla se llena se habrd llenado una pagina de pantalla y para

esto el programa provee de un  indicador de pagina y de linea

en la parte superior derecha de la pantalla (VMer Anexo 1210),

el
cual sirve para la correccidn o modificacidn de una linea.
La tecla funcional F1l sirve para grabar la informacidn
La tecla funcional F2 para corregir.
La tecla funcional F10 para visualizar los tipos de documento.
La informacidn general se graba en el archivo TRN-DTLZ.DAT vy las

lineas de detalle en el archivo TRN-LLNSZ . DAT.
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TRANSACCIONES DIARIAS

CONSULTA

PROGRAMA : INVC722.CO0E TIPO : FROCESO -~ CONSULTH
PANTALLA : INVC722.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1I/0 DESCRIFPCION

MST—-EMF RANDOM I Utilizar el nombre de Unidad Académica
MST-ART RANDOM I Obtener descripcion de item
TAB-DOCI RANDOM 1 Validar el tipo de documento

CNT-FL.S2 RANDOM I - O Controlar posicién de archivos relativos
TRN-DTL.2 ENDOM T — 0 Obtener informacidn detalle del documento

TRN-LNSZ2 RANDOM I — O Obtener datos de lineas de documento

Este Programa sirve para realizar consultas sobre las

transacciones realizadas que afectan al subsistema de inventario.

El sistema envia una pantalla indicando los documentos ingresados
{consulta genérica) presentando la siquiente informacidn:
Un nimero secuencial

(para consulta especifica), empresa, tipo de

documento, fecha. (Ver Anexo 1220)

51 se desea efectuar wna consulta & un documento especifico se

debe utilizar la tecla funcional FS y el ndmero secuencial, se
procede & validar el ndmero ingresado enviando la pantalla con la

infarmacidn especifica del documento:

Fecha, # de linea, Descripcidn, cantidad (VMer Anexo I221).
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La teclas funcionales F1 y F2 sirven para realizrar el
sCrolling de la pantalla. 51 se desea salir de la consulta

especifica se debe de utilizar la tecla funcional Fé y digitar la

tecla ESC en el numero secuencial.

TRANSACCIONES DIARIAS

ELIMINACION

PROGRAMA : INVF723.COR TIFD : FROCESO
PANTALLA @ INVFE72Z.GCK

ARCHIVOS ACCESDO 1/0 DESCRIFCION

MST~EMF RASNDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica.
MST-ART RAMDOM 1 Validar si existe items
TAB-DOCT RaAMDOM O Validar el tipo de documento

CNT-FL.S2 RAMDOM I —~ 0 Actualizar posiciédn archivos relativos

TRN-DTL.2 RANDOM 1 - 0 Se elimina el registro

Este programa sirve para realizar la eliminacién légica de una
transaccidn ingresada anteriormente.

La eliminacion se efectuard en base al tipo de documento y al
numero de documento, validando si existe la transaccidn, y
enviando un mensaje de error o de confirmacidn de eliminacién
(Ver Anexo 1230). Q

Para eliminar logicamente el registro del archivo de detalles se
coloca un asterisco ("%') en e! campo DTL-DELETE del archivo

TRN-DTL.2.DAT.

La tecla funciona F9 sirve para confirmar la eliminacién.
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TRANSACCIONES DIARIAS

MODIFICACTION

PROGRAMA

INVF724 . COR TIPO : FROCESO

PANTALLA

INVF724 . SCR
Ay

ARCHiVOS ACCESO I/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MST-—-ART RANDOM T Validar si existe items

TAR-DOCI RANDOM 1 Validar el tipo de documento

CNT~FL.S2 FRANDOM I - 0 Controlar posicidn de archivos relativos

TRN-DTLZ2 KANDOM I - O Se almacena detalles de documernto
TRN-LNS2 RANDOM I - 0 Almacenar lineas de detalle de docum.
MOV—-INV FRANDOM I Validar si va existe un documento

TIFPO FROCESO

Este programa sirve para modificar una transaccion que ha sido
ingresada con anterioridad cuando se haya cometido un error.

La modificacidn se hace en base al tipo de documento y al namero
de documento, validando si existe esa transaccion y enviando
un mensaje de error o la pantalla con los datos actuales de lé

transaccion (ANEXO 1240)

Se puede modificar una transaccion de la siguiente manera:

- Adicionando lineas de detalle (F5)

Eliminando lineas de detalle (Fé&)

Modificando una linea de detalle (F7)

Modificando la cabecera del documento (F8)
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SUBSISTEMA DE INVENTARIO

CONSUL.TA DE _MOVIMIENTOS

PRDGRANA
PANTALLA
ARCHIVOS
MST-EMP
MST-ART
TAR-DOCIT

MOV-~TNV

Este programa

han afect

INVC430.C0R
INVC4Z0.5CR
ACCESO 170
RaNDOM L
RANDOM I
RANDOM I

RANDOM T

TIPO : FROCESO -~ CONSULTA

DESCRIPCION

Utilizar el nombre de Unidad Académica
Obtener descripcidn de items

Validar el tipo de documento

Obtener datos del movimiento

permite efectuar consultas de los movimientos que

1o a los items del sistena.

Esta programa presenta la pantalla INVC4Z0,.5CR (Ver Anexo 1300)

la cual

programa.

El programa da

es uwn mend de las diferentes consultas que permite este

la facilidad de tener diferentes modos de efectuar

¥ 9
. Ay
las consultas tales como:

-~ FPor tipo de movimiento generico

- For tipo de movimiento especifico

- For céddigo de articulo genérico

- FPor

chdigo de

articulo especifico.

Para elegir la opcidn se debe de digitar la tecla de avance hacia

arriba en el panel numerico.
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l.La consulta por tipo de movimiento genérico permite hacer

consultas de todos los comprobantes de un tipo de movimiento para

lo cual se pide el cddigo de tipo de movimiento.

La informacion que se presenta de cada comprobante es:

Mimero de comprobante, codigo de articulo, descripcidén y

cantidad. (Ver Anexo 1301)

La consulta por tipo de movimiento especifico permite efectuar la

consulta de un comnprobante especifico de uwn tipo de movimiento,

para lo cual se pide el codigo del tipo de movimiento y el numero

de comprobante.

La informacidn que se presenta del comprobante es:

Namero de comprobante, codigo de articulo, descripcidn vy

cantidad. (Ver anexo 1.301)

La consulta por codigo de articulo genérico permite efectuar una

consulta de todos los movimientos de un articulo especifico.

La inmformacidn que presenta esta opcidn es (Ver Anexo I1302) @

»

Fecha, tipo de documento, ndmero de documento, cantidad.

La consulta por cddigo de articulo especifico permite efectuar

wna  consulta de todos los movimientos efectuados een un dia

especifico de un articulo dado.
La informaciaon que presenta esia opcidn es (Ver Onexo [3X02) &

Fecha, tipo de documento, numero de documento, cantidad.
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SUBSISTEMA DE INVENTARIO

REFORTES

PROGRAMA : INVMO4O.COR
PANTALLA @ INVMO40O.SCR
ARCHIVOS ACCESO I/0

M&ST-EMF RANDOM 1

Este programa presenta

la cual s uwn o menu

TIFO :

DESCRIFCION

MENU

Utilizar el nombre de Unidad Académica

la pantalla INVMO4O.S5CR {(Ver Anexo 140Q0)

de  opclones

diferentes reportes del Subsistema

tiene las siguientes opciones:

Dpcidn Descripcidn
1 Flan de cdédigos
2 Transacciones diarias

Se validard la tecla

L]
; i ; bt ?
Movimientos mensuales

ingresada vy

respectivo enviando dos (2) pardmetros

1463

para la obtencidn de los

de Inventario. Este mend

Programa
INVR441.COR
INVR742.C0OR

INVR4435.COR

s  encadenara al programa

WE-EMFRESA vy WS-USUARIO.
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REFORTES

PLAN _DE __CODIGOS

PROGRAMA

INVR441 .COR TIFO : FROCESO — REFORTE

PANTALLA : INVR441.5CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

M&ET—EMF RAaNDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MST—-ART REAENDOM I Lectura de todos los FEqiStFﬁS

Este programa permite obtener un reporte de todos los items

del Inventario con su respectivo coddigo y sus dimensiones.

El sistema enviard un mensaje de confirmacidn para proceder a

imprimir el reporte (Ver Anexo [410).
La informacidn que se presenta es 1 (Mer anexo 1411)

Codigo, Descripcion, Unidad, dimensiones (largo, ancha,

alturea)
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FROGRAMA : [NVR742.COR TIFO : REFORTE
PANTALLA : INVR74%2.5CRK

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFPCION

MST B M RENDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
MSET-ART REAENDOM 1 Obtener informacién del item

TAR-DOCT RANDOM I Dar descripcion de tipo de movimiernto

TRN-DTLZ RANDOM I Obtener informacidn gerneral documento

TRN-L.NSZ RANDOM 1 (Obtener informacidn de lineas de gasto

CNT-FL52 RANDOM I Obtener posicidn de registros relativos

TMF-SRT2 BECUE. I Sort interno

Este programa sirve para obtener un reporte de las transacciones .

que han afectado &l subsistema de Inventario tanto ingresos como

EQresns .

Este programa debe ser ejecutado antes de la opcion 5 del mend de

Inventario. Se presenta un mensaje de confirmacidn para lo cual

se debe de digitar la tecla funcional F9 {(Ver Anexo 1420).

El programa emitira un reporte de todas las transacciones,

primero todos los ingresos lTwego todos los eqgresos.

He utiliza el concepto de SORT INTERNO clasificando

ascendentemente el archivo TRN-DTLZ.DAT en base a los campos:

DTL~-TIFPO-DOC, DTL~MUMERD-DOC.
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informacién que presenta es:

No. Comprobante, Fecha, Item, Descripcidn, Cantidad

la esta informacion es presentada en  un formato similar a la

Jura en Anexo 1421,

tPORTES

JIMIENTOS MENSUALES

IGRAMA @ INVR447T.COR TIPO : REFORTE

ITALLA ¢ THVR447Z.8CR

HIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

r~EMF RANDOM 1 Gutilizar el nbmbre de Unidad Académica
"-BRT RANDOM T Obtener descripcidn de equipos
I~ TNV RANDOM 1

Obtener informacidn general de documento

-DOCT RANDOM 1 Validar y obtener el tipo de documento

.e programa tiene por objetivo elaborar un reporte de todos los

rimientos que han afectado al inventario en un mes determinado

le un determinado tipo de movimiento.

sistema pedird un céddigo de tipo de movimiento y un namero del

respondiente mes, estos datos son validados procediendo a

riar un mensaje de error o de confirmacidn de la impresion del

wrte mediante la tecla funcional F2. (Anexo 1430)

1é6
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informacion que este reporte presenta es:

- Fecha del movimiento, numero de comprobante, cddigo de

de item, descripcidn del item

informacidn se presenta  en un formato como en la figura del

R 1431,

SISTEMA DE INVENTARIO

CESOS_DIARIOS

GRAMA : INVMOLO.COR TIFO : MENU

TALLA : INVHMOLSO.8CR

HIVOS ACCESD 1/0 DESCRIPCION

—EMF RANDOM 1 Utilizar &l nombre de Unidad Académica

B oprograma presenta la pantalla INVMOSO.SCR (Ver Anexo 1300)

cual  es  wn o mend con las opcliones de los procesos diarios

deben ser ejecutados. La finalidad de la opcidn "Frocesos

rios" €% 1 de  validar las transaccioness, actualizar

wertir a movimientos), eliminar las transacciones diarias.

sistema espera el ingreso de una de las opcilones © la tecla

v procede a su validacidn, si  se ha digitado una tecla
shida el sistema responde con un mensaje de error.

(Y
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Este mend presenta las sigQuientes opciones:

Opcidn Descripcidn Programa
1 Validacidn de Transacciones INVF451.COR
2 Actualizacidn de Archivos INVF452.COR
3 Eliminacidn de Transacciones Diarias INVF45T ., COR

PROCESOS DIARIOS

VAL IDACION DE TRANSACQ}QNEQ

PROGRAMA : INVF451.COR TIFO : FROCESO
PANTALLA : INVF451.5CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION

MST-EMF RANMDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
CNT-FLS2 RANDOM I Controlar posicidn de archivos relativos
TRN-DTL.2 RANDOM 1 Validar que no exista documento répetida
TAR-DOCI ReaNDOM 1 Salier el tipo de movimiento

TMF~SRTZ2 SECUE. I-0 Sort interno para validacion

Esta opcidn permite ejecutar el proceso de validacion de las
transacciones diarias que afectan al subsistema de Inventario.
f Este proceso chequea que no se hayan ingresado  documentos

repetidos.

El sistema solo pide al usuario la confirmacion de ejecucidn del
proceso, con la pantalla INVP451.8CR (Ver Anexo I510). 8i el
usuario lo confirma el sistema procede a validar cada una de lag

transacciones.
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El sistema envia mensajes indicando ‘cuantaﬁ documentos se han
validado y cuantos se han detectado como errados.
5i se produce documentos errados se emite un reporte con un

formato similar & la figura en el Anexo 1511.

PROCESOS DIARIOS

ACTUALIZACION DE ARCHIVOS

PROGRAMA : LINVF452.0C0R TIFO : FROCESO
PANTALLA : INVF452.8CK

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFPCION

MST-EMF RAMDOM T Utilizar el nombre de Unidad Académicx
MST-ART RAMNDOM  I-0 Actuwalizar campos de acumulacion
CNT-FL.S2 RANDOM 1 Controlar posicisn en archivos relativos
TRN~-DTL.2 RANDOM 1 Contiene los detalle de documento
TRN=-LNS2 -RhNﬁDM 1 Contiene lineas de detalle del documento.
MOY—-TNV RANDOM T - 0 Generar los registros de movimiento

Este proceso tiene como finalidad actualizar los campos de
acumulacidn . de los registros de items afectados por las
transacciones v  ademds, generar los movimientos a partir de
las transacciones.
Los campos gue son actualizados son:

ART-CANTIDAD, ART-FECHA-ULTEGR, ART-EGRESO-ANMUAL,

ART-EGRESO~MENSUAL. , ART-INGRESO-&NUAL, ART-INGESO-MENSUAL .

2]
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El sistema al igual que en el anterior proceso pide al usuario la

confirmacidn de ejecucidon del proceso, con la pantalla
INVF452.5CR  (Ver Anexo 1520). 8i el usuwario lo confirma el

sistema procede a actualizar cada uno de los items afectados vy a
9
generar los respectivos movimientos.

Al final de la ejecucidn del proceso se indica cuantos items han

sido actualizados.

PROCESOS DIARIOS

ELIMINACION DE TRANSACCIONES DIARIAS

PROGRAMA : INVF453.COE TIPO : PROCESO

PANTALLA : INVF453.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST—-EMF RANDOM ] Utilizar el nombre de Unidad Académica
CNT-FL.G2 RANDOM I - 0 Actualiza posiciones

TRN-DTL.2 RANDOM 1 -~ 0 Se blanguea el archivo

TRN-LNGZ RANDOM I - () Se blanquea el archivo

Este proceso se encarga de eliminar las transacciones que ya han
sido actualizadas.
El sistema pide confirmacidn al usuario mediante la pantalla

INVFAS3.8CR (Ver Anexo 1530).

Es necesario que este programa sea ejecutado despues de haber

actualizadn los items y generar los anvimientos.
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DESCRIPCION ESFECIFICA

SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO DE EQUIPOS

PROGRAMA : MEGMOOO.COB TIPO : MENU

PANTALLA MEQOMOOO . 5CR

ARCHIVOS ° ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST—EMF RANDOM I Fara utjlizar'el nombre de Unidad Acad.

Este médulo tiene como finalidad el control del mantenimiento gue
s realiza & un eguipo. Se presenta un menl de cuatro ppeiones a

procesar en la pantalla MEGMOOO.SCR. (Ver Anexa MOOO)

Opcidn Descripcion Programa
i Eguwipos MEQMOLO..COR
2 Tareas de Mantenimiento MEGMO20.COR
) Transsacocilones MEQAMOE0 . COR
4 Consulta de Mantenimiento Realizado MEQAMOAO., COR
) Reportes MEQMOES0 . COR
& Frocesos Diarios MEQMO&LO . COE
N

El1 programa aceptard cualquier opcion indicada en la pantalla
procediendo a encadenar al subment respectivo. 8Si se digita una

opciédn invélida el programa enviard un mensaje de error.

Este programa envia dos parametros que son los campos WS-USUARIOD
y WS—-EMFRESA para utilizarlos en la pantalla del programa de
la opcidn elegida.

Con la tecla ESC se retorna al programa que lo llamo (MENU.COR) .
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0y
SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

EQU I POS

PROGRAMA : MEGMOL1O.COR TIPO : MENU
PANTALLA : MEQMOLO.SCR
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el rnombre de Unidad Académicea.

Este programa presenta ei mEnu para el tratami&nto dexl
mantenimiento de equipos tal como crear, consultar, eliminar
y  modificar equipos en este subsistema.

El programa presenta la pantalla MEQMOLO,SCR (Ver Anexo M100) con

sus respectivas opcliones.

El programa pedird ingressar una opclon (ndmero del 1 al 4).
9i digita una tecla invadlida se enviard un mensaje de error.
Segun la opcidn ingresada se procederd & encadenar al programa

respectivo:

Opcidn Descripcidn Frograma
1 Creaciodon MEQF411.COR
2 Consulta ' MEQC412.COR
3 | Ell iminaccidn MEQF417Z% . COR
4 Modificacilldn MEGF414 . COR

Este programa envia dos pardmetros gue son los campos WS-USUARIO
y WS5-EMFRESA para utilizarlos en la pantalla del programa de
la opcidn elegida.

Con la tecla ESC se retorna al programa INVMOOO.COR
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EQU I POS

CREACION .
v
PROGRAMA : MEGQF411.COR TIPO : FROCESO
PANTALLA : MEQFA411.5CK
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION
MST-EMP RANDOM I Fara util}zar ezl nombre de Unidad Acad.

MST-EQF RANDOM I - O Almacenard los nuevos equipos

MST—-ART RANDOM 1 Fara saber si existe en Inventario

Este programa sirve para crear equipos asignandose uan cddigo
de identificacidn e ingresando informacidn especifica pars el
mantenimiento.
El programa pedird se ingrese el cddigo del nuevo equipo.
El programa realizara las siguientes validacidnes:

- Duplicacidn de cddigos

- Cédigo que no exista en el Inventario
Se procede a enviar un mensaje de error o la pantalla MEQF411.8CR

(Ver Anexo M110) para el ingreso de datos.

El programa creard wn registro de equipos en el archivo
MST-EQF .DAT cuyo cdéddigo de identificacion estard estructurado de

la siguiente manera:

99.99.999

Vo ! Equipo

: : Grupo de Equipo

i Division de Equipo
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Requerimientos
El usuario debe ingresar los datos Yy proceder a digitar la tecla

funcional Fl para grabar los datos.

La tecla ESC finalizard el programa v retornard al mend que lo

llamé.

EQUI FPOS

CONSULTA TIFO: FROCESO -~ CONSULTA.

PROGRAMA : MEQC412.COHR
PANTALLA : MEQC412.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST—-EMF RARNDOM 1 Fara utilizar el nombre de Unidad Acad.
MST-EQF RANDOM I Obtener informacién de equipo
MST-ART RANDOM T Obtener descripcién de equipo

Este programa tiene como objetivo consultar datos generales Y
b

especificos para el mantenimiento de un equipo.

El programa presenta la pantalla MEQF412.SCR  en la cual se da
opcidon de elegir entre dos tipos de consulta. (Ver MIEO)
- Consulta Benérica (FS)

~ Consulta Especifica (F&)

Fara eleqgir la opcién de Consulta Genérica se debe de presionar

la tecla funcional F5,
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La informacidn que se presenta por consulta genédrica es:
Codigo de identificacion y descripcion.
Esta informacidn se& utiliza como ayuda para consulta de cédigo

(Ver Anexo M121) este tipo de consulta se cancela con ESC.

l.La consulta especifica es ejecutada presionando la tecla
funcional Fé.

Fara la consulta especifica &)l subsistema pedird el cddigo del
equipo al cual se desea consultar, el cual serd validado enviando

un mensaje de error si no existe.

La informacidn que esta opcidn presenta ess (Ver anexo M122
Informacidn general s
Modelo, serie, fabricante, conecciones de entrada,
conecciones de salida, peso, fecha de instalacidn, fecha
de funcionamiento, dimensiones (ancho, largo, altura).
Informacién del motor:

HF (Fotencia), frecuencia, voltaje, amperaje, fases,

La tecla ESC finalirard la ejecucién del programa.
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" EQUIPOS

ELIMINACION

PROGRAMA : MEQF413.COR
PANTALLA : MEQF413.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0

MST—-EMF RANDOM 1
MST-ART ReAMDOM T
MST-EQF RAMDOM T -

Este programa tiene co

subsistema, o0 sea del

El programa presenta
del equipo & eliminar
validar si existe o

confirmacidn (Ver Anex

El programa elimina

inmediatamente el arch

LLa tecla funcional F9

eliminacidn.

ESORIOS Y MATERIALES Manual del Bistemsa

TIFD : FROCESO

DESCRIFCION
Utilizar el nombre de Unidad Académica
Obtener descripcidn del equipo

0 FEliminar los registros de equipo

mo finalidad eliminar un equipo de este

archivo maestro de equipos MST-EQF.DAT.

una pantalla en  la cual se pide el codigo
(Pivisidn, Grupo, Equipo), se procede &
3 .

no, a continuwacidn se envia un mensaje de

o M1I30) o de error.

el registro del item y actualiza

ivo.

@s utilirzada para la confirmacidn de la
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EQU I PFPOS

MODIFICACION

PROGRAMA : MEQF414.COR TIFO : FROCESO

PANTALLA : MEQF414.S8CR |

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION

M&T-EMF RANDOM 1 Fara utilizar el nombre de Unidad Acad.
MST-EQF RANDOM I - 0 Fara modificar lor registros de equipos

MSET-ART RANDOM I Fara saber si existe en Inventario

Este programa sirve para modificar equipos del subsitema de

Mantenimiento .

El programea pedird se ingrese el céddigo del nuevo equipo y un
numero de tarea asignada.
El programa realizard las siguientes validacidnes:

~ tbdiqo que no exista en el Inventario

= Tarea que no haya sido creada para ese equipo.
Se procede a enviar un mensaje de c¢rror o la pantalla MEGOF414.5CR
(Ver fAnexo MLAQ) para modificar los datos de mantenimiento.
El programa permitird modificar creard un registro de squipos en

el archivo MST-EQF.DAT.

Requerimientos

El usuario debe ingresar los datos y proceder a digitar la tecla
funcional Fl para modificar el registro de equipos.

La tecla ESC finalizara el programa vy retornard al mena que 1o

llamé.
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SURSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

TAREAS DE MANTENIMIENTO

PROGRAMA @ MECGMO20O ., COR TIPO : MENU
FANTALLA :: MEGMO20.5CK
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST—EMF RANDOM X Utilizar el nombre de Unidad Académica.

FEsta programa sirve para el tratamiento de las  tareas de
mantenimiento que se necesita realizar en cada equipo, esto es el

ingreso, consulta, eliminacidn y modificacidn de las mismas.

9
\y

El subsistema presenta la pantalla MEAMO20.5CR (Ver Anexo M200 )

la cual tiene las siguientes opciones:

Opcidn Descripcibn ' Programa
1 Creacidn MEGF421 . COR
2 Consulta MEQC422,.COB
3 E1l iminacidn MEQFA42E ., COR
4 Modificacidon MEQF424 . COR

El programa esperara  se 1lngrese una opcidn o la tecla ESC,
procediends a validar la tecla digitada. Se procede a encadenar

al programa respectivo de acuerdo a la opcidn digitada.

Este programa envia dos pardmetros que son los campos WS-USUARIO
y WS-EMFRESA para uwtilizarlos en la pantalla del programa de
la opcidan elegida.

Con la tecla ESC se retorna al programa ITNVMOOO, COR
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TAREAS DE MANTENIMIENTO

CREACION

FROGRAMA @ MEQF4Z1.COR TIFPD : FROCESO
PANTALLA : MEQF421.SCR

ARCHIVOS ACCESDO I/0 DESCRIPCION

MST~EMP REMDOM T Utilizar el nombre de Unidad Académica.
MST~EQF RANDOM 1 Validar si existe equipo en subsistema
MET~TASE RANMDOM T =~ 0 Crear registros de tareas P @i o

MET—-TFMT RANDOM T -~ 0 Crear registros de implementos por tareas

BEzte programa sirve para crear las  tareas de marntenimientao

meEcanico & realizar en un equipa.

El sistema presenta uwna pantalla en la cual se pedird la
siguiente informacidn:
- Caddigo de identificacidn del equipo
= Divisidn
----- Grupo
-~ Equipo
= No. oy dmﬁcripgién te Tares a crear
El subsistema validard los datos ingresados tales como:
- Lodigo de equipo invalido

= Duplicacidn de namero de tarea
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Se procede a enviar un mensaje de error o la pantalla para el
ingreso de los datos de los implementos: (Anéxm M210)

- Frecuencia de mantenimiento (Cada cuantas horas)

- 951 @& debe de detener la actividad

=~ Tonformacidn de los implementos a utilizar

- Tipo de implemento !

- M (Material)

- K  (Repuesto)

- H (Herramienta)
- Descripcion del implemento

- Cantidad del implemento & utilizar

L)
N

Fara el ingreso de los implementos a utilizar se dispone de una

linea de ingreso (linea 20) de implemento. El sistema
automaticamente calculard el nUmero de iplemento que le

corresponde, i se intenta digitar uwun namerc que no es el

indicado se enviarda un mensaje de error.
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TAREAS DE _MANTENIMIENTO

CONSUL.TA
FPROGRAMA & MEOCA422.COE " TIPO @ FROCESO — CONSULTA
"PANTALLA : MEQC422.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFPCION

MST-EMF RANDOM T Utilizar &)l nombre de Unidad Acadeéemica.

MST—-EGF RANDOM I Validar si existe equipo en subsistema

MST-TASEK RANDOM T - 0 Obtener informacidn general de tarea

MST-TFMT RANDOM I ~ O Obtener informacidn de implememto ® tarea

Este programa  sirve para efectuar las difentes consultas de
lag tareas de mantenimiento asignadas a cada equipo, la
informacidn que se va & obtener es:

~ Los diferentes implementos que se deben de utilizar

- La frecuencia de mantenimiento

- Fecha del Gltimo mantenimineto realizado

- 8i es que hay un mantenimiento pendiente para una tarea

- §i e debe detener el funcionamiento del equipo.
El subsistema presenta dwg.alternativag de consulta, las cuales

son: (Anexo M220 )
- Consulta Genérica -~ (F5)

- Consulta Especifica (Fb6)

(7Y
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La consulta genérica es seleccionada i se digita la tecla
funcional F% vy  tiene por objetivo el presentar  todas  las
tareas asignadas de Egdmﬁ los e@uipoa, se presenta wna pantalla
en la cual se da la siguiente informacidn: (Ver anexo M221)

- Codino vy descripcidn de equipo

= Numero y descripcion de cada tarea por equipo

lLa consulta especifica es seleccionada si se digita la tecla
funcional Fé vy sirve para presentar informacidn especifica de un

equipo en particular.

El subsistema pedira un cddigo de equipo y un nimero de tarea,
los cuales seran validados, enviando un  mensaje de error o la

pantalla respeciva. (Anexo M222

La informacidn que se presenta es:
Informacidn general:
- Descripcidn del equipo
- Descripclidn de la tarea
- Frecusncia (numero de horas entre mantenimiento)
-~ Fecha del daltimo mantenimiento
- 51 se necesita detener =l funcionamiento
e 8i existe un mantenimiento pendiente
Informacidn de implementos:
- Tipo de implemento
- Descripcidn del implemento

- Cantidad del implemento
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TAREAS DE MANTENIMIENTO

ELIMINACION
PROGRAMA : MEQFA423.COR TIPO : FROCESD

PANTALLA : MEGF423.5CR

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIPCION

MST~-EMF RéeNDOM I Utilizayr el nombre de Unidad Académica.
MST ~EQF FANDOM X Validar el existe equipo en  subsistema

MST~TASE REANDOM 1 - O Validar tarea y obtener descripoidn

Este programa sirve para eliminar una tarea de mantenimiento

asignada a un equipo.

El subsistema pedird el codigo de equipo y el ndmero de tarea
asignada, procediendo a su  respectiva validacion para enviar
un  mensaje de error o de  conTirmacidn  respectivemente, tal

como se indica en el Anesdo M23E0,

La tecla funcional F? sirve para confirmar la eliminacidn.

(Y

1873




CONTROL DE EQUIPDS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

TAREAS DE MANTENIMIENTO

1
MODIFICACION
FROGRAMA : MEQF424.C0OR TIFO : FROCESQO

PANTALLA : MEQP4?4.SQ§

ARCHIVODS ACCESO 1/0 DESCRIFPCION

MST—EMF FAaMDoOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica.
M&ET-~EQF RANDOM T Validar si existe equipo en subsistema
MET-TASE RENDOM T —~ 0 Obtener informeacidn de tareas por equipo

MST-IFMT RANDOM T - 0 Obtener implementos por tareas

Este programa sirve para modificar las tareas de mantenimiento

mecanico a realizar en un equipo.

El sistems presenta uwna pantalla en la cual se pedirda la
siguiente informacidon:
- Chdigo de identificacidn del equipo
- Divisidn
- Brupo
- Equipo
- No. y descripcidn de Tarea a crear
EFl subsistema validard los datos ingresados taleg como:
- Chdigo de equipo invalido

- Duplicacién de numero de tarea
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He procede a enviar un mensaje de error o la pantalla con la
informacion de qgeneral de taress vy todos los implementos a
utilizar: (Anexo M240)
- Frecuencia de mantenimiento (Cada cuantas horas)
- 81 se debe de detener la actividad
- Informacidn de los implementos a wtilizar
-~ Tipo de implemento
- M (Material)
- R (Repuesto)
-~ H (Herramienta)
= Descripcion del implemento

- Cantidad del implemento a utilizar

Fara la modificacidn de los implementos a utilizar se dispone de

una linea de modificacidn (linea 20) de implemsnto.

Las siguientes teclas funcionales se uwtilizan para efecto de
modificacidn en este programas

- F1 Modificar cabecera

- F2 Grabar informacidn

- F7 #Avanzar visualizacidn de implementos

i
&
i
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SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO
q
v

TRANSACCIONES DIARIAS

PROGRAMA : MEAMOZO.COH TIFPO : MENU

PANTALLA : MEGMOZO.SCR

ARCHIVOS ACCESO 170 DESCRIFCION

Manual del Sistema

ST-EMF RANDOM I Fara utilizar el riombre de Unidad Acad.

Este programa presenta la pantalla MEQMOZO.SC
cual es un mend de opciones para el manejo de
diarias que afectan a este submend. Este

siguientes opciones:

Opcidn Descripcidn

1 Ingreso

2 Consulta

A Eliminacidn

4 Modificacidn
El programa pedird se  ingrese  una opecidn o
retornar al anterior mend. Se procede a @nca

”~y

respectivo, enviandose 2 pardmetros WS-EMPRESA
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MEQF7Z1.COR
MEGQC7ZZ.C0RB
MEQF7Z35.C0OR

MEQF734.COR

la tecla ESC para
denar al programa

Y WS-USUARIO.
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TRANSACGIONES DIARIAS

INGRESO
PROGRAMA : MECGF731.COE TIPO : FROCESD
PANTALLA : MEQF731.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF FRaMDOM 1 Fara coger el nombre de Unidad Académica.
MET-ART RANDOM I Validar si ediste item en Inventario
TAB-DOCH RANDOM 1 Validar tipo de documento

MST~TASE RANDOM I - 0 Validar si1 existe tarea

MST-EQF RANDOM I Validar =i ediste equipo en Marntenimiento
CNT~FL.SM RAMDOM T - 0 Controlar posicidn de archivos relativos

TRN-DTL.M RANDOM 1T — 0O Grabar informacidn general
TRM-~LNSM RANDOM T - 0 Grabar informacidn lineas mantenimiento

MOV-MEG RedDOM T Validar gue yva exista un movinmiento

Este programsa sirve para realizar el ingreso de las transacciones

que afectardan - &l subsistema de Mantenimiento como son los
mantenimientos realizados Q el funcionamiento (horas) de

equipos .

Lod datos que este programa pide son: (Anexo M310)
- Fecha, el tipo de transaccion y el ndmero de documento, -
Cadigo de equipo, nuamero de tarea,

- Responsable, observacidn de mantenimiento.
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Se realizard la siguiente validazidn:

- Tipo de transsccidn valida

= Transaccion duplicada

—~ Codigo de equipo invalido

- Tarea de equipo invalida
¢

Se tiene dos tipos de  transacciones @ 01 (Mantenimiento) 02

(Funcionamiento) .

Transaccion Ol. 5i el tipo de documento s Ol (Mantenimiento) el

programa pedira informacidn del repuesto, esto es:
Cadigo de repuesto, descripocidn, cantidad.

. o R . I ; ey
1 ose digita un cadid de equipo 00.00.000, esto significard que

o

s va a ingresse un material o repuesto que no esta inventariado.
La validacidn del cddigo de partida se lo efectua al finalizar

de ingresar los datos.

La tecla funcional F1  sirve para grabar la transsccidn.  La
informacion general se graba en el archivo TRN-DTLM.DAT vy las
lineas de gasto en el archivo TRN-LNSM.DAT.

Documento 02. §i el tipo de documento es 02 (Funcionamiento)

el programa pedira las horas de funcionamiento para un eguipo.

Se tiene la linea 20 de la pantalla para efectos de edicidn de

lineas de implementos.
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TRANSACCIONES DIARIAS

ONSUL.TA

FPROGRAMA MEGF732.COR TIPO : FROCESO

PANTALLA MEQF732.80R

ARCHIVOS ACCESDO 1/0 DESCRIFCION

M&ET—-EMF RANDOM T Fara coger &l nombre de Unidad Académica.
M&ST-ART RAMDOM I Validar si existe item en Inventario
TAR-DOCM RAGNDOM T Validar tipo de documento

M5T-EQF RANDOM 1 VAlidar si ediste equipo en Mantenimiento
CNT-FL.6M RANDOM I Controlar posicidn de archivos relativos
TRN-DTLM ROMDOM I Obtener informacidn general

TRMN~L.NSM FANDOM 1 Obtener datos de liness de mantenimiento

Eata mpci&n éirve para efectuar las diferentes consultas de
las transacciones diarias gue ban afectado al Mantenimiento, La
informacidn que se va & obtener, esto es: (Anexo ME20)

- Fecha, Tipo, Mimero de la transaccldn

= Equipo vy ntmero de tarea

~ MNamero de horas trabajadas por equipo

-~ Responsable de la tarea y Observacidn

- Los diferentes repuestos gue se utilizaron

El subsistema presenta dos alternativas de consulta:
- Consulta Gendérica (F5)

- Consulta Especifica (F&)

[
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La consulta geneérica e seleccionada i se digita la tecla
funcional F% vy tiene por objetivo el presentar todas lasg
transacciones que han tenido efecto en el dia.
El sistema presenta los siguientes datoss

- Fecha de la transaccidn

= Tipo de Transacaion

- MNamero de Documenrn to

K
l.La consulta especifica es seleccionada si se digita la tecla
funcional Fé v sirve para presentar  informacidn especiftica de

una transaccion en particular.

L.os datos gue el subsistema pide son:
-~ Tipo y Fecha de transaccidn.
Estos datos seran validados, enviendo un mensaje de error o la

pantalla respeciva.

Si el tipo de transaccidn es 01 (Mantenimiento).

La informaclidn gque se presenta es:

Informacidn general:
- Fecha, Tipo y Namero de Transaccidn
- Equipo al cual se ha realizado el mantenimiento
- Mumero y descripocion de la tarea

- Responsable y Observacidn de la tarea
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Informacidn de repuestos:
- Tipo de implemento
- Descripcion del implemento

~ Cantidad de repuestos

Gi el tipo de tranpsaccion es 02 (Funcionamiento ).
La informacidn que se presenta ss:
Informacidn general:

= Fecha, Tipo y Namero de Transaccidn

=~ Eaquipo y ndinero de horas trabajadas.

TRANSACCIONES DIARIAS

ELIMINACION

FROGRAMA : MEGF735.COR TIFO : FROCESO
PANTALLA : HEGFR7IEE5, 50K

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFPCION

MET-EMF FalbOom X Fara coger el nombre de Unidad
TAB-DOCH RANDOM T Validar tipo de documento
CNT-FLSH REMDOM 1 Controlar posicidn de archivos

TRN-DTL.M RANDOM T Eliminar apuntador a lineas.

Aoadémica.

relativos

Esta opcidn sirve para realizar la eliminacidn de una transaccidn

que haya sido jngrwﬁaga con anterioridad.
A\
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La eliminacidn se efectuard en base & un tipo de transaccién y a
un  numero  de  documento (Anexo  M330) validando si existe esta
transaccidn, enviando un mensaje de error o de confirmacidn de la

eliminacidn.

La tecla funcional F9 sirve para confirmar la @liminacidn.

TRANSACCIONES DIARIAS

MODIFICACION

PROGRAMA : MEQF732.COR TIFO : FROCESO
PANTALLA : MEOF732.5CKR

ARCHIVOS ACCESO 1I/0 DESCRIPCION

MST~EMF RAENDOM I Fara coger el nombre de Unidad Académica.
MST-ART RANDOM 1 Validar si existe item en Inventario
TAR-DOCM RANDOM 1 Validar tipo de documento

MST~EGF RENDOM 1 VAlidar si existe equipo en Mantenimiento

CNT-FLSH RANDOM I - 0 Controlar posicién de archivos relativos
TRN~DTLM RANDOM I - 0 Obtener informaciédn general

TRN-LMNSM RANDOM T - 0 Obtener datos de lineas de mantenimiento

Este programa sirve para modificar una transaccion que ha sido

ingresada con anterioridad cuando se haya cometido un error.

la modificacidn se hace en base al tipo de documento y al ndmero
N
de documento, validando i existe esa transaceidn Y enviando

un mensaje de error o la pantalla con  los datos actuales de la

transaccidn (ANEXD M340)
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S puede modificar uwna transaccidn de la siguiente manera:s

- Adicionando lineas de detalle (FS)

= Eliminando lineas de detalle (Fé)

= Modificando una linea de detalle (F7)

H
i

Modificando la cabecera del documento (F8)

SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

CONSULTA DE MOVIMIENTOS

FROGRAMA : MEOMO40, COR TIFO : FROCESD

PANTALLA : MECMO40O ., SCR
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF C REAENDOM Fara coger el nombre de Unidad Académica.

Esta opcion  del Pend de Mantenimiento sirve para consultar los

movimientos que han afectado & éste subsistema.

Se presenta un ment de opciones, el cual presenta cuatro opciones
que  representan a  las diferentes consultas gue ofrece este
subsistems.
Opcidn Descripcidn Programa

1 Movimiento Genérico MEQCA44 1 . COR
2 Movimiento Especifico MEQC442 . COR
3 Ecquipo Gernérico MEQC4473 ., COR

4 Equipo Especitico MEQCA44 . COR

4
Y

Se  procederd a encadenar al  programe respectivo de acusrdo a

la opcidn ingresada.
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CONSULTA DE MOVIMIENTOS

MOVIMIENTO GENERICO
a4
\1
PROGRAMA : MEQC441.COR TIFD : FROCESO

FANTALLA : MEQC441.8CR

ARCHIVOS ACCESD I1/0 DESCRIFCION

MST—~EMF RANDOM I Fara coger @l nombre de Unidad Académics.
TAB~-DOCH REAGNMDOM I Validar tipo de documento |

MOV -MEQ FANDOM I Validar que ya exista un movimiento

La consulta por tipo de movimiento genérico permite hacer
consultas de todos los comprobantes de un tipo de movimiento para

lo cual se pide el coddigo de tipo de movimiento.

El sistema validard el tipo de movimiento.
La dnformscion gque se presenta en esta consulta, de cada

comprobante ess (Anexo M410)

- MNamero de comprobante
- Fecha del Movimiento
= Cddigo de equipo

= Tareas/horas
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CONSULTA DE MOVIMIENTOS

MOVIMIENTO ESFECIFICO

PROGRAMA : MEQC442.COR TIPO : FROCESO

PANTALLA : MERC442.8CR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

MST-EMF RANDOM X Fara coger el nombre de Unidad Académica.
TAB-DOCHM RANDOM T Validar tipo de documento

MOV -ME FANDOM T Val didar gue ya exista un movimiento
MEST~TASGE RanNDORM I Obtigne las tareas de cada squipo

MOV -ME QR RanbDOM 1 Obtener repueshtos wtilizados

La consulta por tipo de movimiento especifico permite efectuar la
consulta de wn comprobante especitico de  wn tipo  de movimiento,
para 1o cual se  presenta la  pantalla MEQCAAZ.HCR en la cual se

pide el caddigo del tipo de wmovimiento v el ndoero de comprobante.
l.a informacicon gue se presenta del comprobante es

Mamero de comprobante, chddigo de srticulo, descripeidn vy

cantidad.
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EQUIFO GENERICO

FROGRAMA @ FIEQCA47 . COR TIFO : FROCESD
PANTALLA @ MEQC443 . 50K

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFPCION

1S B Pk HEnDOM Fara coger el nombre

MOY-MEQ FanboM Validar gue ya exist

N

La consulta por cédigo de equipo genérico

consulta de todos los smovimientos de un (=Te 1N

Fara el ingreso de los datos el sistema

MEQC44ZE.8CR (Anexo MA30).  Los datos que ge

Codigo de equipo

Este codigo de equipo va ser validado.

La informacidn que presents esta opcidn ess
= Nlmero de tarea, Fecha

Responsable vy Observacidn

19&
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CONSULTA DE MOVIMIENTOS

EQUIFQ ESFECIFICO

PROGRAMA : MEQC444 ., COR TIPO : FROCESD

PANTALLA : MEQC444.5CK
ARCHIVOS - ACCESO 1/0 DESCRIPCION
MET -~ E M BANDOM ) Fara cogor el nombre de Unidad fHcadéemica.

MOV--MEQ RANDOM

P

Validar que ya exista un movimiento
MOV -ME CIF FanNDOM T Repuestos utilizados

MST~TASE RANDOM 1 Contiene las tareas por @quipo

La consulta por cédigo de equipo especifico permite efectuar unsa
consulta en base & un cadigo  de equipo especifico v una tarea

eepecLfica.

Fara que se ingresen los datos que el sistema requiere para
realizar la consulta se presenta  la paritalla MEQC444.,5CK
(Anexo M440),

<

La informeacidn gue presenta esta opcidn eos

Fecha, Responsable, Observacioén Y repuestos uwtilizados.




N

CONTROL DE EQUIFOS ACCESORIOS Y MATERIALES Manual del Sistema

SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

REPORTES

PROGRAMA : MEQMOSO . COR TIPO : REFORTE

PANTALLA : MEQMOSO.SCR
ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIFCION

M&T-EME FanNDOM 1 Fara coger el nombre de Unidad Académica.

Esta opcién del mend del subsistema de Mantenimiento sirve
para emitir aquellos reportes que este submend ofrece. Se

presenta un submenu de seis opciones las cuales son:

Opcidn Descripcidn Programa

1 Eguipos MEQR4SL . COR
= Tareas por Equipo MECIRGSZ . COR
! Transacciones MEQR7SE.COR
4 Mantenimiento Preventivo MEGR7 54 . COR
5 Marntenimiento Fealirado MEGR445 . COR

& Mantenimiento no Realizado MECQR7 54 . COR

El sistema pedird se ingrese e opcldon valida, para proceder a

encadenar al programa respectivo.
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REFORTES

EQU I FOS (MEQRASL.COR)

PROGRAMA : MEOR451.CORK TIFO : REFORTE

PANTALLA @ MEGR4%1.SCKR
ARCHIVOS ACCESD I/0 DESCRIFPCION
MET—EMF CRANDOM T

MST—-EQF RaMDOM I

Esta opcidn sirve para sacar un reporte de

sxlstentes .

El sistema enviard un mensaje de confirmacion

imprimiry el reporte,
La informacidn que se presenta es

Codigo, Descripcidn, Modelo, Serie

<o
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REPORTESTS

TAREAS POR EQUIFOD

PROGRAMA : MEQR452.COR TIFO : REFORTE

FPANTALLA : MFORASZ.,8CR

ARCHIVOS ACCESO 1I1/0 DESCRIPCIDN

MEST ~EMF RANMDOM 1 FPara coger &l nombre de Unidad Académica.
MST-EQF RONDOM T Otener identificacién de equipo

MSET-~TASE RENDDOM 1 Obtener las taress por equipo

Esta opcidn  permite elaborar un reporte de las transacciones gue

han afectado &1 presupuesto tanto ingresos, increasentos o gastos.

Fara emitir este reporte se pedira ingresar el cédigo del equipo.
La informacidn gque se presentard en este rehorta SE &L

= Codigo ¥y Descripcidn del Eguipo

- Tareas

9
L\

= MNamero de taresa
= Descripcidn de tarea
= Frecuencia en que realizarse

- i se tiene que detensr la marcha
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TRANSACCIONES (MEQR7EZ.COR)

PROGRAMA : MEQR75Z.COR TIFO : REFORTE

PANTALLA : MEGQR753.SCR

ARCHIVOS ACCESO 1I/0 DESCRIPCIDN

MET~EMF RAENDOM 4 Fara coger el rnombre de Unidad Académica.

CNT-FLSM RANDOM 1 Control posiciones de archivos relativos

TRN-DTL.M ROGMNDOM 1 Contiene detalle de tramnsacciones
THRN~I-NSM ROANDOM 1 Contlensg las lineas de transacciones
TEE-DOCM RANMDOM T Contiene tipo de transaccidn

T -5 2 SECUEMN I =0 frehdvo temporal de Sort

Esta opcidn permite obtener un reporte de todos los detal les

gasto de una partida especifica.

El  sistema para emitir éste reporte envia un mensaje o)

sirve para confirmar la elaboracidn del reporte.
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La informacidn gue este reporte presenta ess
Tnformacidn del detaelle general de mantenimiento esto es:

- No. Documento, Fecha de transaccidn

- Equipao, tarea, Responsable de tarea

=~ Obhservacidn de tarea

Informacidn de linea de mantenimiento esto e

- Equipo, Descripecidn, Cantidad

REPORTES

MANTENIMIENTO PREVENTIVO (MEQR7S4.COR)

PROGRAMA : MEGR754.COR TIFO : REFORTE

PANTALLA : HMFOR754 0501

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFCION

MST~EMF ReEMDOM 1 Fara coger el nombre de Unidad Académics.
MET-TASE FANDOM T Obtener tareas por equipos

MET~-TFMT FeNDOM T Obtener implementos a utilizarse

Eeta opcidn  sirve para  obtener  un reporte  de Todos los

mantenimientos gue estan pendientes para todos los equipos.

El sistema enviara un mensaje de confilirmacldn para proceder a

emitir este reporte.

gy
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La informacion

-~ Chdigo de equilpo

Numero y descripcidn de tarea

- Trabajo que debe de realilzarse

i

- Horas de funcionamiento

- Implemento v Cantidad

- Fecha, Toplemento,

REPORTESS

MANTENIMIENTO REALIZADO

PROGRAMA

FANTALLA

ARCHIVOS

MOV-MEEQ

MOV-MEGR

MST ~E MF

MEGIR4 S5 . COR
MECIR455 ., S0R
ACCESD 1/0
RENDOM 1
FANDOM 1

ROGNDOM )

Esta opcidn perml te

mantenimientos

Fl sistema

validacidn

Cantidac

Quie e te e fea ke s e ta was

Flan de Trabajo realizado (Llenada por el usuario)

TIFO : REFORTE

DESCRIFCION

Valitdar gue yaéa

exista un movimiento

Repusstos wutilizados

Fara coger el nombre de Unidad Académica.

abtener un

realizados por equipo.

pedird ingresasr un oddigo de

y o oluego a la

contfirmacion de

reporte de todos  los

equipo para proceder a su

impresidn.

La informacidn que este reporte presenta es la siguiente:

- Egquipo,

.
Y

Implemento,

Tarea, Fechsa

- Horas de funcionamiento
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REPORTESTS

MANTENIMIENTO NO REALIZADO (MEQR7 54 .COER)

PROGRAMA : MEGR7546.C0R TIFO : REFORTE

PANTALLA : MEGOR7S4.50R
ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIPCION
MOY-MEQ REAENDOM 1 Validar gue va exista un movimiento
MOV -MEGR RAMDOM 1 Repuestos utilizados |
MST -EMF RaNDOM 1 Fara coger el nombre de Unidad Académica.
MST-THSE HARNDOM I Fara obtener tareas de equipos
<
Esta opcidn permi te obtener L reporte de todos  los

mantenimientos no realizados por Ui po.

El sistema pedird ingresar un cédigo de equipo para proceder a su
validacidn y luego a la confirmacidn de impresidn.,
La informacidn que este reporte presenta es la siguiente:

- Equipo, Tarea

= Horas de funcionamiento

= Frecuencia de funcionamiento

- Horas de exsceso
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SUBSISTEMA DE MANTENIMIENTO MECANICO

PROCESOS DIARIOS

FPROGRAMA MEQMO&O . COR TIPO : MENLU

FANTALLA MECMO&O . SOR

ARCHIVOS ACCESO 1/0 DESCRIPCION

MST —~EMF FANDOM 1 Utilizar el rombre de Unidad Académica

Este programa presenta la pantalla MEGOMO6O.50CRK (Ver Anexo MeOO)
la cual e un mernd  con las opciones de los procesos diarios
que deben ser ejecutados. La finalidad de la opcidn "Frocesos
diarios"  es 1 de validar las transacciones, actualizar

(convertir a movimientos), eliminar las transacciones diarias.

El sistena espera el ingreso de  una de  lac opcliones o la tecla
ESC vy procede a  sw validacidn, i se ha digitado una tecla
indebida ¢l sistena responde con un rensaje de error.
Eslbe ment presenta las siguientes OPCLONES
Opcidn Descripcidn Programa

1 Validacidn de Transacciones MEQF4&41 . COR
@ Actualizacidn de Archivos MEQF442 .COB

3 Eliminacidn de Transacciones Diarias MEQF467 ., COR
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FROCESOS DIARIOS

VALIDACION DE TRANSACCIONES

PROGRAMA : MEQF4&41.0C0OR TIFO : FROCESD
FPANTALLA @ MEOF441.5CK

ARCHIVDS ACCESDO I/0 DESCRIFCION

MST-EMF RANDOM 1 Utilizar el rnombre de Unidad Académicea
CNT~FL.SM ROGMDOM 1 Contralar posicidn de archivos relativos
TRN-DTLM RANDOM 1 Validar que no edista documento repetido
TAE-DOCHM FaMDOM I Saler wlltipu de movimiento

TMF~SKRTZ2 Sk, I-0 SGort interno para validacidn

Esta opcidn permite ejecutsr el proceso de validacidn de las

transacciones diarias que afectan al subsistemsa de Mantenimiento

Este proceso cheques qQue no  se hayan ingresado  docunentos

repetidos.

El sistema solo pide al usuario la confirmacidn de ejecucidn del
proceso, con  la pantalla  MEGF4SEL.S5CR (Ver  Anexo M610). Si el
uswario lo confirma el sistema procede a validar cada una de las

transacciones.
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El sistema envia mensajes indicando cuantos documentos se han
validado vy cuantos BQGH&H detectado como errados.

i se produce  documentos errados  se emite un reporte con un

formato similar a la figura ern el Anexo I1%11.

PROCESOS DIARIOG

ACTUAL IZACION DE ARCHIVOS

PROGRAMA : MEQF462.C08 TIFO : FROCESO

FPANTALLA MEQF 462 ..6CR

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFCION

ST-~EMF FANDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
M&T--EGQF RAMNDOM I -~ O Actualizar el maestro de equipos
CNT-FL.S2 RENDOM 1 Controlar posicidn en archivos relativos
TRN-DTLZ REAGNDOM T Contiene los detalle de documerto
TRM-LNS2 RAERDOM Contiens lineas de detalle del documento.
MST-THESE RAMNDOM T -~ 0 Actualizar ndmero de horas

MOV - TRV RAMDOM 1 ~ ) Generar los registros de movimiento

Este proceso tiene como finalidad actualizer los campos de
acumulacidn  de los registros de items afectados por las
transacciones v ademds, generar  los  movimientos a partir de
las tran%&cci@ne%.

Los campos que son acltualizados son:

Si el tipo de movimiento es 02
Archivo MST-EQF.DAT e A = B UMULADO~-TRARAJIO
MET-TASK LDAT > TASBE-NUME QO -HORAS

THSE-MMT-FENDIENT
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S1 el tipo de movimiento es 01
Archivo  MST-EQF cormrmmiee i B G = F B CHA UL T T MO-MMT
ST-THSE s 5 | FASE A~ F ECHA=UL T ITMO~MNT

THASE-NUMERO-HORAS

El sistema al lgual que en el anterior proceso pide al usuario la
contirmac idn chex € &L L O del proceso, con la  pantalla
MEGFA&E 50K (Ver Anexo  Ma20). 91 el usuwario lo confirma el
cistens procede & actualizar cada wne de los equipos afectados Y

a generar los respectivos movimientos.

Al Final

& la ejecucidn del proceso se  indica cuantos registros

han sido actualirados.

PROCESOS DIAKIOS

ELIMINACION DE_TRANSACCIONES DIARIAS
b

PROGRAMA : MEOF4&67Z. COR TIFO : FROCESUO

FPANTALLA MEQF4&6E SR

ARCHIVOS ACCESO I/0 DESCRIFCION

MST-EMF RAMDOM 1 Utilizar el nombre de Unidad Académica
CHNT-FL.S2 RENDOM T - 0O fctualiza posiciones

TRN-DTL.M HQNDUM I - 0 B¢ blanguea el archivo

TRM-1L.NSM RAMDOM T - 0 Se blanquea el archivo

Este proceso  se encarga de eliminar las transacciones que ya han

sico actualirados.
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WG L0

El sistema pide confirmacidn al

ITNVF455  SCR (Ver fAnexso MOE3O0) .

Fs necesario que este

actualizado los registros de equipos y

209

QEnerar

Manual del Sistema

mediante la pantalla

programa sea ejecutado despues de haber

los movimientos.
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