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PROLOGO

Este manual f12 realizado con el fin de dar a conocer al usuario los conocimientos
suficientes para asegurar el mejor uso de SISCOPIN (nombre con que se denomina a
este sistema de Inventario y Control de Produccion), como también el evitar y/o corregir

los inconvenientes surgidos al errar en la utihzacion de las opciones creadas en el mismo.

El manual consta para su manejo de lo siguiente :

- La Tabla de Contenido ( la cual se encuentra en las paginas siguientes
al prologo) con el fin que el usuario visualice de forma rapida la

informacion que desea obtener para el manejo del manual.

- Para cuestiones de saber qué acciones realizar, se ha establecido un
anexo de Mensajes del Sistema, en el que se da una explicacion del
por qué resulta la presentacion en pantalla de un mensaje y

seguidamente se indica, lo que se debe hacer para continuar.

- St el usuario llega a tener problemas de interpretacion en el significado
de ciertas palabras usadas en este manual, puede recurrir al anexo de

Glosario de Términos con el proposito de aclarar estas dudas.
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INSTALACION DE "SISCOPIN"

Este capitulo se cred con el fin de dar los conocimientos necesarios a Ud. en las tareas
destinadas a la colocacion (instalacion) de copias del paquete de aplicacion "SISCOPIN" en

el disco dura del computador.

Instalacion en Disco Duro

Para la insialacion del paquete "SISCOPIN" en un disco duro se tiene que seguir los

siguientes pasos:

© Posicionese en el disco duro digitando:

C. <enter>

® Cree un directorio en el disco duro llamado Novaplas:

md Novaplas

© Para todos y cada uno de los diskettes que forman el paquete de
aplicacion
| - Inserte diskette del paquete en el Drive A:
2.- Digite
COPY a: *.* c\Novaplas <enter>

REQUERIMIENTOS PARA LA EJECUCION

El sistema para su ejecucion requicre de -

Un computador 386

Una memoria RAM minima de 4 M3,
Monitor VGA.

Velocidad del procesador 33 MHZ.

Foxpro ver. 2.5 como software para la ejecucion del paquete.

L)

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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VISTA GENERAL DEL PAQUETE DE APLICACION

Este capitulo tiene por objetivo fundamental darle al usuario del paquete de aplicacion
"SISCOPIN™ un enfoque mas claro del mismo

Qué¢ es "SISCOPIN" ?

El Sistema de Inventario y Control de Produccion, es un conjunto de programas de
servicios de informacion, cuya finalidad es la de controlar los ingresos y egresos de los
inventarios Je materia prima, materiales, tintas, repuestos, asi como un control del stock

minimo y la valoracion de los inventarios.

Ademas se realiza un seguimiento automatizado de la Orden de Produccion para conocer los

siguientes puntos

Niveles de consumo de materiales, materia prima, el desperdicio por cada

proceso de produccion.

Tiempos y nrogramacion de la produccion

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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BENEFICIOS DEL USO DE "SISCOPIN"

Este sistema es de gran ayuda para llevar un control absoluto sobre las operaciones de
produccion ¢ inventario, ademas para obtener la informacion de una mancra rapida y

oportuna.

Todos los calculos se realizan de una manera efectiva y el buen funcionamiento del mismo
ayudara a que la empresa posea un mejor nivel competitivo y como consiguiente un mejor

servicio a los clientes.

SISTENMA DE CONTROL DE PRODUCCION B INVEN FARTIO
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INGRESD A SISCOPIN

Para hacer uso de SISCOPIN es necesario :

© Direccionar al directorio en que se encuentra SISCOPIN, de la siguiente

manera:

CD c:\Novaplas <enter>

® LEjecutar el programa principal del sistema, asi :

SISCOPIN <enter>

Una vez rcalizados estos pasos el sistema mostrara una pantalla que le pedira

que ingrese su clave de acceso. Dicha identificacion debe ser valida para el

sistema.

SISTEMA DE I INTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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MANIPULACION DE SISCOPIN

GENERALIDADES DEL SISTEMA

2 Ll sistema trabaja a través de menues y barras de opciones
2 Entodas las pantallas la hora es mostrada en la parte superior izquierda.

D Los mensajes de error son presentados en la parte inferior de la pantalla.

()
.,

La tecla <ESC> se usa para regresar a la barra de opciones o salir del

submodulo que este utilizando.

> Latecla <ENTER> se utiliza para ingresar las opciones.

3

Cuando se presenta un error se presenta el mensaje respectivo y para

continuar es suficiente con que se presione cualquier tecla.

RESPONSABILIDADES DEL USUARIO

2 Debe mantener la fecha y la hora del sistema actualizada.
2 Es su obligacion que los respaldos estén actualizados.

» Si Ud. apaga la maquina sin salir de la aplicacion o constantemente existen
altas/bajas de voltaje, se pueden danar los archivos indices y las bases del
sistema, en el caso de que esto ocurra, su tarea es copiar los respaldos de los

archivos al sistema para restaurar los archivos.

SISTEMA DE CHONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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FORMATO DE LAS PANTALLAS DEL SISTEMA

Se muestra 2l formato de las pantallas usadas en el sistema

SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A 12-0C

CONSULTA DE PROVEEDORES

CESC> SALIR .- <PGUP>
COBIGO NOMBRE EMPRESA

UNDB48 UNIDAS S.A. 382013/3411208,449395

[ A% R> < EDITAR ) CELININAR) I
|

Se describen las siguientes partes de la pantalla
CABECEPRA.-

Contiene el nombre del sistema,de la empresa, la fecha y la hora

BARRA DE TITULO -

Presenta el nombre de la pantalla de acuerdo a la opeion que haya escogido

BARRA D OPCIONES .-
Contiene los botones : Buscar, Anadir, Editar, Anular, Imprimir y Eliminar .

Cada uno de estos botones realizan funciones especificas explicadas en cada submodulo.

SISTEMA DE CONTROL DI PRODUCCION E INVEN li»\l-!l()
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DETALLE .-
Es la parte donde se puede ingresar, modificar y consultar la informacion.

En ciertas pantallas, en el detalle se pueden utilizar las siguientes teclas :

“PGUP- Retrocede en la pantalla
<PGDN> Avanza en la pantalla

<ESC> Retorna a la barra de opciones

SISTEMA DE L'U-N'['I{()I, DE PRODUCCION E INVENTARIO
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MENU PRINCIPAL DEL SISTEMA

Una vez ingresada la clave de acceso se podra ingresar al menu principal del sistema.

Las opciones disponibles son las siguientes:

NOVAPLAS i

SISTEMA DE INUENTARIO Y CONTROL DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A 15-0CT-95

| "EQUIS. SIONES
| odas 53 RUTA
|E RESOS DE PROLUCCION
|EN REGY DE PRODUGCION

[ h
.

3.1 MODULO DE PRODUCCION

3.1.1 SUBMODULO : ORDENES

Realiza el ingreso, modificacion, consultas, anulacion e impresion de la Orden de
Produccion relacionada a una nota de pedido, ingresando el nombre del cliente, el
producto que se desea obtener y los procesos que tiene que seguir para elaborar

dicho producio
Presronando fateck s ENTER ™ le aparecerd un ment con las siguientes opeiones:

-» Mantenimiento de la orden

- Consultas/Reportes

SISTEMA DEC ;‘l.\"l ROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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+ NOVAPLAS via
SISTEHMA DE INUENTARIO Y COST0S DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A 11-0C

! NAT.PRINA  NATERIALEE TINIAB  BEPUESTOS MANTENIHIENTO © 80

PRIMERA OPCION :© Mantenimiento de la Orden de produccion.

S VAL A A B

, SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
EEuErEm NOUAPLAST S.A. | o a0

MANTENIMIENTO ORDEN DE PRODUCCION

; _
" FECHn B6H7795 #NOTA PEDIDO ™
. HORDI'M PROD.
| CLIEMIE ALMACENES GUIMSA
~/_1PRODUCTO FUNDNS PIGMENIADAS 6X10XA

L. CANTIDAD PROD. KILOS
| _PRODUCCION DESDE HASTA
- PROCES0S PARA LA ORDEN ORDEN - ANULADA 1 1)
ON|
ON|
-0
D)
(] o
l »
‘ KANADI R)| DITAR) KANULAR|

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones:

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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BUSCAR -~ Permite realizar una consulta especifica de una orden de
produccion.

Pasos a seguir ¢
(1] Presionar el boton <Buscar>.

2] Ingresar el namero de la orden de produccion. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

| .- Digitando el numero de la orden de produccion.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

todas las ordenes de produccion ingresadas.

_ SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
5217219 prl NOUAPLAST S.A.

MANTENIHIENTO ORDEN DE PRODUCCION

FECHn #NOTA PEDIDO

#ORD:=N PROD. :

CLIENTE

PRODIICTO BABUN.

CANT IDAD PROD. 0BAA3 KILOS

PRODI'CCION DESDE 809004 HASTA
BBBYAS

PROCLESOS PARA LA ORD |@099A6
|Baaa?
pBRaas
“@anany
aBae18
15251558 8

kBUSCA) ANADI RY EDIIARY ANULARY RIRPRIM]

R T R
© Se presentara la consulta de la orden .
ANADIR - Se realiza el ingreso de una orden de Produccion.

Pasos a seguir :

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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(1] Presionar el boton <Anadir>.
(2] Ingresar la informacion respectiva.
(3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea
grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.
- _ NOVAPLAS vial
SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
52192548 3 NOUAPLAST S.A.
MANTENIMIENTO ORDEN DE PRODUCCION
FECHRA 17782795 | #NOTA PEDIDO B een01 ]
HORDEN PROD. BAnA12
CLIENTE b ~4A1 66| EDITORIAL GRAFICA AU
PROLUCTO —~PRODUCTOS e
CNANT1DAD PROD. DFN-UE@09834 FUNDAE NATURALES PIGMENIADAS
PRODUCCION DESDE PI-B02321082 PUNDAS IMPRESAE 3RS 1/2X0.83 CAPE
FN-8210081886 FUNDAS NATURALES DE PIGMENTO - 17
PROCESOS PARA LA OR{E ¢ 2

ED!TAR - Permite realizar modificaciones a una orden especifica.

Pasos a seguir :
(1] Presionar el boton <Editar>.

(2] Ingresar el numero de la orden de produccion a modificar. Este

imgreso lo puede realizar de 2 maneras

I - Digitando el numero de la orden de produccion

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

todas las ordenes de produccion ingresadas

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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© Realizar las modilicaciones respectivas en la orden.  Cualquier

modificacion realizada se grabara automaticamente.

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una orden de produccion.
Pasos a seguir :
0o Presionar el boton <Anular>.

(2] Ingresar el numero de la orden de produccion a anular, Este ingreso lo

puede realizar de 2 maneras:

|.- Digitando el numero de la orden de produccion
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

todas las ordenes de produccion ingresadas.

© Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea o

no anular. Presione <Si> para anular 0 <No> para cancelar.

= OVAPLA v ia
_ SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
6222209 pnl NOUAPLAST S.A.
MANTENIMIENTO ORDEN DE PRODUCCION
FECHA DE70% 79 #NOTA PEDIDO (291231]
HORDEN PROD. 3B0BHS
CLIENTE r 1 HINOJOSA
PROLUCTO D PN-G3@a98 3 FUNDAS NATURALES PIGHENTA
CANTIDAD PROD. 317 KILOS
PRODUCCION DESDE BE 786 /2 HASTA
| PROCESOS PARA LA ORDEN
EXTRUS I1ON|
SRESI0
b E HDU
LORTADO DESEA ANULAR LA ORDEN DE PRODUCCION
LAMINADG <81 < NO>
LBUSCOR; ARADI ¥ DITAR ANULAY
4-{ { i e i+

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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IMPRIMIR .- Permite imprimir la orden de produccion que se encuentra en
la pantalla

Para efectuar la impresion presionar el boton <Imprimir>.

SEGUNDA OPCION : Consultas y Reportes de la orden de produccion..

N SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
6223332 pn NOUAPLAST S. 11-0C

HAT.PRIMA MATERIALES TINTAS  REPUESTOS HMANTENIMIENIO 84
DRORS 2| ANTENIMIENTO DE La ORDEN|

1u 0
‘0JAS DE RU | BRVERE MIYITPRC TR PERIDPO
E RES)S DE |ORDENES . ENDIENIES

EN RES0 DE | EPORIE ORDENES PENDIENTES
. EPORTE ORDENES EMITIDAS POR PERIODO

ORDENES POR RANGO DE FECHAS.-

Permite visualizar o imprimir las ordenes de produccion que se encuentran en el

rango de fechas ingresado.

Para efectuar la consulta o impresion debe ingresar el rango de fechas respectivo.

ORDENES PENDIENTES.-

Se muestran o se imprimen todas las ordenes que tienen procesos de produccion por

realizar.

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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3.1.2 SUBMODULO: REQUISICIONES

Permite realizar los pedidos de materiales, materia prima, tintas virgenes, tintas

preparadas y repuestos que se necesitan para realizar la produccion.

Presionando la tecla <EENTER> le aparecera un menu con las siguientes opciones:

SISTEHA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A 11-0C

SHOPUCE IO MAT.PRINA MATERIALES TINIAS  BEPUESTOS MANTENIMIENTO  SA
RDENES e

REREES TORON

j . OJAS JE RUIMATERIA RIMA
{E RESOS DE | ATERIALES
JEN REGH DE |1 :

TINIAS ~RBEPARADAS

o ST : EEE _ G m

Al presionar <ENTER> en cualquier barra del ment, aparecera una pantalla con las

siguiente barra de opciones
BUSCAR .- Permite realizar una consulta especifica de una requisicion.
Pasos a seguir :

1] Presionar el boton <Buscar>,

(2] Ingresar el numero de la requisicion. Este ingreso lo puede realizar de

2 maneras

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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.- Digitando el numero de la requisicion

2 - Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de
todas las requisiciones asignadas a sus respectivas ordenes de

produccion.

II o SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
| 6538223 pn NOUAPLAST S.A 11-0C

CONSULTA DE REQUISICIONES DE MAT.PRIMA

FECHA
No. REQUISICION
PROC.DESTINO

No . ORDEN—— No. ORDEN :

——Ho . REQ

CODIGO NOMBRE : UNIDAD TOT.EXIST. CANT.R}

> -
3] Se presentara la consulta de la requisicion.
ANADIR .- Realiza el ingreso de una requisicion.

Pasos a seguir :

(1] Presionar el boton <Anadir=.

(2} Ingresar  la informacion respectiva, Cuando vaya a ingresar el
codigo del matenial, materia prima, etc, puede presionar la tecla
<ENTER>, y se presentara una lista de los codigos respectivos con la

descripcion del mismo.

SISTEMA DE U“'J\"l ROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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Para anadir otro material, materia prima, etc tiene que presionar la
tecla <ENTER> o si desea terminar el ingreso presione la tecla
<ESC>.

Si desea modificar cualquier dato de la linea a ingresar, situece con las
flechas direccionales o con la tecla <TAB> en el dato respectivo,

antes de presionar la tecla <ENTER> para ingresar.

Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de
verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

sy

NOVAPLAS

" - SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
P62 32307 P NOUAPLAST §.A 11-0C
INGRESO DE REQUISICIONES DE MAT.PRIMA
FECHA T /9% R
No. REQUISICION : 000002 No. ORDEN : C[LLNE
I PROC.DESTINO : PARAFINADO
CODIGO NOMBRE MAT.PRIMA UNIDAD TOT.EXIST. CANT.R
MPRY JEE MAT.PRIMA 01 KLG 210.00 EEEEEY]

=~  DESEA ARADIR ESTA REQUISICION 7
£81> < NO>

CEDITAR> <ANULAR>

EDITAR

Pasos asegun

0

.- Permite realizar modificaciones a una requisicion.

Presionar el boton <Editar>

Ingresar el numero de la requisicion. Este ingreso lo puede realizar de

2 maneras.

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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|.- Digitando el numero de la requisicion.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, para que se muestre un lista de

todas las requisiciones y sus respectivas ordenes de produccion.

© Solo podra modificar la cantidad de la requisicion,
4] Presione la tecla <ESC> cuando haya terminado la modificacion.
ANULAR .- Se realiza la anulacion de una requisicion especifica.

Pasos a seguir :

(1] Presionar el boton <Anular=>.

(2] Ingresar el numero de la requisicion a anular . Este ingreso lo puede

realizar de 2 manceras:
|.- Digitando el nimero de la requisicion.
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de
todas las requisiciones y sus respectivas ordenes de produccion.
3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea
anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.
IMP&IMIR .- Permite imprimir la  requisicion que se encuentra en

pantalla.

Para efectuar la impresion presionar el boton <Imprimir=.
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3.1.3 SUBMODULO: HOJAS DE RUTA

Se efectua el mantenimiento de las hojas de ruta que se necesitan para llevar el
control de los diferentes procesos de produccion tales como : Extrusion, Impresion,

Laminado, Sellado, Parafinado y Cortado.

Presionando la tecla <ENTER> le aparecera un menu con las siguientes opciones:

- NOVAPLAS wial
SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A 11-0C

% MAT.PRIMA MATERIALES TINTAS = REPUESTOS MANTENIMIENTO G4

- AMINADO
€O TADO
{PARA  INADO
CELLADO

'L"_g]

La barra de opciones para las pantallas de las hojas de ruta son las siguientes:

s]sllﬂkh\lﬂ;(w;\‘lﬂtn DE PRODUCCION E INVENTARIO
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= OVAPLA S R
o SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
62523257 o NOUAPLAST S.A.
“ MANTENIMIENTO DE LA HOJA DE RUTA DE EXTRUSION
OJA DE RUTA ANULADA ¢% o
HHOJN RUTA PPRARA1 FECHA 1 P/789-95 |
HORDEN PROD. Haaae1 HNOTA PEDIDO BUANAL
CLIENTE PICA PRODUCTO
TIPO RESIHN {HORMA TIPO PIGHENTO
MOLDE HMAQU I NA
ANCHO ESPESOR
ROLLOS TRATADO
ROLLOS /MTS
PESO/KLS
TOTRL KILOS PEDIDOS
TOTAL DESPERDICIO
TOTAL KLS.PRODUCIDOS
OBSERUACI ONES PR
SIGUIENTE PROCESO
BUSGAR> KANADI R EDITARY ANULARY KTHPRINI |
N — —————— S I

BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de una hoja de ruta.
| )

Pasos a seguir
1] Presionar el boton <Buscar>.

2] Ingresar el namero de la orden de produccion. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

I.- Digitando el numero de la orden de produccion. Se mostrara
una lista de las hojas de ruta que ha realizado para esa orden.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que sc mostrara una
lista de todas las ordenes de produccion ingresadas con sus

respectivas hojas de ruta.

© Se presentara la consulta de la hoja de ruta .

ANADIR - Se realiza el ingreso de una hoja de ruta .

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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Pasos a seguir :

(1] Presionar el boton <Anadir>.
(2} Ingresar la informacion respectiva
3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

il
SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
EEERyYEn NOUAPLAST S.A.
| MANTENIMIENTO DE LA HOJA DE RUTA DE EXTRUSION
HHOJAH RUTA 0000R4 FECHA 11,10,95
HORDEN PROD. ROPRB7 HNOTA PEDIDO 1670000
N CLITFTE icn PRODUCTO FUNDNE PIG
TIPC RESINN TIPO PIGMENTO  [8iLn1f
\ MOLL & HHAQU I NA
ANCHO ae ESPESOR
ROLLOS T Ry TRATADO
ROLLOS /MT$
PESO/KLS &
TOTAL KILOS |
TOIAL DESPER DESEA ARADIR LA HOJA DE EXTRUSION
T10IAL KLS.PR
OBSFRUACI ONE : S 81¥ £ NOY
SIGUIENTE PR =i
keBUS CA R
K
EDITAR - Permite realizar modificaciones a una hoja de ruta especifica.

Pasos a seguir -

(1] Presionar el boton <Editar>.

(2] Ingresar el numero de la hoja de ruta a modificar. Este ingreso lo
puede realizar de 2 maneras
I.- Digitando el numero de la hoja de ruta .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

todas las hoja de ruta ingresadas.
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3] Realizar las modificaciones respectivas en la hoja de ruta.

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una hoja de ruta.
Pasos a seguir :
o Presionar el boton <Anular>.

(2] Ingresar el numero de la hoja de ruta a anular. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

I.- Digitando el numero de la hoja de ruta.
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

todas las hojas de ruta ingresadas.
(3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

anular o no. Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

IMPRIMIR .- Permite imprimir - la hoja de ruta que se encuentra en la
! ) I
pantalla.

Para efectuar la impresion presionar el boton <Imprimir>,

3.1.4 SUBMODULO : EGRESO DE PRODUCCION

Se controla el egreso de la produccion desde bodega hacia el siguiente proceso de
produccion que le corresponda. Cada egreso esta relacionado a una entrega

previunente reahzada desde planta a bodega al finalizar un proceso de produccion

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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e T DVAPLAS T TR v ia
II SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
|:2:03 205 pn) NOUAPLAST S.A 11-0C
MANTENIMIENTO DEL EGRESO DE PRODUCCION
No. =GRESO : FECHA 5 17789795
No . FENTREGN ] 5151515150 No. ORDEN : 151515151558
COD GO DODEGA % 4R} NOMDBRE - BODEGAB3
PROCESO DESTINO s IMPRESION
No.HOJA RUTA DEST. 51515151500
CANTIDAD A EGRESAR : 180.08
ke BUSCAR: > K ANADIR ) DITAR > ANULAR >

LLa pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones:

BUSCAR

- Permite realizar una consulta especifica de un egreso de
produccion.

Pasos a seguir :

Ingresar el numero del egreso de produccion. Este ingreso lo puede

| .- Digitando el numero del egreso de produccion
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de

produccion ingresadas, el # de la orden

0 Presionar el boton <Buscar>
2]
realizar de 2 maneras
todas los egresos de
respectiva y el origen de la entrega.
3] Se visualiza el egreso de produccion buscada
ANADIR

- Se realiza un egreso de produccion

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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Pasos a seguir

(1] Presionar el boton <Anadir>.

(2} Ingresar la informacion respectiva.

3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

EDITAR - Permite realizar modificaciones a un egreso de produccion.
Pasos a seguir -

(1 Presionar el boton <Editar>.

(2] Ingresar el namero del egreso de produccion a modificar. Este ingreso

lo puede realizar de 2 maneras:

1.- Digitando el numero del egreso de produccion.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de
todas los egresos de produccion ingresadas, el # de la orden
respectiva y el origen de la entrega.

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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< DVAP

“ - SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
122042 08 Pl NOUAPLAST S.A 11-0C

MANTENIHIENTO DEL EGRESO DE PRODUCCION

No. EGRESO =
No. ENTREGNH

GRESQ  ORIGEN ENT-

ORDEN

CODIGO BDODEGA
PROCESO DESTINO :

No.HOJA RUTA DEST. :
CANTIDAD A EGRESAR :

k¢ BUSCAR > ANADIR > K:EDITAK ANULAR >
i B - - 2]
© Realizar las modificaciones respectivas en la orden
ANULAR .- Se realiza la anulacion de un egreso de produccion.
Pasos a seguir :
0 Presionar el boton <Anular>,
12} Ingresar el numero del egreso de produccion a modificar. Este ingreso

lo puede realizar de 2 maneras:

| .- Digitando el numero del egreso de produccion.
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara un lista de
todas los egresos de produccion ingresadas, el # de la orden

respectiva y el origen de la entrega,

(3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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3.1.5 SUBMODULO : ENTREGA DE PRODUCCION

Controla las entregas de produccion que se realizan cuando se ha finalizado un

proceso desde planta hacia bodega

SISTEHMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
8 pE NOUAPLAST S.A.

pRa

ENTREGA DE PRODUCCION A BODEGA

| ENTF i
HEMTREGNH (51515151558 FECHR
ORI GEN-ENTREGA E| NOMBRE EXTRUSION
HOKDEN PROD CLIENTE PICA
# HOJA RUTA
COD.BODEGA NOMBRE BODEGAB3
CANTIDAD ENTREGADA KLS .

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones:

BUSTAR .- Permite realizar una consulta especifica de una entrega de
produccion

Pasos a seguir

0 Presionar el boton <Buscar>,
2] Ingresar el numero de la orden de produccion
(3] Lucgo aparecera una lista de las hojas de entrega relacionadas a esa

orden de produccion y su respectivo proceso

(4] Se visualiza la entrega de produccion buscada.
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ANADIR - Se realiza una entrega de produccion.

Pasos a seguir :

o Presionar el boton <Anadir>.
(2} Ingresar la informacion respectiva.
(3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

= T NOVAPLAS viae

) ) SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
:2:89:28 pn NOUAPLAST S.A.

ENTREGA DE PRODUCCION A BODEGA

HENTREGA 990804 FECHA 11,1895
ORI GEN/ENTREGA - - NOMDRE
HORDEN PROD I IMPRESION CLIENTE
§ SELLADO
W HOJA RUTA L LAMINADO
¢ CORIADO
COD. BODEGA P PAROFINADO NOMBRE
CANTIDAD ENTREGADA 300 KLS .
KBUSCAR | KANADI R/ EDITARD ANU LA

ﬂt“!jjr T S e oL 'l‘:'j'"::""j":;fL'E'J]

EDITAR - Permite realizar modificaciones a una entrega de produccion.
Pasos a seguir :

(1] Presionar el boton < Editar=

e Ingresar el numero de la entrega de produccion a modificar. Este

ingreso lo puede realizar de 2 maneras:

I.- Digitando ¢l numero de la entrega de produccion.
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2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de todas las entregas de produccion ingresadas.

(3] Realizar las modificaciones respectivas en la entrega de produccion.

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una entrega de produccion.

Pascs a seguir ;

0 Presionar el boton <Anular>.
2] Ingresar el numero de la orden de produccion.
(3] Luego aparccera una lista de las hojas de entrega relacionadas a esa

orden de produccion y su respectivo proceso.

(4] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

MODULOS DE :

3.2 MATERIA PRIMA

3.3 MATERIALES

3.4 TINTAS (VIRGENES Y PREPARADAS)
3.5 REPUESTOS

El menu que se presenta para éstos modulos es el siguiente:

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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(S DVAPLA via
SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION

5 1 NOUAPLAST S.A 11-0C

"PRODUCCION i MATERIALEE TINTAB ~ BEPUESTOE MANTENIMIENTO Sa

GRESOS
‘EUOLUCIONES
JUSTES

ONS /REPORTES

B F B0 L SR, G T ey

Contienen los siguientes submaodulos
SUBMODULO : MANTENIMIENTO

Por medio de esta opcion se puede anadir una materia prima, materiales, tintas
virgenes o solventes, tintas preparadas y repuestos a la base respectiva. Ademas se

puede consultar y modificar los datos de la misma o eliminarlos de la base.

NOVAPLAS il

" - SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
2122349 pn NOUAPLAST S.A 11-0C

- o MANTENIMIENTO DE MAT.PRIMA

CODIGO MAT.PRIMA : MPR@2

NOMBRE : MAT.PRIMA 062

UNIDAD : UND

COSTO UNIT.MAT. : 10009 FECHA NUEUO COSTO: @87,18./95

ULTIMO COSTO : 8.00 FECHA ULT. COSTO : @7,18,95

PUNTO REORDEN : 30.00

TOTAL INVENTARIO : 104.048 COSTO INVENTARIO : 19,89
om : : Tl
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La pantalla de mantenimiento presenta una barra de opciones que realiza las

siguientes funciones:

BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de una materia prima,

materiales, etc .

Pasos a seguir

(1] Presionar el boton <Buscar>.

e Ingresar el codigo de la materia prima, materiales,etc. Este ingreso lo

puede realizar de 2 maneras:

I.- Digitando el codigo respectivo .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de los codigos con sus nombres.

(3} Se visualiza en pantalla lo datos de la materia prima, material, etc.
ANADIR - Se realiza una ingreso de un material, materia prima, etc a la
base.

Pasos a seguir

0 Presionar el boton <Anadir>.
(2] Ingresar la informacion respectiva.
© Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.
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= NOVAPLAS
SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
8224207 pnl NOUAPLAST S.A 11-0C

INGRESO DE UNA MAT.PRIMA A LA BASE

CODIGO MAT.PRIMA :

NOMBRE :

UNIDAD :

COST UNIT.MAT. : FECHA NUEVO COSTO:
§| ULTIMO COSTO : FECHA ULT. COSTO :

PUNTO REORDE
TOTAL INUENT

EDITAR - Permite realizar modificaciones en los datos de un matenal,

materia prima, etc
Pasos a seguir :
0 Presionar el boton <Editar>.
(2] Ingresar el codigo de la materia prima, matenales.etc. Este ingreso lo
puede realizar de 2 maneras
I.- Digitando el codigo respectivo .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista
de los codigos con sus nombres
(3] Realizar las modificaciones respectivas
ELIMINAR .- Permite realizar la eliminacion de un material, materia prima,

etc de la base de datos.

Pasos a seguir
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(1] Presionar el boton <Eliminar>.

(2] Ingiesar el codigo de la materia prima, materiales,etc. Este ingreso lo

yuede realizar de 2 maneras
I

I.- Digitando el codigo respectivo .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de los codigos con sus nombres.

3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

eliminar . Presione <Si> para eliminar o <No> para cancelar.

SUBMODULO : INGRESOS

Por medio de esta opcion se controla los ingresos de materia prima, materiales, tintas
virgenes o solventes, tintas preparadas  y repuestos a las bodegas respectivas,

tambien consultar y modificar datos del ingreso y la impresion del comprobante.

e i NOVAPLAS *i»
SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
/ 471 NOUAPLAST S.A 11-0CT-
U H U U ROBA | K U L 2 'K H
SOMF 1 PPARO2 ODMPROBA : DO FECHA p9/18/9
JODEGH BODEGABZ
ROU DOR CUAOUIMICE
C ] ¥ : DO f v AR P [ . () )
MAT.PRIMA UNIDAD CANTIDAD COSTO UNIT.
PMAL L PRI B G B o 60.PPR 5000

<ARADIR> : <ANULAR> <IMPRINIRD

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones:
BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de un comprobante

de ingreso
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MANUAL DEL USUARIO PAG. 33

Pasos a seguir :
(1] Presionar el boton <Buscar>.

(2] Ingresar el numero del comprobante de ingreso. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

1.- Digitando el nimero del comprobante de ingreso .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de los nameros de comprobantes de ingreso.

© Se visualiza en pantalla el comprobante.

ANADIR .- Se realiza un comprobante de ingreso .
Pasos a seguir :
0 Presionar el boton <Anadir>.
12} Ingresar la informacion respectiva. Cuando vaya a ingresar el codigo
del material, materia prima, etc, puede presionar la tecla <ENTER>,

para que se presente una lista de los codigos respectivos con la

descripcion del mismo.
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NOVAPLAS
SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
| B:32232 pn NOUAPLAST S.A 11-0C
INGRESO DEL COMPROBANTE DE MAT.PRIMA

| COMP_INGRESO : 000004 FECHA : EFELIRIE

BODEGA s BODEGA®2

PROVEEDOR : UNIDAS S.A.
CODIGO NOMBRE MAT.PRIMA UNIDAD CANTIDAD COSTO COSTO U

LISTA DE MAT.PRIMA
MATPRIMAG2  MATERIA PRINA

PR32 Pyt WY

(3] Para anadir otra linea de ingreso de material, materia prima, etc tiene
que presionar la tecla <ENTER> o si desea terminar el ingreso

presione la tecla <ESC>

4] Si desea modificar cualquier dato de la linea a ingresar, situese con las
flechas direccionales o con la tecla <TAB> en el dato respectivo,

antes de presionar la tecla <ENTER>.

(S Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de
verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una comprobante de ingreso.
Pasos a seguir :
(1] Presionar el boton <Anular>.

(2] Ingresar el numero del comprobante de ingreso. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras
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|.- Digitando el numero del comprobante de ingreso .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de los numeros de comprobantes de ingreso.

© Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar

IMPRIMIR .- Imprime el comprobante de ingreso que se encuentra en

pantalla.

Presione el boton <Imprimir>.

SUBMODULO : EGRESOS

Por medio de esta opcion se controla los egresos de materia prima, materiales, tintas
virgenes o solventes, tintas preparadas y repuestos desde cada bodega para
satisfacer una requisicion previamente realizada. Puede afadirse un egreso de

bodega, consultar y modificar datos del egreso e imprimir el comprobante de

egreso.

l . SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
Bz41221 P NOUAPLAST S.A 11-0C
PRODUCCTON BN Y3 MATERIALES TINTAS  BEPUESTOS MANTENIMIENTO SA
lamsmmsmo’.
NGRESOS
ECBES
EUOLUCIONE | AT ERINIENTD
JUSTES

ONS/REPORT

£l
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PANTALLA DE MANTENIMIENTO DEL COMPROBANTE DE
EGRESO.

== OVAF

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A

CONSULTA DEL COMPROBANTE DE EGI!ES.O DE MPR.PRIMA

.ECRESO : 0000802 FECHA 89,18/95
oo 8 BODEGA®1 REQUISIC. : 9008081
‘MAT.PRIMA © UNIDAD CANTIDAD
MATERIA PRIMA 62 UND 50.80
MAT.PRIMA B1 KLG 208.998
_____ WBUSCARS  <ARNADIR> ~ <ANULAR) CIMPRIMIR>

. ' | 2]
v wwve "= vus - .o T voue come ‘o e --

Presenta una barra de opciones que realiza las siguientes funciones:

BUSCAR .- Permite realizar una consulta especifica de un comprobante
de egreso

Pasos a seguir

0 Presionar el boton <Buscar>.
12 Ingresar el numero del comprobante de egreso. Este egreso lo puede

realizar de 2 maneras

| - Digitando el namero del comprobante de egreso .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista
de los numeros de comprobantes de egreso con ¢l numero de la
requisicion asociada

13 Se visualiza en pantalla el comprobante.
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ANADIR - Se realiza un comprobante de egreso .
Pasos a seguir :

0 Presionar el boton <Anadir>.

2] Se mostrara los datos de la requisicion asociada al egreso, en el que
tendra que poner la cantidad a egresar de dicho material, materia
prima, etc.

(3] Luego de haber realizado el ingreso, presionar la tecla <ESC>.

4] Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de

verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una comprobante de egreso.

Pasos a seguir :
(1] Presionar el boton <Anular>,

2] Ingresar el numero del comprobante de egreso. Este egreso lo puede

realizar de 2 maneras;

1.- Digitando el numero del comprobante de egreso .
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista
de los numeros de comprobantes de egreso con el numero de la

requisicion asociada.

© Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.
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= NOVAPLAS ia

" SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION

B:48:82 bn NOUAPLAST S.A 11-0C
ANULACION DEL COMPROBANTE DE EGRESO

COMP_EGRESO = PBRn2 FECHA 09-,10,95

BODEGA . BODEGn@A1 REQUISIC. : 000001

EALIR  CPO_DOUMS AUANZAR - 4FC.UP: RETHOCEDER
N1DAD | CANT | Df

DESEA ANULAR ESTE COMPROBANIE DE EGRESO ?

IMPRIMIR .- Se imprime el comprobante de egreso que esta en pantalla.

Presione el boton <Imprimir>.

PANTALLA DE CONSULTAS:

I s e NOVAPLAB oo R

| ) SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
849 230 pal NOUAPLAST S.A 11-0C

PRODUCCION E¥R % MATERIALES  TINIAS = BEPUESTOS MANTENIMIENTIO SA

ANTENIRI EN‘IOI.
ANT

JUSTER CORE | EODESO i j
ONS /REPORT "~ | EGREGOS = ENDIENTES
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FGRESO DE REQUISICIONES

Esta consulta permite visualizar la forma en que se han realizado los egresos para
satisticer a la requisicion ingresada.

Para consultar debe digitar ¢l nimero de la requisicion o presionar <Enter> en donde
se mostrara una lista de las requisiciones con su respectivo numero de orden de
produccion.

OVAPLA

SISTEMA DE INUVENTARIO Y CONTROL DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.n 15-0CT-95

.,  CONSULTA DE.EGRES0S DE REQUISICION DE MAT.PRIMA
CION .: BRAAO4

- S ; =]

EGFESOS PENDIENTES

Por medio de esta consulta se pueden visualizar las requisiciones que no han sido
completadas, ya sean de materiales, tintas, etc (de acuerdo al modulo

correspondiente).

o SISTEMA DE INUENTARIO ¥ CONTROL DE PRODUCCION
! ; NOUAPLAST S.A 15-0(;1'-95

JEGRESADC

%
N
X
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SUBMODULO : DEVOLUCIONES

Se divide en : Devoluciones hacia el proveedor
Devoluciones desde planta

DEVOLUCIONES HACIA EL PROVEEDOR

Por medio de ésta opcion se controla las devoluciones de materia prima, materiales,

tintas virgenes o solventes, tintas preparadas y repuestos hacia el proveedor.

DOVAPIL A v.‘
A D NUENTARIC 0 0 | 1)) 0
rl A i ""]
DEUQ 0 DE MATERIRA : t PRO DOR
DEUC lt«ll“L BOBOL [ 0 0 f ADA FECHRA J § !
COD . PROVEEDOR PBBDOZ CUAQUINICA S.A
HINGRESC PROOE DE ODECGA : BOID e
T 0 DEVUOLVER B B v PGUP> RETROCEDER GDN i
CoDIGo MATERIN UNIDAD CANTIDNAD
MATRRIBLY IRLG = | 1 . B

<ANADIR> - = .- . <ANULAR> .. . <IMPRIMIRD>

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones:

BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de una devolucion,

Pasos a seguir

(1] Presionar el boton <Buscar>.

e Ingresar el numero de la devolucion. Este ingreso se lo puede realizar

de 2 maneras

[.- Digitando el namero de la devolucion
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2 - Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista
de los numeros de las devoluciones con sus respectivos

proveedores.

e IIVAPLAB . & in w1

SISTEMA DE INUENTAKIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
MOUAPLAST §.A.

DEVOLUCION DE MATERIALES HACIA EL PROVEEDOR

## DEUOLUCION :
COD.PROVEEDOR:
BINGRESO

BDRURLBC St

e
rosssssssorerrore DEU . ~BODEGA :

o

ANADIR

Se visualiza en pantalla la devolucion.

.- Se realiza una devolucion al proveedor.

Pasos a seguir

0

(3]

Presionar el boton <Anadir>.

Se mostrara los datos del comprobante de ingreso asociada a una
devolucion. Tendra que ingresar la cantidad a devolver y si no desea

devolver nada debe digitar el 0 (cero).
Lucgo de haber realizado ¢l ingreso, presionar la tecla <ESC>.
Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de

verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.
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ANULAR .- Se realiza la anulacion de una devolucion al proveedor.
Pasos a seguir :
L1 ] Presionar el boton <Anular>.

2] Ingresar el namero de la devolucion. Este ingreso se lo puede realizar

de 2 maneras:
| .- Digitando el nimero de la devolucion.
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista de
los numeros de las devoluciones asociadas a un comprobante de
INZreso.
© Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea
anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

IMPRIMIR .- Se imprime la devolucion que ésta en pantalla.

Presione el boton <Imprimir>.

DEVOLUCIONES DESDE PLANTA

Por medio de ésta opcion se controla las devoluciones de materia prima, materiales,
tintas virgenes o solventes, tintas preparadas y repuestos desde planta a las bodegas

respectivas.
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= [ AR A -
A DE NUENTARICQ 0 0 ) 0D 0
[ NOU D1.0 )
) 0 1 | D ) :
1 ) D 0 PBESY i
BOI f} 4

L.a pantalla pr
BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de una devolucion.

Pasos a seguir :
(1) Presionar el boton <Buscar>.

2} Ingresar el numero de la devolucion. Este ingreso se lo puede realizar

de 2 maneras:

I.- Digitando el numero de la devolucion
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista

de los numeros de las devoluciones.

© Se visualiza en pantalla la devolucion.

ANADIR - Se realiza una devolucion desde planta.
Pasos a seguir :

(1) Presionar el boton <Anadir>,
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(2] Ingresar la informacion respectiva. Cuando vaya ingresar el codigo
del material, materia prima, etc, puede presionar la tecla <ENTER>,
se presentara una lista de los codigos respectivos con la descripcion

del mismo.

© Para anadir otro material, materia prima, que desea devolver etc
tiene que presionar la tecla <ENTER> o si desea terminar el ingreso
presione la tecla <ESC>.

4 Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de
verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o
<No> para cancelar.

ANULAR .- Se realiza la anulacion de una devolucion desde planta.
Pascs a seguir :

(1] Presionar el boton <Anular>.

(2] Ingresar el numero de la devolucion. Este ingreso se lo puede realizar

de 2 mancras:
|.- Digitando el numero de la devolucion.
2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista
de los numeros de las devoluciones.
3] Luego le aparecera una ventana de verificacion indicando si desea
anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

IMPRIMIR .- Se imprime la devolucion que ésta en pantalla.

Presione el boton <Imprimir=>.
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SUBMODULO : AJUSTES

Se divide en ;. Ajustes de ingreso

Ajustes de egreso

NOVAPLAS

I‘ﬂlﬂﬂi}?;ﬁﬂ NOUAPLAST S.A 11-0C

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION

[[PrODUCCION maT.PRIMA

WIRBE B8 TINTAS = REPUESTOS MANIENIMIENTO = SA
ANTENIMIENTO

AJUSTES DE INGRESO

Por medio de ésta opcion se controla los ajustes de ingreso en las bodegas
respectivas ya sean de materia prima, materiales, tintas virgenes o solventes, tintas
preparadas y repuestos.  Se realiza cuando el inventario fisico es mayor que el

imventario logico.

AJUSTES DE EGRESO

Por medio de ésta opcion se controla los ajustes de egreso de las bodegas
respectivas ya sean de materia prima, materiales, tintas virgenes o solventes, tintas
preparadas y repuestos. Se realiza cuando el inventario fisico es menor que el

inventario logico.
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- —— e 3 3¢
SISTEMA DE INUVENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
¥ G- NOUAPLAST S.A.
AJUSTE DE INGRESO DE MATERIALES
fH ﬂJUSTE RRUY FPECHA = - 11,18-95
DESCRIPCION: Sl

BODEGA . a2
: AUANZAR
UNIDAD CANTIDAD

CODIGO

La pantalla de los ajustes presenta una barra de opciones que realizan las siguientes

funciones:

BUSCAR - Permite realizar una consulta especifica de un ajuste.

Pasos a seguir :
(1] Presionar el boton <Buscar>,

Ingresar el numero del ajuste. Este ingreso se lo puede realizar de 2

maneras:

l.- Digitando ¢l numero del ajuste.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrara una lista de
los ajustes realizados

3] Se visualiza en pantalla la devolucion

ANADIR = Se realiza el ajuste deseado.

Pasos a seguir
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(1] Presionar el boton <Anadir>.

(2} Ingresar la informacion requerida. Cuando vaya ingresar el codigo
del material, matena prima, etc, puede presionar la tecla <ENTER>,

se presentara una lista de los codigos respectivos con la descripcion

del mismo.

SISTEMA DE INUVENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION

921333 piw NOUAPLAST S.A.
AJUSTE DE INGRESO DE MATERIALES
AJUSTE:  ©00081 FECHA : ;
ODEGA = 2] DESCRIPCION: Por inyrese
matsrial = :
CODIGO NOMBRE MATERIAL UNID.  CANTIDAD COSTO UNIT.

Bl AR ANADIE ED X A R V T

©  Para anadir otro material, materia prima, etc tiene que presionar la

tecla <ENTER> o si desea terminar el ingreso presione la tecla <ESC>.
“»  Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecera una ventana de
verificacion indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o
<No> para cancelar.
ANULAR .- Se realiza la anulacion de un ajuste
Pasos a seguir :

(1] Prestonar ¢l boton < Anular=
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CONSUMO POR PERIODO.-

Se muestra por pantalla o realizar la impresion del consumo de materiales, materia
prima, tintas virgenes , preparadas relacionadas a las requisiciones que se hacen por

una orden de produccion.

NOVAPLAS via

SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
NOUAPLAST S.A.

CONSUMO DE MATERIALES POR PERIODO DE FECHAS

CHA INICIO :iSEF{¥EF] FECHA FINAL: i B/95

MREQUISICION HORDEN P. MATERIAL UNIDAD CAN

ESC> SALIR <PG.DOWN> AUANZAR <PG.UP> RETROCEDER

R : Q S e P

Para efectuar la consulta o impresion debe ingresar el rango de fechas respectivo.

EXISTENCIAS EN BODEGA .-

Se permite visuahzar o imprimir la lista de los materiales, materia prima, etc(de
acuerdo al modulo seleccionado) con las existencias respectivas en una bodega

especilica
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— NOVAPLAS via
o SISTEMA DE INUVENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
18:18:38 pn NOUAPLAST S.A.
CONSULTA DE MATERIA PRIMA POR BODEGA

ODEGA :@ 77} BODEGA®2

ESC> SALIR  <PG.DOUN> AUANZAR <PG.UP> RETROCEDER
CODIGO MATERIA PRINA UNIDAD EXISTENCIA
HPRa MAT . PRENA:BL s oo LG »
MPRO MAT.PRIMA B2 UND 108.
4
&l B L s

Para efectuar la consulta o impresion debe ingresar el codigo de la bodega o
presionar <ENTER> para ver la lista de bodegas

INVENTARIO VALORIZADO.-

Se muestra por pantalla la lista de los materiales, materia prima, etc ( de acuerdo al

modulo que haya escogido) el costo total de los mismos y las existencias totales que

existen en las bodegas respectivas.

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
FRELFLLET NOUAPLAST §.A.
INUENTARIO UALORIZADO DE MATERIALES
NSTO TOTAL INUENTARIO : 265,000 .00
ESC> SAL RETROCEDER

CODIGO MATERIAL UNIDAD COSTO TOTAL

MAIEGIRLGE  BMATERIRL B oo LG [l 265, 10 . 3
<o
B3 EULERE R SRR | ' : TJ]
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Para efectuar la consulta o impresion debe presionar la opcion.

KARDEX.-

De acuerdo al modulo seleccionado se muestran todos los movimientos relacionados
a un material, matena prima, etc

Para efectuar la consulta o impresion debe ingresar el codigo respectivo o presionar
<ENTER> para ver la lista seleccionada.

= NUVAFLA v i a

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION

18:83:17 b NOUAPLAST S.A 11-0CT-
CONSULTA DE KARDEX DE MATERIALES
MATERIAL : MATERIAL 01
KARDEX DE MATERIALES
FECHA MOU. INGRESOS EGRESOS No.COMPR. UALOR MOU. INUEN
2 18951 dgeel - - d
111895 JI

(5151515155 115,888.88

44

.‘Lﬁ;: L Fi Lﬂg

0. MODULO DE MANTENIMIENTOS

6.1 SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE BODEGAS

Por medio de ¢sta opcion se crean las bodegas respectivas ya sean de materia prima,
materiales, tintas o repuestos. Se realiza una consulta masiva de las bodegas

existentes
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"mmum NOUAPLAST S.A 12-0C

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION

MANTENIMIENTO DE BODEGAS

CODIGO BODEGA H
NOMBRE z

< ARADIR < EDITAR <ELIMINA

e e

6.2

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones y que

al escoger cualquiera de ellas debera ingresar el codigo de la bodega :

BUSCAR .~ Permite realizar una consulta masiva de todas las bodegas

creadas

ANADIR .- Crea una nueva bodega.

EDITAR .~ Puede moditicar el nombre de la bodega, en caso de que exista un
error.

ELIMINAR .- Elimina una bodega de la base.

SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE PRODUCTOS

Por medio de ésta opcion permiten ingresar los codigos de los productos terminados

con su respectiva descripcion.

Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuales debera ingresar el

codigo del producto cuando haya escogido cualquier opcion
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BUSCAR .- Permite realizar una consulta masiva de los codigos de los
productos terminados, mostrando el nombre y la categoria a

que pertenece.

= UVAF - i-
“ SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
| 1137325 an| NOUAPLAST §.A 12-0C

CONSULTA DE PRODUCTOS

CODIGO

UF 0C
PRODUCTO
NATURALES PIGHENTADAS

R <P
NOMBRE

DFN-898087034
F1=BB232 1847 4
FN-821881886 FUNDAS NATURALES DE PIGHMENT
FPG-8A211283 FUNDAS PIGMENIADAS DE 6 1-4X3

FPG-AB2122082 FUNDAS PIGHENIADAS 6X18X0.808125 NEGRAS
FPGOA23 1NX04034

FUNDAS
BPNDAS

FPG

& BUSCAR % < ANADIR > < EDITAR > <ELIMINAR>

ANADIR

Crea un nuevo producto terminado, ingresando la descripcion de
producto, la unidad correspondiente y la categoria a que
pertenece.

EDITAR Puede modificar el nombre del producto, la unidad y la categoria.

ELIMINAR

Elimina un producto terminado de la base de datos

6.3 SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE CATEGORIAS

Permite ingresar las categorias de los productos

Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuales debera ingresar el

codigo de la categoria al escoger una opcion :

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO




MANUAL DEL USUARIO PAG. 54

BUSCAR .- Permite consultar en forma general las categorias existentes

ANADIR .- Crea una nueva categoria con su correspondiente descripcion

SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION

“m:zm NOUAPLAST S.A 12-0C

INGRESO DE UNA CATEGORIA A LA BASE

CODIGO CATEGORIA : DIy
NOMBRE

RONDOAS NOT

EDITAR .- Modifica el nombre de la categoria. Debe ingresar el codigo
respectivo a editar

ELIMINAR.- Elimina una categoria de productos de la base.

6.4 SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE CLIENTES.
Permite ingresar nuevos clientes al sistema con su respectiva descripcion.
Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuales debera ingresar el

codigo del cliente escoger una opcion

BUSCAR .- Permite consultar en forma general los clientes.
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ANADIR .- Ingreso de un nuevo cliente con su respectivos datos .

" SISTEMA DE INUENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
2356261 an| NOUAPLAST S.A 12-0C

INGRESO DE UN CLIENTE A LA BASE

CODIGO HENF <t % 3 |
NOMBRE CLIENTE

DIRECCION =
TELEFONOS -

< ANADIR > EDITAR > LIMINARY>
«i {0 b |
EDITAR .- Modifica los datos del cliente, como el nombre la direccion y

el teléfono.

ELIMINAR.- Elimina un cliente de la base.

6.5 SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE PROVEEDORES.

Se lleva el control de todos los proveedores de la empresa, permitiendo realizar

consultas, ingresos y ehiminaciones
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NOVAPLAS via
H

|| SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION

18:085 2220 an) NOUAPLAST S.A 12-0C

CONSULTA DE PROUEEDORES

eme ~ESC> SALIR _<PGUP> RETROCEDER <PGDN> AVANZARE===
CODIGO NOMBRE EMPRESA TELEFONOS N

PBBOOI WANIREZ B.A. . 5
“wuen2 ECUAQUIMICA S.A. 666666888888~ ]
UNDB4B@ UNIDAS S.A. 382013/341120-448395 J

Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuales debera ingresar el

codizo del proveedor al escoger cualquier boton de opciones ¢

BUSCAR .- Permite consultar en forma masiva todos los proveedores de la
empresa.
ANADIR .- Ingresa un nuevos proveedor con sus correspondientes datos.

EDITAR

Modifica los datos del proveedor.

ELIMINAR. Elimina a un proveedor de la base de datos.

6.0 SUBMODULO : MANTENIMIENTO DE MAQUINARIAS.,

Permite crear, modificar, anadir maquinas para poder identificarlas dentro del
sistema.

BUSCAR .- Consulta general de las maquinas existentes en la base.
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ANADIR .- Ingreso de nuevas maquinas con su respectiva descripeion,
EDITAR .- Modifica los datos de las maquinas.
ELIMINAR.- Elimina una maquina de la base de datos
lu i NOVAPLAS via
‘ o SISTEHMA DE INUENTIARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
@31 255 an) NOUAPLAST S.A 12-0C
ELIMINACION DE UNA MAQUINA
CODIGO MAQUINA  : ZE]
NOMBRE : MAQUING3
DESEA ELININAR ESTA MAQUINA 7
£S1I> < NOD>
D3 B DLt L L 3
6.7 SUBMODULO : SISTEMA.

Al escoger esta opcion se mostrara una pantalla en la que podra tener acceso a los
utilitarios de manegjo de informacion relevante de "SISCOPIN" | dando asi una mejor

ejecucion de funciones y seguridad en la integridad de los datos

La pantalla que se muestra es la siguiente

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION E INVENTARIO



MANUAL DEL USUARIO PAG. 58

SISTEMA DE INUVENTARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
g NOUAPLAST S.A

“PRODUCCION HMAT.PRIMA  MATERIALEE TINIAE = BREPUESTOS

ODEGAS
RODUCTOS
¢ EGORIAS

| LIENTES
PRO EEDORES
HAa UINARIAS

RESPALDAR

La opcion de respaldar tiene por finalidad sacar un copia de los archivos en diskette.
Este se lo realiza por seguridad ya que si existe un dano en los archivos puedo
restaurar lo que tengo en diskette por medio de la siguiente opcion del menu llamada

"Restaurar".

Este proceso demora algun tiempo(aproximadamente 20 minutos o mas ) de acuerdo

al volumen de cantidad existente.

Se muestra una pantalla de verificacion indicando si desea realizar el respaldo. Si lo

desca efectuar presione <SI> 0 <NO=> para cancelar.
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SISTEMN DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION

RESTAURAR

La opcion de restaurar tiene por finalidad recuperar los archivos que tengo
guardados en diskette. Esto se realiza en caso de que los archivos del sistema haya

existido un error.

Se muestra una pantalla de verificacion indicando si desea realizar el respaldo. Si lo
desea efectuar ingrese el diskette en el "Drive A:" y presione <SI> o <NO> para

cancelar.

\ _ SISTEMA DE INUENTARIO ¥ COSTOS DE PRODUCCION
. i1:17 44 an NOUARPLAST S.A
|

PRODUCCTON  MAT.PRINA MATERTALES TINTAS ~ REPUESTOS E¥

SISTEMA DE C( N TROL DE PRODUCCION E INVENTARIO
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REINDEXAR

La opcion de reindexamiento de archivos tiene por finahidad, dar un mantenimiento
extra a las referencias de indices de cada archivo .DBF perteneciente a "SISCOPIN",

para permitir que los procesos se ejecuten sin problemas de pérdida de informacion.
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Archivos .

Archivos de indices.

Bases de Datos.

Botones.

Clave

Computador

Datos.

Digitar.

Directorio
Disco duro
Diskette.

Drive.

Ejecutar

Conjunto de registros tratados como unidad

Archivos que contienen informacion para accesar a los datos

de otros archivos.
Son almacenamientos de datos sin ningun orden especifico,
pero con la cualidad de que la informacion puede procesarse

en la forma en que se desee.

Estan situados en la parte inferior de la pantalla y sirven para

realizar una opcion especifica.

Dato con el cual se accesa a la informacion deseada.

Unidad funcional que realiza numerosas operaciones
aritméticas y/o logicas sin la intervencion humana durante la

ejecucion de las mismas.

Cualquier representacion tal como caracteres o cantidades

analogas.

Accion de presionar cada una de las teclas deseadas con el fin

de enviar datos al computador.

Ruta bajo la cual se llega a un archivo.

Dispositivo de almacenamiento masivo de informacion.
Dispositivo de almacenamiento.

Es un dispositivo de acceso rapido para escritura/lectura de

informacion.

La simple realizacion de un programa o rutina en el

computador.
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Instalacion

Menii.

Paquete (d= aplicaciones)

Programas

Respaldo.

Software

Fase primera para ejecucion de un paquete en la que se

establece su ambiente de trabajo.

Pantalla principal de un programa en la que se da a escoger al

usuario entre varias opciones generales a ejecutar.

Conjunto de programas encargados de resolver entre si una
necesidad. Ejemplo : SYSCOPIN.

(1) Una serie de acciones disenadas para llegar a un resultado
especifico. (2) Serie de instrucciones que le indican al

computador como manejar un problema o tarea.

Duplicacion de datos de un disco duro o diskette en otro
dispositivo de almacenamiento, para prevenir futuras pérdidas

de informacion por dano de los originales.

Programas de computador, procedimientos y reglas que
conciernen a la operacion de un sistema de procesamiento de

datos.
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Revise la impresora/ Impresora no lista

Este mensaje aparece cuando la impresora no esta conectada o no posee papel.

Accion a tomar  Arregle la impresora y presione cualquier tecla para continuar.

El proceso no forma parte de la orden

Significa que la orden de produccion no contiene ese proceso a ejecutar.

Accion a tomar  Escoja otro proceso que si forme parte de la orden de produccion.

No existe esa cantidad

Indica que en esa bodega no existe la cantidad a requerir de materia prima,materiales, tintas

o repuestos, de acuerdo al modulo en que se encuentre.

Accion a tomar  Ingrese una cantidad que exista en la bodega correspondiente.

Hoja de Ruta no existe

Al ingresar ¢l numero de la hoja de ruta, éste no existe en el proceso deseado.

Accion a tomar Digite un numero de hoja de ruta que exista en los procesos de la

orden,
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Numero de srden no posee entrega

Cuando estaba ingresando el numero de la orden de produccion en el modulo de "Entrega
de Produccion ", no existe un entrega de produccion correspondiente a esa orden.

Accion a tomar Ingrese un numero de orden que posea una entrega de produccion.

La bodega no existe

Significa que el codigo de la bodega en la cual quiere ingresar o egresar materiales, materia

prima, tintas o repuestos, no corresponde a una bodega perteneciente en el sistema.
Accion atomar  Digite un codigo de bodega que exista o sino presiona la tecla <Enter>

en la que le aparecera un lista de las bodegas con su correspondiente

codigo.

La requisicié n no existe

Se intento en ¢l modulo de "Egreso de Comprobante”, ingresar  un numero de requisicion

ya sea de materiales, materia prima, etc que no existe en las requisiciones.
Accion a tomar Puede ingresar un numero de requisicion que exista o sino presionar la

tecla <Enter>, en donde de mostrara una hista de las requisiciones con

st correspondiente numero de la orden.

No existe ¢l Comprobante de Egreso

Cuando estaba ingresando ¢l namero del comprobante de Egreso para buscar o anular | el

numero no POSCe Un ¢careso.
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Accion a tomar Digite un namero de Comprobante que haya sido ingresado o presione
la tecla <Enter>, en el que aparece una lista de los comprobantes de

egreso y el numero de la requisicion por el que se hizo el egreso.

Cantidad excede a lo que debe devolver

Al realizar una "Devolucion desde planta” de un material, materia prima,etc, la cantidad a
egresar es mayor de la que pidio en el comprobante de egreso relacionado con una

requisicion .

Accion a tomar Verifique el comprobante de egreso e ingrese una cantidad menor o

igual a la que realizo,

Numero de Comprobante no posee ese : material, materia prima,tintas o repuestos

Cuando estaba realizando un devolucion desde planta de material, tintas , etc ( de acuerdo al
modulo en que se encuentre), si éste no existe en el numero de comprobante de egreso que

Ud. ha ingresado le aparecera este mensaje de error.

Accion atomar  Revise los materiales del comprobante de egreso del cual quiere realizar

la devolucion y luego ingrese el codigo correspondiente,

Proveedor no posee comprobante de ingreso

Al digitar ¢l numero de comprobante de ingreso en el modulo  de “"Devoluciones al

proveedor”, este numero no corresponde a un ingreso de materiales de tal proveedor.

Accion a tomar Verifique los comprobantes de ingreso que posee ese proveedor .
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Cantidad a0 hay en inventario

Este mensaie indica que la cantidad de materia que quiere devolver al proveedor , no existe

en las existencias.

Accion a tomar Verifique las existencias del matenial e ingrese una cantidad que exista

en los inventarios.

(1) Materizl(materia prima, tinta, repuestos) no existe en la bodega o (2)va esta
ajustado

(1)AIl realizar un ingreso de un material en los ajustes de egreso , €ste no existe en la bodega

que ha seleccionado.

(2) El material que ha ingresado para realizar el ajuste, ya habia sido ingresado

anteriormente.

Ingrese la fecha final

Este mensaje aparece cuando no se ha ingresado la fecha final o si la fecha final es menor

que la fecha de ingreso.

Accion a tomar  Ingrese la fecha correcta.

La categoria del producto no existe

Al ingresar 2l codigo del producto, las 3 primeras letras del codigo no concuerdan con una

categoria existente.
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Accion atomar  Revise las categorias de los productos existentes en el modulo

"Categorias”.
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