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RESUMEN EJECUTIVO

Nuestro negocio empzará con una inversión inicial de $44.416.72. Los

integrantes de la empresa son Srta. Cruz Paredes Susana, Sra. Estrella Tatiana y

Sra. Torres Alexandr¿ quienes aportarán el 80 % para activos y otros gastos, y se

buscará financiamiento de un socio, quien aportará con el 20o/o a nuestra empresa

para el capital de trabajo y los activos que se requieran, así se evitará realizar un

préstamo financiero.

EI diseño de tarjetas electrónrcas, circuitos impresos, y kits elcctrónicos pucde ser

diseñado para cualquier empresa que requiera de ellos.

Nuestro ncgocio empzará a acumular en venas del primer año ó.32ó taqetas de

diferentes tipos, los cuales generan $93.105 en ventas y una utilidad operacional

de $44.893.71. Durante los tres primeros años tenemos una proyección

conservadora de venlas brutas de $341.891.17, que deduciendo de costos y gastos

genera ganancias de $ t 93.,142.90. Donde la empresa buscani conseguir en sus

tres años de operación vender 8.931 kits electrónicos en $248.431.51;21 tadetas

sencillas en $45.289.45 y 12.043 circuitos impresos en $48. 170.20, a nuestros

clientes que son principalmente industrias, empresas, colegios técnicos,

Ingenieros Electrónicos y Univcrsidadcs que necesitan de nuestros productos y

serv lctos

Nuestro objetivo será vender a nuestros clicntes que necesiten el diseño de

circuitos impresos o taf etas electrónicas a precios inferiores a la competencia.



Tenemos una tasa de retomo del 1906 y m valor Actual Neto de

aproximadamente (VAN) de 94.275.89 calculado a una trsa de descuento del 12%

en lres años sobre la inversión inicial en activos fijos de $45.172 y capital de

trabajo inicial de $7. I 15. 18. Además Ia evaluación de las razones de rentabilidad

y rendimiento sobre la inversión y capita es buena y alentadora, pues tiene

tendencia al crecimiento.



INTRODUCCIÓN

TElectrónicas S.A. es una empresa que se dedica a la fabricación de tarjetas

electrónicas sencillas, circuitos impresos y kits electrónícos que cumplen

múltiples funciones.

La utilización de nuestros productos y servicios esta orientada a los Ingenieros

Electrónicos, estudiantes del ramo, empresas e industrias afines que tengan dentro

sus procesos necesidades que puedan ser solvent¿das por nuestra empresa.

En Ecuador no existen empresas privadas similares a nuestro negocio, la empresa

SMELEKTRONIK de la ciudad de Cuenca se dedica al diseño de circuitos

impresos pero no a la fabricación de ta{etas electrónicas y en la ciudad de

Guayaquil una pequeña empresa Audio Visión Circuitos lmpresos que se dedica

al diseño de circuitos impresos, tarjetas electrónicas sencillas pero solamente con

la técnica de placas presensibilizadas. Empresas pnvadas como la Armada

Nacional del Ecuador y Ia Fuerza Aérea Ecuatoriana se dedican a diseñar tarjetas

electrónicas para su uso exclusivo.



I. ANÁLISIS DE MERCADO

l. l. Producto/Servicio

Nuestro proyecto tiene como principal objetivo la formación de una empresa con

el nombre TElectrónicas S.A. que se dedica a la fabncación de circuitos impresos,

taryetas electrónicas sencillas y a la comercialización de kits electrónicos para

múltiples aplicaciones. Otro de nuestros objetivos es el de presentar solucrones

efectivas, rápidas y a bajo costo relativo, para los puntos anteriormente cxpueslos,

con respecto a propuestas extranjeras.

[.a utilización de nuestros productos y servicios esá orientada a Ios [ngenieros

Electrónicos, estudiantes del ramo, empresas e industnas afincs quc tcngan dentro

sus procesos necesidades que puedan ser solventadas por nuestra empresa.

Las solicitudes para la fabricación de tarjetas electrónicas serán debidamente

analiz¿das para determinar el proceso que se deberá seguir, dependiendo del grado

de complejidad de las mismas y de la factibilidad de realizar el diseño y de poder

adquirrr los componenles necesarios.

Para el cumplimicnto de nuestros objetivos utilizarcmos diversas modalidades de

aproximación y consecución de clientes entre las que podemos mencionar:

La realiz¿ción de visitas personales a las empresas o industrias donde daremos

a conoccr nuestros productos y servicios.
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Él constate mantenimiento de nuestro Web Site para proveer información y

receptar pedidos de clientes.

Dc'sarrollo de nuevos modclos de kits electrónicos acordes con las necesidades

que nos vayan planteando nuestros clientes y poder servirlos de una mejor

tnancra

Iremos innovando nuestros procedimientos de Iabricación para presentar

nuevas alternativas que redunden en mejores soluciones.

Olreceremos los servicros de consultoría en diseño y fabrrcación de circuitos

lmprssos.

'fElectrónicas se preocupará de ir innovando su tecnología pa¡a presentar

altemativas interesantes respecto a la competencia extranjera. En un primer

momento el factor precro será un delerminanle para que la clientela nos prefiera

pero con el tiempo nuestros estándares de calidad alca¡zarán a los del extenor y

esto sefá una nueva ventaja comparatlva a favor de nuestra empresa.

Nuestros trabajos y servicios los brindaremos con cordialidad y prestancia

garantizando siempre la calidad de nuestro trabajo y cumpliendo con las

especilicacrones del caso.
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Para la comercialización de nuestros productos utilrzaremos Ia marca

l'Electrónicas (hecho en Ecuador). Para conservar el prestigio de nuestra marca

nos someteremos a constanles controles y monitoreos que nos permitan la debida

retroalimentación que nos permita ir mejorando constanlemente hasta Iograr la

excelencia-

I .2. I ortalez¡s

1.2.1. Precios

Nuestros productos son comparables en calidad a los de empresas como CEKIT

rrlrrv.cckit.com co y DYETRON ron.com ) de C'olomhra.

SMELEKTRONIK de la ciudad de Cuenca y AUDIO VISION CIRCUITOS

IMPRE§OS de la ciudad de Guayaquil. Para ingresar en el mercado nuestros

precios serán definitivamente más bajos que los presentados por la competencia.

1.2.2. Recurso Hum¡no

El recurso humano técnico que formará parte de nuestra empresa estará integrado

por lngenieros Electrónicos y egresados de las siguientes Universidades.

ESPOL (Ciudad de Guayaquil)

ESPE (Ciudad de Quito)

EPN (Ciudad de Quito)

CATOLICA (Ciudad de Guayaquil)
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'lhmbién se contratafti personal de La Armada Nacional del Ecuador del

departamento de NIVEL 3 que se dedican al diseño de tarjetas electrónicas.

1.3. Dehilid¡des

l.J.l. Mate ria Prima

En el desarrollo de nuestros productos se requiere de materia prima que debe ser

importada de EEUU, Alemania y Japon, dicha materia prima se la adquiere a la

empresa Chip'S situada en la ciudad de Cuayaquil.

EI tiempo que la Importadora Chip'S toma en entregar la mercaderia depende de

la cantidad de la matena prima o equipos que se solicite y puede demorar

aproximadamente de dos a cuatro semanas.

En vista que la materia prima es importada, alguna vez puede suceder que no

llegue al Ecuador en Ia fecha prevista ocasionando con esto un atraso muy

significativo en el avancc de nuestro trabajo creando de esta manera una

inconlormidad a nuestros cl ientes.

Se contrarrestará esta debilidad realizando compras donde se abarque la mayoria

de equipos y materia prima con una anticipación necesaria y previa revisión de los

inventarios, en visla que no se puede estoquearse de materia prima por que cada

vez salen nuevos elementos al mercado.
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1.4. Clientes

Los clientes potenciales en su gran mayoria son industrias, lngenieros,

Electrónicos de Universidades y Colegios técnicos que cuenten con la

especialidad de electrónica, sin embargo se puede diseñar circuitos impresos,

tarjetas electrónicas para cualquier lugar o área como por ejemplo una tarjeta

electrónica que controle el encendido automático de las luces de una casa,

generador de olas en acuarios, alarma contra inundaciones, ctc.

La idea es q)menzar con la ciudad de Guayaquil, lucgo expandimos a la ciudad de

Quito, Cuenca y tendencias a las demás provincias, posteriormente

RT]PRT]SE]\-tA('IÓN DE ('I,I T] \-.'TT]S

E lndustri¡s
tr Ing€nieros Electrórucos

I Emprcsa Audio Visión Circuims lmprcsos

t% 1%
2t%

l70h
58%

¡Colcgios Tccnrcos

tr Unir crs¡dadcs
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con Ia suficiente experiencia y capacidad de operación extendernos al reslo de los

países y por que no hacia cualquier pais que solicite nuestros servicios.

Uno de nuestros clientes es Ia empresa Audio Visión Circuitos Impresos de la

ciudad de Guayaquil en vista que dicha empresa solo realiza la fabricación de

taqetrs electrónicas con la técnica de placas presensibilizadas, cuando los clientes

solicitan acabados de mascara antisolder, screen serigráfico o agujeros

metalizados los pedidos son enviados a olras empresas, por ende es claro y

opoluno nuestro mercado.

Los estudiantes de las Universidades como: ESPOL, CA-IOLICA y UEES forman

parte de nueslros clientes cuando necesitan fbbricar circuitos impresos o larjelas

electrónicas que están fuera de su alcance, en vista que dichas universidades solo

pueden f'abricar los circuitos impresos de manera casera.

Nuestros clientes también representan cualquier p€rsona que solicite nuestro

servicio ya sea mediante nuestro Web Site o personalmente.
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1.5. Competencia

Por el momento en el Ecuador solo existe una empresa privada que se dedica al

drseño de circuitos impresos pero no a la fabricación de tarjetas electrónicas como

es la empresa SMELEKTRONIK localizada en Ia ciudad de Cuenca, en Ia ciudad

de Cuayaquil existe una pequeña empresa llamada Audio Visión Circuitos

Impresos la cual realiz¿ diseño de circuiÍos impresos, tarjetas electrónicas

sencillas y kits electrónicos con la técnica de placas presensibilizadas.

Sin embargo existen empresas nacionales sin fines de lucros como:

La Armada Nacional del Ecuador, La Fuerza Aérea Ecuatoriana que con el

objetivo de modemizar y tener el 100% de op€ratividad de su fuerza bélica,

hablando de buques de guerra para la marina y de los aviones de combate para la

Avración o Fuerza Aérea. Estas empresas no diseñan tarjetas electrónicas para

tercerÍs p€rson¿rs solo lo realizan para sus propias instituciones.

Como competidores indirectos podemos mencionar a los lngenieros, estudiantes

de la carrera de Electrónica de Colegios Técnicos, Universidades como la

ESPOL, CATOLICA y UEES, cabe mencionar que dichas person¿s no drseñan

circuitos impresos ni tadetas electrónicas para la venta tampoco realizan diseños

con acabados de mascara antisolder, screen serigráfico o agujeros metalizados

como lo hace TElectrónicas.
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Existen competencias extranjeras como la empresa CEKIT y DYETRON de

Colombia, estas empresas tienen la venlaja de estar en el mercado hace vanos

años, pero con precios sumamenle más altas a los nuestros.

Nuestra empresa tiene la ventaja de brindar nuestro produclo de calidad a menor

precio que las ofertas extranjeras, má la ventaja de ser local y que toda su

estructura fisica y administrativa se encuentra al alcance de cualquier cliente local

evitando con esto los tnimites y costos de importación.
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1.6. Tam¡ño dc mi Mercado

Nuestros productos y sewicios será pnmeramente difundido en Ia ciudad de

Cuayaquil-

Se podría reali:lar taqetas electrónicas sencillas o circuitos impresos para las

industrias más conocidas quc se detallan a continu¿ción.

COCA COI,A

COMPAÑf A DE CERVEZAS
NACTONALES S A

IDEAL.ALAMBREC S A,

S(r N'IESA

CRIDESA

INDUSTRIA CONSER\'ERA CUAYAS

TONI S,A.

ECUABIC

K I \ B| RL Y-('t- ARK

Av Juan Tanca Marengo Km. 4 %

Via a Daule 16 % Planta Pascuales

Km. 5 7: via a Daule. Av. sta. Y calle ler.
Mapasingue.

Parque Industrial el Sauce. Km. 5.5 üa a

Daule

Via Perimaral Km . 22 1A

Via a Daule Km. 5 %

Via a Daule Km 7 ',i
Calle lera. Y Avenida Principal
Mapasingue.

Mapasingue Este Calle 5ta. Y Av. Las
Aguas

K m. 16 7, via a Daule.

AV. Jose Santiago Castillo y Juar Tanc¿
Marengo, Km. 1.8

Km.8%ViaaDaule
Ciudadela Inmaconsa. c¿lle casuarina Km
9%ViaaDaule
Via a Daule. Km. 141/,

Cantón Marcelino Maridueñs Km 45 via
a Duran Tambo

Km. 12 % via a Daule

14 7: üa a Daule.

Km. 6ll2 via a Daule.

Via a la costa Km. 7 %

Km.7%viaalaCosra
Km. 14- l/2 via a Daule

COLGATE PALMOLIVE
ECUADORSAIC
ECUAQUIMTCA

DE I-

LA FABRIL S A

DANEC

EXPOPLAST C A
INCENIO *SAN CARt,OS'

PARMALAT

TNDULAC

MIRAFLORES

DTIRAGAS

CEMENTO ROCAFUERTE

CERVECERIA NACIONAL

Nombre de las l-mpresas Dirección
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Ios Colegios Tecnicos que cuentan con la especialidad de Electrónica, son los

que mís adquieren los kits electrónicos.

Domingo Savio

Salesiano Domingo Comin

Clemente Yorovr lndaburu

Dr. Rafael Carcia Coyena

Joaquin Gallegos

Juan Emilio Murillo Landin

tndustnal Benjamin Franklin

l.os Ángeles

Provincia del Pichincha

Instituto Suárez

Dr. Edmundo Lnpezdomínguez

Nacional Febres Cordero

Colegio Académico Nuevos
Horizontes

lndustrial España

John F. Kennedy

Simón Bolivar

Tulcán y Chambers

Domingo Comin y Callejón Daule

Sauces II

García Goyena y La 20 Ava

La 48 y Chambers

t,a 42 Ava y la t-

Maldonado y Coronel

Cdla. Vilcabamba diag, Aprocanza

Callejón 8 y Dr. Guevara Moreno

Carcía Moreno y Clemente Ballén

ó de marzo y Brasil

CalleJyla29

Cdla. Fenoviaria

Av. Europa y S. Cisneros

Tungurahua y Luque

Av. de las Americas

Nuestro mercado son también Ios [ngenieros Electrónicos, Universidades y la

Empresa Audio Visión Circuitos lmpresos.

Dercripción C¡ntid¡d

Ingenieros Electrónicos ó0

Universidades: 3

ESPOL

CATOLOCA

UEES

Nombre del Colegio Direccién
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Nuestro mayor mercado son los Ingenieros Electrónicos, Industnas, Colegios

Técnicos existentes en la ciudad de Guayaquil. Datos obtenidos de la Cámara de

Comercio de Guayaquil, Dirección de Estudios y la Armada Nacional del

Ecuador.

Nuestros productos y servicios esta también orientado a la empresa Audio Visión

Circurtos Impresos, en vista que dicha empresa solo realiza circuitos impresos y

tarjetas electrónicas sencrllas con la técnica de placas presensibilizadas-

Vale la pena mencionar que nuestro mercado también puede ser hobbystas que

solicilen nuestros productos.
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1.7. Plan de Mercado

1.7.1. Estrategia de Precio

A continuación presentamos un aruilisis de nuestros precios frente a la

competencia.

Diseños de (lircuitos Impresos

}IA'I't]RIAI,

EMPRESAS

TEh«rónic¡s Competenci¡

Po¡ CM'

$ 0.05 $ 0.07

$ 0.05 s 0.07

Baquelita de una cara

Fibra de vidrio simple lado

Fibra de vidrio de doble lado

Simple lado con mascara antisolder

Doble lado con mascara antisolder

Kits Electrénicos

DE§CRTFCIÓN

Perinola electrónica

Alarma contra incendios

Luces sicodélicas

Adquisición de datos por el puerto

paralelo

Sirena electrónica

Ruleta digital

$006 s 0.09

s 0 r0 $ 0 12

s0 |l s0.r3

EMPRESAS

TEh«rónicas Competercit

s9 s 15

sr2 sr6

s20 $28

$s5 $ó8

S7 $12

s2s $29

¡

I
I

I
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Como se puede observar nuestros precios son muchos más bajos que los de Ia

competencia pero no por ello se debe deducir que la calidad es menor porque

incluso nuestras garantías y calidad pueden ser iguales o mejores que los de la

competencia.

1.7.2. l-strategia de Venta

Nuestra estrategia global de ventas se encuentra resumida en los siguienles

puntos.

Contactar en forma directa a los empresarios, visitándolos personalmentc cn

sus empresas o industrias para exponerles nuestros productos, servicios v

ventajas comparalrvas

Seleccionar industrias o cmpresas que se encuentren registradas en Ia Cámara

de Comerci¡¡ de Cuayaquil, para establecer reuniones con el objetivo de dar a

conocer nuestros productos y servicros y asi dar a conocer las ventajas que

obtendrían al implementar su uso en sus plantas.

Re¿liz¿r seminarios explicativos para empresas, industnas y colegios técnicos

para exponer las ventajas de nuestros kits Electrónicos y su respectivo

software de implementación en caso de que lo amente.
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En una primera instancia nueslra estrategia de vent¿s estará focalizada a la ciudad

de Guayaqurl para posteriormenle continuar con la ciudad de Quito y

posteriormente con las demás provincias. En Cuayaquil visitaremos alrededor de

cinco clientes diarios, para ir acrecentando nueslra clientela e ir mejorando

nuestro contacto con el mismo, para luego utilizando las experiencias adquiridas

empezar a incursionar en el resto de los mercados del país y por que no decir

traspasar fronleras y ofrecer nuestros productos y servicios al exterior.

1.7.J. Flstrategia Promocional

Entrc los medios de divulgaciones de nuestros servicios tenemos

Realizar un Web Site donde se dé a conocer nuestra empresa y los productos y

servicios que se ofrecen.

Catálogos y tarjeus de presentación de nuestra empresa, donde demos a

conccer la empresa los productos y servicios que ofrecemos. Los cuales serán

repartidos en Colegios Técnicos, Universidades como ESPOL, CATOLICA y

UEES en Ia carrera de Electrónica, industnas y a la empresa Audio Visión

Circuitos lmpresos.

Estos puntos, más un personal con gran experiencia en cl diseño de circuitos

tmpresos, genera una imagen indiscutible que haria que los colegios técnicos, las
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industrra-s, cmpresas nacronalcs y crtranjeras confien cn nuestros produclos y

serv rcIos.

1.7.4. f,,strategia de Distribución

Una vez que el trabajo solicitado se encuentre terminado se enviará a los clientes

por medio de un Courier (Servientrega) valor que el cliente deberá cancelar.

1.7.5. Polític¿s de Scrvicio

Las políticas de nuestra empresa son:

Nueslros productos tienen una garantia de I año, por lallas de fabricación

En el momento que nuestro producto sea instalado (krts electrónicos con su

respectivo soflware) y presente fallas de fabncación. A sollcitud del cliente

TElectrónicas lo reempl¡,erá por uno nuevo a la brevedad posrble.

Capacitar al personal encargado sobre el manejo del software de trabajo y

hacer la entrega de los manuales respectivos.
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El acuerdo económico puede ser al conlado o a crédito. Al contado cuando

Ios kits electrónicos solicitados existen en stock. Sí se trata de pedidos de kits

electrónicos que sobrepase nuestro stock o de fabricación de circuitos

impresos el clienle debe cancela¡ el 5O%o al inicio del trabajo y el 5070 restante

al termino del mismo antes de su envió o retiro.

Garantii¿ar mediante un documento escnto, respaldado por la firma del

representante legal de TElectrónicas S.A., que el diseño o circuito de un

cliente no será utilizado ni reproducido mientras se encuentre bajo nuestra

responsabilidad.

1.7.6. Tácticss de Ventas

lnvitar a industrias o empresas seleccionadas que se encuentren registradas en la

Cámara de Comercio de Cuayaquil a conferencias de reconocimiento de nuestros

productos y servicios en el Hotel Ramada para dar a mnocer las ventajas que

obtendrían al convertirsc en nuestros clientes, asi como también el ahorro que esto

les significaria.
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1.7.7. Planes «le Oontingencia

[.os planes dc contingcncia son:

Si los catálogos no tienen mucha acogida, se hará anuncios (cuñas), en la

radio, publicidad en los periódicos reconocidos del medio como El Universo,

El Comercio El Te légralb, y revistas empresariales como Nuevas Tecnologias

Electrónicas.

En caso de que los representantes de las industrias o empresas registradas en

la Cámara de Comercio de Guayaquil, no asistresen a las conferencias se

procederá al contacto individual mediante una visita programada para

pres€ntar los productos más el software de trabajo respeclivo y tener asi la

oportunidad de exg;ner nuestftrs vcntajas comparativas.



2. ANALISIS TECNICO

Existen vanas técnicas para fabricar ta{etas electrónicas, circuitos impresos o kits

elect¡ónicos, esto depende de las necesidades de fabncación, calidad y costos.

Entre las que tenemos:

Elaborados con tinta indeleble

Elaborados con logotipo

Elaborados con serigrafia

Elaborados con la técnica fotográfica

Elaborados con placas presensibilizadas

Elaborados con equipos industriales

Nuestra empresa realiu la fabricación de ta{etas electrónicas, circuitos impresos

y kits electrónicos mediante dos técnicas.

Elaborados con placas presensibilizadaq

Elaborados con equipos industriales

Not¡.- Ia técnica utili¿ada para Ia labncación depende del lipo de trabajo, acabado

y costos. Por ejemplo pra realizar un diseño de una tarjeta electrónica que nos

solicita un esludiante de electrónica (ruleta digital), lo realizaremos con la técnica

de placas presensibilizadas por que sus costos son menores. En cambio para un

circuito impreso o una tar¡eta electrónica más sofisticada y con acabados
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especiales como. screen sengráfico, mascara antisolder o agujeros metalrzados se

lo realizaría con los equipos industriales.

Antes de diseñar un circuito impreso o una rarjeta electrónica por cualquier

técnica se debe seguir los srguienles pasos:

| . Dibujar el circuito electróníco que podria ser algo parecido a esto:

:&=J¡ Y

¡

+
1 t!.

.iL

2.1. Diseño de Pistes

El diseño de pistas es un dibujo que representa las conexiones a realiz¿r entre los

distintos componentes del circuito.

2. El circuito electrónico lo pasamos a diseñar en el software Protel.

-J¡ *
1 I

-i"-:-.1 I

¡*-:-'I:_.Tr..-1
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3. Una vez hecho el esquema se procede a coffer en el programa Eagle, la opción

de las reglas eléctncas, Ia cuál me permilirá saber si existe algún colocircuito

entre las conexiones eléctricas de todos los componenles del circuito, además

el software indica si algún componente le falta alguna conexión.

4. Después de correr las reglas eléctricas se procede a realizzr las dimensrones o

área de la placa y por último se procede a laborar el ruteo de las pistas, es

decir las conexiones eléctricas de los componentes del crrcuito transformarlas

en pistas eléctricas.

5. Se imprime el diseño de pistas en papel de acetato o en papel vegetal

2.2. Técnica de Placrs Presensibilizadas

Para diseñar circuitos impresos o tarjetas electrónicas por medio de esta técnica

se realiza a partir de placas presensibilizadas que existen en el mercado de tipo

positivo y negativo, esto dependerá el tipo de pelicula a utilizar.

Nofa Importante.- Si vamos a usar una pelicula positiva deberemos usar una

placa presensibilizadas POSITIVA. Si vamos a usar una película negativa

deberemos usar una placa presensibilizadas NECA-I-IVA. La placa negativa no

suele usarse casi, ya que se emplea mucha tinta para obtener el fotolito.
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Películ¡ Positiva.- se refiere al diseño de pistas de un circuito electrónico impreso

en papel de acetato o papel vegetal (papel para impresión fotográfica en plástico).

2.2.1. M¡teri¡les

. I Placa fotosensible positiva

. Papel de acetato o papel vegetal para obtener el fotolito

' I Frasco de revelador

¡ Cloruro férrico

, Laca protectora

. I Crema para soldar, alambre de est¿ño

2.2.2. Eq uipos

. I Insoladora

I Taladro de mano

I Cautín de 30 w de tipo lápiz

Insoladora.- Nosotros tenemos una insoladora formada por 4 tubos fluorescentes

de luz actínica (ultra-violeta) de 20w. Está montada de tal forma que sólo permite

insolar una cara de Ia placa, de forma que si queremos hacer una placa de doble

cara deberemos insolar primero una cara y luego dar la vuelta a la placa

para insolar la otra. Conviene que la ínsoladora disponga de un temporizador de

hasta 5 minutos, para poder conlrolar bien los tiempos de exposición, aunque con

un reloj también se puede hacer.
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2.2.J. Pasos

L Pafiremos del diseño de pistas (fotolito) en una transparencia (papcl de

acet¿to o papel vegetal). Como observamos en la foto. L¡s lotolitos se pueden

utilizar tantas vcces como sc quicra si sc tratan con cuidado para quc no se

raven

r

I¡z
,=

2. Cogemos la placa fotosensible. Como ya hemos dicho, tienen una capa

uniforme de barniz lotosensible sobre la capa de cobre y vienen protegidas por

un pl:istico opaco adherido. Deberemos despegar el plástico opaco protector

en un ambiente de luz muy tenue.

( E I
!

-

I

I
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3. Continuando con luz tenue colocamos el fotolito sobre el cristal de la

insoladora y luego la placa encima, de forma que el lado del cobre esté en

contacto con la tinta del fotolito. Deberemos cuidar que el fotolito quede

totalmenle en conlaclo con la placa y que no tenga arrugas, ya que cualquier

separación entre la trnta y el bamiz fotosensible provocará que las pistas

disminuyan su grosor y ademas queden mal definidas (bonosas).

Si se trata de una placa de doble cara, pnmero sujetaremos los dos fotolitos entre

sí con cinta adhesiva teniendo especial cuidado para que las posiciones de los

talad¡os en ambas caras coincidan. f)espués introducimos Ia placa entre los dos

lotolitos, como vemos en la foto.
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4. Ahora sujetamos la placa al fotolito con cinta adhesiva. Suele ser bastante

práctico hacer unos recortes al fotolito en unas zonas que no haya pistas, como

se ve en las fotos, para poder pegar la cinta adhesiva. Colocamos el conjunto

en la insoladora, en el centro, tal como se veía en la foto del paso 3 y bajamos

la tapa de la insoladora.

I ,tlry,#i
+

I

5. Seleccionaremos el trcmpo de exposición y encendemos la insoladora. El

tiempo idóneo depende del tipo de fotolito quc usemos y del tipo de luz de la

insoladora y lo podremos determinar despuós de una pocas pruebas. Cuando

se usa papel vegetal impreso con rnyección de ttnta como fotolito y 4 tubos de

luz actina, Ios tiempos suelen ser sobre los 3 minulos de exposición.

t ?r
a

r
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Si usamos un papel de acetato con tóner de fotocopiadora, hay que dar un tiempo

de exposición menor, ya que este papel es totalmenle transparente y deja pasar

más luz en las zonas que no hay tinta. Si la placa es de doble cara, le doy la vuelta

a la placa y enciendo otros 3 minutos.

6. Se retira Ia placa de Ia insoladora, y podemos observar que el diseño de las

pisus está en la placa.

7. Se introduce la placa en el liquido revelador agitándola suavemente, al poco

tiempo (entre 30 y ó0 segundos) el barniz fotosensible de las zonas insoladas

se pone oscuro y empieza a desprenderse rápidamente. Cuando deja de

desprenderse bamiz (atentos porque si se deja pasar demasiado tiempo

empezani a disolverse el bamiz de las zonas que queremos conservar), saco la

placa del revelador y la lavo con agut quedando de esta manera visible el

cobre no deseado.

8. A continuación procedemos a corroer el cobre de Ia placa, para esto

colocamos el cloruro lerrico en una bandeja y se sumerge la placa y con esto

eliminamos el cobre no deseado. Si la insolación y el revelado se hicieron

bien, el cloruro férrico tomará un color verdoso, el trazado del circuito

aparecerá de color dorado y el resto de la cara de cobre de un tono rosa oscuro.
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9. Cuando ha desaparecido todo el cobre de estas zonas, se lava Ia placa con

abundante agua Wra que el cloruro fémco no siga atacando al cobre donde se

encuentra el diseño de las pistas. Y el circuito impreso esta listo.

10. Con un taladro manual procedemos a perforar los orificios en la placa que

darán cabida a los elementos que lbrman parte de la tageta electrónrca.

't
--d ¡

o

I
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ll. Se colocan los elemenlos a Ia placa para proceder a soldarlos utilizando para

esto el cautin, crema y alambre de estaño, el orden que se coloca los

componentes dependen de que algunos elementos son más sensibles que otros

al calor y la electricidad estática producidos durante la soldadura de los demás

componentes, a-si que sería lógico dejarlos para el final, siguiendo este

método, el orden de colocación sería el siguiente: primero pasos de cara o

vias, puentes, zócalos, test-points, jumpers y conectores despuós resistencias,

condensadores, diodos, puenles rectificadores, cnstales y resonadores de

cuarzo, bobinas y transistores bipolares.

12. Por último, es conveniente aplicar a la cara de cobre una laca protectora, para

evitar que se dañe o se oxide. Y finalmente lenemos una tarjeta electrónica

Irsta para su funcionamiento.

n
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2J. Tecnic¡ con Equipo,s Industriales

El proceso de una planta especializada con equipos industna¡es en la fabricación

de circuitos impresos arranca con los archivos estándares necesanos.

2.J.1, llateria les

Plac¿s FR4 (fibra de vidrio) que es el material de la placa a crearse, la cual

esfá compuesta por capas de cobre y en su inlerior material aislante de madera.

Placas finas de canón prensado que serán como respaldo, para cuando se esta

realizando el proceso de perforación de los huecos o pads de los componentes

y la broca no dañe la tabla de fabricación Quick Circuit.

Brocas para el proceso de perforación.

Ácido hidroclórico

Líquido sulfatico CuSO4

Agua desmineralizada

Abrillantador Quick
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2J.2. Equipos

. I computadora personal "PC", con un pr<rcesador Pentium como mínimo (para

la fabricación de tarjetas en el sislema automático).

i Sistc'ma Qurck Circurt que comprende lo siguiente

I Tabla de tbbricación Quick Circuit Modelo 7000 (Milling Table)

I Controlador AMC2500

i Sislema al Vacío (Vacuum System)

I Sistema Quick Plate que será el encargado de metalizar y quc halla

conductividad entre las prstas de que van en Ia capa de componentes y las que

van en la capa de soldadura, en esle sistema están los siguientes equipos:

HE E'l

§
l
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I Panel de Control Quick Plate

1:

r
I

\'\

I Homo pra bamizar las taqetas (ponerle una capa bamiz de protección a las

placas).

I impresora de inyección de tinta

I Multímetro

I Osciloscopio

I Generadores de señal

I Fuente de poder

23J. P¡sos

lJna vez que se tiene el diseño de las pistas de la tarjeta electrónica para poder

fabricarla en el sistema Quick Circuit, los archivos que se obtuvieron de tipo

CAD se lo transforma en archivos ISO los cuales son compatibles con el

prog¡ama ISOPRO o Protel que será el encargado de dar las ordenes a la máquina

para poder fabricar de una forma automática las tarjetas.

..4.
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2.J.4. Fabricación Automática de la Placa

Para el proceso de labricación automática se realrza los siguientes pasos

En pnmer Iugar se realiza el proceso de perforación de los pads de los

componentes y circurtos integrados (proceso Drill). Esto se consrgue mediante

una broca de matenal de aluminio la cual realizará los huecos de toda la placa.

2. l-uego se realiz¿ el proceso de metalización de los foros. Esto se realiza para

que halle conductividad entre las capas de soldadura y la capa donde se

coloca los componentes. En este proceso se baña toda los foros o huecos

donde van a ir los componentes de la tarjeta con una tinta conductiva y por

último se la coloca en un envase que posee una solución de ácido sulfúrico,

ácido hidroclórico, liquido sullatico CuSO4, agua desmineralizada y

Abrillantador Quick que hará un proceso electrolítico con el resultado de

obtener que el cobre de la tadeta se riegue por el int€rior de los huecos o pads

y se consiga la conductividad entre las dos capas.

I
tE!
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3. Después de obtener lo antenormente expuesto se realiza al calado de las pistas

(proceso de milling), con la cual se podrá obtener las rutas o pistas de la placa

que s€ esta haciendo mediante una herramienta como especie de broca de

alum inio.

4. Una vez obtenido las pistas se procede a cortar el área de la tarjeta.

Cabe indicar que con este sistema se puede fabricar el número de tarjetas que

entre en la tabla de fabricación que tiene una medida de 42 cm de ancho x ó5 cm

de largo, ademiás de que el proceso de fabricación puede quedar sin ser vigilado

constantemente, sino por el contrario puede ser controlado esporádicamente en el

momento de cambiar la henamienta o broca.

5. Luego la colocación de los elementos y el proceso de soldado

6. Si Ia ta4eta electrónica posee un soflware de trabajo se procede a desarrollar

dicho software.
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En el momento que se detecta la oportunidad de generar cualquier tipo de trabajo

se inicra de acuerdo a un plan de ejecución descrilo a continuación.

2.4. Diseño de Circuitos Impresos

Solicitud de trabajo por parte del cliente ya sea via email, por teléfono o

personalmente

Envío de archivos de trabajo los cuales son. GERBER FORMATO

274X * NC DRILI,

En caso de que el CAD utilizado sea Protel puede enviarse un archivo .TXT o

Illl- con los datos del cliente, el trabajo a ¡ealizar, y cantidad a producir.

Revisión y cotización de los archivos de trabajo, se realiz¿ un estudio de la

necesidad del cliente, un pre-proyecto o un estudio técnico-€conómico.

Enviar al cliente un archivo que contenga el precio total, tiempo de entrega

del trabajo solicitado por cl cliente.

Aprobación del cliente del trabajo a procesar y la respectiva cotización con

copia del deposito o pago personal (mínimo el 50%).

El 507o restante del valor total del trabajo debe ser cancelado por el cliente

anles de su envío o retiro.
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2.5. i'abricación de'l'arjetas Electrónicas

Solicrtud de trabajo por parte del cliente ya sea vía email, por teléfono o

personalmente.

Se realiza un profundo análisis de los requerimientos o necesidades del cliente

y se envía una propuesta que incluye una cotización y tiempo que estaÉ listo

la tadeta electrónica. Junto con la propuesta se adicionará un documento

donde se indica nuestras garantías y lo que contendrá la tarjeta electrónica.

Aprobación por parte del cliente del trabajo a procesar y la respectiva

cotización con copia del deposito o pago personal (mínimo el 50o/o).

El 5070 restante del valor total del proyecto debe ser cancelado por el cliente

antes de su envío o retiro.

Se realiza pruebas, se instala el sistema, se capacita y se desarrollan

documentos técnicos y de operación, en donde el proyecto linaliza.



i5

2.6. Kits Electrónicos

Solicitud de los kits electrónicos por parte del cliente ya sea vía email, por

teléfono o personalmente.

La venta se realiza al contado o a crédito. Al contado cuando los kits

electrónicos solicitados existen en stock. Si s€ trata de pedidos de kits

electrónicos que sobrepase nuestro stock el cliente debe cancelar el 50% al

inicio del trabajo y el 50olo restante al termino del mismo antes de su envió o

retiro.

En base a todos estos requisitos se inicra cualquier trabajo solicítado por parte de

los clientes.
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3. ANÁLISIS ADMINISTRATIVO

J.l. Personal Ejecutivo

Gerente Generel - Anl. Isabel Cruz Pa redes

Funcién:

Coordinada las f'unciones a nivel gerencial Toma decisiones

Perfiles:

Ingeniero en Adminrstración de Empresas o carreras afines.

Expenencia mínima de 3 años en Administr¿ción de empresas.

Conocimientos de Finan'as, Cestión Empresarial.

Política Salaria l:

Salario mensual de $ 420.00 incluido remuneraciones saláriales.

Salano de acuerdo a la expenencia adquirida o titulo

Jefe del Departamento de Desarrollo y Mantenimiento de Sistemas

Anl. Aler¡ndre Torres

Funcién:

Gestiona, administra y planifica los procesos para el desarrollo y mantenimiento

de sistemas de software.
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Perfiles:

Ingeniero en Sistemas, Anafista de Sistemas o carreras afines.

Experiencia mínima de I año en gestión de desarrollo de sofiware.

Conccimiento de Administración de Empresa, desarrollo de sistemas de

software

Política Sa la ria l:

Salario mensual de $ 300.00 incluido remuneraciones saláriales.

Salario de acuerdo a Ia experiencia adqurrida o titulo.

Jefe del Departamcnto de Electrónica

Ing. Franklin Zuñiga

Funcién:

Cestiona, administra y planifica los procesos en difbrentes niveles para la

ejecución y desarrollo de sistemas electrónicos.

Perfile¡i:

Ingeniero Electrónico, Ingeniero EIectrónico Industrial.

Experiencia minima de I año en gestión de desanollo de sistemas

electrónicos.

Conocimientos básicos de gestión, admrnistración y planificación de

desanollo de sistemas de hardware.



i8

Política Salarial:

Salario mensual de § 400.00 incluidt¡ remuneraciones saláriales.

Salario de acuerdo a la experiencia adquirida o trtulo
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3.2. Organigr¡ma de la [-mpresa

Sc!¡clafla

Gerente General

Anl lsabel Cruz Pa¡edes

Jefc dcl Dpto
Elccoúnici

lnB. Fmnlilin Zrñig¿

Ascso¡ Cootablc
¡ng Viceflte Parsdcs

Ejecutrro dc Vsntas
Estch DurÁn

lcfc dcl DpIo.
Dcs¡rrollo r

Manlcnrmicr¡to dc
Sistar¡&s

Anl. Alc.'(ándra foñcs

Arudántc
Eslud Elcctró¡¡ic!

¡
I
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3.3. Descripción del Organigrama y f-unciones

Gerente General

Está encargado de supervisar el buen funcionamiento de Ia empresa,

incluyendo aspectos fi nancieros.

Realiza Ia planificación estratégica.

.lefe del Departamento de Desarrollo y lltantenimiento de

Sistemas

Estii encargado de gestionar, supervisar y controlar los procesos para el

desanollo de sistemas de software de calidad.

Investiga los nuevos productos para utilización del desanollo de sistemas de

software.

Encargado de medir datos estadísticos de control de fallas en nuestros

productos.

Invesliga Ios nuevos equipos o elementos electrónicos

Planear en caso de falla, la mejora del ptoducto.
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lnvestiga las nuevas tecnologías de modelamientos en relación de

mantenimiento de los productos de hardware y software con el fin de

introducir y/o consolidar la filosofia de calidad.

.Iefe del Departamento de Electrónica

Está encargado de gestiona¡ supervisar y controlar los procesos para el

desanol lo de sistemas electrónicos.

Investiga los nuevos productos para utilización del desarrollo de sistemas

electrónicos.

Trabaja muy de cerca con el desarrollador y mantenimiento de sistemas con el

fin de introducir yrb consolidar la filosofia de calidad

A¡"udante

Realiza los procedimientos que ya están definidos, verifican minuciosamente

cada área del ruteo.

Revisa minuciosamente cada área del ruteo de los circuilos electrónicos para

obtener un producto bien elaborado.
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Asesor (lontable

Encargado de llevar la contabilidad dc Ia cmpresa.

Emite documentos financieros o contables que solicita el Gerente General de

la empresa.

Ejecutivo de Ventas

Se encarga de visitar personalmente a empresas industnas, colegios,

universidades, es decir a todos los posibles clientes.

Emrte inlormes de los pedidos de los clientes.

Secretaria

Está encargada de contestar el teléfono, apoyar a los jeles departamentales.

Lleva un registro y seguimientos dc los subordinados

Rcdacción de documentos

Recibe pedidos o so citudes de trabajos por parte de los clientes
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3.4. Polític¡s de Administración Personal

Se implantará sistemas de recompensas por puntualidad y productividad. El de

puntualidad consistirá en premiar con el equivalente al 5% de su sueldo a los

empleados que no tengan más de 15 minutos de retardos acumulados en el mes

(se puede premiar a varios). El de productividad se determinara de acuerdo a las

actividades de cada empleado. En los días de cumpleaños de los empleados se le

dará un regalo 1, un pastel. En Navidad se realizará una posada. Se les da un

obsequio a las señoras en el día de las madres.

En general, una politica de empresa es otorgar prestaciones superiores a las de ley,

dar primas de producción, incentivos por puntualidad, es decir, buscar contar con

un clima de organrzacional lavorable para el buen funcionamiento de la empresa.
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4. ANÁLISIS LEGAL Y SOCIAL

En este análisis definiremos el tipo de sociedad y las obligaciones tributarias,

laborales y comerciales que debe cumplir esta empresa.

TElectrónicas es una sociedad anónima que estará formada por los siguientes

accionistas Anl. Cruz Susana, Anl. Torres Alexandra, Ing. Franklin Zuñiga, según

el artículo 95 de la ley de sociedades anónimas.

El capital suscrito con que se inicio esta compañia es de S 4.084,91 no esta

incluida edificación y terreno porque para el funcionamienlo de la compañia se

alquilará un local, de acuerdo con lo dispuesto en la resolución No- 99. I.1.3.08

publicada en el R.O, 278 en concordancia con el anículo 99 literal C de Ia ley

para la translormación económica del Ecuador publicada en el R-O. 34 el capttal

se suscribe íntegramente.



4.1 lmplicaciones'l'ributarias

Se debe obtener el RUC de Ia empresa acudiendo a la autoridad de la

adm inistración tributaria.

Las facturas pra realizar la correspondiente facturación las ventas de

nuestros productos y servicios deben ser elaboradas en una imprenta

autoriz¿da por el S.R.l. a lravés del sístema de Autorización de lmpresión de

Comprobantes de Venta.

La empresa tiene que declarar sus impuestos a la renta en cualquier institución

financiera autorizada por el S.R.l.

4.2. Pago de Contribuciones

Las empresas que están sujetas al control por parte de la Superintendencia de

Compañías deben realii¿ar contribuciones anuales en base a los activos reales de

la empresa. Estas contribuciones no deben excederse del uno por mil de los

activos de la empresa.
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4.3. Permisos Necesarios

4.3.1. Impuesto de P¡tente i.lnica

Según el artículo 44 que dice que toda actividad económica que se realice dentro

de la jurisdicción cantonal, a lravés de un establecimiento permanenle (lugar

donde la empresa desarrolla sus actividades), constituye objeto del presente

impuesto y obliga a la obtención de este título.

{.J.2. Patente }lunicipal

Este documento lo emite ei Municipio, este documento se debe renovar

anualmente

{.J.J. ('ertific¿do de Seguridad

Este certificado es otorgado por el Benemérito Cuerpo de Bomberos

4.4. Dificultades Legales

Nuestra empresa TElectrónicas no se encuentra con ninguna dificultad legal para

dedicarse a desarrollar sus aclividades en el medio que se va a desenvolverse

(en la ciudad de Guayaquil).
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4.5. Mqrca ddl Producto ..ÉÉ*
Pan que nuestro producto (Circuitos Impresos, Tadetas Electrónicas y Kits

Electrónicos) tengan una marca registrada se debe cumplir con los requisitos de

Iey exigidos por la.C&nara de Comercio de GuayaqúI.
&'!* '

["os requisrtos que se detallan a continuación deben ser realizados en las

instalaciones de la Cáma¡a de Comercio de Cuayaquil y llevados por un Abogado.

Itimeramente se debe cancelar $54.

' ., .,' \L..¡il,
.+*l

l-lenar una solicitud de "Solicitud de Registro de Signos Dstintivos" y

entregar en la Crtrnara de Comercio de Guayaquil, (Ver Anexo).

El encargado respectivo de la Cámara de Comercio de Cuayaquil realizará un

Análisis de Forma

Publicación de la Gaceta. Para Ios cualc's requieren de 60 dias hábiles.

EI arcargado resp€ctivo de Cámara de Comercio de Guayaquil realiza u¡

An¿ilisis de Registrabilidad que consiste en venñca¡ sr la ma¡ca del producto

es aceptada.

('ancelar §28 para la emrsión del titulo de marca.
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Luego que el título es emitido se debe realizar etiquetas de la marca del

producto con los siguientes requisitos.

4 etiquetas de la marca del producto a colores en cualquier papel de

una medida de 4 cm x 4 cm.

4 etiquetas de la marca del producto en blanco y negro en papel de

una medida de 4 cm x 4 cm.

Para poder formar nuestra empresa y fabricar nuestros productos debemos cumplir

con todos los requisitos antes expuestos.



49

5. ANÁLISIS ECONÓMICO

5.1. lnversién en Activos Fijos

l-os materiales que se utilizarán el disefro de las urjeus electrónicas sencillas,

circuitos impresos y kits electrónicos son los siguientes:

EQUIPOS DE LAAORATORIO

t: ¡Pü; DE OFICINA

}TLIEBLTS I INSIRT:S

EOUIFOS OE LABORATORIO
VALOR

Ui¡fTARIO
VALOR
fOfAL

kr¡xr llamL,
QraBrl

lXrtsq,,r
qqt r &,9¡,I
;úEra¡trEr & s.rñ¿i

Al- u IPT}S DT LABORA I-rrr¡|irilr

EOUTPOS DE OFtCt¡¡A CA¡¡TIDID
VALOR

ut'¡ff^Rto
VALOR
fOTAL

Ir-.nEyIl e,l¡i.§9lq4.q .iE ¡.: lrry
Fs\ - Ic¡étir¡o

!

I

I

:
650,00

650,00

r?9,99
75.00

!:tprü!¡&r fent¡lr lv
!qr{"!¡41 f!-,lrr|Il.ill

650,00

1.300,00

1?9,9q
75,00

TOTAL EQUIPOS OEICINA 2. tl).m

UEALES Y ENSERES CAIITIDAD
VAJ.OR

ulffARto
VALOR
TOTAJ.

80.qq

!1.s
| 30.0q

35.qq

30 00

d. [alllf

AI, I}E MUEBI,ES Y ENSERF,S IEItr

ll
f

lr

g

.t.

,|

eq,q
3.200.0q

1?o,qq

4m.00

l?,000,9q
E.00

I;
ooa

160,o

11,o
r Jg.or
70,o

30.o

?
2

1

2
,1



50

MATTRIALES DE OTICINA

soFrwARt

Nota.- el soliware Isopro es gratis porque la empresa Chip's nos
proporcionará

5.2. Depreciación ¡" Amortización

Df PRE(.IAcIoÑ 'I AMORTIzÁ(.IÓN

ELEIIEI{TOS uoa unl I

rsnxaoe 
I

VALOR A
OEPRECNN

PERJODOA CUOfA
DEPRECIACIOT{

OEPRECIACION

ACUMULAOA

oEPRECtACtOt¡

ilEt¡SUAL
Eourpos oe
[¡eop¡¡onro 1

3

1

i
2

3

I
2

3

1

5

7

1

2

3

EOUIPOS
COMPUTACION

MUEBLES Y
ENSERES

INVERSION
AMORTIZABLE

TOTAL DEPRECIACION

7.153.20

1.153.20

7 153,20

7.153.20

7153.20

716,67

7f6,67
7r6,67

60,57

60,57

60,5?

60,57

60.57

60.57

60,57

2. f 87,33

2 187,33

2.187.33

7 153.20

1,a 306,,r0

21 ,159,60

28.612,80

35.766,00

716,67

1.¡133,33

2.150,00

60,57

r 21 .14

181,71

212.29

302,66

363,43

121.@

2.187,33

1371.67

6.562,00

596

60

5

142

§.3,4o,00 23.791,31

*ATERI,ALES OE OFICIHA CAI{TIDAD
VALON

UNÍTARIO
VALOR
TOIAL

20 00

30 00+- lmjrÉ!.ñ,

,1TCTTAL DE MAT¿RIALES
OFICTNA 70¡xl

SOFTI{ARE {ITIORTIZABLE CAT{TIDAD
VALOR

UNTTARIO
vAl-oR
TOTAL

iers,".'! Y i*el.¡.!:is
l9q"!!)!L'.ci......
trr¡h\¡s 2m0

000
6.100 00

11200
200 00

50

rr({cl I)XI)

\tATURt^t,ES 'iTOTAI, DT:

oft( INA ó.só2.nr

35.766.00

2 150.00

{24 00

I
I
,|

I

1

1

1

,|

1

3

1

3 6.562.00



5.3 Presupuesto de lngresos

tNc. vENTAS PoR Año
INC. OEL PRECIO POR

PROOUCfO
PRECIO

Kit8 Electrónicos 2633

TarjetaE Electrónica§
Sencillas 2COO@

Fabricación de Circuilos
m

Año 2

PRECIO C¡NUAL fOTAL

Año 3

PREC!O C.ANUAL TOTAL

65 A?5.m 27 65 2 950 81 557.18 n03 a €, ] ,or oas.3.

3 18 421 .43

16 8,16.20

6

3 820

12 @O.m 21mm 14 868 00 2 206.m

15 280 m m ¡ 011 16 0¿4 m 4m
TOfALES 11.72 6 326 93 105.m 16,14 6 968 112.a€A 18 17 70 7 701 13€ 316.99

PRESUPUESfO OE INGRESOS

r8 421 45

120/o

18.4

l.r.fRlMESfRE ?do.fRlMESlRE 3rr.fRlMESTRE ¡To fRIMESIRE

PROOUCTOS l2vo Ma!

Tarielr Elcclónicá6
Sencillas 1000m 1 0@.m 1000m 1000m 1000m 1000m lCm m r cno 00 100m r 000.00 10@m 1 om.m 120mm 1¡ 864.00

Kits Elecfónrcos 5 ,{85 12 5 4A5.12 5 4a5 42 5 4a5 42 5 .€5 {2 5 445 42 5 ¡t&5 ¡2 5 445 42 5 445 42 5 445 42 5 445 12 5 1&5 42 65 825 m 81 557 18 j01 0{9 34
Fabrcacrón de
Circudos lmpresos

I/E ITA3 BRUTAS

wA 12% 931 05

,.rtt,rt
1 273 33

931.05

f .laa,r&

s31 05

' .', r lrl
7.1at,ta

1 273 33

931 05

¿tlqtt
931 Có

¿ruqrr
1273.3

931 06

rraqrr
't 273 33

s1 05

1 213 33

--lrM!!.
931 05

_rl!,!!. _z¿gtr
931 06 931 05

7.tat,f6

931 05

1 ?;3 33

f .1'É,f I
1273.33

931 06

,.?,irt türü,0
11 172,60

16 ¡44 00

l!¡19!L
13 496 30 16 358 04

16 84ti 20

r$,ü.¡L

NOE
CARTERA 15 2172.15 2 60 3 75 5 5 20 6 517 35 7 241 7 65 54.2S 1 02

I

1 15 15 1Cf 15f 15f 1af 1¿ f21,16 f 13 1l 15 72a 1! 0 10.407 '12 12.722 9Z

AÑO I

f,tli-t¡ l.Áa¡.t0VENTAS NETAS E,8te.E{ t.rú¡.r0 t.ú¡.m t.aa¡.& t.aat_aa 8.6tt.t0 a ¡8t ¡ú 1ü,7f 
'.60

l2t.gctt.¡,

1
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5.{. Presupuestos de Insumos

Los materiales para a utilizar son los siguientes, clasificados en tres tipos que son

IeT.TRIMESTRE 2do.TRlMESfRE 3cT,TRIMESTRE 4fo.lRlMESTRE

Tafleiar El*6nlc¡r 1M€§ 3Mes 4me3 sme9 6Mes ,meg SMet 9Mos 10Mes 11Me3 l2Mes Ano ¡ Ano 3

'-r 
s.11

rá.3i
0.67- -r¡0

' ¡.65
3.33'¡n
,t.6,|

0.97

,t.36

4.00

0.97

5.dz
9.85

5.3ti

1

0.

1

JJ

0.

7

1

1

0

.41

7

I
3

0

5

I

7

1

3

I
1

0

1

'12.

0.

Corulcklr ¡'ul8

Coñ€ck)r Rcr:LT

Rcsrst flcras dc lm' I lM
( »AMP
Capocilorcs 22Oopl;

Cspocitores ltxDpl;
Rcsrsl.'r'§bs & l0K
Rcarst!:nci6§ d. 2tx)K

¡¡.ü(Ñ rd¡rdos de cÍstal
R$¡stmcia§,¡ lK
l)i, os luJ «¡rx
Resrsllrcús i.L llo ol lM

Rclrstcncias d. 2{r0 ( )llM
§)clct
lju-:ntcs dc C(úrimlc
Rrauladorcs rlc nfcrtncia
(»,^tiP

650
530
020
390
100
100
120
120
020
150
090
120
020
120
3.90

150
2.60

1.E0

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00
0.00

0.00

0.00

000
0.00

0.00

000
265
000
000
0s0
0.00

0.00

0.60

0.10

0.75

0.45

000
0.10

060
r.95
0.75
130
0.90

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

000
000
0.00

3.25

000
0.10

0.00

0.50

0.50

0.00
0.60

0.10

0.75

0.45

0.60

0.10

0.60

r .95

0.75

000
0.90

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00
0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

000
0.00

0.00

000
0.10

000
0.50

0.50

0.00

0.00

0.10

0.75

0.15

0.60

0.10

0.60

0.00

0.75

0.00

0.90

000
000
000
0.00

000
000
0.00
0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

o.oo

o.o0

o.oo

5.20

1.21

0.16

080
080
0.00

0.96

0.16

1.20

0.72

0.16

0.96

1.95

o.7 5

1.30

0.90

0.00

0.00

0.10

0.00

0.50

0.50

000
000
010
075
045
0.60

0.10

0.60

0.00

0.75

0.00

0.90

130
000
020
0.00

1 .00

0.00

0.00

1.20

0.20

1.50

0.90

0.00

0.20

1 .20

0.00

0.00

2.60

1 .80 8

106

7

't 2.5 t

1 16.

E.1

l0,a

TOTAL MAIERIAS

oE coNfAoo 100%

EGRESOS EFECTTVOS

CUENTAS POR PAGAR

121
39

39 54

39 54

000

0.00

0.00

000
0.00

000

1 .28

1t.93

1r 93

lf 93

000

000
0.00

000
0.00

000

12

12 49

12 43

000

134
0

0

0

0

27 .28

0.00

064
5.99

5S9

000

1.45

r 3.55

13 55

r3 55

000

1r8.75
116.75

0.00

11

8.1

111

0

1 19.'l

0

1191

l19l

COSTO I ATERIAS PRIÍIiAS
0.ü 35.3( 0.0( I r.'l ! 0.0( 0.0( 21.3, 12. r(

0.o
0.o

0.0i

0.0r

00i

00(
0.«

00(
00(
0.0(

06,
50!

59t
59!
00r

I zuer Ano t



l er.TRlilESTRE 2do.fRlMESTRE 3eT.TRIMESTRE 4To,fRIMESTRE

Xhr Ebclrónico¡ 'lMes 2Me¡ 3Mes ¡1nr€i 5m€g 6Met Tmei SMrr §Mes 10Me3 l'! Me3 12Me5 Aoo f Atñ 2 Ano 3

548 60537 79

217.50

211.12

76.00

{00.00
77.56

68.00

107.00

90.92

96 91

7 .977 .97

1

,|

0

1

296

7

1

79.

69.

09.

92

17 1

&54

543 I

r,384.E1

161

76

404

78

1

293

383

88

0

f

48

95

7
7

91

846

,E98.

68

108

7

7

ondgts¡dor lrl)5t
ondr¡sdor 1.7rf25t

omlms¡¡Jor ltü5r
Rcsislencias l0 k

Resistcñca6s l(X)k

Éesrrtc¡cias,l7{)};

Rcri§tericiss lm
Rcsistdrcis$ 3,¡
l\lssdü Équcrl(>númral Ébicrio
Prrlllnlc pequcño

Con.'riión fara hsltü¿ 9\

I)('rit¡r$- fotolilo

Clorum fénico

Irnrsco nyrllaúlr-ll.1
¡'¡oca rensthiliaulo

tsladn) dc rurno

Cautin tL l01}

Cema ¡rm soldar

^la¡¡tre 
dr e$larlo

ln;¡a&rs

TOfAL MAfERIAS

DE CONfADO 100%
RESOS EFECÍIVOS

UENTAS POR PAGAR

12.A

Ic 40r,9

IC 4017

lh( ü I n4ü)r
l,:J Smm- roios

250

75

{0
20

,100

20

20

20

30

12

12

160

t00
200

40

r60
2r0

1

12

0

t2

2.f56.3t

2,156
2.156

0

231

31

31

50

20

0

0

10

10

10

12

6

6

0

12

37
0

0

100

20

130

141

73

6¡9.

0

0

6

0

04

06

5

2

,2

68S
68S

0

35

11

0

0

7

0

7

7

1

I
0

I

0

0

70

l4
130

102

0

0

0

5

0

51E.8,1
51 E.8,1

0

.2

1

55

518

0
I

61

571

571
571

0

35

11

0

0

1

0

7

7

1

1

0

6

0

0

70

t4
130

102

1

12

0

5

538.08
538 08

000

2

13

53E

3

I

,7

,2

0

0

70

14

130

102

0

0

0

11

0

0

7

0

0

7

4

4

0

I

000
000

54 01

504rt

504 tf
504.1 1

0.00

0

00

J

3

0

0

18

i8
0

0

0

18

0

0

0

22

22

0
0

s0

0

36

30

05

0

000
0.00

000
0.00

515 20

000

1

1

55

515

515

35.

0.

1,4.

u.

0.

7.

0.

0.

7.

1.

1.

8.

26.
0.

0.

70.
t,t.

Í 30.

102.

0

0

0

2

5

1

0

¡193.

,193.

493.
7

7

5

0.00

8.05

24 15
0.00

0.00

64.,40

r 2.88

r 30.00

94.67

0.00

0.00

0.00
12.00

0.00

0

6

{
4 03

49

r61

461
461

0

6.4.t

0.00

32.

0.

'12.

0.

U

30

0

12

0

0

6

0

0

6

3

J

0

7

0

0

6t
12

130

89

0

0.00

0.00

12.00

0.00

1

6

.21

1

4¿6

000

446
4,{6

0

0

18

t8
0

0

f8
t8
0

0

0

22

22

0
0

90

0

36

30

05

0

0

0

5

0

541 .11

1

1

1

1

54
54

1.l
1.1

0

57

35

14

0

0

7

0

?

7

I
1

0

I

0

0

70.00

14.00

130.@

102.90

0.00

0.00

0.00

12.00

0.00

0.00

fi
525

.2

2

.75

.25

38

38

18.11

18.11

95.00

166.95

290.84
160.00

380.00

775.58

267 .12

1,590.00

1,371 .10

3.12

2,1.00

0.15

87 68

15 00
7 ,109 U

85314
7,962 80

7,962.80
7,962.80

0.00

791.1i

272.11

l,6rl.f,
1,396.6f

3.,1[- t1¡l.
ó.r I

89.4:- B.u
'|

0.0i

0.0r

20.0r

20.0r

0.0i

0.0i

20.0i

20.0i

0.0i

0.01

0.o
25.01

25.O

0.0r
0.0i

100.0i

0.0i

40.0i

r30.o
105.0i

0.o
0.o
0.01

5.71

0.0i

IM ,160.4: ,t50.1r ,a80.0( 4,40.81 112.y
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ler.fRlMESTRE 2do.TRIMESTRE 3er.TRlMESfRE {fo.TRIMESTRE

C¡rEr¡lbú tnprtaos Ano I Ano 2 Ano 3

¡)10c.¡ fllesdr sr h ll,¡rlú¡ r f¡tsrlr\o
linoln(r
lrros(o de n\cludor
Cl]ruro lin¡co ( hrros,

¡¡rl¡,rlro

N A 12OA

COSfO TOÍAL i'ATERIAS
PRIiIAS
PAOO OE CONTAOO 100%

EOREAOS EFECTIVOS

CUENTAS POR PAOAR

383

0

41 .1

383

2Mog

200
46
l¡a

t0

303

303.

303.

3Mes

190.00

23.10

738
5

252
0

¡lmet

190 00

0

23 1

7

5

5me3

171 .00

664
150

227 .28

20

0

6Me§

171

20

6

1

0

0

227 96

727

0.00

21

6¡l

50

30

Tmes

131.52

0.00

64

131

1¡l

131

85

20

6

4

8Me§

129 20

129.20

0.00

13

129

85

18

6

4

.71

64

9Mes

13 84

1?9 20

129 20

0.00

129

85

18

6

1

.71

6,1

10M€s

17.21

6.1 1

4.14

12.7

8.4

64

78

78

0

l1Me.

76.7r

76.7 r

76 7l
0.00

6.11

414

12

15

lzMes

76.7r

76.11

76 71

000

6.t 1

4.'t 4

12.7

154
r,506 75

332 79

110.58

71.92

0.60

0.60

2,0ñ.21
2,t3.15

2,265.39

2,269.39

2,269.39

000

1 ,521.ó2
335.12
11,!.69

75 67
059
0.59

2,0,a6.,t9

245.58

2.292.06

2,292.06

2,29a.06

000

1,537.04

339.,t8
1.t2.80

76.43

0.59

0.59

2,0€6.92

248.03

2,314.95

2,3 r 1.95

2.314.95

0.00

I M9!

200.(x

92.,t1

29.'',,

20.0(

0.3(

0.3(

115.31 115.31 70,2cosTo tuAfERr s PRrrAs 312.5: 225.4
2? t)1

252 51
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istemás

o

5.5. Presupucsto de (lastos de Personal

or y manteñimiento d€

Estud¡ant¡1, vi3itador de

Presu uesto Gastos de Personal

5.555,60

1.323,00

s

5.292 00

1 50

IeT.fRIMESTRE 2do,fRlMESTRE 3eT.TRIMESTRE ifTo.TRIMESTRE

6 Mes Tmes 8MéB I Me8 l0Meg 1lMeB l2Mer
Ano I Ano 2 Ano 3

COÑCEPfO l Mec 2Meg 3 Meg 4meg Smes

1 1 1 1Gerente General 1 1 1 1 1 1 1 1

420.00

1

400,00

1

2

SECRETARI,A

cosTo

300 00

150 00

l

400 00

300.00

150.00

2

l

420.00 420 00420 00

t.2(x).00roo.oo ]
1,260,00

400.00 6.0¡lO
---.f-.---f--

I
150.00 1.&00,00 1.69t ,00

5.292,00

1

4

22 2 2 2 2

3 .600 3

1 1 I

2

1 1

22

,00

1

1

1

1

T 1

1

2

420.00

780.00

420.00

100.00

300.00

150.00

1l
300 00 300 00

400.00 400.00

300.00 300 00 300.00 300,00 300,00 300,00

150 00 150 00 150,00 150,00 150,00

300.00 300.00

400 00 400.00 400.00 400,00 400,00 400 00'-T-i

t so,oo t 5o,oo

1300.00.]i-'-_.__-+=T-

30q,qq

1

ASESOR CONfABLE

2.112,00 2.219,10cosfo
t.¡l¡10,00 1.7¡l¡,,m f.,l¡t0,00 1r¡O,m 'l.7rao,m 1.7¡O,m 18.¡ato,0O 'tt.a{¡¡1,00 m.37,r¿0rOTAL IitANO DE OBRA IIEi{SUAL t.4«¡,m

1.120,00 1.120,00 1.420,m 1.420,00 1a.8«).00 16.372,00 16.1,1o,60L1m,00 't.420,00 1.120,00 1.r 20,00 1.120,00 1.r 20,00 1.420,00TOÍAL MANO OE OARA DIRECTA

320,00 320,0{ 320,00 320,00 320,00 320,00 320,00 320,00 320,00 3.E40,«) ,1.032,00 4.233,60TOTAL MANO OE OBRA INOIRECTA

120 00

1 1frole de Dp(. Elec!.ónic.

__]__+ 11

Eosro I

bosro
11

3.S69,00

120.00 420,00 420.00 420.00 420.00

I t ro!.
i.L0,od

1.120100

L ,aqqs

1
,|

170,00 ,70.oo 170.00

r l,lr lr lr Ilr t, l--r-,-r-,
[,uo,oo ,ro oo | ,zo oo | ,zo.oo , zo,oo I z.oro,ooI E qf,,q,il ls q

r.r¡od l.rro¡d r.{+,od i¡{opo

lrrd ,*p.

t__
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5.6. Presupuesto de Gssto de Operación

PRESUPUESTO DE GASTOS OE OPERACION

ANO .I

2.400,

At{o 2

2.520

A¡¡O 3

2.616DE OFICINA

5.7. Presupuesfo de Gastos de Administración y Ventas

PRESUPUESTO DE GASTOS OE AOMINISTRACION Y VENTAS

AÑOl ANO 2 ANO 3

GASTOS DE PUELIC¡DAD 500.00 525.00 55r ,25

GASTOS fRANSPORfE 3 120,00 3 276,00 3.439,80

GASTOS PAPELERIA 200,00 210,00 220,50

OEPRECIACION MUEBLES Y ENSERES 60.57 60.57 60,57

ÍOTAL SAATOS DE ADH¡I. Y WAs 3.6Et 1,tt2 1272

1440.0c 1.512,00 1.587.60SERVICIOS PUBLICOS

1 260,00 1.323.00SEGURO INCENDIOS 1200.0c

IMPUESIOS LOCALES

Gastos ¡ega¡es de coristituoófi y MICIP 200.00

144,00 151 ,20 158,76Pequeña lndusria (CAMARA)

7 930.,14 7 930,4,1 7.930,,r4
DEPRECIACION EOUIPOS, HERRAMIENf AS,
COMPUTADORES EDIFICIOS

AMORTIZACION ? 187.33 2.187.33

foTAL DE oASTo oE oP€RAclÓfl l Slot,," 15.550,97 t s.till,t 3

r---r--l
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5.8. Análisis de (lostos y Análisis de Precios

En este análisis se ha considerado tres análisis, debido a <¡ue los precios de cada

uno son muy diferentes. Los costos hjos y costos variables están divididos en

porcentajes de acuerdo a su aplicación.

% Costos Fi

Taqetas Eleclrónic€s S€nollas 30%

50%

f%l

fxls Electrónicos

Circuitos lmpresos 47":^1

Ta etas Electrónicas Sencillas
ANALISTS OE COSTOS

cosTos FtJos (30%) ANO 1 ANO 2 ANO 3

6't12,26MANO DE OBRA 5 5,+4,00 5 821 ,20

ALOUILER DE OFICINA 720.OO 756,00 793,80

SERVICIOS PUBLICOS 432.00 453,60 476,28

360.00 378 00 396,90SEGURO INCENOIOS

GASTOS LEGALES OE CONSTITUCION 60.00

PEOUENA INOUSTRIA(CAMARA) 43.20 45,36 47,63

DEPRECIACION EOUIPOS Y MUEBLES 2 397 30 2 397,30 2 397,30

AMORTIZACION 656,20 656,20 656,20

GASTOS PAPELERIA 60,00 63,00 66,15

TOTAL COSTOS FIJOS 10.272,70 r0.570,66 r0.946,52

COSTOS VARIAALES

MATERIA PRIMA (SIN IVA) 10{.24 105,28 106,34

GASfO PUBLICIOAD 150,00 15 7,50 165,38

GASTO TRANSPORTE 936,00 982,80 '1 031 ,94

TOTAL COSTOS VARIABLES 1.',t90,2t 1.245,58 1.303,65

TOTAL COSfOS FIJOS + VARIABLES 't '1.462,94 '11.816,25 12.250,17
TOTAL UNIDADES POR VENOER 6 7 8

COSTO VAR.UNIT.UNIDAD.PROM. 19E,37 150,04

PRECIO PROMEDIO UÑIT.'SIN IVA

1.mi.83MARGEN UNITARIO PROMEOIO
PUNTO DE EqUILIBRIO EN UN¡IDADES 6 5
PUNTO D€ EQUIUBRO Eñ¡ UNIDAD€8
UOII¡ETARAS 11.¡l{,3,81 I1.537,20 l'f .780,16

REQUER.CAPITAL / f RABA'O MES 601,60 626,.13 657,7s

[IARGEN OE SEGURIDAO 88o/o 900/o 9104

EEE
EIIIEB

!E

AnálÉiÉ d€ PrEcio6

ANO ,I ANO 2

10.273
1.'t 90

10.571
1.246

Costos Frjos

Coslos Vanables
10.947

1 .304

Un¡dades proyectadas por vender

Mároen Bnlo espeEdo
Coslo unitario

6

t.91o,49
30./o

7

J.80E *t
300/.

8

1.¡l€G,31

300/.

2.000.00 2.205.m

tl 1l

I al'ro r



Kits Electrónicos

ANALISIS D€ COSTOS

cosTos FrJoqso ) AÑo 1 a{lo 2 ANO 3

MANO DE OBRA 9.240.OO 9.702.O0 10.187.10

ALQUILER OE OFICINA f .200,00 1 260,00 1 323 00

SERVICIOS PUELICOS 720.00 756,00 793.80

SEGURO INCENDIOS 600,00 630,00 661 ,50

GASTOS LEGALES OE CONSTITUCION 100,00

PEOUENA INDUSTRIA(CAMARA) 72,O0 75,60 79,38

3 995,50 3.995.50 3 99s,50

AMoRTIzACTóN '1 0s3,67 1093.67 1.093,67

GASTOS PAPELERIA 100,00 105,00 110,25

TOTAL COSTOS FIJOS 17.121,17 17.617.77 f 8.2¡t4,20

COSTOS VARIABLES

MATERIA PRIMA (SIN IVA) 7 1 09,64 7 05?.67 7.123.19

GASTO PUELICIDAO 250,00 262,50 275,63

GASTO TRANSPORTE l560,00 1 638,00 1 .719.90

TOTAL COSTOS VARIABLES 8.9J 9,64 E.953, t 7 9.118,72

TOTAL COSTOS FUOS + VARIABLES 26.041 26.571 27.363

TOTAL UNIOAOES POR VENDER 2 500 2.950 3 481

COSTO VAR.UNIT. UNIOAD.PROM 3,03 2,92

PRECIO PROMEOIO UNIT.-SIN IVA 27.6

MARGEN UNITARIO PROMEDIO 4,70 24.61 24.4
PUNTO OÉ EQUIUBRIO EN UNIDADES 752 716 69'l

PUNTO O€ EOI.,IUBRIO Eft¡ UT{IDADES
ONETAEA,S

19.80¡t,83 19.790,31

REQUERCAPITAL / TR,ABA'O MES 1.002,67 1.o44,05 f.096,25

MARGEN OE SEGURIDAD 7So/, 820/. 85%

Anális¡i de Pracio3

ANO 3ANO 1 ANO 2

Unidades proysctadás por vonder

Merg6n Brulo esp€rado

Costo uniterio

Costos F¡jos

Costos Variables
26.041

17 121

8.920

2.500
10,12

30o/o

26.57r

'r 7.6'r 8

8.953

2.950
0,01

300/"

27.363

1A 244
9119

3.48't
7,E0

30%

58

OEPRECIACION EOUIPOS Y MUEBLES

3.57

26.33 29.03

26,33 ZT,85 29,03
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Circuitos lm resos
D€ COSTOS

Attlo i Año z AÑo 3cosTos FUos (2096)

3 696.00 3 880,80 4.O74.UMANO OE OBRA

480.00 504,00 529,20ALOUILER DE OFICINA

288,00 302,40 317 .52SERVICIOS PUBLICOS

264,60240,00 252,OOSEGURO INCENDIOS

40,00GASTOS LEGALES OE CONSTITUCION

30.24 31,75PEOUENA INDUSTR¡A(CAMARA) 28,80

1598,20'1 598,20 1.598,20DEPRECIACION EOUIPOS Y MUEBLES

437 ,47 437 .47 437 ,47

44,10GASTOS PAPELERIA 40,00 42.00

6.84{t,47 7.047,11 7.N7 ,68TOTAL COSTOS FIJOS

COSTOS VARIABLES

2 026,24 2.046.48 2.066,92MATERIA PRIMA (SIN IVA)

100,00 105,00 110,25GASfO PUBLICIDAD

624,OO 655,20 687,96GASTO TRANSPORTE

2_750,21 2.806.68 2.865,13TOTAL COSTOS VARIABLES

TOTAL COSTOS FUOS + VARIABLES 9.599 9.854 't 0.163

3.820 4.01'1 4.212TOTAL UNIOADES POR VENOER

COSf O VARUNIT.UNIOAD.PROM.

PRECIO PROMEDIO UNIT.'SIN IVA

MARGEN UNITARIO PROMEDIO
PUNTO DE EQUIUBR¡O EN UNIDADES 2.§7,92 2.135.32 2.'198,30

PT¡IÍO DE EqTLE IIO EX T'ñIDADCS
CII{ETAEAS

8.!5i,09 E.5/rl,2e 8.7§3,rt

¡lI)1,07 117,62 /t38,5I)REAUERCAPfTAL 
' 

TRAEA¡O HES

IIARGEN DE SEGURIOAD 91% 92% uo/o

Anál¡sis de Precio3

ANO .f ANO 2 ANO 3

Costos Frjos

Costos Vanables

TolrlCor6dGV@
Unrdades proyectadas por vender

Coslo unilsrio
Maraen Br!lo esperado

6 848
2 750
9.!O0
3 820
2,51
30%

7 047
2.807

9.85a
4.01 1

2,16
30%

7 298
2 865

10.168

2,41

30%...........:.==.
Prrdo :h V€rlr,| P¡¡üüco.ap.rÍb 40

o,72 0.70 0,68

4.00 4.m 4.00

3.28 3.30 3.32

I

a,m +00
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ó. ANÁLISIS FINANCIERO

6.1. Flujo tle Caja

rTEM llt.s 0
ItT,TRIMESTRE 2do.'IRl M ES'I RE 3rr.TRlM ESTRE 4To.1'Rl§l ESTR¡l

Año I Año 2 Año 3

ler Mc¡ 2do Mer 3C¡ Mcs 4to Mca sto Mr3 6to Mct 7mo mer tvo Me¡ 9¡o Mcs lOmo Mes 1l Yo Mcs l2vo Mcr

CA'A INICIAI- 0.rlf) { r.00 f).00 t) {x) l).0{r 0.f)0 0.01) 0.00 0.(r1r r).oo 0 {}1) 0.0i) f).00 ¡.tltij.9t 16.515.63

71.0t.i,9{

tylás INCRESOS POR
RECUPERACIÓN DE
CARTERA 0lx) i) {)0 7l ¡. t5 I +-+¡t l0 2 t 72..t5 2 89ó.at) I (r20.75 t.l{{.90 5 t)al).05 5 793.:0 r, 517 tt 7 2.1L50 J7.793.9o sx.:91.{rl

TOTAL DISFONIBLE 0.rn 0,00 72{,15 t.¡{8JO 7.r12.¡r ?.t96,ó0 J.620,75 4.3¡¡.eO s.069,03 5.791r0 6*§l ?J5 1,?Jl:,0 7.96565 17,793,90 ó?J75,93 87.S3!),57

Nlcnos: ll\VER§IONE§
E:l ACTIVOS FIJOS .r¡ 971.(xr .t.t 972.O0

l{) 4l:¡.o2

2{) 37-1.10

I 5t{7 (,o

: l'-ló.ll)

1323.(X)

Menrx: EGRESOS PoR
CoMPRA DE
\TATER.IA PRIMA

I {.10.(x)

5.11.53

I 7¡0 r)l)

536.9¡ ll) I ll'(.1)-l I r) 3()lt 96

Mcnr}3: EGRES()S POR
]}TANO DE OBRA l.l-ll).(J{l l7-lf).00 l{.10.(n} I -l-ll) 00 l.l.l0.rx) | .l.l0.1xl I 7.10.(x) l{.lr)_((1 l.{.10.00 I 7Jr) ((l J ¡t40.00 ll) {(}{ {n)

Mcno§: ECRESO§ POR
GASTOS Df,
FABRICACIóN

Scñicios Públic¡)s I20.ixr l:0 0t) l2f).{x} I f0.rn) I lrl.( t(, llr).00 If0.(x) l2(r.ot) I l0 (x) 120.00 l2{r {xr I10.00 l.l.l{).00 1.5 I l.(xl
2 J0{).(X) 2 5lO.{loAlqurlcr :r)0.fl{r 200,00 2()r).1X) 200 0r) 2{x).(x) 2(xt rx) 200.(x) 2(Xt.0i) lf)0.(n 2fx¡.(x ) I r)r,.r x ) 200.00

Scguro 100.{}{) l0() {}f) I {X).lX) l(xl.l,l) lr)0.00 lrxr.lx) I00.tx) l(xr.{)t) lr¡).01) lr){r0r) I f)f).00 I 2tl{) 00 t 2¿l){x)

Mcn¡x: f,CRESOS POR
GASTOS DE ADMIN l
VENTAS

1l .67Casl6 Pubhcid¿d 41.67 1t.67 \ 1 .(,1 1l .t7 t t.67 1l t'7 1t .67 1t .67 ¡ I.67 500.0i) 125.fX).l I .(,7 { L67 55 t :_5

0,{x)

2 !3e.e1 | r.{r32.53 I 77r..lr(l 8l(,.4J I 76tt.3e | 778.53 I 656.e2 | 6le.l0l ('44.10 | 5v).65 
I

Irxl.(,0
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220.5(,

Castos Transporia

Castos Papclcria I f,.67

12.00 I I (,1) | 2.(()l2.r)0 12.00

620.70

t2 00

,arl,,r
12.00

t{5 3.'16

r2.(xr I12.{r0 |-r*r1

2{11).{)0

l{.{ rx)

5 120.78

I2.0{)

0.01) 77.591 r55.tr!

I

12.(x) I 2.r)r)

232.76 I lo,lS 3¡t?.e4 i 46r.53 I 543.rl

Itcno¡: EGRES0S POR
PACO DT
IuPL ESt OS

l00.lx)constlluclon MICIP

Iia

C8stos hBolcs dc

Pcqucña lndrrrtna
((]AMARA

3.612,13 l.¡5s¡J l..trüi,27 f,.tt0.7.1 J.tit{r.?.t tt.l2t.72 ¡5_tt50JlJS.l7:.00 1.130,21 3.J{xt,¡! 3.lt 6,&t J.259*(5 3-1t'9ln J.33680 3312,11TOTAL EGRESOS
-.t{r.3Jl,t2-1.131.21 .2-376J0 - l -96t.stt -1.0a7,10 -31141 263J5 t.032,1, t.J96JO 7.331,11 J.{U9,08 3.¿J0,76 {.ffi{Jl ló.sL<ó3NETO DISPOIiIBLE -,t5.172J0

I i.)(¡1i.58 44.416.72 t).o045 | 72-00 1730.27 2 57(,.30 000 0,00 0.(I) 0.(x)t.087, to 372.41 0,(x) 0.u) 0.00Má§: Aporic de Sorio!

s ¡.6{,91 s.l.tÉ4fl s 16^§l('63so $ 0,00 § 0,00 § 0.00 § 0.00 § 0.0(1 § 26395 § t,03113 s t.39óJO i 2.731,11 s t.029,m S 3.,f30,76CAJA NNAL

15 t.20 I sli.76l--
(, (,lil l{ I 319.21

3t-091

31.141

0.0{1

s37 1

___l

=

,,

I rr',,2 1 r,,,,rl t(,.,,7 I I,,671 ¡,,r,71 ¡r'(,71 lñr'7 I trtr'71 t¡'rrr7l tr,r,7 I r.tt,rr, ,-] -!¡llL]
t- x.r, 2r,rrrxr I I t2rt.trl

=il;-J- 
r.,..^.
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6.2. tistado de Resulfado

6.J. Balance General

ESTADO OE RESULTADO

AXOS

VENTAS NETAS 93,105.00 I 12,¡169.18 136,316.99

ir6nos: co€io de venta3 (MoD, Gastos
F&ricaión)

T,141.77 {.932.97 31.973.73

Uülidad Bruta: Margen de Cmtribución
do Produccíón

62.%323 81.536.20 104.343.26

Menos: Gaslos de Adnin. (!,/tol, Vent6)
18,069 52 18.412.53 18.917.75

UTIUDAD OPERACIONAL 44 893 71 63 123 67 85 425 51

Meno§: lfipu€to de Reflta (25%) y

lípuc€to por ut¡lidad a lG trabajadore3
(15%) 25 249 47 v 170 21

UTIUOAD O PEROIOA NETA 26,936.23 s7,874.m 51,255.31

AÑO I eño zACT¡VO

15 7ó6.00

-7 151.20

2150.00
-716,67

424,00
-f 57

6 5ó2,00

-2. I87.13
t4.1t4,21
95.352,t3

15 76ó.00

- t4 10ó.40

2150.00
-1433,11

424.OO

- I2l, I4
6.562.00

4.374.67
24.ffi,16

10t.t66,54

quipos de Computación

IJJ. I

crI'tvo coRRtr:N'l'u

( TIVO l'lJo

ollware
- t8 t.71

I {.5{8.6

4 084.91

56 48i.70
60.56t,6t

l6 525.63

67 614,45

84,200.09

3',7 447.2

8l 661.0

I 19.108,2

iaja y Bancos

)ucntas por Cobrar - Clienles

TOTAL ACTIVOS CORR¡ENTES

aquinaria Equipos

Menos: Depreciación Acumulada

lllenos Depreciacion Acumulada

uebles y Enseres

Menos Depreciación Acumulada

Menos. Amonización Acumulada

TOTAL ACTIVOS FIJOS
TOTAL ACTIVOS

35 766,0

-2 t 459.ó
2 r50

-2. t50.0
424.0

6 56?,

-6.562.

PASIVO ANO 1 AÑO 2 AÑO 3
PASIVO CORRIE,NI E

lmpuesto de Renta por Pagar

lva por pagar
l7 957.49

t, o¡1.¡()

23.999,89

25 249.41

ll:6.1i
26.575.62

14 170,2t

3 81.1.71

37.984,95T()TAt_ PASTV()S

AÑO I
Capital Socia)

tJtilidades o Pérdidas del Ejercicio
Reserva Legal ( l0o/o)

TOTAL PATRIMONIO

44 416.12

34 0t6,78
3 18't .42

t2.290,93

44 4t6,72
4ó 129,7t
s 125.53

95.672,03

44 416.'12

74 242.61

2 691,62

7t.352,95

TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO 95352,E4 I OE.Eóó.{! t33.ó5ó,9E

I onor I nro,

17,ss7 4sl

lrñ-ol

frlrruuoxro hño¡ hñor
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6.4. lnversión en Capital de 'l'rrbajo

INVERSION EN CAPITAL DE TRABAJO

IAÑOO AÑOI AÑO2 :

4.45.1 6 t

4.178 04

27.964 58

0.00

4.?78 04

27,964.5 8

AÑO3
4.677 34

4.454 ól

,l
Capital de Traba.jo del Periodo

Capital de 'Irabajo del Periodo Anterior

6.5. Presupuesto de Oapital 
"v- 

Viabilidad Económica del Negocio

'fasa de Descuento o (losto de (lapitrl tltiliz-ado 127,

Año
INVERSION EN CAPITAL DE

TR,ABAJO REQUERJDO

FACTOR DE INTERES DEL
VALOR PR,ESEI{TE. FIVP

t2./.
VAI,OR PREST]N'I'¡]

0 27 964.58 I 27 964,58

I -l r 686.5.1 0.89285? 141 -21 t48,69

t76.57
))1 11

0.797 193878

0.71 I 780248 t5 54

t40.76

I

lnversión en Cepitel dr Tnbaio
Reouerido

§27,9ú5 §2¿6A7 sr77 §223

V.A.Ii. INVER*§IO]{ E¡i CAPITAL Df,'TRABAJO
lz.rrs,re
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6.6. Calculo de la tasa de Retorno v Valor Actual Neto

El VAN es mayor a $0, el negocio ganará un rendimiento mayor que su costo de

capital, por Io tanto desde el punto de vista de esta técnica el proyecto es

aceptable.

El TIR es mayor al porcentaje de descuento del mercado por lo tanto mi proyecto

es factible,

Si nuestra tasa de descuento luera del 20%, nuestra ganancra no fuese aceptable

por que tendríamos una perdida, no se podría recup€rar la inversión

Tasa de descuento

VAN

'fIR

lzYo

4.275,89

tv/.

7 0?4,61

lv/ó

--ltT
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7. ANÁLISIS DE RIESGO

7.1. Riesgo de Merc¡do

El mercado tecnológico de nueslro pais no está preparado para lener un mercado

para este tipo de negocios por rehúso al cambio pnncipalmente en las plantas

industriales.

Crear convenios con Universrdades Nacionales y empresas del exterior

desarrolladoras de este tipo de productos.

7.2. Riesgo Técnico

La materia prima para el diseño de taqet¿s electrónicas, circuitos impresos y kits

electrónicos necesitan ser importadas, por ello es el riesgo de que el producto no

esle a tiempo en su forma planificada.

Realiz¿r un tipo de convenio económico con distribuidoras locales de

elementos electrónicos para que ellos importen nuestra materia pnma.
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8. ARQUITECTURA DEL SISTEMA

E.I. Justificacién de le Selección del Modelo

EI desanollo del TElectrónicas se realizó bajo la arquitectura Cliente/Servidor la

cual es una arquitectura de diseño de software que es el resultado de la

suMivisión de una aplicación en un conjunto de procesos servidores generalmente

especiñcados, que opera en múltiples plataformas y puede atender a un gran

número de procesos clienles sobre diferentes plataformas.

Esta arquitectura brinda el equilibrio de la carga de trabajo entre el cliente y el

servidor, ninguna dependencia de un equipo centralizado hacia los clientes y la

minimización de los cuellos de botella al momento de acceder a los dalos,

Además brinda muchas facilidades en el desarrollo del sistema par el uso de

componentes, que permite distnbuir el trabajo de desarrollo entre diferentes

equipos de trabajo.

Bajo esta arquitectura se escogió el modelo de tres capas el cual esá conformado

Capa uno (contiene la lógica de presentación).

Capa dos (contiene la lógica de negocios y acceso a datos)

Capa tres (Manejador de base de datos).

por.
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Capa Uno. La compone el Web Browser encargado de enviar requenmientos

http al servidor Web que se encuentra en Ia caga dos. Estos requerimientos son

solicitudes por una Sgina estítica HTML o por la ejecución de algún programa

que generará codigo HTMI- de forma dinámica (ASP).

Crpa Dos. La componen el servidor r+eb, el servidor transaccional y los

componcntcs.

El servidor web y el servidor transaccional son produclos terminados adquindos

del fabricante. Los componentes son piezas desarrolladas por programadores que

encierran lógica de negocio o de acceso datos, Io que origina los componentes de

negocios y los componentes de datos, respectivamente.

La capa tres conforma el sewidor de base de datos quien es el que al fin de

cuentas accede directamente a la base de datos para almacenar información o

sacar información de ella. El servidor de base de dalos recibe requerimienlos por

el establecimiento de conexiones, por modificaciones y consultas a la base de

datos, y por el cierre de conexiones. Una vez que el servidor de base de datos

termina su trabajo, este se encarga de conlestar a los componentes de datos por los

servicios solicitados.
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8.2. Tipos de Procesos Clientes

Estos procesos son los responsables de realizar los requerimtentos de servicios y

pueden ser:

Independientes. Estos procesos no necesitan de un contenedor para ser

ejecutados, pero esto los convierte en dependientes del sistema Operativo porque

utilizan los API's del sislema operativo.

Dependientes. Necesitan de un software contenedor para poder ejecutarse. El

ejemplo más común de este tipo de procesos, son los sistemas de lnternet donde

las páginas HTML necesitan de un programa navegador (Browser) para poder

levantarse. Pero estos procesos tienen la ventaja de que son independientes del

sistema operativo ya que están desarrollados en un código estándar que le permite

funcionar en cualquier plataforma.

E.3. Tipos de Procesos Serridores

Los procesos servidores son aquellos que proveen servicios o satisfacen los

requenmientos de los procesos clientes.
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La ampliación desarrollada cuenta con el siguíente tipo de proceso servidor:

Web Server. Recibe requenmientos http del proceso cliente (web Server) y

retorna al cliente la repuesta en código HTML. Se encarga adem;ís de procesar las

páginas dinámicas (ASP) para que genere código HTML durante la ejecución del

sistema.

[:i sistema utiliza como sen'idor rveb el producto Microsofl Internct Infbrmation

Server

E.4. Tipos de Middleware

EI Middleware es un softwa¡e que se encuentra entre el cliente y el servidor y

permite Ia comunicación entre ellos.

Nuestro Web Site TElectrónicas utiliza el sigurente Middleware:

Http. Es un protocolo en el nrvel de la capa de aplicación dent¡o del modelo OSI,

empleado para la interacción entre el Web Browser y Web Server. EI usuario del

sistema debe emplear un Browser para invocar al web Server que es el encargado

de generar dinámicamente el codigo HTML que implementa Ia lógica de

presentación.
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8.5. Tecnologías y Herramientas Escogidas para la

I mplementación

Para el desarrollo de TElectrónicas se escogió el uso de programación en ASP,

VBScript, JavaScnpt. Y como herramienta se ulilizó DreamWeaver v Visual

Interdev.

8.6. Requerimienfos de Hardware y Software para la Puesta en

Producción

Para la puesta en producción de nuestro Web Site se necesiu el siguiente hardware

y software.

CANTIDAD

HARDWAR.E

I

I

J

I

SOFTWAR"E

2

I

¡

I

I

DES(-RIP('IÓN

Servidor DELL 1500 para desanollo

Servidor DELL 2550 - para producción

Workstatíon DELL CX 240

Impresora Laser

Windows 2000 Server

SQL Server 2000

Visual Studio

DreamWeaver MX

Adobe PhotShop
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g.IMPLEMENTACIÓN DE LA CAPA DE DATOS

9.1. !todelo l,ógico de l)atos

Tebla: DTPROPERTIES

Campos

Código de identidad

Objetividad

Propiedad

I'abla: 'l'BCIUDADECU

Oampos

Código de la ciudad

Descripción de la ciudad

I'abla; .l'BSTOCK

Campos

Código del producto

Descripción del producto

Slock del producto
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T¡bl¡: TBRECISTRO

Campos

Código del cliente

Cédula o RUC del cliente

Nombres del cliente

Apellidos del cliente

Sexo del cliente

País del cliente

Ciudad del cliente

Dirección del cliente

Teléfono del cliente

Email del cliente

Activid¿d del cliente

Noticias que desea recibir (S,N)

Lista de precios que desea recibir (S,N)

Revista que desea recibir (SN)

Usuario

Clave

Tebla: 'IBPRODUCIO

Campos

Código del producto

Nombre del producto

Tipo del producto

Precio del producto

Imagen

Descnpción

Estado
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T¡bl¡: TBORDEN

Campos

Código de la orden de compra

Código del usuano

Cédula del cliente

Fecha de la orden

Nombre de la taf eta

Número de Ia tarjeta

Recargo

Subtotal de la orden de compra

Tabla: TBDETALLEORDEN

Campos

Código secuencial

Código de la orden

Codigo del producto

Cantidad

Subtotal

Tabls:'fBPAlS

()am pos

Código del pais

Nombre del país
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'fabla: 1'tl'f lPO

(lám pos

Codigo del producto

Descripción del producto

Table: TBPARAMETROS

Campos

Secuencial

Código del registro

Código del producto

Código del tipo del producto

Stock del producto

Código de la ciudad del cliente

Código del país del cliente

Secuencial I

Secuencial 2

Código de la orden

Código del detalle de Ia orden
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9.2. Modelo Físico de Datos

TABLA: DTPROPERTIES

Contiene las propiedades

CAMPO DESCRIPCION

id Codigo de la identidad del cliente

objectid Descripción del objetivo

propeny propiedad

TABLA: TBCÍUDADECU

Contiene la ciudad del pais del cliente

CAMPO DESCRIPC¡ON

codigo Código de la Ciudad

ciudad Descripción de la Ciudad

TABLA: TBSTOCK

Contiene el stock de los produaos

CAMP'O DESCRIPC¡ON

codigo Cdigo del producto

producto Código del t¡po del producto

cantidad Cantidad del producto

TIPIO DE DATO

N umérico

Numérico

Numérico

LONGTTUD

2

2

5

TIPO DE DATO

Numériccl

Numerico

Alfanumérico

LONGITUD

1

t5

25

T¡P'O DE DATO

Numdrico

Alflnumérico

I,ONGITUD

2

25
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TABLA: TBRECISTRO

Contiene datos del cliente.

CAMP0 DEscirpcron

codigo Código del cliente

c¿druc Cedula o RUC del cliente

nombre Nombres del cliente

apellido Apellidos del cliente

sexo Sexo del cliente

pais Pais del cliente

ciudad Ciudad del cliente

dirección Dirección del cliente

teleforp Teléfono del clieote

mail Email del cliente

actiüdad Actiüdad del cliente

noticias Desea recibir noticias

el cliente (S/N)

listaprecios Dese¿ el cliente recibir lista de

precios (S/N)

reüsta Desea el cliente recibir reüstas

(s/N)

usu¿rio Uzua¡io

clave Clave

TABLA: TBDETPRODUCTO

Contiene el daalle del producto.

CAMFO DESCRIPCION

codigo Código del producto

nombre Nombre del producto

tipo Código del tipo del producto

precio Precio del producto

imagen Imagen

descripción Descripción

estado Estado

TIPO DE DATO

Numérico

Numérico

Alfanu mérico

Alfanumérico

Alfanumérico

Alfanumérico

Al fanu mérico

Alfanumérico

Numérico

Alfanumérico

Alfanumérico

Alfanu mérico

l,()NGITUD

5

t5

30

30

l0

25

25

30

t0

20

r00

t5

Alfa¡umérico 2

Alfanumérico 2

A llanumérico

Alfanumérico

2

2

TIPO Df, DATO

Nurn¿rica,

Alfanu mérico

Numérico

Numérico

Alfanumérico

Alfanumérico

Alfanumérico

LONGITUD

2

25

2

t0

40

r50

I
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TABLA: TBORDEN

Contiene datos sobre la orden de compra

CAMFO DESCRIBCION

codigo Código de la orden de compra

usua¡io Código del usuario

cedruc Cedula del cliente

fecha Fecha de la orden

tarjeta Nombre de la tarjeta

numlarjcta NÚmero de la ta¡jela

rec¡rgo Recargo

subtotal Subtota.l de la orden de compra

TABLA: TBDETALLEORDEN

Contiene datos del detalle de la orden de compra

CAÑTPO DESCRIPCION

codigo Código secuencial

orden Código de la orden

producro Código del producto

cantidad Cantidad

subtotal Subtotal

TABTA: TBPAIS

Contiene datos del pais

CAMPO DESCRIP'CION

codigo Código del pais

nombre Nombre del pais

TIP(} DE DATO

Numérico

Numérico

Numérico

Alfanumérico

Alf¿numérico

n-umérico

Numérico

Numérico

r¡NGITUD

l2

2

l0

l0

20

l5

5

t

TIPO DE DATO

Numérico

Numérico

Numérico

n*umérico

Numérico

LONGITUD

3

t2

2

8

8

TIP1O DE DATO

Numérico

Alfa¡umérico

I,ONGITTID

5

t5
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TABLA: TBTIPO

Contiene datos del tipo del producto

CAMPO

codigo

descripcion

DESCRIPCTON

Código del producto

Descripción del producto

TABLA: TBPARAMETROS

Contiene los parámetros de la base de datos.

CAMBO DESCRIPICION

secuencial Secue¡cial

reg Código del registro

prod Código del produao

tipo Codigo del tipo del producto

stock Stock del producto

ciudad Código de la ciudad del cliente

pais Código del pais del cliente

§ec I Secuencial I

s€c 2 Secuencial 2

ord Código de la orden

detord Código del detalle de la orden

TIPO Df, DATO

Numdrico

Alfanumérico

ITONGITT]D

50

TIPO DE DATO

Numerico

numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

Numérico

TONGITUD

?

?

z

2

2

2

1

3

3

J

3
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9.3. Diagrama ilntidad - Relación

DTPROPTR'I'IES

objectid

property

TB('IUDADE('U

ciudad

,IBRf 
CIS TRO

'IIIPAIS

codigo

nombre

codigo

cedruc

nombre

apetlido

sexo

pais

ciudad

dirección

telelono

mail

actiüdad

noticias

listaprecios

reü5ta

usuario

clave

TtlsT(x KTBPROD( r, r()

codigo

producto

cantidad

TBORDE\

TBDfTAT,LEORDE:¡

codigo

nombre

t¡po

precio

imagen

descripción

esudo

TBTIPO

orden

producto

cantidad

subtotal

codigo

descripcion

codigo

usua¡io

cedruc

fecha

tarjera

numta¡jetá

recafgo

subtotal
TBFARATIETROS

re8

prod

tipo

stock

ciudad

pars

sec I

s€c 2

o¡d

detord

secuencial
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IO. IMPLEMENTACION DE LA CAPA DE

PRESENTACION

10.1. Diseño del Sitio Web - Cliente B¡sado en Browser

Este sitio lue diseñado utilizando el Internet Inlormation Server de Microsofl, por

lo que se lo puede acceder desde cualquier Browser disponible en el mercado.

Las p:iginas fueron diseñadas usando ASP(Active Server Page) y Dreamweaver lo

que le permitini tener más seguridad con respecto al código fuente. Los ASP

generan para el Browser que se esté utilizando codigo HTML o DflTML.

El diseño es el siguiente

lndex

Nucstr¡
Flmprcsa

Nwst¡os
Product rs

Rcgistro
C¡cntqs

Dis{ños
BaJo
Pcdido

Compras
cn Linsa

Ijrlsstnia t ¡¡et¿s
Iilcctrónrc{s

I aIlctÁs

lil(:ctrónrc¿s

Kirs Krts
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t0.2. Client Script - DHTML

Se utiliza para suplrr las carencias de HTML, ya que es un compendio de otras

tecnologias que han ido apareciendo de forma paralela y como un esfuerzo

separado de distintos fabricantes, Entre estas tecnologias se tienen:

. Hojas de estilo en cascada (CSS-l )

. Posicionamiento y visibilidad (CSS-2)

. Programación (scripting) con lenguajes como JavaScript, VBscript,

Script

. Modelo de Objetos de Dccumentos (Document Object Model,

DOM),

Las giginas que utilizan esta tecnologia son:

dinamico.asp
estatico.asp
main.asp
scriptBuzon asp

10.3. Server Script - ASP

Para el desanollo del Site Web utilizamos ASP, porque este modelo de

programación está basado en la filosofia de aprovechar la potencia del servidor para

generar piginas Web dinámicas. El servidor será el encargado de ejecutar el código

ASP ante la petición del cliente. Una vez ejecutado, devolverá el resultado como

HTML, para que el cliente pueda visualizarlo como una pilgina Web estática. Esto

le permitirá poder utili:ar cualquier tipo de explorador.

Otra ventaja es que el código no podrá ser visto, por los usuarios.
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Las páginas que utilizan esta tecnologia son

Default.asp
Top.asp
Consulta_clients.asp
consu¡la contactos asp
Consuha jroductos asp
Consulta_ocompra.asp
Cofllactenos asp

Descripción. asp
Enlaces.asp
Error. asp
lnsert.asp
Login. asp
Logon.asp
Orden asp
Productos asp

Registro asp
Registro2 asp

t0.4. css

El Site Web tiene los estilos

linkDelDia.link
{

COLOR: l*0O3313:
FONT-WEIGHT: no¡mal:
TEXT-DECORATION: none

l

{

COLOR: /á0O00ó6.

CURSOR: hand:
FONT-WEIGHTT norma.l,
TEXT-DECORATION. none

l
linkDelDia:visited

I
COLOR: Átó66666.
FONT-WEIGHT: norma.l'
TEXT-DECORATION: none

l
.cátegoryLink
{

COLOR: #000000,
TEXT-DECORATION: none

I
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.linkAS:link
I

COLOR: #003366;
FONT-WEIGHT normalt
TEXT-DECORATION: none

.guiabutlon
t

BACKGROUND-COLOR: #FF7F00t
BORDER-BOTTOM. #000000 thin solid:
BORDER-LEFT: #cccccc thin solid,
BORDER-RtGHT, #000000 thin sol¡d,
BORDER-TOP #ccccr¡ thin solid,
COLOR: #ffiffi
CURSOR: handt
FONT-tiAMILY verdana sans-seri f;
FONT-SIZE: lOpx;
FONT-WEICHT: bold

I

.linkAS:hover

{

COLOR: #000013:
FONT-WEIGHT: normal;
TEXT-DECORATION; underline

)

.lintAS:üsited
I

coLoR. lÉ66óóóó.

FONT-WEIGHTT normal:
TEXT-DECORATIONT none

)

.linkDelDia:hover

I

COI-OR: á003133.
FONT-WEIGHT: normal:
TEXT-DECORATION. underline

I
.linkDclDia:active

I
COLOR: Áq00l3I3 t

FONT-WEIGHT norma.lt
TEXT-DECORATION none

)
.linkBana:link
I

COLOR. white.
FONT-WEIGHT. normalt
TEXT-DECORATIC)N none

)

.linkBa¡ra:hover

I

COLOR: #fI0000.
FONT-WEIGHT. normal,
TEXT-DECORATI0N. none

l
.linkBarra:active
I

COLOR: #ffi000'
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FONT-WEIGHT. normal,
TEXT-DECORATION: none

I

. link Barra: ü sited

{

COLORT #999s99,
FONT-WEIGHT. normal.
TEXT-DECORATION none

l
..linkAzul.üsired
I

COLOR: #003366.
FONT-WEIGHT: normal.
TEXT-DECORATION: none

)

linkAzul:active
I

COLOR: #óó00O:

CURSORT hand,
FONT-WEICHT: normal,
TEXT-DECORATION. none

I

linkDescarga:link

{

COLOR: #flIñf:
FONT-WEIGHT: normal,
TEXT-DECORATION none

I

. linkDescarga. visited
I

coLoR. lÉó6666ó.

FONT-r,VEIGHT: normal.
TEXT-DECORATTON: none

l
. linkDescarga: active

{
COI.OR: á¿0033óó.

CURSOR: handi
FONT-WEICHT: normal;
TEXT-DECORATION. none

)

. linkBuzon : hover
I

COLOR: llc¿O000,
FONT-WEIGHT: bold;
TEXT-DECORATTON: underline

l
.linkDesrarga:hover

I
COLOR: #0O3333;
FONT-WEIGHT: normal,
TEXT-DECORATION: none

)
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10.5. Proceso Seruidor Web

El proceso servidor se ha realizado utilizando el Internet [nformation Server de

Microsoñ.

I I. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El Site Web TElectrónicas ha sido desarrollado utilizando tecnologias de alta

calidad lo que permite que el Site sea muy seguro, ha nivel de la aplicación ha

permrtido un rápido desarrollo del sislema y además permitirá a futuro un fácil

proceso de mantenimiento y extenstón del sistema.

fgualmente Ia tecnología utilizada permite el cumplimiento de los objetivos del

negocio en cuanto a rcducción de costos y aumento de ventas y ganancia, así

como también una mejora en la atención a los clientes.

Siendo esta una primera versión del TElectrónicas se recomienda considerar lo

siguiente para una próxima versión.

lncluir un modulo de control de avancss de tal manera que el cliente siempre

sea informado de manera antícipada (via coneo electrónico) del estado de su

compra.
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A nivel del negocio se debe considerar lo siguiente para obtener el miiximo

beneficio de esta tecnología.

Es necesano hacer fuerte campaña promocional del sitio web para que todos los

clientes lo conozcan.

Debemos establecer convenios con empresas de entrega de encomiendas pa¡a la

distnbución de pedidos a provincias, los cuales deben contemplar prioridades y

niveles de servicio bien definidos.

Se debe asignar personal para recibir las sugerencias que envian los clientes, ya

que es la única manera de saber como se sienten.
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13. ANEXO

INSTITUTO ECUATORIANO DE LA PROPIEDAD 
'NIELECTUAL 
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I1. GI,OSARIO

Agujeros Metalizados.- Agujeros que sirven para pasar comente de una pista a

olra, se ulilii¿a esta técnica cuando se realiza circuitos impresos en placas de doble

Iado o cuando se necesila pasar corriente de una pista a otra y entre ellas se

encuentran otras pistas.

Eagle.- Software utilizado para trabajos de electrónica, como diseño de pistas,

verificación de conexiones eléctricas, etc.

Folol¡to,- Es una lámina de papel acetato o papel vegeul (transparencia) en el

que eslá impreso el trazado de pistas que luego son transportadas a la placa donde

se diseña el circuito impreso.

Insolsdora.- Aparato utilizado para imprimir placas de circuito impreso

tbtosensibles

Líquido Revelador.- Líquido que se emplea para revelar las placas fbtosensibles.

Habitualmente se tmta de una solución de sosa cáustica (NaOH) y agua en una

proporción del l% en peso.

M¡sc¡ra Antisolder.- Es un recubrimiento de color verde oscuro que se coloca

sobre la placa para protección.
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Pad.- Parte de la pista de circuito impreso donde se inserla el termtnal de un

componente. Puede ser circular, cuadrado, o cualquier otra lbrma.

Screen Serigráfico.- Es un dibujo o diseño de color blanco que se Io reali;¿a

sobre la placa para indicar los nombres y capacidad de los elementos.


