APENDICE A
DESCRIPCION DE PRODUCTO TERMINADO

MASTER WALL

Pannl pare lechadss

El mejor panel del mercado, ideal para revestimionto tanto de
exteriores como de interiores,

Caracleristicas Técnicas

GEOMETRIA g
MWW

Anche Util 1120 mm,

RECUBRIMIENTO
Galvalume
Pintura Polyester

ESPESORES PESOS SEPARACION ENTRE CORREAS
040 mm 242 g’ 120m
045 mm 345 Kgi’ 1.26m
0.0 mm 428 Xgin? 130 m
0.65 mm 5.56 g 140 m

LONGITUDES APLICACION
Pedico sobre medida Parvdes

FUACION | No. FUACIONES
Pamo LN 0067 | 300 s

TRASLAPES | VOLADOS MAX.
S vaslipes | 15 on
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APENDICE A.1
MASTER WALL
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TOLEDO

Lo Tejo con Bellezo Etemna

La teja Toledo es un panel de gran estética que evoca la belleza tradicional de la
1eja artesanal, reuniendo 10dos 106 requisitos que una cubiera modema exige:
Iiviana, hermética, durable y muy resistente & los factores ciméticos y golpes.

Caracteristicas Técnicas

GEOMETRIA

el N DNt = S P NG

Ancho Udil 1040 wen

RECUBRIMIENTO
Galvanizado
Pintura Polyester
| EWEIORES | PESOS | SEPARACION ENTRE CORREAS |
L 950 mn [ saskgm® | 950m |
L €S APl
Ta0m Vivierdes
270m Rosdencion
380m
450m
FUACION No. FLIACIONES
Purrc Seatiuio A 14 x 14 x 78° 300 undies’
Pamo 8 Como 12 14 X2 300 undie
| TRASLAPES VOLADOS MAX ]
| 30em 2 om |
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APENDICE A.2
TEJA TOLEDO




Corres

Zeta

L8 Pusvs cormm G veniace e tichos

Gradias su geometria, s un perfil que posee gran inercia alrededor de sus ojos
principales, y al estar conformada en acero galvanizado de mayor fluencia
{ASTM 653 40 Ksl), nos permite cbtener una alta capacidad de cargs.

Caracteristicas Técnicas
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APENDICE A.3
CORREAS ZETA




BOBINAS, LAMINA LISA GALYANIZADA,
LAMINA NEGRA EN FRIO

< /A A

Caracteristicas Técnicas

Materia prima resistenie y durable para la industria de la refrigeracion,
construccion, automotriz y metalmecdnica en general,

Nuestro acero negro laminado en frio de bajo carbono y en calidad comerdial,
estructural y embuficion profunda, viene @n rolios hasta de 20 toneladas o en
laminas cortadas de 1220 mm, x 2440 mm., en espescres desde 0.45 mm
hasta 1.90 mm y anchos de los Rollos dessde 914 mm hasta 1220 mm.

El acero negro laminado en frio de Roofec es do en ¢ con
postenor femple mecanico. Cumple con las especificaciones de 125 normas:
ASTM AS68, ASTM A1008

Lémina de acero galvanizado por inmersién en calients con tensonivelado y
Flor regular LGL, LGR.

Espesores: Desde 0.45 mm. hasta 1.90 mm.
Presentacion:

LGR - Rodos de 1220 mm.

LGL - Ldminas de 1220 mm. x 2440 mm_

Recubnimientes: G 60
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APENDICE A.4
BOBINA METALICA




APENDICE B
DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS POR LINEAS
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APENDICE B.1

DESBOBINADOR



APENDICE B.2

CIZALLA



APENDICE B.3

ROLL FORMER



APENDICE B.4

APILADOR AUTOMATICO



APENDICE C
DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS POR LINEAS

LC4

APENDICE C.1
DESBOBINADOR DE FLEJES



APENDICE C.2

CIZALLA DE FLEJES



APENDICE C.3

ROLL FORMER DE FLEJES



APENDICE C.4

MESA DE RECEPCION Y APILAMIENTO DE PERFILES



APENDICE D
DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS POR LINEAS
LC5
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APENDICE D.1
DESBOBINADOR



APENDICE D.2

ROLL FORMER



APENDICE D.3
TROQUELADOR



APENDICE D.4

APILADOR AUTOMATICO



APENDICE E
DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS POR LINEAS

LINEA SLITTER AUTOMATICA

APENDICE E.1
DESBOBINADOR



APENDICE E.2

CORTE LONGITUDINAL



APENDICE E.3

PRENSA



APENDICE E.4

REBOBINADOR



APENDICE E.5

BOBINADOR DE SCRAPP



APENDICE E.6

TURN STYLE



APENDICE F
DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS POR LINEAS
LINEA DE CORTE TRANSVERSAL

APENDICE F.1
DESBOBINADOR



APENDICE E.2

SISTEMA DE GUIA DE LAMINAS



APENDICE F.3

CIZALLA



APENDICE F.4

APILADOR AUTOMATICO



APENDICE G.1
CAPACITACION AL PERSONAL ACERCA DE
LOS PROCEDIMIENTOS SEGUROS DE
TRABAJO.



APENDICE G.1
CAPACITACION AL PERSONAL ACERCA DE
LOS PROCEDIMIENTOS SEGUROS DE
TRABAJO.



PROCEDIMIENTO PARA UN CORRECTO LEVANTAMIENTO
DE CARGAS

1. Planificar el levantamiento:

- Seguir las indicaciones que aparezcan en el embalaje acerca de los
posibles riesgos de la carga, como pueden ser un centro de gravedad
inestable, materiales corrosivos, etc.

- Si no aparecen indicaciones en el embalaje, observar bien la carga,
prestando especial atencion a su forma y tamarfo, posible peso, zonas de
agarre, posibles puntos peligrosos, etc. Es conveniente alzar primero un lado,
ya que no siempre el tamafio de la carga ofrece una idea exacta de su peso
real.

- Tener prevista la ruta de transporte y el punto de destino final del
levantamiento, retirando los materiales que entorpezcan el paso.

- Usar la vestimenta, el calzado y los equipos adecuados.

2. Colocar los pies: separar los pies para proporcionar una postura estable y
equilibrada para el levantamiento, colocando un pie mas adelantado que el
otro en la direccion del movimiento.

3. Adoptar la postura de levantamiento:

- Doblar las piernas manteniendo en todo momento la espalda derecha y el
menton metido.

- No hay que girar el tronco ni adoptar posturas forzadas.
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4. Agarre firme: sujetar firmemente la carga empleando ambas manos y
pegarla al cuerpo. Cuando sea necesario cambiar el agarre, hay que hacerlo
suavemente o apoyando la carga, ya que no hacerlo incrementa los riesgos.

5. Levantamiento suave: levantarse suavemente, por extensién de las
piernas, manteniendo la espalda derecha. No hay que dar tirones a la carga
ni moverla de forma rapida o brusca.

'

Figura 23 - Levanmamienlo suave

6. Evitar giros: procurar no efectuar nunca giros con la espalda, es preferible
mover los pies para colocarse en la posicién adecuada.

7. Carga pegada al cuerpo: mantener la carga pegada al cuerpo durante
todo el levantamiento.

8. Depositar la carga:

- Si el levantamiento es desde el suelo hasta una altura importante, por
ejemplo, la altura de los hombros o mas, hay que apoyar la carga a medio
camino para poder cambiar el agarre.

- Depositar la carga y después ajustarla si es necesario.

- Realizar levantamientos espaciados.

APENDICE H. PROCEDIMIENTO PARA UN
CORRECTO LEVANTAMIENTO DE CARGAS
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INSPECCION A MONTACARGAS

No. De Montacargas

Puntos a Revisar

Dia 1

Dia 2 Dia 3

Dia N

EXISTEN FUGAS DE COMBUSTIBLES.

LA BATERIA ESTA LIMPIA, CARGADA Y EN BUEN ESTADO.

NIVEL DE AGUA DE LA BATERIA.

LAS CUCHILLAS DEL MONTACARGAS ESTAN EN BUEN ESTADO.

EL MECANISMO ELEVADOR CON 6 SIN CARGA ESTA EN BUEN ESTADO.

DIRECCION FUNCIONA BIEN.

LOS FRENOS SE ENCUENTRAN EN BUEN ESTADO.

NIVEL DE LIQUIDO DE FRENOS LLENO.

NIVEL DEL ACEITE HIDRAULICO LLENO.

AL VERIFICAR LAS LUCES FUNCIONAN ADECUADAMENTE.

CUENTA CON EXTINTOR.

TIENE SEGURO Y CARGA VIGENTE EL EXTINTOR.

LAS LUCES INTERMITENTES Y LA TORRETA FUINCIONAN
ADECUADAMENTE.

CUENTAN CON ESPEJO RETROVISOR EN BUEN ESTADO.

LAS LLANTAS ESTAN EN BUEN ESTADO Y TIENEN BORDADO.

EL ASIENTO ESTA EN BUEN ESTADO.

CUENTA CON CINTURON DE SEGURIDAD.

FUNCIONA EL CLAXON.

LA ALARMA DE REVERSA FUNCIONA ADECUADAMENTE.

LA REJILLA DE PROTECCION EN BUEN ESTADO.

TIENE RASPONES EL MONTACARGAS

Comentarios

REALIZA LA INSPECCION:

Firma

APENDICE | CHECK LIST PARA USO DE

MONTACARGAS
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~

UBICACION DE MADEROS CON CADENAS Y ARANA

METALICA



650 Niru® Cushion-Ease®

Ans-Fatigue/Anti-Sip Matsing

FLOOR MATTING

Good  Better Best Spar

Niru® Cushion-Ease® is made with a 100% Nitrie
rubber compound providing unmatched durability
and performance in harsh wet environments where
caustic chemicals, cutting fluids, animal fats, ods,
and greases are often found. A large hole drainage
system facilitates the removal of liquid and delxis
from the work area and its modular design s
compatibie with NoTrax® M.D. Ramp System for
on-site custom configurations.
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APENDICE K
ALFOMBRAS ABSORBENTES




APENDICE L
TAPONES DE CAUCHO




WISTA FRONMTAL

WISTA LATERAL
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APENDICE M
TIMON PARA ABRIR EL DESBOBINADOR DE FLEJES
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Calculo de la fuerza que soporta cada rodillo de apilamiento.

[ ] [ ]
L] L]
3 3
A
R: T R, T Rs
a W
\ 4
>Ma=0

R3(3) - R1(3) =0

R3:R1

SFy =0
Ry+R;+Rs=W
2Ry + Ry = W
di=ds
R1 =R,

R1:R2:R3:W/3



Célculo de la velocidad final que alcanza la carga para el angulo de
inclinacion.

Punto 1
4 vo=0
m/s
0.08
Punto 2
vfi="?
\ 4
330 E; =mgh
8 E2 = 1/2mV?
El = E2
mgh = 1/2mV?
Sen a = 8/330
Vf = (2gh)Y?
a=1.389 - (2gh)
Vf = (2*10%0.08)*?
Vf=1.265m/s
APENDICE O

DISENO DE UN SISTEMA DE APILAMIENTO
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SENSOR FOTOELECTRICO
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APENDICE Q
DISPOSITIVO PARA DETENER PANELES METALICOS



APENDICE R
SEPARADOR DE PANELES METALICOS
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[SUME TRICH

APENDICE S
SEGURO PARA LA TAPA DE LA FOSA



APENDICE T
TIJERA PICO DE PERICO



