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RESUMEN

Los sistemas de gestion ambiental se han convertido en una herramienta
muy indispensable para las empresas para implementar planes y
regulaciones a todas las actividades y asi lograr una sistematizacion a

cada uno de los procesos.

La empresa metalmecéanica preocupada por el medio ambiente elaboré
un Manual del Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001 con la finalidad
de controlar y/o minimizar los aspectos e impactos ambientales

identificados en los diferentes procesos de produccion.

Como parte de la norma se procedié a elaborar el manual mediante el

siguiente esquema:

Planificacion:

Revisibn Ambiental Inicial.

e Registro de Aspectos e Impactos.
e Politica Ambiental.

e Legislacion y regulacion ambiental.
e Objetivos y metas ambientales.

e Programas de gestion ambiental.

Implantaciéon y Funcionamiento.



e Estructura y Responsabilidades.

e Procedimientos ambientales.

e Formacion y concienciaciéon ambiental.
e Comunicacion ambiental.

e Control de la documentacion.

e Control de operaciones.

e Preparacion y respuesta a emergencias.

Comprobacion y Accion Correctiva.

e Monitorizacion y medicion.
e No conformidad con el SGA, correccién y prevencion.
e Registro ambiental.

e Auditoria del SGA.

Revision de la Gestion.

La elaboracién del Manual del Sistema de Gestion Ambiental para
Centro Acero busca mejorar el desempeiio, orientado a hacer una
produccion mas limpia y sustentable en lo social, econémico y

ambiental.



INDICE GENERAL

Pag.
RESUMEN . ... e e I
INDICE GENERAL. ...ttt \Y
ABREVIATUR AS . .. e VI
SIMBOLOGIA. ..ot VIII
INDICE DE FIGURAS. ......oviniie e, IX
INDICE DE PLANOS. ... .ouiiiieee e, Xl
INDICE DE TABLAS. ... ettt Xl
INTRODUGCCION. ...ttt e e e e e e e e aae e 1
CAPITULO 1
1. PLANIFICACION DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL................ 3
1.1.Revision Ambiental Inicial (RAID).......c.coiriiii e 4
1.2.Registro de Aspectos e Impactos Ambientales.............................. 60
1.3. Politica Medioambiental..............c.cooiiiii 74
1.4.Registro de la legislacién y regulaciones ambientales.................... 78
1.5.Objetivos y metas ambientales. ..o 101

1.6.Programas de Gestiéon Ambiental.................coooiiiiil 113



CAPITULO 2

2.

IMPLANTACION Y FUNCIONAMIENTO DEL SGA.........ccvveeiinnn.. 123
2.1.Estructura y responsabilidades...............coooiiiiii i 124
2.2.Procedimientos Ambientales...........c.cocoviiiiiii 133
2.3.Concienciacién y Formacion sobre el medioambiente.................. 151
2.4.Comunicacion medioambiental..............c.ooiiiii 159
2.5.Control de doCUMENTACION. ... .....vuiuiniiiii i 166
2.6.Control de |as Operaciones. ..........c.ccoeiiiiiiiiiiiiee e, 169
2.7.Preparacion y respuestas de emergencias..........ccceevveeieeneinannnn. 178

CAPITULO 3

3. COMPROBACION Y ACCION CORRECTIVA........ccoiiiiiiiiiiiiie 191
3.1. Monitorizacion y mediCion............ccooiiiiiiiiii e 191
3.2.No conformidad, accion correctiva y accion preventiva................. 197
3.3.Registro ambiental................oiiiii 204
3.4. Auditoria del Sistema de Gestion Ambiental.......................oii. 207

CAPITULO 4

4. REVISION POR PARTE DE LADIRECCION.......c..coovviiiiieeeeeinn 214



CAPITULO 5

5. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

APENDICES

BIBLIOGRAFIA



SGA
ISO
CDA
TULAS
NTE
INEN

ABREVIATURAS

Sistema de Gestion Ambiental.

International Standardization Organization.

Comité Directivo Ambiental.

Texto Unificado de la Legislacion Ambiental Secundaria.
Norma Técnica Ecuatoriana.

Instituto Ecuatoriano de Normalizacion.



SIMBOLOGIA

m Metro cuadrado.

m? Metro cubico.

m Metro.
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INTRODUCCION

El presente trabajo, consiste en la elaboracion del Manual del Sistema
de Gestion Ambiental para una empresa metalmecénica, dicho
manual es elaborado cumpliendo los lineamientos de la norma 1SO
14001:2004 lo cual servira como guia del Sistema de Gestion

Ambiental para Centro Acero.

Para la elaboracién de esta tesis, se ha utilizado los requerimientos de
la norma ISO 14001:2004 donde se utilizé la siguiente metodologia de

trabajo:

v' La revisibn de registros e informacion con respecto a la
actuacion ambiental de la empresa.
v" Recopilacién de informacién de procesos mediante reuniones

de trabajo con directivos y empleados de la empresa.

Actualmente, un requisito fundamental de las Empresas de
vanguardia, es racionalizar eficientemente los recursos energéticos y
de materia prima; una medida efectiva para encargar estos esfuerzos
es mediante la elaboracion de un Sistema de Gestion Ambiental
(SGA) basado en la Norma 1SO14001:2004 y asi garantizar un mejor

desempefio ambiental.

El Manual estd elaborado con sus respectivos formularios

ambientales, los cuales ordenan y almacenan la informacion generada



por los controles ambientales en las distintas areas de produccion,
dicha informacion servira para poder definir las correcciones y

mejoras en el SGA.



CAPITULO 1

1. PLANIFICACION DEL SISTEMA DE GESTION

AMBIENTAL

La planificacién es una de las primeras etapas de la implantacion de
la norma ISO 14001, la cual esta dividida en seis diferentes areas, que
describen la manera precisa cémo la fabrica define un Sistema de

Gestion Ambiental, las cuales son:
1.1. Revision ambiental inicial (RAI)
1.2. Registro de los aspectos e impactos ambientales
1.3. Politica ambiental
1.4. Registro de la legislacion y regulaciones ambientales
1.5. Objetivos y metas ambientales
1.6. Programas de gestién ambiental

Los mismos que se iran desarrollando en el transcurso del estudio.



1.1 REVISION AMBIENTAL INICIAL (RAI)

INTRODUCCION A LA REVISION AMBIENTAL INICIAL

FINALIDAD

Es realizar el manual del sistema ambiental basado en la ISO 14001,
por lo que en estos dias el impacto ambiental que ocasionan la gran
mayoria de las empresas es de gran preocupacion para toda la
sociedad y su entorno, por ende se estd tomando conciencia de los
efectos que se pueden ocasionar si no se llevan a cabo las medidas

necesarias para el cuidado del ambiente.

Por ello esta Metalmecanica es una empresa preocupada por el
bienestar de las personas y el ambiente que rodea a su gente. Y se ha
concedido el permiso para realizar el estudio y tener la opcion de

poder mejorar.

AMBITO

Para la elaboracion del Manual del Sistema de Gestion Ambiental se
revisaron todas las instalaciones de la planta, como son los procesos
de curvado, rolado, corte por oxicorte, corte por plasma, corte por

sierra y soldadura.



METODOLOGIA

La metodologia que se implementara en este proyecto es acorde a lo
que nos establece la norma ISO 14001-2004. Y aplicandose las
etapas de la implantacion del ciclo de mejora continua lo que nos

conllevara a obtener el manual sin llegar a la implementacion,

mediante los siguientes pasos:

PLANIFICACION

REVISION DE LA

MEJORA
CONTINUA

IMPLANTACION Y
FUNCIONAMIENTO

COMPROBACION Y
ACCION
CORRECTIVA

Figura 1.1.1: Ciclo de mejora continua

RESULTADOS ESPERADOS

Realizar el estudio ambiental para poder obtener el Manual del
Sistema de Gestion Ambiental de la empresa, y asi realizar la
implementacion y obtener la certificacion para poder controlar y

minimizar los aspectos e impactos ambientales.




INFORMACION DE LA EMPRESA

Esta Metalmecanica es una empresa privada con domicilio en la
ciudad de Guayaquil que se inicio el 16 de Julio del 2001. Posee dos
plantas. La planta 1 ubicada en via a Daule Km 5 % Mapasingue Este,
qgue estd conformada por el &rea administrativa y de produccién y la
planta 2 ubicada en via a Daule Km 5 %2 Mapasingue Oeste, en la cual
se encuentra solo &rea productiva. La misma sera en la que nos

enfocaremos en el presente estudio.

Esta tiene como objetivo principal la transformacién de una diversa
cantidad de productos para aplicaciones de uso industrial, perfileria,
constructora, y en general todo tipo de industria que se relacione con
el acero de cualquier longitud y espesor. Especificamente en planta 2
estamos tratando de perfileria laminada como vigas y angulos. Y

planchas de espesores superiores o iguales a 12 mm en su mayoria.

También brinda servicios de oxicorte, plasma, rolado, punzonado,

sierra y soldado.

El personal regular de toda la empresa es de 20 personas en area
administrativa y 29 en produccion en la planta este y en la planta oeste

es de 13 personas solo en produccion. A continuacion se presenta el



organigrama general y el desglose de cada uno de los departamentos

gue conforman la empresa.

ACCIONISTAS
GERENTEGENERAL
I
| | | |
GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE
OPERACIONES VENTAS SISTEMAS FINANCIERO

Figura 1.1.2: Organigrama general de la empresa

GERENTE DE VENTAS
|
JEFE DE VENTAS
l
SECRETARIA
l
VENDEDOR DE OFICINA

Figura 1.1.3: Organigrama del departamento de ventas



GERENTE DE SISTEMAS
|
AYUDANTE GENERAL
l
AYUDANTE

Figura 1.1.4: Organigrama del departamento de sistemas

GERENTE FINANCIERO
|
COBRANZAS

EXPORTACIONES E
IMPORTACIONES

RECURSOS HUMANOS

Figura 1.1.5: Organigrama del departamento financiero
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Plano 1.1, muestra las instalaciones de la empresa Metalmecénica. En
este se incluyen la planta de produccién, las areas de mantenimiento y
bodega, cuarto de transformadores, bodegas de materia prima y
producto terminado, despacho, las oficinas de jefatura de planta y
jefatura de despacho, areas generales (bafios y vestidores), comedor

de la empresa.

La planta estd subdividida por 2 galpones. El galpén 1 consta de 2
puentes gruas y 4 areas de almacenamiento como son de sobrantes
de planchas, de angulos de 6 metros, de planchas estandares y
finalmente de producto terminado. Ademas existen maquinarias como:
corte por sierra, el pantégrafo, las mesas de corte por rana y plasma,
méquina Roladora Kumla. Y el cuarto de transformadores vy

compresores.

El galpon 2 consta de 1 puente gria y un poértico especifico para la
Gnica maquina la Faccin o curvadora pesada. También esta el area de
soldadores y la zona de almacenamiento de vigas laminadas y tubos

cedulados.

Cabe recalcar que los galpones son cerrados en el alrededor, solo hay
un desfogue de aire en la parte superior del techo por ende tiende a

ser una planta muy humeda y calurosa.
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Plano 1.1: Instalaciones
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UBICACION DE LA EMPRESA

La empresa se encuentra ubicada en la parroquia Tarqui, ciudadela
Mapasingue Oeste calle 8va km 5.5 Via a Daule, tal como se muestra

en la Figura.1.1.8: Ubicacion de la empresa.

ColegiojDolores Sucre ¥¢
. A

q T ’ - x ) .
: .‘910L D { , i : : \
eadDog Consultingy'§ - )®8
p x

& i
©:2010,EuropaiTechnologies I\ :
L N e

> _ g - wi .
Fecha'de lasiimagenes: 25ide Sep. de 2004, "2°09'07423% S 79°55'57.99"0 elev. 39pies Altiojo. 1531 pies

Figura.1.1.8: Ubicacion de la empresa.

Especificamente en los alrededores de la empresa, hacia el oeste hay
una especie de canal de agua o riachuelo que suele atraer a garzas.

En el este, norte y sur existen avenidas ocupadas por vendedores,
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viviendas y locales comerciales por lo que esta zona es considerada
urbana. El sector se ve mayormente afectado por el ruido que genera

la empresa en horas de produccion.

La empresa esta proxima al cerro de Mapasingue Oeste viéndose
afectada en la época de invierno por el caudal de agua que proviene

desde el cerro con mayor fuerza provoca inundaciones en el sector.

Ademas en el norte se encuentra una empresa de pescado pero no ha

implicado ningun tipo de efecto o contaminante notorio o viceversa.

TIPOS DE PRODUCTOS

La gama de productos es muy variada pero se detallaran los que

tienen mayor frecuencia:

1. Curvado de Vigas, tubos, flejes, angulos,

2. Rolado de anillos, tubos, virolas

3. Corte por oxicorte o plasma de Figuras especiales o placas,

planchas de cualquier medidas

4. Corte por sierra de vigas, tubos, angulos

5. Soldado de vigas, tubos, o cualquier pieza requerida por clientes.
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HORARIOS DE OPERACION

La compafiia esta constituida por 62 empleados entre administrativos
y operativos todos con contrato fijo. El nimero de personal se puede
incrementar cuando la produccion aumenta y esto depende de ciertas
temporadas donde hay mayor demanda de los servicios de la

empresa.

El horario normal laboral es de 8 horas diarias establecidas para el
personal operativo de 7:30 am a 4:00 pm y para el &rea administrativa
de 8:30 am a 5:00 pm. Para el area productiva se puede incrementar
hasta 12 horas diarias para lo cual el exceso de horas ya es
considerado horas extras. Los dias laborables son de lunes a viernes y
asi mismo dependiendo de la cantidad de trabajo se labora los dias
sabado y/o domingo en un horario de 8:00 am a 3:00 pm. El horario
establecido de almuerzo para el personal de planta es de 12:30 a 1:00

pm y el administrativo de 1:00 a 1:30 pm.

CONSUMO DE INSUMOS Y COSTOS DE ENERGIA

La electricidad es el recurso fundamental de la empresa, todas las
magquinarias funcionan con energia eléctrica, ademas de los equipos
de aire comprimido, iluminacion y el aire acondicionado del éarea

administrativa. Mientras que el agua es el recurso usado en los bafos,
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bebederos, comedor lo cual es para consumo interno de trabajadores
y personal de oficina, aseo personal, lavado de alimentos. Las aguas

domésticas son descargadas al alcantarillado publico.

DESECHOS GENERADOS

En los distintos procesos de produccién de acero quedan desechos de
material como son el hollin, la merma, la chatarra, la rebaba, la
emisiobn de gases por la soldadura y corte con oxicorte, liquidos
desechables de soluble, ademas de otros aspectos que pueden
afectar directamente a los trabajadores como el ruido, humos, el
sofocante calor, los sobrantes y desperdicios generados por la
soldadura, la pulidora. Ademas de los implementos utilizados por el
personal que generan muchos desechos de guantes, polainas,
mangas, orejeras, gafas, mascarillas, entre otros mas. En el
mantenimiento de maquinarias se usan mucho gran cantidad de
aceites, grasas y todo tipo de sustancias quimicas que sirven para la
limpieza y mantenimiento de las maquinas, y si no se tienen las
precauciones adecuadas estas pueden llegar a ser contaminantes

perjudiciales a largo plazo.
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REVISION DE LAS PRACTICAS DE GESTION AMBIENTAL

La empresa metalmecénica no ha realizado previamente ningun tipo
de estudio ambiental. Por lo tanto es de fundamental importancia en la
actualidad poder llegar a obtener un diagndéstico ambiental y un plan
de manejo ambiental en la cual se expongan los acuerdos y
cumplimientos segun fecha de cronograma que se establezcan
respecto a las medidas ambientales de todo tipo: técnicas,

administrativas y de capacitacion.

Ademas de poder determinar las medidas preventivas, correctivas y de
moderacion que minimicen o eliminen los efectos ambientales

determinados en este estudio y su evaluacion.

La realizacion de este manual nos podra llevar a constituir un
documento que contribuya a la optimizaciébn de los recursos y el

cumplimiento de la normativa vigente.
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REVISION DE LAS ACTIVIDADES, PRODUCTOS Y PROCESOS.

DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS

La planta 2 se caracteriza por obtener productos de grandes
dimensiones o de gran peso porgue la maquinaria que se posee es de
tipo industrial, algunas de las variedades de productos dependen del
requerimiento del cliente. Entre los productos mas comunes que se

obtiene tenemos:

ROLADO DE PERFILERIA

Este producto esta basado en el rolado de vigas, tubos cedulados y
angulos laminados de cualquier tipo de especificacion acorde a las
capacidades de la maquinaria. También se rolan platinas para obtener
bridas o curvaturas que especifique el cliente. Se detalla a
continuacién un cuadro de los productos que se obtienen y sus

limitantes. (Desde la FIGURA 1.1.8 hasta la FIGURA 1.1.16)



PROFIL __ RCMI
CAmACTERISTIOUES 280
ZENNZEIC—EN
—] mm. 450%x70
1 2000
mm. 250x50
2 &S2000
dl mim. S170
3 ____.. <S31800
—- mim. 145x145
a > S2000
e > mim. 200x20
5 R L S2800
_'l mim. 200x26
6 T 32000
] mir. 200x28
7 _L 32000
—D mrn. 200x13
8 .
T mim. 200x28
oS ——l_ 2500
R mim. 200x20
10 S e . I S2500
v E mm. 500
11 2 UPN 32000
- :I mm. 500
12 — UPN 2300
—**I mim. 500
13 IPE S2500
T | 8Ex S
14 HEA S2600
e — mm. 280
1s 1T | HeEs | o200
= mim. 320x9
16 ,,40 4000
mm. 260
17 L UPN 10000
— - mim. 300
18 = IPE 13000
= mirm. 220
19 ,,J,, I HEA 310000
A - mm. 200
20 l ,,I HEB os000
W cm? 720

Figura 1.1.8: Detalle de productos y capacidades de produccion de

magquina faccin
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Figura 1.1.9. Curvado de una viga

CORTE CON OXICORTE

Para obtener piezas con figuras especiales o cortes normales se
realiza mediante el servicio de oxicorte por equipo de rana, pantografo
0 plasma, servicio que tiene gran demanda en la empresa ya que se
pueden obtener figuras especiales, cortes realizados en planchas de
todo tipo de espesor de hasta 100 mm, mientras que con el equipo de
rana y plasma se elaboran piezas rectas o redondas porque el corte es
manipulado de manera manual por medio de instrumentos

complementarios al equipo que manejan los trabajadores.



Figura 1.1.11

. Corte de vigas boyler
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ROLADO DE PLANCHAS

Las planchas, platinas o flejes se rolan y se obtienen tubos o anillos de
diametro interior minimo de 400 mm con espesores de 50 mm y largos
méaximos de 3000 mm; ademés se pueden dejar piezas semicurvadas

para obtener virolas o la curvatura deseada por el cliente.

Figura 1.1.12 Rolado de plancha en kumla
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Figura 1.1.13 Virola rolada

TRV RS T

b

Figura 1.1.14 Tubo rolado
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SOLDADURA

La empresa no esta enfocada en el &rea de soldadura pero para
determinados trabajos se vende dicho servicio. La planta 2 es la
encargada de realizarlos obteniendo mayormente como productos
finales tubos rolados soldados, vigas hechizas soldadas, vigas
laminadas soldadas con piezas especificas. Debido a la gran
competencia del mercado este servicio cada vez es mas comun, por
ende casi siempre entregan productos soldados. A futuro se quiere

establecer un area de soldadura con personal altamente calificado.

31 1336

Figura 1.1.15 Soldado de tubos
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PRODUCTOS LAMINADOS CORTADOS POR SIERRA

Este es uno de los servicios mas comunes mediante el cual se obtiene
el corte por sierra a la medida especificada por el cliente, ya sea
estandar o especial de productos laminados. Los productos que se
cortan son: vigas laminadas, vigas hechizas, tubos cedulados, dngulos
laminados y nacionales. No hay limites en las dimensiones
longitudinales, mientras que el ancho esta limitado de hasta 600 mm y

el alto de hasta 500 mm.

CA=B1113

Figura 1.1.16 Corte por sierra de vigas
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DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE PRODUCCION

La empresa se dedica a la elaboracion de varios productos de acero
de diferentes tipos ya sean para aplicaciones de uso industrial, &rea de
la construccion, disefio y perfileria estructural de diversas longitudes y
espesores. Como se menciona anteriormente los principales productos

en los que respecta a planta 2 se explica a continuacion:

Puentes Gruas

Para todo tipo de trabajo en los talleres se usa los puentes gruas por
el peso del material. Se realizan actividades como el traslado de
materia prima, estructuras metalicas, almacenamiento de material,
montaje de material y despacho de producto terminado. Esto se
realiza mediante 3 puentes gruas que se encuentran ubicados en los 2
galpones. En el galp6n 1 se hallan 2 puentes grias de 10 y 5
toneladas respectivamente y en el galpon 2 se haya 1 puente gria de
10 toneladas pero de manera adicional para la maquina Faccin o

curvadora de perfiles.

Los procesos de producciéon de la compafiia estan divididos en las

siguientes areas principales:

1. Area de curvado mediante la maquina Faccin
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2. Area de corte oxicorte o plasma mediante Pantografo

3. Area de corte oxicorte o plasma mediante equipo de rana.

4. Area de soldadura

5. Area de rolado de planchas mediante maquina Kumla

6. Area de corte por sierra

DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE PRODUCCION DE LA

METALMECANICA PLANTA 2

Proceso de Rolado o curvado mediante la maquina Faccin

Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el material a requerir con cantidades y descripciones en la cual
deberan anotar el tiempo de proceso y todos los detalles que se

presenten.

Verificacion y realizacion de cambio de armado
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Acorde al tipo de trabajo se realiza el cambio de armado en la
maquinaria que puede tardar entre 1 hora a 2 horas y media

dependiendo del material y el tipo de curvado.

Verificacion del disefio a realizar

Con este paso se determina si es 0 no posible realizar el trabajo y
ademas se hace el trazado del disefio y la medicién del material o

mediante plantilla.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para ejecutar el trabajo.

Formulacion del trabajo

Una vez realizado los pasos previos, se coloca el material en la
maquina a la medida respectiva para ser rolado. Se empieza a rolar y
se procede paulatinamente a ir midiendo hasta llegar a la curvatura
deseada; se verifica el rolado del material, en caso de algun defecto se

corrige.

Finalmente se retira el material de la maquina y si es requerido por el
cliente se sefiala en el producto final las partes rectas que quedan por

cuestiones de limitaciones de maquinaria que son 500 mm en cada
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extremo para que ya posteriormente se haga el corte y/o soldado. Sino

el material esté listo para ser despachado.

A continuacion se muestra La FIGURA. 1.1.18. Diagrama de flujo para

el rolado en la curvadora Faccin.

Diagrama de flujo de CURVADO DE PERFILES

Ubicacion: Planta # 2

Resumen
cant
Actividad: CURVADO DE PERFILES Operacion  |O 6
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 4
Almacenaje |:|| 1
Tipo : Operario  Material: Maquina
Descripcion de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion Oo=DlOv
2|Realizar cambio de armado de rodillos Oo=DOVv
3|Realizar trazado de disefio a curvar Oo=DOVv
4|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) o=\DOVv
5|Verificar y esperar disponibilidad del puente gria O=D 0OV
6|Llevar material a la maquina curvadora Oo=D0OVv
7|Medir y sefialar material la medida respectiva para el curvado O=D0O|V |
8| Colocar material en la maquina de curvado O=D0OV |
9|Curvar el material o=DOVv
10|Medir curvatura O=D 0OV
11| Verificar y rectificar material O=DOVv
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente griia Oo=DOVv
13|Retirar y almacenar material opDOVv
14 |Registrar los datos requeridos en la orden de produccion O=D0O0Vv
15|Entregar la orden de produccion nal supervisor Oo=DOVv

Figura.1.1.17: Diagrama de flujo para el rolado en la curvadora Faccin



Energia eléctrica
Waipe
Equipos de sequridad
industrial

Energia eléctrica

REALIZAR
—

CALIBRAR

Energia eléctrica
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CURVAR

MATERIAL

en la curvadora Faccin

Ruido (bajo)
Energia eléctrica
Desechos sdlidos

Energia eléctrica

Ruido
Emision Térmica
Emisiones de COV
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Figura.1.1.18: Diagrama de entradas y salidas del proceso de rolado
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: CURVADORA FACCIN Pagina: 1/1
Pasos del Aspecto o L., Directo o |Valorizacion Valorizacién Factor de
roceso Impacto Descripcidn de los procesos Indirecto | del impacto dela significancia
P Identificado gravedad
. Se realiza el armado de los
Realizar . ) L .
Ruido rodillos de la maquina Directo 2 2 4
Armado .
acorde al material a rolar.
. Se utiliza Waipe para la
Realizar Desechos | . . . .
o limpieza y manipuleo en el | Directo 2 3 6
Armado Sélidos .
armado de los rodillos.
Se rola el material de
Curvar . ., .
i Ruido acuerdo al didmetro que | Directo 4 5 20
Material . .
exige el cliente.
Al momento que el material
Curvar Desechos
: € se esta roland’o se Directo 3 ) 6
Material Sdlidos desprende hollin del
material
Curvar Emision de | El material es rolado, calor .
. Directo 4 3.5 14
Material Calor afecta al entorno laboral
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
.. L. Directo 3 4 12
procesos | electricidad | la maquina de procesos

Tabla 1. Descripcidén de aspectos ambientales en el proceso de rolado

en la curvadora Faccin
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Aspectos Ambientales FACCIN

25 ~

15 7 12

Factor de Significancia

Desechos Ruido Emision de Calor Uso de
Sélidos electricidad

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.19 Gréfico de aspectos ambientales del proceso de rolado

en la curvadora faccin.

Proceso de oxicorte y corte por plasma mediante pantéqgrafo

Previo al corte de las Figuras especiales mediante el pantdégrafo se

realizan las siguientes actividades

Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el detalle especifico del material a requerir con cantidades y tipo
de proceso de corte a elegir. Deberan anotar el tiempo de transcurso y

todos los pormenores que se presenten.
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Verificacion del disefio a realizar

Mediante este paso se realiza la conexion del pantografo CNC lo cual
€S un sistema que se conecta a una computadora y se envian los
dibujos a una memoria del pantografo sin necesidad de hacer el
disefio de manera manual. Se verifica que este se grabe en la
memoria del pantégrafo y el punto de inicio de corte de la figura

especial a realizar sea la adecuada.

Verificacion de gases o aire para el corte

Esta maquina realiza los cortes mediante gases de oxigeno, acetileno
y plasma. Se efectia la verificacion de la existencia suficiente de
insumos en los tanques o el compresor de aire para poder hacer los

cortes. Y finalmente se hace la seleccion y calibracién de las boquillas.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Formulacion del trabajo

Una vez efectuados los pasos previos se coloca el material en la
magquina y se realiza una prueba simulando el dibujo sin consumar el

corte tomandose las medidas respectivas; si todo esta acorde a lo
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especificado se procede a crear el corte de la pieza, si son mas de una
se mide la primera y si est4 todo correcto se continla con el proceso

hasta que se termine la cantidad requerida.

Se reporta la orden de produccion y se la entrega al supervisor

A continuacién se muestra la FIGURA. 1.1.20. Diagrama de flujo para

el corte de Figuras mediante pantografo.

Diagrama de flujo de CORTE EN PANTOGRAFO

Ubicacion: Planta # 2
Resumen
cant
Actividad: CORTE EN PANTOGRAFO Operacion  |[O 6
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 4
Almacenaje Ij 1
Tipo : Operario Material: Maquina Pantégrafo
Descripcién de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccién Oo=D|0O|V
2|Verificar disefio ha ser cortado O=D|O V]
3| Vverificar cantidad de insumos [ ="I=]I=]k%
4|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) | O =) D) Elz
5[Verificar y esperar disponibilidad del puente grda O=D|O V]
6| Transportar material a la maquina de corte o=D|OV
7|Ajustar y calibrar la maquina o=D|OV
8[Realizar prueba y sefalar en el material la medida requerida O =D Elz
9| Verificar y cuadrar que el material este en el lugar indicado o=D|OV
10| Cortar la figura O=D|O V]
11 [Verificar medidas de producto cortado o=D|OV
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria OoO=D0OV
13|Retirar y almacenar material [o]==)Im]|k%
14|Registrar los datos requeridos en la orden de produccién Oo=D|0O|V
15|Entregar la orden de produccién al supervisor o=DIOV

Figura.1.1.20 Diagrama de flujo para el corte de figuras mediante

pantografo.
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PANTOGRAFO

Energia eléctrica Ruido (bajo)
Equipos de seguridad Energia eléctrica
industrial Desechos solidos
Boquillas Emisidn de gases
Gases 0 Aire Emision de COV
Ruido (bajo)
Energia eléctrica Energia eléctrica
gl elec CALIBRAR -e
Gases o Aire Emision de Gases
MAQUINA Emision de COV
Energia eléctrica
Ruido
Energia eléctrica Emision Térmica
8 CORTAR sl
Aire o Gases Emision de COV
MATERIAL .
Emision de Gases
Radiacion
Escoria

Figura.1.1.21: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte de

figuras mediante pantografo.
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: PANTOGRAFO Pagina: 1/1
Aspecto o . s s
Pasos del L, Directo o Valorizacion [Valorizacion de| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . T
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se verifica boquillas,
Verificar Desechos i ;
> equipos de seguridad Directo 3 4 19
Insumos sélidos industrial, que al no servir
se desechan
Cortar Desechos Se corta el material yse )
. . ) Directo 4 5 20
Material solidos desprende escoria
Se produce cuando se
Cortar Radiacion p )
) ) trabaja con plasma en el Directo 5 5 25
Material lonizante .
corte del material
Cortar Emision de
) Se corta el material Directo 4 4 16
Material calor
Todos los Uso de Para el funcionamiento de )
L .. Directo 3 4 12
procesos | electricidad la méquina
Todos los Producido cuando el
Ruido pantdgrafo esta Directo 1 2 2
procesos .
funcionando.
Emision de
Todos los Producido cuando el equipo
Humos . auie Directo 4 5 20
procesos . rana esta funcionando.
Metalicos

Tabla 2. Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de

oxicorte y corte por plasma mediante pantografo.
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Aspecto Ambiental de Pantdgrafo

25
20
16
12
I 2
L

)
[%a1 ]

teancia
o

signif

Factorde
o

w

o

Desechos  Radiacion  Emision de Uso de Ruido Emision de
solidos calor electricidad Humos
Metalicos

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.22 Gréfico de aspectos ambientales del proceso de

oxicorte y corte por plasma mediante pantégrafo.

Proceso de oxicorte o plasma mediante Equipo de Rana

Estos dos tipos de cortes son muy similares por ello se generalizara su
proceso productivo. La diferencia entre ambos es que el equipo de
rana trabaja con gases como oxigeno y acetileno. Y el equipo de
plasma trabaja mediante electricidad y aire, y su corte es mucho mas
limpio en cuanto a rebaba generada durante el corte. Otra gran
diferencia es que el acero inoxidable se lo corta Unicamente con
equipo de plasma. Previo al corte de las Figuras especiales mediante

éste tipo de equipos se realizan las siguientes actividades:
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Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién que indica el
detalle especifico del material a requerir con cantidades y datos,
donde deberan anotar el tiempo de proceso y todos los detalles que se

presenten.

Verificacion del disefio a realizar

Una vez recibida la orden se debera identificar si el disefio a cortar es

sencillo, y si es complicado se realizara un bosquejo previo.

Verificacion de gases o aire para el corte

Al equipo de rana se debe realizar la verificacion de gases, boquillas
acorde a espesores y la respectiva graduacion de la maquina; al
equipo de plasma su conectividad al aire y la electricidad y asi mismo

su calibracion de boquillas.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material requerido para realizar

el trabajo.
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Formulacion del trabajo

Luego de haber desarrollado todos los pasos previos se coloca el
material en la mesa y se procede con el equipo rana a plasmar las
respectivas medidas, luego se realiza la verificacion de las piezas
obtenidas y se reporta todo tipo de detalles en la orden de produccién.
Este tipo de equipos cortan planchas, placas, tortas y también se
cortan flejes a cualquier medida, a continuacién se ve la Figura 1.1.24

diagrama de flujo del proceso de corte con rana.

Diagrama de flujo de CORTE EN EQUIPO DE RANA

Ubicacién: Planta # 2

Resumen
cant

Actividad: CORTE EN EQUIPO DE RANA Operacion [©) 6

Transporte = 2

Demora D 2

Método: Propuesto Inspeccion |V 4

Almacenaje | O 1

Tipo : Operario Material: Maquina Equipo de Rana
Descripcién de la actividad Simbolo

1 [Registrar hora y chequear la orden de producciéon o= DOV
2| Verificar disefio ha ser cortado o =ID[OV
3|Revisar cantidad de insumos Oo=D|O[V
4 [Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) [0 =—I=)I=m]hv%
5| Verificar y esperar disponibilidad del puente grua o= DOV
6| Transportar material a la maquina de corte o=D Elz
7 | Ajustar y calibrar la maquina o=D|OV
8[Realizar prueba y sefialar en el material la medida requerida oD Elz
9| Verificar y cuadrar que el material este en el lugar indicado O=)D] Elz
10| Cortar la figura Oo=D[O0[V
11 |Realizar verificacién de medidas de producto cortado o= DOV
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria o=DO0V
13| Retirar y almacenar material o=D[O0¥
14 [Registrar los datos requeridos en la orden de produccién o=D(OV
15[Entregar la orden de produccién al supervisor Oo=D[OV

Figura. 1.1.23: Diagrama de flujo del proceso de corte con rana.
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Energia eléctrica

Equipos de seguridad VERIFICAR
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Figura.1.1.24: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte

con rana.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: EQUIPO DE RANA Pagina: 1/1
Aspecto o . s N
Pasos del o, Directo o Valorizacion |Valorizacion de[ Factor de
Impacto Descripcion de los procesos ) ] e
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se verifican boquillas,
Verificar Desechos equipos de seguridad )
. . . ) Directo 3 3 9
Insumos solidos industrial, que al no servir
se desechan
Se corta el material con
Cortar Desechos lasma u oxigeno
. . P . & y Directo 4 5 20
Material Sélidos acetileno yse genera
escoria
Cortar Radiacion Se corta el material con
. - Directo 4 4 16
Material jonizante plasma
Cortar Emision de Se corta el material con
. . Directo 4 4 16
Material Calor plasma u oxicorte
Se genera un
Emisidn de desprendimiento de
Todos los . . , .
materia de materia de particulas al Directo 3 4 12
procesos , ) )
particulas realizarel manipuleo del
corte del material
Todos los Uso de Para el funcionamiento de
L. . Directo 3 4 12
procesos electricidad la mdquina de procesos
Todos los Producido cuando el equipo
Ruido . autp Directo 1 2 2
procesos rana esta funcionando.
Emision de
Todos los Producido cuando el equipo .
Humos . Directo 4 5 20
procesos L rana esta funcionando.
metdlicos

Tabla 3. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de oxicorte o

plasma mediante Equipo de Rana.
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Factor de Significancia

Desechos Radiacidén Emisiénde Emisidonde Usode Ruido Emisidnde
solidos  ionizante Calor materia de electricidad Humos
particulas metalicos
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.25 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

oxicorte o plasma mediante equipo de rana.

Proceso de rolado de plancha mediante Roladora KUMLA

41

El proceso de rolado consiste en formar tubos de acero de diversos

didmetros de minimo 420 mm y hasta de 3000 mm de longitud a partir

de una plancha, con espesores de 3 mm hasta 50 mm. Su proceso

consiste mediante los siguientes pasos.
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Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el detalle especifico del material a requerir con cantidades vy
complementos donde se deber& anotar el tiempo de proceso y todos
los detalles que se presenten, ademas del didmetro requerido o detalle

a rolar.

Realizacion de trazado

Una vez identificado el didmetro a realizar, si no se posee la plantilla
proporcionada por cliente, se procedera a crear el trazado y obtener la

plantilla necesaria para poder ir verificando el rolado.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Se verifica la cuadratura de la plancha.

Formulacion del trabajo

Una vez obtenido y verificada la cuadratura de la plancha se procede a
realizar el precurvado de cada una de las puntas acorde a la plantilla
para asi rolar la plancha. Una vez que se obtiene el tubo se puntea y

se le vuelve a dar unas vueltas en la maquina para que quede perfecto
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acorde a las medidas. Se afloja el rodillo de la maquina y se saca el
soporte para poder retirar el producto final y trasladarlo al area de
producto terminado. Finalmente se realiza el reporte de la orden de

produccién.

A continuacion se detalla la Figura. 1.1.27. El diagrama de flujo del

rolado en la maquina Kumla.

Diagrama de flujo de ROLADO DE PLANCHAS

Ubicacién: Planta # 2

Resumen
cant
Actividad: ROLADO DE PLANCHAS Operacion |O 9
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 3
Almacenaje | O 1
Tipo : Operario Material: Maquina KUMLA
Descripciéon de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion
2|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar)
3| Verificar y esperar disponibilidad del puente grda
4|Transportar material a la maquina roladora
5|Realizar trazado de disefio a rolar o plantilla
6|Requerir insumos de soldadura si es necesario
7| Calibrar maquina
8|Colocar material en la roladora
9|Medir y sefialar material la medida respectiva para el rolado

[N
(=]

Rolar el material

Probar rolado en trazado o con plantilla

Puntear Plancha

Rolar material ya soldado

Verificar y esperar disponibilidad del puente gria

Retirar y almacenar material

Registrar los datos requeridos en la orden de produccion
Entregar la orden de produccién al supervisor
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Figura. 1.1.26: Diagrama de flujo del rolado en la maquina kumla.



Palillos de soldadura

ROLADORA KUMLA

REQUERIR INSUMOS
DE SOLDADURA

Palillos de soldadura

Energia eléctrica

— CALIBRAR -
Energia eléctrica Emision de COV
MAQUINA Ruido
Ruido

Energia eléctrica

Equipo proteccion
Energia eléctrica
Palillos soldadura

Energia eléctrica

ROLAR MATERIAL

PUNTEAR
MATERIAL

ROLAR MATERIAL
FINAL

Emision Térmica
Emision de COV
Energia eléctrica

Energia eléctrica
Emision de COV
Radiacion
Ruida
Desechos sdlidos
Emisidn de Gases

Emisidn de COV
Ruido
Energia eléctrica
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Figura.1.1.27: Diagrama de entradas y salidas del proceso de rolado

en la maquina kumla.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: ROLADORA KUMLA Pagina: 1/1
Aspecto o . A -
Pasos del ., Directo o Valorizacion |Valorizacion de| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . TR
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
L, Se rola el material de
Rolar Emision de ., )
) acuerdo al diametro que Directo 1 2 2
Material calor ) )
exige el cliente.
Soldar Desechos Se genera escoria cuan.do .
. " se suelda en el material Directo 1 2 2
material solidos
rolado
Soldar Radiacidn Se suelda el material )
. . Directo 2 3 6
material Ultravioleta rolado
Emision d .
Soldar mision de Se suelda el material )
. Humos Directo 2 3 6
material . rolado
Metalicos
Se genera un
Emision de desprendimiento de
Todos los ] ) . .
materia de [ materia de particulas al Directo 3 3 9
procesos , ) .
particulas | realizarel manipuleo del
corte del material
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. L Directo 3 3 9
procesos | electricidad la madquina
Provocado porla maquinay
Todos los orgolpes que se dan con
Ruido | POrEOPES A , Directo 3 3 9
procesos combo en puntas un ruido
mayor

Tabla 4. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de rolado

de plancha mediante Roladora KUMLA.
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Aspecto Ambiental de KUMLA
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a

Emisionde Desechos Radiacion Emisidonde Emisionde Uso de Ruido

Factor de Significancia

calor solidos  Ultravioleta Humos materia de electricidad
Metalicos particulas

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.28 Grafico de aspectos ambientales del rolado de plancha

mediante roladora kumla.

Proceso de Corte por Sierra

Este tipo de proceso constituye una sierra que tiene una capacidad de
cortar materiales rigidos como es el caso de vigas, tubos y angulos
laminados. Lo que mayormente se corta son vigas cuyas medidas son

estandares (6 mts 0 12 mts) o especiales (especificadas por cliente)



47

Recepcion de orden de produccion

Se entrega la orden de produccion donde se indica el material a
requerir detallando los requerimientos, se debera anotar el tiempo de

proceso y todos los complementos que se presenten.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Verificacion de insumos requeridos parala maquina

Previo a la realizacion del corte el operador tiene la obligacion de
revisar la maquina y verificar que tenga la cantidad necesaria de
soluble para poder efectuar el corte. Porque caso contrario se puede

romper la sierra o afectar el funcionamiento de la maquina.

Formulacion del trabajo

Una vez que se cumple la solicitud del material y la verificacion de
insumos se procede a colocar el producto en la mesa del equipo
sierra, se ajusta a la base y se realiza las respectivas medidas que se
indica en la orden de produccion, luego se verifica la alineacion del
equipo sierra con el material y se realiza el corte. Se comprueban las

medidas del producto y se confirma finalmente la disponibilidad de
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puente grda para poder sacar y colocar en el lugar de producto

terminado.

A continuacion, se muestra la FIGURA. 1.1.30: Diagrama de flujo del

corte por sierra de perfileria.

Diagrama de flujo de CORTE DE MATERIAL LAMINADO

Ubicacion: Planta # 2

Actividad: Corte de material

Resumen

cant

Operacion

Transporte

Método: Propuesto

Demora

Inspeccion

Almacenaje

ol<|9d|o

PNk~

Tipo : Operario Material: Maquina SIERRA CINTA

Descripcion de la actividad

Simbolo

Registrar hora y chequear la orden de produccién

Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar)

Verificar y esperar disponibilidad del puente grda

Transportar material a la maquina sierra

Verificar insumos requeridos para hacer el corte

Ajustar la maquina de corte

Medir y sefalar material a la medida respectiva para el corte

O |IN[oO[O||W[IN|F-

Verificar y cuadrar el material en maguina para corte

©

Cortar el material

AN
o

Verificar medidas realizadas

11

Verificar y esperar disponibilidad del puente gria

12

Retirar y almacenar material

13

Registrar los datos reqgueridos en la orden de produccion

14

Entregar la orden de produccidn al supervisor

QAOOQ QOO QOO QO

N
0/0/0[0[0[0/0[0[0]0[0[0l0lo

I o o o o o o

<KL

Figura.1.1.29: Diagrama de flujo del corte por sierra de perfileria.
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CORTE POR SIERRA

Soluble Ruido (bajo)
Waipe VERIFICAR INSUMOS Energia eléctrica
Energia eléctrica ENMAQUINA Desechos sélidos

Desechos liquidos

Energia eléctrica Energia eléctrica

Equipos de seguridad CUADRAR MATERIAL Ruido
industrial EN MAQUINA Emision de COV

Combo

Ruido

Energia eléctrica Emisidn Térmica
Soluble CORTARMATERIAL Emision de COV

Desechos liquidos
Escaria

Energia eléctrica

Figura.1.1.30: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte

por sierra de perfileria
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: CORTE POR SIERRA Pagina: 1/1
Aspecto o . s . i
Pasos del L. Directo o Valorizacion |Valorizacion de Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . . .
proceso " Indirecto del impacto la gravedad | significancia
Identificado
- Se verifica si la sierra cinta
Verificar Desechos X .
) L. estd en mal estado para ser Directo 2 2 4
insumos sélidos )
desechada ycambiada.
Se verifica la cantidad de
Verificar Desechos | soluble o refrigerante para .
X L. o Directo 3 4 12
insumos liquidos el corte yse cambia si es
necesario
Se golpea el material para
Cuadrar L
. Emision de cuadrar puntas lo que .
material en L Directo 1 2 2
) cov genera emision de polvoy
maquina .
particulas
Cortar Emision de . .
. Se corta el material Directo 1 2 2
material Calor
El refrigerante en el
Cortar Desechos
. ese momento del.corte se Directo 3 5 15
material liquidos mezcla con residuos del
material
Cortar Desechos Se genera escoria en el i
. O Directo 3 4 12
material solidos momento del corte
o Se genera una dispersion
Emision de , (.
Cortar ] de particulas volatiles del .
. materia de . Directo 2 3 6
material i material en el momento del
particulas
corte
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. L Directo 3 3 9
procesos electricidad la maquina de procesos
Todos los . Provocado por el corte del .
Ruido . Directo 3 3 9
procesos material

Tabla 5. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de Corte

por Sierra.
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Aspecto Ambiental de SIERRA
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Desechos Desechos Emisionde Emisionde Emisionde  Uso de Ruido
solidos  liquidos cov Calor  materia de electricidad
particulas
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.31 Grafico de aspectos ambientales del proceso de corte

por sierra

Proceso de Soldado

El proceso de soldado se realiza especificamente cuando el cliente lo
solicita. Se suelda todo tipo de material, ya sean tubos, placas, vigas,
planchas y demas bienes de acero. Para la obtencion del mismo se
ofrece 2 tipos de soldadura, por electrodo o cominmente llamada por
palillo y la MIG-MAG. La diferencia entre ambas es que la segunda
posee mayor penetracion y mejor acabado y su valor es mayor, por

ello todo eso depende del requerimiento del cliente.
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El proceso de soldado por lo general constituye en preparar el material
mediante el punteo y luego el soldado. Y por requerimiento se realiza

un previo biselado para que haya mayor penetracion.

A continuacion se observa la Figura.1.1.33: Diagrama de flujo de

Soldado de material.

Ubicacion: Planta # 2
Resumen
cant
Actividad: Soldado de material Operacién  |O 6
Transporte | 1
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 2
Almacenaje [ 1
Tipo : Operario  Material: Maquina Soldadora
Descripcion de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion O=D|O Vv
2|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utiizar) |OE=D|0M
3| Verificar y esperar disponibilidad del puente griia O=DOV
4| Transportar material al area de soldadura Oo=D|OV
5| Verificar insumos requeridos para la soldadura 0= DOV
6|Ajustar la maquina Oo=D|O0V
7|Preparar material para soldar Oo=D|OV
8|Soldar el material o= DOV
9|Realizar limpieza de material O DOV
10| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria O=DOV
11|Retirar y almacenar material O=DOV
12 [Registrar los datos requeridos en la orden de produccion [®] = DOV
13|Entregar la orden de produccién al supervisor O=D|O0V

Figura.1.1.32 Diagrama de flujo de soldado de material
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Gases CO2
Alambre mig

Flexametro
Liquid paper
Equipos de seguridad
industrial
Pulidora
Equipo oxicorte
Energia Eléctrica

Palillo soldadura

Energia eléctrica
Alambre mig
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Figura.1.1.33: Diagrama de entradas y salidas del proceso de soldado
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Energia Eléctrica
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Emisidn Térmica
Emisidn de gases

Hollin
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Emisidn de gases
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Radiacion
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Emision de gases
Emision de COV
Energia Eléctrica
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: SOLDADURA Pagina: 1/1
Aspecto o , L
Pasos del P L Directo o Valorizacion (Valorizacionde| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos ) R o
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se limpia la boquilla yse
Verificar Desechos P 4 ¥ .
) L desecha para empezara Directo 2 3 6
insumos solidos
soldar.
Preparar Desechos Sg genera‘escona al '
material para . realizar el bisel antes de Directo 3 4 12
solidos
soldar soldar.
Se genera escoria cuando
Desechos .
Soldar L se esta soldando el Directo 3 4 12
solidos .
material
Radiacidn . .
Soldar ) Se suelda el material Directo 3 4 12
Ultravioleta
La temperatura se
Todos los Emision de | . P .
incrementa cuando se esta Directo 4 5 20
procesos Calor .
soldando el material.
isid Se emiten gases, humo por
Todos los Emision de ' g ' p '
Humos fundir el material con la Directo 4 5 20
procesos
Metalicos soldadura
Al soldarse utiliza este gas
Todos los Emision de § Direct 3 A 1
ue genera una irecto
procesos co2 aues o
contaminacion
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. . Directo 3 4 12
procesos electricidad la maquina de procesos
Todos los . Producido cuando se esta .
Ruido . Directo 1 2 2
procesos soldando el material

Tabla 6. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de

Soldado.
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Aspecto Ambiental de SOLDADURA

25
20
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20 20
12 12 12 12
10
2
0 ]

Factor deSignificancia

5]

Desechos Radiacién Emisionde Emisionde Emisionde  Uso de Ruido
solidos  Ultravioleta Calor Humos C02  electricidad
Metalicos
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.34 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

soldado.

REVISION DE ACCIDENTES E INCIDENTES AMBIENTALES
PREVIOS

Mediante un formulario de preguntas se necesita recopilar informacién
de los accidentes e incidentes ambientales que se podran obtener a

través de la contestacion del mismo.

Formulario de preguntas para describir accidentes o incidentes

ambientales previos.

1. ¢Han existido en el sitio de operaciones incidentes previos,

derrames, incendios, explosiones o vandalismo?
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S|

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

2. ¢Han existido accidentes o incidentes previos que hayan afectado

la salud de los trabajadores? En caso de contestar si recuerde

alguno.

SI

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

3. ¢Es posible que el sitio de operaciones este contaminado? Si su

respuesta es si, mencione el contaminante.

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante
X CALOR, RUIDO,
EMISION DE GASES

resultados arrojaron?

¢Se han realizado auditorias previamente? Si es asi ¢Qué

SI

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

5. ¢Se han realizado quejas internas por el comportamiento ambiental

de su fabrica? Si es asi ¢ Qué tipo de quejas se formularon?

S|

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

MUCHO RUIDO Y CALOR
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6. ¢La empresa ha recibido quejas externas por el comportamiento
ambiental de su féabrica? Si es asi ¢Qué tipo de quejas se

formularon?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante
X A VECES PORRUIDO

7. ¢Autoridades locales efectuaron alguna inspeccion a su sitio de
operaciones? Si la respuesta es si ¢Cuales fueron sus

conclusiones?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

8. ¢Fabricas o consultores independientes han realizado alguna
inspeccion del sitio de operaciones? Si la respuesta es si ¢ Estaban
relacionadas sus conclusiones con incidentes o0 accidentes

pasados?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

9. ¢La fabrica ha sido multada o amonestada por incumplimiento de
la legislaciébn ambiental vigente? Si la respuesta es si, mencione la

causa.
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S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

10.¢Anteriormente  se ha producido incidentes de vertidos
accidentales o incontrolados en los procesos de operacion? Si es

asi mencione gque proceso.

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

RESUMEN Y COMENTARIO

Al haber concluido la Revision Ambiental Inicial (RAI) en la
Metalmecanica Planta 2 se identific6 una cantidad importante de
impactos ambientales en los siguientes procesos: corte por oxicorte,
plasma en pantografo y rana, curvado en maquina Faccin y Soldado

de materiales.

Los aspectos e impactos mas significativos son:

La emisibn de gases en los procesos de corte y soldado esta
generando perjuicios que a largo plazo pueden causar graves
problemas tanto para el ambiente como a la salud del personal que
labora. Adicionalmente el area no tiene una buena ventilacién lo cual

en el interior de galpon se concentra gran cantidad de gases.
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La radiaciéon térmica es un factor que puede ser muy perjudicial a la

salud de los trabajadores ya que estan expuestos directamente.

En las areas de corte por plasma, oxicorte y soldadura, los
trabajadores no siempre usan los implementos de seguridad industrial

al momento de operar las maquinas.

En el area de curvadora Faccin al transformar el material se genera
mucho ruido en ciertos trabajos y no hay ningun tipo de control ni
prevencién en la maquina, los trabajadores usan protectores auditivos
lo cual no es suficiente. Por ello a largo plazo puede generar

hipoacusia.

No existe una politica ambiental formal e informal en los sitios de

operaciones.
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1.2 REGISTRO DE LOS ASPECTOS E IMPACTOS

AMBIENTALES.

Los resultados de la evaluacion de aspectos ambientales se
documentan en esta etapa. Aqui se indica la condicién de significancia

de cada uno de los aspectos.

Los principales aspectos significativos son prioritarios al establecer los
objetivos, metas y programas ambientales. Ademas la empresa debe
dar el seguimiento y medicidon respectiva para que se desarrolle

procedimientos adecuados.

Procedimiento

El registro de los aspectos e impactos ambientales es un informe de
los que van a ser tratados en la politica ambiental. Adicionalmente van
a tener marcados objetivos y metas, en los que se deben de
desarrollar programas de gestion ambiental y deberian de ser tratados
en los programas de formacion del personal directamente relacionado

con el aspecto identificado.

Los aspectos ambientales deben ser determinados antes del
desarrollo de un producto o proceso nuevo o la modificacion de

alguno porque esto genera cambio o aumento de ellos.
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Deben ser actualizados anualmente y para eso se comprometen
reunirse la alta gerencia junto con el comité directivo ambiental (CDA).
Y conviene seguir el mismo esquema al incorporar nuevos

procedimientos operativos.

Procedimiento de la metodologia empleada para cuantificar los

aspectos ambientales.

Para poder cuantificar los aspectos e impactos ambientales se utilizara
el formulario 1 y formulario 2 que para su llenado se debe seguir los

siguientes pasos:

Formulario 1 “Registro de los aspectos e impactos ambientales”

Paso 1.- Llenar la cabecera del formulario con el sitio de operaciones,

el nombre del proceso principal, la fecha y nUmero de pagina.

Paso 2.- En la columna de “Pasos del proceso” colocar el desglose de

los pasos individuales del proceso principal.

Paso 3.- En “Aspecto o impacto identificado” se debe llenar esta
columna con todos los aspectos ambientales asociados a los pasos

individuales del proceso descrito.
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Paso 4.- En la columna “Descripcion de los procesos” se especifica

coémo se generan los aspectos e impactos ambientales.

Paso 5.- “Directo o Indirecto” es la celda en la que se especifica cada
uno de los pasos individuales como estan relacionados con los

aspectos e impactos ambientales.

Paso 6.- Se empieza a calificar los aspectos ambientales mediante
“Valorizacion del Impacto” que utiliza la metodologia de contestar las

siguientes preguntas:

1. ¢Est4d asociado el aspecto a alguna legislacion, regulacion,
autoridades o codigos de préactica industrial? O bien ¢Implica el
aspecto identificado el uso de alguna sustancia nociva, restringida

o especial?

2. ¢Preocupa el aspecto a los terceros interesados? Es decir:

e Empleados

e Clientes

e Abogados

e Vecinos
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Accionistas

La comunidad local

Banqueros

Aseguradoras

. ¢Esta el aspecto o impacto identificado claramente asociado a

algun tema ambiental global méas serio? Es decir:

Calentamiento Global y efecto invernadero

Reduccioén del ozono

Lluvia acida y acidificacion

Eutrofizacion

Deforestacion

Pérdida de la biodiversidad

Uso de recursos no renovables

. Si el aspecto identificado es cuantificable, ¢Es significativa la

cantidad empleada?
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5. Si el aspecto identificado es cuantificable ¢Son significativas la

cantidad y la frecuencia con que se usa?

Paso 7.- En la columna de “Valorizacion de la gravedad” se utiliza la
Tabla 7 en la que se valora la gravedad de forma numérica acorde al

efecto que podria tener si es incontrolado.

Matriz valoracion de la Gravedad
Valoracion Gravedad
1 Ningun o poco efecto ambiental
2 Efecto ambiental leve
3 Efecto ambiental moderado
4 Efecto ambiental serio
5 Efecto ambiental desastroso

Tabla 7. Matriz de valorizacion de la gravedad de aspecto ambiental.

Paso 8.- En la columna “Factor de significancia” se obtiene la
significacién del aspecto mediante la multiplicacién de la valorizacion

del impacto por la valorizacion de la gravedad.

Paso 9.- Si se desea para mostrar las conclusiones de forma mas
clara se puede realizar un grafico de los aspectos e impactos

ambientales vs el factor de significancia.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Fecha:
Area: Pagina: 1/1
Pasos del | Aspecto o | Descripcion de los | Directo o | Valorizacion | Valorizacion de la| Factor de
proceso | Impacto procesos Indirecto | del impacto gravedad significancia

Tabla 8. Formulario 1 “Registro de los aspectos e impactos

ambientales”

Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos”

Mediante este formulario se presenta un resumen de todos los
aspectos e impactos ambientales identificados en todos los procesos

de la empresa.



Formulario 2

Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos

Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Aspecto o izacié
- Pasos P Directo o|Valorizacion Valorizacion Factor de
Actividad del Impacto . de o
. g Indirecto|del Impacto Significacion
Principal proceso | ldentificado gravedad
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Tabla 9. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales”

Descripcion de los Aspectos Ambientales Significativos

A continuacion se presentara la tabla de Formulario 2 que contiene un

resumen de la descripcion de todos los procesos con sus aspectos y

valores de significancia. Con esta tabla podremos ya definir y

especificar cuéles son los aspectos ambientales mas significativos.
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Formulario 2
Matriz de significacién y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Aspecto o . Valorizacié | Valorizaci | Factor de
o Pasos del Directo o . .
Actividad r0Ceso Impacto Indirecto n del 6n de Significa
Principal. p Identificado Impacto gravedad cion
Realizar Armado Ruido Directo 2 2 4
Realizar Armado Dege_chos Directo 2 3 6
Sélidos
Curvar Material Ruido Directo 4 5 20
CURVADO
RA FACCIN
Curvar Material Dege_chos Directo 3 2 6
Sdélidos
Curvar Material Emision de Directo 4 3.5 14
Calor
Todos los Uso de .
procesos electricidad Directo 3 4 12
Verificar Insumos De§¢chos Directo 3 3 9
sélidos
. Desechos .
Cortar Material Sélidos Directo 4 5 20
Cortar Material Radlacmn Directo 4 4 16
lonizante
Cortar Material Emision de Directo 4 4 16
Calor
EQUIPO DE Emision d
RANA Todos los mision ce )
procesos matefla de Directo 3 4 12
particulas
Todos los Uso de Directo 3 4 12
procesos electricidad
Todos los . .
procesos Ruido Directo 1 2 2
Todos los Emision de
10CES0S Humos Directo 4 5 20
p Metalicos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales de todos los procesos”
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Formulario 2
Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
FX;?&ZC;S Pasos del A]?npegé?oo Directo o | Valorizacién | Valorizacién| Factor de
princi proceso pa Indirecto | del Impacto | de gravedad | Significacion
rincipal. Identificado
Verificar De§(_echos Directo 3 4 12
Insumos sélidos
Cortar Material | DES€SMOS | pyjrect 4 5 20
solidos
Cortar Material Ra@amon Directo 5 5 25
lonizante
PANTOGRAFO | Cortar Material Em;ig: de Directo 4 4 16
Todos los Uso de Directo 3 4 12
procesos electricidad
Todos los Ruido Directo 1 2 2
procesos
Todos los Emision de _
procesos Hu[n_os Directo 4 5 20
Metélicos
Rolar Material Emision de Directo 1 2 2
calor
Soldar Desechos )
material sdlidos Directo 1 2 2
Soldar Radiacion .
ROLADORA : ) Directo 2 3 6
material Ultravioleta
KUMLA
Emision de
Soldar )
material Humos Directo 2 3 6
Metélicos
Emision de
Todos los : .
prOCesos matepa de Directo 3 3 9
particulas

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Formulario 2
Matriz de significacién y descripcién de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
Prot;e_so 0 Pasos del Aspecto o Directo o | Valorizacién | Valorizacion Factor de
Actividad Impacto : S
. proceso . Indirecto | del Impacto | degravedad | Significacion
Principal. Identificado
Todos los Uso de .
procesos electricidad Directo 3 3 9
ROLADORA | Todos los . .

KUMLA Drocesos Ruido Directo 3 3 9
_Verlflcar De§(_achos Directo 2 2 4
insumos solidos
Verificar | Desechos | 0, 3 4 12
insumos liquidos
Cuadrar .,

: Emision de .
matena}l en cov Directo 1 2 2
maquina
Cortar Emision de Directo 1 2 2
material Calor
CORTE POR Cortar Desechos .
SIERRA material liquidos Directo 3 5 15
Co“f%r De§§chos Directo 3 4 12
material solidos
Emision de
Cortar - .
material matgrla de Directo 2 3 6
particulas
Todos los USQ (.je Directo 3 3 9
procesos electricidad
Todos los Ruido Directo 3 3 9
procesos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Formulario 2

Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos

Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Pasos del | Aspecto o Directo o | Valorizaciéon | Valorizacién Factor de
Actividad proceso Impacto Indirecto | del Impacto | de gravedad | Significacion
Principal. Identificado
Verificar Desechos )
insumos sélidos Directo 2 8 6
Preparar
material Desechos )
para S6lidos Directo 3 4 12
soldar
Soldar De§e_zchos Directo 3 4 12
solidos
Soldar Radle}C|on Directo 3 4 12
Ultravioleta
SOLDADURA | Todos los | Emision de Directo 4 5 20
procesos Calor
Todos los Emision de
Humos Directo 4 5 20
procesos P
Metalicos
Todos los | Emision de .
procesos co2 Directo 3 4 12
Todos |os USQ (_je Directo 3 4 12
procesos | electricidad
Todos los Ruido Directo 1 2 2
procesos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Grafico de resumen de aspectos ambientales méas significativos

de todos los procesos.

Mediante la siguiente gréfica se podra observar de una mejor manera
los aspectos con mayor significancia y los cuales seran de superior

importancia en el estudio ambiental.

Se ha definido mediante reunién con la gerencia de la empresa que
los valores mayores a Once en cuanto a Factor de Significancia seran

los de mayor importancia.
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Proceso o Actividad Aspectoo  |Valorizacion del | Valorizacion de Factor de
Principal. Impacto Impacto gravedad Significacion
Ruido 4 5 20
CURVADORA Emision de Calor 4 3.5 14
FACCIN
Uso de 3 4 12
electricidad
Desechos Sélidos 4 5 20
Radiacion a 4 16
lonizante
Emisién de Calor 4 4 16
Emisién de
EQUIPO DE RANA materia de 3 4 12
particulas
Uso de
3 4 12
electricidad
Emision de Gases 4 5 20
Desechos sdlidos 4 12
Desechos solidos 4 5 20
Radiacion
. 5 5 25
< lonizante
PANTOGRAFO
Emisidn de calor 4 4 16
Uso de 3 4 12
electricidad
Emision de Gases 4 5 20
Desechos liquidos 3 4 12
CORTE PORSIERRA | Desechos liquidos 3 5 15
Desechos solidos 3 4 12
Desechos solidos 3 4 12
Desechos sdlidos 3 4 12
Radiacion
) 3 4 12
Ultravioleta
SOLDADURA Emisién de Calor 4 5 20
Emisién de Gases 4 5 20
Emision de CO2 4 12
Uso de 3 4 12
electricidad

Tabla 11. Resumen de aspectos ambientales mas significativos de

todos los procesos.
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1.3 POLITICA MEDIOAMBIENTAL

La politica ambiental es un conjunto de principios e intenciones

formales y documentales en relacion con el medio ambiente.

Especificamente, “la politica ambiental es el documento guia para la
mejora ambiental corporativa y su cumplimiento es fundamental para

la integridad y el éxito de todo el SGA.”

La politica debe ser desarrollada luego de haber completado la RAI y
deberd ser lo suficientemente clara en sus objetivos y metas
establecidas, para poder ser entendida tanto por quienes se
encuentran dentro de la organizacién, como por los que estan fuera y

ser modificadas segun sea el caso.

El comité directivo ambiental (CDA) de la empresa definira y

proporcionara la documentacion relativa a su politica.

La alta direccion debe asegurarse de que la politica sea puesta en
practica en toda la organizacion, ya que servira como base para el

desarrollo y mantenimiento de SGA.

Para que la politica ambiental sea bien redactada y aceptada por la

empresa debe:
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Incluir el compromiso de mejora continua y de prevencion de la

contaminacion basada en una metodologia.

Manifestar los principios e intenciones de la organizacién en

relacion a la actuacion ambiental.

Ser adecuada a la naturaleza, magnitud e impactos ambientales
significativos de las actividades, productos y procesos de la

empresa.

Desarrollar el compromiso de cumplir todos los requisitos
legales aplicables y todas las regulaciones ambientales que la
organizacion suscriba relacionados con sus aspectos

ambientales.

Asegurar el marco de referencia para establecer y revisar los

objetivos y metas ambientales.

Documentar, implantar, mantener, revisar y ser dada a conocer

a todos los empleados y al publico en general.

Estar escrita de manera clara, concisa y lenguaje no técnico,
gue pueda ser comprendida tanto por las partes internas como

por las externas.

Ser respaldada por la alta direccion.

Incluir el compromiso de desarrollo e implantacion de un SGA.
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“POLITICA AMBIENTAL”

La empresa Metalmecanica CENTRO ACERO S.A ubicada en el Km 5
% Via a Daule consciente de todos los problemas causados por la
contaminacién a nuestro planeta se compromete con todos los
empleados, clientes, visitantes y personas de areas aledafas a
minimizar los impactos de sus actividades por lo que asume el

siguiente compromiso:

Considerar la proteccion del ambiente como una importante

responsabilidad de la direccién y vigilar por que ésta se lleve a cabo.

Promover la formacién, sensibilizacion, participacién y comunicacion

ambiental.

Trabajar por la mejora continua y la prevencién de la contaminacion, a
través de nuestros objetivos y metas ambientales, asi como, la

realizacion de auditorias internas y externas.

Difundir la politica a todas las personas involucradas con la empresa.
Cumplir con la legislacién ambiental del pais.

Implantar medidas de prevencién, control y correccion.

Buscar un uso mas eficiente y racional posible de los recursos
naturales y materias primas necesarias para el desarrollo de nuestra

empresa. Y reducir la generacién de residuos, emisiones y ruidos.

GERENTE GENERAL
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PROCEDIMIENTOS DE REVISION Y ACTUALIZACION DE LA

POLITICA AMBIENTAL.

Este es un documento general, que tiene un periodo de vigencia
relativamente largo, sin embargo esta politica ambiental debera ser
revisada periédicamente para garantizar que la empresa siga con
todos sus compromisos relacionados con la proteccion y conservacion

del medio ambiente.

La empresa deberia modificar su politica si se presentan los siguientes

factores:

e Cambio de actividades, procesos o productos en la empresa.

e Cambios en la situacion del mercado.

e Adquisicién o fusiones con otras empresas.

e Coherencia con otras politicas ambientales de otras empresas,
instituciones o paises.

e Cambios exigidos en la norma de SGA
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1.4 REGISTRO DE LA LEGISLACION Y REGULACIONES

AMBIENTALES

Un registro de la legislacion y de las regulaciones ambientales es una
lista de toda la legislacién y todas las regulaciones ambientales

relevantes a las que esta obligada la organizacion.

Mediante las cuales se debe asegurar que todas las actividades,
productos y procesos cumplan con la legislacién y regulaciones

ambientales selectas.

Tendran la responsabilidad de comprobar y asegurar que la
legislacion, leyes y ordenanzas a las que la empresa esta sujeta se
cumpla seran los miembros del Comité Directivo Ambiental, ademas

de mantener el registro de la legislacién y regulaciones actualizado.

Todos los miembros de la empresa deben siempre mantener una
comunicacion abierta sobre todo si se realizan cambios en los
procesos productivos para de esta forma poder tomar en cuenta los

cambios que habria acorde a la legislacion y como afecta.

Los registros de la legislacién y las regulaciones se deberan actualizar

cada afo, de este modo se asegura que la compaiiia cumpla con cada
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uno de sus objetivos de su politica ambiental y asi lograr la mejora en

todos sus procesos.

La fabrica debe establecer y mantener al dia un procedimiento de
identificacion y acceso a los requisitos legales, y otros requisitos a los
gue la organizacién se someta y que sean aplicables a los aspectos

ambientales de sus actividades, productos y procesos.

La identificacion de los requisitos legales se desarrollar4d antes de
empezar nuevas actividades en cualquier area de la empresa. Ya sea
gue se modifique un producto o proceso ya existente, o que se disefie

un nuevo producto, proceso o Servicio.

Se investigd libros y se documentdé aquellos articulos, leyes y
ordenanzas que son aplicables a los aspectos ambientales de la

compafiia, donde los articulos se registran en la siguiente tabla:

Seccion 1. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Residuos Solidos.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Titulo Il, “Politicas
Nacionales de Residuos Solidos”, del Texto Unificado de la

Legislacion Ambiental Secundaria.
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Art. 30.- El Estado Ecuatoriano declara como prioridad nacional la
gestion integral de los residuos soélidos en el pais, como una
responsabilidad compartida por toda la sociedad, que contribuya al
desarrollo sustentable a través de un conjunto de politicas

intersectoriales nacionales que se determinan a continuacion.

Art. 31.-AMBITO DE SALUD Y AMBIENTE.- Se establece como
politicas de la gestion de residuos soélidos en el ambito de salud y

ambiente las siguientes:

a) Prevencion y minimizacion de los impactos de la gestion integral de
residuos sélidos al ambiente y a la salud, con énfasis en la

adecuada disposicion final.

b) Impulso y aplicacion de mecanismos que permitan tomar acciones
de control y sancion, para quienes causen afectacion al ambiente y

la salud, por un inadecuado manejo de los residuos solidos.

c) Armonizacion de los criterios ambientales y sanitarios en el
proceso de evaluacion de impacto ambiental y monitoreo de

proyectos y servicios de gestion de residuos sélidos.
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d) Desarrollo de sistemas de vigilancia epidemioldgica en poblaciones
y grupos de riesgo relacionados con la gestion integral de los

desechos sélidos.

e) Promocion de la educacion ambiental y sanitaria con preferencia a

los grupos de riesgo.

Art. 32.- AMBITO SOCIAL.- Se establece como politicas de la gestion

de residuos sélidos en el &mbito social las siguientes:

a) Construccion de una cultura de manejo de los residuos sélidos a
través del apoyo a la educacion y toma de conciencia de los

ciudadanos.

b) Promocion de la participacion ciudadana en el control social de la
prestacion de los servicios, mediante el ejercicio de sus derechos y

de sistemas regulatorios que garanticen su efectiva representacion.

c) Fomento de la organizacién de los recicladores informales, con el
fin de lograr su incorporacion al sector productivo, legalizando sus
organizaciones Yy propiciando mecanismos que garanticen Ssu

sustentabilidad.
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Art. 34.- AMBITO INSTITUCIONAL.- Se establece como politicas de

la gestion de residuos sdlidos en el @mbito institucional las siguientes:

a)

b)

d)

f)

Reconocimiento de la autoridad publica en los distintos niveles de

gobierno en la gestién de los residuos sélidos.

Fomento de la transparencia en la gestion integral de los residuos

solidos.

Fortalecimiento de la conduccidén estratégica sectorial de los
residuos sélidos y de la capacidad de gestion de las instituciones,
tanto en el &mbito nacional como seccional, optimizando los

recursos economicos, técnicos y humanos.

Definicion y asignacion de los roles especificos de cada uno de los
actores del sector, en lo referente a planificacion, regulacion y

control de la gestion integral de los residuos sélidos.

Modernizacion del sector mediante la implementacion de
estructuras institucionales agiles y mecanismos de coordinacion

entre los diferentes actores.

Fomento a la creacion de mancomunidades entre gobiernos

seccionales para la gestion integral de los residuos sdlidos.
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g) Sistematizacion y difusiébn del conocimiento e informacion,

relacionados con los residuos solidos entre todos los actores.

h) Fomento a la participacion privada en el sector de residuos solidos.

Art. 35.- AMBITO TECNICO.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el @mbito técnico las siguientes:

a) Garantia de la aplicacion de los principios de minimizacion, redso,

clasificacion, transformacién y reciclaje de los residuos sélidos.

b) Manejo integral de todas las clases de residuos solidos en su ciclo

de vida.

c) Garantia de acceso a los servicios de aseo, a través del

incremento de su cobertura y calidad.

d) Fomento a la investigacién y uso de tecnologias en el sector, que
minimicen los impactos al ambiente y la salud, mediante el principio

precautorio.

Art. 36.- AMBITO LEGAL.- Se establece como politicas de la gestion

de residuos sélidos en el &mbito legal las siguientes:



a)

b)
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Garantia de la seguridad juridica en la gestion integrada de los
residuos sdlidos, a través de la implementacion de un régimen

sectorial.

Ordenamiento juridico del sector mediante la codificacion,
racionalizaciéon 'y simplificacion de los mecanismos de

cumplimiento, control y sancion de la normativa existente.

Desarrollo y aplicacion de mecanismos que permitan tomar
acciones conjuntas de estimulo, control y sancion a los

responsables de la gestion de los residuos sélidos.

Seccion 2. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Recurso Agua.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 1, “Norma de

calidad ambiental y de descarga de efluentes: Recurso Agua.”

(@) 4.1.20 Criterios de calidad para aguas de consumo humano y uso
domeéstico.
(b) 4.1.1.1 Se entiende por agua para consumo humano y uso

domeéstico aquella que se emplea en actividades como:

Bebida y preparacién de alimentos para consumo,
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e Satisfaccion de necesidades domésticas, individuales o colectivas,
tales como higiene personal y limpieza de elementos, materiales o

utensilios,

e Fabricacion o procesamiento de alimentos en general.

Seccion 3. Legislaciéon, regulaciones y autorizaciones sobre

Emisiones al aire.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 3, “Normas de
emisiones de gases desde fuentes fijas de combustion No

significativas.”

4.1.1.4 Seran designadas como fuentes fijas no significativas todas
aquellas que utilizan combustibles fésiles solidos, liquidos, gaseosos,

o cualquiera de sus combinaciones, y cuya potencia calorifica (heat

6
input) sea menor a tres millones de vatios (3 x 10 W), o, diez millones

6
de unidades térmicas britdnicas por hora (10 x 10 BTU/h). Estas

fuentes fijas de combustion no estaran obligadas a efectuar
mediciones de sus emisiones actuales, y deberan proceder segin se

indica en el siguiente articulo.
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4.1.1.5 Las fuentes fijas no significativas, aceptadas como tal por parte

de la Entidad Ambiental de Control, demostraran cumplimiento con la

normativa mediante alguno de los siguientes métodos:

a)

b)

d)

El registro interno, y disponible ante la Entidad Ambiental de
Control, del seguimiento de las préacticas de mantenimiento de los
equipos de combustion, acordes con los programas establecidos
por el operador o propietario de la fuente, o recomendados por el

fabricante del equipo de combustion;

resultados de analisis de caracteristicas fisicas y quimicas del
combustible utilizado, en particular del contenido de azufre y

nitrégeno en el mismo;

la presentacion de certificados por parte del fabricante del equipo
de combustion en cuanto a la tasa esperada de emisiones de
contaminantes, en base a las caracteristicas del combustible

utilizado.

mediante inspeccion del nivel de opacidad de los gases de escape

de la fuente;

mediante el uso de altura de chimenea recomendada por las

practicas de ingenieria;
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f) otros que se llegaren a establecer.

4.1.1.6 Para la verificacion de cumplimiento por parte de una fuente
fija no significativa con alguno de los métodos descritos, el operador u
propietario de la fuente deberd mantener los debidos registros o
certificados, a fin de reportar a la Entidad Ambiental de Control con

una frecuencia de una vez por afno.

4.1.1.7 No obstante de lo anterior, las fuentes fijas no significativas
podran ser requeridas, por parte de la Entidad Ambiental de Control,
de efectuar evaluaciones adicionales de sus emisiones, en el caso de
gue estas emisiones excedan o comprometan las concentraciones
méximas permitidas, a nivel del suelo, de contaminantes del aire.
Estas Gltimas concentraciones de contaminantes en el aire ambiente

se encuentran definidas en la norma correspondiente a calidad de aire.

4.1.1.8 Las fuentes fijas no significativas deberan someter, a
consideracion de la Entidad Ambiental de Control, los planos y
especificaciones técnicas de sus sistemas de combustion, esto como

parte de los procedimientos normales de permiso de funcionamiento.
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Ley de Prevencion de Control de la Contaminacién Art 1-5

Art. 1.- Queda prohibido expeler hacia la atmosfera o descargar en
ella, sin sujetarse a las correspondientes normas técnicas Yy
regulaciones contaminantes que, a juicio de los Ministerios de Salud y
del Ambiente, en sus respectivas areas de competencia puedan
perjudicar la salud y vida humana, la flora, la fauna y los recursos o

bienes del estado o de particulares o constituir una molestia.

Art. 2.- Para los efectos de esta Ley, seran consideradas como fuentes

potenciales de contaminacion de aire:

a) Las artificiales, originadas por el desarrollo tecnolégico y la accion
del hombre, tales como fabricas, calderas, generadores de vapor,
talleres, plantas termoeléctricas, refinerias de petroleo, plantas
quimicas, aeronaves, automotores y similares, la incineracion,
quema a cielo abierto de basuras y residuos, la explotacion de
materiales de construccion y otras actividades que produzcan o
puedan producir contaminacion vy,

b) Las naturales, ocasionadas por fendbmenos naturales, tales como
erupciones, precipitaciones, sismos, sequias, deslizamientos de

tierra y otros.
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Art. 3.- Se sujetaran al estudio y control de los organismos
determinados en esta ley y sus reglamentos, las emanaciones
provenientes de fuentes artificiales, moviles o fijas, que produzcan

contaminacion atmosférica.

Art. 4.- Sera responsable de los Ministerios de Salud y del Ambiente,
en sus respectivas areas de competencia, en coordinacion con otras
instituciones, estructurar y ejecutar programas que involucren
aspectos relacionados con las causas, efectos, alcances y métodos de

prevencién y control de la contaminacion atmosférica.

Art. 5.- Las instituciones publicas o privadas interesadas en la
instalacibn de proyectos industriales, o de otras que pudieran
ocasionar alteraciones en los sistemas ecolédgicos y que produzcan o
puedan producir contaminacién del aire, deberan presentar a los
Ministerios de Salud y del Ambiente, segun corresponda, para su
aprobacion previa, estudios sobre el impacto ambiental y las medidas

de control que se proyecten aplicar.

Seccion 4. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Calidad del aire.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 4, “Norma de

calidad del aire ambiente.”
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4.1.1 De los contaminantes del aire ambiente

41.1.1 Para efectos de esta norma se establecen como

contaminantes comunes del aire ambiente a los siguientes:
Particulas Sedimentables.

Material Particulado de diametro aerodinamico menor a 10 (diez)

micrones. Se abrevia PMlO.

Material Particulado de diametro aerodinamico menor a 2,5 (dos

enteros cinco decimos) micrones. Se abrevia PM, ..

Oxidos de Nitrogeno: NO y NO,, y expresados como NO.,,.

Dioxido de Azufre SOZ.

Monéxido de Carbono.
Oxidantes Fotoquimicos, expresados como Ozono.

41.1.2 La Entidad Ambiental de Control verificara, mediante sus
respectivos programas de monitoreo, que las concentraciones a nivel
de suelo en el aire ambiente de los contaminantes comunes no

excedan los valores estipulados en esta norma. Dicha Entidad
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guedaréa facultada para establecer las acciones necesarias para, de
ser el caso de que se excedan las concentraciones de contaminantes
comunes del aire, hacer cumplir con la presente norma de calidad de
aire. Caso contrario, las acciones estaran dirigidas a prevenir el

deterioro a futuro de la calidad del aire.

4.1.1.3 La responsabilidad de la determinacion de las concentraciones
de contaminantes en el aire ambiente recaera en la Entidad Ambiental
de Control. Los equipos, métodos y procedimientos a utilizarse en la
determinacién de la concentracion de contaminantes, tendran como
referencia a aquellos descritos en la legislacion ambiental federal de
los Estados Unidos de América (Code of Federal Regulations, Anexos

40 CFR 50).

4.1.1.4 La Entidad Ambiental de Control debera demostrar, ante el
Ministerio del Ambiente, que sus equipos, métodos y procedimientos
responden a los requerimientos descritos en esta norma. De existir
alguna desviacion con respecto a la norma, se debera efectuar la
debida justificacion técnica a fin de establecer la validez, en uso oficial,
de los resultados a obtenerse en la medicion de concentraciones de
contaminantes en el aire ambiente. La informacion que se recabe,

como resultado de los programas publicos de medicion de
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concentraciones de contaminantes comunes del aire, seran de

caracter publico.

4.1.15 La Entidad Ambiental de Control establecera sus
procedimientos internos de control de calidad y aseguramiento
de calidad del sistema de monitoreo de calidad del aire
ambiente en la region bajo su autoridad. Asi mismo, la Entidad
Ambiental de Control debera definir la frecuencia y alcance de
los trabajos, tanto de auditoria interna como externa, para su

respectivo sistema de monitoreo de calidad de aire ambiente.

CODIGO DE LA SALUD. Decreto Supremo 188, Registro Oficial
158 de 8 de Febrero de 1971. CAPITULO VI. De las Radiaciones

lonizantes

Art. 37.- Corresponde a la autoridad de salud establecer las
normas, organizar los programas de medicion, inspeccién y educacion,
y ejecutar acciones de control necesarias para reducir, por debajo de
los limites maximos admisibles, la exposicién a la radiacién ionizante
producida por medios fisicos o provenientes de elementos o is6topos

radioactivos.

Art. 38.- Se llevara un registro en el cual se inscribiran todas las

personas, empresas, instituciones u organismos que utilicen
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equipos para la produccion de radiaciones ionizantes por medios
fisicos; equipos para el uso de las radiaciones provenientes de
fuentes selladas o las fuentes mismas; o is6topos radioactivos en
fuentes abiertas, de cualquier tipo, para fines médicos,

odontolégicos, técnicos, didacticos o de investigacion.

Art.  39.- Sera obligatorio el control permanente de la dosis de
radiacion ionizante recibida por la persona expuesta a ella con

ocasion de su trabajo.

Art. 42.- Las fuentes de radiacion que por su mal estado permitan
temer la contaminacion masiva del ambiente, podran ser retenidas
para su reparacion, o comisadas para su eliminacion, segun fuere el

caso.

Art.  43.- La autoridad de salud estd facultada para realizar las
inspecciones, mediciones, tomas de muestras y otras actuaciones
necesarias para determinar las condiciones de seguridad en que se
desarrollan las labores con radiaciones de cualquier tipo, y podra
ordenar los cambios, modificaciones o medidas necesarias para
eliminar los factores que provoquen el riesgo de exposicién
excesiva, tanto para aquellos expuestos en razén de su trabajo, como

para la poblacion en general.
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Art. 44.- La autoridad de salud reglamentara todo lo relativo a las

radiaciones ionizantes, a las que se refiere este Capitulo.

Seccion 5. Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre
Ruido.
Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo Ruido, del texto

unificado de la Legislacién Ambiental Secundaria.

Anexo 5: Limites permisibles de niveles de ruido ambiental para
fuentes fijas, fuentes mobviles y para vibraciones. Limites
maximos permisibles de niveles de ruido ambiente para fuentes

fijas

4.1 Limites maximos permisibles de niveles de ruido ambiente

para fuentes fijas
4.1.1 Niveles maximos permisibles de ruido

4.1.1.1 Los niveles de presion sonora equivalente, NPSeq, expresados

en decibeles, en ponderacién con escala A, que se obtengan de la
emision de una fuente fija emisora de ruido, no podran exceder los

valores que se fijan en la Tabla 12.



TIPO DE ZONA SEGUN

NIVEL DE PRESION SONORA
EQUIVALENTE

uso
NPS eq [dB(A)]
DE 06HO00 A DE 20HO00 A
DE SUELO 20H00 06H00
Zona hospitalaria y
educativa 45 35
Zona Residencial 50 40
Zona Residencial mixta 55 45
Zona Comercial 60 50
Zona Comercial mixta 65 55
Zona Industrial 70 65
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Tabla 12. Limites maximos permisibles de niveles de ruido ambiente

para fuentes fijas

4.1.1.8 Medidas de prevencion y mitigacion de ruidos:

a) Los procesos industriales y maquinas, que produzcan niveles de

ruido de 85 decibeles A o mayores, determinados en el ambiente

de trabajo, deberan ser aislados adecuadamente, a fin de prevenir

la transmision de vibraciones hacia el exterior del local. El operador

0 propietario evaluara aquellos procesos y maquinas que, sin

contar con el debido aislamiento de vibraciones, requieran de dicha

medida.
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b) En caso de que una fuente de emision de ruidos desee
establecerse en una zona en que el nivel de ruido excede, o0 se
encuentra cercano de exceder, los valores maximos permisibles
descritos en esta norma, la fuente deberd proceder a las medidas
de atenuacién de ruido aceptadas generalmente en la préctica de
ingenieria, a fin de alcanzar cumplimiento con los valores
estipulados en esta norma. Las medidas podran consistir, primero,
en reducir el nivel de ruido en la fuente, y segundo, mediante el
control en el medio de propagacion de los ruidos desde la fuente
hacia el limite exterior o lindero del local en que funcionara la
fuente. La aplicacion de una o ambas medidas de reduccion
constara en la respectiva evaluacion que efectuara el operador u

propietario de la nueva fuente.

CODIGO DE LA SALUD. Decreto Supremo 188, Registro Oficial
158 de 8 de Febrero de 1971.CAPITULO IX. De los

Establecimientos Industriales y Otros

Art. 56.- Los lugares de trabajo deben reunir las condiciones de

higiene y seguridad para su personal.
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La autoridad de salud dispondra también que se adopten las
medidas sanitarias convenientes en beneficio de los trabajadores que

se empleen durante la construccién de una obra.

Art. 57.- Los trabajos de extraccion, elaboracién y utilizacién de
materias nocivas, deben realizarse adoptando las medidas adecuadas
de proteccion y seguridad de la vida humana. El personal esta

obligado a usar equipos de proteccion.

Art. 58.- Los médicos en general y, en especial los que laboran en
establecimientos industriales o en el Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social, notificardn a la autoridad de salud, los accidentes
de trabajo y las enfermedades profesionales de que tuvieren

conocimiento.

Seccion 6. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Desechos sdlidos no peligrosos.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 6, “Norma de
calidad ambiental para el manejo y disposicion final de desechos

sélidos no peligrosos”
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4.1 De las responsabilidades en el manejo de los desechos

solidos

4.1.1 El Manejo de los desechos solidos en todo el pais sera
responsabilidad de las municipalidades, de acuerdo a la Ley de

Régimen Municipal y el Codigo de Salud.

Las municipalidades o personas responsables del servicio de aseo, de
conformidad con las normas administrativas correspondientes podran

contratar o conceder a otras entidades las actividades de servicio.

La contratacién o prestacion del servicio a que hace referencia este
articulo, no libera a las municipalidades de su responsabilidad y por lo
mismo, deberan ejercer severo control de las actividades propias del

citado manejo.

Los desechos clasificados como especiales tendran un sistema
diferenciado de recoleccion y lo prestaran exclusivamente las
municipalidades, por sus propios medios o a través de terceros, pero
su costo serd calculado en base a la cantidad y tipo de los desechos
gue se recojan y guardara relacién con el personal y equipos que se

empleen en estas labores.
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Los generadores o poseedores de desechos sélidos urbanos que por
sus caracteristicas especiales, puedan producir trastornos en el
transporte, recogida, valorizacion o eliminacion estan obligados a
proporcionar a la entidad de aseo una informacion detallada sobre el
origen, cantidad, caracteristicas y disposicion de los desechos solidos.
Dicha entidad se encargara de llevar un control de los desechos

sélidos generados.

Todas las personas que intervengan en cualquiera de las fases de la
gestién de productos quimicos peligrosos, estan obligados a minimizar
la produccion de desechos sélidos y a responsabilizarse por el manejo
adecuado de éstos, de tal forma que no contaminen el ambiente. Se
deberan instaurar politicas de produccion mas limpia para conseguir la

minimizacion o reduccién de los desechos industriales.
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Matriz de la legislacion Ambiental

REGISTRO DE LA LEGISLACION Y LAS REGULACIONES

AMBIENTALES

Nombre de la compafiia: Empresa Metalmecanica
Version del
documento:

Departamento: Produccion Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Evelyn Cruz

Vera Sustituya a la versién:
Aprobado por: Pagina:
SECCION INDICE PAGINA
Seccion 1 Legislacion, regulac_lones y,a_utorlzauones 79
sobre Residuos Sélidos.
Seccion 2 Legislacion, regulaciones y autorizaciones 84
sobre Recurso Agua.
Seccion 3 Legislacion, regul_aplones y autorizaciones 85
sobre Emisiones de gases.
Seccion 4 Legislacion, regulaglones y autorizaciones 89
sobre Calidad del aire.
Seccion 5 Legislacion, regulamone_s y autorizaciones 94
sobre Ruido.
Seccion 6 Legislacion, regulamp_nes y autorizaciones 97
sobre Desechos sélidos no peligrosos.
Seccién 7 Matriz de Legislacion Ambiental 100

Tabla 13. Registro de la legislacion y las regulaciones ambientales.
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Procedimiento para la actualizacién de la legislacion ambiental.

El Comité Directivo Ambiental tendr4 que hacer reuniones cada 3
meses para poder evaluar y actualizar el registro de la legislacién
ambiental. El procedimiento a realizar para llevar a cabo la

actualizacion del registro de la legislacion ambiental, seré el siguiente:

1. Sise adiciona un nuevo proceso productivo.

2. De existir nuevos reglamentos legales, deberan ser incorporados al

registro ambiental y a la matriz de la legislacion ambiental.

3. De encontrar una nueva legislacion aplicable a los procesos

productivos de la empresa.

1.5 OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Ya establecida la politica ambiental se procede a identificar los
objetivos y metas, mediante ellos se determina que es lo que en

realidad se haré para mejorar.

‘Los objetivos ambientales son fines generales que la organizacion

marca para mejorar la actuacion ambiental”
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Los objetivos deben ser realistas, especificos y alcanzables y siempre
estar dirigidos hacia la mejora continua ambiental, estar coherentes en
cuanto a los requisitos de la legislacion y regulaciones de la
organizacion. Y estar apoyados con recursos humanos y financieros

suficientes para poder realizarlos.

‘Las metas ambientales son medidas de actuacién establecidas que

deben alcanzarse para realizar un objetivo dado”

Son requerimientos de desempeiio detallados, cuantificados que
surgen de los objetivos ambientales y que deben ser establecidos y

cumplidos para de esta forma alcanzar los objetivos.

Deben sequir el principio de SMART o sea ser Significativos, Medibles,
Alcanzables, que se asigne Responsabilidades especificas a personas
de la empresa y tener un Tiempo de ejecucion o limite para poder

alcanzar la meta.

Deben estar documentado, actualizados y estar incluidos en el manual

de gestiébn ambiental.

El CDA de la industria tiene la responsabilidad de asegurar que los

objetivos y metas ambientales se cumplan de manera adecuada y
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asegurar que se tomen todas las medidas correctivas planteadas en el

documento.

Para establecer los objetivos y metas ambientales hay que seguir esta

metodologia:

1. Para poder realizar la identificacion de objetivos y metas
ambientales previamente se hace la determinacion de los aspectos
ambientales y su valorizacion a través de una metodologia

anteriormente establecida.

2. Ya determinados y cuantificados los aspectos ambientales
significativos se debe convocar a una reunion al CDA para elaborar

los objetivos y metas ambientales.

3. Los objetivos deben estar reflejados en la politica ambiental ya que
son fines generales para la organizacién y deben ser especificos,
realistas, alcanzables e ir dirigidos a la mejora continua de la

actuacion ambiental.
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Procedimiento para llenar el formulario de Objetivos y Metas

Ambientales.

1. Version del Documento: el formato para codificar la versién del

objetivo es OYM XXX V YY, donde:

OYM= Objetivos Y Metas.

XXX= Es el numero del objetivo Ambiental.

V YY= Es el numero de version, el cual debe ser actualizado todos

los afios.

2. Numero de programa relacionado: Es la referencia del programa
de gestibn ambiental asociado a determinado objetivo ambiental,

se codifica de la siguiente manera PGA XXX, en el cual:

PGA= Programa de Gestion Ambiental.

XXX= Es el nimero de Programa de gestion ambiental.

3. Descripcién del objetivo: Es la directriz general del propésito de

mejoramiento ambiental de la empresa.

4. Metas del Objetivo Establecido: son las acciones que haran que

se cumpla el objetivo ambiental.
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La siguiente Tabla 14 Presenta el indice de los Objetivos y Metas

Ambientales.
OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES
Nombre de la compaiiia: Empresa Metalmecanica Version del documento:
Departamento/Sitio: Produccion Fecha de expediciéon/revision:
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la versidn:
Aprobado por: Pagina
INDICE PAGINA
Objetivos y metas ambientales sobre el Ruido. 106
Objetivos y metas ambientales sobre emisiones al aire. 107
Objetivos y metas ambientales sobre el manejo de 108
desechos soélidos no peligrosos.
Objetivos y metas ambientales sobre el Recurso Agua. 109
Objetivos y metas ambientales sobre el Recurso 110
Energético.

Objetivos y metas ambientales sobre el Calor. 111
Objetivos y metas ambientales sobre Accidentes e 112

incidentes.

Tabla 14. Objetivos y Metas Ambientales
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: 0YMO001V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 1DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO001

N° de prog. Relacionado: PGA001

Descripcion del Objeto

Reducir el nivel de Ruido al que estan expuestos los trabajadores de las diferentes areas de la empresa.

Metas del objetivo
establecido

1. Realizar la medicion de los niveles actuales de
presion sonora generados en la empresa.

2. Desarrollar un programa apropiado de control,
monitoreo y reduccidn de los niveles sonoros en
los procesos de produccidn.

3. Comunicar a los trabajadores sobre los factores
ambientales y riesgos de salud generados por el
ruido. Y el programa de implementacidn a
realizarse.

4. Comprobar el cumplimiento del plan
desarrollado para la reduccidn de niveles de
presion sonora.

5. Documentary registrar apropiadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 15. Objetivos y metas ambientales sobre el ruido
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: OYMO02V1,
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revisién: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a laversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 2DE 7,
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO002

N° de prog. Relacionado: PGA002

Descripcion del Objeto

Minimizar la descarga a la atmdsfera de emisiones producidas por los procesos productivos.

Metas del objetivo
establecido

1. Medir las emisiones producidas en los procesos
de Soldadura, Corte por Equipo de Ranay
Pantdgrafo.

2. Realizar un procedimiento adecuado para la
reduccion de las emisiones de CO2, de Humos
metdlicos y Materia de Particulas.

3. Verificar el cumplimiento del programa
desarrollado

4. Documentar y registrar apropiadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion
estimada

RN

H

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 16. Objetivos y metas ambientales sobre el aire.
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafiia: METALMECANICA Version del documento: 0YMO003V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 3DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO003

N° de prog. Relacionado: PGA003

Descripcion del Objeto

Controlar la gestion de desechos solidos generados en los diferentes procesos productivos.

Metas del objetivo
establecido

1. Cuantificar los residuos generados en los
procesos de Corte por Sierra, Equipo de Rana,
Pantdgrafo y proceso de Soldadura.

2. Elaborar un plan adecuado de identificacion,
control y tratamiento de los desechos sélidos
generados.

3. Hacer un seguimiento del plan de control de
desechos sdlidos establecidos para poder verificar
su cumplimiento.

4. Registrar y Documentar el plan de desarrolloy su
aplicacién de forma adecuada.

5. Realizar Capacitaciones para informar a todo el
personal sobre los problemas ambientales
generados por el mal manejo de los desechos
solidos y las consecuencias que podrian pasaralo
largo del tiempo si no se toman precauciones.

Finalizacion
estimada

N

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 17. Objetivos y metas ambientales sobre los desechos sélidos
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versién del documento: 0YMO004V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 4DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO004

N° de prog. Relacionado: PGAO004

Descripcion del Objeto

Usar de manera eficiente el Recurso Aguay controlar los desechos Liquidos.

Metas del objetivo
establecido

1. Cuantificar el uso de agua en los procesos.

2. Implementar un plan de reduccién del uso de
aguay procedimientos de reutilizacion en cada
uno de los procesos.

3. Comunicar y ensefiar al personal de laempresa
sobre el impacto del mal uso del recurso Aguay
ademas los procedimientos operativos a seguir
para la reutilizacion en todos los procesos, y cual
es el efecto de sus actividades para con el
ambiente.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 18. Objetivos y metas ambientales sobre el agua.



110

OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafifa: METALMECANICA Version del documento: OYMO005V1,
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 5DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO005

N° de prog. Relacionado: PGAO005,

Descripcion del Objeto

Usar la electricidad de manera eficiente.

Metas del objetivo
establecido

1. Calcular el uso actual de energia eléctrica en
cada uno de los procesos de la planta.

2. Implementar un plan para reducir el uso de
energia eléctrica y métodos operativos para
asegurar que las operaciones se realizan acorde a
lo planificado.

3. Instruir al personal de la compaiiia de los
procesos productivos del impacto del uso de la
energia y como afectan sus actividades al mismo. Y
los procedimientos operativos desarrollados y que
deben de seguir.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrolloy sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 19. Objetivos y metas ambientales sobre la energia.
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versién del documento: 0YMO006V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicidon/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 6DE 7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO006

N° de prog. Relacionado: PGA006)

Descripcion del Objeto

Reducir los niveles de temperatura a los que estan expuestos los operadores en todos los procesos.

Metas del objetivo
establecido

1. Medir el incremento de temperatura en todos
los procesos en horarios claves.

2. Desarrollar un programa para reducir las
temperaturas elevadas en la planta.

3. Realizar un control y monitoreo del programa
ejecutado para la obtencion de un ambiente
térmico adecuado.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion
estimada

&~

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 20. Objetivos y metas ambientales sobre el calor
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafifa: METALMECANICA Version del documento: OYMO007V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 7DE 7,
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO007

N° de prog. Relacionado: PGAO007

Descripcion del Objeto

productivos. En especial por el factor Radiacion.

Realizar un plan preventivo de incidentes y accidentes que se podrian generar en los procesos

Metas del objetivo
establecido

1. Elaborar un programa de seguridad referente a
las medidas que deben tomarse para preveniry
estar precavidos en caso de posibles accidentes e
incidentes.

2. Comunicary capacitar a los trabajadores del plan
desarrollado y de las medidas y procedimientos
preventivos establecidos.

3. Desarrollar también un plan de respuesta o
emergencia para los accidentes e incidentes que
ocurran.

4. Hacer verificaciones del cumplimiento del plan
de seguridad.

5. Registrar y Documentar el plan de desarrolloy su
aplicacion de forma adecuada.

Finalizacion
estimada

Finalizacion
real

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

Tabla 21. Objetivos y metas ambientales sobre los accidentes e

incidentes.

1.6 PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL
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Se debe definir exactamente que se va a realizar para poder efectuar
los objetivos y metas que han sido establecidas y asi cumplir con la
politica ambiental, a estas acciones detalladas se las conoce como

programas de gestiébn ambiental.

“El programa de gestion ambiental identifica como se cumpliran las
metas, quien es el responsable de cada una de las actividades
requeridas para cumplir esa meta y cuando se completaran tales

actividades”

Estos deben tener fechas establecidas, fechas limites vy
responsabilidades asignadas en cada funcién y nivel de la empresa.
Deben ser revisados regularmente y modificados si hay nuevas
actividades, productos y procesos. Ademas hay que documentarlos y

deberian ser incluidos en el manual de gestiobn ambiental.

Los programas ambientales los deben realizar cada departamento
involucrado en conjunto con el CDA y ser aprobados por la alta

direccion.

Y ademas deben de incluir la siguiente informacion:

Procedimiento para llenar el formulario de Programas de Gestion

Ambiental.
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1. Version del Documento: el formato para codificar la version del

objetivo es PGA XXX V YY, donde:

a. PGA= Programa de Gestion Ambiental.

b. XXX= Es el numero del Programa Ambiental.

c. VYY=Es el niumero de version, el cual debe ser actualizado

todos los anos.

2. Titulo del programa: Es el nombre con el que se conocera el

programa y resume el objetivo a seguir.

3. Objetivo del Programa: Indica el porqué ha sido establecido el

programay a que le va a buscar el mejoramiento.

4. Descripcién del Programa: se debera especificar los pasos a
seguir y las medidas a tomar para el cumplimiento del objetivo
ambiental. Se enumeraran las metas ambientales relacionadas con
el objetivo ambiental propuesto, cada meta debe tener un
cronograma entre las partes involucradas, en la realizacion vy
puesta en marcha del programa. Hay que fijar plazos de evaluacién
del programa, para poder tomar medidas correctivas frente a

cualquier problema que se pueda dar y hay que fijar plazos de
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cumplimiento del programa ambiental en el cual se deba realizar

una evaluacion completa del cumplimiento del objetivo.

A continuacion se muestra la tabla que contiene de forma detallada los

programas de gestiébn ambiental:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: Empresa Metalmecanica Version del documento:

Departamento/Sitio:

Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA

Fecha de expedicién/revision:

Sustituye a la versidn:

Aprobado por: Pagina
INDICE PAGINA

. . . 116
Programas de Gestién Ambiental sobre el Ruido.

L, . .. . 117
Programas de Gestién Ambiental sobre emisiones al aire.

iy . . (0 . 118
Programas de Gestién Ambiental sobre el manejo de desechos sdlidos no peligrosos.

., . 119
Programas de Gestidén Ambiental sobre el Recurso Agua.

L . (o 120
Programas de Gestién Ambiental sobre el Recurso Energético.

L, . 121
Programas de Gestién Ambiental sobre el Calor.

122

Programas de Gestién Ambiental sobre Accidentes e incidentes.

Tabla 22. Programa de Gestibn Ambiental.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGAO001V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010)
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 1DE 7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE LOS NIVELES DE RUIDO.

Otros implicados Programa n°: PGA001
N° de objetivo relacionado: OYMO001
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Se ha establecido este programa con el objetivo de cumplir con la reduccién del nivel de ruido
generado en los procesos de produccién, dando énfasis en el proceso de curvado con la maquina
Faccin.

Descripcion del programa

ParaJunio del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitara la tercerizacion a una empresa dedicada a esta labor
de medicidn de niveles de presidn sonora, la cual debera realizar las mediciones en Decibeles
generados en distintos procesos de la planta, enfocandose en el curvado Faccin. Y laempresa
comparara los resultados con los equivalentes a limites permisibles establecidos en la legislacién
ecuatoriana.

ParaJulio del 2011 ya se debe realizar un plan de disminucidn de ruido para cumplir con lo que indica el
Texto Unificado de la Legislacién Ecuatoriana (T.U.L.A.S)

En este mes de debe comenzar ainformary capacitar al personal que este siendo directamente
afectado por este aspecto ambiental. Detallar sobre los factores ambientales generados por el ruidoy
el programa de implementacion desarrollado y por ser aplicado.

Para Agosto se deben llevar a cabo los procedimientos que han sido relacionados con la reduccién de
los niveles de ruido en los puntos criticos encontrados. Y ademas se verificard que el plan de desarrollo
se cumpla acorde a cronograma para de esta forma informar al personal de la empresa de los
resultados.

Ademas en este mismo mes se debe realizar la documentacion de los registros del plan de desarrollo.

Objetivos del programa Personaresponsable y fechas limite:
1. Medicién del Nivel de Presion Sonora. 1. Sr. Manuel Mufioz, 06/2011

2. Plan de disminucién de los niveles de Ruido. 2. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011

3. Desarrollo de Procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011

4. Verificacion de cumplimiento de plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011
reduccién

5. Registro de Documentacion. 5. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011

Procedimiento de evaluacién
El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacién

Formacién sobre funcionamiento de los procesos en especial curvado por maquina Faccin.
Procedimientos Operativos y niveles de ruido permitidos. Y medidas de seguridad contra el ruido
implementadas en la empresa.

Fecha de inicio del programa: 06/2011 |Fecha limite del programa: 08/2011

Tabla 23. Programa de Gestion Ambiental sobre el ruido.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGA0O0O2V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la versién: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 2 DE 7|

Titulo del programa:
PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE LAS EMISIONES AL AIRE PRODUCIDAS POR
LOS PROCESOS DE PRODUCCION.

Otros implicados Programan°®: PGA002
N° de objetivo relacionado: 0OYMO002|
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de reduccidn de emisiones de gases, CO2
y materia de particulas producidas en los procesos de Soldadura, Oxicorte con Equipo de Ranay
Pantdgrafo.

Descripcion del programa

ParaJunio del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro de los niveles de
concentracién de emisiones de humos metalicos, CO2 y materia de particulas a una empresa
especializada en esta drea. La misma que debe dar los valores de concentracion en mg/m3 en los
procesos de Soldaduray oxicorte con Equipo de Ranay Pantdgrafo. Los cuales la empresa comparara
con los limites permisibles establecidos en la legislaciéon ambiental.

En este mismo mes, luego de que ya se han establecido las concentraciones de las emisiones al aire . El
Sr Manuel Muioz procedera a evaluar el plan que evalue las posibilidades de reduccién de estos
impactos ambientales.

ParaJulio del 2011, se deben desarrollar los procedimientos relacionados con la reduccion de las

concentraciones de gases, CO2 y materia de particulas en los procesos ya mencionados.

En Agosto del 2011 se empezard con la verificacion de que el plan desarrollado se este cumpliendo.
Para de esta forma poder informar al personal de la empresay documentar los registros.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medicién del Nivel de Concentracidn de Gases, |1.Sr. Manuel Mufioz, 06/2011
CO2y Materia de Particulas.

2. Plan de reduccién de los niveles de 2. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011
concentracién de gases, CO2y materia de

particulas.

3. Desarrollo de Procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011
4. Verificacion de cumplimiento de plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011

reduccion y registro de documentacién.

Procedimiento de evaluacién
El Sr. Manuel Mufioz evaluara semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacion sobre funcionamiento de los procesos productivos involucrados, los principales gases que
pueden ser emitidos durante los procesos, los niveles de concentracidon permisibles .Y formacién
sobre planes de prevencién y opciones técnicas que deben implementarse de ser necesario.

Fecha de inicio del programa: 06/2011 IFecha limite del programa: 08/2011

Tabla 24. Programa de Gestion Ambiental sobre el aire.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versiéon del documento: PGA0O03V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revisién: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 3DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA CONTROLAR LOS DESECHOS SOLIDOS NO PELIGROSOS
GENERADOS EN LOS DIFERENTES PROCESOS.

Otros implicados Programa n®: PGAO003|
N° de objetivo relacionado: OYMO003
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

El programa ha sido establecido con la funcién de cumplir con el objetivo de controlar la gestién de
desechos sélidos generados en los diferentes procesos productivos.
Descripcion del programa

Para Septiembre del 2011 el Sr. Manuel Mufioz solicitara la identificacion y cuantificacion de los
residuos generados en los procesos de corte por Sierra, Oxicorte por equipo de Ranay pantégrafo, y
Soldadura.

En este mismo mes, luego de que ya se ha determinado y cuantificado la cantidad de desechos
generados en los procesos el Sr Manuel Mufioz debe organizarse con el personal para la clasificacion,
control y tratamiento de los desechos sélidos no peligrosos.

Para Octubre del 2011, se deben empezar con las capacitaciones al personal sobre los problemas
ambientales que pueden generar los desechos sélidos con el paso del tiempo. Generar conciencia para
que sigan el plan proyectado para el manejo de los residuos.

Para este mismo mes el responsable desarrollara un plan para reducir, controlar y dar tratamiento
acorde a normas a los desechos generados en las diferentes areas y ademas se verificara que los
procedimientos establecidos para cumplir con el objetivo se cumplan.

En Noviembre del 2011, se comunica a la empresa de los resultados y se documentan todos los
registros del plan desarrollado.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Identificar y cuantificar los desechos sélidos no |1. Sr. Manuel Mufioz, 09/2011
peligrosos.

2. Clasificar, controlary tratar los desechos sélidos | 2. Sr. Manuel Mufioz, 09/2011
no peligrosos.

3. Informar y capacitar a todo el personal 3. Sr. Manuel Mufioz, 10/2011
involucrado.

4. Desarrollar un plan para reducir los desechos 4. Sr. Manuel Mufioz, 10/2011
sélidos no peligrosos generados.

5. Comunicar los resultados y Registrar la 5. Sr. Manuel Mufioz, 11/2011

documentacion.

Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacién sobre funcionamiento de los procesos productivos involucrados y de la limpieza de las
magquinarias. De la identificacidn y clasificacién de desechosy el tener una conciencia de reciclaje.
Fecha de inicio del programa: 09/2011 |Fecha limite del programa: 11/2011

Tabla 25. Programa de Gestiéon Ambiental sobre los desechos sélidos

no peligrosos.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGA004V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 4DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA EL USO EFICIENTE DEL RECURSO AGUA.

Otros implicados Programan°: PGAQ04|
N° de objetivo relacionado: 0OYMO04
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de usar de manera eficaz el uso del aguay
tener un respectivo control ambiental de los desechos liquidos generados.

Descripcion del programa

Para Diciembre del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitara que se realice un registro del consumo de agua
m3 en todos los procesos en el lapso del afio. El informe debe contener el incremento mensual del
consumo de agua. Y con estos valores la empresa comparara con los limites que deberia mantener para
usar de manera eficiente el recurso agua.

Para este mismo mes, una vez ya establecidos los limites de consumo que la empresa deberia
mantener. Se desarrollara un plan de reduccion del uso del agua y procedimientos de reutilizacion de
lamisma en el proceso de corte por sierra.

Para Enero del 2012, hay que comunicar al personal de la empresa sobre el impacto ambiental g
ocasiona el desperdicio del agua. Los procedimientos a seguir para el buen uso del recurso aguay de la

reutilizacion de la misma.

En este mismo mes de documentara y registrara el plan de desarrollo y sus aplicaciones

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medir el uso del recurso Agua 1. Sr. Manuel Mufioz, 12/2011
2. Plan de reduccién del uso del aguay 2. Sr. Manuel Mufioz, 12/2011

procedimientos de reutilizacion.
3. Verificar el cumplimiento del plan de reduccion. |3. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacidn sobre funcionamiento de los procesos productivos. Formary concienciar al personal sobre
laimportancia del ahorro del recurso Agua.

Fecha de inicio del programa: 12/2011 |Fecha limite del programa: 01/2012

Tabla 26. Programa de Gestiébn Ambiental sobre el agua.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGAOO5V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a laversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 5DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA EL USO EFICIENTE DE LA ELECTRICIDAD.

Otros implicados Programan®: PGA005
N° de objetivo relacionado: 0OYMO005
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de reduccidn de energia eléctrica en
todos los procesos de produccion de la empresa.

Descripcidon del programa

Para Enero del 2012, el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro del consumo de energia
en todos los procesos de produccion en Kw-h que se han realizado en el lapso del afio. El registro debe
presentar el incremento mensual del consumo de energia eléctrica y los respectivos limites que la
empresa deberia mantenerse para usar eficientemente este recurso.

Para este mismo mes, una vez ya establecidos los limites de consumo que la empresa deberia
mantener. Se desarrollard un plan de reduccién del uso de energia eléctricay el uso adecuado de la
misma.

Para Febrero del 2012, una vez establecido el plan se desarrollan los procedimientos relacionados con
la reduccion del uso de energia eléctrica en todos los procesos, llevando un control y monitoreo para

verificar que el plan propuesto se cumplay poderinformar a todo el personal de la empresa.

En este mismo mes de documentara y registrard el plan de desarrollo y sus aplicaciones

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:

1. Medir el uso de Energia Eléctrica 1. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
2. Plan de reduccién del uso de energia eléctrica  |2. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
3. Verificar el cumplimiento del plan de reduccién. |3. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluara semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacidn

Formacion sobre funcionamiento de los procesos productivos. Preparar y concienciar al personal sobre
laimportancia del ahorro del recurso Energético.

Fecha de inicio del programa: 01/2012 IFecha limite del programa: 02/2012

Tabla 27. Programa de Gestiéon Ambiental sobre la energia.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compafiia: METALMECANICA Version del documento: PGA006V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 6DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE CALOR EN TODOS LOS PROCESOS.

Otros implicados Programan®: PGA006
N° de objetivo relacionado: 0OYMOO06
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

El programa ha sido establecido con la funcion de cumplir con el objetivo de reducir los niveles de
temperatura a los que estan expuestos los trabajadores en todos los procesos
Descripcion del programa

Para Febrero del 2012 el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro de los niveles de
temperatura actuales en todos los procesos productivos en horarios claves; este informe debe plasmar
el incremento de temperaturay los respectivos limites dentro de los cuales no afecten el
comportamiento y productividad de los trabajadores en sus funciones diarias.

En este mismo mes, una vez establecidos los parametros de temperatura, se procedera a desarrollar el
plan de reduccion de este factor ambiental para lograr alcanzar la armonia laboral.

Para Marzo del 2012, se desarrollaran los procedimientos relacionados con al reduccién de los niveles
de temperatura llevando un control y monitoreo de los mismos para obtener un ambiente adecuado.

En este mismo mes se verificara que el plan se este llevando a cabo, para de esta forma poder
informarle al personal de la empresa.

En Abril del 2012 se documentan todos los registros del plan desarrollado.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medicién d el incremento de temperatura. 1. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

2.Plan de reduccidn de los niveles de temperatura. | 2. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

3. Desarrollo de procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012

4. Verificacion del cumplimiento del plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012
reduccién. Comunicacién ala empresa.

5. Registro de la documentacidn. 5. Sr. Manuel Mufioz, 04/2012

Procedimiento de evaluacién

El Sr. Manuel Muioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacién sobre funcionamiento de los procesos productivos. Conocimiento de niveles de
temperatura permisibles para el buen desempefio y calidad para trabajar. Mantenimiento de los
sistemas de ventilacion en toda el area.

Fecha de inicio del programa: 02/2012 |Fecha limite del programa: 04/2012

Tabla 28. Programa de Gestion Ambiental sobre el calor.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compafiia: METALMECANICA Version del documento: PGAO0O7V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicidn/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 7DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA PREVENCION DE INCIDENTES Y ACCIDENTES.

Otros implicados Programan®: PGA007
N° de objetivo relacionado: 0OYMO007
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de prevenir accidentes e incidentes que
se podrian generar en los procesos productivos y en especial para disminuir el efecto de la radiacion. Y
dar énfasis en el factor de seguridad industrial.

Descripcion del programa

Para Marzo del 2012, el Sr. Manuel Mufioz en conjunto con el CDA desarrollaran un programa de
seguridad adecuado a las actividades de la empresa para prevenir accidentes e incidentes y en caso de
haberlos tener un plan de contingencia. Aprobado previamente por la alta gerencia.

Para el mes de Abril del 2012, ya establecidos los procedimientos del plan de seguridad y también el
plan de emergencia, se procede a comunicar y capacitar al personal del plan establecido, asi como los
procedimientos y medidas preventivas establecidas.

En el mes de Mayo del 2012 se realizan verificaciones y seguimiento del cumplimiento del plan de
seguridad y se procede a registrar y documentar el plan desarrollado y su aplicacién.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Desarrollo del plan de seguridad y respuestaa |1. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012
emergencia.

2. Comunicary capacitar a trabajadores. 2. Sr. Manuel Mufioz, 04/2012
3. Verificar el cumplimiento del plan. 3. Sr. Manuel Mufioz, 05/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 05/2012

Procedimiento de evaluacion
El Sr. Manuel Muiioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacidén sobre funcionamiento de los procesos productivos. Preparary concienciar al personal sobre
laimportancia de implementos de seguridad industrial; registro de accidentes e incidentes; medidas
de contingencia.

Fecha de inicio del programa: 03/2012 |Fecha limite del programa: 05/2012

Tabla 29. Programa de Gestion Ambiental sobre los accidentes e

incidentes.
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CAPITULO 2

2. IMPLANTACION Y FUNCIONAMIENTO DEL SGA

La implantacion y funcionamiento esta divida en siete areas diferentes,
las cuales describen como la empresa afrontara el funcionamiento del

SGA. Estas areas son:

e Estructura y Responsabilidades.

e Procedimientos ambientales.

e Formacion y concienciacion ambiental.
e Comunicacion ambiental.

e Control de la documentacion.

e Control de operaciones.

e Preparaciéony respuesta a emergencias.
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2.1 ESTRUCTURA Y RESPONSABILIDAD

La estructura se refiere a la norma administrativa del SGA y la
responsabilidad a las funciones, competencias e interrelaciones del
personal relevante requerido para asegurar la eficacia del SGA y de su

estructura elegida.

El CDA tiene la méaxima responsabilidad ambiental en la empresa,
donde debera proporcionar los recursos humanos, financieros,
formativos y técnicos apropiados, requeridos por las personas
identificadas para poder cumplir sus responsabilidades en la

implantacion, funcionamiento y mantenimiento del SGA.

Se asignara un representante de la direccion para que puedan definir

sus competencias y responsabilidades en la relacién del SGA para:

1. Comunicar sobre el funcionamiento del SGA al Comité Directivo
Ambiental, para su revision y como base para la mejora del
mismo.

2. Asegurar que de acuerdo con la norma se ha establecido,
implementado y mantenido al dia las condiciones exigidas por

el SGA.



125

Todas las responsabilidades, competencias y funciones para la
implantacion, funcionamiento y mantenimiento del SGA deben ser

definidas, documentadas y comunicadas dentro del CDA.

Para implantar con éxito un SGA se requiere el compromiso de todos
los trabajadores, ademas, el CDA tiene la responsabilidad del
desarrollo, revision y mantenimiento de la politica ambiental de la
empresa y de asegurar que se asignen los recursos necesarios, en el
tiempo prefijado, para asegurar el correcto funcionamiento del SGA de

la empresa.

Proceso.

Estructura.

La estructura organizacional de la empresa no posee ningun
departamento o cargo relacionado con el control ambiental, por lo que
se propone hacer un cambio en el organigrama inicial de la empresa
donde se incluira el cargo de Gerente de Medio Ambiente como lo

muestra la siguiente figura 2.1.1.



ACCIONISTAS
GERENTE GENERAL
| | [
GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE
OPERACIONES VENTAS SISTEMAS FINANCIERO
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GERENTEDE |
MEDIOAMBIENTE

I
I
________ J

Figura 2.1.1. Organigrama Funcional de la Industria Metalmecanica.

GERENTE GENERAL

[

GERENTEDE MEDIO AMBIENTE

l

LIDER DE GESTION AMBIENTAL

LIDER DE SECCION

|

TRABAJADORES Y/O EMPLEADOS

Figura 2.1.2 Estructura de Gestiéon Ambiental de la Industria

Metalmecanica.
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Responsabilidad:

Gerente General: Es el principal responsable del Sistema de Gestion
Ambiental de la empresa, la cual comprende, entre otras cosas la
definicion e implementacion del SGA y el establecimiento del

programa de gestion, de acuerdo a lo descrito en el manual.

Ademés es el responsable del desarrollo, revision y mantenimiento de
la politica ambiental de la empresa y de asegurar que se asignen los
recursos necesarios, en el tiempo determinado. También debera estar
al tanto del cumplimiento de los objetivos y metas ambientales, y la
implantacion puesta en practica de los Programas de Gestion para

asegurar el funcionamiento del Sistema de Gestion Ambiental.

Las funciones y responsabilidades de la Gerencia General de la

empresa son:

» Establecer y revisar la Politica Ambiental, y modificarla cuando sea
necesario.

» Establecer y revisar los Objetivos y metas, y hacer cumplirlo.

» Conocer la legislacion y normativa vigente, relacionada a la
proteccion y conservacion del medio ambiente.

» Gestionar las actividades diarias.

» Aprobar los gastos e inversiones.
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> Asignar los recursos a cada Area y actividad de la empresa,
encaminados a cumplir sus objetivos.
» Cumplir y hacer cumplir los requisitos del Sistema de Gestion

Ambiental.

Gerente de Medio Ambiente: El Gerente de Medio Ambiente es el
responsable del sistema de gestion ambiental, por delegacion del

Gerente General, sus responsabilidades son:

» Mantener diariamente e informar al gerente general, todo lo
relacionado al desarrollo y cumplimiento del Sistema de Gestion
Ambiental.

» Garantizar que los requerimientos del SGA se hayan implantado en
la empresa y que se mantengan de acuerdo con las
especificaciones de la norma ISO 14001:2004

» Apoyar a los jefes y responsables departamentales para planificar
y desarrollar el Sistema de Gestion Ambiental en sus respectivas
areas.

» Involucrarse e identificarse con los principios ambientales de la
empresa.

» Verificar que se ejecuten las acciones correctoras y de mejora
continua del sistema de gestion ambiental.

» Involucrar a todo el personal de la empresa en la parte ambiental.
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Las responsabilidades especificas del Gerente de Medio Ambiente por

delegacion del CDA son:

a. Antes de la implantacion del SGA, se debera medir y evaluar el
impacto ambiental de las actividades, productos y procesos de la
empresa o de cualquier modificacién de ellos.

b. Evaluar los efectos ambientales de todas las actividades de la
empresa.

c. Colaborar con la Gerencia, en la elaboracion del SGA y realizar la
implantacion y seguimiento del mismo.

d. Elaboracion y difusion del informe ambiental de la empresa.

e. Realizar las actividades de comunicacion ambiental interna y
externa de la empresa.

f. Elaborar un plan anual de auditorias ambientales.

g. Mantener con la Gerencia General todos los registros del sistema
de gestion ambiental de la empresa, y llevar un registro

actualizado.

El Gerente de Medio Ambiente asumira las siguientes funciones

especificas:

a. Analizar y controlar la calidad ambiental de los residuos solidos,

liquidos y gaseosos.
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b. Conocer los requisitos legales ambientales aplicables a sus
actividades, productos y servicios de la empresa y asegurar su
cumplimiento.

c. Realizar las gestiones externas de los residuos generados y dar las
directrices sobre su gestion interna.

d. Desarrollar el contenido de los Programas de Formacion Ambiental
Interna y darle seguimiento.

e. Elaborar informes ambientales para la empresa.

f. Elaborary revisar el registro de efectos ambientales significativos si
se produjeran en condiciones normales y anémalas, de proyectos o
actividades nuevas.

g. Facilitar la informaciéon ambiental interna a la Gerencia general y a
las partes interesadas externas.

h. Dirigir y organizar las auditorias ambientales de la empresa.

Lider de Gestion Ambiental: Sera el Unico responsable de asegurar
el cumplimiento de todas las actividades asignadas al sistema de
gestion ambiental, en cada una de las respectivas areas, debera
establecer las funciones y responsabilidades dentro de ellas, lo que le
permitira alcanzar los objetivos y metas de la politica ambiental de la

empresa.

El lider de gestion ambiental sera responsable de:
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e Comunicar los objetivos fijados en sus planes anuales a todo el
personal, informando su cumplimiento.

e Realizar investigaciones en todas las areas cuando se produzcan
accidentes o incidentes ambientales.

e Desarrollar las acciones correctivas derivadas de las auditorias
ambientales y de las revisiones ambientales de todas las areas.

e Involucrarse e identificarse con las politicas ambientales de la
empresa.

e Fomentar la implicacidbn consciente y participacion activa de los
miembros de las areas en el sistema de gestion ambiental.

e Identificar los efectos ambientales en las areas de produccion.

e Identificar y detectar las necesidades de formacién del personal en
cada area.

e Realizar la comunicacion ambiental interna y externa relacionada a
las actividades, productos y procesos.

e Revisar y actualizar los registros ambientales de cada area.

Lideres por seccion: Los lideres de seccién tienen la responsabilidad
de asegurar el cumplimiento del sistema de gestion ambiental por las
personas y equipos que Se encuentran a su cargo, ademas seran

responsables de:
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e Efectuar en forma segura, las acciones que afecten al medio
ambiente en todos los procesos de produccion.

e Tener actualizados los registros ambientales.

e |dentificarse e involucrarse con los principios ambientales de la
empresa.

e Instruir y entrenar al personal a su cargo, en la correcta aplicacion
de los procedimientos y aplicaciones ambientales.

Empleados y/o trabajadores: Son las personas que estan siempre

en contacto con las actividades productivas y sus responsabilidades

son:

e Cumplir en forma correcta los procedimientos establecidos
dentro del SGA que le sean aplicables.

e EXxigir a los miembros de la empresa que cumplan con sus
requerimientos que deben realizarse previamente a los suyos.

e Dar sugerencias y comentarios que ayuden a la mejora continua

del SGA.
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2.2 PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES.

Los procedimientos ambientales son las instrucciones paso a paso
qgue, si se llevan a cabo adecuadamente, controlaran tanto el SGA
como las actividades, los productos y los procesos (aspectos) de la
empresa. Esto minimizara los impactos ambientales correspondientes

y, por tanto, mejorara la actuacién ambiental global de Centro Acero.

Un procedimiento es una descripcion documentada de como han de
ejecutarse ciertas tareas, para asegurar que la politica, los objetivos y
metas ambientales no se vean comprometidas y garantizar que todos
los aspectos ambientales significativos identificados se controlan

adecuadamente.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROCO001V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 1DE17
Procedimiento: IDENTIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC001

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:

Identificar los aspectos ambientales en los procesos rolado de perfileria, corte con oxicorte, rolado de
planchas, soldaduray corte por sierra; asi como determinar otros subprocesos que puedan generar
impactos significativos sobre el medio ambiente.

Ambito del procedimiento:
Todos los procedimientos abarcan todos los procesos de produccién analizados en el sistema de
gestion ambiental.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

Cada afio se realizard una matriz de evaluacién aspectos medio ambiental para cada uno de los
procesos que abarca el SGA con la finalidad de actualizar los registros de aspectos e impactos
ambientales.

1. Si se llegara a realizar un cambio en los procesos rolado de perfileria, corte con oxicorte, rolado de
planchas, soldaduray corte por sierra (implementacién de nuevos equipos, modificaciones de las
areas, etc.), tendrian que realizar una nueva matriz de aspectos ambientales y actualizar los registros
pertinentes.

2. Una vez obtenidos los resultados de los registros de los aspectos e impactos ambientales, se
definirdn como significativos a todos los aspectos que tengan un factor mayor a once

3. Se usara la matriz de valorizacién de la gravedad para la identificacidn de los aspectos e impactos
ambientales de la empresa

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Cada afio se mantendrd actualizado todos los registros de los aspectos e impactos ambientales, asi
como el Comité Directivo Ambiental determine cuales son significativos y tome las acciones
correctivas.

Documentacion relacionada: OYMO001

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Junio del 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 30. Procedimiento ambiental relacionado a la identificacion de

aspectos ambientales significativos.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecénica Version del documento: PROC002V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion:  NINGUNA
Aprobado por: Pagina 2DE17
Procedimiento: IDENTIFICACION DE REQUISITOS LEGALES Y DE OTRO TIPO

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC002

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Tener acceso e identificar todos los requisitos legales aplicables y de otro tipo a los que la empresa
se suscriba, relacionado con los aspectos ambientales significativos que posee.

2. Determinar cémo poder aplicar los requisitos legales a los aspectos ambientales.

Ambito del procedimiento:
Todos los procedimientos abarcan todos los procesos de produccion analizados en el sistema de
gestion ambiental.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El departamento legal de CENTRO ACEROS S.A., tendra que investigar y recopilar todas las
normativas y leyes que rigen para las fabricas de nuestro pais y determinar, con ayuda de los registros
de aspectos ambientales las leyes y/o normativas legales con respecto alos términos ambientales,
para asi lograr un buen desempefio ambiental.

2. Se tendrd que actualizar los registros de la legislacidn y regulaciones cada afio.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
Cada afio se mantendrd actualizado todos los registros de la Legislacién y las regulaciones, y se
verificard que se revisen cada afio.

Documentacion relacionada: TULAS

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Junio 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 31. Procedimiento ambiental relacionado a la identificacion de

requisitos legales y de otro tipo.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROCO03V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 3 DE 17
Procedimiento: FORMACION, CAPACITACION Y TOMA DE CONCIENCIA.

Otros implicados: N° de procedimiento: PROCO003

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Todos los empleados y empleadores de la empresa deberan ser capacitados en la politica ambiental,
procedimientos ambientales, leyes vigentes actuales con la finalidad de ayudar al medio ambiente.

2. Que todos los empleados de la empresa tomen conciencia sobre los impactos ambientales
significativos, reales o potenciales generados en las distintas dreas de la empresa para mejorar el
desemperio laboral aplicando nuevos procedimientos.

3. El personal serd capacitado para lograr el cumplimiento de los requisitos del sistema de gestién
ambiental, y asi tomar conciencia de su trabajo y responsabilidades.

Ambito del procedimiento:
Todos los procedimientos abarcan todos los procesos de produccién analizados en el sistema de
gestion ambiental.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El comité directivo ambiental (CDA) serd el encargado de contratar a un profesional calificado en el
area ambiental, esta persona se encargara de informar por medio de charlas y seminarios a todo el
personal de la empresa sobre la implantaciéon del SGA, asi como de dar conocimiento y entendimiento
de la politica ambiental a la que se rigen sus actividades, su importancia y los objetos y metas

2. Se realizara charlas de concientizacién para el personal que trabaja en los procesos que generen
aspectos ambientales significativos, determinados en los registros de aspectos e impactos ambientales
significativos, dando una informacién clara de la relacién de sus actividades de trabajo con los aspectos
ambientales significativos, asi como la formacién sobre los correctos procedimientos para controlar los
aspectos generados que se encuentran en el registro de procedimientos de control de operaciones.

3. El comité directivo ambiental capacitara a todas las personas responsables del cumplimiento y
seguimiento del SGA.

4. El CDA estara a cargo de planificar las capacitaciones necesarias, evaluando primero la necesidad de
éstas en cada proceso analizado en el SGA; para esto se realizard una lista del personal que necesite la
capacitacién, asi como se identificara que tipo de formacién necesitan y el programa que se empleara
para cubrir las necesidades de formacion.

5. Se llevard un registro de la realizacién de estas charlas, en donde se incluya: lista de asistencia,
cronogramas de las charlas, temas a tratar en éstas y evaluaciones pertinentes al personal asistente.

6. Se realizaran las respectivas capacitaciones en periodos de un afio y cada vez que se hagan cambios
en todos los procesos de |la fabrica, basandose en los registros de aspectos e impactos ambientales.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviaciéon de este procedimiento.
Cada afio se mantendra actualizado todos los registros de formacidn, capacitacién y toma de
conciencia.

Documentacién relacionada: Programas de capacitacion

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Junio del 2012

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 32. Procedimiento ambiental relacionado a la formacion,

capacitacién y toma de conciencia.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROC004V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la versién: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 4 DE 17
Procedimiento: COMUNICACION INTERNA Y EXTERNA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC004

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Documentar y responder a las comunicaciones relevantes de todas personas involucradas.

2. Tener una buena comunicacién entre los diferentes niveles y funciones del comité directivo
ambiental implicados en el desarrollo del SGA.

Ambito del procedimiento:
Todos los procedimientos abarcan todos los procesos de produccién analizados en el sistema de
gestion ambiental.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. En todas las areas de la fabrica se instalara buzones donde las personas involucradas puedan dejar
sus sugerencias. Las sugerencias que se encuentren dentro de estos buzones seran revisadas cada fin
de mes y se tomaran las respectivas acciones para solucionar los inconvenientes planteados en éstas
de forma inmediata. Cada sugerencia debera ser registrada con la fecha de su emisién y con el plan
respectivo para corregir si es el caso.

2. En el caso de que hayan sugerencias de felicitaciones de tipo ambiental, estas seran publicadas en
toda la fabrica por medio de circulares, asi como archivadas y registradas.

3. Se colocaran tableros de avisos para comunicar los boletines internos, asi como se debera publicar la
Politica ambiental en todas las areas de trabajo de la empresa donde sera visibles para todos.

4. Se debera enviar circulares al personal del CDA informando el avance y los resultados del SGA. Estas
circulares deberan ser registradas y documentadas.

5. Las personas encargadas del manejo, mantenimiento y funcionamiento del SGA, deberan
comunicarse entre si por medio de teléfono, fax, emails o personalmente en reuniones programadas
cada mes para la discusién del SGA.

6. Cada reunién que se realice, se informara al comité directivo ambiental sobre todos los resultados
y/o cambios del SGA.

7. Para la comunicaciéon externa, se recibiran quejas o felicitaciones por medio de comunicacién
telefdnica, correos o emails, se hara un listado de todas la llamadas de quejas y /o felicitaciones junto
con la fecha de estas.

8. Todas las comunicaciones externas seran atendidas de inmediato. En caso de ser necesario se
responderan via emails.

9. La fabrica estara dispuesta a recibir visitas programadas de grupos interesados, para mostrar el
funcionamiento y progreso del SGA, todas estas visitas serdn registradas y documentadas.

10. Si se llegara a presentarse algun aspecto potencial que pudiere generar un impacto ambiental
significativo, la persona que identifico el problema deberda comunicar inmediatamente al comité
directivo ambiental.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviaciéon de este procedimiento.
Cada seis meses se verificard que se hayan revisado los registros de la comunicacién interna y externa,
el cumplimiento, avance y eficacia.

Documentacién relacionada: Control de la Documentacién

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto del 2012

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 33. Procedimiento ambiental relacionado a la comunicacion

interna y externa.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Versiéon del documento: PROCO05V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina S5DE 17
Procedimiento: CONTROL DE DOCUMENTACION

Otros implicados: N° de procedimiento: PROCO005

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Llevar de formar adecuada la documentacion emitida por la empresa lo cual esta debera ser
aprobada antes de su emisién.

2. Llevar un registro de la actualizacién, revision y la reaprobacion de los documentos y fijar un tiempo
de vigencia para el uso de los mismos cuando sean obsoletos, asegurandose que las versiones vigentes
estén disponibles en todas las dreas de la fabrica.

3. Asegurar que la documentacion pueda ser localizada rapidamente.

4. La documentacién interna y externa de la fabrica se usard para la planificacion y operacién del SGA

Ambito del procedimiento:
Todos los procedimientos abarcan todos los procesos de produccién analizados en el sistema de
gestion ambiental.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. Todo documento que se emita por la empresa debera constar en un Lista Maestra de Documentos,
asi como la versidn actualizada de los mismos.

2. La Lista Maestra de Documentos sera revisada y actualizada en cada reunidn de los responsables del
SGA de la empresay debe especificarse claramente la caracteristica de los documentos utilizados, es
decir si son controlados o no controlados.

3. Cada vez que se realice una reunidén se actualizard los documentos para mostrar el funcionamiento y
progreso del SGA.

4. Se establecera un minimo de cuatro afios para la actualizacién de los documentos, ya que si llegaran
a pasarse del tiempo estimado constardan como obsoletos, cada documento tendra que estar
correctamente identificados y marcados como obsoletos para evitar su reutilizaciéon.

5. Si el documento no presentara ninguna modificacidn en las reuniones del SGA, se tomara la
documentacién como valida pero debe constar su revision y reaprobacion en la lista de registros.

6. Toda la documentacidon debera estar disponible para todos los entes responsables del
funcionamiento del SGA, los mismos que seran distribuidos a los Lideres por secciéon y al Gerente
General de la empresa.

7. Se debera contar con una lista de distribucién de la documentacién, en la cual se detallara el numero
de copias de los documentos controlados y a quienes fueron distribuidos.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
Se llevara un control de la documentacién cada afno.

Documentacion relacionada: Lista Maestra de la Documentacién.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto del 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 34. Procedimiento ambiental relacionado al control de la

documentacion.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecénica Version del documento: PROCO006V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 6DE 17
Procedimiento: CONTROL OPERATIVO AL ROLADO DE PERFILERIA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC006

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Controlar y/o minimizar los aspectos ambientales identificados en el proceso de rolado de perfileria
tales como: ruido y material particulado.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados solo para el proceso de rolado de perfileria

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El lider del 4rea de rolado debera verificar a todos los operarios, que usen el equipo de proteccion
personal respectivo esto es: mascarillas, guantes, gafas, etc., antes de encender las maquinas,
asegurandose que los mantengan colocados en todo el proceso de impresion.

2. Se implementara y se hard cumplir el programa propuesto para la reduccion de los niveles de ruido,
generacion de desechos sélidos en SGA.

3. Una vez acabado el proceso de impresion y apagada la mdquina, el Lider de drea deberd verificar que
el area de trabajo quede limpio, clasificando los desechos generados en recipientes seguros para su
respectivo desalojo mediante un gestor calificado

Estos procedimientos seran revisados y actualizados cada vez que se realicen las reuniones los
responsables del mantenimiento y seguimiento del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Lider de area haga cumplir los reglamentos establecidos y que el Comité Directivo
Ambiental ponga en prdctica los programas mencionados en el tiempo establecido y que estos
procedimientos sean revisados periddicamente.

Documentacion relacionada:
Control de la Documentacion
Programa de Gestién Ambiental para la reduccidn de ruido y material particulado

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 35. Procedimiento ambiental relacionado al control operativo del

proceso de Rolado de perfileria.




140

PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROC007V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 7DE17
Procedimiento: CONTROL OPERATIVO PARA CORTE POR OXICORTE

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC007

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Disminuir los aspectos ambientales identificados en el proceso de corte por oxicorte tales como:
ruido, radiacién y particulas metalicas

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados solo para el proceso de engomado.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Lider de seccion del proceso de oxicorte debera verificar y exigir a todos los operadores, que usen
el equipo de seguridad industrial adecuado como es el ruido, material particulado y emisién de gases;
esto es: orejeras, gafas, mascarilla, guantes antes de encender el equipo; luego se asegurara que los
mantengan colocados durante el corte.

2. Se implementara y se hard cumplir el programa propuesto para la reduccion de los niveles de ruido,
generacion de desechos sélidos y calor establecido en el SGA.

3. Una vez terminado el proceso de oxicorte y apagado el equipo, el Lider de seccién debera verificar
que el area de trabajo quede limpio, donde el material particulado generado en el proceso se debera
recolectary ubicar en recipientes seguros donde sera recolectado por un gestor ambiental

Estos procedimientos seran revisados y actualizados cada vez que se realicen las reuniones de los
responsables del mantenimiento y seguimiento del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Lider de seccion haga cumplir los reglamentos establecidos y que el Comité Directivo
Ambiental ponga en practica los programas mencionados en el tiempo establecido y que estos
procedimientos sean revisados periddicamente.

Documentacion relacionada:
Control de la Documentacion
Programa de Gestién Ambiental para la reduccion de ruido, calor y generacion de desechos sélidos.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2012.

Personaresponsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 36. Procedimiento ambiental relacionado al control operativo del

proceso de corte por oxicorte.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROCO008V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 8DE 17
Procedimiento: CONTROL OPERATIVO DEL ROLADO DE PLANCHA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC008

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Disminuir los aspectos ambientales identificados en el proceso del rolado de plancha tales como:
ruido y particulas metalicas.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en el proceso de rolado de plancha.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Lider de seccién del proceso de rolado de plancha debera verificar y exigir a todo el personal, que
usen el equipo de seguridad industrial respectivo para el ruido y material particulado; esto es: las
orejeras, mascarillas, guantes, etc, antes de encender el equipo; luego se asegurara que los mantengan
colocados durante todo el proceso.

2.Se implementard y se hara cumplir el programa propuesto para la reduccion de los niveles de ruidoy
generacion de desechos sélidos establecidos en el SGA.

3. Una vez acabado el proceso de rolado y apagada la maquina, el Lider de seccion debera verificar que
el drea de trabajo quede limpio, los desechos sélidos seran ubicados en recipientes seguros para que
sera recolectado por un gestor ambiental.

Estos procedimientos seran revisados y actualizados cada vez que se realicen las reuniones de los
responsables del mantenimiento y seguimiento del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Lider de seccidn haga cumplir los reglamentos establecidos y que el Comité Directivo
Ambiental ponga en practica los programas mencionados en el tiempo establecido y que estos
procedimientos sean revisados periddicamente.

Documentacion relacionada:
Control de la Documentacién
Programa de Gestiéon Ambiental para la reduccién de ruido y generacion de desechos sélidos.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 37. Procedimiento ambiental relacionado al control operativo del

proceso del rolado de plancha.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROC009V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 9DE 17
Procedimiento: CONTROL OPERATIVO DE CORTE POR SIERRA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC009

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Disminuir los aspectos ambientales identificados en el proceso de corte tales como: ruido,
generacion de desechos sélidos, derrame de refrigerante sintetico o aceite soluble.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados solo para el proceso de corte.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Lider de seccién debera verificar y exigir al operador, que use el equipo de seguridad industrial
respectivo para el ruido, particulas metalicas, emanaciones quimicas; esto es las orejeras, mascarillas,
guantes, gafas, etc., antes de encender el equipo; luego se asegurara que los mantenga colocado
durante todo el proceso.

2. Se implementaray se hard cumplir el programa propuesto para la reduccién de los niveles de ruido y
generacion de desechos peligrosos y concentracidén de contaminantes establecidos en el SGA.

3. Unavez terminado el proceso y apagado el equipo, el Lider de seccidn debera verificar que el area
de trabajo quede limpio, las particulas metalicas debera estar en un recipiente etiquetado como
desecho sélido y sera recolectado por un gestor ambiental.

Estos procedimientos seran revisados y actualizados cada vez que se realicen las reuniones de los
responsables del mantenimiento y seguimiento del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Lider de seccion haga cumplir los reglamentos establecidos y que el Comité Directivo
Ambiental ponga en practica los programas mencionados en el tiempo establecido y que estos
procedimientos sean revisados peridodicamente.

Documentacion relacionada:
Control de la Documentacion
Programa de Gestién Ambiental para la reduccion de ruido y generacién de desechos sélidos.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 38. Procedimiento ambiental relacionado al control operativo del

proceso de corte por sierra.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROCO010V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 10DE 17
Procedimiento: CONTROL OPERATIVO DE SOLDADURA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC010

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Disminuir los aspectos ambientales identificados en el proceso de soldadura tales como: radiacién,
particulas metalicas, emision de gases.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos serdn aplicados solo para el proceso de soldadura.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Lider de seccién debera verificar y exigir al operador, que use el equipo de seguridad industrial
respectivo para el ruido, particulas metalicas, emisidn de gases; esto es las orejeras, mascarillas,
guantes y gafas antes de encender el equipo; luego se asegurard que los mantenga colocado durante
todo el proceso.

2. Se implementardy se hara cumplir el programa propuesto para controlar las emisiones de gases y
generacion de particulas metdlicas establecidos en el SGA.

3. Una vez terminado el proceso y apagado el equipo, el Lider de seccién deberd verificar que el area
de trabajo quede limpio y en orden, las particulas metalicas debera estar en un recipiente etiquetado
como desecho sélido y serd recolectado por un gestor ambiental.

Estos procedimientos serdn revisados y actualizados cada vez que se realicen las reuniones de los
responsables del mantenimiento y seguimiento del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Lider de seccidén haga cumplir los reglamentos establecidos y que el Comité Directivo
Ambiental ponga en practica los programas mencionados en el tiempo establecido y que estos
procedimientos sean revisados periddicamente.

Documentacion relacionada:
Control de la Documentacion
Programa de Gestion Ambiental para la reduccion de gases y generacion de desechos sélidos.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2010.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 39. Procedimiento ambiental relacionado al control operativo del

proceso de soldadura.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROCO011V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 11 DE 17
Procedimiento: PREPARACION Y RESPUESTA DE EMERGENCIA

Otros implicados: N° de procedimiento: PROCO011

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Identificar el potencial de situaciones de emergencia, accidentes e incidentes que pudieren generar
los impactos ambientales en todos los procesos de la empresa.

2. Revisary probar periédicamente los procedimientos de emergencia, mediante simulacros segun lo
indique el Comité Directivo Ambiental.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos serdn aplicados solo ante situaciones de emergencia que pudieren presentarse y
generar impactos en el ambiente.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. La empresa deberda establecer un plan sistematico para prevenir accidentes y situaciones de
emergencia; ademas debe poseer una lista de accidentes e incidentes que ocurrieron anteriormente,
la misma que debe constar en la Lista de Registros.

2. El Comité Directivo Ambiental debe preparar un mapa con las dreas potenciales y los pasos que se
daran para minimizar los riesgos.

3. Se mantendra los sistemas de seguridad para estos fines que detecten posibles accidentes
potenciales, mediante los cuales debera darse aviso de inmediato a las entidades competentes para
salvaguardar tanto al personal como a la fabrica misma.

4. Se realizara periédicamente simulacros, para asi preparar al personal en posibles casos de siniestros
que pudieran ocurrir debido a cualquier falla o desatamiento de algiin aspecto ambiental.

5. Las personas que llevaran el control del SGA, deberdn tratar estos temas en las respectivas
reuniones con el Comité Directivo Ambiental.

6. Se debera cumplir con el programa propuesto para reducir los aspectos potenciales significativos, asi
como las respuestas de emergencia

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.

Se espera que el Jefe de taller, Lider de Gestion Ambiental asi como los Lideres por seccién
implementen los sistemas de seguridad necesarios para prevenir cualquier siniestro que pudiera
suscitarse en las distintas dreas de la fabrica; asi como también, se cumplan los programas
mencionados en el tiempo establecidos y que sean revisados periédicamente.

Documentacion relacionada:
Procedimientos ambientales de control operativo de todos los procesos

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Agosto 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 40. Procedimiento ambiental relacionado a la preparacion y

respuesta a emergencia.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Versién del documento: PROCO012V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 12 DE 17
Procedimiento: MEDICION Y SEGUIMIENTO

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC012

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Verificar que todos los equipos utilizados como sistema de medicién de los impactos ambientales
estén y se mantengan calibrados.

2. Periédicamente se cuantificara los impactos ambientales producidos en los procesos de produccién
y que estan contenidos dentro del SGA

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en los sistemas de medicidon de impactos ambientales para los procesos
especificados en el SGA

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. La empresa debera contratar un laboratorio acreditado por el Organismo de Acreditacién Ecuatoriana
(OAE) y registrada en la Direccién del Medio Ambiente (DMA), la cual se encargara de realizar las
mediciones respectivas y toma de muestras parar determinar los indicadores ambientales de toda la
empresa. Este Laboratorio debera garantizar que los instrumentos utilizados para la medicién de las
muestras obtenidas se encuentren en éptimas condiciones.

2. Al momento de realizar la toma de las muestras en la empresa, esta se la debera hacer en lajornada
de trabajo.

3. Se hara un seguimiento a todos los resultados para que no rebasen los limites establecidos en la
legislaciéon a la que la empresa se rige. Si llegasen a propasarse los limites, se tendra que efectuar las
medidas de mitigacion correspondientes.

4. Todos los resultados dados por la entidad contratada deberan ser archivados y registrados; ademas
debera constar en la lista de registros.

5. La medicién de los impactos ambientales se lo realizara cada seis meses.

Cada procedimiento serd revisado, verificado y actualizado cada seis meses.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
La empresa debera comprometerse a realizar el monitoreo de los impactos ambientales producidos en
un periodo de tres meses; ademas, se espera un seguimiento de los impactos ambientales producidos
por la fabricay que éstos se encuentren dentro de los limites establecidos en la legislacién.

Documentacion relacionada:
Registro de la legislacion y regulaciones.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 41. Procedimiento ambiental relacionado a la medicion y

seguimiento.




146

PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de lafabrica:  Metalmecanica Version del documento: PROC013V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicidn/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion: ~ NINGUNA
Aprobado por: Pagina 13DE 17
Procedimiento: EVALUACION DE CUMPLIMIENTO

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC013

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Verificar el cumplimiento de la legislacion ambiental de la que se rige la empresa realizando una
evaluacién periddica.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en todos los procesos especificados en el SGA

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Comité Directivo Ambiental debe encargarse de que se cumpla con todos los requisitos legales
establecidos en los Registros de Legislacion y Regulaciones que constan en el Manual del SGA de Ia
fabrica.

2. Se realizard un seguimiento periddico del cumplimiento de la legislacidn para verificar si los
aspectos ambientales producidos en la empresa cumplen o no con la legislacion. Este periodo durara
un afio.

Cada uno de los procedimientos seran actualizados, verificados y re-aprobados cada seis meses, en las
reuniones gue sostengan los responsables del mantenimiento y progreso del SGA.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
El Comité Directivo Ambiental se encargara de realizar el seguimiento del cumplimiento de los
requisitos legales establecidos en los Registros de Legislacion y Regulacién.

Documentacion relacionada:
Registro de |a legislacion y regulaciones.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 42. Procedimiento ambiental relacionado a la evaluacion de

cumplimiento.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de lafabrica:  Metalmecanica Version del documento: PROC014V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion:  NINGUNA
Aprobado por: Pagina 14DE 17
Procedimiento: NO CONFORMIDADES, ACCIONES CORRECTIVAS Y PREVENTIVAS.

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC014

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Identificar, investigar, corregir, evaluar y tomar acciones para mitigar y corregir las no conformidades
y asi poder implantar acciones adecuadas para evitar su ocurrencia.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en todos los procesos especificados del SGA.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Comité Directivo Ambiental debera investigar e identificar las causas de las no conformidades y asi
tomar acciones correctivas y preventivas orientadas a mitigar y reducir dichas no conformidades.

2. Cada accion preventiva y correctiva tomada para combatir las no conformidades, deberan ser
tomadas respecto a la magnitud del aspecto ambiental que la produce.

3. Todas las no conformidades encontradas deberan ser archivadas, asi como sus respectivas acciones
correctivas y preventivas, las mismas que seran revisadas, verificadas y re-aprobadas por los

responsables del buen manejo y desempefio del SGA.

4. Todos los procedimientos antes mencionados deberan ser realizados cada seis meses.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
Reducir en su totalidad los impactos ambientales por medio del control de las no conformidades en los
procesos analizados en el SGA.

Documentacion relacionada:
Registro de las acciones correctivas y preventivas.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 43. Procedimiento ambiental relacionado a las no

conformidades, acciones correctivas y preventivas.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de lafabrica:  Metalmecanica Version del documento: PROC015V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion:  NINGUNA
Aprobado por: Pagina 15DE 17
Procedimiento: REGISTROS

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC015

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Establecer el tiempo de vigencia de los registros.

2. Mantener registros para demostrar la conformidad de las acciones tomadas requeridas parala
implantacién del SGA.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en todos los procesos de especificados del SGA.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Comité Directivo Ambiental debera mantener una lista de control de los registros, donde
constaran todos los referentes a los requerimientos del SGA, de tal manera que los registros sean
identificables y rastreables.

2. Toda la documentacion del control de los registros serd revisada, verificada y actualizada cada tres
meses. En caso de ser re-aprobada, debera constar su revisidn y verificacion con las respectivas fechas

de actualizacion en lalista citada.

3. Lavigencia maxima de la lista de control de registro se dara cada cinco afios.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacidn de este procedimiento.
Se seguird todos los procedimientos y serdn actualizados cada tres meses.

Documentacion relacionada:
Registro de |a legislacion y las regulaciones.

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre 2012

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 44. Procedimiento ambiental relacionado a los registros.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de la fabrica: Metalmecanica Version del documento: PROC016V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion:  NINGUNA
Aprobado por: Pagina 16 DE 17
Procedimiento: AUDITORIAS INTERNAS

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC016

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:

1. Revisar si el SGA ha sido implementado adecuadamente.

2. Designar un responsable para la auditoria ambiental.

3. Cumplir con las disposiciones establecidas por la Gestion Ambiental.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en todos los procesos de especificados del SGA.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Comité Directivo Ambiental sera el responsable de la realizacidn de las auditorias internas para
verificar el cumplimiento de lo establecido en el SGA.

2. El Comité Directivo Ambiental deberd garantizar que el proceso de auditoria se realice de manera
objetiva, paralo cual el responsable de realizarla debera tener un criterio imparcial.

3. Cada seis meses las auditorias deberan ser realizadas.

4. Todos los procedimientos serdn revisados, verificados y re-aprobados cada tres meses en las
reuniones sostenidas por el manejo de los responsables del manejo y verificacion del SGA.

5. Todos los resultados obtenidos de la auditoria interna seran documentados y constaran en la lista de
control de registros.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
Con los resultados obtenidos de las auditorias se espera que la Fabrica pueda implementar el SGA y
corroborar su funcionamiento.

Documentacion relacionada: Lista de registros

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre del 2012.

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 45. Procedimiento ambiental relacionado a auditorias internas.
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PROCEDIMIENTOS AMBIENTALES

Nombre de lafabrica: ~ Metalmecanica Version del documento: PROC017V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revi
Actualizado por: Evelyn Cruz Sustituye alaversion: ~ NINGUNA
Aprobado por: Pagina 17DE17
Procedimiento: REVISION DE LA GESTION

Otros implicados: N° de procedimiento: PROC017

N° de programa relacionado:

Finalidad del procedimiento:
1. Evaluar las conclusiones de |a auditoria.
2. Verificar el grado en que funcionan la politica, los objetivos, metas y procedimientos en el SGA.

Ambito del procedimiento:
Estos procesos seran aplicados en todos los procesos de especificados del SGA.

Descripcion de las tareas implicadas en este procedimiento, incluyendo definiciones donde sea
necesario (1,2,3,etc)

1. El Comité Directivo Ambiental se reunira con |a Gerencia General, Auditores para evaluar las
concluciones de |a auditoriay verificar que se estamejorando la actuacion ambiental.

2.Larevision de la gestion sera documentada y constaran en la lista de registros.

Resultados y acciones esperados teniendo en cuenta la desviacion de este procedimiento.
Se modificara y mejorara las intenciones generales de |a organizacion con relacion al ambiente.

Documentacion relacionada: Lista de registros

Fecha en que ha de revisarse el procedimiento (y modificarse si procede): Octubre del 2012,

Persona responsable de actualizar este procedimiento: JOSE MARCIAL

Tabla 46. Procedimiento ambiental relacionado a revision de la

gestion.
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2.3 CONCIENCIACION Y FORMACION SOBRE EL

MEDIOAMBIENTE.

El Comité Directivo Ambiental (CDA) de la empresa debera identificar
las necesidades de formacion y condiciones de su imparticion del

SGA; cada empleado debera conocer:

a. Los requerimientos y procedimientos del SGA.

b. La importancia del cumplimiento de la politica ambiental.

c. Los beneficios ambientales de una mejor actuacion ambiental.

d. Los impactos ambientales significativos, reales o potenciales, de
sus actividades.

e. Sus responsabilidades y papeles para lograr la conformidad con la
politica ambiental y con los requerimientos del SGA, incluyendo los
requerimientos, la preparacion y su respuesta a las emergencias.

f. Las consecuencias potenciales de desviaciones de los

procedimientos operativos especificos.

Para el desarrollo, la implantacion y el mantenimiento de un SGA, es

importante que la empresa proporcione tres niveles de formacion:

a. Formacion de primer nivel es normalmente una formacién sobre

consienciaciéon ambiental y una introduccion a la gestion ambiental.
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b. Formacién de segundo nivel es normalmente una formacion mas
especifica para todo el personal, cuyas actividades de trabajo estan
relacionadas con los aspectos e impactos significativos
identificados.

c. Formacion de tercer nivel es normalmente una formacion
avanzada de auditores de SGA, quienes tienen la responsabilidad

identificada de mantener el SGA desarrollado.

Plan de formacion: El CDA proporcionara el plan de formacion anual
a todas las demas areas; cada una de ellas brindara formacion a su
personal. EI CDA debera exigir tambien a los contratistas que sus

empleados tengan formacion necesaria.

Esta formacion permitira y debera asegurar que:

o Los empleados posean habilidades y conocimientos para ejecutar
sus actividades.

o Lagerencia entienda el SGA, y como se valora su eficacia.

o El personal nuevo conoce el contenido de su trabajo y esta

preparado para realizarlo.

Los programas de formacion contendran:

o EIl sistema de evaluacion de la aptitud de los receptores de la

formacion.
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o La documentacion base de informacion a impartir.

o El cuadro de instructores y su curriculum que demuestre
experiencia.

o Laidentificacion de los programas de formacion.

o Los programas especificos de cada materia y su nivel de

actualizacion.

Cada area mantendra un registro durante cuatro anos.

Identificacion de necesidades de formacion: La gerencia general
dispone que todo el personal de la empresa, debe recibir la

informacion general relacionada al SGA que se va a desarrollar.

Adicionalmente, las necesidades especificas de formacion del
personal se identificaran conociendo y evaluando los aspectos e
impactos ambientales significativos de las actividades, productos y

procesos de la empresa que fueron registrados en el capitulo anterior.

Se tendran que realizar evaluaciones, para poder estar al tanto del
nivel de conocimiento de los trabajadores sobre los temas

ambientales, salud, seguridad ocupacional y operaciones generales.

Esta formacion permitira que todos los miembros del CDA de la
empresa conozcan claramente los temas ambientales relacionados a

sus actividades, productos y procesos, a fin de que contribuyan con la



154

politica y el cumplimiento de los objetivos y metas ambientales, a
continuacién se detalla la necesidades de formacién de la empresa

metalmecénica.

L o — g =
= e = 8 5| s B 3 =
= 8 N = © & s =5 G =
CURSO s = 8 g £ g S B < 2
L 5 = v & = v = = =
o = — o ZF — a £ i —
a < = >
<C
El medio ambiente X X
Contaminacion ambiental X X
Sistema de Gestion
_ X X X
ambiental e ISO 14001
Politica Ambiental de la
x X x
empresa
Objetivos y metas x x
ambientales
Aspectos e impactos
ambientales significativos de X X
la empresa
Procedimientos del SGA X X
Uso racional de recursos X X X
Reciclaje X X X
Papel de las areas en el
funcionamiento del Sistema X
de Gestién Ambiental
Importancia del uso de
equipos de seguridad X
industrial
Accidentes de trabajo x
industrial
Riesgo de incendio y x
explosion
Planes de contingencia X X X
Equipos de Proteccidon < <
personal

Tabla 47. Necesidades de formacion
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La documentacion base de la informacién a impartir:

Toda la preparacién de los cursos y su respectiva difusion tomaran en

cuenta los siguientes documentos base:

a. Manual de Gestion Ambiental.
b. Manuales de Operacion.
c. Norma ISO 14001:2004.

d. Bibliografia de cada tema.

Eleccion de formadores:

Las personas que seran elegidas para la instruccion del personal de la
empresa, deberan ser seleccionadas de acuerdo a su formacion y
experiencia en cada tema que debe ser expuesto, minimo dos afios;

estos seran escogidos por el Jefe del Comité Directivo Ambiental.

Sistema de evaluacién de formacion por los receptores:

Una vez finalizado cada curso se hard una encuesta al personal que
recibio la instruccion, la misma que evaluara y se tomaran en cuenta

sugerencias para que el proceso de formacién mejore.
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Sistema de evaluacidn de la aptitud por los receptores:

Se lo hard mediante exdmenes escritos, donde se le realizaran
preguntas sencillas de lo aprendido. Ademds, este aspecto sera
tomado en cuenta en las auditorias, donde se dara importancia a la
evaluaciéon mediante entrevistas al personal escogido de manera
aleatoria sobre el conocimiento del SGA que se esta desarrollando, la

Politica Ambiental, etc.

Registros:

Los registros de la formacion impartida al personal de la empresa de
los diferentes departamentos deberan ser mantenidos durante cinco

afnos.

En el apéndice se presentan los formatos que se usaran para dar

formacion al personal.

2.4 COMUNICACION MEDIOAMBIENTAL.

La comunicaciéon es uno de los requisitos del SGA, pudiendo dividirla
en interna y externa. EI CDA debe asegurarse de establecer,

implementar y mantener uno o varios procedimientos para:

e la comunicacién interna entre los diversos niveles y funciones de la

empresa,
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e recibir, documentar y responder a las comunicaciones pertinentes

de las partes interesadas externas.

El CDA debe decidir si comunica 0 no externamente informacion
acerca de sus aspectos ambientales significativos y debe documentar
su decision. Si la decisibn es comunicarla, el comité directivo
ambiental debe establecer e implementar uno o varios procedimientos

para realizar esta comunicacion externa.

Desarrollo.

Comunicacion Interna.

Es la comunicaciéon que hay entre los distintos niveles y funciones
dentro de la empresa, esto se la realizara por medio de reuniones
mensuales de la Gerencia con los Jefes por seccidon, en los que
trataran temas relativos al funcionamiento del SGA vy logros
conseguidos. Este tipo de comunicacion interna mejora motivacion,

ayuda a solucionar problemas y eleva el nivel de concientizacion.

El Comité Directivo Ambiental proporcionara semestralmente a todas

las areas, informacion sobre:

e La politica ambiental de la empresa.

e Los objetivos y metas ambientales.
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e Los problemas ambientales existentes.

e Toda la situacién legal, comercial y tecnologia y su relacion con el
ambiente.

Ademas de esta informacion, se conoceran los siguientes indices,

tanto en valores absolutos como comparativamente con el semestre

anterior:

Agua consumida.

e Energia eléctrica consumida.

¢ Nivel de emisiones de gases generados

e Niveles de ruido.

e Impactos ambientales producidos.

e Volumenes de desechos sdlidos generados

e Volumenes de desechas liquidos generados.

e Implantacion de planes adecuados de emergencia o0

modificaciones.

Cada area difundira por escrito esta comunicacion interna a todos los

niveles del personal.

Comunicacion Externa:

La comunicacion externa es una tarea muy delicada, por lo que puede

llevar a problemas de responsabilidad a terceros, es decir, aqui se ven



162

afectados por los aspectos ambientales y/o el SGA, por esta razon se
debe conocer y estar en capacidad de ofrecer cualquier informacion de
impactos ambientales asociados a las operaciones requeridas por

terceras personas.

El Comité Directivo Ambiental, debera proporcionar a todos los
departamentos después de cada auditoria o evaluacion, la siguiente

informacion:

e La politica ambiental de la empresa.

e Los objetivos y metas ambientales.

e Los problemas ambientales existentes.

e Ademas de esta informacion, se conoceran los siguientes indices,
tanto en valores absolutos y en comparativos como el semestre
anterior.

e Agua consumida.

e Energia eléctrica consumida.

¢ Nivel de emisiones de gases generados

e Niveles de ruido.

e Impactos ambientales producidos en las distintas areas.

e Volumenes de desechos sdlidos generados

e Volumenes de desechas liquidos generados.
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e Implantacion de planes adecuados de emergencia o0

modificaciones.

Si se llegard a dar una situacion de emergencia, que cause impacto
ambiental importante en la empresa, el Gerente de Ambiente junto y

Gerente General, deberan enviar un comunicado por escrito a:

1. Policia Nacional de Ecuador.
2. Defensa Civil.

3. Cuerpo de Bomberos.

4. Cruzroja.

5. Medios de Comunicacion.

De todas las comisiones realizadas, y de sus peticiones, el Comité

Directivo Ambiental y cada area mantendran un registro de cinco afos.

A continuacién se presentan los registros de comunicacion interna y

externa de la empresa:
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CENTRO ACERO

COMUNICACIONES INTERNAS

HojaN°__de__

N°

FECHA

NOMBRE

ASUNTO

DECISION

Tabla 49. Registro de comunicacion interna.
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CENTRO ACERO

COMUNICACIONES EXTERNAS

HojaN°_de__

FECHA

NOMBRE

INSTITUCION TELEFONO

CIUDAD-
PAIS

ASUNTO | DECISION

Tabla 50. Registro de comunicacion externa.
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2.5 CONTROL DE DOCUMENTACION.

El control de la documentacion es el conjunto de procedimientos
mediante los que se asegura que los documentos del SGA se
organizan, se actualizan, se mantienen localizables y se controlan de

manera que su eficacia quede garantizada.

La empresa debera establecer y mantener al dia los procedimientos,

para controlar los documentos y garantizar que:

1. Son revisados peridédicamente, revisados cuando sea necesario y
aprobados por el personal autorizado.

2. Estén en un lugar donde se lo pueda localizar facilmente.

3. Todas las versiones actualizadas de los documentos pertinentes,
estan disponibles en todos los lugares en los que se desarrollan
operaciones fundamentales.

4. Los documentos obsoletos sean retirados y eliminados para evitar
ser utilizados involuntariamente por el personal.

5. Los documentos que se guarden con fines legales o para

conservar la informaciéon estan debidamente identificados.

Toda la documentacion debe ser clara, legible, con las fechas de las

revisiones, facilmente identificable, archivada de manera ordenada y
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por un periodo especificado. A continuacion se muestra la lista de

documentos del SGA:

DOCUMENTOS EXIGIDOS EN EL SGA CODIGOS
Lista de aspectos e impactos significativos de la empresa. SGA 01.2
Politicaambiental de la empresa. SGA 01.3
Requerimientos legales aplicables. SGA01.4
Objetivos y metas ambientales. SGA 01.5
Programas de gestion ambiental y su seguimiento. SGA 01.6
Funciones y responsabilidades. SGA 02.1
Registro de formacion ambiental. SGA 02.3
Comunicacidn internay externa. SGA 02.4
Procedimientos e instructivos de trabajo relacionados con el SGA02.6
control operacional.
Preparacion y respuesta a emergencias. SGA 02.7
Programas de monitoreo y medicion. SGA 03.1
Registro de informes de No Conformidad, Acciones Correctoras SGA 03.2
y Preventivas.
Auditoria del SGA SGA 03.4
Revision del SGA por la Direccion. SGA 04.0

Tabla 51. Documentacion del SGA.
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OTROS DOCUMENTOS DEL SGA CODIGOS

Identificacion de Entradas y Salidas. SGA 01
Evaluacion significativa de los impactos ambientales SGA 02
Planes de capacitacidn y registro de quienes fueron evaluados. SGA 03
Resultados de pruebas de los planes de emergencia. SGA 04
Programas de mantenimientos a los equipos. SGA 05
Analisis y estado de situacion ambiental, informados internay

externamente. SGA 06
Pedidos de materiales. SGA 07
Documentos de compras y proveedores. SGA 08

Tabla 51. Documentacion del SGA (Continuacion)

Desarrollo.

El Comité Directivo Ambiental, es el anico responsable de la revision y
preparacion de toda la documentacion del SGA de la empresa,
manteniendo un sistema de control de la distribucion de estos
documentos, registrando todos los datos referentes a su identificacion
y modificacién. El sistema de documentacion se mantendra de acuerdo

al procedimiento desarrollado.

El Comité Directivo Ambiental mantendra un sistema de archivo de la
documentacion ambiental asegurando su accesibilidad, identificacion,

seguridad y manteniendo durante los periodos establecidos en las
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legislaciones aplicables. Cuando no se especifique en los

procedimientos, este periodo sera de cinco afos.

Ademas el CDA es el responsable de emitir los informes de acciones
correctivas, preventivas y de incidencias de acuerdo a los formatos

establecidos.

2.6 CONTROL DE LAS OPERACIONES

El control de las operaciones es el conjunto de procedimientos que

aseguran que las operaciones (aspectos) son controlados.

Para efectuar el control operacional es necesario que la empresa
identifique y planifique las operaciones asociadas con los aspectos
ambientales que hayan sido identificados como significativos para su

SGA. Por ello, deberan tomarse medidas mediante:

1. El establecimiento, implementacion y mantenimiento de uno o
varios procedimientos documentados para controlar situaciones en
las que su ausencia podria llevar a desviaciones de la politica, los
objetivos y metas ambientales; y

2. EI establecimiento de criterios operacionales en los
procedimientos; y

3. EI establecimiento, implantacibn y mantenimiento de

procedimientos relacionados con aspectos ambientales
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significativos identificados con los bienes y servicios utilizados por
el CDA, y la comunicacion de los procedimientos y requisitos

aplicables a los proveedores, incluyendo contratistas.

Desarrollo.

Cada éarea de la empresa Centro Acero tendra la responsabilidad de
identificar las actividades, procesos y productos relacionados con los
aspectos ambientales donde se pondra en practica procedimientos
operativos para proteger el entorno y cumplir con la Politica Ambiental,
para lo cual se definira como llevar a cabo las actividades que influyan

real o potencialmente en la misma.

Cada procedimiento o instruccion de control operacional debe
contener meétodos de control, responsables de su realizacion,
frecuencia con que son realizados, juicios de accidén o rechazo vy el

periodo de tiempo que se mantendran.

Cada éarea tendra la responsabilidad de realizar el seguimiento del
SGA donde el personal responsable debera reunirse cada seis meses
para revisar, verificar, corregir y aprobar el cumplimiento de los
procedimientos planteados, para la minimizacion de los procesos

analizados.

Operaciones a controlar
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Las operaciones que deben ser incluidas en los procedimientos de

control operacional son:

1. Rolado de perfileria
2. Corte por Oxicorte
3. Rolado de planchas.
4. Corte por sierra.

5. Soldadura.

Procedimientos de Control.

Los procedimientos de control que se realizaran deberan tener lo

siguiente:

e Descripcion del proceso y subproceso que lo componen.

e Descripcion de las entradas y salidas: materias primas, planchas
metdlicas, energia, emisiones a la atmodsfera, desechos sdlidos y
liquidos, ruido, calor, polvo, etc., de materias primas y registros
relativos a estos.

e Determinar los procesos de fabricacion, incluyendo: cantidad de
materiales, equipos e inspeccion.

e Gestion de residuos, debe incluir: separacién de los residuos segun

su origen y clase; recogida, manipulacion y almacenamiento,
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identificacion etiquetado, licencias, permisos, métodos y sistemas
de gestion de residuos y emisiones.

e Métodos de manipulacién, almacenamiento y entrega de productos
terminados, donde tienen que contener: formas de manipuleo,
carga, descarga, transferencia de productos, etc., requerimientos
para la seguridad del personal y del ambiente en la manipulacién

de productos.

Formulario 3 “Condiciones Normales y Anormales de

Producciéon”

En este formulario 3, se decribird los distintos pasos en los que se
puede analizar, los distintos procesos de la empresa. Para ello el

formulario consta de:

» Paso individual del proceso: es el paso del proceso de la
operacion gque se esta llevando a cabo.

» Descripcién del proceso: debe darse un resumen del proceso
gue se lleva a cabo, dando una idea global de la accion que se
realizara.

» Aspectos, condiciones normales: aqui se da una idea global

de como debe marchar el proceso cuando esta bajo control.
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» Aspectos, condiciones andmalas: aqui se describen posibles
panoramas en los que el proceso de produccién no se ha

respetado.

FORMULARIO 3
Condiciones Normales y Anormales de producciéon

Sitio:
Fecha:
Proceso Principal:
Pagina: 1/1
Pasos del L ) __ Aspectos _
proceso Descripcion de los impactos Condiciones |Condiciones
normales anémalas

Tabla 52. Condiciones normales y anormales de produccion.

Control Operacional de Rolado de Perfileria.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales, en el proceso de rolado, dentro de los costos
estandares, sin exceder los niveles minimos de residuos aprobados,
segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima eficiencia,

calidad y el menor impacto ambiental.
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FORMULARIO 3

Descripcion de las actividades del proceso.

Sitio: Centro Acero.
Proceso Principal: Rolado de Perfileria

Fecha: 30 de agosto del 2010

Pagina: 1/1

Pasos del Descripciédn de los .. Condiciones
) Condiciones Normales |
proceso |mpactos Andmalas
Para armar el equipo |El waipe utilizado es
A do del primeramente limpian [desechado en el basureroy | Los tachos de basura
rmado de . .
R los rodillos y partes el operador usa orejeras no se encuentran
equipo . R K
del mismo con waipe y|adecuadas etiquetados
al probarla maquina
. Los limites permisibles de No se han hecho
Curvar La viga es curveada A o
. X ruido durante ocho horas mediciones en este
Material donde se genera ruido ,
debera serde 85 db proceso.
Al curvarla viga esta . Los tachos de basura
Curvar . Al terminar el proceso el
R expulsa particulas X . ) no se encuentran
Material L operadorlimpia el area K
metalicas etiquetados
La emisién de calor
En el proceso de 3 X j
Curvar El drea de trabajo debe produce estrés
K curveado se genera . L, o
Material L, tener buena ventilacién térmico en el
radiacién . .
ambiente de trabajo

Tabla 53. Condiciones Normales y Anormales del proceso de Rolado

de Perfileria.

Control Operacional del Proceso de Corte por Oxicorte.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales, en el proceso de corte por oxicorte, dentro de
los costos estandares, sin exceder los niveles minimos de residuos
aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Condiciones de Trabajos Normales y Anormales.
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FORMULARIO 3
Descripcion de las actividades del proceso.
Sitio: Centro Acero. Fecha: 30 de agosto del 2010
Proceso Principal: Corte por Oxicorte Pagina: 1/1
Pasos del | Descripcién de los - Condiciones
. Condiciones Normales ]
proceso impactos Andmalas

Al terminar el proceso de

. . Los tachos de basura no
Corte de Se corta el material y |corte el operario limpia el

se encuentran

material se desprende escoria |area yes desechado al .
etiquetados
basurero
Corte d El plasma al cortarel |Area ventilada para La emision de calor
orte de ) ) ) i Ss térmi
terial material produce circulacion de aire en todos produce estrés térmico
materia L i
radiacion los procesos en el ambiente de
trabaio
El ruido en el drea de . .
Todos los . Ruido del proceso que no Ruido muy alto que
trabajo sobrepasa el . .
procesos cause fatiga. fatigue al operador

permitido de 85 db.

Tabla 54. Condiciones Normales y Anormales del proceso de Corte

por Oxicorte.

Control Operacional del Proceso de Rolado de Planchas.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales, en el proceso de rolado de planchas, dentro de
los costos estandares, sin exceder los niveles minimos de residuos
aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Condiciones de Trabajos Normales y Anormales.
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FORMULARIO 3
Descripcion de las actividades del proceso.
Sitio: Centro Acero. Fecha: 30 de agosto del 2010
Proceso Principal: Rolado de planchas Pagina: 1/1
Pasos del | Descripcién de los - Condiciones
) Condiciones Normales ]
proceso impactos Anodmalas
Se rola el material de |, . La emision de calor
. Area ventilada para L,
Rolar acuerdo al pedido del | . . ] produce estrés térmico
. . circulacion de aire en todos .
material cliente donde se en el ambiente de
L los procesos .
genera radiacién trabajo
Se genera escoria y L, 3 Tachos de basura no se
Soldar Buena ventilacion del dareay .
] gases al soldarel R . encuentran etiquetados
material . limpieza del mismo o,
material y falta de ventilacion.
El ruido en el area de . .
Todos los . Ruido del proceso que no Ruido muy alto que
rocesos trabajo sobrepasa el cause fatiga fatigue al operador
P permitido de 85 db. ga- 8 P

Tabla 55. Condiciones Normales y Anormales del proceso de Rolado

de Planchas.

Control Operacional del Proceso de Corte por Sierra.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales, en el proceso de Corte por Sierra, dentro de los
costos estandares, sin exceder los niveles minimos de residuos
aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Condiciones de Trabajos Normales y Anormales.
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FORMULARIO 3

Descripcion de las actividades del proceso.

Sitio: Centro Acero.
Proceso Principal: Corte por Sierra

Fecha: 30 de agosto del 2010

Pagina: 1/1

Pasos del Descripcion de los . Condiciones
X Condiciones Normales B
proceso impactos Andmalas
En el corte del No existe
material existe Recolectar el refrigerante o procedimientos para la
Corte derrame en el suelo soluble en tacho etiquetado |recoleccidn ylimpieza
de soluble o como desecho peligroso de refrigerante o
refrigerante soluble
. . Recolectarla escoria y
Generacién de escoria . Tachos de basura no se
Corte . depositarlo en tachos de .
al realizar el corte encuentran etiquetados
basura
Al realizar el corte se Tener un extractor cerca del .
) . o No existe un extractor
Corte genera material equipo para la extraccién . .
_ A . de material particulado
particulado del material particulado
En el proceso del corte
P El drea debe tener buena No existe una buena
Corte la temperatura se . L . .
ventilaciéon ventilacién
eleva
El ruido en el area de
Todos los . Ruido del proceso que no Ruido muy alto que
rocesos trabajo sobrepasa el cause fatiga fatigue al operador
u iga. igu
P permitido de 85 db. g g P

Tabla 56. Condiciones Normales y Anormales del proceso de Corte

por Sierra.

Control Operacional del Proceso de Soldadura.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales, en el proceso de Soldadura, dentro de los
costos estandares, sin exceder los niveles minimos de residuos
aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Condiciones de Trabajos Normales y Anormales.
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FORMULARIO 3

Descripcion de las actividades del proceso.

Sitio: Centro Acero.
Proceso Principal: Soldadura

Fecha: 30 de agosto del 2010

Pagina: 1/1

Pasos del
proceso

Descripcion de los
impactos

Condiciones Normales

Condiciones
Andmalas

Preparacidon
del material
para soldar

Al realizar el bisel al
material se genera
escoria

Recolectar la escoria y
depositarlo en tachos de
basura

Tachos de basura no se
encuentran etiquetados

Generacién de escoria

Recolectarla escoria y

Tachos de basura no se

permitido de 85 db.

Soldar depositarlo en tachos de .
al soldar encuentran etiquetados
basura
. Area ventilada para La emisidn de calor
Generacidon de i X ] d . . .
Soldar diacis | sold circulacion de aire en todos [Produce estres termico
radiacién al soldar .
los procesos en el ambiente de
o, No hayun extractor de
Generacién de CO2 al [Tenerun extractor de gases
Corte gases al momento de
soldar al momento de soldar
soldar
El ruido en el area de . .
Todos los K Ruido del proceso que no Ruido muy alto que
trabajo sobrepasa el i )
procesos cause fatiga. fatigue al operador

Tabla 57. Condiciones Normales y Anormales del

Soldadura.

proceso de

2.7 PREPARACION Y RESPUESTA A EMERGENCIAS

El CDA debe elaborar una metodologia procedimental y sistematica

para prevenir accidentes y situaciones de emergencia; por lo tanto

mantendr4d y establecera

identificar

y poner

soluciones a

los procedimientos

necesarios para

los accidentes potenciales y

situaciones de emergencia, previniendo y reduciendo los impactos

ambientales que puedan estar asociados a éstos.

Por ello, el CDA debera revisar frecuentemente y hacer cambios si

fuese necesario, los procedimientos de accidentes y emergencias.
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Ademas, debe comprobar cada dos afios la eficacia de sus

procedimientos de respuesta a accidentes y emergencias.

El CDA, verificar4 que se cumpla todos los procedimientos de Control
Operativo establecidos en los procedimientos ambientales del
presente manual, para asi controlar todos los aspectos e impactos
siginifactivos generados en la empresa, ademas asegurarse de su

aprobacion.

Evaluacion de riesgos.

e Los planes de emergencia de la empresa se disefian y modifican
de acuerdo con la evaluacion de riesgos que se ha hecho en la
empresa; para la implantacion del SGA que se actualiza
periodicamente cada dos afios.

e Los riesgos que se deben evaluar son:

o Internos, asociados a la actividad industrial.

o Externos, tales como: desastres naturales que pudieren
incidir o causar aspectos ambientales que generen impactos
ambientales a la empresa.

e Los procedimientos referentes a los planes de emergencia y
capacidad de respuesta deben definir los riesgos que se pueden
dar en los distintos procesos; para ello se debe identificar como

éstos van a influir en el medio y el personal directamente
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relacionado con los mismos, para lo cual debe registrarse en un
formato donde consten todas estas especificaciones, incluso debe
registrarse quién custodia y archiva los registros de evaluacién
(internos y externos).

e El procedimiento contiene el formato de evalacion de riesgos
metodologia para hacerlo, y responsable de su realizacién. El

registro se mantendra durante cuatro afos.

Responsabilidad.

El Gerente de Medio Ambiente tiene la responsabilidad de archivar y
custodiar estos documentos, ademas tendra que actualizar y realizar

la Evaluacion de Riesgos.

Plan de emergencias.

El Plan de Emergencia es un complemento muy importante para la
empresa ya que ayuda a la planificacion y prevencion en las

operaciones de la Planta, es por ello que:

e Los planes de contingencia asegura la continuidad en operacion del
proceso.
e Preverd y asegurara las acciones que se tomaran al momento de

realizar una operacién que se halle fuera de la especificacién del
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SGA; por lo cual, deben ser puestas en conocimiento de todo el

personal que labora en la empresa.

Se reducira los impactos ambientales producidos y los relativos a la

seguridad del personal que labora en las areas de produccion.

Contenido del Plan de Emergencias:

En el Plan de Emergencias se deberd incluir lo siguiente:

1) Posibles fallos en equipos principales y secundarios.

Con el fin de evitar fallos en los equipos, el personal a cargo
debera tomar decisiones de mantenimiento correctivas y
preventivas, para asi evitar accidentes e incidentes que
pudieren darse.

Se debera evaluar el fallo producido, para asi llevar un registro
de los accidentes e incidentes y se comunicara a los
responsables para tener una base de prevencion y no cometer

los mismos errores.

2) Posibles fallos en las instalaciones de servicio.

Se debera dar mantenimiento a los servicios generales como
agua, energia y aire acondicionado ya que son una fuente de
gran importancia para evitar posibles incidentes.

Formas de evaluar el fallo.

Maneras de comunicar a los responsables.
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4)
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Planes de actuacion que contengan de forma documentada,

completa, actualizada y comprensible de:

e Seguridad industrial.

e Uso de equipos de emergencia y equipos auxiliares.

e Sistemas de contencion de accidentes e incidentes.

e Alarmas.

e Lista de chequeo de comprobacion y acciones criticas.

e Lugares donde sea visible los teléfonos de. Bomberos, Policia,
Defensa Civil, Cruz Roja, Hospitales y Ambulancias,
Compaiiias de seguro, Compafias de energia eléctrica, agua
potable, alcantarillado y proveedores de los equipos.

Procedimientos de actuacién de emergencia.

e Cadena de mando.

e Responsables de desarrollar cada una de las acciones.

e Procedimiento de alerta.

e Distribucién y recuento del personal.

e Notificacion o notificaciones a realizar.

e Comunicaciones de Seguridad.

e Comprobaciones.

e Simulacros.

e Sefalizacion.

e Restauracion de situaciones.
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5) Procedimientos de Evacuacion.

Responsables generales y departamentales.

Salidas y vias de emergencia.

Decisiones a tomar previas a la evacuacion.

Qué hacer, qué no hacer, qué llevar, puntos de encuentro,

material auxiliar y érdenes de reincorporacion.

6) Planes de actuacion deberan incluir:

Planes de formacion.

Sistemas de informacion.

Documentacion, sefializacion y simulacros.

En diferentes lugares de la empresa deberan encontrarse
copias del plan de emergencia y responsable(s) de su
mantenimiento y custodia.

Procedimiento y planes de entrenamiento periodico.

7) Registros.

Quiénes seran los responsables de realizarlos, mantenerlos,
actualizarlos y documentarlos.

Los formatos contendran la siguiente informacion: fecha, lugar,
descripcion del accidente, areas afectadas, aspectos
ambientales implicados, causas posibles, consecuencias,
medidas preventivas, comunicaciones, aspectos legales a

implementar.
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Los planes de emergencia seran revisados frecuentemente, en

especial después de simulacros o accidentes reales.

Procedimientos en casos de emergencias:

Los accidentes deben ser controlados en el menor tiempo posible a fin
de evitar los posibles dafios ya sea a la empresa, medio ambiente,

integridad del personal, visitantes o habitantes de areas aledafas.

Centro Acero dispondra de un sistema de alarma que indique la alerta
de una emergencia. Dependiendo de la gravedad, se tomara la
decision de evacuar la planta para precautelar la vida e integridad de
las personas. Todo el personal incluido visitantes estaran obligados a
cumplir con los procedimientos establecidos para los casos de
emergencia y acatar todas las disposiciones del coordinador de

emergencias.

A continuacion presentamos el procedimiento adoptado por la empresa

para solucionar emergencias.
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Deteccion del problema
No

Solucionar la emergencia

Si v v

Comunicar al coordinador
de emergencias

Elaborar
reporte

\ 4
Alarma de emeraencia

¢ Concentracion
Evacuacion ordenada > en lugar
establecido.
¢Emergencia v .
Neutralizada? Toma de lista
del personal

Solicitar avuda

v

Solucionar emergencia

Elaborar reporte y
evaluar consecuencias

Figura 2.7.1 Diagrama de flujo de procedimientos para solucionar

problemas.
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Para la notificacién de emergencias se debera proceder de la siguiente

manera.

e Se tendra que activar la alarma de emergencias, segun el tipo y

magnitud de la emergencia, la alarma tendra dos tonos o formas

gue identifiqguen la necesidad o no de evaluar el area.

e Se informara inmediatamente al coordinador sobre la emergencia y

su magnitud.

e Si la situacién de emergencia se vuelve critica el Comité Directivo

Ambiental se comunicara a los teléfonos de emergencia citados a

continuacion:

INSTITUCION TELEFONO
POLICIA NACIONAL 101
RESCATE Y EMERGENCIA 911
COMISION DE TRANSITO 103

DE GUAYAQUIL

INTERAGUA 241140 Fugas de Agua 134
ECAPAG 1700 - ECAPAG / 2322724
EMPRESA ELECTRICA 1800-363532 / 2412353
CUERPO DE BOMBEROS 102
DEFENSA CIVIL 2421020
CRUZ ROJA 131
BANCO DE SANGRE 2560674 / 2560675
GRUPO DE INTERVENCION Y RESCATE 2872273
CORPORACION PARA LA SEGURIDAD CIUDADANA 112

HOSPITAL LUIS VERNAZA

256-0300 / 256-3197

HOSPITAL IESS

249-0666 / 249-0741

HOSPITAL GUAYAQUIL

284-2389 / 284-1987

Tabla 58. Teléfonos de emergencia de Guayaquil.
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Procedimientos en caso de evacuacion:

Al sonar la alarma de emergencia, todo el personal debera
suspender sus actividades y disponerse a evacuar el area
siguiendo la(s) ruta(s) de emergencia preestablecidas en el manual
de emergencias.

Todo visitante debera ser guiado por el personal de la empresa y
llevado al lugar de concentracion establecido en el manual de
emergencias.

El responsable de cada area de trabajo bajara los breakers
principales para suspender el fluido eléctrico y el encargado de la
acometida principal suspendera el fluido eléctrico general.

El coordinador de emergencias, debera comprobar que ninguna
persona permanezca en el lugar, todo el personal debera estar en
las areas de concentracion (zonas seguras).

Ninguna persona podra ingresar a la zona de emergencia sin la

autorizacion del Coordinador de Emergencia.

Recursos necesarios para enfrentar emergencias:

Se necesita personal debidamente capacitado para cualquier tipo de

emergencias, asi como también suficiente cantidad de recursos

materiales como por ejemplo:
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e Botiquin de primeros auxilios, los medicamentos deberan ser
revisados mensualmente y previsto de nuevos medicamentos
cuando sea necesario.

e Sistema de Alarma.

e Letreros de sefalizacion.

e Extintores, estos deben estar llenos y ser cambiados por nuevos

cuando estén vacios o caducados.

Senalizacion:

El Coordinador de emergencias debera definir la ruta de evacuacion
para los casos de emergencia y los lugares de donde el personal se
debera concentrar. Se establecera que cualquier vehiculo que ingrese
a la empresa debera estacionarse en posicion de salida, donde el
parqueadero estara sefializado por sefiales de advertencia y peligros

en toda la planta.

Funciones del Coordinador de Emergencia:

La Gerencia General de la empresa en conjunto con el Gerente de
Medio Ambiente debera escoger a una persona responsable con
experiencia y conocimientos para que cumpla la funcién de

Coordinador de Emergencias, quien estara autorizado de poner los
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planes en marcha cuando lo considere conveniente y las

circunstancias lo requieran. Sus funciones seran:

e Desarrollar un Plan de Contingencia en general.

e Administrar el Plan de Contingencia y ubicarlo en un lugar visible y
de facil ubicacion.

e Garantizar la movilizacion del personal y equipos apropiados
existentes en la empresa para las acciones inmediatas.

e Evaluar emergencias potenciales incluyendo aquellas que
provengan de fuentes naturales como: terremotos, inundaciones,
etc.

e Mantener en buen estado y en namero suficiente los extintores,
segun las normativas establecidas por el Cuerpo de Bomberos.

e Determinar los tipos de equipos de emergencia requeridos basados
en la evaluacion del conocimiento de la emergencia potencial.

e Organizar simulacros periédicos en los que intervenga el personal

de la planta.
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CENTRO ACERO

PREPARACION Y RESPUESTA A
EMERGENCIAS

FECHA:

REVISION:

ELABORADO POR:

APROBADO POR:

ACTIVIDAD RIESGO POTENCIAL

ACCIONES CORRECTIVAS

ACCIONES PREVENTIVAS

RESPONSABLES

Tabla 59. Formato de preparacion de respuesta a emergencias.
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CAPITULO 3

3. COMPROBACION Y ACCION CORRECTIVA.

Un SGA debe controlarse, comprometerse, corregirse y en su caso
mejorarse adecuadamente para lograr un completo y eficaz
funcionamiento, para lo cual se ha divido en cuatro diferentes areas
que describen como la empresa debe afrontar su comprobacion y

accion correctiva. Estas son:

e Monitorizacién y medicion.
e No conformidad con el SGA, correccion y prevencion.
e Registro ambiental.

e Auditoria del SGA.
3.1 MONITORIZACION Y MEDICION.

La monitorizacion y medicién es el medio por el que una organizacién
identifica su proceso hacia la minimizacion del impacto ambiental de

sus actividades, productos y procesos.

Centro Acero establecerd y mantendra al dia los procedimientos

documentados para controlar y medir regularmente las caracteristicas
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clave de sus actividades, productos y procesos que puedan tener un

impacto significativo al medio ambiente.

El equipo de inspeccion estard calibrado y mantenido en éptimas
condiciones de funcionamiento, se llevara un registro de este proceso;
ademas, se establecerd y mantendra debidamente documentado el
procedimiento necesario para realizar una evaluacion periodica, para
comprobar que se cumplan las legislaciones y reglamentaciones

ambientales.

Desarrollo.

Procedimiento.

El Comité Directivo Ambiental debera identificar qué actividades,
productos y procesos tienen aspectos ambientales de importancia,
cudles afectan al cumplimiento de los objetivos y metas ambientales
de la empresa, y cuales son los que miden el grado de cumplimiento
de la legislacion aplicable y elaborara procedimientos para efectuar el

seguimiento y control de esos parametros.

Estos procedimientos definiran los métodos que deben llevarse a cabo
para las mediciones, los responsables, la frecuencia y los criterios de

aceptacion o rechazo.
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El monitoreo y seguimiento que se debera realizar son:

e Volumenes de desechos sélidos.

e Concentraciones de los efluentes liquidos.
¢ Niveles de ruido interno.

¢ Nivel de contaminacion térmica.

e Cantidad de emisiones atmosféricas.

e Consumo de agua y energia eléctrica.

e Monitoreo de Quimicos.

Niveles de Ruidos Internos y Externos.

Se medir4 el nivel de presion sonora en las distintas areas de la
empresa para verificar que se esté cumpliendo con el permitido en

ambientes de trabajo (85dB en 8 horas).

Para realizar las mediciones se debera tener medidores de presion
sonora, luego se harad chequeos auditivos a los operarios, minimo

cada tres meses.

Niveles de Contaminaciéon Térmica.

Se medira el nivel de temperatura en todas las areas de la empresa y

evaluar el calor expedido por las maquinas en funcionamiento.
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Para realizar la medicion respectiva se debera tener termoémetros para
medir la temperatura ambiente interna y de la maquinaria. Se debera
chequear el agotamiento fisico de los operarios durante las horas de

trabajo laboral.

Cantidades de emisiones atmosféricas.

Primeramente se comparara los parametros claves de los permisos de
la Ley Regulatoria para los estandares de contaminacion permisible,
luego se deberd conocer los tipos de contaminantes que se estan

emitiendo a la atmésfera.

Unos métodos de medicidén usados son:

1. Espectrémetros de masa.

2. Detector de gas en linea.

3. Detector de monoéxido en linea.

4. Medidor de Flujo.

5. Alarma para altas concentraciones.

6. Sistemas de medicion en linea como fotoionizadores.

Monitoreo de Quimicos

Se medira la cantidad de quimicos usados.
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Para su medicion se usara medidores de concentracion de quimicos y

sensores de detectores de quimicos.

Consumo de energia eléctricay agua.

Se medird y se conocera el consumo de energia eléctrica y de agua

en todos los procesos de produccién de la planta.

Para la medicidn de energia se usara medidores de energia y tiempo
de corrida, y para la medicién de agua se usara medidores de flujo de

agua.

Registros:

Estos registros deberdn ser anotados en la lista de control donde
llevara toda la informacion necesaria, asi como los responsables de
llevar a cabo el cumplimiento de las actividades de seguimiento y
monitoreo. Todos estos registros deberan estar en buen estado y
durante un periodo de cuatro afios para su consulta, andlisis y

seguimiento del SGA.
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Centro Acero

ANALISIS Y CONTROL DE MONITOREOS

AMBIENTALES

ASPECTO AMBIENTAL PARAMETROS CONTROL FRECUENCIA
Uso de energia eléctrica Kw-h Dto. Ambiental Mensual
Generacion de efluentes Caudal Dto. Ambiental Trimestral

Ruido dBA Dto. Ambiental Mensual
Temperatura °C Dto. Ambiental Mensual
i6 h , .
Generauo’n.de desechos Kg/dia Dto. Ambiental Mensual
sdlidos

Generacion de gases mg/m3 Dto. Ambiental Mensual

Generacion de COV en el
proceso de impresiony ppm Dto. Ambiental Mensual
fotopolimero
Consumo de Agua
g Gal/hora Dto. Ambiental Mensual
Potable

Tabla 60: Variables a monitorear en el seguimiento y medicion del

SGA.
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3.2 NO CONFORMIDAD, ACCION CORRECTIVA Y ACCION

PREVENTIVA.

La no conformidad es la situacion en la que los componentes del SGA
estan ausentes o funcionan incorrectamente, o cuando hay un control
insuficiente de las actividades, productos o procesos hasta el punto de
gue estas deficiencias comprometen la politica, los objetivos y metas,

los programas de gestion y la funcionalidad de su SGA.

La correccion es la accion de desarrollo o mejora, alli donde la no
conformidad ha sido identificada. La accion correctiva deberia tener
planes de accién documentados que deben ejecutarse para asegurar

gue se toman acciones correctivas y que estas son efectivas.

La prevencidon es la accién de asegurar que la no conformidad no
vuelva a ocurrir. La prevencion de la no conformidad requiere
comprender qué es lo que provocé tal no conformidad y asegurar que

Su causa sea evitada a futuro.

El Comité Directivo Ambiental debera mantener al dia todos los
procedimientos documentados para controlar y medir regularmente las
caracteristicas clave de las actividades, productos y procesos, que
puedan tener un impacto significativo al ambiente. Se incluira el

registro de la informacion al funcionamiento de los controles operativos
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apropiados, y la conformidad con los objetivos y metas ambientales de

la empresa.

Las acciones preventivas y correctoras se tomaran cuando se
presenten no conformidades, reales o potenciales, por lo que seran las
apropiadas a la magnitud del problema y proporcionales al impacto

ambiental.

Desarrollo.

Establecimiento de las no conformidades y de las acciones

correctoras:

La organizaciéon deberé evitar crear no conformidades durante:

El seguimiento del cumplimiento de los objetivos y metas.

e El seguimiento del control operacional.

e El seguimiento de las mediciones del SGA.

e Las Auditorias del SGA.

e Quejas internas o0 externas que pueden afectar al SGA en su

desarrollo.

De acuerdo con las tareas de los procedimientos relativos a las no

conformidades, acciones correctivas y preventivas; se emitira un
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informe de no conformidad si se hallase alguna inconformidad en los

procedimientos.

El objeto de la accidn correctora, sera en todos los casos la definicién
y puesta en practica de los métodos necesarios para evitar la aparicion

de no conformidades.

Si llegase haber alguna no conformidad de la politica, objetivos y
metas ambientales y de los requisitos de la norma para la que se ha

disefiado el SGA, se deberd investigar la no conformidad para:

e Determinar qué provocé la no conformidad.

e Determinar qué medidas preventivas deberian adoptarse.

e Verificar si estas medidas preventivas son efectivas.

e Elaborar un plan de correccion de la no conformidad.

e Dar seguimiento a cualquier procedimiento afectado por la accion

correctiva adoptada.

Establecimiento de acciones correctivas

Una vez encontradas las no conformidades el Comité Directivo
Ambiental debera tomar las medidas y métodos para la correccién de
las mismas. Todas las acciones establecidas se reflejaran en el

informe de acciones correctivas, las cuales deberan ser actualizadas y
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revisadas, quedara como constancia la fecha de implantacion y firmas

de las personas que han intervenido.

Se reserva en este informe, un espacio en el cual se indica la
comprobacién por parte del CDA de la implantacion de la accién
correctora, la firma responsable de este departamento y la fecha en

gue se llevo a cabo.

Seguimiento y Control de acciones correctivas.

Se deberd establecer un sistema por el cual el departamento
responsable de la implantacién de las acciones correctivas debe
enviar informes periddicos al CDA que son responsables del

funcionamiento de SGA acerca de la efectividad de la misma.

El CDA efectuard un seguimiento mediante un procedimiento que
asegure la implantacion de las mismas y una vez que haya concluido
el plazo para la ejecucién de la accion correctiva se debera auditar el
area donde se realizo dicha accién y se emitira un informe para que

sea registrado y archivado.
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Origen de las acciones preventivas.

El origen se da por la deteccion de las anomalias o defectos
repetitivos o de importancia que hacen que el sistema opere fuera de

control, en puntos criticos o de forma frecuente.

El objetivo de la accion preventiva es en poner en marcha todos los
procedimientos con la finalidad de evitar no conformidades. El CDA
con los deméas departamentos, analizara los informes de no
conformidades, los registros ambientales, los informes legales o

normativos que se requieran.

Establecimiento de acciones preventivas.

Una vez establecidas las acciones preventivas como resultado de la
deteccion de anomalias o defectos, el CDA con el resto de los
departamentos que son los responsables de la implantacién del SGA,
acordaran las medidas y métodos a adoptar los mismos que deben
reflejarse en el informe de acciones preventivas; debe a su vez llevar
la firma de los responsables de las areas de acuerdo a los establecido

en las tareas especificadas.



202

Seguimiento y control de acciones preventivas.

Se debera enviar informes periddicos a los responsables del control
del desarrollo y progreso del SGA; de acuerdo con los procedimiento

de no conformidad, acciones correctivas y preventivas.

Registro y Archivo.

El Comité Directivo Ambiental deberd mantener el registro de las
acciones correctivas y preventivas que han sido puestas en marcha,
estos registros se los documentaran y se los revisara cada vez que lo

requiera el CDA y se lo mantendra durante cuatro afos.

A continuacion se presentara el formato para este archivo.
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Centro Acero

INFORME DE ACCION CORRECTIVA /PREVENTIVA N°

ACCION CORRECTIVA

ACCION PREVENTIVA

Origen: Origen:

Auditoria No cumplimiento Auditoria Eval. Desempefio
Interna/externa legal. Interna/externa ambiental.

No conformidad Eventos no Analisis de Medidas de
producto. deseados reclamo. mantenimiento.

No conformidad

No cumplimiento
de documentos

Ejecucidn de

Sugerencia partes

accién correctiva. interesadas.
proceso. del SGA.
. Monitoreo fuera Encuestas
Reclamos clientes . —
de parametros. Analisis de
Reclamos para riesgos.
interesadas.
1) Definicion de la No conformidad y/o potencial de ocurrencia.
Mayor........ Menor........ Clausula del SGA........
Firma Fecha
2) Analisis de las causas.
Firma Fecha

3) Propuestas de accidn.

Firma

Fecha/Finalizacion esperada

4) Verificacion de implementacion de accion propuesta

Firma Fecha
5) Eficacia de la accion
Eficaz........ No eficaz........

Firma Fecha
6) Cierre de accion correctiva

Firma Fecha

Tabla 61: Formato de no conformidad de la auditoria del SGA.
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3.3 REGISTRO AMBIENTAL

Los registros ambientales incluyen los documentos que contienen los
datos que actian como punto de referencia del comportamiento del
SGA, los mismos que deberian medir las operaciones (aspectos)
relacionadas con los impactos ambientales significativos en la RAIl y
deberian emplearse para evaluar el progreso en el cumplimiento de

los objetivos y metas.

El CDA establecerd y mantendra los procedimientos necesarios para
la identificacion, conservacion y eliminacion de los registros
ambientales. Entre estos registros se incluirdn los relativos a la

formacion y resultados de las auditorias y revisiones.

Estos registros seran legibles, identificables y relacionados con la
actividad, producto o proceso con el que estén involucrados. Estos
registros seran almacenados y conservados de forma que se puedan
recuperar rapidamente y protegidos contra cualquier dafio, deterioro o

pérdida. Se establecera el tiempo que tienen que ser conservados.



205

Desarrollo.

Documentos a conservar.

Todos los documentos que son utilizados en el SGA y que incluyan
informacién que sirva para demostrar que dicho sistema opera
conforme a lo establecido, la empresa debera archivarlos. Estos

documentos se conservaran pero en su Ultima edicion aplicable.

Tipos y medios de archivo.

De acuerdo con las tareas de los procedimientos de control de
documentacion, solo se archivaran documentos originales para
garantizar la conservacion sin deterioro, asi como su disponibilidad,
por lo tanto se conservaran en archivo electrénico y en papel bajo

responsabilidad del Gerente de Ambiente.

Destruccién de documentacion.

De acuerdo a los procedimientos de control de documentacién no
puede destruirse ningun documento sin permiso expreso del
responsable a cargo del SGA, quien deberd tener presente los
requisitos de la empresa, requisitos legales y los aplicables al

funcionamiento del SGA.
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Periodos minimos de conservacion.

La documentacion del SGA, tanto general como especifica, debera ser
mantenida por un periodo minimo por cuatro afios desde la emision

del documento.

Los formatos de los registros que se utilizardn para el SGA de la

empresa Centro Acero se muestran en el apéndice.

Registro Ambiental de Centro Acero |Tiempo de Retencion Localizacion

Lista de aspectos ambientales

T Cuatro afios Departamento Ambiental
significativos
Legislacion y regulaciones L .
& i yreg El de la versién actual Departamento Ambiental
ambientales
Objetivos y metas ambientales El de la version actual Departamento Ambiental
Formacidn del personal Cuatro afios Departamento Ambiental
VolUumenes de residuos sélidos o _—
¥ Cuatro anos Departamento Técnico

liqguidos generados trimestralmente.

Comunicacién internay externa. Cuatro afos Recursos Humanos

Informe mensual de consumo de

, L Dos afos Departamento Técnico

energia eléctricay agua.
Informe de planes de emergencia o .

o P & Y lcuatro afios Departamento Ambiental
actividades de respuesta.
Informe de auditoria del SGA Cuatro afios Departamento Ambiental
Informe de monitorizacién y medicién|Cuatro afios Departamento Ambiental
Informes de discontinuidad y accién o .

¥ Cuatro afios Departamento Ambiental

correctora.
Informes de incidentes. Cuatro ainos Departamento Ambiental
Revisidn de Gestidn Cuatro afios Departamento Ambiental
Control de documentos Cuatro ainos Departamento Ambiental

Tabla 62: Lista de registros ambientales de la Empresa de Centro

Acero.
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3.4 AUDITORIA DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

La auditoria del SGA es el proceso mediante el cual se evalla si el

sistema se cumple una serie de criterios previamente definidos.

Centro Acero establecerd y mantendra al dia uno o varios programas y
procedimientos para la realizacion de auditorias del SGA con el objeto

de:

e Determinar si el SGA:
o Cumple con los planes establecidos para la gestion
ambiental y la normativa vigente.
o Se haimplantado y se continta realizando.
e Suministrar informacion de los resultados de las auditorias a la

Gerencia General.

El programa de auditoria del la empresa, incluida su planificacion,
estara basado en la importancia que sobre el ambiente ejerza la
actividad en cuestién. Para que sean completos los procedimientos
abarcan el alcance de la auditoria, su frecuencia y metodologia, asi
como las responsabilidades y requisitos exigidos para dirigir las

auditorias e informar de los resultados.
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Elementos claves de la auditoria.

1. El plan de auditoria: Describe como llevara a cabo la misma, es

decir, qué y a quién auditara, cuando y como auditara. Se debe
definir:

a. El ambito.

b. Los objetivos, y

c. Los recursos necesarios para realizar la auditoria.

2. Procedimiento de la auditoria interna: Asegura que los planes

de la auditoria cubren los procedimientos y la metodologia para
realizar la misma.

3. Informe de la auditoria: Asegura que se ocupe de la

metodologia para informar y difundir las conclusiones vy
recomendaciones de la auditoria al personal pertinente.

4. Sequimiento de la auditoria: Asegura que se establezca un

programa de accion para implantar las recomendaciones y de
tener un procedimiento para garantizar que se toman acciones
correctivas para todos los casos identificados de no

conformidad.
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Definicion.

Auditor. Persona capacitada y experimentada que se designa por una

autoridad competente para realizar la auditoria en cada caso.

Auditoria de sistemas. Es la auditoria aplicable a la observacion,

analisis y mejora de los sistemas, organizaciones o procedimientos

ambientales existentes.

Responsabilidad.

El Comité Directivo Ambiental (CDA) es el encargado de preparar las
auditorias del SGA, realizarlas e informar de los resultados a la

Gerencia General de la Empresa.

Desarrollo.

Procedimiento Operativo.

El Comité Directivo Ambiental sera el encargado de:

1. El plan de auditorias anual.
2. Las actividades y asuntos objeto de auditorias.
3. Las listas de evaluacion de los puntos a comprobar, su

mantenimiento y revisiones.
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4. Acordar con el area a auditar, el equipo auditor, fecha y personas a

contactar.

Las personas a auditar podran ser internas o externas de la empresa,
las cuales deberan tener un amplio conocimiento del SGA y de la

norma ISO 14001:2004.

El auditor o auditores deberan tener cursos de formacion y experiencia

minima de un afio en este tipo de auditorias para este trabajo.

Desarrollo de la Auditoria:

Las Auditorias Ambientales de la empresa Centro Acero seguiran los

siguientes pasos:

a) Reunion inicial.

En esta reunion se discutira el Plan de la Auditoria, el area auditada y

dar instrucciones a las personas que van a participar en ella.

Lo que se tratara en la reunion es:

e Explicar las metodologias de evaluacién que se emplearan en la
auditoria.
e Dialogar sobre el plan, objetivos, el ambito y el calendario de la

auditoria.
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¢ Informar al equipo de auditoria sobre los procedimientos relevantes
del sitio, seguridad y emergencia.

e Fomentar a los empleados de la compaiiia a la participacion del
sitio donde se audita.

e Asegurar que estan disponibles los recursos necesarios.

b) Recopilacion de pruebas.

Es la realizacion fisica de la auditoria donde se recogen las evidencias
del estado del sistema, del area y del cumplimiento, para evaluar el
SGA si cumple o no con los criterios de la auditoria. Estas pruebas son
reunidas mediante entrevistas, examinando documentacion y dando

seguimiento a las actividades, productos y procesos.

c) Documentacion de la auditoria.

El equipo auditor deber4d documentar todas las observaciones
realizadas y discrepancias de los informes de No conformidades y la

realizacion de un informe de la auditoria.

d) Conclusiones de auditoria.

Aqui se redactaran las inconsistencias entre los requisitos del SGA de
la norma y la situacion actual de los sitios que se auditan. Estas

inconsistencias serian como el uso de lenguaje defectuoso en los
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procedimientos, y también serias, como la falta de procedimientos

operativos cruciales respectivamente.

e) Reunion Final.

En esta reunién el equipo auditor presenta al CDA los resultados

obtenidos.

f) Cierre de la Auditoria.

El auditor jefe calificara el informe como definitivo el resultado de las
auditorias con las discrepancias y no conformidades observadas; este
informe sera entregado al CDA y a los departamentos implicados y
todas aquellas personas o departamentos que figuren en el plan de

auditoria.

Los departamentos auditados estableceran las propuestas de
acciones correctoras a tomar, con su fecha de complementacion, para

corregir las discrepancias observadas.

El informe debera incluir:

Detalles del equipo auditor.

El ambito, los objetivos y los criterios de evaluacion de la auditoria.

El plan de auditoria seguido.

Un resumen del proceso de auditoria.
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e Marco temporal de la auditoria.

¢ Recomendaciones de la auditoria y firma del auditor jefe.

El esquema de auditorias es el siguiente:

<
W
A NORMAS Y
LE TEVES pCTIVIDAD LEGISLACIEN PERIDND
0A FRENTE A

AUDITAR
z2 ABARCA LAS QUE SE AUDITARSE
e AUDITA
< d
g
o g N .
< ¥ R FORMAR EQUIPD AUDITOR Y PREPARACIAN DE
2 R B
= RESPONSABILIDADES
¥usS AUDITORTA AUDITORTA
[y =N
]
-
<

E‘ & LREUNI.:.N RECOPILACIGN|  [DOCUMENT. DE CONCLUSIEN | |REUNIGN nétk'zt
LI INICIAL DE PRUEBAS [—JLA AUDITORiA[—) DE LA —IFINAL AUDII_TIII
- a AUDITORIA
WD RiA
[=]=K-3

Figura 3.4.1: Esquema del proceso de Auditoria (Fermin Gomez

Fraile, Como hacer el Manual Ambiental de la empresa, pag.171).

Algunos de los formatos de las auditorias que se utilizaran para el

SGA de la Empresa Centro Acero fueron incluidos en el apéndice.
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CAPITULO 4

4. REVISION POR PARTE DE LA DIRECCION.

El proposito de la revision de la gestion es la evaluacion formal,
mediante la gestion, de las conclusiones de la auditoria y el grado en
la que funciona la politica ambiental, los objetivos y metas y los
procedimientos como herramientas para mejorar la actuacién

ambiental.

Un sistema de gestion ambiental, debe revisarse para actualizarlo y
eliminar lo que sobra dentro del mismo, porque no utiliza o por que ha
dejado de ser aplicable o para afiadir partes que faltan y que son

precisas para su funcionamiento.

La Gerencia General de Centro Acero, revisara el programa de gestion
ambiental a intervalos previamente determinados, para garantizar que
sigue conveniente, idoneo y efectivo. El proceso mediante el cual se
revisa la gestion garantizara la informacién necesaria para permitir a la

maxima autoridad llevar a cabo esta evaluacion.
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La revision de la gestion implicara entre otras cosas, la revision de las
conclusiones y recomendaciones de la auditoria del SGA, para evaluar

posteriormente:

La medida en que se sigue la politica ambiental.

e Si se estan alcanzando los objetivos y metas ambientales.

e La eficacia de los programas de gestion ambiental.

e La adecuacion de todo el SGA a la luz de las circunstancias
cambiantes, los puntos de vista de terceras partes interesadas y

el compromiso declarado de mejora continua.

Esta revision podra suponer la posibilidad de efectuar cambios en la
politica, objetivos o cualquier otro elemento del SGA, para satisfacer el

proceso de mejora continua.

Se tendra que archivar la documentacion utilizada y surgida en la

revision.

Desarrollo.

La revision del sistema de gestibn ambiental se establecera cada afio
0 antes si existen cambios en la legislacién, normativa aplicable,
cambios en la politica o la organizacion de fabrica o resultados de las
revisiones anteriores que asi lo aconsejen. La revision sera llevada a

cabo por la alta direccion ayudandose de equipos externos o internos.
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La revision se basara en:

¢ Resultados de las auditorias y acciones correctoras.

e Cumplimiento de objetivos y metas ambientales.

e Cambios en el entorno de la compafiia que puedan traer
modificaciones de la politica, objetivos y metas ambientales.

e Leyes y reglamentos ambientales aplicables, o modificacion de las
ya existentes.

e Politicas empresariales, o modificacion de las ya existentes.

e Incumplimientos y no conformidades del SGA, o incidentes
ocurridos.

e Datos obtenidos de los seguimientos y mediciones del SGA.

Los resultados de las revisiones del SGA seran registradas en un acta

por la Gerencia General y por el Gerente de Ambiente.

El Gerente de Ambiente efectuard los cambios del SGA que se
hubieran acordado, que serdan comprobados y aprobados por la

Gerencia General.

Una vez revisado el SGA por la Gerencia, su informacion sera
distribuida por el Departamento de Ambiente a todos los
departamentos de la empresa Centro Acero, y a las entidades que

dispongan de una copia controlada del mismo.
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Los documentos del sistema obsoletos seran retirados
simultdneamente por el departamento de Ambiente y destruidos por

éste, salvo una copia sera guardada para el archivo historico del SGA.

Reqistro

Las actas de revision del SGA, servirAn como registros y se guardaran

durante cinco anos.
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CAPITULO 5

5. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES.

Conclusiones:

La Revision Ambiental Inicial permitié identificar el estado inicial de
Centro Acero y sus aspectos e impactos ambientales significativos
donde se propuso un conjunto de metas para la mejora del
desempefio ambiental de ésta.

La Politica ambiental planteada, sera la base del SGA propuesto
para la empresa, ya que en ella queda plasmado el compromiso de
la alta direccidn sobre el control y prevencion de la contaminacion.
Los procedimientos establecidos en Centro Acero es un factor muy
importante para hacer cumplir enteramente las normativas
ambientales vigentes lo cual serd requisito indispensable en el
proceso de certificacion de la norma ISO 14001.

El Comité Directivo Ambiental tendra la responsabilidad de efectuar
un control efectivo de las actividades, llevar registros que permitan
el control, comparacion y analisis de los aspectos ambientales, asi

como de la trazabilidad de las acciones correctoras.

Recomendaciones:
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Centro Acero deberd cumplir con todos los pasos establecidos en
el Manual del SGA, para asi controlar y/o minimizar los aspectos o
impactos ambientales encontrados en cada proceso.

La Gerencia General en conjunto con el Gerente del Ambiente
tendrd la responsabilidad de que la politica ambiental se difunda en
toda la empresa con la finalidad de hacer conocer la importancia de
ésta.

Todas las auditorias internas que se realicen deberan brindar la
informacion necesaria para que ayuden a mejorar el
funcionamiento del sistema de gestion.

Todos los aspectos ambientales significativos identificados en cada
proceso de la empresa como son el consumo de energia, emision
de gases a la atmésfera, generacion de ruido, elevaciones de
temperatura y la generacion de desechos soélidos no peligrosos
deberan cumplir con los limites maximos permisibles de

contaminacion establecidos en el TULAS.
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Formato 17 Registro de Objetivos y Metas del SGA.




REGISTRO DEL CONTROL DE ASISTENCIA
TRO ACERO Ag.
CEN CE DEL SGA Pag
Mombre del curso:
Formador:
Fechainicio: |Fecha Fing ]Duracién:
M’ Nombre asistente Departamenic Firma | Evaluacin Observacion

Observaciones:

Firma Formador

Formato 1. Registro del Control de asistencia de programas de

capacitacién del Personal del SGA.




CENTRO ACERD

REGISTRO DEL PLAN DE CURSO DELSGA

Pag.

Nombre del curso:

Formados:

Faecha:

Ohjetivo del Curso:

GUIA DEL FORMADOR

Objetivo especifico

Contenido

Tiempo

Parcial | Acumulado

Actividades planificadas

Evaluacion de aprendizaje:

Indicador de eficacia del programa de formacion:

Marerial para el participante:

Equipos requeridos:

Ofros requistios.

Firma Formador

Formato 2. Registro de Plan de eleccién de Curso del SGA.




REGSITRO DE CAPACITACION DEL

CENTRO ACERO -8
PERSONAL DELSGA Pag
Coordinador de Capacitacion de Personal:
Afo:
N° Nombre asistente Depariamento Curso Evaluacion Formador

Observaciones:

Firma Gerente Ambiental.

Formato 3. Registro de Control de capacitacion del personal del

SGA.




CENTRO ACERO

REGISTRO DE RESIDUOS GENERADOS DEL

SGA

Pag.

Nombre de la Compafiia:
Departamento:
Actualizado por:
Aprobado por:

Version del documento:
Fecha de expediciénfrevisidén:
Sustituye a laversién:

Pagina:

Area de Medicion;

Resultado de medicién;

Observaciones:

Firma Gerente Ambiental.

Formato 4. Registro de residuos generados del SGA.




CENTRO ACERO

REGISTRO DE LA AUDITORIA INTERNA DEL SGA

Nombre de la Compafifa:
Departamento:
Actualizado por:
Aprobado por:

Version del documento:
Fecha de expedicionfravision:
Sustituye alaversion:

Pagina:

Actividad que se va a auditar:

Auditores adicionales:

Frecuencia de Audiciones:
Ref. calendario de anditoria
Ref. plan de auditoria:

Conclusiones de 1a auditoria:

Firmado

Gerente

Auditor Jefe

Formato 5. Registro de auditoria interna del SGA.




CENTRO ACERO

REGISTRO DEL CALENDARIO DE AUDITORIA DEL SGA

Nombre de k2 Compaiiia:

Version del documento:

Departamento! Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

Audltm:iaa Ene Feb Mar Abr May Jun Wl Ago Sep Oct Nov Dic
Raf.| cubrir

Formato 6. Registro del Calendario de auditoria del SGA.




CENTRO ACERO

LISTA DE COMPROBACION DE LA AUDITORIA DEL SGA

Mombre de la Compaiiia:

Version del decumento:

Departamento: Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Sustituye a la versién:
Aprobado por: Pagina:

Actividad que se va a auditan

Metodologia

Frecuencia de Audiciones:
Ref. calendario de auditoria
Ref. plan de auditoria:

Preguntas y Criterios

Si

En parte fNo

Comentarios

Formato 7. Lista de comprobacién de la auditoria del SGA.




CENTRO ACERQ REGISTRO DE MONITORIZACION Y MEDICION DELSGA

Nombre de la Compafiia:

Versidn del documento:

Departamento: Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

Monitorizacién y medicidn relacionada con:

Descripeian del tipo de medicién:

Resultados:

Conclusiones:

Observaciones

Firmado:

Gerente de Ambiente

Formato 8. Registro de monitorizacion y medicion del SGA.




CENTRO ACERO REGISTRO DE NO CONFORMIDAD DE LA AUDITORIA DELSGA

Nombre de 1a Compafiia: Version del documento:
Departamento: Fecha de expediciénfrevision:
Actualizado por: Sustituye alaversion:
Aprobado por: Pagina:

o conformidad relacionada con:

Areas afectadas Ref. de auditoria
Auditor:

Descripcion de la no conformidad:

Accion Correctiva que se ha de adoptar

Fecha acordada de la finalizacidn de la accién correciiva que se ha adoptar:

Firmado:

Direcior Gerente Auditor jefe

Accién de seguimiento:

Accion Correctiva acabada al Firmadeo:
dia: Auditor

Formato 9. Registro de no conformidad de la auditoria del SGA.




CENTRO ACERC REGISTRO DE INCIDENTES AMBIENTALES DEL SGA

Nombre de la Compabia: Versidn del documento:
Departamento: Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

No. Incidente Fecha Responsabkle OCbservaciones

Firma Gerente de Ambiente

Formato 10. Registro de incidentes ambientales.




CENTRO ACERO

REGISTRO DE SITUACION DE
DOCUNMIENTOS DEL SGA

REF.

Ref.

Ernisor Fecha

Fechade Revisién | Esiade

Denominacion

Observacidn

Formato 11. Registro de Situacion de documentos dei SGA.




Registro de la Legislacion del SGA

Nombre de ia Fabrica:

Versién del documento:

Departamento: Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Sustituye ala version:
Aprobado por: Pagina:1/1

Fecha Descripcion de la actualizacidn Responsabie

Formato 12. Registro de la Legislacion del SGA.




Registro de COV'S

Nombre de la Fabrica:

Version del documento:

Departamento: Fecha de expedicidon/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:1/1
. Cov' Med. Cov'
Med. Cav's Metfl Cov's L2 : Cov's N 3
Fecha area area Concentracidn permitida
Impresoras p
engomado | fotopolimero

Formato 13. Registro de COV’S.




Regisiro de Presidn Sonora.

Nombre de la Fabrica:

Version del documento:

Departamento: Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Sustituye a laversion:
Aprobado par; Pagina:i/1
Med. Presidn | Med. Presion | Med. Presion | Med. Presidn .,
Fecha Concentracion

Sonora 4rea | Sonora area | Sonora drea | Sonora area ..
. ‘e . permitida
impresion engomado | fotopolimero| troquelado

Formato 14. Registro de Presion Sonora.




Registro del Conirol de Materia Prima

Nombre de la Fabrica; Versién del documento:
Departamento: Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:1/1
Fecha Descripcion del material |Aspectos Ambientales [Formay lugar de
0 producto Producidos almacenaje

Formato 15. Registro del Control de Materia Prima.




Registro de Formacidn del SGA

Nombre de {a Fabrica:

Version del documento:

Departamento: Fecha de expediciéon/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pégina:i/1

Facha

Nivel, otros)

Curso impartido {1°,2°,3°

Ntmero de asistentes | Sugerencias planteadas

Formato 16. Registro de Formacion del SGA.




Registros de los Objetivos y Metas del SGA

Nombre de la Fabrica: Version del documento:
Depariamento: Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:1/1

Fecha Metas Metas Observaciones Acciones Correctivas

cumplidas {incumplidas

Formato 17. Registro de Objetivos y Metas del EGA.
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