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CARPITULO TV

CONSTRUCCTON Y MOMTAJE DEL TRANSPORTADOR CURVO

MECANTZACTION DE LO8 COMPONENTES
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material.

Cantidad de pleza a prodoaoir

Fyoducoidn diaria

Maoguinaria disponibkle

Hituacidn de la maguinaria en @21 taller
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A MONTAJE , IMSBTALACTION ¥ FUESTA & PUNTO

Terni enodo todas 1 oam fre e adas

tyan

EFTE T, los & platd

ey Foyrma eecalonade, de tal o manera gue de la

vy roeli e odnico, sodye sl &rbod de

iz

2 opivormes de cadena, que nos

earvird parae haosr la coneccidn entre drbol oy &rbol.
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e @y
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PUEBATIO realizar

Wrsen gpectd f P oue consiste en hacer que el ultima
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MATERIA PRIMA
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CICLO DE MONTAJE DEL TRANSPORTADOR
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