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Manual de Diseito Sisterma de Control de Herramientas

1. INTRODUCCION AL SISTEMA

1.1. INTRODUCCION

Con este manual. los responsables del mantenimiento del Sistema de Control
de Herramientas estaran en capacidad de conocer

s Ladimension real del Sistema.

e Las normmasy politicas usadas en la elaboracion del Sistema
El disefio utilizado

Las estructuras de datos

Los procesos utilizados

Los estandares de pantallas y reportes usados en el Sistema

Este manual estd elaboradc como un soporte para el desarrollo vy
mantenimiento de la operacion del Sistema de Control de Herramientas Entre
las Personas que tendran la responsabilidad de realizar estas tareas se
encuentran

e Analistas de Sistemas

e Programadores

« Personal con conocimientos de Analisis y/o Programacién

PROTCOM Capitlo T - Pagina 1 ESPOL



Manual de Diseito Sistema de Control de Herramientas

1.2. PRESENTACION DEL DIAGRAMA GENERAL DE SISTEMA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL DE Pagina 1 de 1

HERRAMIENTAS | FechaDisefio: | Fecha/Actuslizacion
- 16/06/02 | 16/06/02
VERSION 1.0 | |
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Inereso de Ingreso de Asignacion de Asignacion de
Herramientas Componentes Herramientas Componentes
'
M ]
A4 &
Sistema de Control =
de Herramientas
Y O
/’_"*\ O'— .-:I‘;. F a2
=[] ] e O
o SISTEMA h
DE Pace: ]
S~ CONTROL S - RS ol
DE s
O HERRAMIENT A O C ,
St T
N A A -
— ___::“ ‘/-'——-..\ |’, 0
LT \\__/l
"/ M A
o= | Y
e N A
LT s
Leprr:
T [ |
Grupo Herranuenta Componerte Prestamo de Devolucion de
Herramuerta Hemamiata
]

)

Reparacion de Perdida de Baja de Toma Fisica de Depreciacion
Hearamienta Heramienta Heranuata Herramienta de Herramenta
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Manual de Diseio Sistema de Control de Herramientas

2. DIAGRAMA JERARQUICO DEL SISTEMA

2.1. MODULO GENERAL DEL SISTEMA DE CONTROL DE
HERRAMIENTAS.

Sitema de Control de
Hemranuentas
(HIMN)

]

[ I [ I [ l

Archive Va Procesos Constiltas Mantenumiento Sistema
I L] RATLL TO0HW ) an\m\ SOHNHN) GO0
MM N

2.1.1. SISTEMA DE CONTROL DE HERRAMIENTAS (00000)

Permite enlazar todas las opciones del Sistema de Control de Herramientas
para los procesos de Registros de Hemramientas, Ingreso de Componentes,
Asignacibn  de  Componentes, Prestamos. Bajas, Depreciaciones,
Reparaciones, Devoluciones, Pérdidas y mantenimiento de tablas y elaboracion
de consultas y reportes

2.1.2. ARCHIVO (10000)

Pemmite configurar la impresora, iniciar una nueva sesion, y por uttimo salir del
sistema

2.1.3. VER (20000)

Pemmite visualizar o no la barra de herramientas y la de bara de estado Le
permitira tener acceso a la calculadora de Windows Asi como también las
ventanas se podran wvisualizar en cascada, mosaico horizontal y mosaico
vertical.

2.1.4. PROCESOS (30000)
Permite realizar los diferentes procesos que se llevan a cabo en el Sistema de

Control de Herramientas tales como registrar los Préstamos, Devolucion,
Reparacion, Perdidas, Bajas, Toma Fisica y Depreciacién de Herramientas

2.1.5. CONSULTAS / REPORTES (40000)

Permite realzar las dfferentes consultas de Grupo, Hemramientas,
Componentes, y todos los procesos gue son posibles en este Sistema.

PROTCOM Capitlo 2 - Pagina 1 ESPOL




Manual de Diseito Sistema de Control de Herramientas

2.1.6. MANTENIMIENTOS (50000)

Permtte registrar la informacion de las diferentes tablas maestras que maneja el
Sistema de Control de Herramientas

2.1.7. AYUDA (60000) -

Permite visualizar informacion del sistema y datos del autor del mismo. sin
dejar de mencionar las penalizaciones por realizar copias no autorizadas del
Sistema

PROTCOM Capitielo 2 - Pagina 2 ESPOL



Manual de Diserio

2.2. MODULO ARCHIVO

Sistema de Control de Herramientas

Arduvo
1 O
{ l [
Configurar Nueva Salir
Impresora Sesion 10306

1OTiNy

102013

2.2.1. CONFIGURAR IMPRESORA (10100)

Pemtte configurar la impresora que tiene asociada la maquina la cual va a ser
considerada como predeterminada en los reportes y las propiedades de la

misma

2.2.2. NUEVA SESION (10200)

Pemite definir un nuevo usuario del sistema, asignandole un nombre y una
contraseNa de acceso, el Sistema le mostrara las opciones que tenga
disponibles de acuerdo al perfil que se le haya asignado

2.2.3. SALIR (10300)

Permite salir del sistema.

PROTCOM
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2.3. MODULO VER

Sistema de Control de Herramientas

Ver
2000%)

I

|

[

]

[

1

Barra de Bara de Calailadora Cascada Mosaico Mosaico
Herramientas Estado 203000 200400 Horizontal Vertical
20100 20200) 20500 20600

2.3.1. BARRA DE HERRAMIENTAS (20100)

Permite visualizar u ocultar la barra de herramientas del Sistema de Control de
Hemramientas

2.3.2. BARRA DE ESTADO (20200)

Permite wvisualizar u ocultar la barra de estado del Sistema de Control de
Heramientas

2.3.3. CALCULADORA (20300)

Permite visualizar una calculadora basica o cientifica segln su eleccién para
realizar operaciones matematicas

2.3.4. CASCADA (20400)

Organiza las ventanas abiertas dentro del formulano en forma de cascada.

2.3.5. MOSAICO HORIZONTAL (20500)

Organiza las ventanas abiertas dentro del formulano en forma de mosaico
honzontal

2.3.6. MOSAICO VERTICAL (20600)

Organiza las ventanas ablertas dentro del formulario en forma de mosaico
vertical.

\5
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Manual de Diseito

2.4. MODULO PROCESOS

Sisterma de Control de Herramientas

Procesos
300000
I I [ I ] ]
Prestamo Devolucion Reparacion Perdidas Baja Toma Frsica Depreciacion
30100 30200 303000 30400 30500 30600 30700
2.4.1. PRESTAMO (30100)
El proceso de préstamo de heramientas consiste en realizar el ingreso,
modificacion y eliminacion de las herramientas que van a ser prestadas a un
empleado
2.4.2. DEVOLUCION (30200)
Este proceso permite realizar el ingreso, modificacion y eliminacion  de todos
los las herramientas que van a ser devueltas asi mismo como la persona quien
devolvié dichas herramientas
2.4.3. REPARACION (30300)
Permite llevar el control de las reparaciones de una heramienta, proceso que
generara un documento que respalde los datos como sale la herramienta y
como regresa después de la reparacion
2.4.4. PERDIDAS (30400)
El proceso de pérdidas consiste en realizar el ingreso, modificacion y
eliminacion de las herramientas que han sido perdidas en algun préstamo que
se realizd previamente asi como la persona quien perdio dicha herramienta
2.4.5. BAJA (30500)
El proceso de Baja consiste en realizar el ingreso. modificacién y eliminacién
de las herramientas que van a ser dadas de baja por algun motivo especifico
E = ‘5‘"’\
V. g 5
& = B
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Manual de Diseito Sistema de Control de Herramientas

2.4.6. TOMA FiSICA (30600)

Permite emitir un informe basandose en toda la informacion ingresada de las
herramientas en el sistema, luego este informe debe ser venficado
manualmente para constatar los datos que muestra el sistema contra los que
existan fisicamente en toda la empresa

2.4.7. DEPRECIACION (30700)

Permite realizar el proceso de depreciacién mensual a todos las herramientas
depreciables, usando el método de linea recta.

PROTCOM Capinilo 2 - Pagina 6 ESPOL
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2.5. MODULO CONSULTAS / REPORTES

ConsultasReportes
J0000

[ [ [ [ [

Grupo
o

Herranuergas
10200

Componenies
10300

Prestamo
Jugion

Devolucion
405000

Reparacion

Perdidas

Bajas

Toma Fisica

60K FTin) ORI 110%n)

Depreciacion
SELEL

2.5.1. GRUPO (40100)

Realiza realizar consultas de Grupo ya sea general o especifica por codigo,
descripcion. tipo y estado

2.5.2. HERRAMIENTAS (40200)

Realiza realizar consultas de Heramienta ya sea general o especifica por
codigo, descripcion y estado

2.5.3. COMPONENTES (40300)

Realiza realizar consultas de Componentes ya sea general o especifica por
codigo, descripcion y estado.

2.5.4. PRESTAMO (40400)

Realiza realizar consultas de Préstamo ya sea general o especifica por codigo.
descrpcion y estado.

2.5.5. DEVOLUCION (40500)

Realiza realizar consultas de Devolucién ya sea general o especifica por
codigo, descnipcion y estado

2.5.6. REPARACION (40600)

Realiza realizar consultas de Reparacion ya sea general o especifica por
codigo, descripcion y estado

PROTCOM Capindlo 2 - Pagina ~
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2.5.7. PERDIDAS (40700)

Realiza realizar consultas de Pérdidas ya sea general o especifica por codigo,
descripcion y estado

2.5.8. BAJAS (40800)

Realiza realizar consultas de Baja ya sea general o especifica por cédigo
descripcion y estado

2.5.9. TOMA FiSICA (40900)

Realiza realizar consultas de Toma Fisica ya sea general o especifica por
codigo, descnpeién y estado

2.5.10 DEPRECIACION (41000}

Realiza realizar consultas de Depreciacidn ya sea general o especifica por
codigo y descrpcion.

PROTCOM Capitilo 2 - Pdgina § ESPOL
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2.6. MODULO DE MANTENIMIENTO

Sistema de Control de Herramientas

Mantermmierto
SO0

]

]

Grupo
SO0

Haramicias
S020K)

Componertes
S0300

2.6.1. GRUPO (50100)

El mantenimiento de Grupo consiste en realizar el ingreso, modificacién y
eliminacion de los Grupos asi como su tipo que va a especificar si es una

Herramienta o un Compaonente

2.6.2. HERRAMIENTAS (50200)

El mantenimiento de Hemramientas consiste en realizar el ingreso, modificacion
y elminacién de las Herramientas asi como su Bodega. a qué Grupo
pertenece si la herramienta es depreciable o no

2.6.3. COMPONENTES (50300)

El mantenimiento de Componentes consiste en realizar el ingreso, modificacion
y elimnacion de los Componentes de las Herramientas asi como su Bodega
Grupo y Herramienta al que pertenece

PROTCOM
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2.7. MODULO SISTEMA

Sistemas
B0

Acerca de
HOT00

2.7.1. ACERCA DE... (60100)

Da informacion sobre el sistema y la penalizacién de los derechos del autor por
su distribucion no autonzada

PROTCOM Capitulo 2 - Pagina 10 ESPOL
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3. ESTANDARIZACIONES DE SISTEMAS

3.1. FORMATOS PARA ALMACENAMIENTO DE
INFORMACION

3.1.1. NOMBRE LA BASE DE DATOS

OSSO 0.09.9.0.9.0.0.0.4

> Nombre descriptivo del sistema

3.1.2. NOMBRES DE TABLAS

HKXK X XOOXKX

}

| Nombre descriptivo de la tabla
! —» Indicador Tipo Tabla
> Abreviacion del Nombre del Sistema

Indicador Tipo Tabla

LOQos—

PROTCOM

Transaccion
Maestra
Detalle
Cabecera
Histéneca

w1 n n

Capitulo 3 - Pagina 1
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Manual de Disefio

3.1.3. NOMBRE DE CAMPOS

x_xxxTxxxx

v

~Mnemonico Significado

abr
prf

mon

cod

dir
‘st
fec

mes

nom

“obs
por
'ser
ric
'sec

'tarn

tip

usu

acu

Abreviatura

Perfil

Monto

'Céngo
‘Direccién
‘Estado
‘Fecha
‘Mes
Nombre
'Observacion
'Porcentaje
'Serie

ru.c
Secuencia
Tamanfo
fopo

' Usuario
Acumulado

Nombre descriptivo del campo

Mneménico del campo.

ani

‘ dep

ubi

‘des
‘ema
vid
‘cla
log

num

“mot
dim
.Se)(
ced
'Lln

Tel

‘Tot
Val

Mneménico  Significado |

Ano

' Departamento '

Ubicacion

. Descripcion
“e-mail
'vida (util)
"Clave

' Login
'Numero
‘Motivo
'Dimension
‘Sexo
‘Cédula
Linea
‘Teléfono
Total
Valor

3.2. FORMATOS PARA VARIABLES DEL SISTEMA

3.2.1. NOMBRE DEL PROYECTO

b 9.0 9.9.0.0.0.0.¢¢

PROTCOM
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3.2.2. NOMBRE LOGICO Y FiSICO DE FORMAS

XXX XXX

[—b Nombre descriptivo de la Forma

Indicador Tipo de Forma

» Abreviacion de la Aplicacion
Indicador Tipe Formas
S= Sistema
M= Mantenimiento
C= Consultas/Reportes
P= Procesos
3.2.3. NOMBRE DE CONTROLES
bSO GD.9.0.9.9.9.¢.0.

» MNombre descriptivo del objeto

» Prefijo del Objeto

| Objeto ~ Prefijo Objeto ~ Prefijo
ComboBox Cbo Masked Edit _Msk
ListBox | Lst Line Lin

 Gnd | Grd Shape Shp
QOutLine . Out MenuBar ~ Mnu
Checkbox Chk Jmage Img
 SSCheck box Sschk _Picture Box Pic
“Option Button Opt OLE Client ;Q‘? -
SSOption Button Ssopt Timer Tmr
Command Button  Cmd _Honzontal Scroll Bar  Hsb
SSComand Button  Sscmd Vertical Scroll Bar  Vsb
SSRibon . SsRib  Treeview Trv
SpinButton ~ Spn SSTab SStb
Directory List Box | Dir  UpdDown ‘Upd
Drive List Box Drv Msflexgnd | Msf

File List Box | Fil _Animation [Anm
Frame | Fra Imagelist o ml
SSFrame | Ssfra ToolBar ' Tib
Label Lbl _CommogDialog  Cdi
Panel Pnl (FarPoint Spread ~ Spr
TetBox __ Tx

PROTCOM Capimlo 3 - Pagina 3
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3.2.4. NOMBRE DE VARIABLES

PO D V.0.9.9.0.9.0.0.4

l Nombre descriptivo de la vanable

—> Indicador Tipo de variable

Indicador de Ambito de la varnable
Indicador de Ambito de la vanable:

G
L

1

Global
Local

Indicador Tipo de variable.

S = String

D = Double

L = Long =
| = Integer

V = Variant JTD )
B = Boolean ®

oy
3.2.5. NOMBRE DE MGDULOS Y REPORTES

XXX XXX XOOKXXXXX

| Nombre descriptivo

i Indicador de la actividad del médulo o reporte

» Abreviacidon de la Aplicacion

Indicador
MOD= Mdédulo
REP= Reporte

PROTCOM Capiilo 3 - Pagina 4 ESPOL
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3.2.6. NOMBRE DE PROCEDIMIENTOS Y FUNCIONES

OGP0 0.0.0.0.9.0.9.0.9.9.9.0.0.08

I | MNombre descriptivo del Procedimiento o Funcion

>

Identficador del Ambito del Procedimiento o
Funcion

—»

Identificador de Procedimiento o funcion

Identificador de Procedimiento o funcion

P = Procedimiento
F = Funcion

Identificador del Ambito del Procedimiento o Funcion
G = Global

L = Local

3.3. PLAN DE CODIGOS

3.3.1. GRUPO
TABLA de GRUPO (CDH_M_GRUPO)
TIrPO NUMERICO NOMBRE LOGICO  Codigo de 1dentificacion del
Grupo
LONGITUD 9] NOMBRE FISICO oy .;_;odjgo
FORMATO
OGOGHHHON
Codigo secuencial

numerico de 9 digitos

PROTCOM Capitulo 3 - Pagina § ESPOL
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3.3.2. HERRAMIENTA

TABLA de HERRAMIENTA (CDH_M_HERRAMIENTA)

TIPO NUMERICO NOMBRE LOGICO  Codigo de identificacion de
Herramientas

LONGITUD ) NOMBRE FISICO her codieo
FORMATO

Codigo secuencial
numerico de 9 digitos

3.3.3. COMPONENTE

TABLA de ACTIVO (CDH_M_COMPONENTE)

I'ro NUMERICO NOMBRE LOGICO  Codigo de identificacion del
Componente
LONGITUD Q NOMBRE FISICO  com codigo

FORMATO

QOOOOGVYOG

Codigo secuencial
numérico de 9 digitos

PROTCOM Capitulo 3 - Pdgina 6 ESPOL
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4. MODELO ENTIDAD/RELACION

COH_T_CBAJA

Emp_codiga integer
Cbu numero Integer

Ch-_'och- Dete/Time
Cba_descripcion Text(100)
Cha_wsto buenc Text{100)

COH_T_CPRESTAMO

Emp_codigo Integer
| Cpe_numero integer

Per_codigo Integer

COH_M_GRUPO

Emp_codigo integer
_Gm_cndogu intege:

{
Gru_cescnpcion Text(100) |

Gru_canbdad Integer
Gru_abreviacion Text(100)

Gru
Gru_

 hpo Text(1)
estado Tgnﬂ)

T

g 4
CDH_M_HERRAMIENTA

-

Sistema de Control de Herramientas

COH_T_CTOMAFISICA

Emp_codigo Integer
Ct_numero Integer

b
1

COH_T_CDEPRECIA

COM_T_CPERDIDAS

Emp_codigo Integer
Cpe_numero Integer

i Dre_waior Double
| Dve_motvo  Text(100)

| Dre_pos_estado Tex(1)

Apl_codigo Integer "
—————————

.P« _codiQo Integer

Crm_techa_saida Date/Time |
Cre_fecha_retorno D‘nmmo.

1
COH_T_DREPARACION

Ernp _codigo Integer
Cre_numerc integer
Dnn secuenca Integer
Gm_nudaqo Integes
Her_codigo integer
Dve_descnpeion Text(100)

Dre_pre_estado Text(1)

Dre_obs_saiida Text(100)
DOre_obs_regreso Text(100)
Ore_estado Text(1)
Usu_codgo Intege:
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Sistema de Control de Herramientas

5. DISENO DE LOS ARCHIVOS

&k

" No.
r

ra

n & W

~N

TABLAS MAESTRAS

5.1.1. TABLA DE GRUPO

 NOMBRE

Emp_codigo

Gru_codigo

. Grnu_descnpcion
- Gru_cantidad

_ Gru_abrewacion
| Gru_tipo

. Gru_estado

' Observacioén:

PROTCOM

 TIPO

numeric

numernc

| varchar
. humeric
| varchar
| varchar
| varchar

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRAMIENTAS R R —
VERSION 1.0 o702 160702
Para ) Autor '
MUEBLERIA 3KG
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre de la Tabla ' Base de Datos | Tipo Long Reg
- CDH_M_GRUPO SIMUPRO - MAESTRA 229 BYTES

 LONG.  DESCRIPCION _PK FK NULO
9 Codigo de Identificaciéon v
de la Empresa
9 Codigo de Identificacion | v
| del Grupo

100  Descripcion del Grupo
9 | Cantdad del Grupo
100 | Abremvacion del Grupo
1 | Tipo de Grupo
1 | Estado del Grupo

Capimlo 5 - Pagina 1 ESPOL
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5.1.2. TABLA DE HERRAMIENTA

Sistema de Control de Herramientas

'SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

' Nombre de la Tabla

CDH_M_HERRAMIENTA

! Basé de Datos
SIMUPRO

FechaDiseno:

16/07102
Autor:

Pagina1de1
| Facramcmzacion: |
i 16/07102

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

i Tipo
MAESTRA

_ Descnpt:@n Almacena los datos de la Herramienta
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE
1 Emp_codgo

o)

. Gru_codigo
3 'Her_codlgo

4 Cco_num fac
Cco_codigo

o

6  Her_marca

~

8 | Her_fec ha;mgreso

9 Her_fecha_ult_
depreciacion

10 | Her_precio

1| Her_observacion

12 ‘Hervwda_util
14 Her_estado

Observacién:

PROTCOM

Her_descripcion

_TIPO  LONG.
numeric 9

. numenc ' 9

" numerc 9

; numeric 9

varchar 100

" varchar | 100
varchar 100
datetme 8

datetme | 8

money 9
‘varchar | 100
! numernc ‘ 9
- Varchar 1

Capinlo 5 - Pagina 2

| DESCRIPCION
Codigo de
Identificacion de I[a
. Empresa |
Codigo de
Identificacion del
. Grupo '
Codigo de
Identificacion de
| Herramienta

| Numero de Factura |
Numero de Orden de

_ Pedido |
Marca de la
. Herramienta |
Descripcién  de la
. Herramienta

Fecha de Ingreso de '
| la Herramienta |
Fecha de la ulima

depreciacion de la
Herramienta
Precio de la

. Herramienta i
Observacion de la

. Herramienta i
Vida utl de Ia
. Herramienta |
Estado de la

Herramienta

~

' Long. Reg
471 BYTES
'PK  FK  NULO
v
:
v
ESPOL
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5.1.3. TABLA DE COMPONENTE

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL - Pagina1de1
DE HE RRAMIENTAS | FechaDisero: | FachaActsizacion: |
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
Para o | " Autor ' ' '
MUEBLERIA 3KG

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre de la Tabla ' Base de Datos I Tipo. ] Long Reg'
 CDH_M_COMPONENTE SIMUPRO MAESTRA 363 BYTES

Descnpcion Almacena los datos del Cornponer{te
 DESCRIPCION DEL REGISTRO

. No. NOMBRE _TIPO . LONG.  DESCRIPCION _PK FK  NULO |
1 Emp_codigo numeric 9 Codigo de v
ldentificacion de la
} ] | . Empresa |
2  Com_codigo numeric 9 Coédigo de v
Identificacion del
3 Ton codigo lnumeric | g | Eamganente de |
Identificacion del
. . _ . Grupo |
4 | Her_codigo numenc 9 Codigo de

Identificacion de Ia
Hermmamienta

5 | Cco_num_fact _nhumeric 9 | Numerc de Factura .
6  Cco_codigo numeric 9 Numero de Orden de
| ] | , Pedido |
7 Com_marca varchar 100 Marca del
| | | ~ Componente !
8 Com _descnpcidon | varchar 100 Descripcién del
| | | . Componente |
9 | Com_fecha_ ingre @ datetime 8 Fecha de Ingreso del
S0 Componente
10 ' Com_observacion = varchar 100 Observacion del
| | | . Componente ]
11 Com_estado varchar 1 Estado del
Componente

' Observacién:

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 3 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2. TABLAS TRANSACCIONALES

5.2.1. TABLA DE CABECERA DE BAJA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRA_M IENTAS | Fecheiseho:
- VERSION 1.0 | 1em7R2
Para Autor

MUEBLERIA 3KG

" Nombre de la Tabla
CDH T CBAJA

. Base de Datos
SIMUPRO

Pagina 1 de 1

Fecha/Actualizacion:
' 16/07/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

\ Tipo

TRANSACCION

' Long Reg
445 BYTES

: Descripcion Almacena los datos correspondentes a la Cabecera de Baja
_ DESCRIPCION DEL REGISTRO

v No.

 NOMBRE TIPO
1 Emp_codigo numeric
2 | Cba_numero - numeric
3 Cba fecha  datetme |
4 | Cba_descripcién | varchar
5  Cba wisto_bueno | varchar
6 | Cba_jefe bodega | varchar
7  Cba_observacién | varchar
8 Cba_estado varchar
9 | Usu_codigo numeric
10 | Apl_codigo " numeric
 Observacion:

PROTCOM

_ LONG. DESCRIPCION
9 Codigo de
Identificacion  de la
. Empresa |
9 Numero de
identficacion de  la
Baja

8  FechadeBap

100  Descripcion de la Baja
100 | Visto Bueno de la Baja
100 | Jefe de Bodega |
100  Observacion de la
_Baja
1 Estado de la Bap |
9 Codigo de
Identificacion del
| Usuario i
9 Codigo de
Identificacion  de la
Aplicacion

Capitilo 5 - Pagina 4

. PK

FK  NULO

v

ESPOL
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5.2.2. TABLA DE DETALLE DE BAJA

'SIMUPRO - SISTEMADE CONTROL

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

- Nombre de la Tabla
CDH_T_DBAJA

I Base de Datos.
SIMUPRO

Sistemma de Control de Herramientas

FechaDiseno:

16/07702
Autor

Pagina1de1

Fecha/Actualizacion:
16/07102

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

i Tipo

TRANSACCION

Long Reg
264 BYTES

: Descnpcion Almacena los datos Correspondqentes al Detalle de Baja

No. _NOMBRE
1 Emp_codigo

o)

Cba_numero

3 | Dba_secuencia

4 Gru_codigo

5 Her_codigo

6 Dba_descripcién

7 _ Dba_motivo

& Dba estado

9 | Usu_codigo

10 Apl_codigo
 Observacion:

PROTCOM

numeric

numernc

numeric

numeric
numeric

. varchar
. varchar
| varchar

numeric

numernc

_LONG.
9

100
100

' DESCRIPCION DEL REGISTRO
TIPO

| DESCRIPCION
Codigo de
Identificacion  de la

| Empresa |
Numero de
identificacion de la

. Baja |
Numero secuencial de

 Baja ‘
Numero de
|dentificacion del

, Grupo |
Numero de

|ldentificacion  de la

_ Herramienta

_ Descripcién de fa Baja
. Motivo de la Baja

_ Estado de la Baja

Codigo de
|dentificacion del

- Usuario |
Cédigo de

|dentficacion de la
Aplicacion

Capitulo 5 - Pagina §

PK  FK

 NULO
v
s
v
ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.3. TABLA DE CABECERA DE PRESTAMO

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS |

VERSION 1.0

" Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla
CDH_T_CPRESTAMO
Descripcion
- Prestamo.
' No. NOMBRE
1 Emp_codigo

rJ

Cpe_numero

3 ! Per_codigo

4 | Cpe_fecha_
| prestamo
5 Cpe_fecha_
. devolucion
€ | Cpe_fecha_real
7 Cpe_observacion

g | Cpe_visto_bueno

9 Cpe_jefe_bodega
10 | Cpe_estado
11 Usu_codigo

12 Apl_codigo

Observacion:

PROTCOM

' Base de Datos
SIMUPRO

Fecha/Disenco:

16/07102
Autor

Pagina 1 de 1
| Fecha/Actuaizacion
16/07/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

| Tipo

DESCRIPCION DEL REGISTRO
. TIPO LONG. DESCRIPCION
numeric 9 Codigo de
Identificacion de Ia
. Empresa .
numeric 9 Numero de
identificacidn del
. Préstamo !
numeric 9 Caodigo de
Identificacidon  de la
_ ) | Persona
datetime 8 Fecha de Préstamo
datetime 8 Fecha de Devolucidn
datetme =~ 8  Fecha Real |
varchar 100 Observacidon de la
| . Herramienta i
varchar 100 Visto Bueno de la
| _Herramienta
. varchar 100  Jefe de Bodega
| varchar 1 ~ Estado del Préstamo ;
numeric 9 Cédigo de
Identificacion del
\ _Usuario /
nuMeric 9 Codigo de

ldentificacién  de Ia
Aplicacion

Capitulo 5 - Pagina 6

TRANSACCION
Almacena los datos correspondientes a

 PK FK

Long. Reg
370 BYTES

la Cabecera de

 NULO

ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.4. TABLA DE DETALLE DE PRESTAMO

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

' Para

MUEBLERIA 3KG

‘ Nombre de la Tabla
CDH_T_DPRESTAMO

' Base de Datos
SIMUPRO

Fecha/Diseno:

16/07102
Autor

Pagina 1 de 1
l»-fu-cm.fh-tttﬁmdén,
16/07102

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

! Tipo

TRANSACCION

Long Regq.
282 BYTES

Descripcion. Almacena los datos correspondientes al Detalle de Préstamo

DESCRIPCION DEL REGISTRO
LONG. DESCRIPCION

No. NOMBRE
1 Emp_codgo

kD

Cpe_numero

3  Dpe_secuencia

4 Gru_codigo

o

' Her_codigo
6 Ord_codigo
7 | Dpe_descnpcién

| Dpe_cant_
Prestada

o>}

9 Dpe_observacion
8 Dba_estado
9  Usu_codigo

10 ' Apl_codigo

Observacion:

PROTCOM

TIPO

Numenc

Numernc

numeric

numeric

numernc

numeric

varchar

numernc

varchar

_ varchar

numeric

numeric

9

100

100

Codigo de
identificacion de  a

. Empresa I
Numero de
identificacion del

_ Prestamo i
Secuencia de Detale

_ de Prestamo ‘
Codigo de
|dentificacion del

_ Grupo )
Codigo de

Identificacion de la

_ Herramienta )
Numero de

Identificacion de la
Orden de Trabajo

Observacion del
| Préstamo _
Cantidad de

Herramientas
| Prestadas _
Observacion del
. Préstamo
. Estado del Préstamo |
Codigo de
Identificacion del
~ Usuario |
Codigo de

Identificacion  de la
Aplicacion

Capitulo § - Pagina ~

PK FK

_ NULO

v

ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.5. TABLA DE CABECERA DE DEVOLUCION

'SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

' Nombre de la Tabla

CDH_T_CDEVOLUCION

Descripcion
_Devolucion

No. NOMBRE
Emp_codigo

—_

2 Cde_numero

w

Per_cedigo

4 ‘Cde_fechaﬁ
. Devolucion
Cde_observacion

(&)

6 Cde_visto_bueno

~J

! Cde_jefe_bodega

o

. Cde_estado

9  Usu_codigo

10 Apl_cedigo

' Observacién:

PROTCOM

TIPO

numeric

numeric

numeric

' datetme

varchar

varchar
varchar
varchar

numernic

numernc

' Base de Datos
SIMUPRO

g

100

100

100

FechaMDiseno:

16/07/02

~ Autor

Pagina 1 de 1

Fecha/Actuaiizacion
16/07/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

. Tipo

~ DESCRIPCION DEL REGISTRO
 LONG.

' DESCRIPCION
Cadigo de
Identificacion  de la

_ Empresa h
Numero de
identificacion  de 1Ia

_ Devolucion )
Codigo de

|dentificacion de la

_ Persona

Fecha de Devolucion

Observacion de la

. Devolucion ,
Visto Bueno de Ia
_ Devolucién |
Jefe de Bodega de la
Devolucion ‘
Estado de la
_ Devolucion _
Codigo de
Identificacién del
| Usuario |
Caodigo de

ldentificacion de la

. Aplicacién

Capiaclo 5 - Pagina 8

TRANSACCION
Almacena los datos correspondientes a la Cabecera de

PK  FK

Long Reg
354 BYTES

" NULO

ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.6. TABLA DE DETALLE DE DEVOLUCION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla

CDH_T_DDEVOLUCION

" Base de Datos
SIMUPRO

16/07/02
Autor

FachaDiseno:

 Paginai de 1
| FechaActusizacion:
' 16/07/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

i Tipo

TRANSACCION

' Long Reg
199 BYTES

: Deschpmbn Almacena los datos Corresponmenies al Detalle de Devolucion
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE
Emp_codigo

—

(3]

Cde_numero

(%]

Dde_secuencia

4 | Gru_codigo

o

; Ord_codigo

6 Her_codigo

7 'Ddefnow
Prestamo

8 Dde fecha_
_ Prestamo
9  Dde_uso

10 Dde_observacion
11 -Dde_estado

12 Usu_codigo
13 'Apl_codsgo

Observacién:

PROTCOM

 TIPO

numeric

numeric

numeric

- numeric
. numeric
! numeric
' numenc

! datetime '

_ numeric

varchar

varchar

numeric

numenc

_ LONG.

9

_ DESCRIPCION
Codigo de
Identificacion de la

. Empresa |
Numero de

identificacién de la

. Devolucion !
Secuencia de Detale
| de Devolucion

Cadigo de
Identificacion del

. Grupo ;
Codigo de

Identificacion  de la

_ Orden de Trabajo

Cédigo de
|dentificacion  de la

_ Herramienta )
Cédigo de
Identificacion del

_ numero de Préstamo

Fecha de Préstamo

: Uso de la Devolucion

Detalle de
. Observacion i

Estado de la
. Devolucién !

Cadigo de

Identificacion del
~Usuario

Codigo de

|dentificacion de la

_ Aplicacion

Capitulo 5 - Pdagina 9

PK  FK _NULO
v
v
v
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5.2.7. TABLA DE CABECERA DE TOMA FISICA

'SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL - Péagina1de
DE HERRAMIENTAS | Fechaiseio: | Fecha/Actiaizacion
VERSION 1.0 16/07102 ; 16/07102
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
" Nombre de la Tabla ' Base de Datos Tipo ! Long Reg
- CDH_T_CTOMAFISICA SIMUPRO TRANSACCION 454 BYTES

Descrpcion. Almacena los datos corresponméntes a la Cabecera de Toma
Fisica.
DESCRIPCION DEL REGISTRO

_No. NOMBRE _TIPO _LONG. DESCRIPCION _PK  FK  NULO
1 Emp_codigo numeric 9 Codigo de v
Identificacion  de la
! | | _ Empresa ¢
2  Ctf_numero nUMeric 9 Numero de v
identificacion de  la
! | | _ Toma Fisica )
3 | Ctf_fecha toma datetime 8 Fecha de la Toma
| i | _ Fisica |
4 Ctf_fecha fin_ datetime 100  Fecha final de la Toma
. Toma | | , Fisica » |
S  Bod_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacion  de la
: : , Bodega !
& Ctf_observacién varchar 100  Observacion de la
) ) ) . Toma Fisica i
7 | CH_wisto_bueno varchar 100 Visto Bueno de Ia
! ‘ ! - Toma Fisica
& | Ctf_jefe bodega  varchar =~ 100  Jefe de Bodega !
9 Ctif_estado varchar 1 Estado de la Toma
| | | _ Fisica ;
10 Usu_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacién del
| { i _ Usuarno |
11 Apl_codigo numeric 9 Cédigo de
ldentficaciéon de la
Aplicacién

' Observacién:

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 10 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.8. TABLA DE DETALLE DE TOMA FiSICA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS

VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla

CDH_T_DTOMAFISICA

‘ Base de Datos
SIMUPRO

Fechaisena:

16/07/02
Autor

Pagina 1 de 1
Fecha/Actuaizacion:
16107102

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Tipo

TRANSACCION

Long. Reg
301 BYTES

: Descnpcion. Almacena los datos correspondientes al Detalle de Toma Fisica
DESCRIPCION DEL REGISTRO

- No.  NOMBRE
Emp_codigo

rJ

Ctf_numero

3 Dto_secuencia

4 | Gru_codigo

o

‘ Her_codigo
6 .Com_codigo

7 Dto_descnpcion

8 ;Dto_upo
9  Dto_valor_actual

10 Dto_saldo_fisico
11 | Dto_saldo_

. Sistema
12 Dto_observacién

13 Dto_estado

14 Usu_codigo
15 -Aplucod;go

Observacion:

PROTCOM

TIPO

numeric

numeric

numernic

numeric
numeric
numernc

varchar

. varchar

money

mumeric
mumeric
varchar

varchar

numeric

numeric

LONG.

9

100

DESCRIPCION

Codigo de

Identficacion de la
. Empresa |

Numero de

identificacion de la

. Toma Fisica ;
Secuencia de Detale
. de Depreciacion

Codigo de
Identificacion de

, Grupo I
Cédigo de
Identificacion de

_ Herramienta :
Codigo de
Identificacién de

_ Componente _
Descripcion  de Ia

. Toma Fisica

. Tipo de Toma Fisica |
actual de Ila

Valor
. Toma Fisica |
Saldo Fisico de la
_Toma Fisica

Salde del Sistema de
. la Toma Fisica i
Observacion de la
_ Toma Fisica |
Estado de la Toma

Fisica

Codigo de

|dentificacion del
. Usuarno |

Codigo de

|dentificaciéon de la
Aplicacion

Capitulo § - Pagina 11

_PK FK  NULO
¥
v
v
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5.2.9. TABLA DE CABECERA DE DEPRECIACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL - Paginaide1
DE HERRAMIENTAS QTR [rv———
VERSION 1.0 16/07/02 ; 16/07102
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre de la Tabla " Base de Datos Tipo Long Reg
CDH_T_CDEPRECIA SIMUPRO TRANSACCION 185 BYTES

Descripcion.  Almacena los datos correspohdnentes a la Cabecera de
Depreciacion. — .
DESCRIPGION DEL REGISTRO

No. NOMBRE . TIPO _ LONG. DESCRIPCION PK  FK  NULO
1 Emp_codgo NUMEric 9 Codigo de
Identificacién  de  la
; | | _ Empresa !
2  Cde_numero numeric 9 Numero de ¥

identificacién  de la
_ Depreciacién

3 Gru_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacion del
| . . . Grupo _
4  Her_codigo numeric 9 Coédigo de v

dentficacion de |la
| Herramienta

5 No_asento numeric 9 Numero de Asiento de |
) ! | . la Depreciacion
6 Cde_fecha datetime 8 Fecha de
) | ! . Depreciacion
7  Cde_afo _humernc 4 | Afo de Depreciacion
8  Cde_observacion  varchar 100 Observacion de la
! ] . Depreciacion |
9  Cde_valor numeric 9 Valor de la
Depreciacion
10 | Cde_estado varchar 1 Estado de la
| | | . Depreciacion |
11 Usu_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacion del
! | | . Usuario |
12 | Apl_codigo numeric 9 Cddigo de
Identificacion  de la
_ Aplicacion
Observacion:

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 12 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.10.TABLA DE DETALLE DE DEPRECIACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS |

Para

VERSION 1.0

MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla

~CDH

Descrpcion

Dep

No.
1

[@5]

[d;]

10

1

12

_T_DDEPRECIA

reclacion.

 NOMBRE
Emp_codigo

Cde_numero

Dde_secuencia

Gru_codigo
Her_codigo

! Dde_wida_utl
Dde_valor_actvo

Dde_val_men_
Deprec

Dde_acum_
_ Deprec
Dde_estado

l Usu_codigo

Apl_codigo

' Observacion:

PROTCOM

Almacena

 TIPO

numeric

numeric

numenc

numeric
numeric

numeric
money

money

money
varchar

numeric

numeric

los

9

_ DESCRIPCION DEL REGISTRO
_LONG.

_ DESCRIPCION
Codigo de
Identificacion de la
_Empresa ,
Numero de

identificacion  de |a

_ Depreciacion )
Secuencia de Detale
 de Depreciacion

Codigo de
Identificacion del

. Grupo |
Codigo de

ldentficacion de la

_ Herramienta |
Vida util de 2
. Herramienta I
Valor de la

| Herramienta I
Valor mensual

depreciado de la

 herramienta !
Valor acumulado de la
. depreciacion

Estado de la

. Depreciacién !
Cédigo de
Identificacién del
Usuano
Caodigo de

Identificacion  de la
Aplicacion

Capitulo § - Pagina 13

PK  FK

Pagina 1 de 1
FechaDiseo: | Fecha/Actusizacion,

16/07/02 16/07/02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Base de Datos. Tipo Long Reg

_ SIMUPRO TRANSACCION 100 BYTES
datos correspondientes al Detalle de

_NULO |

v

ESPOL
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5.2.11.TABLA DE CABECERA DE PERDIDAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de
DE HERRAMIENTAS i P EE
VERSION 1.0 too7ez 160707
Para ‘ Autor

MUEBLERIA 3KG
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

" Nombre de la Tabla ' Base de Datos Tipo Long Reg
CDH_T_CPERDIDAS SIMUPRO TRANSACCION 363 BYTES
' Descrnpecion.  Almacena los datos comespondientes a la Cabecera de
_Perdidas R
DESCR[PCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE _TIPO _LONG. DESCRIPCION  PK  FK  NULO
1 | Emp_codigo numeric g Codigo de
ldentificacion  de Ia
| ! ) . Empresa !
2 | Cpe_numero numeric 9 Numero de | v
identificacién  de la
| , )  Pérdida _
3 | Per_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacion  de la
| | | . Persona
4 | Cpe fecha  datetme = 8  FechadePérdida i
5  Cpe_cantdad numenc 9 Cantidad de
Herramientas Perdidas
6  Cpe_observacion  varchar 100 Observacién de
! i ) _ Pérdidas )
7 Cpe_wisto_bueno | varchar 100 Visto Bueno de
! t i  Pérdidas |
& | Cpe_jefe_bodega ' varchar 100 Jefe de Bodega de
| | _ Pérdidas
9  Cpe_estado | varchar | 1 _ Estado de Perdidas
10 Usu_codigo numeric 9 Cédigo de
Identificacion del
. | | _ Usuario [
11 Apl_codigo numeric 9 Codigo de
ldentificacion de la
Aplicacién

Observacion:

PROTCOM Capitlo § - Pagina 14 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.12.TABLA DE DETALLE DE PERDIDAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS “
VERSION 1.0

MUEBLERIA 3KG

Para

Nombre de la Tabla
CDH_T_DPERDIDAS

Base de Datos‘
SIMUPRO

Paginatde1
| FechaDisenc: | FechaActuizacion
16/07/02 16/07/02

Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
' Tipo | Long Reg

TRANSACCION 291 BYTES

~Descrnipcion Aimacena los datos correspondientes al Detalle de Pérdidas
DESCRIPCION DEL REGISTRO

~No. NOMBRE
1 | Emp_codgo

2  Cpe_numero

3 Dpe_secuencia

4 Gru_codigo
5 Her_codigo
6 Com_codigo

! Ord_codigo

|

. Dpe_descripcion

(53]

9 'Dpe_cantldad
10 Dpe_observacion
11 :Dpe_estado

12 Usu_codigo

13 Apl_codigo

' Observacion:

PROTCOM

_TIPO

numenc

numeric

numenc

! numeric
A numeric
‘ numeric
| numenc

varchar
numernic
varchar

| varchar

numenc

numeric

. LONG.
9

100

100

_ DESCRIPCION
Codigo de
|dentificacion  de la

, Empresa |
Numero de
identificacion de  la

_ Pérdida !
Secuencia de Detale

_de Perdida |
Codigo de
Identificacion de

. Grupo |
Codigo de
Identificacion de

. Herramienta |
Cédigo de
Identificacion de

. Componente !
Cédigo de
|dentificacion de

_ Orden de Trabajo |
Descnpcion de la

_Perdida i
Cantidad de

_Herramientas Perdidas
Observacion de

_ Pérdidas

. Estado de la Pérdida
Codigo de
Identificacién del

 Usuario |
Cédigo de

Identficacion  de la
Aplicacion

Capitulo § - Pagina 15

PK FK _NULO
5
v
v
ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

5.2.13.TABLA DE CABECERA DE REPARACION

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla

CDH_T_CREPARACION
Almacena los datos correspondientes a la Cabecera de

Descripcién
Reparacion
No. NOMBRE
1 Emp_codgo
2 ACre_numero
3 _Per_codxgo

4 Cre_fecha_salida

5 Cre_fecha_
retorno

6 | Cre_fecha_real

7 Cre_num_factura

8 | Cre_observacién

9 | Cre_autonzado

10 | Cba_estado

1 Usu_codige

10 | Apl_codigo

Observacion:

PROTCOM

Pagina 1 de 1
Fechaliseio: | FechaActusizacion
16/07/02 16/07/02
Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Base de Datos Tipo Long. Reg
SIMUPRO TRANSACCION 279 BYTES

DESCRIPCION DEL REGISTRO

 TIPO

numernc

numeric
numeric

: datetime

datetime

_ datetime

numernc

varchar
varchar
varchar

numerc

numenc

 LONG. DESCRIPCION

9 Cédigo de

Identificacion  de la
. Empresa |

9 Numero de

identificacion  de la
. Reparacion .

9 Numero de

Identificacidon  de la

 Persona
8 | Fechadesalda
8 Fecha de retomo

8 | Fechaderetomoreal

9 Numero de factura de
| reparacion i

100 Obsenvacion de la
_ reparacion |

100 Autonzado para |a
| reparacion i

1 Estado de la
_Reparacion |

9 Codigo de
|dentificacion del
Usuario )

9 Codigo de

Identificacion  de la
Aplicacion

Capitelo 5 - Pagina 16

PKFK

_ NULO

v

ESPOL
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5.2.14.TABLA DE DETALLE DE REPARACION

SIMUPRO -SISTEMADECONTROL ~ Pagnaide
DE HERRAMIENTAS | FechaDisefo: | FechaAcumizacion
VERSION 1.0 16/07102 16/07/02
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG
RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre de la Tabla ' Base de Datos. Tipo | Long. Reg
‘ CDH_T_DREPARACION SIMUPRO TRANSACCION : 375 BYTES _

Descripcion. Aimacena los datos del Detalle de Reparac@n
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE . TIPO . LONG. DESCRIPCION _PK FK NULO
1 Emp_codgo numeric 9 Codigo de [
Identificacion de Ia
| ) ! : . Empresa |
2  Cre_numero numeric 9 Numero de ¥
ldentficacion de
| | | _ Reparacion _
3 Dre_secuencia numeric 9 Secuencia de Detale ¢
| | !  de Reparacion |
4  Gru_codigo numeric 9 Cadigo de
Identificacion del
; , | | Grupo |
5  Her_codigo numeric 9 Codigo de

ldentificacion de la
_ Herramienta

6 | Dre_valor .money 9  Valordela Reparacién |
7 Dre_motivo varchar 100 Motivo de la
_ ! _ . Reparacion ]
8 Dre_pre_estado varchar 1 Pre-estado de la
| { ; . Reparacion |
9 | Dre_pos_estado varchar 1 Pos-estado de I
Reparacién
10 Dre_obs_salida varchar 100 Observacion de salda
| | | _de la Herramienta i
11 | Dre_obs_regreso  varchar 100 Observacion de
regreso de la
| 4 ) ., Herramienta |
12  Dre_estado varchar 1 Estado de la
i ! ) . Reparacion |
13 | Usu_codigo numeric 9 Codigo de
Identificacion del
| ! | | Usuario |
14 | Apl_codigo nUMerc 9 Codigo de
ldentificacion = de  la
] Aplicacion
Observacion:

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 1~ ESPOL
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_M antal dg Diseito Sistema de Control de Herramientas

6. DISENO DE ENTRADAS Y SALIDAS
6.1. MODELO DE DISENO DE PANTALLAS

6.1.1. MODULO PRINCIPAL DEL SISTEMA

- SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL | Pagina1de1
DE HERRA,M IENTAS Feﬁmz;ﬂﬁ : FBCP‘E:::E:Wizacién: i
| ~ VERSION 1.0 L B _ ;
Para ) Autor:
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

; Nombre del Archivo:
CDHS_PRINCIPAL

' Descripc ion: Pantalia principal del sistema

PG FESARFOCDRE (70T Dusade SV MM e ] B D

Observacién: N .

PROTCOM ' Capinulo 6 - Pigina 1 -~ ESPOL
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6.1.2. MODULO DE ARCHIVO

- SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL | “Paginatdet]
DE HERRAMIENTAS " FechaDiseno: | FechalActuaizacion

: 16/06/02 16/06/02
7 VERSION1.0 , ;
Para ) | Autor:
MUEBLERIA 3KG - RICARDO SALAZAR ALMEIDA

" Nombre del Archivo:
CDHS_PRINCIPAL

‘ Descripcion: Permite configurar ka Impresora e ingresar al Sistema con un usuario diferente

R L Ot ————

 DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS |

+* Modulo de Contiol

| Archivo Ve Figcesos
& Cogpanirgess.
2% Hueva Sesice

Observacion:

PROTCOM Capitulo 6 - Pdgina 2 ESPOL
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6.1.3. MODULO VER

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRAMIENTAS | Fedatiahe | Fovbalbculinite: |
| VERSION 1.0 ,
Para i Autor:
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

" Nombre del Archivo:
CDHS_PRINCIPAL

’ Descripcion: Permite presentar la barra de herramientas. la barra de estado, la calculadora |
y mostrar varias pantalas a la vez '
DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Madulo de Control de Hernamientas
&thivo Yer Procesos Consubss/flenvies Manerkmeniss Sisberms
W g7 et |

v Bausgefelen

' Observacion:

PROTCOM ' Capitulo 6 - Pagina 3 - ESPOL
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6.1.5. MODULO DE PROCESOS

- SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL  Pagnatde1

DE HERRAMIENTAS ' FechaDisedo: | Fecha/Actuaizacion. |

p 16/06/02 16/06/02
| 7V7ERS|0|_\_I 1.0 |
| Para: ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre del Archivo:
' CDHS_PRINCIPAL
' Descripcién: Permite realizar los Procesos del Sistema

~ DISENODEFORMATODEPANTALLAS

. Tewafisics bl s
. Dgpreciacion P I Ty |
- . ‘ o

' Observacién:

PROTCOM Capitulo 6 - Pigina 5 ' ' ESPOL
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6.1.6. MODULO DE CONSULTAS/REPORTES

Paginatde1

~ SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

DE HERRAMIENTAS fém&wf"ﬁﬁgﬁﬁ%? R
_ VERSION1.0 .
Para ) Autor:
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA '

' Nombre del Archivo:
CDHS_PRINCIPAL

‘ Descripéibﬁf Permite realizar las Consultas Y Réportes del Sistema

__DISENODEFORMATODEPANTALLAS |

PROTCOM  Capitulo 6 - Pagina 6 ESPOL
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6.1.7. MODULO DE SISTEMA

" SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina1de1

DE HERRA_MIENTAS *H?meﬁd-f;mmw cion: |

» - VERSION 1.0 , R ;

Para: ) Autor: '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre del Archivo:
CDHS_PRINCIPAL

Descripcion: Permite conocer version, desarrolladores y autonzaciones del sistema

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

.‘lw__i\.) TE

| cAMPU:

- | ;. WD

T Observacion:

PROTCOM " Capitulo 6 - Pagina ~ - ESPOL
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6.1.8. ARCHIVO — NUEVA SESION

SIMUPRO - SISTEMADE CONTROL ~~ Paginaide?2
DE HERRAMIENTAS i F?‘;;Q%;;"‘" 'Féefa@gﬁ?e.eﬁn" ]
VERSION 1.0
Para ) ' Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

" Nombre del Archivo:
SEGS_NUEVA_SESION

Descripcion: Permite ingresar al sistema con un usuano diferente

DISENO DE'FQR'MATO DE PANTALLAS

™. Ingreso a la aplicacion [ x|

[T Empresa :
[ Cho_Empresa _'_'_l
Usuario : [2_usuario
_C!ave . I wb_clave

Ingresar [

N~
e
Forte

' Observacién:

PROTCOM Capimlo 6 - Pagina 8 ESPOL
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SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 2
DE HERRAMIENTAS ' FechaDiseto: | Fecha/Actuaizacion
VERSION 1.0 1onez ez
Para - ) | Autor -
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
SEGS_NUEVA_SESION

' Descripcion: Registro de Usuanos

Lista de Elementos
SEG_M_EMPRESA

NOMBRE DEL = NOMBRE DEL CONTENIDO | FORMATO
_ OBJETO | CAMPO | . DE EDICION
Icbo_Empresa Emp_descnpcion Descripcion de la Empresa I X(100)
! ACF_M_EMPLEADO
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO ! CAMPO | _ DE EDICION
txt_usuano Usu_usuario Nombre del Usuario X(100)
" td_clave " Usu_clave ' Clave del Usuario | X(100)
.
e - '.‘ ~

' Observacion:

PROTCOM Capituto 6 - Pagina 9 ESPOL
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6.1.9. MANTENIMIENTO - GRUPO

~ SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para )
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:
CDHM_GRUPO

Descripcion: Permite dar mantenimiento de Grupo

Sistema de Control de Herramientas

Pagina1de 2

FechaDiseno: | Fecha/Actualizacion.
16/06/02 16/06/02
Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Mantenimiento de Grupo

Codiga ]'-;:4:t7_|_3.r' u_codigo ]f& I
Descripcion { b
Caritidad : [

abrewviatura : 1

Tipo ; e _}

- Estado j

& o K|

1 : ; ~

L Buevo [ Salr
 Observacién:

PROTCOM

Capittlo 6 - Pagina 10

ESPOL
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SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 2
DE HERRAMIENTAS | FechaDisedo: Fecha/Actualizacion
: 16/06/02 16/06/02
 VERSION 1.0 |
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHM_GRUPO
‘ Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Grupo
Lista de Elementos
~ ACF_M_Usuario
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO | _ DE EDICION
txt_gru_codigo Gru_codigo Codigo del Grupo 9(9)
txt_gru_descrnpcion  Gru_descripcion ' Descnpcion del Grupo | X(100)
" tt_gru_cantidad Gru_cantidad |"Cantidad del Grupo 1 9(9)
| tt_gru_abrewiacion  Gru_abreviacion ' Abreviacién del Grupo | X(100)
- cbo_gru_tipo Gru_tpo ' Tipo del Grupo [ X(1)
A cbo_gru_estado Gru_estado ' Estado del Grupo EGE
Observacién:
PROTCOM Capitlo 6 - Pdgina 11 ESPOL
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6.1.10. MANTENIMIENTO — HERRAMIENTA
SIMUPRO -SISTEMADECONTROL  Pégnatde2
DE HERRA}M‘ENTAS | -lpem';;ﬁo: Fecrﬂggg&cnbﬁ
VERSION 1.0
' Para ) | Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre del Archivo:
CDHM_HERRAMIENTA

Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Herramienta

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Mantenimiento de Herramienta

Codiga
Marca

Descripcidn: | . - & g
Fecha Ingreso : f"‘_"'_—:l vida Gt : | afos |
Precio : r“““—‘_“‘ Estado ; l : _]

Observacdn : | :

Observacion:

PROTCOM Capitule 6 - Pagina 12 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

DE HERRA'MIENTAS Fe:me;o:
VERSION 1.0 |
Autor

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:
CDHM_HERRAMIENTA

' Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Herramienta

NOMBRE DEL
OBJETO
tt_bod_codigo

' tt_bod_nombre

- NOMBREDEL

| OBJETO
tt_gru_codigo
| txt_gru_descripcion

NOMBRE DEL
OBJETO
txt_her_codigo

' tt_her_descripcion

' txt_her_marca

| tt_her_wvida_util

' tt_her_precio

' tt_her_observacion

' cbo_her_estado

' Observacién:

PROTCOM

' Gru_descripcion

e deElamatos
INV_M_BODEGA

NOMBRE DEL CONTENIDO

. CAMPO |
Bod_codigo Codigo de la Bodega
‘ Bod_nombre ' Nombre de la Bodega

CDH_M_GRUPO

'NOMBRE DEL
| CAMPO | ) )
Gru_codigo Codigo del Grupo

' Descripcion del Grupo
ACF_M_EMPLEADO

'CONTENDO |

NOMBRE DEL
CAMPO

' Her_codigo
. Her_descripcion

‘ Her_marca

‘ Her_wda_utl

- Her_precio _

' Her_observacion

' Her_estado

' dtp_her_fecha_ingreso ' Her_fecha_ingreso

CONTENIDO

' Codigo de la Herramienta

‘ Descnpc:én dela
| Herramienta

Marca de la Heramienta

| Vida utl de la Herramienta
| Precio de la Herramienta
| Observacion de la

Herramienta

" Estado de la Herramienta

' Fecha de Ingreso de la
. Hermramienta

Captailo 6 - Pagina 13

 Pagina 2 de 2

Fecha/A ctuahizacion:

16/06/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

FORMATO
DE EDICION

' 9(9)
| X{100)

' FORMATO
DE EDICION

19(9)
| x(100)

FORMATO
DE EDICION

1 9(9)
T X(100)
| X(100)
['9(2)

7 9(9)
" X(100)

[ X(1)
" 9(8)

ESPOL
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6.1.11. MANTENIMIENTO — COMPONENTE
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 3
DE HERRAMIENTAS  FodmDisarc: | Fochcancen
VERSION 1.0
Para ) . Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHM_COMPONENTES

Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Componente

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Mantenimiento de Componentes

Estado ; J

Observacion:

PROTCOM Capiailo 6 - Pagina 14 ESPOL
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'SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Sistema de Control de Herramientas

' Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:

CDHM_COMPONENTES

Pagna2de3
FechaDiseno: Fecha/Actualizacion:
16/06/02 16/06/02
Autor

' Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Componentes

NOMBRE DEL
OBJETO

" txt_bod_codigo

" tt_bod_nombre

NOMBRE DEL
OBJETO

' txt_gru_codigo
- txt_gru_descnpcion

NOMBRE DEL
OBJETO

txt_her_codigo
i m_'her'_d_esc npcion

Observacioén:

PROTCOM

' Bod_nombre

' Gru_descripcion

Lista de Elementos

| Nombre de la Bodega
CDH_M_GRUPO

NOMBRE DEL CONTENIDO
CAMPO
’ Gru_codigo ' Codigo del Grupo

' Descripcion del Grupo

CDH_M_HERRRAMIENTA

NOMBRE DEL CONTENIDO
CAMPO
Her_codigo Cédigo de la Herramienta
' Her_descripcion ' Descripcion de la
| Herramienta

Capitilo 6 - Pagina 15

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

| FORMATO |

DE
EDICION

INVv_.M_BODEGA
NOMBRE DEL CONTENIDO
CAMPO
’ Bod_codigo ' Codigo de la Bodega

1 9(9)
[ X(100)

' FORMATO |

DE
EDICION

' 9(9)
| X(100)

DE
EDICION
9(9)

| X(100)

ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS |
VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:

CDHM_COMPONENTES

FechaDiserio:
16/06/02

- Autor

Pagina3de3

Fecha/A ctualizacion
16/06/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Descripcion: Permite dar Mantenimiento de Componentes

NOMBRE DEL
OBJETO

' txt_com_codigo
' td_com_descnpcion

' tt_com_marca
t_com_observacion

‘ cbo_com_estado
~dtp_com_fecha_ingreso

Observacioén:

PROTCOM

- Lista de Elementos o
CDH_M_COMPONENTE

NOMBRE DEL
CAMPO

' Com_codigo
' Com_descripcion

Com_marca

Com_observacion

[ Com_estado
[ Corﬁ_retha_mgreso

CONTENIDO

' Cédigo del Componente

" Descripcion del
| Componente

Marca del Componente
Observacion del

. Componente

Estado del Componente

| Fechade ingreso del
| Componente

Capintlo 6 - Pagina 16

FORMATO
DE
_ EDICION
9(9)

[ X(100)

| X(100)
X(100)

L X(1)
[ X(8)
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6.1.12. PROCESOS - PRESTAMOS
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL ~ Paginatde3
DE HERRA,MlENTAS Femﬁfbi T “Fécf-a;’gg;dnliamon
VERSION 1.0
Para ) . Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_PRESTAMO
Descripcion: Proceso de Préstamo de Herramientas

DISENO DE'FORMATO DE PANTALLAS

“* Proceso de Préstamos P E3

Ho. Préstam | bxt_cpe_numero '_3& I Fecha Préstamo ; ||, i

Empleado : r—“-—*_— s

Fecha Devolucion ¢ f - 0O/MM/YYYY Fechs Reaf |

Grupo Grupo Descripeion |Herramienta| | Herramienta Gecoripoidn 2}

{ {agru_codigo gru_descripcion her_codigo ., lher_descripcion ~~

Obsarvacan I
Yista Buenag ; I
| Jefe Bodegs i , _ Estado : i — _J
I
Huevo | [ | i Sl
Observacion:

PROTCOM Capitmdo 6 - Pagina 1~

ESPOL
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SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 3
DE HERRAM'ENTAS | FechaDisefo: | Fecha/Actualizacion |
VERSIC’JN 1.0 16/06/02 16/06/02
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_PRESTAMO

| Descripcion: Proceso de Préstamo de Herramientas

SiEta 06 Blementos
CDH_M_GRUPO

NOMBREDEL  NOMBREDEL CONTENIDO | FORMATO |
OBJETO CAMPO DE
| | . EDICION
txt_gru_codigo Gru_codigo Caodigo del Grupo 9(9)
| td_gru_descripcion | Gru_descripcion | Descripcion del Grupo ' X(100)
' CDH_M_HERRRAMIENTA
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
. . ‘ ~ EDICION
txt_her_codigo Her_codigo Codigo de la Herramienta 9(9)
' tdt_her_descripcion | Her_descripcion | Descripcion de ka Herramienta | X(100)
FAC_M_PERSONAS 7
NOMBREDEL | NOMBREDEL | CONTENIDO | FORMATO |
OBJETO . CAMPO DE
EDICION
td_per_codigo Per_codigo Cédigo de la Persona 9(9)
' tdt_per nombre | Per nombre | Nombre dela Persona " X(100)
| ~ CTP_M_ORDENES |
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO | FORMATO
OBJETO CAMPO DE
_ , - __EDICION
ord_codigo Ord_codigo Codigo de la Orden de Trabajo 9(9)
 Observacién:
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SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 3 de 3
DE HERRAMIENTAS " FechaDiseno: Fecha/Actualizacian.
L 16/06/02 16/06/02
| VERSION 1.0 |
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHP_PRESTAMO
' Descripcion: Proceso de Préstamo de Herramientas
Lista de Elementos
o ~ CDH_T_CPRESTAMO -
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
_ | | _ EDICION
txt_cpe_numero Cpe_numero Numero de Prestamo 9(9)
| dip_fecha_prestamo | Cpe_fecha_prestamo | Fecha de Préstamo T X(8)
' tp_fecha_devolucion | Cpe_fecha_devolucién = Fecha de Devolucion T X(8)
' dtp_fecha_real ' Cpe_fecha_real | Fecha Real de Devolucion | X(8)
' bdhcpe_obser'\:acion [ Cpe_observacién | Observacion del Préstamo [ X(100)
' txt_cpe_visto_bueno | Cpe_wvisto_bueno | Visto bueno del Préstamo | X(100)
' tt_cpe_jefe_bodega | Cpe_jefe_bodega | Jefe de Bodega | X(100)
' cbo_cpe_estado [ Cpe_estado " Estado del Préstamo [ %X(1)
- CDH_T_DPRESTAMO
NOMBRE DEL [ NOMBRE DEL ' CONTENIDO ' FORMATO
OBJETO CAMPO ' DE
| | | | EDICION
dpe_observacion Dpe_observacion Observacion del Préstamo X(100)
' Observacion:
PROTCOM 7 Capraddo 6 - Pagina 19 ESPOL
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6.1.13. PROCESOS - DEVOLUCION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 3
DE HERRAMIENTAS FechaDisero: | 'Fre;crﬁfActz.mzacadn

| VERSION 1.0 | 16/06/02 16/06/02
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre del Archivo:
CDHP_DEVOLUCION

' Descripcion: Proceso de Devolucion de Herramientas Prestadas

"~ DISENO 'DE'FORMATO DE PANTALLAS

** Proceso de Devolucién el

| Mo, Devolucidn l';..\t cde rumerc [;ﬁl% I Fechs Devolucin
Empleado i R, 2 ;.l I kS r

Prést Herramienta | | Herrarienta Descriocion | Orden [ 2

{ fcpe _rumero]., {her_codigo . Jher_descripcion ord_codigo de==f;

| Observacion i
| igko Buena l :
. Jefe Bodega: | e g E@tadc:l T —J

Plievn

Observacion:

PROTCOM Capradlo 6 - Pagina 20 ESPOL
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Sistemma de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina2de 3
DE HERRAMIENTAS | FechaMDiseto: | Fecha/Actusizacion: |
VERS’ON 1-0 16/06/02 16/06/02
 Para. | Autor

MUEBLERIA 3KG

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_DEVOLUCION

' Descripcion: Proceso de Devolucion de Herramientas Prestadas

Lista de Elementos

- CDH_M_HERRAMIENTA

NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE DEL CONTENIDO | FORMATO |
CAMPO DE
_ _ ' | EDICION
her_codigo Her_codigo Codigo de la 99)
‘ | | Herramienta |
her_descnpcion Her_descnpcion | Descripcion de la X{100)
| Herramienta
FAC_M_PERSONAS |
NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
CAMPO DE
| | [ . EDICION
tdt_per_codigo Per_codigo Cédigo de la Persona 9(9)
' txt_per_nombre ' Per_nombre " Nombre dela Persona | X(100)
CTP_M_ORDENES '
NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE DEL CONTENIDO ' FORMATO |
CAMPO DE
‘ | . . EDICION
ord_codigo Ord_codigo Cédigo de laOrdende | 9(9)
| Trabajo
S - CDH_T_CPRESTAMO N
NOMBRE DEL OBJETO NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
CAMPO DE
| | __EDICION
cpe_numero Cpe_numero Numero de Préstamo 9(9)
<
ATy
f ?(“- 4
4 A= .‘4-.. e
Observacién: 7]
oo
7 I :
\ ...’
et ol
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Sistema de Controf de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina3de3
DE HERRAMIENTAS | FeomDisic | FecwAdumcon
VERSION 1.0
Para o ) ' ' " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_DEVOLUCION

Descripcion: Proceso de Devolucion de Herramientas Prestadas

NOMBRE DEL OBJETO

tt_cde_numero

! dtp_cde_fecha_devolucion

' txt_cde_observacion
' td_cde_wvisto_bueno

tt_cde_jefe_bodega
' cbo_cde_esta do

' NOMBRE DEL OBJETO

- dde_estado

Observacion:

PROTCOM

Listade Elementos
CDH_T_CDEVOLUCION

NOMBRE DEL CONTENIDO  FORMATO
CAMPO DE

| _ | EDICION
Cde_numero Numero de 9(9)

| . Devolucién |
Cde_fecha_dewvolucion Fecha de Devolucién X(8)

' Cde_observacion " Observacion de la | X(100)

| . Devolucién | 7
Cde_visto_bueno Visto Bueno de la X(100)

| . Devolucion | )
Cde_jefe_bodega Jefe de Bodega X(100)

' Cde_estado | Estado de la XM

_ . Devolucion
COR T DRVOLUGION . |

NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
CAMPO DE

| _ . _ EDICION

Dde_estado Estado de la X(1)
| Devolucién
Capiadde 6 - Pagina 22 ESPOL
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6.1.14. PROCESOS — REPARACION
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |
DE HERRA_MIENTAS '
VERSION 1.0

' Para ,
MUEBLERIA 3KG

" Nombre del Archivo:
CDHP_REPARACION

Descripcion: Proceso de Reparacién de Herramientas

Sistermna de Control de Herramientas

Pagina1de3
| FechalActudizacion:
16/06/02

FechaDisena:
16/06/02

' Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

'DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Repatacion de Henamientas [_Fo]x

txt_cre_numero

Fechasabda . (oo o

Fereana

[

{“’ 3

Jaru_descripeion her rodigo

1 foru codan |,

upe | | Snue Desridin [Menamienta | [Hen swertabesoicatnl v [ ttpo 2]

o her _cescrponn

FechaReroeno 1[0 1 ]!

rechiabods 0 o)

cre_valbor dre_mobiva -

Chservaciin ¢ { :

thanzadcw:{

e

Observacion:

PROTCOM

Capitulo 6 - Pagina
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Sistemma de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 3
DE HERRAMIENTAS FechaDisefio: | Fecha/Actualizacion
] 16/06/02 16/06/02
VERSION 1.0 _
Para: ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHP_REPARACION
' Descripcion: Proceso de Reparacion de Heramientas
Lista de Elementos
) CDH_M_GRU_PO |
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
| ‘ _  EDICION
gru_codigo Gru_codigo Codigo del Grupo 9(9)
gru_descnpcion ' Gru_descripcion | Descripcion del Grupo | X(100}
| CDH_M HERRRAMIENTA '
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
| |  EDICION
her_codigo Her_codigo Cadigo de la Herramienta 9(9)
' her_descripcion " Her_descripcion ' Descripcion de la Herramienta | X(100)
FAC_M_PERSONAS
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO | FORMATO
OBJETO CAMPO DE
EDICION
txt_per codigo Per_codigo Cédigo de la Persona 9(9)
' m;pér_nombre [ Per_nombre | Nombre de la Persona | X(100)
Observacién:
PROTCOM Capitulo 6 - Pdgiria 24 ESPOL
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PROTCOM

Sistema de Control de Herramientas

—

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 3 de 3
DE HERRAM'ENTAS | FechaDisedo: | Fecha/Actuahzacion |
: ‘ 16/06/02 16/06/02
VERSION 1.0 .
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHP_REPARACION
' Descripcion: Proceso de Reparacion de Herramientas
Lista de Elementos
) CDH_T_CREPARACION _ |
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
_ | | | EDICION
txt_cre_numero Cre_numero Numero de Reparacion 9(9)
| dtp_fecha_salida | Cre_fecha salida  Fecha de Saida [ X(8)
' dtp_fecha_retorno ' Creﬁfachai_ retomo | Fecha de Retorno ‘ X(8)
' dip_fecha_real ' Cre_fecha_real " Fecha real de Retorno ' X(8)
" txt_cre_observacion | Cre_observacion | Observacion de la Reparacion | X(100)
' tt_cre_autonzado ' Cre_autonzado " Autorizado por ' X(100)
' cbo_cre_estado ' Cre_estado ' Estado de Ia Reparacion ' X(1)
| _ CDHTDREPARACION
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE
| _ ! | EDICION
Dre_valor Dre_valor Valor de la Reparacion 9(9)
Dre_motivo ' Dre_motivo " Motivo de la Reparacion | X(100)
Observacién:

Capiacdo 6 - Pagina 25 ESPOL
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6.1.15. PROCESOS - PERDIDAS

SIMUPRO -SISTEMADE CONTROL ~ Pagnatde3
DE HERRAMIENTAS " Fochansto: | FecmRcmcen
VERSION 1.0

Para ) - Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_PERDIDAS

Descripcion: Proceso de Pérdida de Hemramientas

: Enpleade i.___.._._..‘_. ?—‘:._.“" RN : {

il cramierkal | Herranverts Descrpoion | Qrden | o=l

{ fcpe rumero ..,he_r__n:u::uzl_r_;!_o Luyjher_descripcion _ ord_codigo dpe_ok—

! Observacn I

Wisto Bueno ¢ |
| JefeBodega: | sk 21

)

2
~ o F
b ¥ ]
|5 ¥ %
i
C——

' Observacion:

PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 26 ESPOL
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DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

" Para )
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:
CDHP_PERDIDAS

' Descripcion: Proceso de Pérdida de Heramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

Sistema de Control de Herramientas

Pagna2de3
FachaDisefo: | Fecha/Actualizacion:
16/06/02 16/06/02

' Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Lista de Elementos

CDH_M_HERRAMIENTA

NOMBREDEL  NOMBRE DEL | CONTENIDO - FORMATO
| OBJETO | CAMPO | _ DE EDICION
her_codigo | Her_codigo Codigo de la Herramienta 9A9)
| her_descnpcion ' Her_descripcion ' Descripcién de la Herramienta | X(100)
. FACMPERSONAS
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO - FORMATO
| OBJETO | CAMPO | . DE EDICION
txt_per_codigo Per_codigo Codigo de la Persona 9(9)
K _per_nombre ' Per_nombre " Nombre de la Persona | X(100)

CTP_M_ORDENES

NOMBREDEL = NOMBRE DEL CONTENIDO | FORMATO
‘ OBJETO | CAMPO ‘ | DEEDICION
Ord_codigo Ord_codigo Cédigo de la Orden de Trabajo | 9(9)
CDH_T_CPRESTAMO
NOMBREDEL  NOMBRE DEL | CONTENIDO | FORMATO
OBJETO | CAMPO . . DE EDICION
Cpe_numero Cpe_numero Numero de Préstamo 9(9)

Observacion:

PROTCOM Capitilo 6 - Pagina 27 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

Para

DE HE RRA’MIENTAS Feim:;io:
VERSION 1.0 _ ,
Autor:

MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:

CDHP_PERDIDAS

NOMBRE DEL
_ OBJETO
td_cpe_numero

' Dtp_cpe_fecha

' bd_cpe_observacion
' tt_cpe_visto_bueno
' tt_cpe_ jefe_bodega
' Cbo_cpe_estado

NOMBRE DEL
| OBJETO
dpe_observacion

| Observacion:

PROTCOM

' Cpe_observacion |
' Cpe_wisto_bueno

' Descripcion: Proceso de Perdida de Heramientas

-— s R
CDH_T_CPERDIDAS

NOMBRE DEL CONTENIDO
_ CAMPO
Cpe_numero Numero de Peérdida
' Cpe_fecha ' Fecha de Pérdida

Observacién de Pérdida
" Visto Bueno de Pérdida

| Cpe_jefe_bodega | Jefe de Bodega de Pérdida

| Cpe_estado ' Estado de Pérdida
CDH_T_DPERDIDAS
NOMBRE DEL CONTENIDO
CAMPO

| Dpe_observacion = Observacion de Pérdida

Capimio 6 - Pagina 28

Pagina 3 de 3|

Fecha/A ctuahzacion:

16/06/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

FORMATO
 DE EDICION
9(9)
| X(8)
I"X(100)
| X(100)
| X(100)
' X(1)
FORMATO
 DE EDICION
X(100)
ESPOL
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6.1.16. PROCESOS - BAJAS
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 2
DE HERRAMIENTAS | FeaCRe | Fasabichntoncon: |
VERSION 1.0 |
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

~ Nombre del Archivo:
CDHP_BAJAS
Descripcion: Proceso de Baja de Hemamientas

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS
Nimero bt cba_numero [%f_\‘ Fecha :

Descripcion i
1 Grupe Grupo Descripcién |Hemamienta | | Herramisnts Descripcié.2]
1 {aru_codigof,.,{3ru_descripcion ner_codigo .. {her_descripcion it |
1 { ;r
| Dbwervacin: [
| Visto Bueio | I _
Jefe Bodega | : CEstada: [ o]
?;_m Rt AN ST D §€k !
~ Observacion:
PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 29 ESPOL
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 2
DE HERRAMIENTAS ' FechaDisefio: Fecha/Actualizacion: |
: 16/06/02 16/06/02
| 'VERSION 1.0 |
Para ) Autor.
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHP_BAJAS
| Descripcion: Proceso de Baja de Heramientas
Lista de Elementos
i ~ CDH_M_GRUPO 7
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO _ | DE EDICION
gru_codigo Gru_codigo Cédigo del Grupo | 9I)
gru_descripcién [ Gru_descripcion ' Descripcion del Grupo | X(100)
- o CDH_M_HERRRAMIEVNTA - -
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
. OBJETO | CAMPO | . DE EDICION
her_codigo Her_codigo Codigo de la Herramienta 99)
' her_descripcién ' Her_descripcion  Descripcion de ka Herramienta | X(100)
- _ CDH__T_C BAJA
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
.~ OBJETO | - CAMPO i . DE EDICION
txt_cba_numero Cba_numero Numero de Baja 9(9)
' ctp_cba_fecha ' Cba_fecha ' Fecha de Baja | X(8)
' tt_cba_descripcion | Cba_descripcion | Descripcion de Baja ' X(100)
' txt_cba_visto_bueno | Cba_wisto_bueno | Visto Bueno de Baja - X(100)
' tt_cba_jefe_bodega = Cba jefe_bodega Jefe de Bodega | X(100)
' txt_cba_observacion ‘ Cba_obsenvacion ' Observacion de Baja I X{100)
' cbo_cba_estado ' Cba_estado | Estado de Baja I X(1)
~ CDH_T_DBAJA 7
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
_ OBJETO | CAMPO _ _DE EDICION
dba_motivo Dba_motivo Motivo de Baja X(100)
' Observacion:
PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 30 ESPOL
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6.1.17. PROCESOS — TOMA FiSICA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 3
DE HERR_AM'ENTAS | FechaDisedo: | Fecha/Actualizacion:
VERSIC’)N 1.0 16/06/02 16/06/02
Para ) | Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

" Nombre del Archivo:
CDHP_TOMA
Descripcion: Proceso de Toma Fisica de Herramientas

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Conteo Fisico de Herramientas ]

Mo, Toma Feics ¢ It -t rarero gi_‘-& ]

Fecha Inicio Toma : [ | ] Fechz Fin Toma: [0

{ & Grupo Descripeidn | Herramienta | | Herramients pesorps] |
1 Jou codigo),, Jgru descripiion  her_codigo . her descripoion  —{:
£1 ST R, i - - _!1— |

. Observacién |

i'!‘istoBum: l

_Je-faﬁodeqa:! Estadn ! ' J
_,?Ml{ | G !

Observacion:
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 2 de 3
DE HERRAM!ENTAS " FechaDiseto: | Fecha/Actuaizacion: |
: 16/06/02 16/06/02
~ VERSION 1.0 .
Para: ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:
CDHP_TOMA
' Descripcion: Proceso de Toma Fisica de Herramientas
Lista de Elementos
) INV_M_BODEGA _ 7 7
NOMBRE DEL NOMBRE DEL | CONTENIDO FORMATO
_ OBJETO | CAMPO | ~ DEEDICION |
tt_bod codigo Bod_codigo Cddigo de la Bodega 9(9)

" tt_bod_nombre ' Bod_nombre ' Nombre de la Bodega [ X(100)
. CDHMGRUPO
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO

~ OBJETO , CAMPO | _ .~ DEEDICION

gru_codigo Gru_codigo Codigo del Grupo 9(9)

' gru_descnpcion | Gru_descripcion ' Descripcion del Grupo ' X(100)

|  CDH_M_HERRRAMIENTA - -
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO

. OBJETO | CAMPO | ~ DEEDICION

her_codigo Her_codigo Cédigo de la Herramienta 9(9)

' her_descnpcion ' Her_descripcion " Descripcion de la | X(100}

| Herramienta

Observacion:

PROTCOM
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SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 3de 3
DE HERRAMIENTAS | FechalDisefo: | Fecha/Actuaizacion |
VERSION 1.0 e T
' Para N o o | Autor’
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_TOMA

‘ Descripcion: Proceso de Toma Fisica de Herramientas

Lista de Elementos

CDH_T_CTOMAFISICA

NOMBREDEL | NOMBRE DEL ' CONTENIDO ' FORMATO
OBJETO _ CAMPO ! | DE EDICION
txt_ctf_numero Ctf_numero Numero de Toma Fisica 9(9)
' dtp_ctf_fecha_toma ' Ctf_fecha_toma " Fecha de Toma Fisica | X(8)
' dip_ctf_fecha_fin_toma | Ctf_fecha_fin_toma = Fecha finalde Toma Fisica | X(8)
' txt_ctf_observacion I Ctf_observacién ' Observacion de Toma " X(100)
Fisica B
txt_ctf_wisto_bueno Ctf_visto_bueno Visto Bueno de Toma X(100)
| | | Fisica |
txt_ctf_jefe_bodega Ctf_jefe_bodega Jefe de Bodega X(100)
' cbo_ctf_estado I Ctf_estado ~ |"Estado de Toma Fisica BEZTIR
ACF_M_EMPLEADO
NOMBREDEL NOMBRE DEL | CONTENIDO . FORMATO
| OBJETO | CAMPO _ DEEDICION
dto_observacion Dto_observacion Observacién de Toma X(100)
| Fisica
L]

Observacion:
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6.1.18. PROCESOS — DEPRECIACION
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 2
DE HERRAMIENTAS " FechaDisena: Fecha/A ctuakizacion
VERSION 1.0 16/06/02 16/06/02
Para ) Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHP_DEPRECIACION

Descripcion: Proceso de Depreciacion de Heramientas

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Proceso de Depreciacion de Herramientas

 Advertencia: No debe estar reahzmdo ningin
: @ proceso para poder hacer la Deprecmcmn de
Herrmmntas ;

—— @5 .
- ]t_.xt_-;de_-:.bser'-x‘aw:n:-m

Observacion:
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Sistema de Control de Herramientas

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS "~ Fechalliseo:

 VERSION 1.0

Para

MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo:

16/06/02

" Autor

CDHP_DEPRECIACION
Descripcion: Proceso de Depreciaciéon de Heramientas

NOMBRE DEL
_ OBJETO
tt_per_codigo

 tt_per_nombre

NOMBRE DEL
| OBJETO
txt_cde_observacion

Observacion:

PROTCOM

Lista de Elementos

'FAC_M_PERSONAS

NOMBRE DEL CONTENIDO
. CAMPO _
Per_codigo Codigo de la Persona

' Per_nombre " Nombre de la Persona

CDH_T_CDEPRECIA
NOMBRE DEL CONTENIDO
CAMPO

' Cde_observacion | Observacion de la

Depreciacion de Heramientas

Capitulo 6 - Pagina 35

Pagina2de2
Fecha/Actualizacion:

16/06/02

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

FORMATO
DE EDICION

" 9(9)
| X(100)

'~ FORMATO

DE EDICION

' X(100)

ESPOL
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6.1.19. SISTEMA - ACERCA DE
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRAMIENTAS FechaDiseno: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0 16/06/02 16/06/02
Para ) " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Archivo:
CDHS_ACERCA

Descripcion: Permite ver informacion del Sistema

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

“* Sistema de Facturacién F3

Sistema de Control de Herramientas
Mushisria 3 KG
Versdn 1.0
D::wng-ﬂ 2001 - ?‘f.!ﬂh

. Eezamkdow—s g e
Ricado datuen Salazat Averda

Se gitonza el uso de este products a:
Muebleria 3 Kz

; ﬁdve{t:nca
Este programa esta prolegido hay Jas leyes del cerechio de
st p olros hatados.  La wepoduccitn o distibucidn dicta |
’ &-Ct:;.:*_df d= exte proganma. esta perado por iz lep con seveiss |
e i sancnes civies

Observacion:
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6.2. DISENO DE REPORTES

6.2.1. REPORTE DE GRUPO

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

DE HERRAMIENTAS
A VERSION10
Para )
MUEBLERIA 3KG

" Nombre del Reporte:
CDHR_GRUPO

‘ Descripcion: Reporte de Grupo

Sistema de Control de Herramientas

Pagina1de
FechaDisedo: | Fecha/Actuslizacion: |
16/06/02 16/06/02

~ Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

DISENO DE REPORTES

Fecha ddmmbyyyy

Emp_logo ! |—X(50) @NOM_ EMPRESA——| Usuao = x(50)
§ ,
”””” o RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999

TITULO
Codigo Descripcion Cantidad Abreviatura Tipo Estado |
X9) X{100) 9(9) X(100) X(1) X
gru_codigo gru_descripcion gru_canbdad gru_abreviacion gru_tipo gru_est
ado

Observacién:
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6.2.2. REPORTE DE HERRAMIENTAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1de 1.
DE HERRAMIENTAS Fecha/Disefio: | Fecha/Achmizacion:
VERS]GN 1.0 | 16/06/02 | 16/06/02 {
Para ) | Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

' Nombre del Reporte:
CDHR_HERRAMIENTA

' Descripcion: Reporte de Heramienta

DISENO DE REPORTES

Fecha : ddmmiyyyy

1 Emp_logo |[=—X(50) @NOM EMPRESA—| Usuaio X USUARIO
! RUC: X(15) @RUC_EMPRESA Pagina 999
TITULO
Codigo Descripcion Marca Fechade Precio Vida Util Bodega Estado
Ingreso

13 bear_desing

19 100

%9) X(100) X(100) X(8) X9) %2 X{100) X{1)

' Observacién:
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6.2.3. REPORTE DE COMPONENTES

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina1de1
DE HERRA'MIENTAS Fe:r:;lelf;;ﬂo: | Fechm;gm?cmn
VERSION 1.0 |
Para _ " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Reporte:
CDHR_COMPONENTE

Descripcion: Reporte de Componente

DISVEIQO DE REPORTES

; Fecha ddmmiyyyy

Emp_logo |[=—-X(50) @NOM EMPRESA——- Uswaric  X(50) @USUARIO
] RUC: X(15) (@RUC_EMPRESA Pagina 999
TITULO
Codigo Descripcion Marca FechaIngreso Estado
99) X(100) X(100) X(8) XN
com_codigo com_descripcion com_marca com_fecha_ingreso com_estado

/

Observacion:
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6.2.4. REPORTE DE PRESTAMOS

- SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para. )
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Reporte:
CDHR_PRESTAMO

‘ Descripcion: Reporte de Préstamo

Sistema de Control de Herramientas

Pagna1de1
FechaDiseno: | Fecha/Actulizacion: |
16/06/02 16/06/02
Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

DISENO DE REPORTES

Fecha ddmmiyyyy

! Emp_logo |——X(50] @NOM EMPRESA— Usuario © X(50) @USUARIO
' RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999
TITULO
Herramienta Descripcion Orden No. Observacion
Prestamo No. Cpe_numero Nombre : X(100) Per_nombre
Fecha de Préstamo : Cpe_fecha_prestamo Estado @ X(1) Cpe_estado
99 X(100) )] X(100)
her_codigo her_descripcion ord_codige dpe_obsenacion
/
Observacion:
PROTCOM Capitilo 6 - Pagina 40 ESPOL
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6.2.5. REPORTE DE DEVOLUCION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL
DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para )
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Reporte:
CDHR_DEVOLUCION

Descripcion: Reporte de Devolucion

Sistema de Control de Herramientas

Pagina1de1

Fecha/Actualizacion
16/06/02

FechaDiseno:
16/06/02

| Autor
RICARDO SALAZAR ALMEIDA

: Fecha ddmmiyyyy
+ Emp_logo |—=X(50) @NOM EMPRESA——- Usuaio = X(50) @USUARIO
' RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina = 999
TITULO
Herramienta Descripcion Préstamo # Orden # Observacion
Devolucion No.  9(9) cde_numero Nombre : X(100) per_nombre
Fecha : X(8) cde_fecha_devolucion Estado : X(1) cde_estado
%9) X{100} %9 99 X(100)
her_codigo her_descripcion cpe_numero ord_codigo cde_observacion

' Observacion:

PROTCOM

Capitilo 6 - Pagina 41
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6.2.6. REPORTE DE REPARACION

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |

DE HERRAMIENTAS
 VERSION 1.0

Para _
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Reporte:
CDHR_REPARACION

Descripcion: Reporte de Reparacion

Sistema de Control de Herramientas

Pagina1de 1 |
Fecha/Disedo: | Fecha/Actualizacion: |

16/06/02 i 16/06/02

" Autor:

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

DISENO DE REPORTES

Fecha ddmmiyyyy

Emp_logo |=——X(50) @NOM EMPRESA—- Usuxio = X(50) @USUARIO
' RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999
TITULO
Herramienta Descripcion Valor Motivo
Reparacion No. 8(8) Cre_numero Nombre : X{100) per_nombre
Fecha : X8 Cde_fecha_devolucion Estado A(1y  Cde_estado
99 X(100) %9) X{100)
her_codigo her_descripcion dre_valor dre_motvo

/]

Total de la Reparacion No. 9(3) Cre_numero val_reparacion

' Observacién:
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6.2.7. REPORTE DE PERDIDAS

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL =~ Péagina 1 de 1
DE HERRA}M'ENTAS FBT;{,E:QS?O: Feci'm;’:’mtgacion I
VERSION 1.0 | |
Para o ) " Autor |
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Reporte:
CDHR_PERDIDA

Descripcion: Reporte de Péerdida

B p_lss_ﬂo DE REPORTES

Fecha ddmmiyyyy

1
' Emp_logo |[—X(50) @NOM EMPRESA—- Usuario = X(50) @USUARIO
! RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina : 999
TITULO
Herramienta Descripcion Prestamo Orden Observacion
PerdidaNo. 9(8) cpe numerc Nombre : X{100) per_nombre
Fecha : X{@®) cpe_fecha Estado : X(1) cpe_estado
i) X%(100) %9) «§9) X(100)
her_codigo her_descnpcion cpe_numero ord_numero dpe_observacion

| / |

Observacion:
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6.2.8. REPORTE DE BAJA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL |

DE HERRAMIENTAS
VERSION 1.0

Para )
MUEBLERIA 3KG

Nombre del Reporte:
CDHR_BAJA

Descripcion: Reporte de Baja

Sistema de Control de Herramientas

Pagina1de 1!
FechaDisero: | Fecha/Actualizacion |
16/06/02 16/06/02
Autor

RICARDO SALAZAR ALMEIDA

| Fecha - ddimmiyyy
+ Emp_logo |—X(50) @NOM EMPRESA—- Usuaio  X(50) @USUARIO
' RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999
TITULO
Herramienta Descripcion Motivo
Baja No. 99) Cba_numero Fecha : X(8) Cba_fecha
Observacion : X(100) Cba_observacion Estado @ X{1) Cba_estado
9(9) X(100) X1
her_codigo her_descnpcion her_estado

/]
|

Observacién:

PROTCOM
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6.2.9. REPORTE DE TOMA FiSICA

SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina1de 1
DE HERRA{MIENTAS FG:’:’?BIJSO?O Fecm;’:’;n;:;;auon
VERSION 1.0 |
Para , - Autor | '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Reporte:
CDHR_CONTEO

' Descripcion: Reporte de Toma Fisica
__ DISENO DE REPORTES

' Fecha ddmmiyyyy

Emp_logo [=—X{(50) @NOM EMPRESA——- Usuaro = X(50) @USUARIO
i RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999
TITULO
Herramienta Descripcion Observacion
TomaFisicaNo. §(9) Ctf_numero Bodega X(100) Bod_nombre
Fecha X8 Ctf_fecha_toma Estado X(1) Ctf_estado
9(9) X{100) X{(100)
her_codigo her_descripcion her_estado
Observacion:
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Sistema de Control de Herramientas

6.2.10. REPORTE DE DEPRECIACION
SIMUPRO - SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRAMIENTAS | Féchaiiawic : Focha/Acualzacion i
VERSION 1.0 | |
Para ' ‘ " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA

Nombre del Reporte:
CDHR_DEPRECIACION

' Descripcion: Reporte de Depreciacion

_ DISENO DE REPORTES

Fecha ddmmiyyyy

[—X(50) @NOM EMPRESA— Usumic  X(50) @USUARIO

m
3
O
8

| R S PR
Herramienta
Depreciacion No. %9) Cde_numero
Observacion o X100 Cde_observacion
9)
her_codige

/

Total por Depreciacion No. &9)

Total General :

Observacion:

PROTCOM

RUC: X(15) @RUC EMPRESA Pagina 999

her_descnpcion

Precio .._"_-_li_:ﬁda: le

Nombre : X{100) Per_nombre

%9.2) 8(8.2)
dde_valor_actvo dde_val_men_deprec

/.

val_valor_activo val_val_men_deprec

gen_valor_activo gen_val_men_deprec

Capitulo 6 - Pagina +46 ESPOL
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7. DIAGRAMAS IPO Y NARRATIVAS DE PROGRAMA

7.1. GRUPO
7.1.1. DIAGRAMA IPO DE MANTENIMIENTO DE GRUPO
SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pégina 1 de 1
DE HERRA,MIENTAS FechaMiseno: " Fecha/Actusiizacion
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo: Mend:
CDHM_GRUPO frm Mnu_mantenimiento_grupo

£l mantenimiento de grupo pemnite realizar el ingreso. elimnacion y modificacion de Grupoes

DESCRIPCION DE PROGRAMAS Nt

Entrada 7 Proceso Salida ?,\B\-DT#

CAWPUS
pess

S
| ifomacien | 0 coum_GrRUPO (" CDH_M_GRUPO (
! Digitada L R

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 7 - Pagina | ESPOL
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'NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo Secuencia Pagina1de1
 CDHM_GRUPO frm
CARGA DEL FORMULARIO

» Se llena el campo codge de grupo utiizando la funcion PG_Next_Aplicaton_Code la
cual se encarga de conseguir el numero del grupo a ingresar

INGRESO DEL REGISTRO.

» Una vez que se crea el codigo del grupo secuencial y automaticamente. el se puede
ingresar la descrnpcion del mismo

» Para guardar el registro el sistema vaida los campos con la funcién
FL_Valida Campos el cual se encarga de insertar los datos en la tabla
CDH_M_GRUPO

MODIFICAR UN REGISTRO

»  Para modificar un registro primerc necesita consultarlo y luego se extrae la informacion
necesara de la tabla COH_M_GRUPO para realizar tal modificacion

ELIMINAR UN REGISTRO

~» Para elminar un registro, pnmero necesita consuitario y luego se extrae la informacion
necesaria de la tabla COH_M_GRUPO para realizar la eliminacion

Elproceso de grabacidn se ejecuta de la siguiente manera

» Realza algunas valdaciones necesanas tales como los campos de codigo vy
descnpcion del grupo no se encuentren nulos en el momento de realizar esta operacion

> Si alguno de estos campos se encuentra con nulo entonces la operacion no podra
realizarse. caso confrano se lamara a ofro procedimiento el cual se encargara de
cargar los objetos antes de procesar la operacion

» Una vez cargados todos los objetos necesarios, el sistema ejecuta gjecuta el proceso
de insercion en la tabla COH_M_GRUPO(Grupo)

Observaciones:
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7.2. HERRAMIENTAS

7.2.1. DIAGRAMA IPO DE MANTENIMIENTO DE HERRAMIENTAS

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Fagna 1.de 3
DE HERRA,MIENTAS ! Fecha/Diserio: | Fecha/Actuahizacion'
VERSION 1.0 16/07/02 1 16/07/02
Para  Autor '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo: Menu:
| COH_M_HERRAMIENTA frm Mnu_mantenimiento_herramienta

El mantenimiento de herramienta pemite realzar el ingreso, eliminacidén y modificacién de
las herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso I Salida

-

i\

ir—-‘ Informacion
| Digtada

Observaciones:

PROTCOM Capitulo ™ - Pagina 3 ESPOL
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" Nombre del Archivo

Manual de Diseito 7 Sistema de Control de Herramientas

CDHM_HERRAMIENTA frm

CARGA DEL FORMULARIO

» Cuando se carga la forma "Mantenimiento de Hemamienta' se fenan los campos de
Grupo y Bodega

» Se llena e campo codigo de Hemamienta utlizando la  funcién
PG_Next_Aplicaton_Code el cual se encarga de conseguir el nimero de la herramienta
a ingresar, el lo crea automatcamente al consuftar el uitmo codigo para después
asignario al campo her_codigo de la tabla CDH_M_HERRAMIENTA

SELECCION EN PANTALLA

De la descnpcion de la Heramienta. marca. precio. observacién. vida utly si es depreciable

INICIAR EL PROCESO DE HERRAMIENTAS.

»  El usuario debe dar clic en el botén nuevo para crear un nuevo registro esto hara que
se genere el codigo secuencial de la herramienta y que se active los botones de ayuda
para seleccionar la bodega y el grupo. luego podra ir seleccionado paulatinamente el

resto de caracteristicas y demas datos de la herramienta

~ Para guardar el regstro. el sistema se encarga de insertar los datos en la tabla
CDH_M_HERRAMIENTA

Elproceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera

» Realza algunas validaciones necesanas tales como los campos de codigo de la
herramienta y todos los datos necesarios no se encuentren nulps en el momento de
realizar este proceso

»  Antes de Grabar el Registro de Hemamientas el sistema Valida si la Herramienta se
encuentra en un Grupo que esté activo caso contrario presenta un mensaje de emor.

» Antes de Grabar el Registo de Hemramientas el sistema Vaida si ia Herramienta se
encuentra en una Bodega que esté activo caso contranc presenta un mensaje de emor

» Si alguno de los datos obligatorios se encuentra con valor nulo un entonces la
operacion no podra realizarse. caso contrario se llamara a otro procedimiento el cual se
encargara de cargar los objetos antes de procesar la asignacion.

» Una vez cargados todos los objetos necesarios. el sistema egcuta un proceso intemo el
cualrealiza la Insercion enla tabla CCH_M_HERRAMIENTA{Hemramienta)

Observaciones:

PROTCOM Capitulo = - Pigina + -~ ESPOL
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~ NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo Secuencia Péagina 2 de 2
CDHM_HERRAMIENTA frm
MODIFICAR UN REGISTRO
~  Para modificar un registro. primero necesita consuttario para ello se ejecuta un proceso
el cual se encarga de exfaer R informacién necesara de la  tabla
CDH_M_HERRAMIENTA para realizar tal modificacion
ELIMINAR UN REGISTRO
» Para elminar un registre. primero necesita consultario para ello se gjecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacién necesana de la tabla CDH_M_HERRAMIENTA
para realizar la eliminacion.
Luego el usuano presiona el boton eliminar y se ejecuta un procedimiento en el cual se van a

correr @as respectvas validaciones y procedimientos necesanos que se utilizan para eliminar
unregistro de Heramientas de la Base de Datos

Observaciones:
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7.3. COMPONENTES

7.3.1. DIAGRAMA IPO DE MANTENIMIENTO DE COMPONENTES

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA,MIENTAS I FecmOmsto: | Fecha/Actuahzacion. |
VERSION 1.0 . 16/07/02 | 16/07/02
Para " Autor .
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:  Menu:
CDHM_COMPONENTE frm Mnu_mantenimiento_componentes

El mantenimiento de componentes permmite realizar el ingreso. eliminacidén y modificacion de
_los componentes

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada I Proceso ' Salida

AN
\

Observaciones:

PROTCOM Capitulo ~ - Pagina 6 ESPOL
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~ NARRATVA DELPROGRAMA
Nombre del Archivo Secuencia Pagina1de2 '
- CDHM_COMPONENTE frm

CARGA DEL FORMULARIO

» Cuando se carga la forma Mantenimiento de Componentes se llenan los campos de
Grupo. Herramienta y Bodega

» Se lena e campo codgo de Componente uthizando fa  funcion
PG_Next_Aplication_Code el cual se encarga de conseguir el nimero del componente
a Ingresar. el lo crea automatcamente al consuftar el uitmo codigo para después
asignarlo al campo com_codige de la tabla COH_M_COMPONENT

SELECCION EN PANTALLA
De ta descnpcién del Componente. marca y observaciéon
INICIAR EL PROCESQO DE COMPONENTES.

" »  Elusuario debe dar cic en el botén nuevo para crear un nuevo registro, esto haré que
se genere el codigo secuencial del Componente vy que se active los botones de ayuda
para seleccionar la bodega el grupo y la herramienta. luego podra ir seleccionado
paulatinamente el resto de caracteristcas y demas datos del componente

~ Para guardar el registro. el sistema se encarga de insertar los datos en la tabla
CDH_M_COMPONENTE

Observaciones:

PROTCOM Capitule ™ - Pagina ~ ESPOL
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 NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo Secuencia: Pagina 2 de 2 '
CDHM_COMPONENTE frm

El proceso de grabacién se gjecuta de la siguiente manera

» Realza algunas validaciones necesanas fales como los campos de cédigo del
componente y todos los datos necesarios no se encuentren nulos en el momento de
realizar este proceso

» Antes de Grabar el Registro de Componentes el sistema Valida si el Componentes se
encuentra en un Grupo que este activo caso contrano presenta un mensaje de emror

» Antes de Grabar el Registro de Compenentes el sistema Valida si el Componente se
encuentra en una Bodega que esté activa caso contrario presenta un mensaje de eror

» Antes de Grabar el Registro de Componentes el sistema Vaida si el Componente se
encuentra en una Herramienta que este activa caso contrario presenta un mensaje de
error.

» Si alguno de los datos obligatonos se encuentra con valor nulo un entonces la
operacion no podra realizarse caso contrano se llamara a ofro procedimiento el cual se
encargara de cargar los objetos antes de procesar la asignacion

Una vez cargados todos tos objetos necesarios. el sistema gjecuta un proceso interno ei cual

realiza la insercion en la tabla COH_M_COMPONENTE(Componente |

MODIFICAR UN REGISTRO

»  Para modficar un registro. pnmero necesita consuftario para ello se egcuta un proceso
en el cual se encarga de extraer Rk informacidn necesana de la tabia
CDH_M_COMPONENTE para realizar tal modificacién

ELIMINAR UN REGISTRO

» Para eliminar un registro, pnmero necesita consultaric para ello se gecuta un proceso el |

cual se encarga de extraer R informacion necesana de la tabla COH_M_COMPONENTE
para realizar la eliminacion

Luego el usuario presiona el boton eliminar y se gjecuta un procedimiento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimentos necesarios que se utiizan para eliminar
un registro de Componentes de la Base de Datos.

Observaciones:
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7.4. PRESTAMOS
7.4.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE PRESTAMOS

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA,MIENTAS l Fecha/MDiseno: i Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
Para. " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo: Menu:
. CDHP_PRESTAMO.frm Mnu_procesos_prestamo

El proceso de préstamo permite ingresar, modificar y eiminar préstamos de herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso | Salida

S

A

—

NON(

[

Digtada

L

Observaciones:
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NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo Secuencia Paginaide2

| CDHP_PRESTAMO fm
CARGA DEL FORMULARIO
»  Se llena el campo Numero de Préstamo utiizando la funcion PG_Next Apkcaton Code
la cual se encarga de conseguir el numero del préstamo a ingresar. el lo crea
automaticamente al consuitar el ultimo numero para después asignario al campo
cpe_numero de la tabla CDH_T_CPRESTAMO
SELECCION EN PANTALLA

-  Seleccionar la fecha de devolucién. fecha real observacion, visto bueno y |efe de
bodega

INICIAR EL PROCESO DE PRESTAMO DE HERRAMIENTAS.

»  Lueqo ei usuario podra seleccionar a la persona que presta las hemramientas. dando chc
en la ayuda del empleado donde se epcuta la consulta de todos los empleados de la
empresa

» Ladescnpcion de la persona se carga automaticamente al seleccionar la persona

» Luego el usuano podra seleccionar al grupo de herramienta. dando ciic en la ayuda dei
grupo donde se egecuta la consulta de todos los grupos de herramientas de la empresa

» La descrpcion del grupo se carga automaticamente al seleccionar el grupo

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las heramientas de la empresa

» La descnpcion de l2 hemamenta se carga automatcamente al seleccionar la
herramienta

» Luego el usuano podré seleccionar la orden de trabajo. dando clic en la ayuda de la
crden donde se ejecuta la consulta de todos las ordenes de frabajo de la empresa

» Ladescnpcidn de la orden se carga automaticamente al seleccionar la heramienta.

Observaciones:

PROTCOM Capinilo ™ - Pagina 10 ESPOL
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NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo ‘Secuencia Pagna2de2
CDHP_PRESTAMO fm

El proceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera

~ Realza algunas validaciones necesarias faks como los campos persona. grupo
herramienta. orden. observacion, wsto bueno y jefe de bodega encuentren nulos en el
momento de realizar este proceso

» Antes de Grabar el Regstro de Prestamo de Herramientas el sistema Vaida si ia
Persona que esta prestando las Herramientas se encuente activo caso confrano
presenta un mensaje de error

»  Antes de Grabar el Registro de Prestamo de Herramientas el sistema Valida si el Grupo
de Herramientas a Ingresar se encuenfre activa caso contrarno presenta un mensaje de
error

» Antes de Grabar el Regstro de Préstamo de Herramientas el sistema Valida si la
Herramienta a ingresar se encuentre activa caso contraro presenta un mensaje de
error

»  Antes de Grabar el Registro de Prestamo de Herramientas el sistema Valida si la Orden
de Trabajo se encuentra activa caso contrano presenta un mensaje de error

s S alguno de estos campos se encuenfra nulo, entonces la operacidn no podra
realizarse. caso confrano se lamarad a ofro procedimiento el cual se encargard de
cargar los objetos antes de procesar ka reparacion

Una vez cargados todos l0S objetos necesarios, se egcuta un procesc el cual reakiza la
insercion  en las tablas CDH_T_CPRESTAMO (Cabecera de Préstamo; vy
COH_T_DPRESTAMO  (Detele de Préstame) y un  update en la fable
CDH_ M _HERRAMIENTA (Tabla de Herramienta) la actualizacién en la tabla de
herramentas

MODIFICAR UN REGISTRO

»  Para modificar un registro, primerc necesita consultario para ello se gjecuta un procesc
el cual se encarga de extraer la infomacidon necesana de la tabla
CDH_T_CPRESTAMO para realizar tal modificacion

ELIMINAR UN REGISTRO

» Para eliminar un registro, pnmero necesita consultario para ello se ejecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacién necesana de la tabla CDH_T_DPRESTAMO
para realizar k2 eliminacién.

Luego el usuario presiona el botdn eliminar y se ejecuta un procedimento en el cual se van a

correr las respectvas vakdaciones y procedimientos necesanos que se utiizan para eliminar

un registre de Préstamo de Herramientas de la Base de Datos

Observaciones:

PROTCOM Capitulo ~ - Pagina 11 ESPOL
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7.5. DEVOLUCION

7.5.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE DEVOLUCION

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA'MIENTAS FechaMisedc:  Fecha/Actuaizacion
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
Para * Autor.
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo: Menu:
. COHP_DEVOLUCION frm Mnu_procesos_devolucion

El proceso de devolucién pemite ingresar. medificar y elminar devoluciones de
. herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso - Salida

N
i

a

I

| Informacion
| Digtada

Observaciones:
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Manual de Diseito Sistermna de Control de Herramientas

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo: Secuencia Pagina1de 2

CDHP_DEVOLUCION frm

CARGA DEL FORMULARIO

r  Se  lena el campc Numero de Devolucién  utizande la  funcién
PG_Next_Aplication_Code la cual se encarga de consegquir el numero del devolcién a
ingresar. el lo crea automaticamente al consultar el ulimo numero para despueés
asignario al campo cde_numero de la tabla COH_T_CDEVOLUCION

SELECCION EN PANTALLA

»  Seleccionar la observacion, visto bueno y jefe de bodega.

INICIAR EL PROCESO DE DEVOLUCION DE HERRAMIENTAS.

r  Luego el usuario podra seleccionar a la persona que dewelve las herramientas. dando
clic en ia ayuda dei empleado donde se ejecuta la consulta de todos los empieados de
la empresa

» Ladescnpcidn de la persona se carga automaticamente al seleccionar la persona

» Luego el usuanc podra seleccionar el numero de préstamo de la heramienta, dando
ciic en la ayuda dei préstamo donde se ejecuta la consuita de todos ios prestamos de

herramientas de la empresa

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las herramientas de la empresa

» La descnpcion de la hemamenta se carga automatcamente al seleccionar la
herramienta

Observaciones:

PROTCOM Capitulo ~ - Pdgina 13 ESPOL
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..................................... TR TR —remwere
Nombre del Archivo: Secuencia Pagina2de?2
| CDHP_DEVOLUCION frm

El proceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera

» Realiza algunas valdaciones necesarias tales como los campos persona  préstamo
herramienta. observacién. wvisto bueno y jefe de bodega encuentren nulos en el
momento de realizar este proceso

» Antes de Grabar el Regstro de Devolcidn de Heramientas el sistema Valida si la
Persona que esta devolvendo lkas Heramientas se encuentre actvo caso contano
presenta un mensaje de error

» Antes de Grabar el Registro de Devolucion de Heramientas el sistema Valida si el
Prestamo de Hemamientas a devolver se encuenfre actva caso contrano presenta un
mensaje de error

» Antes de Grabar el Registo de Devolucion de Hemamientas el sistema Valida si la
Herramienta a devolver se encuentre prestada y asignada a un Préstamo caso contraric
presenta un mensaje de error

» S alguno de estos campos se encuentra nulo, entonces la operacion ne podra
realizarse. caso confrano se lamara a otro procedimiento el cual se encargara de
cargar los objetos antes de procesar la reparacion

Una vez cargados todos los objetos necesarios, se ejecuta un proceso el cual realza la
Insercién en las tablas CDH_T_CDEVOLUCION (Cabecera de Devoluciont vy
CDH_T_DDEVOLUCION  (Detalle de Devolucién) y un update en la tabla
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Herramenta). la actuaizaciéon en la tabla de
herramientas

MODIFICAR UN REGISTRO
» Para modificar un registro. pnmero necesita consultario para ello se ejecuta un proceso
el cual se encarga de extraer la informacidbn necesana de la tabla
CDH_T_CDEVOLUCION y CDH_T_DDEVOLUCION para realizar tal modificacion
ELIMINAR UN REGISTRO
» Para eliminar un registro, prmero necesita consultario para ello se ejecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacion necesaria de la tabla COH_T_CDEVOLUCION
y CDOH_T_DDEVOLUCICN para realizar la eliminacion que se utlizan para eiminar un
registro de Heramientas de la Base de Datos.
Luego el usuario presiona el botén eliminar y se ejecuta un procedimiento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimientos necesarios que se utlizan para eliminar
un registro de Devolucion de Herramientas de la Base de Datos

Observaciones:
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7.6. REPARACION

7.6.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE REPARACION

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Peginat de1
DE HERRA;MIENTAS Fecha/Diseno: Fecha/Actuahzacion
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
Para. ~ Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo: Menu:
CDHP_REPARACION frm Mnu_procesos_reparacion

El procesec de reparacién pemmite ingresar. modificar y eliminar reparaciones de
herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso Salida

.

4
i)
a

Informacion
Digtada

Observaciones:
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Manual de Diseito Sistema de Control de Herramientas

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo: Secuencia Pagina1de 2

- CDHP_REPARACION frm

CARGA DEL FORMULARIO

» Se lena el campo Numero de Reparacién utiizando la  funcién
PG_Next_Aplication_Code la cual se encarga de conseguir el niumero del reparacién a
ingresar. el lo crea automaticamente al consuftar el ulimo numero para después
asignario al campo cre_numero de la tabla COH_T_CREPARACION

SELECCION EN PANTALLA

»  Seleccionar la fecha de retomo. fecha real, motivo, valor, observacion y autonizacién

INICIAR EL PROCESO DE REPARACION DE HERRAMIENTAS.

» Luego el usuano podra seleccionar a la persona que va a reparar las hemamientas
dando clic en la ayuda del empieado donde se ejecdta la consuita de todos oS
empleados de la empresa

» Ladescnpcion de la persona se carga automaticamente al seleccionar la persona

»  Luego el usuario podra seleccionar al grupc de herramienta, dando chc en la ayuda del
grupo donde se ejecuta la consuita de todos ios grupos de herramientas de ia empresa

= La descnipcidn del grupo se carga automaticamente al seleccionar el grupo

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta, dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las herramientas de la empresa

» La descnpcion de la hemamienta se carga automatcamente al seleccionar fa
herramienta

Observaciones:

PROTCOM (.'ap.r’tulé T - Pagina 16 ESPOL



Manual de Diseio o Sistema de Control de Herramientas

Nombre del Archivo "Secuencia. Pagina 2 de 2
' CDHP_REPARACION frm

Eiproceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera:

» Realiza algunas validaciones necesarias tales como los campos persona. grupo.
herramienta, valor. motivo, observacién y autorizacién encuentren nulos en el momento
de realizar este proceso

» Antes de Grabar el Registo de Reparacion de Hemamientas el sistema Valda si la
Persona que esta reparando las Hermamientas se encuente activo caso conftano
presenta un mensaje de error

» Antes de Grabar el Registto de Reparacion de Hemramientas el sistema Valda si el
Grupo de Herramientas a reparar se encuentre actva caso contrario presenta un
mensaje de error

» Antes de Grabar el Registo de Reparacion de Hemamientas el sistema Valida si la
Herramienta a reparar se encuentre activa caso confrano presenta un mensaje de error

» Si alguno de estos campos se encuenta nulo. entonces la operacion no podra
realizarse. caso contano se lamara a otro procedimiento el cual se encargara de
cargar los objetos antes de procesar ia reparacion.

Una vez cargados todos los objetos necesanos. se ejecuta un proceso el cual realza la
Insercibn en las tablas CDH_T_CREPARACION (Cabecera de Reparacion) vy
CDH_T_DREPARACION (Detfale de Reparacion) y un update en la fabla’
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Hemmamientaj Ila actualzacion en la tabla de
herramientas

MODIFICAR UN REGISTRO

»  Para modificar un registro, pnmero necesita consultario para ello se ejecuta un proceso |
el cual se encarga de extraer la informacidon necesana de la tabla
CDH_T_CREPARACION para realizar tal modificacion

ELIMINAR UN REGISTRO

» Para eliminar un registro. pnmero necesita consuftario para ello se ejecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacion necesaria de la tabla COH_T_CREPARACION
para realizar la eliminacion.

Luego el usuaric presiona el boton eliminar y se ejecuta un procedimiento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimentos necesanos que se utilizan para eliminar
un registro de Reparaciéon de Hemramientas de la Base de Datos

Observaciones:
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7.7. PERDIDAS

7.7.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE PERDIDAS

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA,MIENTAS FechaDiseno: | Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0 : 16/07/02 . 16/07/02
Para " Autor '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
" Nombre del Archivo:  Menu:
CDHP_PERDIDAS frm Mnu_procesos_perdidas

El proceso de perdidas pemmite ingresar. modificar y eliminar perdidas de heramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada | Proceso 1 Salida

N

=
-l
=

A

-
Ly [ e |y
* <

a

Informacion
Digtada

Observaciones:

PROTCOM Capitilo ™ - Pagina 18 ESPOL
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NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo | Secuencia Pagina1de?2
. CDHP_PERDIDAS frm

CARGA DEL FORMULARIO

» Se llena el campo Numero de Pérdidas utlizando la funcion PG_Next_Aplication_Code
la cual se encarga de conseguir el numero de perdida a ingresar. el lo crea
automaticamente al consultar el ultimo numero para después asignaro al campo
cpe_numero de la tabla CDH_T_CPERIDDAS

SELECCION EN PANTALLA

»  Seleccicnar la observacidn, vsto buenoc y efe de bodega

INICIAR EL PROCESO DE PERDIDAS DE HERRAMIENTAS.

.

Luego el usuaro podra seleccionar a la persona que perdié las hemramientas. dando clic
en la ayuda dei empieado donde se ejecuta la consulta de todos 0s empieados de ia
empresa

v

La descnpcidn de la persona se carga automaticamente al seleccionar la persona

» Luego el usuano podra seleccionar el préstamo de heramienta, dando clic en la ayuda
del grupo donde se ejecuta la consufta de todos los prestamo de herramientas de ia
empresa

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta, dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las herramientas de la empresa

» La descnpcion de la heramienta se carga automatcamente al seleccionar la
herramienta

Observaciones:
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~ NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo o "Secuencia Pagina 2 de 2 o
CDHP_PERDIDAS frm

El proceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera

» Realiza algunas valdaciones necesanas tales como l0s campos persona, préstamo. |
herramienta. observacion wsto bueno y jefe de bodega encuentren nulos en el
momento de realizar este proceso

» Antes de Grabar el Registro de Peérdidas de Herramientas el sistema Valida si la
Persona que ha perdido las Herramientas se encuentre activo caso contrario presenta
un mensaje de eror.

» Antes de Grabar el Registo de Pérdidas de Herramientas el sistema Valida si el
numero de Préstamo de Herramientas se encuentre actvo caso contrano presenta un
mensaje de error

» Antes de Grabar el Registro de Peérdidas de Herramientas el sistema Vaiida si ia
Herramienta que se ha perdido se encuentre prestaeda y asignada al Préstamo caso
contrario presenta un mensaje de emror

» S alguno de estos campos se encuenfra nulo. entonces la operacion no podra |
realizarse. caso conftrano se lamard a otro procedimiento el cual se encargara de
cargar ios objetos antes de procesar ia pérdida

' Una vez cargados todos los objetos necesarios. se ejecuta un proceso el cual reaiza la
Insercidbn en las tablas CDH_T_CPERDIDAS (Cabecera de Peérdidas) vy
CDH_T _DPERDIDAS  (Detalle de Pérdidas) y un update en la tabla
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Herramienta) Ila actualizacion en la tabla de
herramientas

MODIFICAR UN REGISTRO

»  Para modificar un registro. pnmero necesita consultario para ello se gjecuta un proceso
el cual se encarga de extraer la informacién necesana de la tabla CDH_T_CPERDIDAS
para realizar tai modificacion

ELIMINAR UN REGISTRO

» Para eliminar un registro. pnmero necesita consultario para ello se ejecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacién necesana de la tabla COH_T_CPERDIDAS
para realizar ia eiminacion

Luego el usuario presiona el botén eliminar y se ejecuta un procedimiento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimentos necesarios que se utlizan para eliminar
un registro de pérdidas de Herramientas de la Base de Datos '

Observaciones:
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7.8. BAJAS
7.8.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE BAJAS
SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRAMlENTAS i Fecha/Disedo: | Fecha/Actuaizacion:
VERS[éN 1.0 16/07/02 ; 18/07/02
Para " Autor ' '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
" Nombre del Archivo: " Menu:
- CDHP_BAJAS frm Mnu_procesos_baj

El proceso de bajas permite ingresar, modificar y eliminar bajas de herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada 1 Proceso Salida

A

informacion
Digitada

Observaciones:
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~ NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo: Secuencia: Pagina 1de 2
- CDHP_BAJAS frm
CARGA DEL FORMULARIO
» Se llena el campo Numero de Bajas utlizando la funcion PG_Next_Aplicaton_Code la
cual se encarga de consegur el numero del bajas a ingresar. el lo crea
automaticamente al consultar el ultimo numero para después asignaro al campo
cba_numero de la tabla COH_T_CBAJA
SELECCION EN PANTALLA
»  Seleccionar la descripcion. observacion, visto bueno y jefe de bodega

INICIAR EL PROCESO DE BAJA DE HERRAMIENTAS.

»  Luego el usuario podra seleccionar al grupe de herramienta, dando cic en la ayuda del
grupo donde se e@cuta ia consuita de todos los grupos de herramientas de la empresa

» |ladescrpcién del grupo se carga automaticamente al seleccionar el grupo

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta. dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las herramientas de k empresa

» La descnpcion de la hemamienta se carga automatcamente al seleccionar la
herramienta

Observaciones:

PROTCOM Capitulo ™ - Pagina 22 ESPOL
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7 NARRATNADEL PROGRAMA

Nombre del Archivo ~ Secuencia Pagina2de2

 CDHP_BAJA frm

El procesc de grabacion se gjecuta de la siguiente manera

» Realiza algunas valdaciones necesaras tales como los campos descnpcidn. grupo.
herramienta, observacién. wsto bueno y jefe de bodega encuentren nulos en el
momento de realizar este proceso.

» Antes de Grabar el Registro de Bajas de Herramientas el sistema Valida si el grupo de
Herramientas se encuentre activa caso confrano presenta un mensaje de error

» Antes de Grabar el Registro de Peérdidas de Herramientas el sistema Valda si la
Herramienta que se va a dar de baja se encuentre activa caso contrario presenta un
mensaje de error

Una vez cargados todos los objetos necesarios. se ejecuta un procesc el cual realiza la
Insercién en las tablas CDH_T_CBAJA (Cabecera de Baja) y CDH_T_DBAJA (Defalle de
Baja) y un update en la tabla COH M HERRAMIENTA (Tabla de Herramienta) Ia
actualizacion en la tabla de herramientas

MODIFICAR UN REGISTRO

» Para modficar un registro. pnmero necesta consultario para ello se ejecuta un proceso
el cual se encarga de extraer la informacion necesana de la tabla COH_T_CBAJA para
realizar tal modificacion

ELIMINAR UN REGISTRO

» Para eliminar un registo pnmero necesita consultarlo para ello se ejecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informaciéon necesana de la tabla CDH_T_CBAJA para
realizar la eiminacién

Luego el usuano presiona ei botén eliminar y se gjecuta un procedimiento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimientos necesanos que se utiizan para eliminar
un registro de Baja de Herramientas de la Base de Datos

~ Observaciones:
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7.9. TOMA FiSICA

7.9.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE TOMA FiSICA

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA.—MIENTAS ! FechaDiseno: | Fecha/Actuatizacian
VERSION 1.0 16/07/02 16/07/02
Para " Autor
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
Nombre del Archivo:  Menu:
, COHP_CONTEQ frm Mnu_procesos_toma_fisica

El proceso de toma fisica permite ingresar, modificar y eliminar toma fisica de herramientas

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada Proceso Salida

A

ST
< P . 7?

.
W .
- =
Infarmacion
Dignada
Observaciones:
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NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre del Archivo Secuencia. Pagina1de2
| COHP_CONTEQ frm

CARGA DEL FORMULARIO

» Se llena el campo Numero de Préstamo uthizando la funcion PG_Next_Aplication_Code
la cual se encarga de conseguir el numero del prestamo a ingresar. el lo crea
automaticamente al consultar el ultimo numero para despues asignarlo al campo
ctf_numero de la tabla COH_T_CTOMAFISICA

SELECCION EN PANTALLA

»  Seleccionar la fecha final de la toma. observacién. visto bueno y jefe de bodega

INICIAR EL PROCESO DE PRESTAMO DE HERRAMIENTAS.

» Luego el usuano podra seleccionar la bodega de las hemamientas. dando clic en la
ayuda del emplkeado donde se gjecuta la consulta de todos las bodegas de la empresa

» Elnombre de la bodega se carga automaticamente al seleccionar la bodega

»  Luego el usuario podra seleccionar al grupo de herramienta. dando clic en la ayuda del
grupo donde se ejecuta la consulta de todos los grupos de herramientas de la empresa

~ La descnpcion del grupo se carga automaticamente al seleccionar el grupo

» Luego el usuario podra seleccionar la herramienta. dando clic en la ayuda de la
herramienta donde se ejecuta la consulta de todos las herramientas de la empresa

» La descnpcion de R hemamienta se carga automatcamente al seleccionar la
herramienta

Observaciones:
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NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre del Archivo "Secuencia Pagina2de2
 CDHP_CONTEO fm

El proceso de grabacion se ejecuta de la siguiente manera

» Realiza algunas validaciones necesarias tales como los campos bodega, fecha final de
la toma. grupo. hemamienta, observacion, visto bueno vy jefe de bodega encuentren
nulos en el momentc de realizar este proceso

» Antes de Grabar el Registo de Toma Fisica de Herramientas el sistema Valida si el
grupo de Hermamientas se encuentre activa caso confrano presenta un mensaje de
error

» Antes de Grabar el Registo de Toma Fisica de Herramientas el sistema Valida si la
Herramienta que se va a dar de baja se encuentre activa caso contrario presenta un
mensaje de error.

» Si alguno de estos campos se encuentra nulo. entonces la operacién ne podré
realizarse caso conftrano se lamara a ofro procedimiento el cual se encargara de
cargar los objetos antes de procesar la reparacion.

Una vez cargados todos los objetos necesarios. se ejecuta un proceso el cual realiza la
insercion en las tablas CDH_T_CTOMAFISICA (Cabecera de Toma Fisica) vy
CDH_T_DTOMAFISICA (Detalle de Toma Fisica) y wun update en la tabla
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Herramienta) la actualizacién en la tabla de
herramientas

- MODIFICAR UN REGISTRO
»  Para modificar un registro. pnmero necesita consultario para efio se ggcuta un proceso |
el cual se encarga de exiraer la informacién necesara de la tabla
CDH_T_CTOMAFISICA para realizar tal modificacion
ELIMINAR UN REGISTRO
» Para eliminar un registro, pnmero necesita consultario para efio se gecuta un proceso el
cual se encarga de extraer la informacidn necesana de la tabla COH_T_CTOMAFISICA
para realizar la eliminacion
Luego el usuario presiona el botén eliminar y se ejecuta un procedimento en el cual se van a

correr las respectivas validaciones y procedimentos necesanos que se utlizan para eliminar
un registro de Toma Fisica de Herramientas de la Base de Datos.

Observaciones:
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7.10. DEPRECIACION

7.10.1. DIAGRAMA IPO DE PROCESO DE DEPRECIACION

SIMUPRO -SISTEMA DE CONTROL Pagina 1 de 1
DE HERRA,M'ENTAS | FechaDisefio: | Fecha/Actushzacién: |
VERSION 1.0 _ 16/07/02 5 16/07/02
Para | Autor '
MUEBLERIA 3KG RICARDO SALAZAR ALMEIDA
" Nombre del Archivo:  Menu:
| CDHP_DEPRECIACION frm Mnu_procesos_depreciacion

Este proceso permite realizar el proceso de depreciacion mensual a todes los activos fijos
| depreciables

DESCRIPCION DE PROGRAMAS

Entrada ' Proceso Salida

a
)

-

j s

Informacion
Digitada

Observaciones:
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NARRATIVA DEL PROGRAMA
- Nombre del Archivo Secuencia Pagina1de1
. COHP_DEPRECIACION frm
CARGA DEL FORMULARIO
» Se llena el campo MNumerc de Préstamo utlizande la funcion PG_Next Aplication_Code
la cual se encarga de conseguir el numero de la depreciacion a ingresar. el lo crea
automaticamente al consultar el ulimo numero para después asignario al campo
cde_numero de la tabla COH_T_CDEPRECIA
SELECCION EN PANTALLA
»  Seleccionar la cbservacién

INICIAR EL PROCESO DE DEPRECIACION DE HERRAMIENTAS.

» lLuego el usuano podra seleccionar la persona. dande clic en la ayuda del empleado
donde se gjecuta la consuita de todos las bodegas de la empresa.

» Elnombre de la persona se carga automaticamente al seleccionar la persona
Elproceso de grabacitn se gjecuta de la siguiente manera:

» Realiza algunas validaciones necesarias tales como ios campos persona y obsenvacion
encuentren nulos en el momento de realizar este proceso

» Si alguno de estos campos se encuentra nulo. entonces la operacion no podra
realizarse. caso confranc se lamara a ofro procedimiento el cual se encargara de
cargar los objetos antes de procesar la depreciacién

Una vez cargados todos los objetos necesarios. se ejgcuta un proceso el cual realiza la
Insercién en las tablas CDH_T_CDEPRECIA (Cabecera de Depreciacitn) vy
CDH_T_DDEPRECIA  (Detalle de Depreciacién) y un update en la tabla
CDH_M_HERRAMIENTA (Tabla de Herramenta). la actualizacion en la tabla de
herramentas

Observaciones:
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8. SEGURIDADES DEL SISTEMA
8.1. NIVELES DE SEGURIDAD DE ACCESO Y USO

La entrada al Sistema de Control de Herramientas se realizara mediante un
icono de acceso directo, al momento de ingresar al mismo se pedira un Usuario
y una Contrasena (Clave de Acceso)

Ademas. una vez dentro del Sistema segun el Perfil de Usuano, tendra acceso
a todas o determinadas opciones del Sistema y se controlard todas las
acciones hechas por el Usuario a través de una bitacora electronica. dentro del
mismo

Los Perfiles de Usuario seran asignados segun las funciones del mismo dentro
de la Insttucion

Nivel Niveles de seguridad Acceso o funciones |
1 Administrador Acceso total a las operaciones del
Sistema, incluyendo

« Respaldo de datos

¢ Restauracion de datos

e« Creacion de niveles de acceso

e Creacion de Usuarios.

e Actualizacion de parametros del
Sistema

2 Usuarios Normales Tendra acceso a todos los
mantenimientos, clertos  procesos
basicos de su trabajo diano y todas
las  Consultas/Reportes de |la
Informacion que maneja el Sistema

3 'Otros 'Su acceso se lmta a realzar el
proceso de conteo fisico y todas las
Consultas/Reportes

El administrador de la base de datos se encargara de realizar la depuracion de
los datos del Sistema de Control de Herramientas cada dos afios La
informacion existente en el periodo de tiempo indicado es esencial para el
correcto desempeno de las transacciones diarnas
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8.2. SEGURIDADES DE DATOS

Para asegurar los datos se harad con el Respaldo de toda la Base de Datos que
sera controlado por el DBMS

8.2.1. RESPALDO DE LA BASE DE DATOS

Item a evaluar | Explicacién
Periodo en que se realiza el Respaldo | Todos los dias
Periodoc en que se borran los No se borran

Respaldos .
Persona que lo realiza . Administrador de la Base de Datos
Tipo de Respaldo | Toda |a Base de Datos
Tipo de Dispositivo ' Tape Backup (Cintas de Respaldo)
Ubicacion del Respaldo Habitacion segura a prueba de fuego

8.3. RESTAURACION

Este proceso nos permitira recuperar la informacion perdida. EI Administrador
de la Base de datos es la Unica persona autorizada para realizar este proceso
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