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,llanual a Diseño Sír,:lema de lnventario

1. INTRODUCCÉN AL SISTEMA

1.1. ¡NTRODUCC6N

Con este manual, los responsables del mantenimiento del Sistema de
lnventanos estarán en capacidad de conocer.

La dimensión real del S¡stema
Las normas y políticas usadas en la elaboración del Módulo.
El diseño utilizado.
Las estrucluras de datos.
Los procesos utilizados.
Los estándares de pantallas y reportes usados en el Sistema

Este manual está elaborado como un soporte para el desanollo y
manlenimiento de la operación del Sistema de lnventanos. Entre las Personas
que tendrán la responsabilidad de .ealizar estas lareas se encuentran:

/ Analistas de Sistemas.

/ Programadores.

"' Personal con conocimientos de Análisis y/o Programación

PR0T('0M L'aplnh l - Página I Í:,1iP0t.
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Ilanual de Diseño Sistema de Invenlario

2. DIAGRAMA JERÁROUICO DEL SISTEMA

2.1. ]I,IÓDULO GENERAL DEL SISTEMA DE INVENTARIO.

6l-ífÉ!lr!.rffo
o(xm

1m00 ¿0o9o
Procrsoa

30000
C o.n¡ndRoporEs

40000 50000
Srstcrna
800m

2.1.1. MÓDULO DE TNVENTARTO (Oün0)

Permite enla-er las opciones del Módulo de lnventario perteneciente al Sistema
lntegrado, para los procesos de ingreso y egreso de bodegas, Transferencias y
Toma Física de los produclos y materias primas , ademas de los
mantenimientos de tablas y presentación de reportes y consultas

2.1.2. ARCHTVO (10000)

Permite configurar la impresora, iniciar una nueva sesión, y por último salir del
sistema.

2.r.3. VER (2m00)

Permite visualizar o no la barra de herramientas y la de bana de estado

2.1.4. PROCESOS (3fi100) .
Perm¡te realizar los diferentes procesos que s€ llevan a cabo en el módulo de
lnventario tales como registrar los ingresos y egresos de Produclos y materias
primas a Bodegas, ¡ealizar transferencias tanto de productos terminados como
de materias primas y realizar la toma física (Conteo Físico) de los produclos
terminados o matenas primas en bodega.

2.1.5. CONSULTAS/REPORTES (¡l()000)'

Permite realizar las diferentes consultas de Productc,s terminados y matenas
pnmas, lngresos y egresos de productos terminados y materias primas en
bodega y transferengas.

PR( )T('( ).v Capinlo 2 - Ptigina I ?:.tP()L
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,Vanual de l)iseño Shlema le lnven¡ario

2.1.6. MANTEN!Íú|ENTOS (50000)

Permite reg¡strar la rnformación de las drferentes tablas maestras que maneja el
Módulo de lnventario.

2.1.7. STSTEMA (60000)

Permite visualizar información del sistema y datos del autor del mismo, sin
dejar de mencionar las penalizaciones por realizar copias no autorizadas del
Sistema.

PROTCoIII Capitulo 2 - Rigina 2 ESPoI,



lfunuul de Diseño Sistema de Inventario

2.2. MÓDULO ARCH¡VO

Art tiv!
100(x)

Corfgurar
tnpresora

1 0100

NtE\a
Sesrón
10200

salir
10300

2.2.r. CONFTGURAR TMPRESORA (r0100)

Permite configurar la impresora gue tiene asociada la máquina la cual va a ser
considerada como predeterm¡nada en los reportes y las propiedades de la
misma.

2.2.2. NUEVA SES|ÓN (rO20O)

Permite que el usuario inicie una nueva ses¡ón. Esta sesión puede ser iniciada
con el usuario que ingresó inicialmente o con otro usuano.

PROTCOM Copitulo 2 - Página 3 ESP0L

2.2.3. SAUR (r03{p)

Permite salir del sistema.



llanual de l)iseño Sí*ema de Inventario

2.3. mÓDULO VER

f. V€r
20mo

Befra de
HerIamrantas

m100

8aná de
Estado
20mo

2.3.1. BARRA DE HERRAMIENTAS (mr00)

Permite visualizar u ocultar la bana de henamientas del SISTEMA de Activo
Fijo.

PROTC0M Capítukt 2 - tuigiaa 4 L:§P()t.

2.3.2. BARRA DE ESTADO (20200)

Permite visualizar u ocultar la bana de estado del Sistema de Activo Fijo
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2.4. MÓDULO PROCESOS

Tortr FLi:a
3{,lm

Tr¡ñarararc¡
30200

Procaaoo
3@O

heÑ.o/EgÉo
¡ Boóga

30300

2.4.1. TOmA F¡SICA (3O1OO)

Permite realizar el conteo físico de los produclos terminados y matena prima,
ingresados en cada una de las bodegas, para luego ser verificado para
constatar los datos que muestra el s¡slema contra los que existan físicamente
en la bodega.

2.4.2. TRANSFERENCTA (30200)

Perm¡te realizar transferencias de productos terminados y materias primas
desde una bodega ongen a una bodega destino diferente

2.4.3. TNGRESO/EGRESO A BODEGA (30300)

Permite rcelizm el control de movimiento de bodega, tanto de lngreso como de
Egreso de Produclos terminados y matenas primas

PROTL'0 Capkalo 2 - Página 5 ESPOt.
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Sirlema de Inventar t

2.5. MÓDULO DE CONSULTAS/REPORTES

C@r¡t./F¡.gdr'r IÉP¿

Kd
\",.rot 

"H/
2.5.1. KARDEX (40100)

Emite el reporte del control de Kardex de los productos terminados y matenas
primas de un determinado mes del año

2.5.2. MATERTAS PRTMAS/PRODUCTOS (40200)

Permite emitir consultas y reportes ya sea por descnpción, rango de fechas o
por bodega de los productos terminados y matenas primas ingresados en el
respectivo mantenimiento.

2.5.3. TRANSFERENCIAS (,10300)

Permite emitir consultas y reportes ya sea general, por rango de fechas o por
numero, de las transferencias realizadas entre bodegas diferentes.

2.5.4. TNGRESOS/EGRESOS (40400)

Permile emilir mnsultas y reportes ya sea individual, por rango de numeros de
movimiento, o rango de fechas de las ordenes de lngreso o egreso registrados
en el sistema por medio del proceso de lngreso y Egreso

2.5.5. TOMA FiSTCA (¿O500)

Permite emitir consultas y reportes ya sea individual o general registrados
durante el proceso de Toma FÍsica

PR0TCoM Capítulo 2 - Página 6 ESP|Ol.
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,llanuul le Diseño §istemo le lnveatario

2.6. MÓDULO MANTENIMIENTOS

llú¡Í.L¡b
5qm

50i@ 502s) 503@ anl{xl

2.6.r. GRUPOS (50100)

El mantenimiento de Grupos consisle en .ealizar el ingreso, modificación y
elimrnac¡ón de todos los grupos posibles para clas¡fcar los produclos
terminados y materias primas.

2.6.2. SUBGRUPOS (50200)

El mantenimiento de Subgrupos consiste en realizar el ingreso, modificación y
eliminación de todos los subgrupos pertenecienles a los grupos, necesarios
para clasificar los productos term¡nados y matenas primas.

2.6.3. UI{TDADES (503{Xr)

El manteerryento de unidades de medida consiste en realizar el ingreso,
modifica{ y eliminaoón de todos los tipos de unidades de medidas
disponibles en la mueblería y que formarán parte de un producto terminado o
matena prima.

2.6.4.-€ODEGAS (50¿100)

El mantenimiento de Bodegas consiste en realizar el ingreso, modificación y
eliminación de todas las bodegas disponibles en la mueblería necesanos para
almacenar los productos term¡nados y mater¡as primas, además de los
productos en proceso y las henamientas que se utilizan para la produrción.

2.6.5. PRODUCTOSmATERTA PRIMA (50500)

Este mantenimiento consiste en realizar el ingreso, modificación y eliminación
de todas los productos terminados y de materias pnmas disponibles en la
muebleria

PR0TC0M Cupítuht 2 - Ptiginu 7 ESPtOI-
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.llanual dc l)íseño Sísfemo de Inventario

2.7. MÓDULO SISTETIAS

60rm

2.7.1. ACERCA DEL STSTEMA... (60100)

Da información sobre el sistema y la penalización de los derechos del autor por
su distribución no autorizada.

PRoTL'OM Capítukt 2 - Página ll ESPoI,
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.llanual de Diseño Sislema de lnvenlario

3. ESTANDARIZACIONES DE S¡STEi,IAS

3.1. FORMATOS PARA ALMACENAITIIENTO DE INFORTIACóN

3.1.1. NOMBRE LA BASE DE DATOS

xxxxx xxxxxxxxx ....

Nombre descriptivo del sistema

3.I.2. NOMBRES OE TABLAS

xxx x xxxxxxxx.

Nombre descnptivo.

lndicador T¡po Tabla.

Abreviación del Nombre del Módulo

lndicador Tipo Tabla.

= Transacción
= Maestra
= Histórica

Descriptivo de 8 caracteres

Mnemónico de la tabla.

T
M
H

PROTCOtt Capítulo 3 - Págino I ESPOt.

3.I.3. NOMBRE DE CAMPOS

I



llanuol de Díseño Sistema de lnvenlario

Mnemónico Tabla
Mat INV M MATERITEM

Tpo INV M TIPOPROD

Unm INV M UNIMEDIDA

Bod INV M BODEGA

Mxb INV M MATITEMXBOD

Grp INV M GRUPO

sbg INV M SUBGRUPO

Cmv INV T CABINGEGR

Dmv INV T DETINGEGR

cbf INV T CABFISICO

Dfs INV T DETFISICO

ctf INV T CABTRANSF

Dtf INV T DETTRANSF

PROTCO,+I Capítuht 3 - Página 2 ESPoI,



,lÍanual de l)iseño ,listema ¡le lnvenlarkt

3.2. FORTIATOS PARA VARIABLES DEL SISTEMA

I
3.2.1. NOMBRE DEL PROYECTO

3.2.2. NOMBRE LÓGICO Y FíSICO DE FORMAS

xxxx xxxxxxxxx tt/*ft.'?o,

lndicador Tipo Formas.
M = Mantenimiento
Q = ConsultayReportes
P = Procesos

El formato del Nombre Lógico:

El Nombre Lógico es igual nombre físico

3.2.3. NOMBRE DE CONTROLES

xxx xxxxxxxx

Descriptivo.
lndicador Tipo de Forma.
Abreviación del Nombre del Módulo

tu

Descriptivo de 8 caracteres.

Prefrjo del Objeto.

PRoTLY)M Capítub 3 - Página 3 ESP0I,

xxx xxxxxxx

Nombre Oescriptivo del Proyecto.



.llunual de l)iseño

Obieto Preñio Obieto Prefijo
Masked EditComboBox Cmb

ListBox Lst Line Lin

Gnd Grd Shape shp
OutLine Out .Menu Bar Mnu
Check box chk -lmage lmg
SSCheck box Sschk Picture Box

OLE ClientOption Button opt Ole
SSOption Button Ssopt Timer Tmr
Command Button Cmd Horizontal Scroll Bar Hsb
SSComand Button Vertical Scroll Bar Vsb
SSRibon SsRib Treeview Trv
Spin Button spn SSTab SStb
Darectory List Box Dir UpdDown upd
Drive List Box Drv Msflexgrid Msf
File List Box Fit Animation Anm
Frame Fra lmagelist lml
SSFrame Ssfra {oolBar Trb
Label Lbr CommogDialog cdr
Panel Pnl Far Point Spread Spr
fext Box Txt

3.2.4. NOMBRE DE VARIABLES

xx xxxxxxxxx

lndicador de Ámbito de la variable:
G = Global
L = Local

lndicador Tipo de vanable.

= Proyecto
= Forma
= Módulo

Descriptivo de hasta 9 caracteres.

lndicador Tipo de variable.

lndicador de Ámbito de la variable.

P
F
M

PR0TC0Y Cupítukt 3 - Pdgina I ESPOt.
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,Vanual le l)iseño Sístema de lnventark)

3.2.5. NOMBRE DE MÓDULOS

xxxx xxxxxxxxx

Descriptivo del módulo de 30 caracteres.

ldentificador de la actividad

Abreviación del Modulo (MOD).

lndicador de la aclividad

= Rutinas
= Variables

3.2.6. NOMBRE DE PROCEDIMIENTOS Y FUNCIONES

xx xxxxxxxxxxxxxxx

Nombre descriptivo del Proced¡m¡ento o Función

ldentificador del Ámbito del Procedimiento o
Función.

ldentif¡cador de Procedimiento o función.

ldentificador de Procedimiento o función.
P = Procedimiento
f = Función

ldentificador del Ámbito del Procedimiento o Func¡ón.
G = Global
L = Local

3.2.7. NOMBRE DE REPORTES

xxxxxxxxxxxxxxxx

Nombre del descriptivo del reporte

R

PROTCO,v ESP0I.Coplulo 3 - Ptigina 5



Manual dc l)iseño SbTemu de lnventario

3.3. PLAN DE CÓDrcOS

3.3.I, MATER]AS PRIMAS Y PRODUCTOS TERMINADOS

TABI-I\ dc ÍTEM (INV_M_MATERITEM)

NUMÉRICO NoMBRE ú¡crco Código tle los iremTIPO

LONG¡T1ID 4

9999

NOMBRE FISICO

FORMA-fO

IiOMBRf FiSI('O

FORMAll)

NOMBR.E FÍSIC{)

FORMATO

Mat codigo

-l'po_codigo

Bod_codigo

i )}
I

l¡

I

tit"
.ti'.

>l
Código numérico de 4
digitos. ''l-;.,$

i' ; | ''.¿

3.3.2. TIPO DE PRODUCTO

l tFo

t0NGlT[D 4

9999

3.3,3. BODEGA

'IIFO

I,ONG¡TIID 4

9999

Código numérico de 4
digitos.

TABI"A de BODEGA GNV_M_BODEGA)

NUMÉRICO NoMBRE LÓGrco Codigo de la Bodega

TABI.I\ dc TIPiO (I¡TV-M-TIFOPR,OI})

NUMÉIRICO NoMBRf, LÓGtco Coaigo deñipo de producro

Código numérico de 4
dígitos.

PROT('OM Capíruh3 - Página 6 ESP0I,



,llanual de l)keño Sistetna de Inventario

3.3.4. GRUPO

TIFO

l,o\(;f t( D l

9999

3.3.5. SUBGRUPO

I'IFO

9999

3,3.6. UNIDAD DE MEDIDA

I tP()

LONGITTID 4

9999

TABTA dc GRUPTO (INV_M_GRUP'O)

NUMÉRICO NoMBRE LÓclco Codigo del Grupo

NOMBRf, FiSICO

FORMATO
G¡p_codigo

Código numérico de 4
dígitos.

TABLA de SIJBGRUFO (I¡IV_M_SUBGRUFO)

NLJMÉRICO NoMBRE lóclco Codigo del Subgrupo

I \OMBRn FiSICO Sbg_codigo
FORMATO

Codigo secuencial
numérico de 4 dígitos

TABIA de UNTDAI) (INV_M_UNIMEDIDA)

NIJMÉRICO NoMBRE LÓcrco Codigo de Ia Unidad de
Medida
U nm._codigo

Codigo sccuencial
numérico de 4 digitos.

NOMBRE FiSICO

T.ORMATO

PROTCOiv Capínlo 3 - Página 7 ESPoI,
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,ltsnual de Diseño Sistema de Inventario

4. MODELO EIITIDAD RELACTÓN

uñm Édlo r¡r.9d
Lrñ_d-droo.' rdfa{) i

¡ñv_t¡_lrATERrrE v
Erp_(Égo rr.!á
l¡d-cdlD lrl!!3
r00 cdE rr.!F
G¿p,c(É9o rr¡rEÉ
sE..úso r.aA<
U.m c.qo l'ltg,
tar_dErú! Iqrf¡o)

uü ttúú kltg..
¡r¡.¡Éú ¡fqE

l-_itfi¡i.od.e'' r¡¡ hdE E!/r@
xr_to.6n oa./r.rr
l¡i_túr.9, Cü.rfnr
¡rd_drp(do ?dt1, I
9.r Éb6 TErIO) |
9i ttrÓt hre Ir¡iJrlc¡¿ h¡a l"xd-JrB¡ hiba I

rw-r_K^Fq!.xGE {
l(d §rÉ a¡rañlrrür

K<!._ó.dFcú ra(5o)

Kd_úrt ¡4 haa
Kd_E-óotd h.at -

I

J

rw-I_c Glll{GEGR
Einp_.odÉ irt.Sr trCñ a¡rl..s, rr.co.. I

r€d_codoo r.i.gÉ :

c¿ñ ulr¡g.qr roú11) '
Cdn 6d{o kr.oú I
AÉ c.dqoo !¡'Lo.r I

oR t rt h./r@ .

Cm_Ét <b Iarfl)
cJr-dt ÉD r¿n{1m¡,

rñv_u_&ocG

6.ó-úrb.! Iü(5O)
: :€.d_ú@r f-{1ú)

Bú_,-p.i&a Id{ao)
B.a-Er.b¡ LdfS)

INV.I-CE¡IG€6R
Etrp.cd!E lrrG!,

cñ_ñrüE 9 xiqÉ
cd_lFrC.lf Íd(l¡
OE_¡.qrrE- l,r.!t

OrE-dtrh td.!a.
¡ OrE -lp.d rr.C.r

DD_caúp rr.e,
Ctñ_€*'o lll.ls

r]t krrod ,rEar

rwJ_¡AmErxEoo

Dr--ád !r.{F

€rp .odoo lñl.!á
G¡r_..a'eo rí.0.r

- ,i st.dlgD ti.r.r
qd6qpcD. T.idlto)
sD9_.rrú ldtl)

¡w_r_caEFrs_r@ -- Erp cúllo r.qlr ¡\ C¡, cód. kr.or I
8d-c.úco llrq, - f
cDl r.drs CrÉ/f¡E lr'
ct _..ú r.{r) . i.us_..dgo l,16¡r

PR0TCoM Capittlo 4 - Págiaa I ESPOL
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GAPITULO 5.
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DISENO DE LOS

ARCHIVOS
!'(!11(¡l¡¡l':r.rl{¡r



Sis'tema de Inwntariq

5. USEÑO DE LOS ARCHIVOS

5.I. TABLAS MAESTRAS

s.,t.I. TABLA DE MATERIAS PRI¡IAS Y PRODUCTOS TERMINADOS

Página I de 1

FcdrdAd.Elzacióor
ñ&S§TEMA DE INVENTARIO Fcdrúrobeño:

2',,6tiñ2

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Para

T¡po
MAESTRA

Long Reg
151 Byt63

Nombre de la Tabla:
INV M ÍÚATERITEM

Descripción: Almacena los datos de las materias primas y productos terminados
DESC

PX FK NULONo. NOMBRE frPo LONG. DESCRIPCION

Emp_cod¡go lntegsr ? C&igo de la empres¿,1

2 Mat_codrgo lnteger 2 Cod¡go de ¡a tabla
Código de t¡po de prod.3 Tpo_codigo lnteger

4 Grp_codigo lnteger ? Cod¡go del Grupo
5 Sbg_codigo lnteger 2 Código del Subgrupo

2 Cód¡go de la Unidad de
M€d¡da

6 Unm_c¡digo lnteger

7 Mat descr¡pc¡on 50 Descnpc¡ón del rtemText
I Mat stock lnteger Existenqa del produclo
9 Mat stockmin lnteger Existencra m¡nima
10 Mat stockmax lnteger 2 Exrsteñcia máxima
11 Mat valant Double I Costo anter¡or del ¡t6m

Double 8 Costo ectual del item
Mat valext Double I Costo auxil¡ar para

opqaciones
14 Mat estrva Text -l Def¡n6 si el item poso€

IVA o no
Mat_valprom Double I Costo prom€dio d€l ¡tam

Mat_fecrng Datetrme I Fecha d€ ingreso del
regislro

17 Mat f€culcom Datetime 8 Fec¡a d6 ultima compra
18 Mat_feculegr Datetrme 8 Fecha d€ ultimo egreso
19 Mat_compuesto Text 1 Defin€ s¡ el ¡t€m es una

promocion o normal
20 Mat estado Text 1 Estado de la tab¡a
21 MalJereciol Double I Nivsl d€ precio 1

22 Matlcrec¡02 Double 8 Nivel de prec¡o 2
23 Matjreci03 Double 8 Nivel de prec¡o 3

III

Observackln:

PR0TCoM Capítukt 5 - Ptigina I F:.\P()t.

.Vunual de Diseño

I

I

I

MUEBLER¡A
"3KG" I

Base de Datos
SII¡lUPRO.MDB

I

I

I

I

16
15

I

I

I

/l

2
J

12 i Mat valact I I

I

I



,llanu de l)iseño Sistema de lnvenlario

5.1,2. TABI-A DE TIPO DE PRODUCTO

Página I de 1

SISTEMA DE INVENTAR¡O FedE/Dilcño:
2ñatñ2

Fecha,/A¿tEtzaclh:
zl,,Úfi&,,

Autor
CARLOS IRRAZABALMUEBLERíA

"3KG"

P ara

Base de Datos
SIMUPRO.MDB

T¡po
T'AESTR,A

Nombre de la Tabla
INV-H-TIPOPROD

Descnpción: Almacena los datos del tipo de ltem
DESCRIPGION DEL REGTSTRO

No NOMBRE ftPo LONG DESCRIPCION PK FK NULO
,1 Tpo_codigo lnteger 2 Código de tabla
2 Tpo_descr¡pcion Text Descripcrón del t¡po
3 Tpo_estado Text 1 Estado de la tabla

ffi
BB LlofEC¡

cAxñ!
¡Eitlt

O bservación:

PROTCOIt Capitulo S - Páginu 2 ESPoI -

f

I I I

Long Reg
53Byre!I I

I

50

I



.llunual de l)iseño Sislema de lnvenlarfut

5..I.3. TABLA DE BODEGA

Página I de 1

S¡STEMA DE INVENTARIO FechlrDts ño:
2ñüñ:2

Frcha/A¿t¡rtz6rih:
,¡Eü

Autor.
CARLOS IRRAZABALMUEBLERIA

"3KG"
Base de Datos
SIIúUPRO.fIIDB

Tipo
IIAESTRA

Long Reg
221Bytes

Descnpción: Almacena los datos de la bodega
DESCRIPCIÓN DEL REGISTRO

PK FKNo NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION NULO

Código de la emprGsa1 Emp_codigo lnteger 2

Codigo de identif¡c¿c¡ón
de la bodeqa

2 Bod_codigo lnteger 2

Text 50 Nombre de la bodega\3 Bod nombre
4 Bod drreccion Text 100 Dirección de la bodega
5 Text 50 Nombre del responsable

de la bodega
6 Bod telefono fext 15 feléfono d6 la bodega
7 Bod_tipo Texl 1 Tipo de bodega
8 8od estado Text ,1 Estado de Bodega

Observac ión:

PRoTCoM Capinb 5 - Página 3 ESP0t.

Para:

I

I Nombre de la Tabla
INV_i'_BODEGA I

I

I

l

Bod_responsable
I

I

I

I

I

I

I
I



,llunuul de l)i¡eño ,\istema le Inventario

5.1,4, TABI-A DE GRUPO

SISTEMA OE INVENTARIO
Página I de 1

Fedrrf)ir.ño:
26t0/,¡ñ2

FectrsiAct alizacikr:w&

MUEBLERíA
.3KG"

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre de la Tabla
INV M GRUFO

Base de Datos
SITIUPRO.MDB

Tipo
TIAESTRA

Long Reg
5SByteg

Descripción: Almacena los datos del grupo
DESCRIPCIÓN DEL REGISTRO

No. NOMBRE T¡PO LONG DESCRIPCION PX FK NULO

1 Emp_cod¡go lnteger 2 Códrgo de la ompresa
2 Grp_cod¡go lnteger 2 Codigo de ¡dentificác¡ón

del grupo
3 Grp_descrirc¡on Text 50 Descflpción del grupo
4 Grp_estado Text 1 Estado del grupo

PR0T(0M Copinb 5 - Ptigina 4 ESP0t-

Pata.

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I
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5.1.5, TABI..A DE SUBGRUPO

Pág¡na , de 1

F.dra/Di!¿ño:
zliultñ,

FeddA¡tlalzEcilh:
2Wñ'SISTETIA DE ¡NVENTARIO

Autor.
CARLOS IRRAZABALMUEBLERíA

"3KG"

Para

Tipo.
MAESTRA

Long Reg
57 Byles

Nombre de la Tabla.
INV T' SUBGRUPO

Base de Datos
SIT/tUPRO. MDB

ón: Almacena los datos del grupoDescri
DEL REGISTRO

PK FK NULONo. NOMBRE TIPO LONG, DESCRIPCION

Códrgo d€ la empresa1 Emp_cod¡go lnteger 2

lnteger .> Codrgo de identif¡cación
del qrupo

2 Grp_codigo

3 Sbg_codigo lnteger 2 Cód¡go de ¡denlific€ción
del subgrupo

fext 50 Descripclón del
subgrupo

4 Sbg_d6scr¡pcion

Sbg estado fext 1 Estado del subgrupo

TECÁ
\,c^.rñ.rs
'+.€¡ S

Observación:

PR0T(',OM Cupítukt 5 - Ptigina 5 tisPot.

I

I

I
I

I

I

II

I

I

I



,llanuol de l)iseño Sis¡ema de Inventario

5.1.6. TABL-A DE UNIDAD DE MEDIDA

Página I de 1

Fecl¡/DE ño:
2g,orrñ2

F¿dra/A¿n-¡h¡rión:
z,,wñitSISTEMA DE INVENTARIO

MUEBLERIA
"3KG''

Para

Base de Datos
SIUUPRO.MDB

T¡po.
MAESTRA

Long Reg
59 Bytes

Descnpción: Almacena los datos del grupo
DESCRIPCIÓN DEL REGISTRO

NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION PK FX NULO

1 Emp_codrgo lnteger 2 Código de ¡a empresa
2 Unm_codigo lnteger 2 Codigo de rdentificación

de unrdad de medrda
3 Unm_descripcion Text 50 Descripción de unided

de medida
4 Unm abrevrat Text 4 Abrev¡alura de la unidad

de medida
5 Unm estado Text 1 Estado de la un¡dad d€

medida

ffi
sñ"J

V^5

Observación:

PROT('O.v L'apinlo 5 - Ptigina 6 E.l P( )t.

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

I

I I

Nombre de Ia Table
INV-II-UNIMEDIDA

No.

I

I

I

I
I I I I

I

I

I

I

I

I



.Vanual le Diseño Sislema de Inventaio

5.2. TABLAS TRANSACCIONALES

5.2.1. TABLA CABECERA DE INGRESO Y EGRESO (MOVltullENTOS)

Observación:

L-.¿

Pfuina I de 1

S¡STEMA DE INVENTARIO Fect¡¿/Db,cño:
2ñgú2

F"crE/A¿tJ€kacióo:
26,06/2002

MUEBLERíA
"3KG"

Para Autor.
CARLOS TRRAZABAL

Base de Dalos
SItIUPRO. MDA

Trpo
TRANSACCION

Long. Reg
180 Bytes

Descnpción: Almacena los datos referentes a la cábecera de ingreso y egreso a

DEL REGISTRO
Bod a

No NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION PK FK NULO

1 Emp_codigo lnteger 2 Código de la empresa
2 Cmv_numrngegr lnteger 2 Códrgo secuenc¡al de

cábecera de movimiento
3 Bod_codigo lnteger Código de Bodega
4 Cmv_tipingegr Text 1 Tipo de movimiento

lngreso o Egreso
5 Ord_cod igo lnteger 2 Código de la Orden de

producción
6 Com_cod¡go lnteger 2 Cód¡go de Compra
7 Apl_codigo lnteger Cfuigo de aplicac¡ón
8 lnteger ) Número de asiento
9 Dalettme I Fecha de ¡ngreso d€

registro
'10 Text 1 Estado de la cabec€ra
11 Cmv_conc€pto Text 100 Concepto del

movrmiento
Double 8 Valor total del

mov¡mrento
1) Cmv total

PROT('O.v Capitulo 5 - Página 7 E,IP0I,

Nombre de Ia Tabla
INV T CABINGEGR

I

I

I

Cmv numasi
Cmv fecha

Cmv estado I

I

I

I



.llunual de l)iseño

5,2.2. TABLA DETALLE DE INGRESO Y EGRESO (TOVIT¡ENTOS)

Observación:

S¡STEiIA DE II{VENTARIO Fcdñrf}!.ño:ñún FcctEt^.á.&ofr.r
zñt/rñt

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre de la Tabla
INV-T-DETINGEGR

Base de Datos
SIft|UPRO.MDB

Tipo:
TRANSACCION

Long Reg
85 Bytos

Descripción. Almacena los datos del detalle de movimiento de lngreso y egreso
deB S

DEL REGISTRO
No. NOMBRE TIPO LONG. DESCRIPCIÓN PX FK NULO

1 Emp_codigo lnteger 2 Código de le empresa
2 8od_codigo lnteger 2 Códrgo de Bodega
3 Cmv_numingegr lnteger 2 Código secu€nc¡al de

cábecera de mov¡mrento
4 Cmv_tipingegr Text Tipo d€ movrmiento

lnqreso o Egreso
Dmv secuencral lnteger 2 Códrgo s€cuenclal del

detalle de movrm¡ento
6 Mat_codrgo 2 Código de la materia

prima y productos term
lnteger

7 Tpo_cod¡go lnteger 2 Cód¡go de T¡po de
producto

I Dmv cántrdad ? Cantrdad ingresadalnteger
9 Dmv canpedrd lnteger 2 Cantrdad de pedrdo
10 Dmv candisp lnteger 2 Canlrdad disponrble
11 Dmv canting lnteger 2 Cantidad lngresada
12 Dmv costo Double I Costo del rtem
13 Dmvjsrecio Double I Precro de costo del

producto

PRoT'CoM Capítukt 5 - Página I Í:sPot,

Sisle¡na de Invenla 0

Pa¡a.
MUEBLERiA

"3KG''

I

I

I

I I I

I

ll

Página I de 1

DESC

I

I

lr lt lt I

5
I

I

I I

I

I

I

I

I

I

I

III

I

I

I

.l



5.2.3, TABLA CABECERA DE TOMA FISICA

Observación:

Página I de 1

F.drrrDtsclto;
zgrgan

Foch./Act¡o{zrcióo:
*&,SISTEMA DE INVENTARIO

Aulor:
CARLOS IRRAZABALMUEBLERIA

"3KG"

PaÍa

Trpo
TRANSACCION

Nombre de ¡a Tabla
rNv_T_cABFTStCO

Base de Datos
SIIIUPRO.MDB

Descripción: Almacena los datos de la cabecera de Conteo F¡sico de Mater¡as
nmas Produclos terminados

DEL REGISTRO
NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCIÓN PK FK NULO

1 Emp_codigo lnteger 2 Cód¡go de la empresa

Cbf_codigo lnteger 2 Código secuenc¡al de
cabecera de toma física

3 Bod_codrgo lnteger 2 Códrgo de Bodega
4 Cbf_fech ingr Datetrme 8 Fecha de rngreso de

reg islro
5 1 Estado de Cabecera de

toma físrc€
6 Usu_codigo lnteger 2 Código de usuario

PR0TC0,IT Capítukt 5 - Pdgina 9 ESPOI,
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I

Long. Reg
97 Bytas

No.

I

I2

I

I

I
I I I

I 
Cot_estaoo Jrext I tt

l

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I
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5-2.4. TABLA DETALLE DE TOMA FISICA

Página t de 1

Fedrarf»sello:
ñ&

Fech¡rAldralizsc¡ón:e¡&üSISTEMA DE INVENTARIO

Autor.
CARLOS IRRAZABALMUEBLERIA

"3KG"

Para:

Nombre de ¡a Tabla
INV T DETFISICO

Base de Datos
SlllUPRO.frlDB

Descripción: Almacena los datos del Conteo F¡sico de Materias pnmas y
Productos term¡nados

DESCRIPCIÓN DEL REGISTRO
DESCRIPCIÓN PK FK NULONo. NOMBRE frPo LONG

2 Código de la empresa1 Emp_codigo lnteger
lnteger Cód¡go secuencial de

cábecera de toma físrca
? Cbf_codigo

3 Bod codrgo lnteger 2 Cód¡go de Bodega
2 Códrgo secuencral de

detalle de toma física
4 Dfs secuencral lnteger

Per_codigo lnteger 2 Codigo de p€rsona, tipo
empleado

6 Mat_codrgo lnteger 2 Código de materia prima
o producto terminado

7 Tpo_cod¡go lnteger 2 Codigo de tipo de
produclo

8 Dfs numasr lnteger 2 Numero de asrento -,

I Dfs fechas¡ Datetrme I Fecha de regrstro de
as¡ento

10 Dfs cantidad lnteger 2 Cantidad de conteo
Cantidad de diferencia
entre lo que mu€stra el
s¡stema y lo contado

11 lnteger 2

12 Dfs sobrafalta Text 1 Estado sobra. falta o
cuadre

Observación:

PR0T(',OlV Capitub 5 - Página l0 ES P0L

I

T¡po I Long. Reg I

TRANSAGCION I 29 Bytos I

I

I

I

I

I

5
II

I

I

I I

tl 
I

I

Dfs diferenga

I

l



,\lanual de l)iseño .\istema de I n ven lu¡it¡

Página I de 1

SISTEi'A DE INVENTARIO Fcdtr/Dhcño:
,,,0,tú,

Fecha/Act aiiz.dóñ:
2ffi,fr,

MUEBLERíA
"3KG"

Pa¡a Autor
CARLOS IRRAZABAL

Nombre de la Tabla
INV T CABTRANSF

T¡po
TRANSACCIOÍ{

Long Reg
29 Bytos

Descripción. Almacena los datos de la Cabecera de transferencia de bodega
DESCRIPCIÓN DEL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LONG, oEscRlPctoN PK FK NULO

1 Emp_codigo lnteger 2 Código de la ampr€sá
2 Ctf_codigo lnteger 2 Cód¡go secuenc¡al de

cábecára de
transferenc¡a de
bodegas

3 Usu_codigo lnteger 1 Códrgo de Usuano
4 Apl_codrgo lnteger 2 Código de Aplicación

lnteger 2 Codigo de Bodega d6
or¡gen

6 8od coddestrno lnteger 2 Cód¡go de Bodega de
destino

7 Doc_codigo lnteger 2 Cod¡go de documento
I lnteger 2 Fecha de ingreso d6l

regislro
I Ctf totaltransf Datetirne I Valor total de

transferencia
10 Cbf observacion lnteger 2 Observac¡ón de la

tranSferencia
11 Cbf estado lnteger 2 Estado de la tabla

Observación:

PRoT('0M Caphub 5 - Príginu ll ESPOt.

5.2.5. TABLA CABECERA DE TRANSFERENCIA

Base de Datos
SI[IUPRO. MDBI

I

I

I

I 5 JBod codonoentt

Ctf fschatrans

I

I

I I

I

II

I

I

I

I

I

I

I

I



.lltnutl de l)iseño

5.2.6. TABLA DETALLE DE TRANSFERENCIA

Sítema de Invvntario

Pagina f de 1

Fc(,ra/C»scño:
2goaixn?

Ff,..irr^áülclrn:
üt0/,/'m

SISTEi'A DE II{VENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZABALMUEBLERIA

"3KG"

P ara.

Nombre de la Tabla
INV-T-DEÍTRANSF

Base de Datos
SIUUPRO.IIOB

Tipo.
TRANSACCION

Long Reg
29 Bytes

Descnpción: Almacena los datos del Detalle de transferenc¡a de bodega
DESCRIPC'ÓN DEL REGISTRO

No NOMBRE ftPo LONG. oEscRtPctoN PK FK NULO

1 Emp_codigo lnteger 2 Código de la empresa
? Ctf_codigo lnteger Código secuenc¡al de

cab€c€ra de
transfer€nciá d€ bodegas

')

5 Tpo_codigo lnleger 2 Cód¡go de tipo d€
producto

6 Dtf cantrdad lnteger 2 Canhdad transfefldo
7 8 Precio de costo

transfefldo

PROT(..OM Capítulo 5 - Páginu 12 F:,IPoI,

I I

I

I I

/l

3 lDtf_secuencrat llnteger I Códrgo socuenoal de lt I I I

I Detalle d€ kanlerenoa | | I I

lde bodeqas I I I II
I

I

I a IMat_codiso I tnteser | 2 | cooigo oe uatena prima I lt I II I I I I o Produclo terminado I I I I

I I

I

I

I

I

DtfJcrecro I Double I

i Observación:
I
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6. DISEÑO DE ENTRADAS Y SALIDAS

6.I. MODELO DE DlsEÑO DE PANTALLAS

6.I.I. MÓDULO PRINCIPAL DEL SISTEMA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 1

Fech6/Eb.ño:
ocroa/,m2

Fed¡a,/Act aftaciór¡r
údr:ü2

PaE.
MUEBLERiA 3KG

Autor:
CARLOS TRRAZABAL

Nombre dol Archivo:
INV MENUPRINCIPAT

Descripción: Panlalla pnncipal del sistema

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PR0TCOM Capínb 6 - Ptigiaa I E,tPOl.

I

I

Ar(rra,o !á 8o(.ror tc.!Er¡¡9..r.r l¡É,ü*l.¡r ,jl¡i.

PC FCt¡ ,tí C¡ra rÉ añ/rE Ea.r

TT'I'É

I



,llanual de Díseño ,\istema de Inventario

6.1.2. mÓDULO DE ARCHTVO

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de I

Fedra./Db.áo:
0610612002

Fe.fi./Actraizáci6í:
l,ylIixIÁ

Para.
MUEBLERíA 3KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre dol Archavo:
INV MENUPRINCIPAL

Dercripción: Permrte con{igurar la impresora, real¡zar una nueva sesión y salir del sistema

DISEÑO DE FORTATO DE PANTALI-AS

Observación:

PROT('0 CapÍtukt 6 - Prigina 2 ESPOt_

I

I

I

¡l?ñ. O. l¡rrrntd¡ot
Ar.lr¡i,t l¡.' Ero<aroa /lLtornr Bañdn*rrr, Írrtrrñ¡

! §o.rU.¡ t.r¡¡¡
C !¡¡-!.ra¡r

E-rr

1¡k

Ur¡-! f¡n fls l?/Gr2UP maa..

I

I

I

PC'PüN

I

I

I

I
I

I



,ltanual de Díseño ,lístema de Invenlario

6.1.3. mÓDULO VER

Página I de I
S¡STEMA DE INVENTARIO F.dl!,/Di!.6o:

0e06/:üro2
F.dr./A¿t¡rl¿rclh:

ülñiñ,

MUEBLERíA 3 KG
Para: Autor:

CARLOS IRRAZABAL

Nombro del A¡ch¡Yo:
INV_MENUPRINCIPAL

Dolcripción: Permite pres€ntar la bana d€ henamiontes y la bana de estado.

DISEÑO OE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PR0T'L'OM Caplulo ó - Página 3 F:.lP( )t,

I

I

I

l.r.ñ¡ ó. lnv.ntúto.
a'áF yrr Eoca¡o, lonr¡¡¡qa8¡ro7¡r Évtarñanar tld.rlr¡

, 0ür¡ ó. Sarr¡nn ñr,

PC Pg'I úrsú CAftOs

II'.*

&a5.l¡



.llunual de l)iseño Sísfema de lnventario

6.I.4. MÓDULO DE PROCESOS

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de I

Fcddth.6o:
12/12n1

F eahá./Actls¡r¿cióí:
1 12n1

MUEBLERíA 3 KG'
Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombra del Archivo:
INV MENUPRINCIPAL

Oescripc¡ón: Permite real¡zar los proc€sos del sistema

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

-I

5¡ra.rñ¡ d. lnv.ñt.r¡ot

Observación:

PROTCOM CapÍukt 6 - Página 4 ESP0L

I 

eara:

I

I

I

lllr

r Irii¡fl!É¡

lnüarolferl'o alo{ag¡

PC Pglt lr.^ls E¡ALl)s

IEIT

1lÍÉ¡rn lD.5.lr



,ltanual de Di.seño Sivtema de Invenlari¡

5.I.5. ilÓDULODECONSULTAS/REPORTES

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de't

F e.rra/Oi!óño:
O8,rr6rmo2

Fecña/Aáslzaclrñ:
6¡Bnü:l

Pa¡a'.
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombro dol Archivo:
INV_MENUPRINC IPAL

Ooscripc¡ón: Perm¡te rea¡izar los Reportes del sistema

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PR('T(-0M Capitukt ó - Ptigina 5 L;SP{)t.

I
I

I

I

I

^,añ¡¡ 
y.r gro..rot qo.u¡E;rLaar¡a Éararñaloa ,ftrna

I

¡raü
¡aúrla Prrn-lroü¡aB

l,l,¿,6,Ér.ot
Toratlh

t¡ul. llr§ mmrrm Dá ¡.

I



,Vuual de Discño SisTema de Invenlad.t

6.1.6. MÓDULO DE MANTEN¡MIENTOS

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de I

Fo.rra/Di!.ño:
0c/06r:¡002

F cctts,/Actualzácúi:
úrlaJ,nil

Para:
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombr€ del Archivo:
INV-MENUPRINC IPAL

Oescripc¡ón: Permile r6alazar los mantenimientos del sistema

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PROTCOltl Capltukt 6 - Ptigina 6 ESF0I.

I

I

Ar(ñ¡o t|.' Fc.r.r Cdn¡á.rt oúrr. f¡ffi t ñña
. tEtatgl !*

-.¡rFt

I U'xd.r

----r

t7nÉ¡ñ lD§|.r

!9ól!ú
,qrclarl.r¡i¡rr

FC PU'I Ur¡¡ñ C ATOS lltrx

I

I



lllunual de Díseño

6.I.7. MÓDULO DE SISTETIA

SISTEMA DE INVENTAR¡O
Página I de I

Fecha,/Db6llo:
(r/0aJ:¡ú2

F eóa/Actl¿l¿acióo:
ü¡rir02

Para.
MUEBLER¡A 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre dol Archivo:
INV MENUPRINCIPAL

Dolcripción: Permite conoc€r vers¡ón. d€sanolladores y autonzacron€s del sistema

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PR0TC0M Capítultt 6 - Prigina 7 ESP0L

Si¡:tema de Invenlark¡

I

5l ¡ñ¡ il. hr. .r¡ot
&clrh ylr E6¡ q¡ii-&Iür.r l¡n¡*ü t!üna

ra-¡.É

I

:-ltrL1g

¡(}a crrs lf,¡lf,¡¿& lOZf¡¡PC.PCt¡r

I

I

I



Manual de Diseño Sistemu de Inventario

6.r.8. ARCHTVO - NUEVA SES|ÓN

SISTEMA DE INVENTARIO
Página1de2

F.d¡a./Obéño:
06¡06/:¡002

Frdrá/A(ü¡6lizac¡óo:w*ñ,
Para

MUEBLER|A 3 KG
Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombro del Archivo:
SEGS-NUEVA-SESIÓN

Oorcripción: Permite lngr€sar al sistema con 6l usuario elegido y realizar una nu€va ses¡ón

D]SEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

it¡:EGtt:rzEt

xt_Clave

^ lñgrrio r le ¡Dllfrrlóñ

iEEilI

Observación:

PROTCOM Capítukt 6 - Página I ESPOI,

EI

Empresa r

:l
Usuario:

l-I"i-'* I sailr I

I

I



Manual de Diseño .listema de Inventark)

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 2 de 2

FedE/Ursello:
ú[r:tú2

Fcd¡a,/A.t¡slz¡(irr:
6r0ar:m2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Arch¡Yo:
SEGS_NUEVA_SESIÓN

Oe3cripclón: Perm¡te lngresar al s¡stema con el usuario elegicb y realizar una nueva s€sión

Lista de Elementos
SEG M USUARIO

NOMBRE DEL
OBJETO

NO}IBRE DEL
CAfPO

CONTENIDO FORMATO OE
EOrCrÓN

lCbo_empresá Emp_codigo Código de la Empres¿ e(4)

Usu_cod¡go Login del Usuario x(10)

x(10)

Observación:

PRoTCoM Capítukt 6 - Página 9 E.SP0L

T)d_Usuerio

Txt-Clave ] Usu-¡cassworO { Clave del usuario

I

I

I



Manual de Diseño K SisTema de Inventario

6.1.9. PROCESOS - TOilA FIS¡CA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página t de 2

FedE/Oilcño:
úRütña

FodE/Act¡alzaciln:
úto,¡,txn2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombro dal Arch¡vo:
INVP-TOMAFISICA

Dolcripc¡ón: P6m¡te realizar el proceso d€ la Toma o Conl€o Fislco d€ Metorias primas y
Productos terminados

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

¡ ó-"ñsttod úJ-o¡.ird¡ó Es-(frr.nol.

Observación:

PRoTCOlIT Capltukt 6 - Ptigina l0 ESPOI,

I

I

I

I

a

lu*_coago]

Procaio atc Toma Ífrl(r

Élal
erdc, I tü I

a

Fbif*r-

lC,rb-*r"dA

F.L*,l¡*" gU
li.ü,-,d.s.

lr'.t-r-'r** 

-

E§
ES

tljn!! dr l(,¡ar

Bod¡g!:

¡cryúdrl

drrTdE:
¡cú: X

I

I



.Vanual de l)iseño Si¡tema de lnventarkt

SISTEMA DE INVENTARIO Feci¡a,¡Diseño:
oG,lrJ:tqr2

FecrE ActJa¡zacilñl
Úfilñ2

Para
MUEBLERíA 3 XG

Autoc
CARLOS IRRAZÁ8AL

Nombre dol Archivo:
INVP TOMAFISICA

Deccripción: Permile realizar el proceso de la Toma o Conleo Fis¡co de Materias primas y
Productos terminados

Lista de Elementos
INV T CABFIS¡CO

NO]ÚBRE DEL
OBJETO

Txt numtoma

NOIBRE DEL
CAUPO

CONTENIDO FORTATO OE
EDlcIÓN

Cbf_codigo Código de la torna fís¡ca s(4)

x(8)Lbl fecha Cbf_tec¡¡ng Fecha de ingreso de la toma

Cmb estado Cbf estado Estado de la Toma Físrca x(1)

INV M BODEGA
NOTBRE OEL

OBJETO
NOTBRE DEL

CAMPO
CONTENIDO FORtrATO DE

EDICIÓN
x(40)Txt_bodega Bod_descripcion Nombre de le Bodega

FAC M PERSONA
NOIIBRE DEL

OBJETO
NOIBRE DEL

cAmPo
CONTENIDO FORiIATO DE

EOrCrÓN
Tljersona Per nombre Descripc¡ón de persona x(s0)

INV-M-MATERITEM
NO BRE DEL

OBJETO
NO BRE DEL

CAHPO
CONTENIOO FORIIATO OE

EDICIÓN
Spd_Datos Mat_codrgo Cod¡go del item s(4)

Spd_Datos Mat_descripcron Descripc¡ón dsl item x(50)

INV M MATITEMXBOD
NOUBRE DEL

OBJETO
NOUBRE DEL

CAMFO
CONTENIDO FORMATO DE

EDlcIÓN
e(4)Spd_Datos Mxb existbod Existenc¡a en Bodega

INV T DETFISICO
NOIIBRE DEL

OBJETO
Spd_Datos

NOiIBRE DEL
CAUPO

CONTENItrD FORiIATO DE
EOrCrÓN

cantidad del conteo f¡i' e(4)

Spd_Datos Dfs difar€ncia DifBrencia entre la ex¡stencra 6n 9(4)
e¡ conteo t¡srco

Spd_Datos Dfs sobrafalta Estado del contoo x(1)

Observaciones:

PRoTCoM Cap[tukt 6 - Págiao ll ESPOI,

Página 2 de 2

I

I

I

Dfs_canlidad

i



lllanual de Díseño Si¡emu de lnvenla¡it¡

6.1,10. PROGESOS - TRANSFERENCIAS

Página't de 2
FedÉ/f»!.ño:

0air6r¿002
Fádla/Actuálizácih:

ñtiñ¿SISTEMA DE INVENTARIO

Autor:
CARLOS IRRAZABALMUEBLERíA 3 KG

Para.

Nombro del Archivo:
INVP-TRANSFER

Oeacrtpción: Pemite realizar el proc€so d€ tranlerencra d€ Materias pr¡mas y productos
term¡nados entre bodegas

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALI-AS

Oil_crtld¡d t+x_vCs Ol_Facro

I xt_obs¡¡v

Observación:

PR0TCoM Capítulo ó - Ptigina 12 ESPOL

Pfo(cso dc Traorlcrtntla cntrc 8od?gl3

I

I

I

No lrüdaüria

IF

h.t"-r EE
lT*,-b"j*.l E&l
h,r_b"r¿'- gel

Fcc*¡a Trs¡dcrruar-

I
c¿tu I crtd I ca.roúd C-do fd¡

¡l

lurr_coago

Y&fcdrl-Jffi

0bicrYeilr

Élal
FE¡ü | f* I

I

I

I



.llunuul d¿ l)iscño Sistema de lnvenlario

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 2 de 2

Fecira/Disei'lo:
oañraJ:xxn

Fe.tE/Addizrcih:
ürBr:lo2

Para.
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVP TRANSFER

Oorcripclón: Pormite realizar el proceso de transforencaa de Materias primas y productos

terminados entre bo<legas

Lista de Elementos
INV T CABTRANSF

NOiIBRE DEL
o&rETo

NOMBRE DEL
CATPO

Ctf_codigo

CONTENIDO

Código d€ la lransferencia

FORIIATO DE
EOrCrÓN

e(4)

Lbl fecha Ctf fechatrans Fec¡a d6 le transforencia x(10)

Ctf totaltransf Total de lranlerencia s(4)

Txt observ Cbf observaciol Observación de la tranlerenqa x(100)

INV M BODEGA
NOMBRE DEL

OBJETO
NOHBRE DEL

CAMFO
CONTENIDO FORUATO DE

EDICIÓN
T(_bodor¡g Bod nombre D€scripción de la bodega x(40)

Txt boddes

Cmb Estado

Bod nombre Oescr¡pc¡ón de la bodega x(40)

Est modelo Estado de Ia marcá x(1 )

INV M MATERITEi¡!
NOTIBRE DEL

OBJETO
NOTBRE DEL

cAltPo
CONTENIDO FORIIATO DE

EDICIÓN
Spd_datos Mat_codigo Código del item e(4)

Spd_datos Mat_descripc¡on Descripc¡ón del item x(s0)

Spd_datos Mat valact Prec¡o de costo aclual del item e(4)

INV T DETTRANSF
NOTIBRE DEL

OBJETO
NO BRE DEL

cAtlPO
CONTENIDO FORIIATO DE

EDICIÓN
Spd_detos Dtf cantidad Centidad por linea del item e(4)

Sñ_datos DtfSrecro Precio subtotal por l¡nBa del rlem 9(s,2)

Observación:

PR0TC0!+T Capítukt 6 - Página 13 E.IPoL

Txt_transf

Txt_lotal

I

I



Manual de Di'¡eño Sistema de\*tventarüt

6.1.11. PROCESOS -INGRESOS/EGRESOSA BODEGA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

Fc.ha./Db.ño:
06r06/:n2

FGddA.t¡.hrcltn:
0a/B/2m2

Para:
MUEBLERíA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVP EGREINGR

Oolcrlpción: Pormite roal¡zar el proc€so de movim¡ento de lngroso y egr€so de malenas
primas y productos term¡nados

D]SEÑO DE FORMATO DE PANTALI-AS

DD_crr¡d.d O.ñ_r..b

TÍt_0b6rrv

Observación:

PROTC0M Capítukt 6 - Págiaa 14 ESPOt,

I

lñgr.rolEgr.5o d. Bodcga

I

I ./'r&', fuil
'e¿gq

F¡d¡¡ :

I

Otúwadttl

fla:,*. @
f r_r.,+.¡ E&l
F_r.,,i-

I

Oaranr ulf'f.a I úia¿, I c6tr¿ I c..o.r6

.l

fu\bt r/
6 h9l!- aE é 6 Cdtg. a Fo.fdr

t xoc"-sc fif,fi]i gl z/

9úr ¡.td * TrL'r"

Xr=)H



Ilunusl de l)Lseño Sistema de Inwnlario

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 2de 2

FedE/fr§a,lo:
ür0ar:t00,r

Fedla/A.tuelzeciln:
0all!6J:m2

MUEBLERíA 3 KG
Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombro del Archivo:
INVP EGREINGR

Deecripción: Permite realizar el proceso de mov¡miento de lngreso y egreso de materias
primas y productos tefminados

Lista de Elementos
INV T CABINGEGR

NOUBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAUPO

Cmv_numrngegr

CONTENTOO

NúÍiéro de rngreso o €greso

FOR ATO DE
EDICIÓN

Txt orden s(4)

lbl fecha Cmv fecha Focña de ingreso del regrstro x(10)

Txt-rrod

fxt total

Ord codigo Cfuigo d6 Orden de producc¡ón s(4)

Com_codigo

Cmv total

Código de Compra

Valor total del movim¡ento

9(4)

s(5,2)

Txt Observ Cmv_conc€pto Concepto del movimi6nto x(10o)

INV M BODEGA
Txt_Bodega Bod nombre Descflpc¡ón de Bodega x(s0)

INV T DETINGEGR
NOHBRE DEL

OBJETO
NOMARE OEL

CAUPO
CONTENIDO

Cant¡dad por linea de item

FORIIATO OE
EOrC¡ÓN

Dmv cantidad e(4)

Spd_datos Dmv_precio Prec¡o d€ c¡sto por linea de item 9(s,2)

Sñ_datos

Spd_datos

Mat_codigo Cód¡go del item s(4)

x(50)Met_descripcion Descripción del item

INV M UNIMEDIDA
Descripc¡ón de la Unidad de
m€dide

x(s0)

Observación:

PRoTCoM Capítukt 6 - Página 15 ESP( )I-

I

Para.

Txt_prod
I

I

I

I

I

Spd_datos

Spd_datos

INV M MATERITEM



trlanual de Diyño Sislema de Inventario

6.1.12. MANTENIMIENTO . GRUPOS

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

F e.ha/Db€ño:
OC,lGJ:¡oo2

FedlrActrefueción
06/06/20o2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombro dol Archivo:
INVM GRUPOS

Ooscripción: Para dar Mantenim¡ento a los grupos

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALTáS

I d_doscri

Observación:

PROT('Ou Capítulo 6 - Página 16 ESPOL

dt GruDot

€ódCor tr-."c,s" gN

D¿3sp«h:

¡ H .i51llt

I

I

¡ro qhaü



.llanual de l)iseño Si¡ema de Inventario

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

Fedra/Di6eño:
ftar[rlooi¡

Fect¡a/ActE¡¿aciáo:
(t/o6/2fx,2

Para
MUEBLERíA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombra del Ar¡hivo:
INVM GRUPOS

O6cr¡pc¡ón: Para dar Mantenimiento a los grupos

Lista de Elementos
INV M GRUPO

NOfBRE DEL
OBJETO

Txt_codigo

NO BRE DEL
cAtiPo

CONTENIDO FORÍIIATO DE
EOICIÓN

Grp_codigo Código del grupo e(4)

Grp descripcron Descflpcrón del grupo x(s0)Txt descr¡

I

g¡ÉL
,:A

*

Observación:

I'ROTCOIt Capítukt 6 - Págino 17 ESP0I,

I

I

I

I



.ltanual de Diseño Si\tema de lnventañt)

6.1.13. MANTEN]M]ENTO -SUBGRUPOS

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

Fedr..¿Oh¿ño:
0606/2002

F..ñ.,/A¿t!dizac¡óo:
06,8/:¡qr2

Para
MUEBLERíA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Arch¡vo:
INVM SUBGRUPO

D€scripción: Para dar Mantenimiento a los Subgrupos

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALI.AS

T d_descri

?j lrmenlml:ato dc Subgrupot

q
lffi-l

E-
,
ID

ETr ¡{.¡

Observación:

PRoTCOM Copínlo 6 - Ptigina l8 ESP0I,

I

¡

I

I



.llunuul de l)i¡eño Sistemu de lnvenlario

SISTETUIA DE INVENTARIO
Página 2 de 2

FedE/T)n€ño;
o8mrimo2

Fec*¡dAÉ¡a¡zac¡lo:
0a¡0a¿m2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVM SUEGRUPO

O6scripc¡ón: Para dar Mantenim¡enlo a los Subgrupos

Lista de Elcmentos
INV M SUBGRUPO

NO'{BRE DEL
OBJETO

NOfÚBRE DEL
cAltPo

Sbg_codigo

CONTENIOO

Código de Subgrupo

FORMATO DE
EDICIÓN

Txt_codigo 9(4)

Sbg_descnpclon Descripción de Subgrupo x(s0)

INV M GRUPO
NOMBRE OEL

OBJETO
NOMBRE OEL

CAMPO
CONTENIDO FORMATO DE

EDICIÓN
Cmb_grupo Grp_codigo Cód¡go dél grupo 9(4)

Descrpción de grupo

Observación:

PROTCO]+I Capítulo ó - Ptigina 19 ESPOt.

Txt descri

Cmb_grupo x(50)



\

liistcmu dc I n'¡'enlurio.lt anual dc l)iscño

6.1.I4. MANTENIMIENTO - UNIOADES DE MEDIDA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 1 de 2

F ccha/UÉcño:
o6ro6r2qr2

Fccha/Acfuatz¿crón.
o6rfr¿m2

Para:
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVM UNIDMEDIOA

Descripc¡ón: Perm¡le real¡zar el Mantenrm¡ento a las Unidades de med¡da

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observac ión:

)'

PR( 
'T(\)Y

Ctpltukt 6 - Ptígina 2ll f:sPot_

I

-l

W fr,t_."d,r" |@!
Dc¡cmcdru lfa_descr

Aü¡ri¡¡¡a li{_"b,.,

D ¡
.-: l

H Xr

I

I

I

.l
I

I

I

I

I



ll un uul le l)istño ,lisl¿mu dc lnvanturio

Página 2 de 2

SISTEi'A DE INVENTARIO FedB/Orseño:
ou06fax,2

Fed¡a/Acl¡.¡alzaciJo
06/(rrax,2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Archivo:
INVM IJNIDMEDIDA

Descripc¡ón: Permrte realizar el Mantenrmiento a las Unrdades de medida

L¡sta de Elementos
INV M UNIMEDIDA

NOIIBRE DEL
OBJETO

NO BRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO DE
EDICIÓN

Txl_codrgo Unm_codrgo Cód¡go de Unidad de medrda e(4)

Unm_descnpción Descrrpcrón de Unidad de medrda x(50)

U Abreviatura de la unidad de
med¡da

x(4)
I

t

2l

Observación:

PR()T('()H (-apítulo 6 - I'áginu 2l l.,sP( )t.

I

I

I

I

irr, o..o-
lr*t-"0,"r,
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I\

I

I



.ll unuul úe l)í,¡eño * ,lisÍamu da lnv¿nlurio

6.1.15. MANTENIMIENTO - BODEGA

SISTEMA DE ¡NVENTARIO
Página 1 de 2

Fec'tia/DBeño:
06/06/axr2

F ¿cha/Actralzaci5o:
06106/2ú2

Para.
MUEBLERíA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVM_BODEGA

Descripción: Permrte realrzar el Mantenrmrento de bodegas

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALI-AS

ul
Txt desc,r

I xt-d¡ecc¡orl

T xt_resprs¿bb

Observación

PR0T('oM Capíulo 6 - Página 22 L:SPoI,

I

I I

I

I

I

r]tmEu§¡lJ¡llt¡l¡ir óc Eodcgr

códp: ltuL""dÉ" E
¡{qr6.r;

Cicrcin:

Rc4onsadc:

fC.fúE: lrrl,"l"t"- Ip de

I

I

I

I

I

I

I

I

I

Dl AlñlX'lqllsm I tsqür,ü I q&r I frü,ü I 5* I

I

I

I

I



.ll unuul tlc Diseño Si¡emo de lnventuritt

Página 2 de 2
FedldAct¡alzaciio

6roGJ:¡002
SISTEMA DE INVENTARIO FedE/DlÉeño:

(b()6,/2q)2

MUEBLERíA 3 KG
Para Autor:

CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVM BODEGA

Oescripc¡ón: Perm¡te real¡zar el Mantenrm¡ento de bodegas

Lista de Elementos
INV M BODEGA

FORMATO DE
EDrcóN

CONTENIOO

Códrgo de Bodega e(4)Tl_cod¡go Bod_cod¡go

NO BRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

Dirección de la Bodega

Trpo de la Bodega

Txt deso.l x(50)

Txt drreccron Bod drreccion x( 100 )

Txt_respons€b¡e

Txt telefono

x(50)

x(15)

Cmb_Trpo Bod_trpo x(1 )

Observación:

PROT(',Oy Capítulo 6 - Ptiginu 23 ES POI.

i Bod-responsable Responsable de la Bodega

Bod_lelefono i Teléfono de la Bodega

I

I

I

I

I



,tí,it e¡nu .l e I n ven lo riq.llunuul de l)íseño

6.1.16. MANTENIMIENTO-PRODUCTOS/TIATERIA PRIMA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 1 de 3

F eclla/OÉ.ño:
116¡!6¡A»2

F cdE/Acñ.¡6¡zacióñ:
o6io6/an2

Pa¡a
MUEBLERíA 3 KG

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Archivo:
INVM_PRODMAT

Descripción: Permrte realrzar el Mantenimiento de Matenas pímas y productos termrnados

DISENO DE FORÍUIATO DE PANTALI.AS

L.

T.l É !J

T | ,:.!rrlr¡¡.

Observac ión:

PRt)T(',O,rt Capítukt 6 - PriEiaa 21 Í.sP( )t.

f

ItJ l¡nt?nimllnto dG hoductos y XrtcTirlGt

fr,r.-.dry EU Xrro, lr.b-,.e, --l
ILH_fecha

¡

Códgo:

fu¡:
ocsoidn;

ñú9.:

I

I

I

I

I

I

I

I

I

lZ"ó-b.d"r- lc.b-s,ñ---
l.r"b -"rb,y "tr, 

- T tYA

fYIíXill¿l

@3-F--=_

gtpr

abg¡q:!|rt¿t
'\l,t¡d¡: lcmb- 'nrdrd :)

¡ =)FI Xr l=N

Cüüdd

X Artud ttirE r-
PrcrE

PrEb I W2
I



.llunual d¿ l)iseño ,lirlema de I nventurio

Página 2 de 3

SISTEMA DE INVENTARIO FedE/Ctseño:
o6ñr€JiIr02

FedrdAct¡.¡¡ac¡óñ.
tE t Gri¡u!2

Para Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

Oescripción: Permite reahzar el Mantenimiento de Mateflas primas y produclos tefm¡nados

Lista de Elementos

CONTENIDO

- 
Mat-descflpcion i Descflpcrón del item

Mat stock

Mat stockmrn

Mat stockmax

l\4at

9(4)

E

e(8)

x(1 )

e(4)

FORiIATO DE

Tn cantmax

i Código d6l ¡tem 9(4)

rdl8
\s

Txt c€ntm¡n

NOMBRE DEL

Mat_codrgo

Mat_valact

Mat estiva

Ittor
I 

q10,2)

ls(10,2)
f-qio,á

Mat_lDrecro l

Mat-precro2
' M--precro3

-fecing

NOiilBRE DEL
OBJETO

x(10)

I xtsol

I Cantidad mín¡ma en stock
-l I Carf idad máxima en stock

Prec¡o de venta al publico

Precro de venta al publico

Precro de venta át publico

Txt_c€nlrnr

CAMPO

Prec¡o de costo del

Estado del Ñi
Óar¡troaínrc¡at oel

item

stock

Txt_codrgo

Lbl fecha

INV M MATITEMXBOD

Mat codigo

Mxb_stockmrn

Mxb_stockmax

Mxb exrstbod

Codigo del ltem

i Cant¡Oao mínrma en stock
L

Cantrdad m¿u¡ma en stock
I

Cantrdad de ex¡stencia en bodega

CONTENIDO

Txt exrst

TNOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE OEL
CAIPO

FORIIATO DE
EDlcIÓN

Txt_codigo

Txl_cantmrn

Txt c¿ntmax fs(4)

tqo¡

9(4)

.e(4-)

INV M TIPOPROD
NOMBRE OEL

OBJETO
Cmb trpo

Cmb_trpo

CONTENIOO

Codrgo del trpo de item

Descripción del t¡po de rtem

FORUATO DE
EOrcÓN

s(4)

x(50)

NOMBRE DEL
CAMPO

fpo_codigo

Tpo_descrips on I

Observación:

PROT('-Ort Cuplub6-Página 25 t.:sP( )t.

Nombre dol Arch¡vo:
INVM PRODMAT

I

TxtJcrecio 1

Txt_rreci02

f xt-¡crecioe

MUEBLERíA 3 KG

INV M MATER¡TEM

Fecha de rngreso del item

Tl_descfl

fxt-va,laa

Chk rva

I

I

I

I

I

I

I



Página 3 de 3
Fedl¿/Dr6ello:
03rür:n2

FedE/A.lua¡zacitn
oan 512002

S¡STEMA DE INVENTARIO

Autor.
CARLOS IRRAZÁBALMUEBLERíA 3 KG

Pa¡a.

Descripc¡ón: Permrte realizar el Mantenimiento de Materaas pnmas y produclos terminados

Lista de Elementos
INV M BODEGA

CONTENIDO

Cmb_bodega

Cmb_bodega

Bod nombre

Bod_codigo s(4)

x(s0)

Código de bodega

Descrrpcrón de Eodega

FORIATO DE
EDICIÓN

NO BRE OEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

INV M GRUPO
CONTENIDO FORTIATO OE

EDrcIÓN
Cmb_grupo Códrgo de grupo

Cmb_grupo Descripción de grupo

Grp_codrgo

Grp_descr¡pc¡on

NOUBRE DEL
OBJETO

NOUBRE DEL
CA[IPC¡

e(4)

x(soi

INV M SUBGRUPO
CONTENIDO

Códrgo del subgrupo

Descr¡pc¡ón de subgrupoSbg_descripc¡ónCmb_subgrupo

Cmb_subgrupo Sbg_codrgo

NOMBRE DEL
OBJETO

NO¡IBRE OEL
CAMPO

FORI'ATO OE
EDrcIÓN

s(4)

x(50)

CONTENIDO

Cmb un¡dad Unm_codrgo Códrgo de Unrdad de medrda

Cmb un¡dad Unm_descripcion

s(4)

I 
Descripcron (le Unidad de medida 50)

NOMBRE DEL
OBJETO

NOiIBRE DEL
CAMPO

FORTIATO DE
EDICIÓN

Observaciones:

PROT(',Otr L-aphub 6 - Pá*iru 26 ESP()t.

,llunuul de l)i'¡eño Sistemu de Inv¿ntario

I

Nombre del Arch¡vo:
INVM PRODMAT I

I

t

I

I

I

I

I

INV M UNIMEDIDA



.Vanuul tlc l)í,¡eño ,lblemu de Inwntu¡io

6.I.17. CONSULTAS / REPORTES - KARDEX

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

F cchs,/Clúcño:
oair6rar02

F ec!É,/AcüJa¡zacirn:
o6f5i 2ú2

Para
MUEBLERíA 3 KG

Aulor.
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombro dsl Archivo:
INVC-KARDEX

Ooscripc¡ón: Permite impr¡mir la tarleta de control de kerdex

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Observación:

PRoT('oM Capitukr ó - Págiaa 27 L:S P( ) t.

Itr dc l(rrdlr

F¿ó.

F,'L*-
lT'"-..,

I

¡l

Año:

ibs:

I

I

I

I

I
I

I



,llunuul de l)istño Sisfema .le lnwntariq

SISTEMA DE INVENTARIO
Página2 de 2

Fed|a/OBeño:
OC¡Ú¿ :I

Fed¡dAcfuat¿acit'
úJür:tú2

Para.
MUEBLERIA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZÁBAL

tlescripc¡ón: Perm¡te rmprimir la tarleta de control de kardex

Lista de Elementos
INV M MATERITEM

NO BRE DEL
OBJETO

Txt_cod¡go

NOUBRE OEL
CA PO

Mat_codigo

CONTENIDO FORMATO OE
EDICIÓN

e(4)Cód¡go del item

Tl_descripción Mat_descrpoón Descr¡pción del item x(50)

PR()T('O t ('apítukt 6 - Prigint 28 t-:sP( )t.

Nombr€ d€l Archivo:
INVC KARDEX

I

Observación:

I



x.llanual de Díseño Sístema ¿e lnvet lañU

6.I.I8. CONSULTAS / REPORTES - UATERIAS PRIMAS/PRODUCTOS

Página 1 de 4
Fechdo;eilo:

o6¡úr:m2
F edrdAchlalízacltn:

06,t 6/z»2
SISTEMA DE INVENTARIO

MUEBLERíA 3 KG
Para Autor.

CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Arch¡Yo:
INVC-ITEM

Dalcripc¡ón: Permite hacer la consulta y reporte por los crit€rios de descr¡pcrón, fecha y por
bodega

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

C.rú-tpo

Md_c.dge M6t_d..crFc!úl GF_d.ác.pffit Sbq_dcsopcsi M.t_doct Md-vd&t

Observación

PR0T(\)M Capiuht 6 - Ptigiaa 29 r:sPot _

I

I

úüdo

Dd6

dr ltcm

6 Dffil c FGdr. c 9oó9.

Du¡r,0lrf

fr 1)r

Ferni 5*

Códlp stbrD lsbtt lceGnFo

I



llan ual de l)istño

6 füd¡¡ c

Sist¿mt de Inv¿nta¡io

E
E

Cn6_tpo

I
-

E
¡

-

I E

r\r&'¡
ffit-.

Observación:

¡6ff

Página 2 de 4

SISTEMA DE INVENTARIO Fect¡a/DÉello:
0er6,/:too2

Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

FcdÉ/A¿tu*rrcifr
6¡üJt¡ü:l

Para
MUEBLERIA 3 KG

Nombre del Arch¡Yo:
INVC ITEM

Deecripción: Perm¡te hacer la consulta y reporte por los criterios de descripción, fecha y por
bodega

OISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

r-

Códgo lDau¡ir¡fr lfoc¡Ytryc.o
l{ da_lccrE

24ñlrru?. 4ñ3r¿ñ2

E'IConsult. d" lt.m

Capítuht 6 - Ptigino 3l) ESPOt.

f
¡

Ctu io

Ibo da coú.rb

0rbú

-',1 ó) Iél\'l
t¡s* | 5ú I

M.l_cGho M¡t dcrcrpu¡
I

I

gY! -
é';

PROT('Ou



,Vanuul de l)i¡eño Si¡temo de lnventario

SISTEiiA DE INVENTARIO
Página 3 de 4

Fedla/C¡s€ito:
(E¡SriIXr2

F.#A{ü¡tz8ció.r:
lE/GJiMz

Para.
MUEBLERíA 3 KG

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Arch¡Yo:
INVC ITEM

Dcacripc¡ón: Pemile hacer la consulta y reporte por los criterios de descflpcrón, fecha y por
bode€E

DISEÑO DE FORTATO DE PANTALLAS

M¿a_codqc ¡{at_descir:ur Grp_daulri:n Sbg-desrrimt Md_docl }lÉ_erorrbo M.a_

Observación:

PR0T('()M Capítukt 6 - Ptigina 3l r:!; P( )t.

da ltcm

Tirópd¡uffi
C Dccoirin l. Fcdla (i

8odog. ffi

-xj
Cdaio

Drb

-2J

fr J t,
Upátr¿r FFÍr 5¡r

x rit



.llanual da Díseño

Página 4 de 4
Fed¡afIÉelto:

06rü¡2ü2
FedA.{¡ro¡¿ac¡óñ:

cü¡:¡ú:tSISTEMA DE INVENTARIO

Autor.
CARLOS IRRAZÁBALMUEBLERIA 3 KG

Para.

D€lcripc¡ón: Permlte hacer la consulta y reporte por los crllerios de descr¡pc¡ón, lecfra y por
bodega

Lista de Elementos
INV M MATERITEM

D€scr¡pcron del item

CONTENIDO

Codigo del item

Msf consulta Descripc¡ón del item

Msf consulta Cantidad de existencia del rtem e(4)

9(5,2)Msf consulta

Msf consulta

Preso de costo aclualzado del

Mat_descripc¡on

Mat_codigoMsf consulta

Txt descfl x(so)

rtem

Fecha (E ingreso del reg¡stroMat_fec¡ng

FORIATO DE
EOCtÓN

NOUBRE DEL
CA PO

Mal_descripcion

Mat stock

NOMBRE DEL
OBJETO

e(4)

x(50)

Mat valact

x(10)

INV M MATITEMXBOO
CONTENIDO FOR ATO DE

ETXCÓN
NOMBRE DEL

OBJETO
NOUERE DEL

CAUFO
Msf consulla Mxb existbod Ex¡stenc¡a del item en bodega s(4)

INV M GRUPO
NOHBRE OEL

OBJETO
NOTBRE DEL

CA FO
Grp_descnpcaonMl consulta Descripción del grupo

CONTENIDO

x(s0)

FORUATO DE
EDrcIÓN

INV M SUBGRUPO
NO BRE DEL

OBJETO
NO BRE DEL

CA PO
Msf consulta Sbg_descflpc¡on Dsscripcrón d€l subgrupo

CONTENIDO

x(50)

FORXATO DE
EDlcIÓN

INV M BODEGA

s(4)

FORTATO DE
EDICIÓN

NOTIBRE DEL
CA PO

Bod_codrgo

Cmb_bodega

Cmb_bodega

CONTENIDO

Descr¡pcrón de la bodega

Código de la bodega

NOHBRE DEL
OBJETO

Bod nombre x(s0)

INV M TIPOPROD
FORTATO DE

ErxcrÓN
s(4)

CONTENIDO

x(50)

Tpo _codrgo

Tpo_descripcion

Cod¡go del tipo de produclo

Descripción del trpo de produclo

Cmb_t¡po

Cmb-tipo

NO BRE DEL
CAHPC)

NOMBRE DEL
OBJETO

Observación:

PR('TCOM (apítukt 6 - Prigina 32 F-SPOI,

!;i\lemu dc lnwntariq

Nombre del Archivo:
INVC ITEM

I



ll unual le l)íseño Sirlema de lnventurio

6.1.19. CONSULTAS / REPORTES - TRANSFERENCIAS

S¡STEMA DE INVENTAR¡O
Página I de 4

F cclE/D!.ño:
06/06/2ú2

FcaüdActrá¡zaci&:
o6/t 6/a[2

P ara
MUEBLER|A 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Arch¡vo:
INVC TRANSFERENCIA

Descripción: Permrle Consultar las transferencras realizadas entre bodegas

OISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

Tú dalo

Md_codrqp Mtt_desapcírr Dú_cat¡dd Mdt_vdül

Observación

PR0T('0M Capítukt 6- Ptigiaa 3-1 f:sP()t-

I

dG Oralanat dc Tran§frlGn(¡¡r
Ot{b
(.Effi¡ (- Po, F€ác l- Fú l¡r.E r r lrÚ{¡rt¡ü

I

I cata* lpr-ro lrau

frlrl al
Ura I Fp.r I 5* I

I



,Vanual de l)íseño Si,;l emu .le I n ven ta ri o

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 2 de 4

Fe.rrdDÉ¿lto:
oaroGr:üro2

F€d ci¡dzEcnrt
GMJ:M2

Para.
MUEBLERÍA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Arch¡Yo:
ItwC TRANSFERENCIA

E escripción: Permrte Consultar las tranlerenoas realrzadas entre bodegas

DISEÑO OE FORIIATO DE PANTALLAS

Ctf_co&o Cü_fed¡*ús 8od_rsrüe Bod_r¡otüe Of_lot*rd

Observación:

PR0TCoM ('apítukt 6 - Página 31 ESP( )t .

I

dc Ordrnrs dc Trrnsfcrcn(arr

c 6arc GF¡FE c pal.trmo Dü& l;EE:-l Hdx fAñE::]

Có.¡@ FcÉfi¿ lBodDti¡Ét Bod/De.trr Tdd

frlrl al
up*u I usr I 5* I



.ll anuul le l)iscñ¡t .listcmu dc lnvantur t

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 3 de 4

Fed¡a/f]r6.áo:
G¡OGJ:¡qt2

F.ódA.tudae(il.r
6¡Eim

Pata
MUEBLERíA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZÁAAL

Nombre del Archivo:
INVC TRANSFERENCIA

Oescripc¡ón: Permite Consultar las transferencras real¡zadas entre bodegas

DISEÑO DE FORTIATO DE PANTALI-AS

Cf_codgo Cú_lscfiatrs Bod_rsrüe Bod_rsrüo Cú_toa*rd

Observación:

PR0T(',OlV Capítukt 6 - Páginu -15 t-:.\pt )t

d? Ordcnar d" franlcrcnciar

I

C¡iqb
c Grud a FaFcüü tt FEft¡E¡ ¡¡oñ lT;;;; r¡oFñ*FE;;-

C¡id@ I H¡¡/fggt lEd0ipr 8od/D criip Tdd

frlrl qll
Uo¿ | ¡¡s¡rr | 5t I



lltunual de l)iseño Sístama úe Inventario

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 4 de 4

Fcdla/f¡s¿ño:
t 6lt/:üta¡2

FeclE/A.t¡r¡a.clí:
ú¿Srlú2

Pa¡a
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Archivo:
INVC TRANSFERENCIA

D6cripc¡ón: Permite Consultar las transferenc¡as realizadas entre bodegas

Lista de Elementos

NO BRE OEL
OBJETO

I{OHBRE OEL
CAfPO

CONTENIDO FORÍATO DE
EDlcÓN

e(4)

x(s0)

9(5,2)

Msf consulta Mat_codigo Cod¡go del ¡tem

Msf_consulta

Msf consulta

Mat_descnpcion

Mat valacl

Descr¡pcrón del item

Prec¡o de costo del rtem

INV T CABTRANSF
NOf,BRE OEL

OB.JETO
Ml_consulta

fx-Aato
Ín-ñnmn

NO BRE OEL
cAta Po

CONTENIDO

Numero de transferencra

Nurnero d€ tranlerenc¡a

FORMATO DE
EDlcIÓN

Ttf_codigo

-ctf-cod'goCtf_codiS.

Ttf-codiso

I
e(4)

I q4)__]-
Numero de transferencra

Numero de transferenoa

9(4)

e(4)

x(10)

s(sa
Ctf_féchatrans

Ctf totaltranl
Fech€ de tranleranoa

Valor total de la lransferencia

INV T DETTRANSF
NOIIBRE OEL

OBJETO
Msf consulta

NONBRE DEL
CAMPO

Dtf cántrdad

CONTENIOO I
I

-+

FORITATO OE
EDlcIÓN

Cantrdad transfer¡do de rtem s(4)

INV M BODEGA
NOTBRE DEL

OBJETO
Msf consulta

NO BRE DEL
CA PO

Bod nombre

CONfENIDO

Nombre de la bodega

FORTATO DE
EDlcÓN

x(50)

Observación:

PRoT('oM ('apÍütkt 6 - Página 36 l,sPot.

INV M MATERITEM

I

Txt_nurnfin

Msf_consulta

Msf consulta

I



.llanuol de l)iseño f Sírl¿ma de lnvenlario

6.1.20. CONSULTAS/REPORTES.INGRESOS'EGRESOS

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 5

Feclla/Ililcño:
05/05/2002

FéddA¿t¡e¡¡¿cióo:
o6n 6r2qr2

Para.
MUEBLERíA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del Archivo:
INVC-INGREGR

Oescripción: Permite Consultar los movim¡entos de rngreso y egreso de las bodegas

USEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

l,{at_cülJo Md_dEscrircioñ Urm_dctcipmn Omr_c¡rrJ¿d M¿r_vdd

Observación:

PROT('OM Oapítukt 6 - Págiaa 37 ESP0L

ffi

I

I

dc lovlmlcñtor dc Bodcg.
Crtab
8odagü

c Irmtr¡
C Pa Xúnso
a f0 FGdE

No 0da:
lT xt_ddo

I

I

I

I

f?o e
l¡o.rirüio lc".brp"--l

frl l+lu*v I I s* I



Manual de Discño t Si;lemu de lnventuriq

Página 2 de 5
FedláÍx¿ño:

05is/204r2
FedA.t¡e¡zaoórt

ün:&lSISTEMA DE ¡NVENTARIO

Autor:
CARLOS IRRAZÁBALMUEBLER|A 3 KG

Para.

Nombre del Arch¡vo:
INVC INGREGR

DÉcripción: Pemite Consultar los mov¡mientos de ¡ngreso y egreso de las bodegas

DISEÑO DE FORMATO DE PANTAL¡JS

Observación:

PR0T('oM Capitulo 6 - Págha 38 F:SP()t.
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SISTEMA DE INVENTARIO

C lú*t¡d
C Pú lllb
r: Fa F.d¡¡l

E
I

E

- x I E I
¡ E

Observación:

Fedla/Di.ño:
ü,lE L,l

Descripción: Permrte Consultar los movimientos de ingreso y egreso de las bodegas

Para

F€ádA.,'¡tzaciro
Gifr:¡ott2

Autor.
CARLOS IRRAZABAL

DISE O DE FORMATO DE PANTALI-AS

lj cooeuhe d! Loy¡mlGntos d! BodGg. Et*t

Códle lrcau,rm lra¿ lEüú
Cnrv_n úE C¡nv_fcch¿ CmY toad Cñw .sl.do

PRoT(\ )M (;apílukr 6 - Ptigina 39 b;sPot.
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Página 3 de 5

MUEBLERíA 3 KG

Nombre del Arch¡vo:
INVC INGREGR
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,Vtnual de Diseño Sílemu ¿le lnventaio

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 4 de 5

Féctlatrlsetlo:
l[fñ,

F.#Act .Iz.citn:
I[r,&l

Para.
MUEBLER|A 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZ/íEOqL

Nombre del AfchiYo:
INVC INGREGR

OÉcripción: Permite Consultar los movimienlos de ¡ngreso y egreso de las bodegas

Lista de Elementos
INV-M_MATERITEM

NOXBRE OEL
OBJETO

NOXBRE DEL
CA PO

CONTENIOO FORf,ATO DE
EDICIÓN

Msf consulla Mat_codrgo Codigo del item e(4)

Msf consulta Mat_descripclón Descripción del item x(s0)

Msf consulta Mat_valact Precro de costo del item s(5,2)

INV T CABINGEGR
NOHBRE OEL

OBJETO
NOTBRE DEL

CAllPrO
CONTENIDO FORIATO DE

EDICIÓN
Txt dato Cmv_numrngegr Número del movimiento s(4)

Cmv_numingegr Número del movrm¡ento e(4)

Txt numfn Cmv_numingegr Número del movim¡ento e(4)

Ml consulta Cmv_numrngegr Número del movimiento s(4)

Ms, consulta x(10)

Msf consulta Cmv total Valor total d€l movimiento e(s.2)

Msf consulta Estado del mov¡m¡ento x(1)

INV T DET¡NGEGR
NOf,BRE DEL

OBJETO
NOTBRE OEL

cAltPio
CONTENIDO

Msf consulta Dmv cantidad Cant¡dad por linea de rnov¡miento 9(4)

Observación:

PR0T('O,ll (.apítub 6 - Ptiginu 1l) t:s Pot.
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Página 5 de 5
F€dla¡tI¡¿lto:
rflra2

FedrdA.úr*zaqón:
66r2q!2SISTEMA DE INVENTAR¡O

MUEBLER|A 3 KG
Para: Autor

CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre del ArchiYo:
INVC INGREGR

Descripción: Perm¡te Consultar los movim¡entos de ¡ngreso y egreso de las bodegas

Lista de Elementos
INV M BODEGA

CONTENIDO

Cód¡go de Eodega

Nombre de la BodegaBod nombre

Cmb_bodega

Cmb_bodega x(50)

s(4)

NOHARE OEL
OBJETO

FORtrATO DE
EDICÓN

NO BRE DEL
CAUPO

Boo_coo-go

INV M TIPOPROD
CONTENIOO

Cod¡go del tipo de rtem

Tpo_descripclon Descr¡pc¡ón del tipo de ¡tem x(50)

s(4)Tpo_codigo

NO BRE DEL
OBJETO

Cmb_tipo

Crnb_tip"

FORTIATO OE
EDICIÓN

NO BRE DEL
CAUPO

INV M UNIMEDIDA
CONTENIDO

Unm_croscrapc¡on Descripoón d€ Unidad de medida x(50)

NOiiIBRE DEL
CA PO

NOIiIBRE DEL
OBJETO

Msf consulta

FOR ATO DE
EOrcÓN

Observación:

PROT(',()rl ('apítuht 6 - Ptiqina 4l tisPot.
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6.1.21. CONSULTAS / REPORTES. TOTIA F|SICA

SISTEMA DE INVENTARIO
Página I de 2

F ectE/O6ei1oi
o6t 6¡2m2

F edrdAcüJál¿aciln :

0606/a¡02

Para:
MUEBLERíA 3 KG

Autor.
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombro del Archivo:
INVC-TOMAFISICA

Doscripc¡ón: Perm¡te Consultar el conteo fis¡co de los ¡tem en cada bodega

DISENO DE FORUIATO DE PANTALLAS

)l

Observación:

PR0T('0M L'apílukt 6 - Prigiaa 42 Í:s Í1) I _
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,Vanual e l)iscñt¡ ,lislema de lnventurio

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 2 de 2

Fect¡¡/Di!€ño:
ü[r2ú,t

Fc.fE/Aaü¡d¿.c¡ón.
ürürim2

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZABAL

Nombre del Archivo:
INVC TOMAFISICA

D€scripción: Permite Consultar el conleo fis¡co de los ¡tem en cáda bodega

Lista de Elementos
INV M BODEGA

NOUBRE DEL
OBJETO

NO BRE DEL
cAmPo

CONTENIDO

Cod¡go de la bod€ga

FORHATO DE
EDICIÓN

9(4

Cmb_bodega Bod nombre Nombre de Ia Bodega x(s0)

INV T CABFISICO
NOMBRE DEL

OBJETO
Txt numini

NOiIBRE DEL
CAilPO

Cbf_codigo

CONTENIDO

Numero de toma

FORMATO DE
EDrcIÓN

e(4)

Observación:

PR0T('0M Capítukt 6 - Ptiginu 13 t:sPot-

Cmb-bodegE tBod_codrgo
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6.'1.22. SISTEMA - ACERCA DE ...

SISTEMA DE INVENTARIO
Página 1 de I

Fecha/Daaño:
rr5o5Jimo2

F ecl¡a/Actu¿¡li¡acitt
(40612002

Para
MUEBLERIA 3 KG

Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

Nombre dcl Arúhivo:
INV ACERCADE

t cscripc¡ón: Permite v€r ¡nformac¡ón d6l S¡stema

DISENO OE FORMATO DE PANTALLAS

ññi'
Al»1 ;n0

-

-

Observación:

PR0T('0M Capitulo 6- Ptfuina 41 L:SPoI.
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.Vunual le Discño

7 NARRAT¡VAS DE PROGRAMA

§islemu c lnvenlarht

7.1. GRUPOS

7.1.1. NARRAIVA DE TANTEI{IIIENTO oE GRUPOS

CARGA DEL FORMULARIO

Se carga el formular¡o con los controles vacios, y s€ eiecuta el procédim¡ento
Pc_desacl¡va para desact¡var los controles necesarios, luego se gecula el proc-dimiento
Pc_EstadoBotones el cual perm¡te cor¡f¡gurar el estado ac1¡vo de los botones delándclos
en su estado inrc¡al: botones Nuevo y Salir aclivos y el resto ¡nactrvos

INGRESO OEL REGISTRO.

Se debe rngresar los registros necesarios

Para guardar el registro, s€ pres¡ona el boton de guardar (Cmd_guardar-click), esto
ejecuta la función Fc_GiveParametersx que extrae de la table de parám€tros el último
cód¡go ingresádo y lo rncrementa en uno, entonces los datos son ¡nsertados en la tabla
INV M GRUPO

Luego se ejeürta la func¡on Fc_actualizasecuencra que aclualiza el regrstro de la tabla de
parámetros con el valor del ultimo codigo rngresado y ademas se guarda por medio del
proced¡mienlo PG_Save_Auditing en la tabla de audrtor¡a

MODIFICAR UN REGISTRO

Para mod¡ficar un registro, primero necesita consultarlo para ello se ej€cuta el
procedimiento Mostrar_datos, el cual se encarga de extraer la infomación necesaria de la
tabla INV_M_GRUPO para realizar lal modificacrón

En el momenlo d€ pres¡onar el botón modrf¡car se elecuta el procéd¡miento Pc_acl¡va con
el cual se actrvan los controles paÍa Íealizar la modificac¡ón y se erecula el procedimrento
Pc_Estado8otonos para delar los botones Grabar y Salir activos y ol resto inactivos

Al presionar el botón Guardar se realiza la modificac¡ón

ObserYaciones

Págir,a 1 de 2

SISTEMA DE INVENTAR¡O Fecf¡a/Diseño:
o r6¡an2

Fedlai Act ¿¡¿áciJn
o6/0cri¿o2

Autor
CARLOS IRRAZÁBALMUEBLERIA 3KG

l{enú:
mnu grupos

Nombre del Archivo:
INVM GRUPOS FRM
El manten¡m¡ento de grupos permate realizar el ingreso, eliminación y mod¡ficac¡ón de los
grupos.

NARRATIVA DEL PROGRAUA

PR0T('0M Capítttht 7 - Página I ESPoI,

Para:
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Sis'temu de lnventario

NARRATÍVA DEL PROGRATA

ELIMINAR UN REGISTRO

Para eliminar un registro. prirnero necesita consultarlo para ello s€ eiecuta el procadim¡ento
Mostrar_datos, el cual s€ encarga de extraer la información ne@saria de Ia tabla
II{V_M_GRUPO para realizar la elim¡nacrón

Luego d€ presionar el botón eliminar se elecuta s€ el¡mina lógic¿mente el reg¡stro y se
ejecuta el proced¡m¡ento Pc_Save_Aud¡ling para grabar los datos de aud¡toria

El proceso de grabaoón se ejecula de la s¡gu¡enle manera

Realiz¿ algunas validac¡ones ne@sarias tales como: los campos de cód¡go y descripcrón
no se encrrontren nulos en el momer o de realizár 6sta operación

Si alguno de estos campos se encuentra con nulo entonces la operación no podrá
real¡zarse, caso contrar¡o se procesa la operac¡ón de ¡nserc¡ón o actu¿llazac¡ón 6n la Tabla
IM/_M_GRUPO.

Observac¡ones

Páq,ña2d,e.2

SISTEMA DE INVENTARIO Fed¡a/t 16€ó0:
06,!6/:In2

FcdÉ/Acü¡atzacitn:
t 6106¡2ú2

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Pan.
IIUEBLER¡A 3KG

Nombre del Arch¡vo:
INVM GRUPOS FRM

¡l6nú:
mnu grupos

El mantenimaento de grupos permile realizar el ¡ngreso, eliminación y modificac¡ón de los
qrupos.

I'ROTCOtv ()apítukt 7 - Página 2 [sP()L
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.llanuol d¿ l)iscño Sislcma e lnven¡arfut

7-2. SUBGRUPOS

7.2.1. NARRAIVA oE UANTENI IENTo oE SUBGRUPoS

NARRATIVA DEL PROGRAIA

CARGA OEL FORIIULARIO

Se carga el formulario con los controles vac¡os, y se ejecuta el procedimiento
Pc_desácliva para desaclrvar los controles necesarios, luego se elecuta el procedimiento
Pc_EstadoBotones el cual perm¡te conf¡gurar el estado adivo de los botones delándolos
en su estado inicial botones Nuevo y Salir adivos y el resto inadivos.

INGRESO OEL REGISTRO,

Se debe ingresar los registros necesanos

Lu€go s6 6l6c{na la func¡on FG_actualizaSecuencia que adual¡za el reglstro de la labla de
parámelros con el valor del ultamo codigo ingresado y ad€mas se guarda por medio del
procedimiento Pc_Save_Audit¡ng en la tabla de aud¡tor¡a

MODIFICAR UN REGISTRO

Para modificar un regislro, pnmero nec€s¡ta consultado para ello se ejecuta el
procedimiento Mostrar_datos, el crjal se encarga de elrtraer la ¡nformac¡ón n€cesaria de la
tabla lIW_M_SUBGRUPO para realizar tal modificác¡ón

Al pres¡onar el botón Guardar se realiza la modrfic¿ción

ObserYac¡ones

I

i

PáEina 1 (b 2

Fcdrá/f»séño:
lE¡lr5/i¿lro2

Fcdra/AatÉrc¡ónl
06¿tE¡2m2

SISTEMA DE INVENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Para
MUEBLERíA 3KG

Nombre del Archivo:
INVM SUBGRUPO,FRM

Uonú:
mnu_subgrup

El mantenimienlo de subgrupos permite realizar el ¡ngreso, eliminac¡ón y rnodif¡cación de los
subgrupos

PR()T(\) Cupüub 7 - Ptiginu -l T:SP0L

Para guardar el registro, se presaona el boton de guardar (Cmd_guardar_clicl), eslo
e¡ecuta la funoón Fc_GaveParametersx que extrae de la tabla de parámetros el último
digo ¡ngresado y lo ¡ncrementa €n uno. entonces los datos son ins€rtados an la tabla
INV_M-SUBGRUPO,

En el moménto de pres¡onar el botón modmcar se eieorta el proced¡m¡enlo Pc_activa con
el cual se activan los controles Wra ¡eelizer le modrf¡cac¡ón y se erecuta el proced¡miento
Pc_EstadoBolon€s para deJar los botones Grabar y Sahr activos y el reslo inaclrvos

l



.l{anual de l)beño Sislemd de lnrentorir)

NARRATIVA DEL PROGRAXA

Páf,ine2dÉ2

Fectta/frrEelto:
|ü,/iJ6¡ñi¡

Fectt€/Addza.itt
06r06rmo2

SISTEMA DE INVENTARIO

ALrtor.
CARLOS IRRAZÁBAL

Para
MUEBLERiA 3KG

Nombre del ArchiYo:
INVM SUBGRUPO FRM

uenú:
mnu subgrup

El mar enimiefilo de subgrupos pemite realizar el ¡ngreso, eliminación y rnodificación de los
gJbgrupos.

ELIiIINAR UN REGISTRO

Para el¡minar un reg¡stro, primero necesita consullarlo para ello se eiecuta el procedimiento
Mostrar_datos, el cual se encarga de elraer la ¡rfomación necesária de la tabla
INV_M_SUBGRUPO para realizar la eliminac¡ón.

Luego de presionar el botón eliminar se erecuta se elim¡na lógicamente el reg¡stro y se
eieqrta el procedimiento PG_Save_Auditing para grabar los datos de auditoria

El proceso de grabac¡ón s€ eiecuta de la siguiente manera

Realza algunas validaoones necesaries tales como: los campos de cód¡go y descnpción
no se encuentren nulos en el momento de realizar esta operación

Si alguno de estos campos se encuentra con nulo entonces ta operación no podrá
reahzaÍse, caso contrar¡o se procesa la operación de Inserclón o actual¡zación en la Tabla
INV M SUBGRUPO

Observaciones

PR0T'('0M L'apitukr 7-Ptigina 4 ESP( )t.
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7.3. UNIDADES DE MEDIDA

7.3.1. NARRANVA OE ANTENIHIENTO DE UNIDAOES

Sístema de Inwntario

DE IEOOA

NARRATIVA DEL PROGRAIA

CARGA OEL FORIIULARIO

Se cárga el fomulario con los controles vacios. y se ejedJta el procedimiento
Pc_desact¡va para desacfivar los controles necesarios, luego se ejecúa el procedimiento
Pc_EstadoBotones el cual permite configurar el estado ad¡vo de los botones deiándolos
en su estado in¡cial. botones Nuevo y Salir aclivos y el resto inactjvos

INGRESO OEL REGISTRO.

Se debe ingresar los registros necesarios

Para guardar el reg¡stro, se presiona el bolon de guardar (Cmd_guardar_click), esto
eieqjta la función Fc_GiveParametersx que extrae de la tabla d€ parám€tros el último
cód¡go ¡ngresádo y lo incrementa en uno, enlon@s los datos son insertados en la tabla
INV M UNIMEDIDA,

Luego se ejecuta ¡a func¡on Fc_actual¡zasecuenc¡a que actualiza el registro de la tabla de
parámetros con el valor del ultimo mdigo ingr€sado y además se guarda por medio del
procedim¡ento PG_Save_Auditing en la tabla de auditoria

fIIODIFICAR UN REGISTRO

Para modificar un regrstro, pnmero necesila consultarlo para ello se e,eorta el
procedimiento ñiostrar_datos, el cual se encárga d€ extraer la irformación necesaria d€ la
tabla INV_M_UNIMEDIDA para realizar tal rnodificación.

En el momenlo de presionar el botón modificsr se e,eorta el proced¡m¡ento Pc_adiva con
el cual se activan los controles para realizar la modificac¡ón y se elecuta el proced¡miento
Pc_EstadoBotones pera derar los bolones Grabar y Salir aclivos y el relo rnaclivos

Al presionar el botón Guardar se realtza la rnodificación

Observacionos

SISTEMA DE INVENTARIO FedE/Eliseño:
o6i,6am2

Fed¡a,/Aá¡a¡¡acitn
o6rEr¡m2

MUEBLER|A 3KG
Autor:
CARLOS IRRAZÁBAL

enú:
mnu unidades

Nombre del Archivo:
INVM UNIDMEDIDA FRM
El mantenim¡ento de Unidades de medida p€rmite realizar el ingreso, eliminac¡ón y modrficáción
(b las unidades de m€d¡de

PR0T(\ )M Cupítukt 7 - Ptigina 5 t.:.\PoL

Para.
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NARRATIVA DEL PROGRAUA

Pá{,ine2c,c.2

FectÉ[»6.ño:
06r'05¡4r02

FedE/4.ülaazacióogffiñz
SISTEMA DE INVENTARIO

Al¡tor
CARLOS IRRAZÁBAL

Pa¡a
UUEBLERIA 3XG

Nombre del Archivo:
INVM UNIDMEDIDA FRM

uanú:
mnu un¡dades

El manten¡miento de Unidades de med¡da permite realizar el ingreso. el¡minac¡ón y modrficación
de las un¡dades de med¡da.

ELII/iINAR UN REGISTRO

Para el¡minar un reg¡stro, primero necesita consultarlo para ello se erecde el proc€d¡miento
Mostrar_datos, el cual se encrrga de extraer la información necesar¡a de la tabla
INV_M_UNIMEDIDA p€ra realizar la eliminac¡ón.

Luego de pres¡onar el bolón elim¡nar se €r€c{Jta se elam¡na lógicamenle el reg¡stro y se
elecuta el procedimiento Pc_Save_Audit¡ng para grabar los dalos de auditoria

El proceso de grabac¡on se epcuta de la siguiente manera

Reah2a algunas valdaciones necesáries lales @mo los campos de códrgo y d€scflpqón
no se encuentren nulos en el momento de realizar esta op€ración

Si alguno de estos c¿¡mpos se encuefllra con nulo entonces la operac¡ón no podrá
realizarse, caso contrario se pr(rcesa la operación de inserc.¡ón o acluelizacrón 6n la Tabla
INV M UNIMEDIOA

Observaciones

PROT(.OLt Capítukt 7 - Pdgina 6 tsptol.
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7.4. BODEGAS

7.4.1. NARRANVA OE i'ANTENITIIENTO DE BODEGAS

NARRATIVA OEL PROGRAf,A

Págine 1 d€ 2

FcdE/A¿tualzacirr:
06JE/:m2

SISTEMA DE INVENTARIO Fédrá./DBáño:
06r06¡2qr2

MUEBLERíA 3KG
Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

menú:
mnu bodeg€

Nombre del Archivo:
INVM BODEGA,FRM
El mantenrmienlo d€ Bod€gas permite real¡zar el ingreso, eliminación y Ítodificación de las
bodegás.

CARGA DEL FORMULARIO

Se carga el formulario con los controles vaoos, y s€ eiecuta el procedimiento
Pc_desacliva para desactivar los conlroles ne@s¿¡nos, Iuego se eJecute el procedim¡ento
Pc_EstadoBotones el cual permite corif¡gurar el estado ac1¡vo de los botones d€jándolos
en su estado in¡cial botones Nuevo y Sal¡r act¡vos y el resto ¡nactivos

INGRESO DEL REGISTRO.

Lu€go se eiecuta la func¡on Fc_actuel¡zasecuencra que actueliza el regastro de la tabla de
parámetros con el valor del ultimo codigo ingresado y ademas se guarda por medio del
procedimiento Pc_Save_Auditing en Ia tabla de audiloria

HOOIFICAR UN REGISTRO

Para modif¡car un reg¡stro, prirnero necesita consultarlo para ello se ereqjta el
procedimiento Mostrar_datos, el cual se encarga de extraer la informacrón riecesaria de la
tabla INV_M_BODEGA para rea¡¡zar tal modificación

En el momento d€ presionar el botón modificár se eje€¡rte el procedim¡onto PG_acliva con
el cual se aclivan los conlroles para rcalizar la modilicación y se erecuta el procedim¡ento
Pc_EstadoBolones para dejar los botones Grabar y Salir activos y el resto inec{rvos

Al presronar el botón Guardar se Íea|za la modrficación

Obaervaciones

PRoT('oM L'apílukt 7 - Página 7 ESPoI,

Se debe ingresar los registros necesarios

Para guardar el regtstro, s€ presiona el boton de guardar (Cmd_guerdar_cl¡ck), esto
erecuta la funqón FG_GiveParametersx que exlrae de la tabla de parám€tros el último
código ingresado y lo incrementa en uno, entonces los datos son insertados en la tabla
INV M EODEGA

I

I
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NARRATIVA DEL PROGRAf,A

Pá{,iña2dp2

Fed¡a/t¡6ealo:
6iro:m02

Fe<*ra/ActJa¡zacih
06,S/;m2

SISTETIA DE INVENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Pa¡a
MUEBLERiA 3KG

Nombr€ del Archivo:
INVM BODEGA FRM

llenú:
mnu bodega

El mantenim¡enlo de Bodeg6s permile realizar el ingreso, eliminación y modificación cle las
bod€gas.

ELIiIINAR UN REGISTRO

Para elminar un registro. pnmero necesita consulterlo para 6110 se ei6qJta el proc€dim¡ento
Mostrar_datos, el cual se encarga de elraer la información necesaria de la tabla
INV_M_EODEGA para realizar la eliminac¡ón.

Luego d€ presionar el botón el¡minar se ereana se elimina lógicámente el reg¡stro y se
elecuta el proced¡miento PG_Save_Auditing para grabar los datos de auditoria

El proceso de grábac¡ón se eJ€cuta de la s¡guiente mánera

Realza algunas validacrones necesar¡as tales como: los campos de códrgo y descr¡pción
no se encuenlren nulos en el momento de realizar esla operación

Si algurú de estos campos se enorentra con nulo entonces la operac¡ón no podrá
real¡zarse, c€so contrario se procesa la operación cle insercrón o actualizac¡ón cn la Tabla
INV M EODEGA.

Observaciones

PROI'('OlV L'apitultr 7 - Página I ESPOt.
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7.5. i'ATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS TERMINADOS

7.5.1. NARRATIVA DE IANTENIIIENTO DE TATERTAS PRIMAS Y PROOUCTOS
TERXINADOS.

NARRATNA OEL PROGRAXA

Pág¡na 1 (b 2

Fed¡a/Aárd¿acióo:
06,t!6r:¡002

SISTEi,IA DE INVENTARIO FeclB/Erseño:
t 6/06r:1102

Para.
UEBLERTA 3KG

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Ienú:
mnu prodmat

Nombre del Archivo:
INVM PRODMAT FRM
El manlen¡mienlo de Materias y Productos pormile realizar el ingreso. elim¡nación y modmcác¡ón
de las Má€r¡as Primas y los Productos Term¡nados.

CARGA DEL FORiIULARIO

Se carga el formular¡o con los controles vacios. y se electla el procedimi€nto
Pc_desactiva para desaclivar los control€s necesarios, luego se ejecuta el proced¡miento
Pc_EstadoBotones el crral Perm¡te conf¡gurar el esta(b act¡vo de los botones derándolos
en su estado inicial: botones Nuevo y Salir aclivos y el resto ¡nac1¡vos.

INGRESO DEL REGISTRO.

Se debe ingresar los registros necesarios

Para guardar el registro, se presiona el boton de guardar (Cmd_guardar_click), esto
erecuta la func¡ón Fc_GiveParamelersx que extrae de la tabla de parámetros el últrmo
código ingresado y lo incrementa en uno, enlonces los datos son insertados en la tabla
INV_M_MAfERITEM y en la tabla relacional INV_M_MATITEMXBOD

Luego s€ erecuta la func¡on Fc_aclualizasecuenc¡a que aclualiza el reg¡stro de la tabla de
parámetros @n el valor d€l ullirno codigo ingresado y ademas se guarda por m€dio del
proced¡m¡ento PG_Save_Audit¡ng en la tabla de aud¡toria

Para mod¡ficár un reg¡stro, pr¡mero neces¡ta @nsultarlo para ello s€ er€cuta el
procedamiento Mostrar_datos, el qJal se enc¿rga de exlra€r la información necesaria de la
tabla IiW_M_MATERITEM y en la tabla relacronal INV_M_MATITEMXBOD para realizar tal
modific€ción.

En el momento de presronar el botón modrficar s€ elec{Jta el procedimrento Pc_ectiva con
el cual se adivan los conlroles o€,ra rcalizar la modrfrc¿ción y se slec¡,Jta el procedim¡ento
Pc_EstadoBotones p€ra dejar los botones Grabar y Sal¡r activos y el resto ¡nact¡vos

Al presionar el botón Guardar se rea[za la modrfcación

Obs€rYac¡ones

i
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NARRAÍIVA OEL PROGRA A

P4gitl€2(h2

Fedra./D6eño i

06i!6/:m2
Féclla/A¿tra¡zdnl

06106r:802

SISTEMA DE INVENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Pa¡a

¡lenú:
mnu prodm€t

Nombre del ArchiYo:
INVM PRODMAT FRM
El mantenimiefito de Materias y Productos permite realizat el ingreso, ellminación y modrficación
d€ las Materias Pr¡mas y los Produclos Torm¡nados.

ELIMINAR UN REGISTRO

Para elim¡nar un regrstro, prime[o necesita consultarlo para ello se elecda el procedimi€nto
Mostrar_datos, el cual se encarga de extraer la rrfomación necesaria de la tabla
INV_M_MATERITEM y en la tabla relac¡oflal INV_M_MATITEMXBOD para realizar la
eliminac¡ón

Luego de pres¡onar el botón el¡m¡nar se elecrita se elim¡na lógicamente el registro y se
e,ecrJta el procodimiento Pc_Save_Audiling para grabar los datos de auditoria

El proceso de grabac¡ón se erectjta de la siguiente manera

Reali¿a algunas validaciones neces€raas teles como: los cámpos de código y descripción
no s€ encuentren nulos en el momenlo de realizar esta operaoón

S¡ alguno de estos c¿¡mpos se enoJentra con nulo entonces la oporación no podrá
realizerse, ceso contrano se procesa la operacrón de ¡ns€rcjón o actualrzación en la Tabla
INV_M_MATERITEM y en la tabla relacional INV_M_MATITEMXEOD

Observaciones

I
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7.6. TOMA F¡SICA DE iIATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS

7.6.I. NARRAIVA oEL PROCESO DE TOTA FiSICA

CARGA DEL FOR ULARIO

El formulario se cárga con los controles vacios y los botones de consulta actvos

SELECCÓN EN PANTALLA

Seleccronar la bodega, esto ereqrte los procedrmientos Mostrar_bodega y
LLENAR_LINEA que muestra los registros de materias primas o producios terminados en
dicha bodega, seleccionar el responsable de la toma f¡sicá que deberá s€r un empleado de
la empresa

INGRESO DE REGISTRO:

lngresar los valorss @respondienles el cofltéo flsrco en c€da linea que sera evaluada por
el procedim¡ento lnv_Hacercalailos

Pfuina 1 de 2

SISTEMA DE INVENTARIO FeclE/Dre¿llo:
(r()6¿002

Fe€iE/Act ¡a¡zacilrr:
o6/t 6¡2ú2

Para
UUEBLERIA 3KG

Autor
CARLOS IRRAZÁ8AL

NombrÉ del Archivo:
INVP TOMAFISICA FRM

Ilenú:
mnu fisic¿

Este proceso permite realizar la constatación o conleo f¡sico de Materias Primas y Produclos
terminados por bodega

NARRATIVA DEL PROGRAIA

ObserYaciones

1
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NARRATIVA DEL PROGRASA

Páf,tne 2 dez

Fe.tBlAda¡zaciln:
¡bto./rñz

FeclÉlf)isoño:
6r0a¡m2

SISTEMA DE INVENTARIO

Aulor
CARLOS IRRAZÁBAL

Para
I,UEBLERÍA 3KG

fenú:
mnu fis¡ca

Nombre del Archivo:
INVP TOMAFISICA FRM
Este proceso permite realizar la constatación o conleo f¡s¡co de Malerias Primas y Produclos
terminados por bo@E

INICI,AR EL PROCESO DE TOMA FiSICA

Luego de realtzar la consulla de bodega. se mueslran todos los regtstros de materias
primas o productos terminados ingresados en la conespondiente bodega

Para guardar el registro, se util¡ze el procedimiento s_GrabarDatos, el cual e.iecuta las
funciones f_GrabaCabecera y FG_GrabaDetalleToma que se enc¿¡rga de ¡nserlar los dat
en las tablas INV_T_CABFISICO y INV_T-DETFISICO.

[IODIFICAR UN REGISTRO

Para modificar un rergislro, pnmero neces¡ta consultarlo para ello se erecuta proced¡
Mostrar_todo. el cual se enc€rga de extraer la información necesaria de las tabl
INV_T_CABFISICO y INV_T_DETFISICO para rcalizar tal modificación

En el momento de pres¡onar el bolón Procesar s€ elecuta el procad¡miento s_Actualiza en
el cua¡ se van a @rrer las respectivas validaciones y procedimientos expli€dos más
adelante

El proc€so de grabaoón se ereqJta de la sigu¡ente manera

Real¡za algunas validac¡ones necesarias tales como: empleacro responsable, bodega, no
se encuentren nulos en el momento de reahzar este proceso

S¡ alguno de estos campos se encuentra con nulo entonc€s la op€rac¡ón no podrá
realizarse

Una vez cargados todos los obr€tos necesarios, se presiona el boton Cmdjrocesar que
permite según s¡ se ha realizado prev¡amente una consulla, Wder reahzar la actualizacron
del registro con el procedimieflto s_Actualiza el que llama a la función
f_ActualizaDetalleToma que realiza la modmcación o realizar el ingreso de una nueva toma
con el proced¡miento s_GrabarDatos que pem¡te llamar la func¡ón f_Grabacabecera que
inserta el registro en en la tabla INV_T_CABFISICO y la función Fc_GrabaDetalleToma que
ingresa en la tabla de detalle INV_T_DETFISICO

Observac¡oncs

ct Ecl
Aüñ§

,iAg
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7.7. TRANSFERENCIA DE BODEGAS

7.7.1. NARRAIVA DEL PRoCESO DE TRANSFERENCIA OE BODEGAS

Íi¡ARRATIVA OEL PROGRAUA

CARGA OEL FORHULARIO

, El fomulario se c€rga con los mntroles vac¡os y los botones d€ consulta act¡vos

SELECCIÓN EN PANTALLA

Ssleccionar la bod€ga, esto erecuta el procedimiento Mostrar_boclege para les bodegas
de origen y para la de desl¡no

INGRESO DE REGISTRO:

Observaciones

Pfuina 1 d€ 2

FedE/Diseño:
ffi$¡2002

Fect¡a/Act¡a¡z¿ciln:
6r6J:m:t

SISTETA DE INVENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZABAL

Para.
MUEBLERíA 3KG

Henú:
mnu tranl

Nombre del Archivo:
INVP TRANSFER,FRM
Este proceso pemite realizar la transferenc¡a de máler¡as primas o productos terminados de
una bodega a otra

PR()TCOtw Capítukt 7 - Página 13 t-,sP( )t. I

I lngreso los produdos teminados o materias primas conespondienles a ta tranfererua con I

i ", 
rsspediva cánl¡ded a transferir presionando la tecla F5 en el control spreed, para lueglo 

I
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.llunuul da l)iseño ,lístemu dc Inventu¡it¡

NARRAT¡VA DEL PROGRATA

Págtna 2 &2

Fedla/tla6eño:
06/06,2 12

FectE/AáE¡zacih:
fi,!3/iúO2

SISTEMA DE INVENTAR¡O

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Para
MUEBLER¡A 3KG

Nombre del Archivo:
INVP TRANSFER FRM

¡lenú:
mnu lranl

Esle proceso permite realizar la transferencia de materias primas o produclos teminados de
una bod€ga a otra

INICIAR EL PROCESO DE TRANSFERENCI,A

Luego de consultar para determrnar las bodegas de origen y de destino se raaliza el
ingreso en cada linea dé los productos term¡nados o mater¡as primas que se quieren
transfer¡r @n su respectiva cántadad.

Para guardar el reg¡stro, s€ diliza el proced¡mienlo s_Grabaoatos, el cual eJecrfa las
tunciones f_Grabacabecera que graba el registro en ¡a cabecera INV_T_CABTRANSF,
Fc_Actualizacostostock que realiza la adualizacion en las tablas INV_M_fI/iATERITEM y
INV_M_MATITEMXBOD conespondientes al coslo y al stock y Fc_GrabaDetalleTransf
que se encargE de ins€rtar los datos en la tabla de detalle INV_T_DETTRANSF

CONSULTAR UN REGISTRO

Para consultar un registro se e¡ecuta procedimienlo Mostrar-todo, el cual se enc¿lrga de
extraer la información necesar¡a de las tablas INV_T_CABTRANSF y INV_T_DETTRANSF

El proceso de grabaciófl se ereüxa de la s¡guienle manera

Real¡zá algunas vahdac¡ones n€casafias lales corno bod€ga, cantidad en stock, no s€
encuentren nulos en el momento de realizar esle proceso.

Si alguno de eslos c€mpos s€ enaJentra mn nulo éntonces la operación no podrá
realizarse.

L
lobservaciones

PRoT('I)M Capitukt 7 - Ptigina l4 ¡-:sP( )t.

Una vez cargados todos los obietos nec€sar¡os, se presiona el boton Cmdjroc€sar que
elecrrte el procedrmrento s_GrabarDalos que permrte llamar la funcrones f_Grebacabecera
que graba el registro en la cabecera IiW_T_CABTRANSF, Fc_Aclualizacostostock que
realiza la actualizacion en las tablas IW_M_MATERITEM y INV_M_MATITEMXBOD
conespondientes al costo y al stock y Fc_GrabaDetalleTransf que se enc€rga de insertar
los datos en la tábla d€ d€talle INV T DETTRANSF.

I
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7.8. TNGRESOTEGRESO (MOVIMTENTO) DE BODEGA

7.8.I. NARRAIVA DEL PRoCESO oE INGRESO Y EGRESO oE BODEGA

NARRATIVA DEL PROGRAf,A

CARGA DEL FORTULARIO

, El formulario s€ c¿¡rg€ con los controles vacios y los botones de consulla act¡vos.

SELEGGÓN EN PANTALLA

, Seleccionar la bod€ga, esto eleqjta el procedimiento Mostrar_boclegá.

, Escoger el crilerio d€ ingreso o egreso de bodeg€, sea este lngreso por compra,
por Producc¡ón o Egreso por producc¡ón

INGRESO DE REGISTRO:

lngreso

lngreso los produclos terminados o materias primas corespondientes al movim¡ento con
su respecfiva cantidad y costo presionando la tecla F5 en el control spread, para luego de
presronar la tecla enter crear una nu€va linea con el pfo@dimt€nto s_Crea_Nueva_Linea
que pemite tener una linea vacia para po<ler ingresar otro reg¡stro

INICIAR EL PROCESO DE INGRESO O EGRESO DE BODEGA

Luego de consultar le bodega se realiza el ingreso en cada linea de los produc{os
term¡nados o rnalerias primás que s€ qu¡ere dar movimiento con su respediva cant¡dad y
costo

Para guardar el registro, se utiliza el proced¡miento s_GrabarDalos, el cual e,ecuta las
tunciones f_Grabacabecera que grabá el registro en la cabecera INV_T_CABINGEGR,
Fc_Aclualizacostoslock que ¡ealiza la aclualizác¡oñ en las tablas INV_M_MATERITEM y
INV_M_MATITEMXBOD conespondientes al costo y al stoc.k y Fc_GrabaD€talleMovim,
que s€ enc€rga de inserlar los datos en la table de detalle INV_T_DETINGEGR

la misrna linea para ¡eahza¡ el control del KARDEX se e,€cuta la func¡on
_lngresaKardex que real¡za el ingreso a la tabla INV_T_iqRDEXGEN

ObserYaciones

En
FG

Página I de 2

Fedla/Ili6e,ño:
mo3,rm2

Fe.l¡a/AaáÉaclh:
oa¡ú¿m2

SISTEMA DE INVENTARIO

Autor:
CARLOS TRRAZABAL

Para
MUEBLERiA 3KG

Nombre del Archivo:
INVP EGREINGR FRM

llerú:
mnu ingegr

Esle proceso permlte real¡zar el ¡ngreso o egreso de materias pr¡mas o produdos term¡nedos a
las bodeg€s ya see por m€dio de una compra o por rn€dio de producc¡ón
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NARRATIVA PROGRATIA

Pá€,irr€2d€2

Fed¡a/4.n6¡rácifr
úibrñ2

SISTEMA DE INVENTARIO

Autor
CARLOS IRRAZÁBAL

Para
MUEALER|A 3KG

enú:
mnu transf

Nombre del Archivo:
INVP TRANSFER FRM
Este proceso permite realizar la transferencia de materias primas o produdos terminados de
una bodega a otra

A}¡ULAR UN PROCESO

Para anular un proceso primero de debe consullar el registro, se eiecuta procadimienlo
Mostrar]odo, el cua¡ se encarga de extraer la irformación nec€seria de las tablas
lNV_T_CABINGEGR y INV_T_DETINGEGR

Luego se presiona el botón de anular, si el as¡ento al que hac€ referencia el regislro no se
enqrentra mayonzado entonces no se realiza la operación, c€so contrario, el registro
c€mbia de estado y se real¡za el asiento de aluste para la anulaciofl

E¡ proceso dé grabác¡ón se elecda de la s¡gu¡ente manera

Realiza algunas validaoones n€cesarias tales como bodega, cantidad en stock, no se
encuentren nulos en el momento de reaiizar este prooeso

Si alguno de eslos c{¡mpos se encuentra con nulo entonces la operación no @rá
realizarse

Una vez cargados todos los obJetos necesarios, se pres¡ona el boton Cmdjrocesar que
ereqjta el procedim¡efito s_GrabarDatos que permile llamar la funciones f_Grabacabecera
que graba el regrstro en la cábecera INV_T_CABINGEGR, FG_Actualizacostostock que
¡ealiz.a la adualEac¡on en ¡as tablas INV_M-MATERITEM y INV_M_MATITEMXEOD
conespond¡entes al msto y al stock y FG_GrabaDetalleMov¡m, que se encarga de inserlar
los datos en la tabla de d€talle INV T DETINGEGR
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