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lllnnuol i¿ l)ise¡1o Sistema de Produccitín

1. INTRODUCCIÓil AL SISTEMA.

l.l.INTRODUCGIÓN.

Con la ayuda de este manual, los responsables del mantenimiento del
Sistema de Producción estarán en capacidad de conocer:

. La dimensión real del Sistema.

. Las normas y polÍticas usadas en la elaboración del Sistema.
r El diseño utilizado.
o Las estructuras de datos.
. Los procesos utilizados.
r Los estándares de pantallas y reportes.

Este manual está elaborado como un soporte para el desarrollo y
mantenimiento de la operación del Sistema. Entre las personas que
tendrán la responsabilidad de realizar estas tareas se encuentran:

¡ Analistas de Sistemas.
. Programadores.
. Personal con conocimientos de Análisis y/o Programación.

La empresa 3KG que se ded¡ca a la elaboración de todo tipo de Mobiliario, todo lo
relacionado con la madera. Sus operaciones diarias dependen de la demanda de
pedidos que realizan los almacenes que son sus clientes mayoritarios. La mano
de obra es calificada, cuenta con las herramientas y materiales necesarios para el
acabado del producto o del mueble. Los pedidos de los clientes se lo efectúa
mediante catálogos o fotografias y estos son entregados al dueño de la empresa
que se encarga de la elaboración de los costos del producto y del porcentaje de
ganancia para la empresa y se negocia con el cliente.

l.2.ANTECEDENTES.

PROT(-O.II Cupítulo I - Ptiginu I ESPOL



Mununl l¿ l)is¿ño Sisf .!mt ¿c Proluc<'ión

1.3.DIAGRAMA GENERAL DEL S¡STEMA DE PRODUCCION.

q
ot

Narrativa del Diagrama (ieneral de Producción

Página 1de I
SISTf,MA DE PRODUCCION

VERSION I.O
Fecha/Diseño

29t05t2002
Fecha./Adualización

29t05t2002

Para
]tt l_tit_t_RL\ J K(;

Autor:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta
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\lnJr(, ( )brir

I Ingreso de información necesaria.

2 El Sistema de Producción se alimenta y actualiza la información

3 Se obtiene como salidas Reportes impresos

PROTCOiIÍ (1,pítulol-Ptiginul ESPOL
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Manuul tl¿ Disefio Sistcmu l¿ Producción

2. DIAGRAMA JER{RQUTCO DEL STSTEMA.

Sistema de
Producción

Conlgurar

Generaoón de
Orden frabap

Enlr€ga de

Devoluclón de

Asrgneoó. de
Costos lñdrreclos

Ovos
ServÉos

Olros
Serurcros

de Prcductos

Bafia de

garra de
Estedo

Cascada

Hon¿o.lal

Consullás y
Reporles

O.deñ de
Traba,o

Obra

Usados

Costos
lndrrectos

Genereoón

Lrqurdaoón de
Odeñ de Trabato

Elapas
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Munru de l)is¿tit¡ Sistenn de Proluttión

2.L. MÓDULO GENERAL DE PRODUCCION.

2. l. l. Sistemas de Produccióu.

Permite er,lazar todas las opciones del Módulo de Producción, la
generación de pedidos, ordenes de trabajo, mantenimiento de tablas y
elaboración de consultas y reportes.

2.L.2. Mantenimientos.

Permite registrar la información de las todas la tablas maestras que
maneja el módulo.

2.1.5, Procesoe.

Permite ejecutar procesos como inicializar datos y generar y actualizar
datos .

2.1.4. Consultas y Reportes.

Permite realizar las diferentes consultas y reportes de los pedidos, ordenes
de trabajo y costos.

Sislema de
Producc¡ón

Consuitas y

Reporles

PR0TCOIIT Cupírulo 2 - Ptigino 4 ES POI,



illunuul ¿le Dis¿ño Sislemo de P¡otluctión

z.z.l0,.ÓDULO PROCESOS.

2.2.1 Elaboracióu de Productos.
Permite el ingreso, consulta, modificación y eliminación de los productos
que se van a procesar.

2.2.2 Generación de Pedidos.
Permite generar los pedidos que se van a procesar, generando las ordenes
de trabajo correspondientes a cada pedido.

2.2.3 Generación de Ordeues de Trabajo.
Permite empezar a procesar las ordenes de trabajo correspondiente a un
pedido

2.2.4 Entrega de Materiales.
Permite ingresar todos los materiales que se van a usar en una orden de
trabajo

2.2.5 Devolución de Mate riales.
lngreso todas las devoluciones de los materiales no utilizados en la
elaboración de una orden de trabajo

' 2.2.6 Asignación de Mano de Obra
Permite asignar toda la mano de obra necesaria para la elaboración de una
orden de trabajo.

2.2.7 Asignación de Costos Indirectos
Permite asignar todos los costos indirectos que afectan la orden de trabajo

Otros
Servlc]os

Generaoón Enlrega de
Maño Obra

L'qurdaoón de
Orden de Trabalo

Eleborac¡ón Generacrón de
Oñen Trábajo M¿tereles Costos lndr.eclos de Productos

PR0T(.0.tÍ Cupítulo 2 - Pdgino 5 Eli POL



Manuul de Diseño Sii¿tnu dt Product ió¡t

2.2.8 Asiguación de Otros Servicios
Permite asignar todos los servicios de mano de obra externa que afectan la
orden de trabajo

2.2.9 Transfereucia de P¡o ductos
Proceso todas las ordenes de trabajo que han sido terminadas

2.2.10 Liquidación de Productos
Permite liquidar la Orden de Trabajo con sus respectivos costos

. z.3.MÓDULO MANTENIMIENTO.

Rubros Elápas

2.3.1. Rubrog.

Permite asignar los rubros que voy a utilizar en una orden de trabajo.

2.3.2. Etapas

Permite crear todas las etapas necesarias para crear un nuevo producto.

2.4.CONSULTA Y REPORTES.
Consullás y

Repoles

Orden de
Trabato

Coslos
lndrrecl0s

Otros
Servroos

PROTCOTÍ Capítub 2 - Pri¡¡ina ó ESPOL
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ltvltnual de Dis¿iio Sist¿ma de Product'ión

2.4.1.Pedidos.

Permite generar reportes los pedidos existentes, por diferentes criterios y
rangos.

ffi e.9 aHd3q r'ú
9,'
¡i)

2.4.2. Otde¡es de Trabajo.

Permite generar reporte de Ias Ordenes de trabajo, por diferentes criterios.

2.4.3. Mano de Obra.

Permite generar un listado de la Mano de obra asignada a la orden de
trabajo, por diferentes rangos.

2.4.4, Materiales usados.

Permite presentar un reporte de todos los Materiales usados por cada
orden de trabajo con diferentes criterios.

2.4.5. Coetos Indirectos.

Permite la emisión de un reporte con todos los costos indirectos que han
afectado la orden de trabajo.

2.4.6. Otros Servicios.

Permite generar un reporte con todos los servicios realizados por personal
externo que han afectado la orden de trabajo por diferentes criterios.

PROTCO,II Ctpítuht 2 - Pigina 7 ESPOL
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.lluttutl lc Disctio Sistema de Producción

3.

3.1. FORMATOS PARA EL ALMACENAMIENTO DE INFORMACIÓN.

3.1.1, Nombre de la Base de Datos.

XXXXXXXXXXXXX,

Nombre descriptivo del sistema

3.l.2.Nombre de las Tablas.

XXX X XXXXX XXXXX

ldentificadores Mnemónicos.

lndicador Tipo de Tabla.

Abreviación del Nombre del Sistema

lndicador Tipo Tabla:

Transacción
Maestra-
Histórica
Detalle

3. 1.3,I{ombre de Campos.

XXX XXXXXXX

Descriptivo

Mnemónico del campo.

T
M
H

D

P R0'r('o.v CapitubS-Pti¡¡innE ESPOL



Mtnud d¿ Diseño Sistenu de Produtción

3.2. FORMATOS PARA VARIABLES DEL SISTEMA.

3.2. l.Nombre del Proyecto.

XXXXXXXXX.,. ,,.

Nombre Descriptivo del Proyecto.

3.2.2.Nombre Iágico y Físico de Formas.

XXX X XXXXXXXXXX

Descriptivo,

lndicador Tipo de Forma.

Abreviación del Nombre del Sistema.

Mantenimiento
Consultas.
Reportes.
Procesos.

3.2.3.I{ombre de los Controles.

XXX XXXXXXXX

Descriptivo

Prefijo del Objeto

M
C
R
P

PROTCO.IT Ctpítulo -l - kigino 9 ESPOL
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,lIun uul tk Disttio Sistenn de Produt t itín

Objeto Prefijo
Combo Box Cbo
ListBox Lst
Grid Grd
Vsflex Vsf
Option Button opt
Command Button Cmd
F rame Frm
Label Lbl
Text Box Txt
Masked Edit Msk
ToolBa r Tlb

Objeto Prefijo

Commong Dia log cdg
lmagelist lml

Far Point Spread spr
Menú Bar It¡1n u

3.2.4,Nombre de Módulos.

XXX XXX XXXXXX

ldentificador de la actividad

lndicador: MOD

Abreviación del Nombre del Sistema.

PROTCO,II Cupitulo3-Pri¡¡inol0 Í,SPOL
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Munual de Distño Sist¿mo de P¡oducción

4. DISEÑO DE ARCHTVOS

4.1.TABLA DE COSTOS INDIRECTOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSIÓN I.O

Para..
AUTOMATIZACTÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
J uan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP-D-COSTOSI \DI RECTO
S

Base de Datos:
SIi\,II PRO

Tipo:
TRANSACCIONAL Long. Reg:

Descripción: Detalle de Costos lndirectos usados por cada Orden de Trabajo.

DF]SCRIPCIoN DEL RE(;ISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCION PK FK NULL
1

2
3
4
5
tr
7

I
10
11

12

Emp_codigo
Dci_Codigo
Ord_Codigo
Ped_Codigo
Eta_Codigo
Rub_Codigo
Dci_Detalle
Dci_Costo
Dci_FechaRegistro
Usu_codigo
Dci Estado

Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Texto
Moneda
Fecha
Entero
Texto

2
4
4
4
2
I
50
15
10
2
1

Código de la empresa
Sec. Costos lndirectos
Cód de Orden de Trabajo
Código del Pedido
Cód igo de la etapa
Código del rubro
Desc. del Costo indirecto
Costo
Fecha del registro
Código del Usuario
Estado del reg istro

X

x

Y

X
X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

O bservac ión:

PROr'( O.rI Capituht4-ll ESPOL
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Munuol de Disefio Sistema d¿ Producción

4.2.TABLA DE DETALLE DE PEDIDOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de I
Fecha/D¡seño Fecha,/Actualizac¡ón

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA .JKG

Autores:
Juan Ronqu¡llo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla
('r'P r) t)¡tTP[.])Itx)

Base de Datos:
SIMUPRO

Tipo:
1'RANSACCIONAL Long. Reg

Descripción: Detalle de los pedidos

t)us('RIPCIO\ I)t.t_ RE(;tSI'RO

No. NOMBRE TIPO LNG I)l:S( RIP( l()N PK FK NULL

1

¿

3
4
5
6
7
I
o

10

Emp_codigo
Dep_Codigo
Ped_Codigo
Prd_Codigo
Dep_Cantidad
Dep_Costo
Dep_Fechalnicio

'Dep_fechavencmento

Dep_Observacion
Dep_Estado

Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Currency
Date
Date
Texto
Texto

2

4
4
4
4

10
'10

50
1

Código de la empresa
Sec. de detalle pedido
Código del Pedido
Código del Producto
Cantidad del producto
Costo del producto
Fecha inicia trabajo
Fecha finaliza trabaio
Descripción del ítem
Estado del registro

^
X X

X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

Observación:

.l

PROTCOTI { Jrítulo 1 l2 IsPot_
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,Vunual de Disefio Sist¿mu le Produt'ción

4.3.TABLA DE DETALLE DE TRANSACCIONES

SISTEMA DE PRODI-]CCION.
VERSION I.O

Página 1 de'l
Fecha.i Diseño FechrActualización

Para'.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP_T}_DETTRANSACCIO
N

Base de Datos:
SIMUPRO

Tipo:
TRANSACCIoNAI, Long. Reg

Descripción: Detalle de las transacciones realizadas.

DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LONG DTTSCRIPCION PK FK NULL

1

2
J
4
5
6
7

Dtr_Orden
Dtr_Asiento
Dtr_Rubro
Dtr_Doc
Dtr_cuenta
Dtr_debe
Dtr haber

Entero
Entero
Ente ro
Ente ro
Texto
Currency
C u rren cy

4
4
2
4
I
15
15

Código de la empresa
Sec. de detalle pedido
Código del Pedido
Código del Producto
Cantidad del producto
Costo del producto
Fecha inicia trabajo

X
X
x

X

x

No
No
No
No
No
No
No

Obse rvación:

PROTCOIII C.tpitulo 4 - I3 ESPOI.
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Manual de Diseño Siúenut de Proda<'< iin

4.4.TABLA DE DETALLE DE MATERIALES USADOS Y
DEVUELTOS

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página I de 1

Fecha,/Diseño FechrActuálización

Para.
ATITOMATIZACIÓFi MUEBLERIA .1KG

Autores:
J uan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP D MATERIALES

Base de Datos:
SIN,f I,IPR0

Tipo:.fRANSACCIONAL Long Reg

DESCRIPCION DEL RE(;ISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIP(]ION PK FK NULL

1

2
3
4
5
t)

7
8
I
10
11

12
13
14

Emp_codigo
Dev Codigo
Ord_Codigo
Ped_Codigo
Mat_Codigo
Unm_codigo
Bod_cod igo
Eta_Codigo
Dev_FechaReg istro
Dev_Detalle
Dev_Cantidad Pedida
Dev_Cantidad Dvuelta
Dev-Costo
Dev Estado

Entero
Long
Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Date
Text
Double
Double
Double
Text

2
4
4
4
4
2
2
2
l0
50

15
1

Código de la empresa
Sec. de detalle material
Código de la Orden
Código del Pedido
Código del material
Cód unidad de medida
Código de la Bodega
Código de la Etapa
Fecha de Registro
Descripción del item
Cantidad Pedida
Cantidad Devuelta
Costo del Material
Estado del Registro
D: Devolución
A: Salida
l: lnactivo

X
X

X

X
X
X
X
x
x

Observación:

PROI'( ().v Cnpítulo 4 - l4 ESPOL

Descripción: Detalle de las salidas y devoluciones de materiales usados .

I

I

I

I

I



Munu e Diseño Sistemt de Produccitin

4.5. TABLA DE DETALLE DE MANO DE OBRA UTILIZADA

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de I
Fecha./Oiseño FechrActualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP D ORDENMANOOI}RA

Base de Datos:
SINII.IPt{O

Tipo:
TRANSACCIONAL

Long. Reg

Descripción: Detalle de la mano de obra utilizada por orden de trabajo

I)ES('RI PCTOI t)UL RE(;ls-tRo

No. NOMBRE TIPO LNG I)lrSL'RII'( l()N PK FK NULL

1

3
4

6

B
o

10
11

12
IJ
14
15

Emp_codigo
Mob_Codigo
Ord_Codigo
Ped_Codigo
Per_Codigo
Mob_Detalle
Mob_Horas
Mob_CostoxHora
Mob_Total
Mob_FechaReg istro
Usu_codigo
Mob_fecha lni
Mob_FechaVence
Eta_Codigo
Mob Estado

Entero
E ntero
Entero
Entero
Entero
Texto
Texto
Double
Double
Date
Entero
Date
Date
Entero
Texto

2
4
4
4
4
50
q

1E
,14
IJ
'10

¿

10
10
2
1

{

Código de la empresa
Sec. de mano de obra
Código de la Orden
Código del Pedido
Código de la persona
Descripción mano de obra
Horas a trabajar
Costo por hora
Costo Total
Fecha de Registro
Usuario Código
Fecha de inicio del trabajo
Fecha finaliza trabajo
Código de la Etapa
Estado del Registro

E.
a {

q.

X
X
X

Y

X

X

X

N

N
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
N

N
N

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

Observación:

PROTCOII Cupírulo 1 - l5 ESP0I.

I

I

I

I



illtnual lc Discño Siste»u d¡: Produt'L'ión

4.6. TABLA DE ORDENES POR PRODUCTO

SISTEMA DE PRODI-ICCION.
VERSION I.O

Página I de I
Fecha/Diseño Fecha/Actualizac¡ón

Para.
At -TOiVIATIZA(]I(iN 

i\I T, E BLF,RIA .1K(;

Autores.
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP_D_ORDENxPRODUCT
o

Base de Datos:
SIMUPRO

Tipo:
MANTENIMIENTO Long. Reg:

Descripción: Tabla de enlace entre las Ordenes y los Productos.

No. NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION PK FK NULL

1

2
J
4(
b
7
o

I
10

Emp_codigo
Ord_Codigo
Prd_Codigo
Ped_Codigo
Orp_FechaFactura
Orp_NroFactura
Orp_precio
Orp_Costo
Orp_Estado
Usu_codigo

Entero
Entero
Entero
Entero
Date
Texto
Double
Double
Texto
Entero

2
4
4
4
'10

10
15
tc

1

2

Código de la empresa
Código de la Orden
Código del Producto
Código del Pedido
Fecha de la Factura
Nro. de Factura
Precio de la Orden
Costo de la orden
Estado de la Orden
Fecha de Registro

x
X

X

X
X

No
N

N
N

N

N

N

N

N

N

o
o
o
o
o
o
o
o
o

Observación:

PROTCO,IT Capírulo I - l6 ESP()t.

I

I DESCRIPCION DEL REGISTRO It"l

I

I

I

I



tVanual de Diseño Sistemt le Produccitín

4.7. TABLA DE MANTENIMIENTO DE ETAPAS

Observación:

Página 1 de 1

FechrDiseño Fecha/AclualizaciónSISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Para:
ATjTOMATIZACIÓN MTIEBLERIA 3K(;

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Descripción: Tabla de Mantenim¡ento de Etapas

I)ESCRIP(]I()N DEL RE(;ISTRO

No. NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION PK FK NULL

X
1

2

4

Emp_codigo
Eta_Codigo
Eta_Descripcion
Eta Estado

Entero
Entero
Texto
Texto

2
Z
50
1

Código de la empresa
Código de la Etapa
Descripción de la Etapa
Estado del registro

No
No
No
No

PROT('O.tt Capítulo 4 - I7 ESPoL

I

I

I

lcrr_u_erlrns lsrr',tueno luiuraxrrtaeNto lLon9' 
xeg: 

I

I



,llu uul c Discño Sistenru de Productiin

4.8. TABLA DE MANTENIMIENTO DE ORDENES DE TRABAJO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de 1

Fecha/Diseño Fecha/Aclualización

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
('TP lIT ORI)ENES

Long. Reg.

Descripción. Tabla de Mantenrmiento de las Ordenes de Trabajo.

DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCION PK FK NUL
L

1

2
.,

4

o
7
o

o

10
11

12
13
14
15
16
17
18

Emp_codigo
Ord_Codigo
Ped_Codigo
Ord_Tipo
Per_Codigo
Ord_Numero
Ord_Cantidad
Ord_CantidadReal
Ord_Lote
Ord_Fechalnicio
Ord_FechaVence
Ord_FechaRegistro
Ord_NumeroAsiento
Ord_CostoActual
Ord_CostoReferencia I

Ord_observacion
Ord_Estado
Usu_codigo

Entero
Entero
Entero
Texto
Entero
Texto
Long
Long
Texto
Date
Date
Date
Entero
Currency
Currency
Texto
Texto
Entero

2
4
4
1

4
10
4
4
15
10
10
10
4
15
15
50
1

2

Código de la empresa
Código de la Orden
Código del Pedido
Tipo Orden l:lnterna E:Externa
Código del responsable
Num referencial de la Orden
Cantidad del producto
Cant. producida hasta la fecha
Numero de Lote
Fecha inicio de Orden
Fecha finaliza Orden
Fecha de registro
Numero de asiento
Costo Actual de la Orden
Costo referencial de la orden
Descripción de la Orden
Estado del Registro
Código del Usuario

X
X

X

X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

Observación:

PROT(-O,II Cupítulo 4 l8 ESPOL

I

Base de Datos: Tipo:
SllvlUPRO MANI-FNIMI|NTO

I

I

I

I



Mnnual ¿le Diseño Sistemt de Producción

4.9. TABLA DE MANTENIMIENTO DE PEDIDOS

SISTEMA DE PRODUCCTON.
VERSION I.O

Página I de 1

Fecha/Diseño: FechrActualüaoón

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla
CTP M PEDIDO

Base de Datos:
SIIvII.JPR()

fipo.
MANTENIMIENTO Long. Reg:

Descripción: Tabla de Manten¡m¡ento de los Pedidos

DE,SCRIPCION DEL REGISTR0

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCI0N PK FK NULL

1

2
5

4
5
6
7

I

Emp_codig o
Ped_Codigo
Cot_N u mero
Ped_Tipo
Ped_Fecha
Ped_Responsable
Ped_Observacion
Ped_Estado
Usu_codigo

Entero
Entero
Long
Texto
Date
Entero
Text
Text
Entero

2
4
4
1

10
2
50
1

Código de la empresa
Código del Pedido
Numero de Cotización
Tipo pedido l:intrno E:extrno
Fecha del Pedido
Código del Responsable
Descripción del pedido
Estado del Registro
Código del Usuario

(b,
'd,,8:'

X
,(

X

X

No
No
Qi

No
No
No
No
No
No

Observac ió n:

PROTCOM Capítulu 4 - I9 ESPOL

I

I

I

I

I



Manud de Discño Sistems de Produccüin

4.10. TABLA DE MANTENIMIENTO DE PRODUCTO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página I de'l
Fecha/Diseño Fecha/Aclualizaoón

P ara.
A t, TOMATIZACIÓN }I T-] F]BLI.]RIA 3K(;

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla.
CTP M PRODUCTO

Long. Reg.

Descripción: Tabla de Mantenimiento de los Productos.

I)[S(]RIP('I0]\ I)EI, RE,(JISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCION PK FK NULL

1

2
nJ

4
E

6
7
B

I
10
11

12

Emp_codigo
Prd_Codigo
Prd_Receta
Grp_codigo
Sbg_Codigo
Bod_codigo
Prd Descripcion
Prd FechaRgistro
Usu codigo
Prd_costo
Prd Estado
Prd Cantidad

Entero
E ntero
Entero
Entero
Entero
Entero
Text
Date
Entero
Currncy
Text
Entero

¿
4
4
2
2
2
50
10
2
l5
1

4

Código de la empresa
Código del Producto
Numero de Receta
Código del grupo
Código del Subgrupo
Código de la Bodega
Descripción del Producto
Fecha del Registro
Código del Usuar¡o
Costo del Prod ucto
Estado del producto
Cantidad del Producto

X
X
X
X

No
No
S¡

No
No
No
No
No
No
No
No
No

Obse rvac ión:

PROT('O,IT Capítub 4 - 20 ESPOI,

I

I

I

Base de Datos: lTipo: ISIMUPRO MANTENIMIENTO 
I

I

lx
lx



líunual de Dise¡io Sislema de Pro ucción

4.11. TABLA DE MANTENIMIENTO DE RUBROS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de 1

FechrDiseño Fecha/Actualización

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Aulores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tap¡a Peralta.

Nombre de la Tabla:
C'TP ill RUI}ROS

Base de Datos:
SIMIJPRO

Tipo:
MANTENIMIENTO Long. Reg

Descripción: Tabla de Mantenimiento de los Rubros.

D]]SCRI PCION DF:,I, RE,(;ISTR()

No. NOMBRE TIPO LNG DF,SCRIPCION PK FK NULL

I
2
a

4
F

t)

Rub_Codigo
Rub_Descripcion
Rub_cuenta
Rub_Estado
Rub_Ots
Rub Costosind

Entero
Texto
Texto
Texto
Byte
Byte

2
50
9
,|

,|

1

E

Código del Rubro
Descripción del Rubro
Num de Cnta Contabie
Estado del reg istro
Flag de Otros Servicios
Flag de Costos
lnd irectos

b
a*! o t

X No
No
No
No
No
No

Observación:

PROTCO.IÍ Capírulo 4 - 2l ES POL

I

I

I

I

I

I

I



llfunud de Discño SisÍtnn de P¡¡tlucción

4.12. TABLA DE DETALLE DE PRODUCTOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página I de 1

Fecha/Diseño: Fecha/Actualtz ación

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
('t'P l' l)ulPRot)t'('To

Base de Datos:
SIN,f I,]PRO

Tipo:
TRANSACCIONAL

Long. Reg

Descripción: Tabla de detalle de Productos.

DESCRIPC]ION DEL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCION

1

2
3
4
5
6
7
I
o

10
11

Emp_codigo
Dep_Codigo
Prd_Codigo
Rub_codigo
Mat_cod igo
Dep-Cantidad
Dep_Unidad
Dep_precio
Dep_Ultcompra
Dep_Costo
Eta_codigo

Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Entero
Texto
Currency
Date
Currency
Entero

2
4
4
2
4
4
15
15
l0

2

Código de la Empresa
Secuencial del detalle
Código del Producto
Código del Rubro
Código del Material
Cantidad del material
Unidad de medida
Precio del Material
Fecha de Ultima Compra
Costo fotal Material
Código de la Etapa

X
x
Y

X

X

X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

Observación:

PROTCOiIT Crtpituht 4 - 22 ESPOL

I

I I

IPK FK NULL I

I



Mtnuul ¿lt Diseño Sisttttru e Pn¡lutt iti tt

4.13. TABLA DE LIQUIDACIÓN

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de I
Fecha/Diseño Fecha./Actual¡zación

Para:
AT]TOMATIZACIÓN NIUE BLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP_T_LIQUIDACI()N

Base de Datos:
SIML-IPRO

Tipo:
I'RANSAC('IONAL Long. Reg.

No. NOMBRE TIPO LONG I)trS('RIP('lON PK FK NULL

1

2
3
4
5
6
7

I
10
'1 

1

12
13

Emp_codigo
Liq_codigo
Ord_Codigo
Rub_Codigo
Liq_CantPlaneado
Liq_CostoPlaneado
Liq_CantReal
Liq_CostoReal
Liq_Fecha
Liq FechaRegistro
Liq_N umeroAsiento
Usu_codigo
Liq_Estado

Entero
Entero
Entero
Entero
Double
Currency
Double
Cu rrency
Date
Date
Entero
Entero
Text

2
4
4
2
4
15
4
15
10
'10

4
2
1

Código de la Empresa
Código de la Liquidación
Código de la orden
Código del Rubro
Cantidad planeada
Costo Planeado
Cantidad Real
Costo Real
Fecha de Liquidación
Fecha del Registro
Numero del Asiento
Código del Usuario
Estado del registro

X

X

X

X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
N

N

o
o

Obse rvación:

PRO'tC0,v Capítukt 4 - 23 ESPOL

Descripción: Tabla de Liquidación de Ordenes de Trabajo

De L ner;lsrHtl 
I

I



Munuol de Diseño Sistema de Pro¿lucción

4.14. TABLA DE OTROS SERVICIOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de 1

Fecha/Diseño FechrActual¡zac¡ón

Para,
AUTOMATIZACIÓN M UEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP T OTROSSERVICIOS

Descripción: Transaccional de Otros Servicios.

I)F]SCRIPCIOI( I)EL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LONG t)|S( ltlli( lON PK FK NULL

I
2
.|

4

o
7
I
o

10
1',!

12
13

Emp_codigo
Ots_Codigo
Ord_Codigo
Ped_Codigo
Eta_Codigo
Rub_codigo
Per_Codigo
Ots_Detalle
Ots_Costo
Ots_FechaReg ¡stro
Ots_FechaEntrega
Usu_codigo
Ots Estado

Entero
Entero
Entero
Entero
E ntero
E ntero
E ntero
Texto
Currency
Date
Date
Entero
Text

2
4
4
4
2

2
4
50
15
10
10
2
1

Átlt

Código de la Empresa
Sec de Otros Servicios
Código de la Orden
Código del Pedido
Código de la Etapa
Código del Rubro
Cód igo de la Persona
Descripción del servicio
Costo del Servicio
Fecha del Registro
Fecha de Entrega
Código del Usuario
Estado del Registro

Et

""":
,>-¿ü

X
X

X
X
X
X

No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No
No

Observación:

PROTCO,I,I Crtpituht 4 - 24 F,S POL

Base de Datos. Tioo:
5il\tI pRO rR,rxs.rt'c I«INAL Long Keg:

I

I



Mtnuol de Diseño Sistemt dc Protlucchin

4.I5. TABLA DE TRANSACCIONES

SISTEMA DE, PRODI.JCCION.
VERSION I.O

Página 1 de 1

Fecha/Diseño Fecha,¿Actualización

Para:
AL]TOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3K(;

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP T TRANSACCION

Base de Datos.
SI\II IPRo

Tipo:
TRANSACCIONAI- Long. Reg

Descripción: Tabla de Transacciones

DESCRIP('ION DT]L RI'(;ISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DESCRIPCION PK FK NULL

1

2
J
4

Tra_Orden
Tra_Asiento
Tra_Doc
Tra_Fecha
Tra valor

Entero
Entero
Entero
Date
Currency

4
4
4
10

Código de la Orden
Numero de Asiento
Numero de Documento
Fecha de Registro
Valor total de Transacción

X
X

No
No
No
No
No

Obse rvación:

P ROTCO¡ll Cttpitulo 4 - 25 Í:SPOL

I

I
I

I

I

I



Manual d¿ Diseño Sistcntu le Proluccititt

4.16. TABLA DE TRANSFERENCIAS

SISTEMA DE PRODUCCIOn-.
VERSION I.O

Página 1 de 1

Fecha/D¡seño FechrActualización

Para.
ATIT0]\IATIZACI(iN MTIT]BLT]RIA 3K(;

Autores:
Juan Ronqu¡llo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:
CTP T TRANSFERENCIA

Base de Datos:
SIMIJPR()

Tipo:
TRANSACCIONAL Long. Reg:

Descripción: Transaccional de transferencia de Productos Terminados

DESCRI PCION DEI, RT],(;ISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG DF,SI]RIPCI0N PK FK NULL

1

2

4
t

6
7
8
I

Emp_Codigo
Ord_Codigo
Tra_Codigo
Tra_Cantidad
Tra_Fecha
Tra_CostoEstandar
Tra_CostoReal
Tra_Estado
Usu_Codigo

Entero
Entero
Entero
Long
Date
Currency
Cu rrency
Texto
Entero

4
4
4
4
10
15
15
1

Código de la Empresa
Numero de Orden
Código de Transferencia
Cantidad a transferir
Fecha de Transferencia
Costo de la Orden
Costo Real de la Orden
Estado del Registro
Código del Usuario

X
X
X

No
No
No
No
No
No
No
No
No

Observación:

PROTCO.II Capítuh 4 - 26 ES POI-

I

I

I

I

I

I
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Manuul de Dis¿ño Sistemt d¿ Producción

5. DISEÑO DE ENTRADAS Y SALIDAS.

5.1.DISEÑO DE PANTALLAS.

5. 1. l.PANTALLA MANTENIMIENTO DE ETAPAS

SISTEMA OE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página 1 de 2
Fecha/Actualizác¡ón

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Descripción:
Mantenimiento de Etapas

OISENO DE FORMATO OE PANTALLAS

Codigo

Desoipción

Gel

t 
o*.)i t

d¿lvhtItr ,, ]
t:,

=) /rH
Sabar

qr
Ehmrn;r 5¿lrr

Fecha,/Diseño

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

DESCBIPCION

A ontenim¡enlo - Etryos EI

Obse rvac ion es:

PROTCOlIT (itpítulo 5 27 ES POI,

I

I 
Nombre del Archivo:
CTPIV1 ETAPAS



llÍunual dt Diseño Sist¿mt de Produt'ción

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2
Fecha/Diseño:

25tO312002
FqcirAduali¿ación:

29tO5t2ú2

[)ara

AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG
Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPIV ETAPAS

Descripcrón:
Manten¡m¡ento de Etapas

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO DE
EDICIÓN

Txt_Codigo
Txt_Descripcion

Eta_Codigo
Eta_Descripcion

Descripción de la Etapa
Estado del reg istro

@-
?'-.tw

T(50)
r(1)

Observaciones

(

f RoTCO.v Copítulo 5 - 2ll ES POI,



Mttnual de Dis¿fio Sistema da P¡oducción

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

FechrDiseño

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

5.I.2.PANTALLA DE MANTENIMIENTO DE RUBROS

Página 1 de 2
Fecha./Actualizac¡ón

Nombre del Archivo
CTPM Rubros

Co&o:

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Descripción:
Mantenimiento de Rubros

DISE O DE FORMATO DE PANTALLAS

D E SCFIPCIDNDescl¡pc¡on

CuÉnta:

!Fl
t__tr

BJe'vo

=J
f-,1 /r

gabar
a

Tipo

17 Costo lnd.

E 0tros Serv
Salt

g\st
cxxP

.Éf

Observaciones:

Monlsnimlshto - RubÍos EI

PROT(-O.IT Cupitulo 5 - 29 ESPOL

I

\



Mtnual de Diseño Sistemu de Producción

SISTEMA DE PRODUCCION
VERSION I.()

Página 2 de 2

Fecha/Drseño:
29t05r2002

Fecha/Adualización:
2UO6t2002

Para:
AI.iTOIVIATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
J uan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPM Rubros

Descripción:
Mantenimiento de Rubros

LIST¡\ DE ELEI\IENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
GAMPO

CONTENIDO FORMATO
DE EOICIÓN

Txt_Rubro(0)
Txt_Rubro(1)
Txt_Rubro(2)
Txt_Rubro(3)
Chk_Ots
chk c¡

Rub_Codigo
Rub_Descripcion
Rub_cuenta
B. Cta_nom bre
Rub_Ots
Rub Costosind

Código del Rubro
Descripción del Rubro
Numero de Cuenta Contable
Nombre de la Cuenta Cont.
Bandera de Otros Servicios
Bandera de Costos lndirectos

e(2)
T(50)
r(e)
T(50)
s(1)
e(1)

Observaciones:
B= CON M CUENTA

PROT('O.v (1,pitulo 5 - -10 LSPOI,

I



Manuul e Dirciio Sislema de Produtrión

5.I.3.PANTALLA DE ELABORACION DE PRODUCTOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página 't de 2
FechrDiseño Fecha,/Actualización

Pa¡a.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
J uan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPM CATALOGOS

Descripción.
Mantenimiento de productos

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

s¿s¡"ffi
Cód9ü

Gn+a ss5

F.¿r¡ mffi--:J

Total:

0arqiÉitr

+l
',,,' l,i É'lxr 19,¡q,.b¡ | | §ú |

sl
td, I

¡L Elúor.cióñ d. ProdElot

f .B.do

U. ¡.t dd.

fotd

Eñch+.dot¡t,!ctu.. fd.do

Cüt.

Observaciones:

P R0T('O.v Cupítulo 5 -) I ESPOL

I

I

cdsdd f-__l

I

I

I(



,\Ionuul lt Disc¡7¡¡ Sislenn lc Productitin

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página ? de 2
Fscha/Adualización:
29!Og2@2

Para:

AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG
Autores:
Juan Ronquillo León,
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPM CATALOGOS

Descripción:
Mantenimiento de productos

LISTA DE ELE,MENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO DE
EDICION

Txt_codigo(0)
Txt_cod igo(1 )
Cbo_Producto(0)
Cbo_Producto(1)
Txt_Prod ucto(0)
Txt_general
Txt Producto('l )
Vsf_Producto(1)
Vsf_Prod ucto(2)
Vsf_Producto(3)
Vsf_Prod ucto(4)
Vsf Producto(S)
Vsf_Producto(6)

Prd Codigo
Prd_Receta
B.Grp_descripcion
C. Sbg_descripcion
Prd_Descripcion
Prd_costo
Prd_Cantidad
D. Mat_descripción
E.Dep_Cantidad
E Dep_Unidad
E.Dep_precio
E.Dep_Ultcompra
E. Dep_Costo

Código del Producto
Numero de Receta
Descripción del grupo
Descripción del Subg rupo
Descripción del Producto
Costo del Producto
Cantidad del Producto
Descripción del material
Cantidad del material
Unidad de medida
Precio del mater¡al
Fecha ultima compra
Costo total

.d':T¡\i r
'.,é''^r7-ci*ti."t

- ?fÍ¡¡'

e(2)
s(4)
T(50)
r(50)
r(50)
e(15)
s(4)
r(50)
e(4)
r(10)
e(15)
D(10)
e(15)

Observaciones:
B= INV_M_GRUPO
C= INV_M_SUBGRUPO
D= INV_M-MATERLLE¡A
E= CTP T DETPRODUCTO

PROr-('0.r1 c pítub 5-32 ESPOL

I Fecha/Diseño:

I zwosrzooe

I



.llonud ¿ Di¡rtltt Sist¿mt de Pnxlutt'ión

5.1.4.PANTAILA DE GENERACION DE PEDIDOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página I de 2
Fecha/Diseño Fecha/Aclualizáción

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta

Nombre del Archivo:
CTPT PEDIDOS

Descripción.
Generación de pedidos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

FGdEI

, PGdo

t7106l?00z

Dr5{ripdvr

Dl ¡ lal
S.c"o I I E¡r I

Costo Total $

Plod.Eto Co6to aosto Tot¡¡ Fecha In¡do Hli verEe

§ Geoeración dc Pcddor

Observaciones:

PROT('O,v Culitulo S - -1-l ES POL

I

I

I

Ipo F;--
Rr#E*

I

I

I

Cüüdd l



Munuul de Dis¿ño Sistema de Producción

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I,O

Página 2 de 2
Fecha/Aduel¿ación:
29t05t2002

I'ara:
A T, TO}f ATIT-ACI(iN \I T IEI}LEItIA 3K(;

Autores.
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT PEDIDOS

Descripción:
Generación de pedidos

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL CAMPO CONTENIOO FORMATO
OE EDIC¡ÓN

Txt_Pedido
Txt_Cotización
Cmb_Tipo
Cmb_Cliente
Txt_Observacion
Vsf_Detalle
Vsf_Detalle
Vsf_Detalle
Vsf_Detalle
Vsf_Detalle
Vsf Detalle

Ped_Codigo
Cot_N u mero
Ped_Tipo
Ped_Responsable
Ped_Observacion
B. Prd_Descripcion
C.Dep_Cantidad
C.Dep Costo
C. Dep_Fechalnicio
C. Dep_fechavencimiento
C. Dep_Observacion

Código del Pedido
Numero de Cotización
Tipo pedido
Código del Responsable
Descripción del pedido
Descrip.. del Producto
Cantidad del Producto
Costo del Producto
Fecha de inicio
Fecha de vencimiento
Observación

e(4)
e(4)
r(1)
e(2)
T(50)
T(s0)
e(4)
e(15)
D(10)
D(10)
r(50)

Observaciones:
B=CTP_M_PRODUCTO
C=CTP D DETPEDIDO

PROTCO,II Clpituht 5 - -11 I.S PoL

I

-FAhrEis€ñl
z9/or2oo2 ]



ivunual de Disctio Sistenn de Productión

5.1.5.PANTALLA DE GENERACION DE ORDENES DE TRABAJO

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Página 1 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION.

VERSION 1.0
Fecha/Diseño Fecha/Actualización

Pa¡a'.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores.
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo
CTPP ORDEN

Descripción:
Generación de orden de trabajo

-l:_lIJ

Tbo:o.T

Cdlbd¿d

ób¡av*i).l;

EstnEtur¡

CJ1t, U. f,tdd. triDo.ü. F.lü*r

Total¡

Obse rvac iones:

0

PRO'tCO,v Cupítulo 5 .15 ESPOL

I

I

I

I

tul lrb: lL? Ml? lúl;ry¡ra Fadr. Ylrt ! ft?/061r00r:I
Rüpor¡r.t¡üffi I

Tüz¿óI Ouos/A(ce5dos

I

IJ* ErEha*
I

I

I

I

+lXrl slql
t,((.;, I Ehsr I tdr | §* |



Manual de Diseño Si¡Itnut tlc Pnulut t'ión

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSIÓN I.O

Página 2 de 2
Fecha,lDlseñoi
29t0512002

Fecha/AdualÉac¡óni
2910512002

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLT]RIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP ORDEN

Descripción:
Generación de orden de trabajo

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL CAMPO CONTEN IDO FORMATO
oe eorcró¡¡

Txt_orden(0)
Txt_orden(2)
Cbo_persona
Txt_Cantidad
DTP_Fecha(0)
DTP_Fecha(1 )
Txt_genera I

Txt_orden (3)

Ord_Codigo
Ord_Tipo
Per_Codigo
Ord_Cantida
Ord_Fechalnicio
Ord_FechaVence
Ord_CostoReferencial
Ord observacion

Código de la Orden
Tipo de Orden
Código del responsable
Cantidad del producto
Fecha inicio de Orden
Fecha finaliza Orden
Costo referencial de la orden
Descripción de la Orden

e(4)
s(4)
e(2)
e(4)
D(10)
D(10)
e(15)
r(50)

Observaciones:

PROTCO,II Ctpitulo 5 - 36 ESPOI-

I



lllnnuul de Diseño S istemt ie Prod ut'<'ión

Página 1 de 2
Fecha/ActualizaciónFechrDiseñoSISTEMA DE PRODUCCION.

VERSION 1.0

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Descripción:
Salida de mater¡ales

Nombre del Archivo:
CTPT SALIDAMATERIAL

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

5.1.6.PANTALLA DE ENTR"EGA DE MATERIALES

o. T. G&l

Costo Total $
H lal

-1,ób.r' I El I

Observaciones:

CürtHad u.m, Corto lotdt'l¿terL

§ Entrcgrc dc natabhc

PROTCO.IT Cttpítuht 5 - 37 LS POI.

8od4. J6sm;-------=

IDcí¡ixirt



Sislemt de P¡otluttión

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2
Fscha/Dissño:
29t05t2002

Fqcha/Adua,i¿ac¡ón:
29/0t2002

Para:

AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG
Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT SALIDAMATERIAL

Descripción:
Salida de materiales

Lts t.{ D}t ELE}|F){t'os
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL CAMPO CONTENIDO FORMATO
OE EDICIÓN

Txt Orden
Vsf Detalle(1)
Vsf_Detalle(3)
Cmb_Bodeg a
Vsf Detalle(6)
Vsf_Deta lle(2)
Vsf_Deta lle(4)

Ord_Codigo
Mat_Codigo
Unm_codigo
Bod_codigo
Dev_Detalle
Dev_CantidadPedida
Dev Costo

¡-

Código de la Orden
Cod. del material
Cod. de unidad de med¡da
Código de la Bodega
Descripción del ítem
Cantidad Pedida
Costo del Material

+#,,!:}.
'"*.fd'

s(4)
e(4)
e(2)
e(2)
T(s0)
9(4)
s(15)

Observaciones

PROT'CO,I1 Capítulo 5 - 38 t_.\P()t.

Manual de Diseño



Munuul ¿te Disctio Sisttmu e Produtción

5.1.7.PANTALLA DE DEVOLUCION DE MATERIALES

SISTEMA DE PROOUCCION.
VERSION 1.0

Página 1 de 2
Fecha/Diseño Fecha/Actualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT DEVOLUCIONMATERIAL

Descripción:
Devolución de materiales

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

o. T. G&J Bodeg¿ lsosooso 
-

Tot¿l

ZJ
H

9ab¿,
a
5*

Costo Total $

t{átcrL Prirra cd*il¿d CoJto

D ¿voluc¡úr de Maldaalcr

Observaciones:

P ROTCO,}I Crytuuln S - 39 ESPOI,

I

I

I

I

I

I

I



Manual de Distño Sist¿ma de P¡oducción

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2

Fecha.iAdualizacirn:
zitosl2ú2

Para:

Atll'())IA'I'IZ^(lI0l,l l\{ U UBLIi Rr A -lK(;
Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT DEVOLUCIONMATERIAL

Descripción.
Devolución de materrales

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL CAMPO CONTEN IOO FORMATO
OE EDICIÓN

Txt_Orden
Vsf_Detalle(1 )
Vsf_Detalle(3)
Cmb_Bodega
Vsf_Detalle(6)
Vsf_Detalle(2)
Vsf_Detalle(4)

Ord_Codigo
Mat_Codigo
U nm_cod igo
Bod_codigo
Dev_Detalle
Dev_Cantidad Devuelta
Dev Costo

Código de la Orden
Cod. del material
Cod. de unidad de medida
Código de la Bodega
Descripción del ítem
Cantidad Devuelta
Costo del Material

e(4)
e(4)
e(2)
e(2)
T(50)
e(4)
9(15)

Observaciones

PROTCO.II Copírulo 5 - 4l) ESPOL

Fecha/oÉáñtl
29/O5r2oO2

i



il[unuul e Diseño Si cma de Produccitin

5.I,8.PANTALLA DE ASIGNACION DE MANO DE OBRA

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página 1 de 2
Fecha/Diseño Fecha/Actualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores.
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo.
CTPT MANOOBRA

Descripción:
Asignación de mano de obra

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

o. T. B]

Á lat.¡r" I ¡* I

Costo Total S

I' ftlEE I't[I

I ¡ A$s¡dcEñ L¿r dc ob.

Observaciones:

PROTCONI Copirulo 5 - 4l ESPOL

I



.llonuul c Discño Sislcnru ¡lc Pr¡xlucciún

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página2de2
Fecha/Oaseño:
23'toil2§o2

F6cha/Actual¿acón:
29'05t2ú2

Para:
AUTOMATIZACIÓN MI-IEBLERIA -lKG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT MANOOBRA

Descripción:
Asignación de mano de obra

LISTA DE ELENTENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL CAMPO CONTENIOO FORMATO
OE EDICIÓN

Txt*Orden
Vsf_Detalle(1 )
Vsf_Detalle(9)
Vsf_Detalle(3)
Vsf_Detalle(4)
Vsf_Detalle(5)
Vsf_Detalle(6)
Vsf_Detalle(7)
Vsf_Detalle(8)

Ord_Codigo
Per_Codigo
Mob_Detalle
Mob_Horas
Mob_CostoxH ora
Mob_Total
Mob_fechalni
Mob_FechaVence
Eta_Codigo

#,4P 
,.\

Código de la Orden
Código de la persona
Desc. de mano de obra
Horas a trabajar
Costo por hora
Costo Total
Fecha de inicio del trabajo
Fecha finaliza trabajo
Código de la Etapa

(

4
e(4)
T(50)
r(5)
9(15)
e(15)
D(10)
D(10)
s(2)

Observaciones

PR0T( 0.v C pítulo 5-42 LSPOL

§-

\



Munu le Diseño Sistema ¿le Product'kín

5.I.g.PANTALLA DE ASIGNACION DE COSTOS INDIRECTOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página 1 de 2
FechrDiseño Fecha/Actualüación

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT COSTOSIND

Descripción:
Asignación de costos indirectos

DISEÑO DE FORMATO DE PANTALLAS

o.r.[----l 6tr1

H lslj'*" I tor I

Costo Total $

C6toFr-üo D¿rcririñEl¿p.

Observac iones:

PRt) ft ().v Capítuht 5 - 43 F,,'POL

I

I

I

I I

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

I

I



Manuul le Diseño S is¡¿ma ¡le Pnt¿luttiin

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2
Fecha/Diseño:
29105t2002

Fecha,/Adualizaoón:
29tO512007

Para:

AI-iTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG
Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo.
CTPT COSTOSIND

Descripción:
Asignación de costos indirectos

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJ ETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
DE EDICIóN

Txt_Orden
Vsf_Detalle(1 )
Vsf_Detalle(2)
Vsf_Detalle(3)
Vsf_Detalle(4)

Ord_Codigo
Eta_Codigo
Rub_Codigo
Dci_Detalle
Dci Costo

Cód. de Orden de Trabajo
Código de la etapa
Código del rubro
Desc. del Costo indirecto
Costo

e(4)
e(2)
e(2)
r(50)
9(15)

Observaciones:

PROTCO.IT Ary ulo 5-41 ES POL

I

I



Mrnull de Diseño Sis!cnru de Producciún

5. 1. lO.PANTALLA DE OTROS SERVICIOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION I.O

Página 1 de 2
Fecha,/Diseño Fecha,/Actualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo.
CTPT OTROSSERVICIOS

Descripción:
Asig nación de otros servicios

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

o. T. _E&l
r 7/t6/m

H IQI'I :* I

Costo Total $

:r*-

Observac iones:

PROT'CO¡,1 Capituk, 5 - 45 ESPOL

I

@u
I



illanud d¿ Dis¿ño Sislema tle Producción

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2
Fecha/Dboño:
29/05/2002

Fecha/Adualizac¡ón:
29t05t2ú2

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo.
CTPT OTROSSERVICIOS

Descripción;
Asignación de otros serv¡c¡os

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
DE EDICIóN

Txt_Orden
Vsf_Detalle(1)
Vsf_Detalle(2)
Vsf_Detalle(3)
Vsf_Detalle(4)
Vsf_Detalle(5)
Vsf_Detalle(6)

Ord_Codigo
Eta_Codigo
Rub_codigo
Per_Codigo
Ots_Detalle
Ots_Costo
Ots_FechaEntrega

Código de la Orden
Código de Ia Etapa
Código del Rubro
Código de la Persona
Descripción del servicio
Costo del Servicio
Fecha de Entrega

s(4)
e(2)
e(2)
s(4)
r(50)
9(15)
D(10)

Observaciones

PROTCO,If Cupitulo 5 - 46 r-s Pot,



Munuul tl¿ Dis¿ño S ist t mt d e P rut uL'L' ió tt

5.I.1I.PANTALLA DE TRANSFER-ENCIA DE ORDENES DE TRABAJO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Página 1 de 2
FechrOiseño Fecha/Actualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP TRANSFERENCIAS

Descripción:
Transferencias de productos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Tránf ¡fo.
o. f.

Fechs: E$ol /mo.z

C¿rüd.d: U¡l CoÉto Íodr.r lot.lr

.:,tIAI
r,,, ",., | 5!f I

Observac iones:

PROTCO.IT Cupíttlo 5 - 17 ES POI,

I

I

I

I

I
I



Munual d¡: Diseño Si.¡tcmt dc Prolucción

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2

Fecha./Diseño:
29t0512002

FechrAdualización:
29tO512002

Para:

AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG
Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta,

Nombre del Archivo:
CTPP TRANSFERENCIAS

Descripción:
Transferencias de p rod uctos

LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL
OBJETO

NOMBRE OEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO DE
EDICIÓN

Txt_orden(1)
Txt_orden(0)
Txt_Cantidad(0)
Txt_Cantidad('1 )

Ord_Codigo
Tra_Codigo
Tra_Cantidad
Tra CostoReal

Numero de Orden
Código de Transferencia
Cantidad a tranferir
Costo Real de la Orden

e(4)
s(4)
e(4)
e(15)

Observaciones.

PROTCO,IÍ Cupítulo 5 4E [,sPoL



llf tnunl lt Dist:ño Sistemu de Pruducción

5.1.12.PANTALLA DE LIQUIDACION DE ORDENES DE TRABAJO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERS|ON 1.0

Página 1 de 2
Fecha./Diseño Fecha/Actualización

Para.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP CIERREORDENES

Descripción:
Liquidación de ordenes

DISEÑO DE FORMATO OE PANTALLAS

¿ Liqu¡d.ción de ordclEr

Gel

_rl

o. T.

Prod'Eto:

fantidód Uni.

Otroslateria Prirt¡.
CoCo Fl¿rEioU. t'lediJ¿ C.rt. PhrErd. Tot¿¡PYi¡a

)

3§{, I trlel
q,,,,1" I Uoia I s¡ I

Costo Planeado:

Costo Real¡

Dlferer¡cla:

0

0

0

Observac iones:

PROT('O,v Copítulo 5 - 49 ES POI,

r..tr": ftiEl¿oozl
I

I

I

I

I

I



llÍanud le Diseiio Sitenn de Produccüin

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 2 de 2

Fecha./Dbeño:
29r0t2002

Fechs/Adualización
2StO5/2AO2

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUE BLERIA .1KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP CIERREORDENES

Descripción
Li uidación de ordenes

LISTA DE ELE
NOMBRE DEL
OBJEfO

NOMBRE DEL
CAMPO

CONTENIDO FORMATO
OE EDICIÓN

Txt_orden
Txt_Cantidad(0)
Txt_general(0)
Txt_Cantidad(1)
Txt_general(1 )
DTP Fecha

Ord_Codigo
Liq_CantPlaneado
Liq_CostoPlaneado
Liq_CantReal
Liq CostoReal
Liq_Fecha

Código de la orden
Cantidad planeada
Costo Planeado
Cantidad Real
Costo Real
Fecha de Liquidación

*
{,t'

e(4)
e(4)
e(1s)
e(4)
9(1s)
D(10)

Observaciones:

PROTCO¡T ('opítulo 5 5 ESPOL
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5.2. DISEÑO DE REPORTES.

5.2.1. Reporte de Pedidos.

Logo

Producto

l----x(50) @Empresa-----l
l---x( l s) @)Ruc---l

REPORTE I)Ir Plll)l tX)S

Cantidad Costo Fecha lnicio Fecha Vence

Fecha:
Usuario
Pag;

l-@lecha-l
l-@Usuariel
999

Página I de I
Fecha/Adualización
23.tost2002

FechalDis€ño:
29n5/2002

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VE,RSION I.O

Autores,
J uan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Para:
AUTOMATIZACIÓN MTIEBLERIA 3KG

Descripción:
Reporte de pedidos

Nombre del Reporte.
Rpt_pedido

DISEÑO DE REPORTES

Observaciones:

# Pedido :9(4) Ped_cod¡go

Cotización : 9(4) @Cotización
Responsable : x(50) Per_Nombre

Cliente : x(50) @Cliente

Total Pedido 9(15) @Sum(Dep*Costo)

Tipo
Observación

x( 15) Ped_Tipo
x(50) Ped_Obsenacion

x(50) _Descripcion. 9(4) Dep_cantidad 9(15) Dcp_Coslo Dcp_Fcchaini f)ep_Fechavence

,\

PROTCO,II Capítulo 5 - 5l LSPOI,
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5.2.2. Reporte Orden de TrabaJo.

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSIÓN I.O

Página 1 de 1

Fecha/Diseño:
29/0t2002

Feche./Actual¡zac¡ón:
2StlJa2002

Para.
AUTONIATIZACIÓN MTI EBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte
Rpt_ordentra bajo

Descripción
Re orte de orden de trab o

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario
Pag:

l-@fecha-l
l-@Usuaricl
999

l----x(50) @ Empresa------l
l---x(ls) @Ruc---l

RIiPoRI'[, I)E 0RI)ENES I)T] TRAI]A.IO

Rubro l\l ate ri¿r I Cantidad Precio Costo Ultima Compra

# Orden :9(4) Ped_cod¡go

Etapa : x(50) @Cliente

Producto: x(50) l'rod_[)cscripcion

X(50) Rub_ Descri pcion. X(50)Mat_Descripcion 9(.1) Dep_Clant idad Dcp Precio I)ep Costo Dep Ult Com Pra

I
Total Etapa
Total Orden

9(15) @Sum(Dep_Costo)
9(15) @Sum(Dep_Costo)

Observaciones:

PROTCO,IT Cupirulo 5 - 52 ESPOI,
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5.2.3. Reporte de Eateriales

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 1 de'l
Fecia/Adual¡zacón:
2t/05r2002

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte
Rpt_materiales

Descripción.
Reporte de materiales

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario
Pa9:

l-@fecha-l
l-@Usuario-l
999

l----x(50) @Empresa--------l
l---x( l5) f¿lRuc---l

REPORTE I)E MATERIALES TlSAIX)S

1l lterill I)rt¿llc Cantidad Costo Tolál Fech ¡r

I O¡den :9(4) Ped_codigo
Responsable : x(50) @Cliente

Producto: x(50) Prod Dcscripcion

X(50) Mat_Descripc¡on. X(50)Dev-Detalle 9(4) (rl-rCantidad 9(15)Dev_Costo @Total Dev Fecha

Observaciones:

PROTCO.IT Capirulo 5 - 53 Í:s Pot
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5.2.4. Reporte de mano de obra por Empleado .

Página I de I

291051200229105t2002

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Ta ia Peralta.

ATITOMATIZACIÓN MUE,BLERIA 3KG
Para

Descripción:
Reporte de mano de obra or Em leado

Nombre del Reporte:
Rpt_manoobra2

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario:
Pag:

l-@fecha-l
l"@UsuariGl
999

l----r(50) ra'Empresa----------l

l----x( l5) rd Ruc---l

REPORTE, I}IA\o DE OtsRA PoR T:]IIPLEADO

#Orden Producto Dcscripción # Horas Costo Totrl

Nombre:x(50)Per_Nombre Ruc/Cedula :x(12)Per_Ruc_Cedula

e(4)Ord Cod igo x(50)Prd_ pcion r(50)M b Detalle r(5 )M _Horas 9( I 5)C llora Mob -f otal

Total Empleado 9(15) @Sum(Mov Total)

Observaciones:

PROT('O-II Cupírulo 5 54 ESPOL
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5.2.5. Reporte de mano de obra Por Ordeu.

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VER§ION 1.0

Página I de I
Fecha/Dbeño:
29t05t2002

Focha/AdualÉación:
29tOí2AO2

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte
Rpt_manoobra2

Descripción:
Reporte de mano de obra por Orden

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario
Pag:

l-@fecha-l
l-@Usuario-l
999

l----x(50) fd E m presa--------- 
|

l---x(15) @Ruc---l

REPORTE \TANO DE OBRA POR ORI)EN

Etapa Descripción Fch Inicio Fch Vence # Hora CostoHora Total

Orden de Trabajo: 9(4) ord_codigo
Producto: x(50) Prd_Descripcion Cant: 9(4) ord_cantidad

Nombre : x(50) Per_Nombre

x(50) Eta Descri pcion Mob Detalle Mob Fechaini Mob f-echavencex Mob Horas 9( l5 )( ostoHora Mob_l'otai

Total Orden 9(15) @Sum(Mob_Total)

Observaciones:

PROTCO:ll Copírulo 5 - 55 F,SPT¡L
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5.2.6. Reporte de costos indirectos.

Página 1 de 1

F€chrDissño:
29/0t2002

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Fecha/Adualización:
24t0512002

Para:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Auloresl
Juan Ronquillo León
Cesar Tapra Peralta.

Descripción:
Reporte de costos indirectos

Nombre del Reporte:
Rpt_costos¡ndirectos

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Etapa Detalle Costo

REPORTE DE C]OSTOS INDIRI.]CTOS

l-@fecha-l
l-@Usuario-l
999

l-----x(50) ra Empresa----------l
l---r( I 5) ¡¿ Ruc----l

Orden de Trabajo: 9(.1)Ord Codigo
Responsable : x(50) Per_Nombre

Producto: \(50) Prd_Descnpcron

x(50)Eta_ escripcion X(50)Dci Dctallc l)ci Costo

Total Rubro
Total Orden

9(15) @Sum(Dci_Costo
9(15) @Sum(Dc¡_Costo)

Observaciones:

PROTCO;lÍ Ctpirulo 5 - 5ó ESPOL
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5.2,7. Reporte de Productos.

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 1 de I
Fecha/Diseño
29/05/2002

FechrActualizaciónl
291n5t2002

Pa¡a.
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte.
rpt_catalogos

Descripción:
Reporte de Productos

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario
Pag:

l-@fecha-l
l-@Usuaricl
999

l----r(50) la'll m presa------l
l-"-x( l5) rá Ruc---l

RfIPoRTE DE PROI)IICTOS

Rubro Material Ca ntidad Precio Costo

Producto: x(50) Prd_Oescripcion

Etapa : x(50) Eta_descripcion

x(50)Rub Descri pción x(50)Mat_ Descripc¡on 9(4)Dep tidad9(15)Dep_ io De p_ to Dep_Ult Pra

Total Etapa
Total Producto

9(15) @Sum(Dep_Costo)
9(15) @Sum(Dep_Costo)

Observaciones:

PROTCO,IÍ Cupitulo 5 - 57 ESPOL
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5.2.8. Reporte de otros servicios.

SISTEMA DE PRODUCCIÓN
VERSION I.O

Página 1 de 1

Fecha/Adua li¿ación
29t05r2002

Pa¡a:
AUTOMATIZACIÓN MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo León,
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte
Rpt_otrosserv

Descripción:
Reporte de otros servicios

DISEÑO DE REPORTES

Logo

Fecha:
Usuario
Pag:

l-@fecha-l
l-@Usuano-l
999

l-----r(50) ¡ir EmPresa------l
l----x(I5) á Ruc-----l

rÜ.p()n It.. t)t.. ()l-It()s sllltvl( los

Nombre Descripción Costo Fecha de Entreqa

Orden de Trabajo: 9(4)Ord_Codigo
Producto: x(50) Prd_Descripcion

x(50)Per_ bre x(50) Descripcion 9( l5 s_Costo x( lO)Ots_Fec cn trcga

Total Orden 9(15) @Sum(Ots_Costo)

Observaciones:

PR()TCo,II Capítulo 5 - ítl Í,.sP0t.
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Mlnuut de Diseño Sistemu l¿ Product ión

6.DIAGRAMAS IPO Y NARRATTVAS
PROGRAMA.
6.l.MANTENIMIENTO DE PRODUCTOS.

DE

NARR/ITIVA DEL PR(X;RAMA
Nombre de Programa:
CTPM CATALOGOS

Secuencia: Página 1 de 1

[:l manteninriento de Productos tiene como objetivo registrar los productos que

después se crcaran.

Para realizar este mantenimiento se ut¡liza un Dll que se encarga de grabar,
actualizar y elim¡nar los registros de la base llamado ConectorPro.
Carga del Formulario.

Se llena el Vsflex de cada una de las carpetas del formulario, cada una
de estas carpetas representa una etapa de producción en las cuales se
ingresa los materiales a usar y otros rubros del producto .

Ing:eso de Registro.
1. Se da cl¡c en botón nuevo y se activa botón grabar.

2. Al momento de grabar el registro se usa los procesos
Pl_SaveProducto que graba registro en la tabla CTP_M_PRODUCTO
y en la tabla CTP T DETPRODUCTO.

Modiñcación de Registro.
1. Se ingresa el cód¡go del producto del registro a mod¡f¡car y se da

<Enter> se ejecutara el procedimiento PL_ConsultaDatos y se activa el
botón modificar.

2. Se activaran todos los controles que se pueden modificar, una vez
hechas las modrficaciones pertinentes se da Click en el botón Grabar y
se ejecutara el proceso PL_UpdateProducto

Eliminación de Registro

1. Se ingresa el código del producto del registro a Eliminar y se da
<Enter> se ejecutara el procedimiento PL_ConsultaDatos y se activa el
botón eliminar.

2. Se da click sobre el botón eliminar, se eiecutara el procedimiento
PL EliminaProducto

Obse rvac iones:

PROTCO.IÍ Cupítulo 6 - 59 ES POI.

I



Monual dt Discño Sistentu.le Prol ucción

6.2. ASIGNACION DE MANO DE OBRA.

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa
CTPT MANIOBR{

Secuencia: Página l de I

La asignación de ma¡o de obra tiene como objetivo registrar Ias personas que

trabajaran en una orden de trabajo, con sus respectivos costos v tiempo empleado para

esa orden de trabajo.

Para ¡ealizar este manten¡miento se utiliza un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

LCarga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los nombres de los trabajadores en la columna
respect¡va por medio de la rutina CheckCadena2 que se le envía por
parámetro el select de consulta de la tabla de personas

2. para llenar el combo de etapas se usa el mismo procedimiento
CheckCadena2 enviándole como parámetro el select de la tabla
Ctp_m_etapas que etapa trabajaran, numero de horas a trabajar y las
respectivas fechas de trabajo t oq.d!PÉEalú

B"2. lngreso de Registro.

1. Se ¡ngresa el Código de la orden d
Código de la orden o se consulta
botón de consulta.

e trabajo , se da <Enter> sobre el
la orden de trabajo por medio del

Itt

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaManoObra que graba registro en la tabla
CTP_D_ORDENMANOOBRA y actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:

PROTCO,I' Capírulo 6 - 60 ESPOL
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6.3 ASIGNACIÓN DE COSTOS IND!RECTOS.

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa:
CTPT COSTOSIND

Secuencia: Página 1 de 1

[,a asignación de Costos indirectos tiene como objetivo registrar las costos indirectos
que afectaran la orden de trahajo con sus respectivo rubro y costo.

Para realizar este mantenimiento se ut¡l¡za un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

l.Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los rubros en la columna rubros por medio de la
rutina CheckCadenaz enviándole como parámetro el select de la tabla
CTP M Rubros

2. La columna de etapas se llena por medio de la rutina CheckCadena2
enviándole como parámetro el select de la tabla de CTP_M_Etapas .

2. lngreso de Registro.

l. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Se escoge la etapa y el rubro del costo indirecto y se ingresa Ia

descripción

4. Se ingresa el costo por cada ítem o linea de detalle

5. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaCostoslnd que graba registro en la tabla
CTP_D_COSTOSINDIRECTOS y actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:

P ROT(-0 V Cupítulo 6 - 6l ESPOL
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5.4. ASIGNACIÓN DE OTROS SERVICIOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa:
C'l'PT OtrosSen icios

Secuencia. Página 1 de I

La asignación de Otros Serv'icios tiene como objetivo registrar los servicios realiz¡dos
por personal extemo de la empresa indicando la etapa. el nombre el costo y'la fecha de

entrega del trabajo .

Pa¡a realizar este mantenimiento se utiliza un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

l.Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los nombres de las personas a realiz el servicio
, la etapa, la fecha de entrega del trabajo y los costos de cada uno de
estos traba,jos -

2. lngreso de Registro.

1. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referenc¡a a la dll llamada
Consorden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulla se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los texlos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaOtrosServ que graba registro en la tabla
CTP_T_OTROSSERVICIOS y actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden.

t
1

¡
I
§l¡o

Observaciones:

PROTCO.II Capítuh ó 62 ESPOI-
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6.5. MATERIALES USADOS

N A DEL PROGRAMA
Nombre de Programa.
CTPT SALIDAMATERIAL

Secuencia: Página 1de 1

La asignación de materiales usados tiene como objetivo registrar todos los materiales
que se van a usar en la orden de trabajo. actualizando el inventario de materiales.

Pa'a realizar este manten¡m¡ento se utiliza un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

I .Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los materiales y la cant¡dad que van a ser
utilizados en la elaboración de la orden de trabajo.

2. lngreso de Registro.

1. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll, al dar doble c ck sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. AJ momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaSalidamaterial que graba registro en la tabla
CTP_D_MATERIALES y actualiza los costos de la orden de trabajo con
el proceso ActualizaCostoOrden.

It
t
T
I
t §1r

Observaciones:

PR0T('O.v Copítuht 6 - 63 ES POL

I



Manual de Diseño Silttemu d¿ Prod cción

6.6. PROCESO DE DEVOLUCIÓN DE MATERIALES

NARRATIVA DEL PROGR{MA
Nombre de Programa:
CTPT DEVOI,UCIONMATERIALES

Secuencia. Página 1de 1

Ill proceso de devolución de materiales tiene como objetivo registrar todas las

devoluciones de los materiales que no han sido usadas en la orden de trahajcr

respectiva aumentando el stock en el inventario de materiales .

Para ¡ealizar este mantenimiento se utiliza un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

Carga del Formulario.
'1 . Se llena el Vsflex con los mater¡ales a devolver, la cantidad a devolver r

y me aparecerán los costos de los mismos que afectaran el costo de la
orden de trabajo

2. lngreso de Registro. Hlr
l. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el

Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta,

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden,dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_Ob.jConsOrden.NroOrden y
LO ObjConsorden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se eiecuta los procesos
GrabaSalidamaterial que graba registro en la tabla
CTP_D_MATERIALES y actual¡za los costos de la orden de trabalo con
el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:

PROTCO-IT Capítulo 6 - ó4 ESPOL
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6.7.PROCESO DE LIQUIDACIÓN DE ORDEN DE TRABAJO

NARRA'TIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa:
CTPP CIERREORDENES

Secuencia: Página 1 de 1

El proceso de Liquidación de la orden de trabajo tiene como objetivo registrar la

tlnalización de la orden de trabajo . teniendo los costos de producción exactos de la

orden y el detalle de cada uno de los costos que inten'ienen en el proceso de crear la

orden de trabajo.

Para realizar este manten¡miento se utiliza un Dll que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

Carga del Formulario.
'1. Al consultar la orden a liquidar se cargara el Vsflex con el detalle de

todos los costos ¡ncurridos en la elaboración de la orden de trabajo .

2. lngreso de Registro.

Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referenc¡a a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.Nroorden y
LO_ObjConsOrden. DescProd ucto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

1

3- Al momento de Procesar el registro se ejecuta los procesos
Pl_Grabaliquidacion que graba registro en la tabla
CTP_T_LIQUIDACIÓN y se genera el respectivo asiento de cierre con
el proceso Contabiliza .

Observaciones:

PROT('O-IT Cupítulo 6 - 65 ES POL
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6.S.TRANSFERENCIA DE PRODUCTOS TERMINADOS

La Transl'erencia de Ordenes de trabajo tiene como objetivo registrar los productos

terminados de cada orden de trabajo.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DII

trabajo Ilamado ConsOrden.dll.

n@i
8q.^
ñ§l
dú*

transferir y se

Ita la Orden de

procesos
la tabla

Carga del Formulario.

2. lngreso de Registro.

1. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto pata asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro
Graba_Transferencia que graba
CTP T TRANSFERENCIA.

SE ejecuta los
registro en

1 . Se escoge la orden a la q ue pertenece

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Secuencia: Página I de 1Nombre de Programa:

CTPP TRANSFERENCIAS

O bse rvac io n es:

PROTCO.IT Copitulo 6 - 6ó ESPOL
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cargaa todo el formulario con la información de esa orden de trabajo .
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6.9.CONSULTA DE PEDIDOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa
CTPR PEDIDOS

Secuencia: Página 1 de 1

Este programa tiene como objet¡vo consultar los pedidos que se han realizado
por clientes y también ped¡dos internos. Para su explicación se lo ha dividido
de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.

1. La información del combo (cmb t¡po), Se inicializa con los tipos de
pedidos (lnternos ,externos y Todos), el combo del nombre y el combo
del producto se llenan con el procedimiento CheckCadena2, enviando
como parámetro el select correspondiente

2- Consulta de Registro.

1. Si desea filtrar los datos por rango de fecha deberá seleccionar el
check (Chk_Fecha)

2. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se e.iecuta el reporte
"rpt_pedido. rpt"

LH
-\¡rñ,
¡Éül

Observaciones:

P ROT('O.v Cupítuk, 6 - ó7 ESPOL

I

I



Mu¡tuul le Diseiio Sislema de Produ<'ción

6.IO.CONSULTA DE ORDEN DE TRABAJO

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa.
CTPR ORDENTRABA.IO

Secuencia: Página 1 de I

Este programa tiene como objetivo consultar todas las ordenes de trabajo que
se han realizado. Para su expl¡cación se lo ha dividido de la siguiente
manera.

1. Carga del Formulario.

1. La información del vsflex del responsable (vsf_nombre) y el vsflex del
producto (vsf_Producto) se llenan con el procedimiento
CheckCadena2, enviando como parámetro el select correspondiente

2. Consulta de Registro.

1. Si selecciona algún Producto se ejecutara el reporte "rpt_Ordenes2.rpt"

2 Si selecciona
"rpt_Ordenes. rpt"

algún Responsable se ejecutara el reporte

3. Si desea filtrar los datos por rango de fecha deberá seleccionar el
check (Chk_Fecha)

4. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte respect¡vo

Observac iones:

PRO'tCO,\t Otpítulo 6 - 68 ESPOL

I
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6.ll.CONSULTA DE MANO DE OBRA

NARRATIVA DEL PRO(;RAMA
Nombre de Programa
CTPR MANOOBR{

Secuencia: Página 1de 1

Este programa tiene como obietivo consultar todas los empleados que han
intervenido en las ordenes de traba¡o que se han realizado. Para su
expl¡cación se lo ha dividido de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.

1. La información del vsflex del empleado
procedimiento CheckCadena2, enviand
correspondiente

lvsf norcbre) se $enan
ó,5",o aea,i.l"fu3"q

{ki,'i *:t
con el
select

2. Consulta de Registro.

1. Si selecciona la opción "Por Orden de Trabajo" (opt-orden) se
ejecutara el reporte "rpt_manoobra2. rpt"

2. Se ingresa el Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Código de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botón de consulta,

3. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

4. Si selecciona la opción "Por Empleado" (Opt_Empleado) se ejecutara
el reporte "rpt-manoobra. rpt"

5. Si desea filtrar los datos por rango de fecha deberá seleccionar el
check (Chk_Fecha)

6. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
t¡enen registros en la base de datos , se e.¡ecuta el reporte respectivo

Observaciones:

PROTCOlIÍ Capiruht 6 - 69 ESPOL
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6.1 z.CONSULTA DE MATERIALES USADOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA
Nombre de Programa:
CTPR NTATE RIALE,STISADOS

Secuencia: Página 1de 1

Este programa tiene como objet¡vo consultar todos los materiales que han
sido empleados en la elaboración de las ordenes de trabajo. Para su
expl¡cac¡ón se lo ha dividido de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.

1. Se escogerá algún cr¡terio de búsqueda.

2. Consulta de Registro.

1 Si desea escoger la opcion por orden de trabajo Se ingresa el Código
de Ia orden de trabajo , se da <Enter> sobre el Código de la orden o se
consulta la orden de trabajo por medio del botón de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Si desea filtrar los datos por rango de fecha deberá seleccionar el
option (opt_Fecha) caso contrario se filtraran por orden de trabajo

4. Si los datos se han seleccronado de forma correcta y si estos datos
t¡enen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
"rpt_mater¡ales. rpt"

Observaciones:

PROTCO-IT Cupítulo 6 - 7o t:.fPot.

I



Manuul tl¿ Diseño Sistemo d¿ Pnnlutión

6.1 3.CONSULTA DE COSTOS INDIRECTOS

Secuencia: Página 1 de 1t{ombre de Programa:
CTPR I]OSTOSINDIRE,CTOS

NíARRATIVA DEL PROGRAMA

o
procedim¡ento CheckCadena2, enviando como
correspond ¡ente.

2. Consulta de Registro.

Este prog rama tiene como objetivo consultar todas los costos ind¡rectos que
han afectado la ordenes de trabajo. Para su explicación se Io ha dividido de
la siguiente manera.

'1. Carga del Formulario.

1. La información del vsflex del Rubro (vsf_Rubro) se llenan con el

1. Si escoge la opcion por orden de trabajo (Chk_Orden), Se ingresa el
Código de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el Código de la
orden o se consulta la orden de trabajo por medio del botón de
consulta,

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden, DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Si se desea se puede filtrar la informacion tambien por el rubro
(Chk_Rubro).

4. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
"rpt_costos¡nd ¡rectos. rpt''

lselect

Éle
al

I
¡
I
I

t

Observaciones:

PROTCO.IT Cupitultt 6 - 7l ES POL
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NARRATIVA DEL PROGRAMA
Secuencia: Página 1de INombre de Programa:

CTPR OTROSSERVICIOS

Este programa tiene como obietivo consultar todas los servicios realizados por
personal externo a la compañía y que han intervenido en la elaborac¡ón de las

ordenes de trabajo. Para su explicación se lo ha dividido de la siguiente
manera.

1. Carga del Formulario.

1. La información del vsflex de las Personas (vsf_nombre) s
procedimiento CheckCadena2, enviando como parám

e llenan con el
etro el select

correspondiente

2. Consulta de Registro.
t-)
1
1)
ú

1. Si escoge la opcion por orden de trabajo (opt_Orden), Se ingresa el
Código de la orden de trabajo, se da <Enter> sobre el Código de la
orden o se consulta la orden de trabajo por medio del botón de
consulta,

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referenc¡a a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO_ObjConsOrden. DescProducto paa asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botón grabar del formulario.

3. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen regrstros en la base de datos , se ejecuta el reporte
"rpt_otrosservicios"

I

O bservac iones:

6.14.CONSULTA DE OTROS SERVICIOS

a,
át
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