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Manual de Diserio Sistema de Produccion

1. INTRODUCCION AL SISTEMA.

1.1.INTRODUCCION.

Con la ayuda de este manual, los responsables del mantenimiento del
Sistema de Produccion estaran en capacidad de conocer:

¢ La dimension real del Sistema.

e Las normas y politicas usadas en la elaboracion del Sistema.
e El diseno utilizado.

e Las estructuras de datos.

e Los procesos utilizados.

e Los estandares de pantallas y reportes.

Este manual esta elaborado como un soporte para el desarrollo y
mantenimiento de la operacion del Sistema. Entre las personas que
tendran la responsabilidad de realizar estas tareas se encuentran:

e Analistas de Sistemas.
e Programadores. _
* Personal con conocimientos de Analisis y/o Programacion.

1.2.ANTECEDENTES.

La empresa 3KG que se dedica a la elaboracion de todo tipo de Mobiliario, todo lo
relacionado con la madera. Sus operaciones diarias dependen de la demanda de
pedidos que realizan los almacenes que son sus clientes mayoritarios. La mano
de obra es calificada, cuenta con las herramientas y materiales necesarios para el
acabado del producto o del mueble. Los pedidos de los clientes se lo efectua
mediante catalogos o fotografias y estos son entregados al dueno de la empresa
que se encarga de la elaboracion de los costos del producto y del porcentaje de
ganancia para la empresa y se negocia con el cliente.

PROTCOM Capitulo 1 — Pagina | ESPOL



Manual de Diserio Sistema de Produccion

1.3.DIAGRAMA GENERAL DEL SISTEMA DE PRODUCCION.

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autor:
MUEBLERIA 3 KG Juan Ronquillo Leén
Cesar Tapia Peralta

CTP_D_COSTOSINDIRECTOS
—»
- &
' ' _ﬁ_n_w\nfm;\us
(AN ]

2

" N CTP_D ORDENMANOOBRA |

PRODUCTOS
PEDIDOS
CTP M _PEDIDO

@ CTP M_ORDENES l

i

!

g

FAC_T ('U'i'l?:\(i* CTP_T_LIQUIDACION |
v

INV.M_MATERITEM

Sistema de CTP_T_OTROSSERVICIOS
Produccion

"

-

CTP T TRANSFERENCIA
e ———

9,

. .

<

Reporte de
Mano Obra

Reporte de Reporte de Reporte de Reporte de
Productos Costos Material Usado Orden Trabajo

| 1.

2.

3.

Narrativa del Diagrama General de Produccion
- Ingreso de informacion necesaria.

- El Sistema de Produccion se alimenta y actualiza la informacion.

- Se obtiene como salidas Reportes impresos.
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Manual de Diserio

Sistema de Produccion

2. DIAGRAMA JERARQUICO DEL SISTEMA.

Sistema de
Produccion
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Manual de Disesio Sistema de Produccion

2.1. MODULO GENERAL DE PRODUCCION.

Sistema de
Produccion

|

Y v

Procesos Consultas y Mantenimiento
Reportes

2.1.1. Sistemas de Produccion.

Permite enlazar todas las opciones del Modulo de Produccion, la
generacion de pedidos, ordenes de trabajo, mantenimiento de tablas y
elaboracion de consultas y reportes.

2.1.2. Mantenimientos.

Permite registrar la informacion de las todas la tablas maestras que
maneja el modulo.

2.1.3. Procesos.

Permite ejecutar procesos como inicializar datos y generar y actualizar
datos .

2.1.4. Consultas y Reportes.

Permite realizar las diferentes consultas y reportes de los pedidos, ordenes
de trabajo y costos.

PROTCOM Capitulo 2 — Pagina 4 ESPOL



Manual de Diseno Sistema de Produccion

2.2.MODULO PROCESOS.

Procesos

v v v v v

Generacion Entrega de Asignacion de Otros Liquidacion de
de Pedidos Matenales Mano Obra Servicios Orden de Trabajo
Elaboracién Generacion de Devolucién de Asignacion de Transferencia
de Productos Orden Trabajo Maternales Costos Indirectos de Productos

2.2.1 Elaboracion de Productos.
Permite el ingreso, consulta, modificacion y eliminacion de los productos
que se van a procesar.

2.2.2 Generacion de Pedidos.
Permite generar los pedidos que se van a procesar, generando las ordenes
de trabajo correspondientes a cada pedido.

2.2.3 Generacion de Ordenes de Trabajo.
Permite empezar a procesar las ordenes de trabajo correspondiente a un
pedido

2.2.4 Entrega de Materiales.
Permite ingresar todos los materiales que se van a usar en una orden de
trabajo

2.2.5 Devolucion de Materiales.
Ingreso todas las devoluciones de los materiales no utilizados en la
elaboracion de una orden de trabajo

2.2.6 Asignacion de Mano de Obra
Permite asignar toda la mano de obra necesaria para la elaboracion de una
orden de trabajo.

2.2.7 Asignacion de Costos Indirectos
Permite asignar todos los costos indirectos que afectan la orden de trabajo
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Manual de Diserio Sistema de Produccion

2.2.8 Asignacion de Otros Servicios
Permite asignar todos los servicios de mano de obra externa que afectan la
orden de trabajo

2.2.9 Transferencia de Productos
Proceso todas las ordenes de trabajo que han sido terminadas

2.2.10 Liquidacion de Productos
Permite liquidar la Orden de Trabajo con sus respectivos costos

" 2.3.MODULO MANTENIMIENTO.

Mantenimiento

Rubros Etapas

2.3.1. Rubros.
Permite asignar los rubros que voy a utilizar en una orden de trabajo.
2.3.2. Etapas

Permite crear todas las etapas necesarias para crear un nuevo producto.

2.4.CONSULTA Y REPORTES.
Consultas y
Reportes

|
v v v v v v

Pedidos QOrden de Mano de Matenales Costos Otros
Trabajo Obra Usados Indirectos Servicios
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Manual de Disenio Sistema de Produccion

2.4.1.Pedidos.

Permite generar reportes los pedidos existentes, por diferentes criterios y
rangos.

A
P

CA

24 T D
TN P2
- ANY 2
;’C-;’ d x F : e %y
: > W o A
2.4.2. Ordenes de Trabajo. PAAL Y @

Permite generar reporte de las Ordenes de trabajo, por diferentes criterios.

2.4.3. Mano de Obra.

Permite generar un listado de la Mano de obra asignada a la orden de
trabajo, por diferentes rangos.

2.4.4. Materiales usados.

Permite presentar un reporte de todos los Materiales usados por cada
orden de trabajo con diferentes criterios.

2.4.5. Costos Indirectos.

Permite la emision de un reporte con todos los costos indirectos que han
afectado la orden de trabajo.

2.4.6. Otros Servicios.

Permite generar un reporte con todos los servicios realizados por personal
externo que han afectado la orden de trabajo por diferentes criterios.
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Manual de Diseqio Sistema de Produccion

3. ESTANDARIZACIONES.

3.1. FORMATOS PARA EL ALMACENAMIENTO DE INFORMACION.

3.1.1. Nombre de la Base de Datos.

1 9.9.9.9.9.9,0.9.0.0.0.9 SIS

» Nombre descriptivo del sistema.

3.1.2.Nombre de las Tablas.

XXX XHAKK HXHHXK

» |dentificadores Mnemonicos.

» Indicador Tipo de Tabla.

» Abreviacion del Nombre del Sistema.

Indicador Tipo Tabla:

T = Transaccion.
M = Maestra.

H = Historica

D = Detalle

3.1.3.Nombre de Campos.
XXX XXXXXXX ...

» Descriptivo.

» Mnemonico del campo.

PROTCOM Ca;;t'tuln P P(ig:;rmr 8 o ESPOL



Manual de Disero Sistema de Produccion

3.2. FORMATOS PARA VARIABLES DEL SISTEMA.

3.2.1.Nombre del Proyecto.

XXXXXXXXX... ...

» Nombre Descriptivo del Proyecto.

3.2.2.Nombre Logico y Fisico de Formas.

XXX X XKXXXXXXXX ...

» Descriptivo.

» Indicador Tipo de Forma.

» Abreviacion del Nombre del Sistema.

Indicador Tipo de Formas:

Mantenimiento.
Consultas.
Reportes.
Procesos.

TIOZ

T | I |

3.2.3.Nombre de los Controles.

XXX XKXXXXXXX ..

» Descriptivo.

» Prefijo del Objeto.

PROTCOM Capitulo 3 - Pagina 9 ESPOL



Manual de Diserio

Sistema de Produccion

Objeto Prefijo
ComboBox Cbo
ListBox Lst
| Grid Grd
' Vsflex Vsf
Option Button Opt
Command Button Cmd
'Frame Frm
Label Lbl
Text Box Txt
Masked Edit Msk
' ToolBar Tlb
Objeto Prefijo
CommongDialog Cdg
Imagelist Iml
Far Point Spread Spr
Menu Bar  [Mnu

3.2.4.Nombre de Méddulos.

XXX XXX _XXXXXX. ..

PROTCOM
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- Indicador: MOD

» lIdentificador de la actividad.

» Abreviacion del Nombre del Sistema.
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Manual de Diserio

Sistema de Produccion

4. DISENO DE ARCHIVOS

4.1.TABLA DE COSTOS INDIRECTOS

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Pagina 1 de 1

Fecha/Disefo:

FechalActualizacion

Para:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Nombre de la Tabla:
CTP_D _COSTOSINDIRECTO

S

Autores:
' Juan Ronquillo Leon.
'Cesar Tapia Peralta.

Base de Datos:
SIMUPRO

Tipo:
TRANSACCIONAL

Descripcion: Detalle de Costos Indirectos usados por cada dfden de Tfafﬁajo.

Long. Reg:

DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE 'TIPO |LNG |DESCRIPCION PK |FK |NULL
1

2 |Emp_codigo Entero |2 Caddigo de la empresa X | X [No
'3 | Dci_Codigo Entero |4 ' Sec. Costos Indirectos X No
'4 |Ord_Codigo Entero |4 ' Cdod de Ordende Trabajo |X |[X |No
5 |Ped_Codigo Entero |4 Cadigo del Pedido 'No
6 | Eta_Codigo Entero |2 Caodigo de la etapa X |No
7 |Rub_Codigo Entero |2 Caodigo del rubro X |No
8 | Dci_Detalle Texto 50 Desc. del Costo indirecto ‘ No
9 Dci_Costo Moneda |15 Costo No
10 Dci_FechaRegistro |Fecha 10 Fecha del registro No
11 |Usu_codigo Entero |2 Caodigo del Usuario No
12 |Dci_Estado Texto 1 Estado del registro No
Observacion:

PROTCOM  Capitulo 411 ESPOL




Manual de Diseiio

Sistema de Produccion

4.2.TABLA DE DETALLE DE PEDIDOS

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizaciéon
VERSION 1.0
Para: 5 ?Utorss; illo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG SIHUIEDRS LS.
Cesar Tapia Peralta.

'Nombre de la Tabla:

Base de Datos:

Tipo:

CTP_D_DETPEDIDO SIMUPRO TRANSACCIONAL |LOng- Reg:
Descripcion: Detalle de los pedidos.
DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. NOMBRE TIPO LNG |DESCRIPCION PK |FK |NULL
}

1 |Emp_codigo Entero 2 Codigode laempresa (X X |No

2 i Dep Codigo Entero 4 Sec. de detalle pedido | X No

3 |Ped_Codigo Entero 4 Caddigo del Pedido X X |No

4 | Prd_Codigo Entero 4 Codigo del Producto | X |No

5 | Dep_Cantidad Entero |4 Cantidad del producto No

6 |Dep Costo Currency |15 Costo del producto No

7 Dep_Fechalnicio Date 10 Fecha inicia trabajo No

8 | Dep_fechavencmento |Date 10 Fecha finaliza trabajo No

9 | Dep_Observacion Texto 50 | Descripcion del item No

10 |Dep Estado Texto 1 ' Estado del registro No
No

Observacion:
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Manual de Diserio

Sistema de Produccion

4.3.TABLA DE DETALLE DE TRANSACCIONES

] Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
- — | Autores:
B - J Ronquillo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG uan ronq :
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:

Base de Datos: | Tipo:

ETP—D—DETTRANSACCIO SIMUPRO TRANSACCIONAL |Long- Reg:
Descripcion: Detalle de las transacciones realizadas.
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. | NOMBRE 'TIPO LONG | DESCRIPCION PK FK | NULL
1 Dtr_Orden Entero 4 Codigo de laempresa | X X |No
2 Dtr_Asiento Entero 4 Sec. de detalle pedido | X No
3 Dtr_Rubro Entero 2 Cddigo del Pedido X |X |No
4 Dtr_ Doc Entero 4 Codigo del Producto No
o Dtr_cuenta Texto 9 Cantidad del producto No
6 Dtr_debe Currency |15 Costo del producto No
7§ Dtr_haber Currency |15 Fecha inicia trabajo No

|

|
Obsérvacic’m:
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Manual de Disenio

Sistema de Produccion

4.4.TABLA DE DETALLE DE MATERIALES USADOS Y

DEVUELTOS
Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Diseno: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
i) : JAuU;r?rsg;wquillo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta

Nombre de la Tabla:
CTP_D MATERIALES

Base de Datos: | Tipo:
SIMUPRO

TRANSACCIONAL

Long. Reg:

Descripcion: Detalle de las salidas y devoluciones de materiales usados .

DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. | NOMBRE TIPO LNG |DESCRIPCION PK |FK NULL
K Emp_codigo Entero |2 Codigode laempresa (X [X No
12 |Dev_Codigo Long 4 Sec. de detalle material | X No
'3 |Ord_Codigo Entero |4 Caddigo de la Orden X |[X |No
'4 |Ped _Codigo Entero |4 Cadigo del Pedido X |No
'5 |Mat_Codigo Entero |4 Codigo del material X No

6 |Unm_codigo Entero |2 Céd unidad de medida X |No

7 |Bod codigo Entero |2 Caodigo de la Bodega X |No

8 | Eta_Codigo 'Entero |2 Cadigo de la Etapa X | No

9 |Dev_FechaRegistro |Date 110 Fecha de Registro No

10 |Dev_Detalle Text 50 Descripcion del item No

11 ' Dev_CantidadPedida |Double |15 Cantidad Pedida No

12 ' Dev_CantidadDvuelta | Double |15 Cantidad Devuelta No

13 Dev_Costo Double |15 Costo del Material No

14 Dev_Estado Text 1 Estado del Registro No

D: Devolucién
| A: Salida
\ I Inactivo

Observacion:

PROTCOM Capitulo 4 - 14 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.5. TABLA DE DETALLE DE MANO DE OBRA UTILIZADA

| Pagina 1 de 1

! SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefo: Fecha/Actualizacion

e VERSION 1.0

;Para: ) JAutorss: s |t
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG HRITENGLITE 1aor).

. Cesar Tapia Peralta.

—

'Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: L6hd. Reg:
'CTP_D_ORDENMANOOBRA | SIMUPRO TRANSACCIONAL | -°N9- Feg:
'Descripcion: Detalle de la mano de obra utilizada por orden de trabajo.
| DESCRIPCION DEL REGISTRO
'No. NOMBRE TIPO LNG | DESCRIPCION PK |FK |NULL
1 Emp_codigo Entero |2 Caédigo de la empresa X | X |No
| Mob_Codigo Entero |4 Sec. de mano de obra X No
‘ 3 |0rd_Codigo Entero |4 Cadigo de la Orden X X |No
4 | Ped_Codigo Entero |4 Cddigo del Pedido No
'S5 |Per_Codigo Entero |4 Codigo de la persona X |No
6 | Mob_Detalle Texto 50 Descripcién mano de obra No
7 | Mob_Horas Texto 2 Horas a trabajar No
8 Mob_ CostoxHora Double |15 Costo por hora No
'9  |Mob Total Double |15 Costo Total No
10 |Mob_FechaRegistro | Date 10 Fecha de Registro No
11 |Usu_codigo Entero |2 Usuario Codigo . . No
12 |Mob_fechalni Date 10 Fecha de inicio del trabajo No
13 |Mob_FechaVence |Date 10 Fecha finaliza trabajo No
14 |Eta_Codigo Entero |2 Cadigo de la Etapa X |No
15 |Mob_Estado Texto 1 Estado del Registro No
Observacion:
PROTCOM Capitulo 4 — 15 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.6. TABLA DE ORDENES POR PRODUCTO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Pagina 1 de 1

Fecha/Disefo:

Fecha/Actualizacion

Para:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo Leodn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:

Base de Datos:

Tipo:

gTP_D_ORDENxPRODUCT SIMUPRO MANTENIMIENTO Long. Reg:
Descripcidon: Tabla de enlace entre las Ordenes y los Productos. .
DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. NOMBRE TIPO |LONG |DESCRIPCION PK |FK NULL
1 Emp_codigo Entero |2 Codigo de laempresa | X X [No
2 Ord_Codigo Entero |4 Coédigo de la Orden X X |No
3 Prd_Codigo Entero |4 Cddigo del Producto X |X |No
4  Ped_Codigo Entero 4 Cadigo del Pedido X | No
'S5 | Orp_FechaFactura |Date 10 Fecha de la Factura ' No
'6 | Orp_NroFactura Texto |10 Nro. de Factura No
¥ Orp_precio Double |15 Precio de la Orden No
8 Orp_Costo Double |15 Costo de la orden No
9 Orp_Estado Texto |1 Estado de la Orden No
10 |Usu_codigo 'Entero |2 Fecha de Registro No
Observacion:
PROTCOM Capitulo 4 - 16 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.7. TABLA DE MANTENIMIENTO DE ETAPAS

Pagina 1 de 1
SlSTEMé ED]:; S:)(I;I? :).:]JCC]ON' Fecha/Disefio: Fechal/Actualizacion
Para: ) j\utorss: illo Lec
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG | 21@n Ronguiiio Leon.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: ‘L na. Rea:
CTP M _ETAPAS SIMUPRO MANTENIMIENTO | -0N9- R€g:
Descripcion: Tabla de Mantenimiento de Etapas
DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. [NOMBRE TIPO |LONG |DESCRIPCION PK [FK NULL
1 Emp_codigo Entero |2 Cddigo de laempresa | X No
2 Eta Codigo Entero |2 Cédigo de la Etapa X No
3 Eta_Descripcion |Texto |50 Descripcion de la Etapa No
4 Eta Estado Texto |1 Estado del registro No
!‘
Observacion:
PROTCOM Capitulo 4 — 17 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.8. TABLA DE MANTENIMIENTO DE ORDENES DE TRABAJO

‘ Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacién
VERSION 1.0
Para: ) ?utorss: illo Lec
' AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG uarn RENGUITE Ll
; Cesar Tapia Peralta.

Base de Déibs:

" Nombre de |la Tabla: Tipo: )
CTP_M_ORDENES SIMUPRO MANTENIMIENTO | -ON9- Reg:
Descripcion: Tabla de Mantenimiento de las Ordenes de Trabajo.

B DESCRIPCION DEL REGISTRO |
No. NOMBRE TIPO  |LNG |DESCRIPCION PK [FK b
1 | Emp_codigo Entero 2 Codigo de la empresa X | X |No
2 |Ord _Codigo Entero 4 Codigo de la Orden X No
3 | Ped_Codigo Entero 4 Cédigo del Pedido X No
4 | Ord Tipo Texto 1 Tipo Orden l:Interna E:Externa No
5 | Per_Codigo Entero 4 Cadigo del responsable | X | No
6  Ord Numero Texto 10 Num referencial de la Orden | No
7 | Ord_Cantidad Long 4 Cantidad del producto | No
8 | Ord_CantidadReal Long 4 Cant. producida hasta la fecha | No
9 | Ord_Lote Texto 15 Numero de Lote No
10 ' Ord_Fechalnicio Date 10 Fecha inicio de Orden No
11 | Ord_FechaVence Date 10 Fecha finaliza Orden No
12 ' Ord_FechaRegistro |Date 10 Fecha de registro No
13 | Ord_NumeroAsiento |Entero 4 Numero de asiento No
14 | Ord_CostoActual Currency (15 Costo Actual de la Orden No
15 | Ord_CostoReferencial | Currency |15 Costo referencial de la orden No
16 | Ord_observacion Texto 50 Descripcion de la Orden 'No
17 Ord_Estado Texto 1 Estado del Registro No
18 | Usu_codigo Entero 2 Cadigo del Usuario No

|

|

|
Observacion:

|
|

PROTCOM Capitulo 4 - 18 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.9. TABLA DE MANTENIMIENTO DE PEDIDOS

Pagina 1 de 1
SlSTEMﬁEDIfog;)?gCCION' Fecha/Disefno: Fecha/Actualizacion
Para: , j\utor:s: illo Lec
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG HAl Runguie Lo,
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: .
CTP_M_PEDIDO SIMUPRO MANTENIMIENTO | -°N9- €8
Descripcion: Tabla de Mantenimiento de los Pedidos.
DESCRIPCION DEL REGISTRO |

No.|NOMBRE TIPO [LNG |[DESCRIPCION PK [FK|NULL
1 Emp_codigo Entero 2 Codigo de la empresa X No
2 |Ped Codigo Entero 4 Caodigo del Pedido X No
3 | Cot_Numero Long |4 Numero de Cotizacion X |Si
4 |Ped Tipo Texto |1 Tipo pedido l:intrno E:extrno No
5 |Ped_Fecha Date |10 Fecha del Pedido No
6 |Ped Responsable |Entero 2 Codigo del Responsable X |[No
7 |Ped Observacion |Text |50 |Descripcion del pedido No
8 | Ped Estado Text 1 Estado del Registro No
9 | Usu_codigo Entero |2 Caodigo del Usuario No
Observacion:

PROTCOM Capitulo 4— 19 - ESPOL
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4.10. TABLA DE MANTENIMIENTO DE PRODUCTO

‘ 'Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Diseno: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
Para; . ?Utgrsgﬁ illo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG U L :
Cesar Tapia E‘eralta. -

Nombre de la Tabla:

| Base de Datos:

Tipo:

CTP_M_PRODUCTO SIMUPRO MANTENIMIENTO | -On9- Reg:

Descripcion: Tabla de Mantenimiento de los Productos.
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. | NOMBRE 'TIPO  |LNG |DESCRIPCION PK FK NULL |
| 1 Emp_codigo 'Entero |2 Caddigo de la empresa X No
2 Prd_Codigo Entero |4 Cddigo del Producto X No
2 Prd_Receta Entero |4 Numero de Receta X |Si
4 Grp_codigo Entero |2 Caédigo del grupo X ' No
5 Sbg_Codigo Entero |2 Cadigo del Subgrupo X |No
6 Bod_codigo Entero |2 Caédigo de la Bodega X |No
¥ Prd_Descripcion | Text 50 Descripcion del Producto No
8 Prd_FechaRgistro | Date 10 Fecha del Registro No
9 Usu_codigo Entero |2 Caodigo del Usuario No
10 | Prd_costo Currncy |15 Costo del Producto No
11 | Prd_Estado Text 1 ' Estado del producto No
12 | Prd_Cantidad Entero 4 | Cantidad del Producto No
Observacion:

PROTCOM Capitulo 4 - 20 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.11. TABLA DE MANTENIMIENTO DE RUBROS

‘ Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. FechalDisefio. | Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
. Autores:
Para: . Juan Ronquillo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla:

Ba;é de Datos:

Tipo:

CTP_M_RUBROS SIMUPRO MANTENIMIENTO | Long- Reg:
Descripcion: Tabla de Mantenimiento de los Rubros.
DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. | NOMBRE TIPO |LNG |DESCRIPCION PK |[FK |[NULL
1 Rub_Codigo Entero |2 Caodigo del Rubro X No
2 Rub_Descripcion |Texto |50 Descripcion del Rubro No
3 Rub_cuenta Texto |9 Num de Cnta Contable No
4 Rub_Estado Texto |1 Estado del registro No
5 Rub Ots Byte 1 Flag de Otros Servicios No
6 Rub_Costosind Byte 1 Flag de Costos 'No
Indirectos
i
Observacion: a
PROTCOM Capitulo 4 - 21 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.12. TABLA DE DETALLE DE PRODUCTOS

o Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefno: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
Para: ) j\utorss: illo Lec
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG ual kosiquilia LEQr.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de rl-a Tabla:

Base de Datos: | Tipo: LEna. Raa:
CTP_T DETPRODUCTO  |SIMUPRO | TRANSACCIONAL | -°"9- €8
Descripcién: Tabla de detalle de Productos.
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. ’ NOMBRE TIPO LNG | DESCRIPCION PK |FK 'NULL

i ‘

| \
1 Emp_codigo Entero 2 ‘ Codigo de la Empresa X | X |No
2 Dep_Codigo Entero 4 ' Secuencial del detalle X No
3 Prd_Codigo Entero = ' Codigo del Producto X No
4  Rub_codigo Entero 2 | Codigo del Rubro X |No
5 Mat_codigo Entero 4 Codigo del Material X |No
6 |Dep_Cantidad |Entero 4 Cantidad del material No
7 ! Dep_Unidad Texto |15 Unidad de medida No
8 Dep_precio Currency |15 Precio del Material No
9 Dep_Ultcompra |Date 10 Fecha de Ultima Compra No
10 |Dep_ Costo 'Currency |15 Costo Total Material | No
11 |Eta_codigo ' Entero 2 Cédigo de la Etapa X |No

i

Observacion: _ - ]
PROTCOM Capitulo 4 - 22 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.13. TABLA DE LIQUIDACION

‘ Pagina 1 de 1
SISTEméED]éfgIS? ECC[ON' Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
. Autores:
Far : Juan Rongquillo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG ; '
Cesar TE!pla Peralta.

Observacion:

Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: Lona. Rea:
CTP_T_LIQUIDACION SIMUPRO TRANSACCIONAL g hed:
Descripcion: Tabla de Liquidacion de Ordenes de Trabajo.

DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. NOMBRE TIPO LONG | DESCRIPCION PK FK |NULL
1 | Emp_codigo Entero i Cabdigo de la Empresa X |X |No
2 | Lig_codigo Entero 4 Cadigo de la Liquidacién | X No
3 |Ord_Codigo Entero 4 Cddigo de la orden X No
4 | Rub_Codigo Entero 2 Caodigo del Rubro X |No
5 | Lig_CantPlaneado |Double |4 Cantidad planeada No
6 : Liq_CostoPlaneado |Currency |15 Costo Planeado No
7 | Lig_CantReal Double |4 Cantidad Real No
8 |Lig_CostoReal Currency |15 Costo Real No
9 |Liq_Fecha ‘Date 10 Fecha de Liquidacion No
10 |Liq FechaRegistro |Date 10 Fecha del Registro 'No
11 |Lig_NumeroAsiento |Entero |4 Numero del Asiento No
12 |Usu_codigo Entero |2 Codigo del Usuario No
13 |Lig_Estado Text 1 Estado del registro No

PROTCOM

Capitulo 4 - 23
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Sistema de Produccion

4.14. TABLA DE OTROS SERVICIOS

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
Para: Autores:
i . Juan Ronquillo Ledn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG 9 -
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: LS, Rad
CTP_T_OTROSSERVICIOS | SIMUPRO TRANSACCIONAL Rl
Descripcion: Transaccional de Otros Servicios.
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. | NOMBRE TIPO LONG DESCRIPCION PK |FK NULL
1 Emp_codigo Entero 2 ;C()digo de la Empresa | X No
2 |Ots_Codigo Entero |4 'Sec de Otros Servicios | X No
3 |Ord_Codigo Entero - | Codigo de la Orden X No
4 | Ped Codigo Entero |4 ' Codigo del Pedido X No
5 |Eta_Codigo Entero 2 Codigo de la Etapa X |No
6 |Rub_codigo Entero 2 Caédigo del Rubro X |No
7 | Per_Codigo Entero - Codigo de la Persona X [ No
8 |Ots_Detalle Texto 50 Descripcion del servicio No
9 | Ots_Costo Currency |15 Costo del Servicio No
10 |Ots_FechaRegistro |Date 10 Fecha del Registro No
11 | Ots_FechaEkntrega |Date 110 Fecha de Entrega No
12 |Usu codigo Entero 2 Caodigo del Usuario No
13 |Ots_Estado Text 1 Estado del Registro No
Observacion:

PROTCOM Capitulo 4 — 24 ESPOL
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4.15. TABLA DE TRANSACCIONES

i Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
Para: ’ j\utorss: o Lec
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG uan Ronquilio Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla: :‘ Base de Datos: | Tipo: L Hisa:

CTP_T_TRANSACCION  |SIMUPRO TRANSACCIONAL |-°N9- €8

Descripeion: Tabla de Transacciones i
DESCRIPCION DEL REGISTRO

No. NOMBRE TIPO LNG |DESCRIPCION PK |FK | NULL

1 |Tra Orden |Entero |4  |Cédigo de la Orden X 'No

2 Tra_Asiento |Entero 4 Numero de Asiento X No

> Tra Doc Entero 4 Numero de Documento No

4 Tra_Fecha |Date 10 Fecha de Registro No

5 | Tra_valor Currency |15 | Valor total de Transaccion No

Observacion:

PROTCOM  Capitulo 425 ESPOL
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Sistema de Produccion

4.16. TABLA DE TRANSFERENCIAS

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefo: Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
jiF’ara\: ) ;j\utorss: ilo Led
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG uah Fenqaiie Ledly,
Cesar Tapia Peralta.

Nombre de la Tabla: Base de Datos: | Tipo: LbfiE, Red:
CTP_T_TRANSFERENCIA SIMUPRO TRANSACCIONAL 9. 9:
' Descripeion: Transaccional de transferencia de Productos Terminados
DESCRIPCION DEL REGISTRO
No. NOMBRE TIPO LNG |DESCRIPCION PK FK |NULL
1 Emp_Codigo Entero 4 Caddigo de la Empresa X No
2 | Ord_Codigo Entero |4 Numero de Orden X No
3 |Tra_Codigo Entero 4 Caodigo de Transferencia | X No
4 |Tra_Cantidad Long 4 Cantidad a transferir No
5 |Tra_Fecha Date 10 Fecha de Transferencia No
6 | Tra_CostoEstandar |Currency |15 Costo de la Orden No
7 Tra_CostoReal Currency |15 Costo Real de la Orden No
8 | Tra_Estado Texto 1 Estado del Registro No
9 ' Usu_Codigo Entero 2 | Codigo del Usuario No
|
|
Observacion:
PROTCOM Capitulo 4 - 26 B ESPOL
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Manual de Diserio Sistema de Produccion

5. DISENO DE ENTRADAS Y SALIDAS.
5.1.DISENO DE PANTALLAS.

S5.1.1.PANTALLA MANTENIMIENTO DE ETAPAS

T Pagina 1 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION.

Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion

VERSION 1.0

Autores:
Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Para:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPM_ETAPAS Mantenimiento de Etapas

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Mantenimiento - EICI[:ICIE

o [ W

Descripcién: [DESCRIPCION b S

)

Nuevo f‘j'ﬁlhc ar

7|29
Graba Eliminar ﬁair 3

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 27 ~ ESPOL
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Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION FodaDReho | FodaPaaiEadon
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: , Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Rongquillo Leodn.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPM_ETAPAS Mantenimiento de Etapas
LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO DE
OBJETO CAMPO EDICION
Txt_Codigo Eta Codigo Descripcion de la Etapa T(50)
Txt_Descripcion | Eta Descripcion | Estado del registro T(1)

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 28 - ESPOL
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5.1.2.PANTALLA DE MANTENIMIENTO DE RUBROS

Pagina 1 de 2
SlSTEMcE%ES::)Rh?E"OJCCION' Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
. Autores:
Para: : Juan Ronquillo Leén
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG . ‘
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPM_Rubros Mantenimiento de Rubros
DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS
Mantenimiento - Rubros
| B Y
| Descripcién: [DESCRIPCION ”
i Cuenta: [ ‘%&1 I‘
; AL o
| e = [V Costolnd
Elala| XD ‘il‘oms
{7 NGey Madificar Grabar Elirninar Salir : 4 oy
'i_~
L e
o _‘-.
Observaciones:
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AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

) Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION
VERSION 1.0 Fecha/Disefo: | Fecha/Actualizacion:
29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:

Descripcion:

CTPM _Rubros

Mantenimiento de Rubros

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE EDICION
Txt_Rubro(0) | Rub_Codigo Cédigo del Rubro 9(2)
Txt_Rubro(1) Rub_Descripcion | Descripcion del Rubro T(50)
Txt Rubro(2) Rub cuenta Numero de Cuenta Contable | T(9)
Txt_Rubro(3) B.Cta_nombre Nombre de la Cuenta Cont. T(50)
Chk_Ots Rub_Ots Bandera de Otros Servicios 9(1)
Chk_Ci Rub_Costosind Bandera de Costos Indirectos | 9(1)
Observaciones:
B= CON_M CUENTA

PROTCOM Capitulo 5 - 30 ESPOL
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Sistema de Produccion

5.1.3.PANTALLA DE ELABORACION DE PRODUCTOS

Pagina 1 de 2

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Fecha/Disefo: Fecha/Actualizacién

Para:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: ' Descripcion

CTPM_CATALOGOS | Mantenimiento de productos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

& Elaboracién de Productos

B e L S—T Y e
| Gnpor [00045555 >]  Swowe [0004555s <]
| Descipeidn I niid ||
[ Tapizado 1 Otros/Accesorios ]
[ Talado T Enchapado §
© Material/Materia Prima Cent. | U.Medds | Preco | Uk.Compra|  Costo

& | w1 2 { ‘ | :
e I M :"l| ﬁgl LK-&: Iﬁ | H%, [ Total ol
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 31
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Leén.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPM_CATALOGOS Mantenimiento de productos
LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO DE
OBJETO CAMPO EDICION
Txt_codigo(0) Prd_Codigo Caodigo del Producto 9(2)
Txt_codigo(1) Prd Receta Numero de Receta 9(4)
Cbo Producto(0) | B.Grp descripcion | Descripcion del grupo T(50)
Cbo_Producto(1) | C.Sbg descripcion | Descripcién del Subgrupo | T(50)
Txt_Producto(0) Prd_Descripcion Descripcion del Producto | T(50)
Txt_general Prd costo Costo del Producto 9(15)
Txt Producto(1) Prd_Cantidad Cantidad del Producto 9(4)
Vsf Producto(1) D.Mat_descripcion | Descripcion del material T(50)
Vsf Producto(2) E.Dep Cantidad Cantidad del material 9(4)
Vsf Producto(3) | E.Dep_Unidad Unidad de medida T(10)
Vsf Producto(4) E.Dep precio Precio del material 9(15)
Vsf Producto(5) E.Dep_Ultcompra Fecha ultima compra D(10)
Vsf Producto(6) E.Dep Costo Costo total 9(15)
Gy w\‘
VL S\
NS
rat” -C.r
L‘\Oﬁ' )
wc,ﬂ-"‘):
pen>
Observaciones:
B=INV_M GRUPO
C=INV_M SUBGRUPO
D= INV_M_MATERITEM,
E= CTP_T _DETPRODUCTO
PROTCOM Capitulo 5 — 32 ESPOL
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5.1.4.PANTALLA DE GENERACION DE PEDIDOS

Pagina1de 2
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio. | Fecha/Actualizacion
VERSION 1.0
) Autores:
ParE;xUTOMATIZACION MUEBLERIA 3kG | 12" Ronquilio Leon.
Cesar Tapia Peralta

Nombre del Archivo:
CTPT_PEDIDOS

Descripcion:
Generacion de pedidos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Eﬂ Generacion de Pedidos

Fecha Teo [ =] |

\

R e B gl
- ]

| Cantidad |

Costo| Costo Total Fecha Inicio | Fecha Vence | Obse|

Costo Total $

|

'Observaciones:

PROTCOM
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Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:

CTPT_PEDIDOS

Descripcion:
Generacion de pedidos

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CAMPO CONTENIDO FORMATO
OBJETO DE EDICION
Txt_Pedido Ped Codigo Cadigo del Pedido 9(4)
Txt_Cotizacion Cot Numero Numero de Cotizacion 9(4)
Cmb_Tipo Ped Tipo Tipo pedido T(1)
Cmb_Cliente Ped Responsable Codigo del Responsable | 9(2)
Txt Observacion | Ped_Observacion Descripcion del pedido T(50)
Vsf Detalle B.Prd_Descripcion Descrip.. del Producto T(50)
Vsf Detalle C.Dep_Cantidad Cantidad del Producto 9(4)
Vsf Detalle C.Dep_Costo Costo del Producto 9(15)
Vsf Detalle C.Dep_Fechalnicio Fecha de inicio D(10)
Vsf Detalle C.Dep_fechavencimiento | Fecha de vencimiento D(10)
Vsf Detalle C.Dep_Observacion Observacion T(50)
Observaciones:
B=CTP_M PRODUCTO
C=CTP_D DETPEDIDO

PROTCOM Capitulo 5 — 34 ESPOL
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S5.1.5.PANTALLA DE GENERACION DE ORDENES DE TRABAJO

SISTEMA DE PRODUCCION Pagina 1 de 2
VERSION 1.0 . Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion

Autores:

Para: . Juan Ronquillo Leodn
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPP_ORDEN Generacion de orden de trabajo

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

® Generacion de Ordenes de trabajo

Fecha Ino: [17/06/2002 = Fecha Vence: [17,06/2002 = i N IERTH
Responsable: lEmU-HDSENOEI TAPIA | :
Observacion: ]
( Tapizado 1 Otros/Accesorios 1

@ l Total: 0

Observaciones:

PROTCOM ~ Capitulo 5 - 35 ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2

SISTEMA DE PRODUCCI()N Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:

VERSION 1.0

29/05/2002 29/05/2002

Para:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Autores:

Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo;

Descripcion:

CTPP_ORDEN Generacion de orden de trabajo
LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL | NOMBRE DEL CAMPO CONTENIDO FORMATO
OBJETO DE EDICION
Txt _orden(0) | Ord_Codigo Codigo de la Orden 9(4)
Txt orden(2) Ord_Tipo Tipo de Orden 9(4)
Cbo_persona | Per_Codigo Codigo del responsable 9(2)
Txt Cantidad | Ord_Cantida Cantidad del producto 9(4)
DTP_Fecha(0) | Ord_Fechalnicio Fecha inicio de Orden D(10)
DTP Fecha(1) | Ord_FechaVence Fecha finaliza Orden D(10)
Txt general Ord_CostoReferencial | Costo referencial de la orden | 9(15)
Txt_orden(3) Ord_observacion Descripcion de la Orden T(50)
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 36 ESPOL




Manual de Diserio Sistema de Produccion

5.1.6.PANTALLA DE ENTREGA DE MATERIALES

Pagina 1 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION.

VERSION 1.0 Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion

Autores:

Para: . .
: Juan Ronquillo Leodn.
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_SALIDAMATERIAL Salida de materiales

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

{j Entrega de matenales

i Costo Total $ |

| Grabar

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 37 ~ ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE P RODUCC]ON Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacién:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_SALIDAMATERIAL Salida de materiales
LISTA DE ELEMENTOS
NOMBRE DEL NOMBRE DEL CAMPO | CONTENIDO FORMATO
OBJETO DE EDICION
Txt_Orden Ord_Codigo Codigo de la Orden 9(4)
Vsf Detalle(1) | Mat_Codigo Cod. del material 9(4)
Vsf Detalle(3) | Unm_codigo Cod. de unidad de medida | 9(2)
Cmb_Bodega | Bod_codigo Caddigo de la Bodega 9(2)
Vsf Detalle(6) | Dev_Detalle Descripcién del item T(50)
Vsf Detalle(2) | Dev_CantidadPedida | Cantidad Pedida 9(4)
Vsf Detalle(4) | Dev_Costo Costo del Material 9(15)
hel A
\ . ‘-,’.v_.y‘! /Ar_" R
S g
£ D P '
Observaciones:
PROTCOM Capitulo 5 — 38 ESPOL
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S5.1.7.PANTALLA DE DEVOLUCION DE MATERIALES

Pagina 1 de 2
SISTEMCE[:QES:::;? ‘||J :;CCION' Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion
|
Par:.:UTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG j\‘t];?’r;%”q“”b Leon.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Archivo: Descripcion:

CTPT_DEVOLUCIONMATERIAL |Devolucion de materiales
DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

+= Devolucion de Materiales

e Costo Total $[

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 39 ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION FechalDisefio: | Fecha/Actualzacion
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ' Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT_DEVOLUCIONMATERIAL

Descripcion:
Devolucion de materiales

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL | NOMBRE DEL CAMPO CONTENIDO FORMATO
OBJETO DE EDICION
Txt_Orden Ord_Codigo Cadigo de la Orden 9(4)
Vsf Detalle(1) | Mat_Codigo Cod. del material 9(4)
Vsf Detalle(3) | Unm_codigo Cod. de unidad de medida | 9(2)
Cmb_Bodega | Bod codigo Caodigo de la Bodega 9(2)
Vsf Detalle(6) | Dev_Detalle Descripcion del item T(50)
Vsf Detalle(2) | Dev_CantidadDevuelta | Cantidad Devuelta 9(4)
Vsf Detalle(4) | Dev_Costo Costo del Material 9(15)
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 40 ESPOL
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5.1.8.PANTALLA DE ASIGNACION DE MANO DE OBRA

Pagina 1 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Diseno: Fecha/Actualizacidon
VERSION 1.0
Para: Autores:
' : Juan Ronquillo Leon.
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_MANOOBRA Asignacion de mano de obra
DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS
[} Asgnocon Manode Obra
o.T. 1B | ] |
Noris o Tition [Cousmoal Tou | Fodoiico] Fadverss | Eime.

e CostoTotal $[ ]

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5—41 ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefo: | Fecha/Actualizacion.
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT_MANOOBRA

Descripcion:

Asignacion de mano de obra

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CAMPO | CONTENIDO FORMATO
OBJETO DE EDICION
Txt_Orden Ord_Codigo Codigo de la Orden 4
Vsf Detalle(1) | Per_Codigo Caodigo de la persona 9(4)
Vsf Detalle(9) | Mob_ Detalle Desc. de mano de obra T(50)
Vsf Detalle(3) | Mob_Horas Horas a trabajar T(5)
Vsf Detalle(4) | Mob_CostoxHora Costo por hora 9(15)
Vsf Detalle(5) | Mob_Total Costo Total 9(15)
Vsf Detalle(6) | Mob_fechalni Fecha de inicio del trabajo D(10)
Vsf Detalle(7) | Mob_FechaVence Fecha finaliza trabajo D(10)
Vsf Detalle(8) | Eta_Codigo Caddigo de la Etapa 9(2)

2\ N

J '\\“ﬂ‘l}i-‘_‘.\:\‘
?irr-f S
me "‘:"2} AN
‘\ct‘ o /"(" ™
LN it r ;\ &
& SD
- ')gbo -».:\-. ‘lrf’
JESp

Observaciones:
PROTCOM — Capitulo5-42 R ESPOL
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5.1.9.PANTALLA DE ASIGNACION DE COSTOS INDIRECTOS

Pagina 1 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION. Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion

VERSION 1.0

Autores:

e UTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG |Juan Ronquillo Letn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_COSTOSIND Asignacion de costos indirectos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

& | Costo Total |

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 43 ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPT_COSTOSIND

Descripcion:

Asignacion de costos indirectos

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE EDICION
Txt_Orden Ord_Codigo Cod. de Orden de Trabajo 9(4)

Vsf Detalle(1) | Eta_Codigo Cadigo de la etapa 9(2)

Vsf Detalle(2) | Rub_Codigo Cddigo del rubro 9(2)

Vsf Detalle(3) | Dci_Detalle Desc. del Costo indirecto T(50)

Vsf Detalle(4) | Dci_Costo Costo 9(15)
Observaciones:
PROTCOM Capitulo 5 — 44 ESPOL
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5.1.10.PANTALLA DE OTROS SERVICIOS

Pagina 1 de 2

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Fecha/Disefo: Fecha/Actualizacion

Autores:

Para: . ;
: Juan Ronquillo Ledn.
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_OTROSSERVICIOS Asignacion de otros servicios

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

Duros Servicios tir N éﬁ P .I-lﬂ.ﬂ

o.T. ] BRI ] Fecha

.9 CostoTotal $[ |
J f_l

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 45 ESPOL



Manual de Diserio

Sistema de Produccion

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE P RODUCCION Fecha/Diseflo: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

Juan Ronquillo Leédn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPT_OTROSSERVICIOS Asignacioén de otros servicios
LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE EDICION
Txt_Orden Ord_Codigo Codigo de la Orden 9(4)
Vsf Detalle(1) | Eta_Codigo Caddigo de la Etapa 9(2)
Vsf Detalle(2) | Rub_codigo Cadigo del Rubro 9(2)
Vsf Detalle(3) | Per_Codigo Caddigo de la Persona 9(4)
Vsf Detalle(4) | Ots_Detalle Descripcion del servicio T(50)
Vsf Detalle(5) | Ots_Costo Costo del Servicio 9(15)
Vsf Detalle(6) | Ots FechaEntrega | Fecha de Entrega D(10)
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 46 ESPOL
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Sistema de Produccion

5.1.11.PANTALLA DE TRANSFERENCIA DE ORDENES DE TRABAJO

SISTEMA DE PRODUCCION.
VERSION 1.0

Pagina 1 de 2

Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacién

Para:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Autores:
Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP_TRANSFERENCIAS

Descripcion:
Transferencias de productos

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

= Transferencia de Productos Temminados SBECY AL Rh -|[".|_)_(j

Tranf Nro. : Fecha: IEOU}_‘ODZ 'I F

0.T. | | BRAJ [ 1

Il e TRt e ) e—

ey
Procesar Salir
Observaciones:

PROTCOM Capitido 5 — 47 ESPOL
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Sistema de Produccion

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE P RODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPP_TRANSFERENCIAS Transferencias de productos
LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO DE
OBJETO CAMPO EDICION
Txt_orden(1) Ord_Codigo Numero de Orden 9(4)
Txt_orden(0) Tra_Codigo Codigo de Transferencia 9(4)

Txt _Cantidad(0) | Tra_Cantidad Cantidad a tranferir 9(4)

Txt _Cantidad(1) | Tra_CostoReal Costo Real de la Orden 9(15)
Observaciones:
PROTCOM Capitulo 5 - 48 o ESPOL
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5.1.12.PANTALLA DE LIQUIDACION DE ORDENES DE TRABAJO

Pagina 1 de 2
SISTEMCE%ESE;:‘OE;’CC'ON' Fecha/Disefo: Fecha/Actualizacion

Autores:

PariUTOMATIZACIC')N MUEBLERIA 3kG | Juan Ronquilio Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo: Descripcion:
CTPP_CIERREORDENES Liquidacién de ordenes

DISENO DE FORMATO DE PANTALLAS

¢ Liquidacién de Ordenes R . x|
o | | B2 ~ Fecha: [7joe2002 <] |
im0 SN |
R E— |
T Tatenarnmal | ovos 1
' Mat Prima | U.Medida  Cant. Planeada | Costo Planeado | Total

4 »
e — Costo Planeado: |
P v —4
wh | B @ l Costo Real: | 0
Procesar | Mostrar Salir
Ve o Diferencia: [ 0
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 49 ESPOL
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Sistema de Produccion

Pagina 2 de 2
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002

Para:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Autores:

Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Archivo:
CTPP_CIERREORDENES

Descripcion:

Liquidacion de ordenes

LISTA DE ELEMENTOS

NOMBRE DEL NOMBRE DEL CONTENIDO FORMATO
OBJETO CAMPO DE EDICION
Txt_orden Ord_Codigo Caodigo de la orden 9(4)
Txt_Cantidad(0) | Lig_CantPlaneado | Cantidad planeada 9(4)
Txt_general(0) | Lig_CostoPlaneado | Costo Planeado 9(15)

Txt Cantidad(1) | Lig_CantReal Cantidad Real 9(4)
Txt_general(1) | Lig_CostoReal Costo Real 9(15)
DTP_Fecha Lig_Fecha Fecha de Liguidacion D(10)
Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 50 o ESPOL
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Sistema de Produccion

5.2. DISENO DE REPORTES.

5.2.1. Reporte de Pedidos.

) Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:

AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG

Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.

Nombre del Reporte:

Descripcion:

Rpt_pedido Reporte de pedidos
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario: |-@Usuario-|
Logo Pag: 999
e x(50) (@ Empresa---------- |
|-=---x(15) (@ Ruc----- |
REPORTE DE PEDIDOS
Producto Cantidad Costo Fecha Inicio Fecha Vence
# Pedido :9(4) Ped_codigo Tipo x(15) Ped Tipo
Cotizacion : 9(4) @Cotizacion Observacion x(50) Ped Observacion

Responsable : x(50) Per_Nombre
Cliente . x(50) @Cliente

X(50) Prd_Descripcion. 9(4) Dep_cantidad

Total Pedido

9(15) Dep _Costo

9(15) @Sum(Dep_Costo)

Dep Fechaini Dep Fechavence

14

Observaciones:

PROTCOM

Capitulo 5-51

ESPOL




Manual de Disefio Sistema de Produccion

5.2.2. Reporte Orden de Trabajo.

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCC!ON Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 201052002 | 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_ordentrabajo Reporte de orden de trabajo
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  |-@Usuario-|
Logo Pag: 999

REPORTE DE ORDENES DE TRABAJO

Rubro Material Cantidad Precio Costo Ultima Compra
# Orden :9(4) Ped_codigo Producto: x(50) Prod Descripcion
Etapa :x(50) @Cliente

X(50) Rub_Descripcion. X(50)Mat_Descripcion 9(4) Dep_Cantidad Dep_Precio Dep_Costo Dep_Ult Compra

1 ) 11

Total Etapa 9(15) @Sum(Dep_Costo)
Total Orden 9(15) @Sum(Dep_Costo)

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 52 ESPOL
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5.2.3. Reporte de materiales

) Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacién:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Leon.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_materiales Reporte de materiales
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  |-@Usuario-|
Logo Pag: 999
[-====--- x(50) @Empresa---------- |

REPORTE DE MATERIALES USADOS

Material Detalle Cantidad Costo Total Fecha

# Orden : 9(4) Ped_codigo Producto: x(50) Prod Descripcion
Responsable : x(50) @Cliente

X(50) Mat_Descripcion. X(50)Dev_Detalle 9(4) @Cantidad 9(15)Dev_Costo @Total Dev Fecha

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 53 ESPOL
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5.2.4. Reporte de mano de obra por Empleado .

) Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_manoobra2 Reporte de mano de obra por Empleado
DISENO DE REPORTES
Fecha: [-@fecha-|
Usuario:  [-@Usuario-|
Logo Pag: 999
— x(50) @Empresa---------- |

REPORTE MANO DE OBRA POR EMPLEADO

#Orden Producto Descripeion # Horas Costo Total

Nombre : x(50) Per_Nombre Ruc/Cedula : x(12)Per_Ruc_Cedula

9(4)Ord_Codigo x(50)Prd_Descripcion x(50)Mob_Detalle x(5)Mob_Horas 9(15 }Cos(%)ra Mob Total

1211

\ 9(15) @Sum(Mov_Total)

Total Empleado

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 — 54 ESPOL
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5.2.5. Reporte de mano de obra por Orden.

] Pagina 1de1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fechal/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Leén.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_manoobra2 Reporte de mano de obra por Orden
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  [-@Usuario-|
Pag: 999
Logo [-------- x(50) @ Empresa----------|
[----- x(15) (@Ruc-----|
REPORTE MANO DE OBRA POR ORDEN
Etapa Descripcion Fch Inicio Fch Vence # Hora CostoHora Total

Orden de Trabajo: 9(4) Ord_Codigo
Producto: x(50) Prd_Descripcion Cant: 9(4) Ord_cantidad
Nombre : x(50) Per_Nombre

x(50)Eta_Descripcion Mob Detalle Mob_Fechaini Mob_Fechavencex Mob_Horas 9(15)CostoHora Mob_Total

1 11 1Rt

Total Orden 9(15) @Sum(Mob_Total)

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 555 ESPOL
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Manual de Disefio

5.2.6. Reporte de costos indirectos.

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_costosindirectos Reporte de costos indirectos
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  |-@Usuario-|
Pag: 999
Logo |[-===m=- x(50) @Empresa---------- |
— x(15) @ Ruc----|
REPORTE DE COSTOS INDIRECTOS
Etapa Detalle . Costo
Orden de Trabajo: 9(4)Ord Codigo Producto: x(50) Prd_Descripcion

Responsable : x(50) Per_Nombre

x(50)Eta_Descripcion X(50)Dci Detalle go

N\

g

Total Rubro 9(15) @Sum(Dci_Costof)‘
Total Orden 9(15) @Sum(Dci_Costo)

Dci Costo

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 5 - 56 ESPOL
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5.2.7. Reporte de Productos.

Pagina 1 de 1
SISTEMA DE PRODUCCION Fecha/Diseno: | Fecha/Aciualizacion
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: ) Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
rpt_catalogos Reporte de Productos
DISENO DE REPORTES
Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  [-@Usuario-|
1. Pag: 999
080 [-=memee x(50) @ Empresa-------—--- |
|-----x(15) @Ruc---—|
REPORTE DE PRODUCTOS
Rubro Material Cantidad Precio Costo

Producto: x(50) Prd_Descripcion
Etapa : X(50) Eta_descripcion

x(50)Rub _Descripcion x(50)Mat_Descripcion 9(4)Dep_cantidad 9(15)Dep_Precio Dep_Costo Dep_Ultcompra

Total Etapa 9(15) @Sum(Dep_Costo)
Total Producto 9(15) @Sum(Dep_Costo)

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 557 ESPOL
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5.2.8. Reporte de otros servicios.

Pagina1de1
SISTEMA DE PROD UCCION Fecha/Disefio: | Fecha/Actualizacion:
VERSION 1.0 29/05/2002 29/05/2002
Para: Autores:
AUTOMATIZACION MUEBLERIA 3KG Juan Ronquillo Ledn.
Cesar Tapia Peralta.
Nombre del Reporte: Descripcion:
Rpt_otrosserv Reporte de otros servicios

DISENO DE REPORTES

Fecha: |-@fecha-|
Usuario:  |-@Usuario-|
LLogo . Pag: 999
& |-=------ x(50) @Empresa---------- |
|-=--- x(15) @Ruc-----|
REPORTE DE OTROS SERVICIOS

Nombre Descripcion Costo Fecha de Entrega

Orden de Trabajo: 9(4)Ord Codigo

Producto: x(50) Prd_Descripcion

x(50)Per_Nombre X(50)Ots Descripcion 9(15)01s Costo  x(10)Ots_Fechaentrega

Total Orden 9(15) @Sum(Ots_Costo)

Observaciones:
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6.DIAGRAMAS IPO Y NARRATIVAS DE
PROGRAMA.
6.1.MANTENIMIENTO DE PRODUCTOS.

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPM_CATALOGOS

El mantenimiento de Productos tiene como objetivo registrar los productos que
después se crearan.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que se encarga de grabar,
actualizar y eliminar los registros de la base llamado ConectorPro.
Carga del Formulario.

Se llena el Vsflex de cada una de las carpetas del formulario, cada una
de estas carpetas representa una etapa de produccion en las cuales se
ingresa los materiales a usar y otros rubros del producto .

Ingreso de Registro.
1. Se da clic en boton nuevo y se activa boton grabar.

2. Al momento de grabar el registro se wusa los procesos
PL_SaveProducto que graba registro en la tabla CTP_M_PRODUCTO
y enlatabla CTP_T DETPRODUCTO.

Modificacion de Registro.

1. Se ingresa el codigo del producto del registro a modificar y se da
<Enter> se ejecutara el procedimiento PL_ConsultaDatos y se activa el
boton modificar.

2. Se activaran todos los controles que se pueden modificar , una vez
hechas las modificaciones pertinentes se da Click en el boton Grabar y
se ejecutara el proceso PL_UpdateProducto

Eliminacion de Registro

1. Se ingresa el codigo del producto del registro a Eliminar y se da
<Enter> se ejecutara el procedimiento PL_ConsultaDatos y se activa el
botén eliminar.

2. Se da click sobre el botdon eliminar, se ejecutara el procedimiento
PL_EliminaProducto

Observaciones:
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6.2. ASIGNACION DE MANO DE OBRA.

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPT_MANIOBRA

La asignacion de mano de obra tiene como objetivo registrar las personas  que
trabajaran en una orden de trabajo, con sus respectivos costos y tiempo empleado para
esa orden de trabajo.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

1.Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los nombres de los trabajadores en la columna
respectiva por medio de la rutina CheckCadena2 que se le envia por
parametro el select de consulta de la tabla de personas

2. para llenar el combo de etapas se usa el mismo procedimiento
CheckCadena2 enviandole como parametro el select de la tabla
Ctp_m_etapas que etapa trabajaran, numero de horas a trabajar y las
respectivas fechas de trabajo .

2. Ingreso de Registro.

1. Se ingresa el Codigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO ObjConsOrden.NroOrden vy
LO_ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl Producto y se activa el Botdn grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaManoObra que graba registro en la tabla
CTP_D _ORDENMANOOBRA vy actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 6 — 60 - ESPOL




Manual de Diserio Sistema de Produccion

6.3 ASIGNACION DE COSTOS INDIRECTOS.

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPT_COSTOSIND

La asignacion de Costos indirectos tiene como objetivo registrar las costos indirectos
que afectaran la orden de trabajo con sus respectivo rubro y costo.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden dll.

1.Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los rubros en la columna rubros por medio de la
rutina CheckCadena2 enviandole como parametro el select de la tabla
CTP_M_Rubros

2. La columna de etapas se llena por medio de la rutina CheckCadenaZ2
enviandole como parametro el select de la tablade CTP_M_Etapas .

2. Ingreso de Registro.

1. Se ingresa el Codigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Cddigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO _ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt Orden vy Lbl Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

3. Se escoge la etapa y el rubro del costo indirecto y se ingresa la
descripcién
4. Se ingresa el costo por cada item o linea de detalle

5 Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaCostosInd que graba registro en la tabla
CTP_D _COSTOSINDIRECTOS vy actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:
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6.4. ASIGNACION DE OTROS SERVICIOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPT_OtrosServicios

[La asignacion de Otros Servicios tiene como objetivo registrar los servicios realizados
por personal externo de la empresa indicando la etapa, el nombre el costo y la fecha de
entrega del trabajo .

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

1.Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los nombres de las personas a realizar el servicio
, la etapa , la fecha de entrega del trabajo y los costos de cada uno de
estos trabajos .

=)
2. Ingreso de Registro. %E § g,%

1. Se ingresa el Codigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll lamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt Orden y Lbl_Producto y se activa el Botdn grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaOtrosServ que graba registro en la tabla
CTP_T _OTROSSERVICIOS y actualiza los costos de la orden de
trabajo con el proceso ActualizaCostoOrden.

Observaciones:
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6.5. MATERIALES USADOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPT_SALIDAMATERIAL

La asignacion de materiales usados tiene como objetivo registrar todos los materiales
que se van a usar en la orden de trabajo, actualizando el inventario de materiales.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

1.Carga del Formulario.

BIBLIOTECA
AMPUS
PENAS

1. Se llena el Vsflex con los materiales y la cantidad que van a ser
utilizados en la elaboracion de la orden de trabajo.

2. Ingreso de Registro.

1. Se ingresa el Cddigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botén de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO_ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaSalidamaterial que  graba registro  en la  tabla
CTP_D_ MATERIALES y actualiza los costos de la orden de trabajo con
el proceso ActualizaCostoOrden.

Observaciones:
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6.6. PROCESO DE DEVOLUCION DE MATERIALES

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPT_DEVOLUCIONMATERIALES

El proceso de devolucion de materiales tiene como objetivo registrar todas las
devoluciones de los materiales que no han sido usadas en la orden de trabajo
respectiva aumentando el stock en el inventario de materiales .

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dll.

Carga del Formulario.

1. Se llena el Vsflex con los materiales a devolver, la cantidad a devolver r
y me apareceran los costos de los mismos que afectaran el costo de la

orden de trabajo .
5’@! 3
! ¢
%w’ii |

1. Se ingresa el Cédigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta,

2. Ingreso de Registro.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll lamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO_ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
GrabaSalidamaterial que graba registro en la tabla
CTP_D MATERIALES y actualiza los costos de la orden de trabajo con
el proceso ActualizaCostoOrden .

Observaciones:
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6.7.PROCESO DE LIQUIDACION DE ORDEN DE TRABAJO

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPP_CIERREORDENES

El proceso de Liquidacion de la orden de trabajo tiene como objetivo registrar la
finalizacion de la orden de trabajo , teniendo los costos de produccion exactos de la
orden vy el detalle de cada uno de los costos que intervienen en el proceso de crear la
orden de trabajo.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsQOrden.dll.

Carga del Formulario.

1. Al consultar la orden a liquidar se cargara el Vsflex con el detalle de
todos los costos incurridos en la elaboracion de la orden de trabajo .

2. Ingreso de Registro.

1. Se ingresa el Cédigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll lamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dIl LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO_ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

3. Al momento de Procesar el registro se ejecuta los procesos
PL Grabaliquidacion que graba registro en la tabla
CTP_T LIQUIDACION vy se genera el respectivo asiento de cierre con
el proceso Contabiliza .

Observaciones:
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6.8.TRANSFERENCIA DE PRODUCTOS TERMINADOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPP_TRANSFERENCIAS

[La Transferencia de Ordenes de trabajo tiene como objetivo registrar los productos
terminados de cada orden de trabajo.

Para realizar este mantenimiento se utiliza un DIl que_ me consulta la Orden de
trabajo llamado ConsOrden.dIl. :

Carga del Formulario.

1. Se escoge la orden a la que pertenece el producto a transferir y se
cargara todo el formulario con la informacion de esa orden de trabajo .

2. Ingreso de Registro.

1. Se ingresa el Cadigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
boton de consulta,

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Botdn grabar del formulario.

3. Al momento de grabar el registro se ejecuta los procesos
Graba Transferencia  que  graba registro  en la  tabla
CTP_T TRANSFERENCIA.

Observaciones:
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6.9.CONSULTA DE PEDIDOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina1de1
CTPR_PEDIDOS

Este programa tiene como objetivo consultar los pedidos que se han realizado
por clientes y también pedidos internos. Para su explicacion se lo ha dividido
de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.
1.

La informacion del combo (cmb tipo), Se inicializa con los tipos de
pedidos (Internos .externos y Todos), el combo del nombre y el combo
del producto se llenan con el procedimiento CheckCadenaZ2, enviando
como parametro el select correspondiente .

2. Consulta de Registro.

. Si desea filtrar los datos por rango de fecha debera seleccionar el

check (Chk_Fecha)

Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
‘rpt_pedido.rpt”

Observaciones:
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6.10.CONSULTA DE ORDEN DE TRABAJO

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1de 1
CTPR_ORDENTRABAJO

Este programa tiene como objetivo consultar todas las ordenes de trabajo que
se han realizado. Para su explicacion se lo ha dividido de la siguiente
manera.

1. Carga del Formulario.

1. La informacion del vsflex del responsable (vsf_nombre) y el vsflex del
producto  (vsf Producto) se llenan con el procedimiento
CheckCadena2, enviando como parametro el select correspondiente .

2. Consulta de Registro.

1. Si selecciona algun Producto se ejecutara el reporte “rpt_Ordenes2.rpt”

2. Si selecciona algun Responsable se ejecutara el reporte
‘rpt_Ordenes.rpt”

3. Si desea filtrar los datos por rango de fecha debera seleccionar el
check (Chk_Fecha)

4. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte respectivo

Observaciones:
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6.11.CONSULTA DE MANO DE OBRA

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPR_MANOOBRA

Este programa tiene como objetivo consultar todas los empleados que han
intervenido en las ordenes de trabajo que se han realizado. Para su
explicacion se lo ha dividido de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.

1. La informacién del vsflex del empleado vsL_nqmbce) se Henan con el
procedimiento CheckCadena2, enviando rr)o parar‘ne 2% select
correspondiente . 3 ““ # ‘ ¥

é O

2. Consulta de Registro. —

1. Si selecciona la opcion “Por Orden de Trabajo” (opt_orden) se
ejecutara el reporte “rpt_manoobra2.rpt’

2. Se ingresa el Codigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el
Codigo de la orden o se consulta la orden de trabajo por medio del
botdon de consulta,

3. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden y
LO _ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

4. Si selecciona la opcion “Por Empleado” (Opt_Empleado) se ejecutara
el reporte “rpt_manoobra.rpt”

5. Si desea filtrar los datos por rango de fecha debera seleccionar el
check (Chk_Fecha)

6. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte respectivo

Observaciones:
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6.12.CONSULTA DE MATERIALES USADOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPR_MATERIALESUSADOS

Este programa tiene como objetivo consultar todos los materiales que han
sido empleados en la elaboracion de las ordenes de trabajo. Para su
explicacion se lo ha dividido de la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.

1. Se escogera algun criterio de busqueda.

2. Consulta de Registro.

1. Si desea escoger la opcion por orden de trabajo Se ingresa el Codigo
de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el Codigo de la orden o se
consulta la orden de trabajo por medio del botén de consulta.

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll lamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl_Producto y se activa el Boton grabar del formulario.

3. Si desea filtrar los datos por rango de fecha debera seleccionar el
option (opt_Fecha) caso contrario se filtraran por orden de trabajo

4. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
“rpt_materiales.rpt”

Observaciones:

PROTCOM Capitulo 6 — 70 ESPOL



Manual de Disefio Sistema de Produccion

6.13.CONSULTA DE COSTOS INDIRECTOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Hombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPR_COSTOSINDIRECTOS

Este programa tiene como objetivo consultar todas los costos indirectos que
han afectado la ordenes de trabajo. Para su explicacion se lo ha dividido de
la siguiente manera.

1. Carga del Formulario.
1

procedimiento CheckCadena2, enviando como parametro select
correspondiente. 9 g

2. Consulta de Registro. § < %
— S

!

La informacion del vsflex del Rubro (vsf Rubro) se llenan con el

Si escoge la opcion por orden de trabajo (Chk_Orden), Se ingresa el
Cadigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el Codigo de la
orden o se consulta la orden de trabajo por medio del botén de
consulta,

Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO _ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt Ordeny Lbl Productoy se activa el Boton grabar del formulario.

Si se desea se puede filtrar la informacion tambien por el rubro
(Chk_Rubro).

Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos
tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
“rpt_costosindirectos.rpt”

Observaciones:
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6.14.CONSULTA DE OTROS SERVICIOS

NARRATIVA DEL PROGRAMA

Nombre de Programa: Secuencia: Pagina 1 de 1
CTPR_OTROSSERVICIOS

Este programa tiene como objetivo consultar todas los servicios realizados por
personal externo a la compania y que han intervenido en la elaboracion de las
ordenes de trabajo. Para su explicacion se lo ha dividido de la siguiente
manera.

1. Carga del Formulario.

1. La informacion del vsflex de las Personas (vsf_nombre) se llenan con el
procedimiento CheckCadena2, enviando como parametro el select
correspondiente. i3

L
AL ,\
2. Consulta de Registro. 1 : JE

1. Si escoge la opcion por orden de trabajo (opt_Orden), Se ingresa el
Codigo de la orden de trabajo , se da <Enter> sobre el Cédigo de la
orden o se consulta la orden de trabajo por medio del boton de
consulta,

2. Se mostrara la pantalla de consulta que hace referencia a la dll llamada
ConsOrden.dll. al dar doble click sobre la pantalla de consulta se
cargaran las variable de la dll LO_ObjConsOrden.NroOrden vy
LO_ObjConsOrden.DescProducto para asignarlas a los textos
Txt_Orden y Lbl Producto y se activa el Botén grabar del formulario.

3. Si los datos se han seleccionado de forma correcta y si estos datos

tienen registros en la base de datos , se ejecuta el reporte
“rpt_otrosservicios”

Observaciones:
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